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YBaXHO NpoYMTalTe iHCTPYKLO 3 ekcryaTallii Ta bpoluypy «IHhopmaLlis
NpO rapaHTii Ta 4OAATKOBI BIGOMOCTI», AKa AOAAETbCS, Ta O3HANOMTECH

3 aKTyanbHUMWN aHUMU Ta PEKOMEHAALISMI 3@ MOCUNIAHHAM B KiHLi L€l

IHCTPYKLUIi. JOTPMMYINTECh HAaCTaHOB, LLIO B HUX MICTATLCS. Ller foKymMeHT
30epiraTv Ta 4OKIaAaTV IO Ia3ePHOr0 MPUCTPOIO, BiAAAIOHM B iHLLI PyKU.

®DyHkuia / MpusHayeHHs

lNepexpecHunin Nas3epHUiA HiBeNip 3 rOPM30HTaIBHO PO3roPTKOIO Ta ABOMa
BEPTUKaNbHVMM NPOEKLISMM Na3ePHOTO MPOMEHS 3€N1IEHOrO KONbopy

— ToYHe ropu3oHTasbHe Ta BepTUKasbHe HiBetoBaHHS 00'ekTiB

— ABTOMaTUYHe HiBEMIOBaHHS — TOYHO Ta LWBWAKO

— lNpocTe HiBeNOBaHHSA HaxMy

— ONTWYHI CUTHANW CNPaLbOBYIOTb, KON MPUIIaL, OMMHSAETLCS 38 MeXaMu
fliana3oHy aBTOMaTU4HOIO HiBEMoBaHHS

— PexxunM poboT1 3 BOYLOBaHUM PyYHUM NpUMMadeM AJist 30BHILLHIX poOiT

— 3py4He KpinneHHs Ha Npodinsax AN rinCoOKapToHy B rOPU3OHTaNIbHOMY Ta

BePTVKaNbHOMY MONOXEHHI
— TOTY>XHWI NiTIM-IOHHWIA aKyMYNSATOP i3 TPMBANMM Pecypcom

3aranbHi BKa3iBKu no 6esnewi

— BukopucToBynTe Npunag BUKMIOYHO 3a NPU3HAYEHHSAMM B MeXax
3anBNIEHNX TEXHIYHNX XapaKTepUCTUK.

— BuMiploBanbHi Nnpunaav i npunagas 4o HUX — He AuTaYa irpaluka.
30epirat y HeQoCsXKHOMY AN AiTelr MicLi.

— Mepepobku Ta 3MiHW KOHCTPYKLii Npynagy He [O3BONSIOTHCS, iHaKLLe
aHynIoTLCS [OMYCK [0 eKCryaTaLlii Ta CBigouTBo Npo 6e3neyHicTb.

— He HapaxainTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs!, eKCTpeMasbHy
Temneparypy, BOMoricTb abo CuibHi BiGpaLyji.

— 3a00pOHAETLCA eKCrnyaTaLis Npunagy npw BiGMOBI OLHIET 4K KINbKOX YHKLIN
abo Npu 3aHN3bKOMY PiBHi 3apsiay enemMeHTa XMBMEeHHS.

BkasiBKU 3 TexHikn 6e3nekun
MoBoaXeHHs 3 nasepamu knacy 2

NasepHe BUNpoMiHioBaHHs!
He cnpsamosyBaTtv nornag,
Ha NPOMiHb!

Nasep knacy 2
<1 MBT+515 /650 Hm
EN 60825-1:2014/AC:2017
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X2-Laser

— YBara: He ANBUTUCS Ha MPSAMUI YK BiLOUTUI NPOMIHb.

— He HaBOAWTIM Na3epHUI NPOMIHb Ha NOAEN.

— SAKLLO nasepHe BUNPOMIHIOBaHHA KNacy 2 NOTPanuTb B OKO, LWiNbHO 3aKPUTK O4i
Ta HeranHo BiABECTW roMnoBY Bif, MPOMeHS.

— 3abOpPOHAETLCA AMBUTMCA Ha Na3epHUA NPOMiHb abo 1oro A3epkasnsHe
BinOOpaxeHHs Yepes Byab-aKi oNTUYHI Npunaam (Syny, MiKPOCKor, BIHOKb TOLLO).

— Mig 4ac BUKOPUCTaHHSA NpUnagdy Na3epHin NPoMiHb He MOBUHEH 3HaXOAUTUCA Ha
piBHi ouveit (1,40 - 1,90 m).

— MoBepxHi, siki Lobpe BiAOMBaIOTL CBITINO, A3epKanbHi abo BaMcKyyi moBepxHi
NOBWHHI 3aTyNATUCA Nif, YacC ekCryaTaLii Na3epHUX NPUCTPOIB.

— Mg yac npoBefeHHs pobiT NobnM3y aBTOMOBINBHMX AOpPIr 3aranbHOro
KOPWCTYBaHHS Ha LUNAXY NPOXOAXKEHHS Na3epHOro NpoMeHst 6axaHo BCTaHOBUTK
OropoXi Ta NePeHOCHI LLMTK, a 30HY Al 1a3epHOro NPOMEHS NO3HAYUTN
nonepeaxyBanbHUMM 3HaKaMM.

BKa3iBKM 3 TeXHikn 6esnekun
MoBOAXEHHS 3 AXXepenamm enekTpoMarHiTHOro BUNPOMIHIOBaHHS

— BumiploBanbHWUI Npunag, BignoBifae BUMoramM i OOMeXeHHs M Woao
eneKkTPOMarHiTHoOI cymicHocTi 3rigHo aupektnem €C 2014 /30/EU.

— HeobxigHO [OTPUMYBATICS TOKaNbHUX eKCryaTaLiiHiX 0OMexXeHb,
Hanpuknag, B NikapHax, Nitakax, Ha 3anpaBHKX CTaHLisx abo nopyy 3 NioasMM
3 eneKTPOKapAIOCTUMYNATOPOM. [CHYE MOXIMBICTb HEraTMBHOTO BrANBY abo
MOpPYLUEHHS POOOTH ENEKTPOHHMX MPUCTPOIB / Yepes enekTPOHHI NPUCTPOI.

Mia Yac TpaHCMOPTyBaHHSA BCi 1a3epy 3aBX AW MaloTb OyTV BUMKHEHI,
I ManATHVIKM 3a6N0KOBaHI, BUMMKaY (2) nepeBeAeHo B KpalHe npaee

" NonoXeHHs.

Oco6nuBocTi BUpoGy

AUTOMATIC

ABTOMaTW4He BMPIBHIOBaHHS Npuiaay 3a AONOMOrol0 MasTHUKOBOI
LEVEL cremy 3 marnitiim femndipyBaHHaM. Mpunag nepeBoanTbCs
B MOYaTKOBMM CTaH i CAMOCTIHO BUPIBHIOETLCS.

ﬁ“ TpaHCnopTHe CTOMopiHHA: if Yac TPaHCMOPTYBaHHS Npunag,
B8 lock 3aXMLLAETLCA LUNFXOM CTOMOPIHHS MasTHUKOBOI CUCTEMMU.

3aBasku TexHonorii GRX-READY niHivHi nazepn MOXHa
BMKOPUCTOBYBATM TakoX Y HECMPUATIIMBUX YMOBAX OCBITIEHHS.
J1a3epHi NiHii NyNbCytoTb TOAI 3 BUCOKOIO HacTOTO | MOXYTb
CNPUMMATUCS 3a LOMOMOTOIO CreLianbHUX MPUIAMaYIB Na3epHOro
BUMPOMIHIOBaHHSI Ha BENMKMNX BiACTaHAX.

@ o3



3eneHuin NpomMiHb

MpucTpoi 3 TexHonorielo PowerGreen—++ ocHalleHi Haf'ackpaBUMU
PowerGreen - . . .
vasER  H3WMNOTYXKHILUMMW Ai0AaMM 3e1eHOMO KONbOPY, AKi [O3BONSIOTH
rPaHNYHO YiTKO Ba4NTK NasepHi NPOMeHi Ha BENWKil BiAcTaHi, Ha
TEMHI NOBEPXHIi Ta 3@ YMOB ACKPABOrO OCBIT/IEHHS.

(;) Mawixe B 6 pa3iB fickpaBilLie 3BM4aHOrO YepBOHOrO Nasepa 3
- NOBXMHOIO XBUWNI BUAMMOTO ¢BiTna 630 — 660 Hm

Kinbkictb 1 KoHirypauis
nasepHUX NPOMeHiB

H = ropun3oHTanbHa nasepHa nidis

V = BepTuKanbHas nasepHa ninis

P = MNpsAMOBUCHNI NazepHNN NPOMiHb
S = yHKLIA 3aBAAHHSA HaxXWUNy

% 1H360° %
2V 1P s

H W

N =

sy |

OTBip ANs BUXOAY NasepHoro

oB3yHKOBWI Nepemukay

a BBIM.

b BUMK. / Pexxum Haxuny /
BriokyBaHHs MasiTHVKa Anst
TpaHCMopTyBaHHA

AKYMYNATOPHUI BIACIK

(HWXHS CTOpOHa)

LLitaTBHa pi3bba 1/4"/5/8"

(HUXXHS CTOpOHa)

Cl-iHankaTop

PEXUMYBUKOPUCTaHHS PYyYHOTO

npunmada

PeXxM py4Horo npunmaya

CA-inavkatop pobotu /

3apsap 6atapei

KHorka B1bopy nasepHmx

NiHIn

BuxigHW® oTBip ANA Bi3MpPHOro

Na3epHOro NpoMeHs



X2-Laser

Kl NoBopxerHs 3 nitiii-ioHHUM akymynsTopom

— Len npucTpivt npusHadeHnia Ans BUKOPUCTaHHS
TiNbKX BCEPEANHI NPUMILLEHDB, TOMY OTO HE MOXHa
nigaasat aii Bonorn abo Jolly, iHakLle BUHNKAE
PUI3VIK ypaxkeHHs eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

— MNepep, BMKOPUCTaHHAM NpWnagdy NOBHICTIO
3apsAAITb aKyMynaTop. \

— LLITekep GroKy XVBNEHHS BCTaBUTM B PO3'€EM,

KU 3HAXOANTBCA B aKyMyNATOPHOMY BIACIKY,
Ta NiKMIoYMTM [0 enekTpomepexi. Cnig,
BUKOPVCTOBYBATN BUKITIOHHO OIIOK XMBIEHHS,
LU0 10AAETLCA 10 Npunagdy. BUkopunctaHHs He
opuriHanbHOro GIIOKY XXMBIIEHHS MPY3BeAE A0 aHYIOBaHHS rapaHTii.

~ Mig Yac 3apafKaHHs akyMynsTopa CBITNOAIo, akyMynsSTOPHOTO OMOKy CBITUTLCS
4epBOHWM CBITNOM. [poLiec 3apsaXaHHs NPUNUHAETLCS, Konw Uen CL-iHanKaTop
3aropsETbCS 3eNeHNM CBIT/IOM.

— Mpw HW3bKOMY PIBHI 3apsify akyMynsTopa 6n1mae iHamnkatop pobodoro craHy (7),
MoK NpUNag He BUMKHETLCS aBTOMATMYHO 3 METOIO eKOHOMIT 3apsiay OaTapei.

AKYMYNSTOP LO3BOMAETLCA 3apAAXKATA IMLLIE 3apALHMM NPUCTPOEM, LLIO
LOAAETLCS, | BUKOPUCTOBYBATM BUKITIOHHO 3 LM Na3epHUM MPUIaLoM.
[HaKLLe icHye Hebe3meka TPaBMyBaHHS Ta MOXEXi.

3abe3neynTi BiACyTHICTb NOBNM3Y Bif KOHTAKTIB akyMynsTopa
CTPYMOMNPOBIAHMX NpeaMeTiB. KopoTke 3aMUKaHHS LIUX KOHTAKTIB
MO>e MPU3BECTM [0 OMiKiB i MOXeXi.

He po3kpuBaiiTe akymynstop. IcHye Hebe3neka KOPOTKOro 3aMUKaHHS.

EA XXuBnenns

BcraBuUTY NiTiN-ioHHWUN
aKymynsitop

BifKpUTI akyMynsTOpHUIA BiACiK

Ta BCTaBUTU NITIN-IOHHWUIA akyMynsaTop,
fIK BKa3aHO Ha 306paxeHHi
(koHTakTamu Bnepes).




B FopwsoHTaane i BepTUKalsibHe HiBeNtoBaHHSA

3HATK cucTeMy ONOKYBaHHS, BUMMKaY (2) NepeBecTy B KPAVHE NiBe MOMOXEHHS.
3'ABNAETLCA rOPU30HTaNbHA NasepHa NiHis. KHonkolo BUOopYy MOXHa BMUKATH

nasepHi NiHii NOOAMHLU.
= & E 1T
e e e e

[Insi ropn30HTaNbHOTO | BEPTUKANbHOMO HiBENOBaHHS HEOOXIAHO
po3ikCyBaT TPAHCMOPTHE CTOMOPIHHSA. Y pasi BUXO4y 3a Mexi
[liana3oHy aBTOMATM4HOTO HIBEMIOBaHHSA Ha 3° Na3epHi NiHii noYMHaloTb
Onumartu. Po3TtaluynTe npunag Tak, o6 BiH MOTpanvB y MeXi liana3oHy
aBTOMAaTUYHOTO HiBEIOBaHHS.

> > >

EI Pexxum Haxuny

He 3HiMaTV cctemMy BrokyBaHHS, NepesecT BUMUKaY (2) B KpaiHe npase
nonoxeHHs. KHonkoto (8) Bubpaty nasep. Tenep MOXHa NPaLioBaT C NOXUIUMM
noBepXHAMMN abo HaxmMnamu. Y LbOMy PexXmnMi NasepHi NiHii BXe aBTOMaTUYHO

He BUPIBHIOTLCA. PO Le CnoBilLae OnMMaHHs NasepHUX NiHIN.
@ »® » O ® ®
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X2-Laser

5 | Pe>XuM BMKOPUCTaHHSA py4yHOro npunmaya
[OAAaTKOBO: NpaLIoE 3 nazepHUM npurimadem GRX

Mpw BENNKKMX BiACTaHsX abo Konuv nasepHi NiHii noraHo BUAHO, CKOpUCTanTecs
nasepHUM npuiMadeM GRX (He BXOAUTb A0 CTAHAAPTHOMO KOMMMEKTY).

LLlo6 npautoBaTi 3 NpUMMayYeM nasepHOro BUNPOMIHIOBAHHS, YBIMKHYTU
NIHIVHAIA Na3ep y PeXmM py4yHOro npuriMaYda, HaTUCHYBLUW KHOMKY 6
(yBIMKHEHHS /BUMKHEHHSI peXXMMY py4HOro Npuiimada). Mpw LsoMy nasepHi niHii
nynbCyBaTUMYTb 3 BINbLLIOK HACTOTOIO, @ ACKPABICTb N1a3ePHMX NiHi 3MEHLIUTLCS.
3a [OMOMOTOI0 LMX IMAYNbCIB la3ePHUIA NPUIAMaY PO3Mi3HAE Na3epHi MiHii.

®

1 Sek.

O060B’A3KOBO LOTPUMYITECH MOPSAKY eKCryaTaLlii Na3epHoro npuiMaya
0N niHinHoro nasepa.

Yepes BUKOPUCTaHHs creLianbHoi onTuky Ans nobynosu be3nepepsHoi
nla3epHoi NiHii Ha 360° ACKPaBICTb OCTaHHbOI Ha PI3HUX AiNAHKaX

MO>Ke PI3HUTUCA, LLIO 0OYMOBIEHO TEXHIYHUMM NPpUYMHaMU. Lie moxe
NPW3BOAMNTA A0 KONMBaHb AaNbHOCTI Ail B PEXMUMI PYy4HOrO Npumnmada.



MNiarotoBka nepeBipkyn kani6pyBaHHs

KanibpysaHHs nlasepa MOXHa KOHTPOMIOBATW. BCTaHOBUTY Npunag nocepeauHi
MiX 2 CTiHaMM, iKi 3HAXOAATbCS Ha BifCTaHi He MeHLe 5 MeTpiB MixX coboio.
BBiMKHYTV npwnag, Ans Uboro 3HATK cucteMy OoKyBaHHs (nasepHuUin Xxpecrt
BBIMKH). [1n5 ONTMManbHOI NepeBipku BUKOPUCTOBYBATM WTATMB.

1. MomitbTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe kpanky A2.
Tenep Mixx kpankamu A1 i A2 BCTaHOBfIEHE FOPU3OHTaNbHE BiHOLLEHHS.

I— ]
H 2. or180° ﬂ
Mepesipka kaniGpyBaHHs

3. BctaHoBWUTM Npunag, skoMora bamxye Lo CTiHW Ha BMCOTI kpanku A1,

4. MNoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe Kpanky A3.
Pi3HMUs MixX A2 | A3 € LONYCKOM.

2 I

Akwwo A2 i A3 po3pizHAtoTbCS BinbLue Hix Ha 0,2 MM / M, NoTpiOHe
I I0CTUPYBaHHS. 3BEPHITHCSH A0 KPaMHULL 41 B CEPBICHMI BIAAIN
®  UMAREX-LASERLINER.

=0K

<02mm/m
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I



X2-Laser

MepeBipka BepTMKanbHOT NiHiT

BctaHoOBWTU Npwnag Ha BiacTaHi npwbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHi NpUKpinuTL BMCOK

3 LWWHYPOM [OBXWHOIO 2,5 M, BUCOK MOBUHEH BIiflbHO pyxaTucs. BBIMKHYTU npunag
i HaBeCTV BEPTMKANbHWI Na3ep Ha LWHYpP. TOYHICTb 3HAXOAUTLCS B MeXaX HOMycKy,
AKLLO BiLXMNEHHS MiX NiHI€0 nasepa i LWHYPOM CTaHOBUTb He Binblue = 1 MM.

MNepeBipka ropnsoHTanbHOI NiHiT v 25m
BcranosyTU Npunag, Ha BiACTaHi Npubn. 5 m 8ia . B

CTiHW | BBIMKHY TV na3epHuni xpecT. MoMiTuTi Ha E C)
CTiHi kpanky B. MoBepHyTW nasepHui Xpect nprnon. v

Ha 2,5 M npaBopyy i nomiTuT kpanky C. Mepesipnti,
YUY rOpU30HTaNbHa NiHiA NyHKTY C 3HaXOAUTLCA Ha T ke BUCOTI £ 1 MM,
Lo i NyHKTY B. MOBTOPUTM NpOLLEC 3 NOBEPTaHHAM NiBOPYY.

I Cnig perynsipHo NepeBipaTY KanidpyBaHHs Npunagy nepes, noro
m  BUKOPUCTAHHAM, MiCNS TPAHCMOPTYBaHHA Ta TPMBANoro 36epiraHHs.

KaniGpyBaHHs

[ins 3abe3neyeHHs TOYHOCTI pe3ynbTaTiB BUMIPIOBaHb CIif, peryfisipHoO NpoBOANUTU
kanidpyBaHHs BUMiptoBanbHOro npunagy. PeKoMeHLyeEMO NPOBOANTH
KanibpyBaHHs LWOPIYHO.

IHCTPYKLis 3 TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHS Ta Aornsaay

Bci KOMMOHEHTW CAif, 04MLLYBATM 3BOMOXEHOI TKaHMHOIO, YHMUKATW 3aCTOCYBaHHS
MWMIo4MX abo YMCTAYMX 3aCo0iB, a TaKoX PO3UMHHKIKIB. epes TprBanvm
30epiraHHAM Npunagy Cif BUTArHYTU akyMynsaTopHy 6atapelo. 36epirati
NPUCTPIV Y HACTOMY, CYXOMY MicCLi.



TexHiuHi aaHi (MpaBo Ha TexHiYHi 3MiHM 36epexeHe. 2 1W23)

[liana3oH aBTOMATUYHOIO HiBEMOBAHHS =+ 3°

TOYHICTb +0,2MM /M

HisentoBaHHs aBTOMaTU4He

Buammictb (CTangapTtHa)* 60 M

Poboumi fianasoH i3 py4HUM npuimMadem

(3anexHo Bif 06yMOBNEHOI TEXHIYHMMI 60 ™M

npUHMHaMK Pi3HMLI B SCKPaBOCTi)

LoBXWHa XBWIIb Nasepa 515 HM

[oBXVHa xsvlni Na3epHOro NpoMeHs, 650 Hm

NPSMOBUCHWUI 1TA3€PHUA NPOMIHb

Knac nasepa 2/ <1 MBT
(EN60825-1:2014/AC:2017)

Knac 3axucry IP 54
NiTin-ioHHa akymynsTopHa baTapes

XKuBneHHs 3,7B / 5,2A'roq; MepexeBuit
apgantep 5B/DC / 2000mA-rog

XKuBneHHs On3bko 6 roamH

Yac 3apsagXaHHs

On13bKO 6 rogunH

Pexxm poboTn

0°C... 50°C, BonoricTb NOBITPS Max.
80% rH, 6e3 koHaeHcaLji, poboya
BMCoTa max. 4000 M Hap, piBHEM
Mopst (HopManbHWIN Hynb)

YMOBW 30epiraHHs

-10°C... 70°C,
BONOTiCTb NoBiTPA max. 80% rH

[abapwuTHi po3mipu (LI x B x )

126 x130x 81 mMm

Maca

642 1 (BKJI. aKyMySTOPHAN B110K)

* npyn max. 300 nk

HopmaTtusHi BuMoru €C n ytunisauis

Llen NpucTpi 3a10BOMNbHSE BCIM HEOOXiAHUM

HOPMaM LLLOJO BiflbHOro 0biry ToBapis B Mexax €C.
3riAHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLOAO eNeKTPUYHNX
i eNeKTPOHHMX NPUNagIB, WO BIACTYXWM CBIl TEPMIH,
Len BMpib sik enekTponpunag nignsrae 36opy v

yTUni3aLii oOKpeMo BifL iHWMX BIAXOLAIB.

CE
i

[eTanbHi BKa3iBkM LWoA0 Oe3nekn 1 4o4aTkoBa

iHbopMaLLia Ha canTi:
http:/ /laserliner.com/info/?an=AJQ
0 @®
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Kompletné si proctéte navod k obsluze, prilozeny sesit ,,Pokyny pro

zéruku a dodatecné pokyny”, aktudlni informace a upozornéni v
internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle zde
uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pripadé
predani laserového zarizeni treti osobé se musi predat zaroven se zarizenim.

Funkce / Ucel pouziti

Zeleny kfizovy laser s horizontalnim laserovym kruhem a dvéma

vertikalnimi ¢arami

— Presné horizontalni a vertikaIni vyrovnani objektd

— Casové Usporné automatické vyrovnani

— Snadné vyrovnani sklon(

— Optické signaly varuji, pokud je pfistroj mimo rozsah nivelace

— Integrovany rezim ru¢niho pfijimace pro venkovni aplikace

— Jednoduché horizontélni a vertikalni upevnéni na profilech pro suché stavby
— Dlouhéa provozni doba diky silnému lithium-iontovému akumulatoru

Vieobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému UGcelu pouziti v rdmci
danych specifikaci.

— Méici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti.
Uchovavejte tyto pfistroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé
by zaniklo schvéleni pfistroje a jeho bezpecnostni specifikace.

— Nevystavujte pristroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam,
vlhkosti nebo silnym vibracim.

— Pokud selze jedna nebo vice funkci nebo je pfilis slabé nabiti baterie,
nesmi se jiz pfistroj pouzivat.

Bezpecnostni pokyny
Zachézeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW-515/650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017




— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemirte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasahne odi, je nutné védomé zavfit oci
a ihned hlavu odvréatit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40 ... 1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici
nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku
zabranami a délicimi sténami a oznacte laserovou oblast vystraznymi stitky.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— Méfici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou
kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech,
Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje
moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pfistroja.

Za Ucelem prepravy viechny lasery vzdy vypnéte a kyvadlo zaaretujte,
s posuvny vypinac¢ (2) presunte doprava

Zvlastni vlastnosti produktu

ALIR"ALS  Automatické usmérnéni pristroje diky magneticky tlumenému

LEVEL kyvnému systému. Pfistroj se uvede do zakladni polohy a séam
se usmérni.

ﬁ“lock Transport LOC,K: Béhem prepravy je pfistroj chranén

« kyvnou aretaci.

Diky technologii GRX-READY se liniové lasery mohou pouzivat

READY P e .7 v . . . Lo

i pfi nepfiznivych svételnych podminkach. Laserové linie potom
pulzuji s vysokou frekvenci a specialni laserovy prijimac je
rozpozna na velké vzdalenosti.
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Zelena laserova technologie

% Pristroje s technologii PowerGreen++ maji extrémné svétlé,

“““ zelené laserové diody nejvyssi vykonnostni tfidy, které umozriuji
optimalni viditelnost laserovych linii na velké vzdalenosti, na
tmavych povrsich a pfi svétlém okolnim svétle.

m Cca. 6 x svétlejsi nez typicky, cerveny laser s 630 - 660 nm

Pocet a umisténi lasera

H = horizontalni laserova c¢ara
V = vertikalni laserova ¢ara

P = laserova olovnice

S = funkce sklonu

1H360°
2V 1P S

H W

" G

Okno pro vystup

laserového paprsku

Posuvny spinac

a Zapnuto

b Viypnuto / Rezim sklonu /
Pfepravni pojistka

Prihradka na akumulator

(spodni strana)

Zavit stativu 1/4"/5/8"

(spodni strana)

Dioda rezimu ru¢niho pfijimace

Rezim ru¢niho pfijimace

Diodova indikace provozu /

Nabiti baterie

Volici tlacitko pro volbu

laserovych linif

Okno pro vystup laserového
referen¢niho paprsku
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Kl Manipulace s Li-lon akumulatorem

— Napéjeci zdroj pouzivejte pouze v uzavienych
prostorech, nevystavuijte jej vihkosti ani desti,

v opacném pripadé hrozi nebezpeci zasahu
elektrickym proudem.

— Pred pouzitim pfistroje akumulator pIné nabijte.

— Napéjeci zdroj zapojte do sité a pfipojné zdirky \
sady baterii. PouZivejte pouze prilozeny napajeci
zdroj. Pouzije-li se nespravny napajeci zdroj,
zanikd narok na zaruku.

— Béhem nabijeni baterii, sviti cervend LED dioda
sady baterii. Proces nabijeni je ukonceny, jakmile se dioda rozsviti zelené.

— V pfipadé slabého nabiti baterie blika indikator provozu (7), dokud se zafizeni
nevypne, aby se 3etfily baterie.

Akumulator se smi nabijet jen priloZzenou nabijeckou a pouzivat
vyhradné s timto laserovym pfistrojem. Jinak hrozi nebezpedi
zranéni a pozaru.

Dévejte pozor, aby se v blizkosti kontaktd akumulatoru nenachézely
zadné vodivé predméty. Zkrat téchto kontaktt by mohl zpUsobit
popéleni a pozar.

Akumulator neotvirejte. Hrozi nebezpeci zkratu.

EA Napajeni

Vlozeni lithium iontovych
akumulatoru

Otevrete prihradku na baterie

a vlozte lithium-iontovou baterii
(kontakty vpredu).
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Ed Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Povolte pfepravni pojistku, posuvny vypinac (2) pfesunite doleva. Zobrazi se
horizontalni laserovy paprsek. Volicim tlacitkem je mozné zapnout jednotlivé
linie laseru.

e »r° 9 o

Pro horizontalni a vertikalni nivelaci musi byt uvolnéna transportni
I pojistka. Jakmile se pfistroj nachazi mimo automatického nivela¢niho
s rozsahu 3°, blikaji laserové cary. Umistéte pristroj tak, aby se nachazel
uvnitf rozsahu nivelace.

A Rezim sklonu

Prepravni pojistku nepovolte, posuvny vypinac (2) presurite doprava.
Pomoci voliciho tla¢itka (8) si vyberte lasery. Nyni je mozné osazovat
Sikmé roviny resp. plochy se sklonem. V tomto rezimu se laserové linie

jiz automaticky nevyrovnavaji. Signalizuje to blikani laserovych linif.
e »® » @O ® e
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5| Rezim ruéniho pfijimace

Dopliikova vybava: Prace s laserovym pfijimacem GRX

K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jizneviditelnych laserovych liniich
pouzijte laserovy pfijima¢ GRX (doplrikova vybava). Pro praci s laserovym
prijimacem prepnéte liniovy laser do rezimu rucniho pfijimace pomoci
stisknuti tlacitka 6 (zapnuti / vypnuti rezimu ru¢niho pfijimace). Laserové
linie nyni pulzuji s vysokou frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani
nyni laserovy pfijimac rozpozna laserové linie.

Dodrzujte navod k obsluze laserového prijimace pro ¢arovy laser.

Z dlvodu specialni optiky pro vytvareni neprerusované linie laseru v
rozsahu 360° mohou byt v jednotlivych oblastech linie rozdily v jasu,
které jsou technicky podminéné. Toto mize mit za nasledek rlizné
dosahy v rezimu ru¢niho pfijimace.
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci si mizete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostfed mezi 2
stény, které jsou od sebe vzdalené alespori 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu
uvolnéte transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty). Pro optimaini
ovéfen( pouzijte stativ.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 méate nyni horizontalni referenci.

S— i
H 2. 180 ﬂ
Kontrola kalibrace

3. Umistéte pfistroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

|

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,2 mm/ m, je
I nutné provést kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem
" nebo vyuZijte servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.
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Kontrola vertikalni linie

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se $fidrou
dlouhou 2,5 m, olovnice by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a
nasmérujte vertikalni laser na Sridiru olovnice. Pfesnost je v tolerandi, jestlize
odchylka mezi linii laseru a sndrou olovnice neni vétsi nez £ 1 mm.

Kontrola horizontalni linie 25m
Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte
laserovy kriz. Oznacte si na sténé bod B. Natocte

oK

<1mm
@}

laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C
lezi £ 1 mm ve stejné vysce s bodem B. Postup opakujte natocenim doleva.

I Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
s kontrolujte kalibraci.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti mérenych vysledkl se méfici pfistroj musi pravidelné
kalibrovat. Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim intervalu.

Pokyny pro udrzbu a osetrovani

Vsechny komponenty cistéte lehce navlh¢enym hadrem a nepouzivejte zadné
Cistici nebo abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Pred delSim skladovanim
akumulator vyjméte. Skladujte pfistroj na Cistém, suchém misté.
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 2 1W23)

Rozsah samocinné nivelace + 3°

Pfesnost +0,2mm/m
Nivelace automaticka
Viditelnost (typicka)* 60 m

Pracovni rozsah s ru¢nim pfijimacem
(zavislé na technicky podminéném |60 m
rozdilu v jasu)

VInové délka laserového paprsku 515 nm
Vinova délka laserové olovnice 650 nm
Trida laseru 2 /<1 mW (EN60825-1:2014/AC:2017)
Druh ochrany IP 54
Napéjent Akumulétqr li-ion 3.7V / 5.2Ah;
sitovy zdroj 5V/DC / 2000 mAh
Provozni doba cca 6 hod.
Doba nabijeni cca 6 hod.

0°C ... 50°C, vlhkost vzduchu
max. 80% rH, nekondenzujici,
pracovni vyska max. 4000 m n.m
(normélni nulovy bod)

Pracovni podminky

) ) -10°C ... 70°C,
Skladovaci podminky vlhkost vzduchu max. 80% rH
Rozméry (5 x V x H) 126 x 130 x 81 mm
Hmotnost 642 g (v¢etné akumulatoru)

* pffi max. 300 Ix
Ustanoveni EU a likvidace c UK

Pristroj splfiuje viechny potfebné normy pro volna cA
pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené E
vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro
pouzité elektrické a elektronické pfistroje. —

Dal3i bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:
http://laserliner.com/info/?an=AJQ




Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik ,Garantii- ja lisajuhised” ja
aktuaalne informatsioon ning juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud
interneti-lingil taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kaesolev
dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Talitlus / Kasutuseesmark

Horisontaalse laserringi ja kahe vertikaalse joonega roheline ristjoon-laser

— Objektide tapne horisontaalne ja vertikaalne joondamine

— Ajasaastlik automaatne rihtimine

— Lihtne kallete joondamine

— Kui seade asub valjaspool nivelleerimispiirkonda, siis hoiatatakse optiliste
signaalidega

— Integreeritud kasivastuvotureziim valiskasutuseks

— Lihtne horisontaalne ja vertikaalne kinnitamine karkassiprofiilide kilge

— Pikk kaituskestus voimsa liitiumioonakuga

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt
selle kasutusotstarbele.

— Mooteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud
manguasjadega. Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad
luba ning ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

- Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, tlikérgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui tks voi mitu funktsiooni on rivist
valja langenud voi patarei laeng on nork.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!

Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1mW-515/650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017
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- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda
ja pea kohe kiire eest &ra liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

— Arge kasutage laserit silmade kargusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi laikivad pinnad tuleb laserseadiste
kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda véimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi
vastavalt EMC direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades,
tanklates voi stidameritmuritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku
maojutamise voi hairimise voimalus elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

I Transportimiseks lUlitage alati koik laserid valja ja pendel-fikseerige
s need, lukake nihkluliti (2) paremale.

Toote eriomadused

ALIR"ALS  Seadme automaatne valjajoondus magnetamortisaatoriga

LEVEL pendelsisteemiga. Seade viiakse pohiasendisse ja joondub
iseseisvalt valja.

ﬁ“lock Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel

« pendlilukustiga.

GRX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada
READY S20 . .
ka ebasoodsates valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad
siis korgel sagedusel ja tuvastatakse suurtel kaugustel
spetsiaalsete laservastuvotjatega.



Roheline lasertehnoloogia

% PowerGreen++ tehnoloogiaga seaded on varustatud ekstreemselt

“““ eredate, korgeima vbimsusklassi roheliste laserdioodidega, mis
voimaldavad laserijoonte optimaalset ndhtavust suurtel kaugustel,
tumedatel pindadel ja eredas imbrusvalguses.

m U 6 korda eredam kui ttupiline punane laser lainepikkusega
630 - 660 nm

Laserite arv ja paigutus

H = horisontaalne laserkiir

V = vertikaalne laserkiir

P = loodimislaser 1H360°

S = kaldefunktsioon 2V 1P S

" C

Laserkiire aken

2 Nihkluliti
a SISSE
b VALIA / Kaldereziim /
Transpordikaitse
3 Akulaegas (alakulg)

4 Statiivi keere 1/4"/5/8"

2 (alakulg)

5 Kasivastuvdtumooduse LED
3 Kasivastuvdtumooduse
4 7 LED toonaidik /

Patarei laetus LED
9 8 Laserkiirte valikunupp
9 Lahtekoha kiire valjumisaken
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Kl Liitiumioonaku kasitsemine

— Kasutage vérguseadet ainult suletud ruumis,
sellesse ei vdi sattuda niiskust ega vihma, kuna
vastasel korral voib tekkida elektrilédgioht.

— Laadige aku enne seadme kasutamist
taiesti tais.

— Uhendage vorguseade vooluvérgu ja akupaki \
Uhenduspesaga. Palun kasutage ainult
kaasasolevat vorguseadet. Vale vérguseadme
kasutamisel kaotab garantii kehtivuse.

— Aku laadimise ajal poleb akupaki LED punaselt.
Laadimisprotseduur on I6ppenud, kui LED pdleb roheliselt.

— Aku nérga laengu korral vilgub té6naidik (7), kuni seade lulitub aku
saastmiseks valja.

Akut tohib laadida liksnes kaasasoleva laadijaga ning kasutada
eranditult antud laserseadmes. Vastasel juhul valitseb vigastus-
ja tulekahjuoht.

I Jalgige, et akukontaktide ldheduses ei leidu elektrit juhtivaid esemeid.
Nende kontaktide lthistamine voib péhjustada péletusi voi tulekahju.

Arge avage akut. Valitseb luhiseoht.

H Toitepinge
Liitiumioonaku sissepanemine

Avage akulaegas ja pange
litiumioonaku vastavalt joonisele
(kontaktid eespool) sisse.




El Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikindlustus, likake nihkldliti (2) vasakule.
lImub horisontaalne laserjoon. Valikuklahviga saab laserjooni Uksikult ltlitada.

S

Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema
I transpordikaitse vabastatud. Kui seade on valjaspool automaatset
nivelleerimisvahemikku 3°, siis laserjooned vilguvad. Positsioneerige
seade nii, et ta paikneks nivelleerimisvahemiku piires.

> >

B} Kaldereziim

Arge vabastage transpordikindlustust, ltkake nihkliliti (2) paremale.
Valige laser vélja valikuklahviga (8). NGud saab kaldtasapindu voi kaldeid
moodustada. Selles mooduses laserjooned enam automaatselt vdlja ei

joondu. Viimasest antakse marku laserjoonte vilkumisega.
e »® » @O Lo ©

> >
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5 | Kasivastuvétumoodus
Lisavarustus: To6tamine laservastuvotjaga GRX

Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel véi mitte enam ndhtavate
laserjoonte puhul laservastuvotjat GRX (lisavarustus). Laservastuvotjaga
téotamiseks lulitage joonlaser klahvi 6 (kasivastuvotumoodus sisse / valja)
vajutades kasivastuvotumoodusesse. Niud pulseerivad laserjooned korge
sagedusega ning muutuvad tumedamaks. Laservastuvétja tuvastab laserjooni
eelmainitud pulseerimise kaudu.

Jargige joonlaseri vastuvotja kasutusjuhendit.

Kuna labiva 360° laserjoone tekitamiseks kasutatakse spetsiaalset
optikat, siis voib esineda joone erinevates piirkondades tehniliselt
tingitud heleduseerinevusi. See voib pdhjustada kasivastuvotu-
mooduses erinevaid todraadiusi.



Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Teil on véimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest
vahemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse:
selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse lilitatud).
Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Margistage punkt A1 seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on nitid horisontaalne Idhtevaartus.

— i
H 2. > 180° ﬂ
Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult lahedale punkti A1
margistatud korgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A3.
Vahe punktide A2 ja A3 vahel on tolerants.

g

Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui 0,2 mm / m teineteisest eemal, siis
I on vaja haalestada. Votke Glhendust oma edasimuijaga voi pd6rduge
ettevdtte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

;I w
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Vertikaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse
noori otsas olev lood. Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lilitage seade
sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi n6drile. Tapsus on lubatud vahemikus,
kui erinevus laserkiire ja loodindori vahel ei ole suurem kui £ 1 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine 25m
Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lulitage
laserkiirte rist sisse. Margistage seinal punkt B.
Poorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne
kiir on punktist C £ 1 mm kaugusel (peab samas olema punktiga B thel
korgusel). Korrake toimingut vasakule podramise abil.

oK

<1mm
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Kontrollige enne kasutamist, parast transportimist ja pikaajalist
s ladustamist regulaarselt kalibratsiooni.

Kalibreerimine

Mooteseadet tuleb modtmistulemuste tdpsuse tagamiseks regulaarselt
kalibreerida. Me soovitame kohaldada Uheaastast kalibreerimisintervalli.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage kdik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-,
kaurimisvahendite ning lahustite kasutamist. VVotke akupakk enne pikemat
ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.



Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud. 21W23)

Iseloodimisvahemik +3°
Tapsus +0,2mm/m
Nivelleerimine automaatne
Nahtavus (tlupiline)* 60 m
Td{jp.iilrkond késivastuvétjaga (sc‘)ltub 60 m
tehniliselt tingitud heleduseerinevusest)
Laserkiire lainepikkus 515 nm
Loodimislaseri lainepikkus 650 nm
Joonlaseri laseriklass 2 /<1 mW (EN60825-1:2014/AC:2017)
Kaitseliik IP 54

N Li-lon akupakk 3.7V / 5.2Ah;
Toitepinge laadija SV/DC / 2000 MA
Todiga u 6 tundi
Laadimisaeg u 6 tundi

0°C ... 50°C, 6huniiskus

max 80% rH, mittekondenseeruy,
166korgus max 4000 m Gle NN
(normaalnull)

Tootingimused

Ladustamistingimused -10°C ... 70°C,

punane / roheline Ohuniiskus max 80% rH
Mobdtmed (L x K x S) 126 x 130 x 81 mm
Kaal 642 g (sh akupakk)

* max 300 Ix juures

ELi nouded ja utiliseerimine

Seade taidab kéik néutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt ﬁ
Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada. —

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info/?an=AJQ
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,, Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare” precum si informatiile actuale
si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul acestor instructiuni.
Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la
predarea mai departe a dispozitivului laser.

Functionarea / Scopul utilizarii
Laser verde cu linii in cruce cu cerc laser orizontal si doua linii verticale
— Alinierea exacta in plan orizontal si vertical a obiectelor
— Ajustare automata cu economie de timp
— Aliniere simpla a planurilor inclinate
- Semnalele optice avertizeaza daca aparatul se afla in afara domeniului
de nivelare
— Mod receptor manual integrat pentru utilizari in exterior
— Fixare orizontala si verticala simpla la profilele de prindere din constructii
— Durata de functionare indelungata datorita acumulatorilor performanti litiu-ion

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu
respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la
ndemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza
autorizatia si specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate
sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre
functiile acestuia s-au defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW-515/650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017




— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul
trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice
(lupa, microscop, binocluy, ...).

— Nu utilizati laserul la naltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite
n timpul exploatarii dispozitivelor laser.

—In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul
limitarilor de acces si pereti mobili si marcati zona laser cu indicatoare
de avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru
compatibilitatea electromagnetica conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. In spitale, in
aeroporturi, la benzinarii, sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare
cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a unei
perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

I Pentru transport decuplati intotdeauna toate laserele si blocati
s pendulul, glisati la dreapta intrerupatorul glisant (2).

Proprietati speciale ale produsului

aIS"ers  (Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem

LEVEL . pendulare amortizat magnetic. Aparatul este adus in pozitia
de baza si se calibreaza automat.

ﬁ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat
(Ml Tlock cu ajutorul unui blocator al pendulatorului.

Tehnologia GRX-READY permite folosirea laserelor chiar
READY S o . . i~
si in conditii nefavorabile de lumina. Liniile laser pulseaza
la frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare speciale
chiar si la distante mari.
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Tehnologie laser verde

Aparatele cu tehnologie PowerGreen++ dispun de diode extrem
owerGreen ) 8 ) i "~ .
+~=== de luminoase, verzi, din clasa cea mai performanta, care permit

o vizibilitate optima a liniilor laser la distante mari, pe suprafete
intunecoase si in caz de lumina ambientala intensa.

( .} De cca. 6 ori mai luminos decat un laser rosu cu 630 - 660 nm

Numarul si orientarea
razelor laser

H = raza laser orizontala

V = raza laser verticala

P = laser de verticalizare

S = functie de inclinare

1H360°
2V 1P S

W

sy |

Geam raza laser

Intrerupéator culisant

a PORNIT

b OPRIT / Modul de inclinare /
Siguranta transport

Compartiment acumulatori
(la partea inferioara)

Filet stativ 1/4"/5/8"
(la partea inferioara)

LED mod receptionare manual
Mod receptionare manual

Afi saj functionare cu LED /
Incdrcare baterie

Tasta selectare raza liniara laser

Fereastra de iesire a razei laser
de referinta

® =



Kl Manipularea acumulatorului litiu-ion

— Utilizati sursa numai in spatii interioare inchise,
nu-l expuneti nici umiditatii nici ploii, pentru ca
n caz contrar exista pericol de soc electric.

—Inaintea utilizarii aparatului incarcati
acumulatorul complet.

— Conectati sursa la reteaua de curent si mufa de \
conectare a pachetului de acumulatori. Utilizati
numai sursa din pachetul furnizat. Daca este
utilizata o sursa eronata, garantia se anuleaza.

— In timpul inc&rcarii acumulatorului, LED-ul
pachetului de acumulatori este aprins rosu. Procesul de incdrcare
este Incheiat atunci cand ledul lumineaza verde.

— La un nivel redus al incarcarii acumulatorului palpaie indicatorul de
functionare (7), pana cand se opreste aparatul pentru menajarea
acumulatorului.

Acumulatorul se incarca numai cu incarcatorul din pachet si se
utilizeaza exclusiv au acest aparat laser. In caz contrar exista pericol
de ranire si incendiu.

Se va acorda atentie faptului ca in apropierea contactelor acumulatorului
sa nu se afle obiecte conductoare. Un scurtcircuit al acestor contacte
poate cauza arsuri si incendiu.

Nu deschideti acumulatorul. Exista pericol de scurtcircuitare.

EA Alimentare tensiune

Introduceti acumulatorul
litiu-ion

Deschideti compartimentul de
acumulatori si contact introduceti
acumulatorul litiu-ion conform
imaginii (contactele spre fata).

» ®
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El Nivelare orizontal3 si verticala

Desfaceti siguranta de transport, glisati intrerupatorul glisant (2) spre stanga.
Apare linia laser orizontald. Cu ajutorul tastei de selectare razele laser liniare
pot fi comutate individual.

é% I
e »r® > » O
Pentru nivelarea orizontald si verticald, siguranta pentru transport
I trebuie sa fie indepartata. In momentul in care aparatul se afla in afara

s domeniului de nivelare automata de 3°, razele laser. Pozitionati
aparatul astfel incat acesta sa se afle in cadrul domeniului de nivelare.

3 Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta de transport, glisati intrerupatorul glisant (2) spre
dreapta. Laserul se selecteaza cu tasta de selectare (8). Acum se pot marca
suprafetele inclinate. resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser nu se mai
aliniaza automat. Acest lucru este semnaliza prin aprinderea intermitenta

se8ue

> >



5 | Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser GRX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau in cazul liniilor laser care nu
mai sunt vizibile ale unui receptor laser GRX (optional). Pentru efectuarea
lucrarilor cu receptorul laser laserul liniar se cupleaza prin apdsarea tastei 6
(mod de receptionare manuala pornit / oprit) in modul de receptionare manuala.
Acum liniile laser pulseaza cu o frecventa inalta si liniile laser devin mai intunecate.
Receptorul laser recunoaste datorita acestor pulsatii liniile laser.

®

1 Sek.

Respectati instructiunile de utilizare ale receptorului laser pentru
laserul liniar.

Din motivul opticii speciale pentru generarea unei linii laser continue
360° pot aparea diferente de luminozitate in diferite sectoare ale liniei,
care sunt conditionate tehnic. Aceasta poate conduce la diferite raze
de actiune in modul de receptionare manual.

34 RO
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Pregatirea verificarii calibrarii
Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti,
care se afla la min. 5 m unul de celdlalt. Porniti aparatul, pentru aceasta
se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare). Pentru verificarea
optima se va utiliza un stativ.
1. Marcati punctul A1 pe perete.
2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2,
Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

— i
H 2. > 180° ﬂ
Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete
la inaltimea punctului marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A3.
Diferenta intre A2 si A3 reprezinta toleranta.

3.

iy

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 0,2 mm/ m,
trebuie efectuata o ajustare. Contactati un comerciant specializat
® siadresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

02mm/m

<

]
) 1]

I



Verificarea liniei verticale

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o
greutate cu o sfoara de 2,5 m, greutatea trebuie sa penduleze liber.
Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie de sfoara
cu greutatea. Exactitatea se incadreaza in toleranta daca deviatia dintre
linia laser si sfoara cu greutate nu este mai mare de £ 1 mm.

Verificarea liniei orizontale 25m

oK

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si
crucea laser se porneste. Punctul B se marcheaza

<1mm
N

pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia
orizontala din punctul C £ 1 mm ajunge la aceeasi inaltime cu punctul B.
Procedeul se repeta prin rabatare spre stanga.

I Verificati periodic calibrarea Tnainte de utilizare, dupa transportare
s Sau depozitare indelungata.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat in mod regulat pentru a garanta
exactitatea rezultatelor masuratorilor. Recomandam un interval de calibrare
de un an.

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de
agenti de curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti pachetul de acumulatori
Tnaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.
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Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 21W23)

Domeniu de nivelare individuala | + 3°
Exactitate +0,2mm/m
Nivelare automata
Vizibilitate (tipica)* 60 m
Domeniul de lucru cu receptor

manual (in functie de diferenta |60 m
conditionata tehnic)

Lungime unda laser 515 nm
Lungime unde laser in cazul 650 nm

laserului de referinta

Clasa laser

2 /<1 mW (EN60825-1:2014/AC:2017)

Tip protectie

IP 54

Pachet acumulatori li-ion

Alimentare tensiune 3.7V /5.2Ah;

sursa 5V/DC /2000 mAh
Durata functionare cca. 6 ore
Timp de incarcare cca. 6 ore

Conditii de lucru

0°C ... 50°C, umiditate aer

max. 80% rH, fara formare condens,
naltime de lucru max. 4000 m

peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare

-10°C ... 70°C,
umiditate aer max. 80% rH

Dimensiuni (L x Tx A)

126 x 130 x 81 mm

Greutate

* la max. 300 Lux

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respectd toate normele necesare pentru
circulatia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat

separat si debarasat in conformitate cu normativa
europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

642 g (incl. pachetul de acumulatori)
UK

C cA
2R

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

suplimentare vizitati:

http://laserliner.com/info/?an=AJQ




lpoyeTeTe M3UANO PbKOBOACTBOTO 3a eKCMoaTaums, NpunoxeHarta
Opotluypa ,[apaHLUMOHHN U AOMbAHUTENHN UHCTPYKLN®, KaKTO 1
aKTyanHaTa MHhopPMaLMs U yKa3aHWsATa B mpenpaTkata KbM MHTEPHET B
Kpas Ha ToBa pbKoBoACTBO. CrefiBanTe ChAbPXKALLMTE Ce B TAX UHCTPYKLMN.
To31 [OKYMeHT TpsibBa [la ce CbXpaHsiBa 1 Aa ce Npefafe npv npefaBaHe
Ha Na3epHOTO YCTPOMCTBO.

®yHkums / Llen Ha usnonseaHeTo

3eneH nasep C KpbCToOCaHW NNHNKM C XOPU3OHTasleH Nna3epeH Kpblr 1 ABe

BePTUKaTHWN NTNHNN

— ToyHO XOPWM3OHTaNHO 1 BepPTMKanHO NoApaBHABAHE Ha O6EKTI/I

— ABTOMATU4YHO I'IO,EI,paBHﬂBaHe, KOEeTo nectn BpeMe

— JlecHo noApaBHABaHE Ha HAaKIOHU

— ONTUYHW CUrHaNM npegynpexXxaasaT, KoraTo ypeabr ce HamMmmpa M3BbH
AkanasoHa Ha HMBennpaHe

- MHTeI’pMpaH pexmnm PtyeH NPUEMHWK 3a BbHLUHW MPUNOXeHNA

— J1eCHO XOPU30HTaNHO UK BEPTVKAHO 3akpenBaHe Bbpxy Npodum 3a Cyxo
CTpOUTENCTBO

— MpombnxuTenHa pabota ¢ MMTMEBO-MOHHa akyMymnaTtopHa 0aTepus C ronsm KanaumTtet

06 MHCTPYKL MK 3a Ge3onacHocT

— V13non3BaniTe ypeaa efMHCTBEHO ChIAacHO NpeAHa3HaveHueTo 3a ynotpeba
B paMKuTe Ha cneumduKaLmmnTe.

— VI3mepBaTenHunTe ypeam n npuHagnexxHoCTUTe He Ca Urpadku 3a gela.
[la ce cbxpaHsaBaT Ha MACTO, HEOCTBLIHO 3a Aela.

- He ce ponyckat MombrKaLnm 1 n3MeHeHns Ha ypefa. Tosa Lie foBefe [0
HEeBaNMAHOCT Ha Pa3pPELLNTENHOTO 1 CneumdmKaumaTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3narante ypefia Ha MexaHW4HO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TeMnepaTypu,
Bflara Wim npexaneHo BUCOKM BUOpaLmK.

— YpensT He TpsbBa a ce M3Mon3Ba Noseye, ako efiHa UM HAKONKO hyHKLM
OTKaXaT WK ako 3apsabT Ha batepumnTe e HUCHK.

WHcTpykumn 3a 6esonacHocT
Pabora ¢ nasepw ot knac 2

JNasepHo nbyeHve!

He rnepawte cpely
nasepHus nby!
Na3sep knac 2

<1mW-515 /650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

® @



X2-Laser

— BHuMaHue: He rnefnante B AVPEKTHUA AW OTPa3eHNS MbY.

— He Haco4BanTe nazepHus b4 KbM Xopa.

— AKO nasepHo fbYeHwe oT KNac 2 nornajHe B OKOTO, 04uTe TpsOBa Cb3HaTeNHO
[la ce 3aTBOPAT W rMaBaTa BeAHara [ia ce NPeMeCT HacTPaHW OT JTbYa.

— Huvikora He rmefanTe Na3epHUs TbY UK HErOBOTO OTPaXeHME C ONTUYHM
npwbopu (nyna, MMKpOCKon, fanexkornes, ...).

— He n3non3ganTe nasepa Ha HMBOTO Ha o4nTe (1,40 ... 1,90 m).

- Mo BpeMe Ha paboTa ¢ NlasepHu YCTPONCTBA CUITHO OTpa3sBalLuTe, ornefanHuTe
WY TNaHLOBWTE NOBBbPXHOCTN TpsiOBa [la Ce MoKpuBaT.

— Ha mecTa ¢ obLecTBeH TpaduK Mo Bb3MOXHOCT OrpaHnyaBalTe nbrs Ha
JTbYa Ype3 Kanauy Unv NpeHoCuMm CTeHn 1 obo3HayeTe 30HaTa Ha nasepa
C NpepynpeavTenHn Tabenw.

UHCcTpyKumn 3a 6e3onacHocT
Pabora ¢ eNeKTPOMarHMTHO nNb4eHne

— W3mMepBaTenHuAT yper, cnassa npeanmncaHmsTa U rpaHUYHUTE CTOMHOCTY 3a
efleKTpoMarHnTHaTa CbBMeCTUMOCT CbrnacHo [npektunea 2014 /30/EC oTHOCHO
eNeKkTpOMarH1THaTa CbBMEeCTUMOCT.

- TpsibBa Aa ce cnasBat IOKaHWUTE OrpaHnyeHns B paboTata, KaTo Hanp.

B8 BonHMUM, B camoneTy, Ha BeH3NHOCTaHLMK UK B 6IM30CT [0 N1ua
¢ neicMenkbpy. ChLLeCTBYBa Bb3MOXHOCT 3@ OMacHO BAMSHWE U
CMYyLLEHME OT eNEKTPOHHW Ypeau.

|_|pI/I TPaHCNOPTUPaHe BUHarum N3KJTI0YBaNTe BCUYKN nasepu n 6J'IOKI/IpaI7ITe
' BCUYKM NOOBVXHW efleMeHTW, YCTaHOBETe NMb3ralling npeskntoysaTen (2)

" B OACHO MoJioXeHue.

CneuvanHu XapaKTepUctTukn Ha NnpoaykKTa

ESISerS  ABTOMATWYHO NOAPABHSBAHE Ha ypeaa Ype3 MarHUTHO 3aTUXBaLLa
LEVEL :x08a cucrema. YpepbT ce NocTaBs B OCHOBHO MOSIOXEHWE 1 ce
NMoAPaBHsABA CAMOCTOSTENHO.

ﬁ“ TpaHcnopTtHa BJIOKMPOBKA: YpenbT ce 3alimTaBa npu TpaHCnopT
8 lock Yypes MaxoBa BIOKNPOBKA.

C texHonorunaTta GRX-READY nasepHuTte NIMHAN MOXe [ia ce
M3M038BaT 1 Npu HeGNaronpuUsTH yCIOBMA Ha OCBETIEHNE.
JlazepHuUTE NMHMM NyNCUPaT C BUCOKA 4eCToTa U Ce pa3nosHasat
Ha rofieMu pasCcTosHUs Ype3 Creurantm NasepHu NPUEMHULNA.



3eneHa nasepHa TexHonormsa

X% Ypeaurte c TexHonorus PowerGreen++ pasnonarar ¢ UsKNio41TenHo

vas=R DKW, 3€NeHN MOAM OT KNaca C Hal-rofisMa MOLLHOCT, KOWTO
ocurypsiBaT oNTMMasHa BUAVMOCT Ha Na3epHUTE NIVHWM Ha roneMu
Pa3CTOsHWSA, BbPXY TbMHW MOBLPXHOCTW M NpW CBET/A OKOMHA

CBeT/InHa.

(“) OKof0 6 MBTY NO-CBETHI OT 0O6MKHOBEHMS HYepBEH Nasep

- c630-660nm

Bpow u pasnonoxeHune

Ha nasepwurte

H = xopW30oHTanHa NMHWA Ha nasepa
V = BepTuKanHa NMHUA Ha Nasepa

P = JlasepeH oTBec
S = PYHKUMSA HaKIOH

@ 1H360° %
2V 1P s

W

[ IS, }

" G

M3xofeH npo3opeL, Ha nasepa

Mnb3raly ce npeskoyBaTen

a 3akpensaHe

b OcBoboxpaBaHe / Pexxum
HaKnoH / TpaHCNoOpTHO
obe3onacsBaHe

AKYyMyNaTopHO OTAeNeHne

(monHa crpaHa)

Pe3ba Ha ctatvsa 1/4"/5/8"

(nonHa ctpaHa)

LED Pexxvim Pb4eH npreMHmnK

Pexxnm PbyeH npremMHmnk

LED nHpukatopHo Tabno /

3apexpaaHe Ha bGaTepusTa

ByTOH 3a npeBkno4BaHe

Ha Nla3epHN IUHUN

M3xoneH npo3opeL, Ha nasepa

pedepeHTeH by
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Kl 6opaseHe c nuTneBo-ioHHaTa 3apsinHa 6aTtepus

- 113non3BarTe 3axpaHBaLLms 610K CaMO B 3aTBOPEHM
NOMELLIeHVs!, He FO 13naraTe Ha Bnara Unu Abxa,
TbIA KaTo B NPOTVBEH CNyYait CbLLECTBYBA OMACHOCT
OT eneKkTpUHeckm yaap.

— lNpeaw fa n3nonseate ypefa, 3apeaete 13LANo
akyMynatopHaTa Gatepus. \

— CBbpeTe 3axpaHBaLLms BNoK KbM enekTpuyeckaTa
Mpexa 1 CbefnHUTeNHaTa bykca Ha akymynatopHata
Gatepwis. Monsi, 13non3BaiTe cCamo NPUNOXEeHNs
3axpaHBalLL 6noK. M3non3saHeTo Ha HenoaXoAsLLO
YCTPOVICTBO BOAV 10 aHyNMpaHe Ha rapaHLmsTa.

— KoraTo ce 3apex/a akymynaTopHata baTepus, CBETOAMOALT Ha BaTepusiTa CBETU B
4epBeHo. KoraTo CBETOAMOALT CBETHE B 3€M1EHO, 3apeX/aHeTO e NPUKIIIoHNIO.

— IMpw cnabo 3apexnaaHe Ha akymynaTtopHata 6arepus Mura pabotHaTa MHAMKALMS
(7), BoKaTo YCTPOMCTBOTO Ce M3KMIoYK, 3a Aa Ce LAy akyMynatopHaTa barepus.

3apﬂ,uHaTa 6aTepl/Iﬂ MOXe [ia Ce 3apeXaa caMo C MNpUIoXKeHOTO 3apsaaHO
yCTpOI;]CI'BO 1 [ia Ce 13non3Ba eANHCTBEHO C TO3WU Jla3epeH ypeL,.
B npoTMBEH cny\-la|7| CbLLEeCTBYBa OMaCHOCT OT HapaHABaHe M noXap.

Ob6bpHeTe BHUMaHWe [a HAMa Manki NPOBOASALLM NPeaMeTy B 6nm3oct
10 KOHTaKTUTe Ha BaTepuaTa. KbCo ChefyHeHNe B Te31 KOHTAKTL MOXe
[a [0Befie [0 N3rapsiHWA 1 OrbH.

He otBapsiTe BGatepusta. ChbLecTByBa ONACHOCT OT KbCO CbeAMHEHVIE.

A EnextposaxpaHBaHe

MocraBsiHe Ha NNTUEBO-MOHHATa
aKymyrnaTopHa 6arepus

OtBoperTe oTaeneHueTo 3a GarepusTa

1 nocTaseTe NINTVeBO-MoHHaTa Batepust
B CbOTBETCTBYIE C hMrypaTa (KOHTaKTUTe
NpeaBapuTenHo).

@& 41



E] Xopu3oHTanHo 1 BepTukKanHo HUBenMpaHe

OcBobogeTe TPaHCMOPTHOTO yKpenBaHe, NocTaBeTe NiTb3rallys npeskioysaren (2)
B NIIBO NonoxeHue. Moka3sa ce XopW3oHTanHaTa nasepHa nMHuUs. Ypes bytoHa 3a
NpeBkIoYBaHe MOXe Aa Ce BKII0YBAT NMOOTAEMNHO Na3epHUTE NNHUN.

%>®>®>%

3a XOpV30HTaIHO 1 BEPTMKAIIHO HUBENVpaHe Tpsibea Aa ce ocsoboam
TpPaHCNopTHOTO 0be3onacsiBaHe. KoraTo yCTpoNCTBOTO Ce HaM1pa M3BbH
I 30HaTa Ha aBTOMATWMYHO HUBENMPaHe OT 3°, Na3epHUTE NIMHKK 3ano4BaT Aa
murat. [o3vLMoHNpanTe ypeaa Taka, Ye ia ce HaM1pa BbTPE B 30HaTa
Ha HVBenupaHe.

EI PeXxnm HaknoH

He ocBoboxaaBaiTe TpaHCMOPTHOTO YKpenBaHe, YCTaHOBETE MiTb3raLms
npesksioysaten (2) B AfcHO nonoxerue. V3beperte nasepa ¢ GytoHa 3a n3bop (8).
Cera MOXe Aia ce Cb3[afaT HAaKIOHEHW PaBHUHM, CbOTB. HAKNOHW. B TO31 pexim
Na3epHUTE IMHWAK He Ce NOAPaBHABAT aBTOMATUYHO. TOBA Ce CUrHanm3mpa Ypes

MWUraHe Ha fla3epHuUTe NMHNIK.
= & & O
e »® » ® ® ®

> >
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E Pe>xum PbueH MpueMHuk
Mo n36op: Pabotun c nasepHus npueMHnK GRX

3a HVBENVpPaHe Ha roieMy PasCToHIS UM MPY BeYe HEBUAUMU N1a3epHU
TIMHWUW M3MoN3BawTe NasepeH NpreMHuK GRX (no n3bop). 3a pabota ¢ nasepHus
NPUEMHUK BKITIOHETE JIMHEMHWS Na3ep Ype3 HaT1ckaHe Ha BYToH 6 (pexwmm Ha
pbYeH NMPUEMHMK BKJT / U3KIT) B PEXMM Ha PbyeH npremMHiK. Cera nasepHute
JIMHWM NYACUPAT C BUCOKa HeCToTa U NIa3epHTe NMHUM CTaBaT No-TbMHM.
J1a3epHUVST NPUEMHUK Pa3ro3HaBa vpes ToBa MyncupaHe nasepHuTe INHUK.

B3emeTe npensua PbKOBOACTBOTO 3a eKCnnoaTaLms Ha lasepHus
NPVIEMHWUK 3a IMHEeH Nasep.

[Mopaan cneumanHaTta ONTMKa 3a reHepMpaHe Ha HenpekbcHaTta 360°
NasepHa NIMHUA, MOXe [la ce MOABAT Pa3fivKX B APKOCTTa B Pa3finiHu
30HW Ha NVHKSATA, KOUTO Ca TeXHUYecky obycnoBeHu. ToBa MOXe fa
foBefe [0 PasANYHN Pajuycn Ha AEVCTBME B PEXMM Ha PbYeH NMPUEMHUK.

@ 43



MoaroToBka 3a NpoBepKa Ha KaﬂMGpOBKaTa

MoxeTe aa KOHTponMpate KannmbpoBkaTa Ha Nasepa. /13npaseTe ypena B cpepata
Mexy ABe CTeHW, KOUTO Ca Ha pa3CTosiHMe Hal-Manko 5 m nomexay cv. Bknioyete
ypena, 3a Lenta ocBobogeTe obe3onacsiBaHETO NPy TPaHCMOPT (NasepeH KPbCT
BKJIIOY€EH). 3a ONTVMarHa NpoBepKa, MONsA, 13Mnof3BawTe CTaTWB.

1. Mapkupaute T. A1 Ha cTeHarTa.

2. 3aBbpTeTe ypepa Ha 180° 1 mapkupanTe T. A2.
Mexay A1 n A2 nmate cera Xopu3oHTanHa pedepeHuLms.

) H
H 2. > 180° ﬂ
MpoBepka Ha kanubposkaTa
3. MocTaBeTe ypena KOMKOTO e Bb3MOXHO Mo-6mm3ko
[0 CTeHaTa Ha BMCOYMHaTa Ha MapkumpaHaTa T. A1.
4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n mapkupamnte T. A3.
Pasnukata mexay A2 n A3 e OONYCKbT.
4. 180

@
K

Korato A2 1 A3 ce Hamupat Ha noseye ot 0,2 mm / m, e HeobxoarMo
I KannbpupaHe. Bneste BbB Bpb3ka C Balums anmbp unn ce o6bpHeTe KbM
U cepBu3Hua otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

3.

=0K

<02mm/m

1

[

“ @
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MpoBepka Ha BepTUKanHaTa IMHNA

MocTaBeTe ypefa Ha Npubn. 5 m oT cTeHa. 3akpeneTte KbM CTeHaTa OTBeC C AbJTbr
2,5 m WHyp, OTBeCHT CNefiBa fAa ce ABUXM CBOGOAHO MaxoBo. BkIioveTe ypena
1 Haco4eTe BEPTUKaNHMA Nasep KbM LUHypa Ha oTBeca. TOYHOCTTa ce Hamupa B
paMKMTE Ha JoMnycka, Korato OTKIOHEHNETO MeXAY NIMHUATA Ha Nasepa U LWHypa
Ha OTBeCa He e No-rofigMo oT = 1 mm.

MpoBepka Ha Xopu3oHTanHarTa NMMHUA

MocTageTe ypefa Ha Npubn. 5 m oT cTeHa u
BK/ItOYeETe NasepHus KpbCT. Mapkupante T. B
Ha CTeHaTa. 3aBbpTeTe Na3epHUs KPbCT Nprbn.
2,5 m HagscHo 1 MapkupawTe T. C. MNpoBepeTe
[anv xopusoHTanHata nnHusa ot C = 1 mm ce HammMpa Ha efHaKBa BUCO4MHa C T. B.
MoBTOpeTe onepaumsTa CbC 3aBbpTaHe HansBo.

25m

=0K

<1mm
N

I Pefl0BHO NpoBepsiBaiiTe KanubprpaHeTo Ha Mprbopa Npeam ynotpeba,
s e[ TpaHCNopTUpaHe 1 cief NPOLbIXMUTENHO CbXpaHeH e,

Kanu6pupaxe

V13mepBatenHusT ypen Tpsbea fa ce kanmbpupa pefoBHO, 3a Aa Ce rapaHTvpa
TOYHOCTTa Ha pe3ynTatnTe oT M3MepBaHeTo. MpenopbyBame NHTepPBan Ha
KanubpupaHe efiHa rogmHa.

YKasaHus 3a TeXHU4YeCKo O6C11y)KBaHe n nogapbuXXKa

MoYncTBanTe BCUYKIN KOMIOHEHTH C NIeKO HaBnaxHeHa Kbpna v n3bsreante
M3MOM3BaHETO Ha MOYMCTBALLM U abpa3mnBHY NpenapaTtv 1 pasTBOPUTENN.
CBansiiTe akymynartopHata 6atepus npefn NPOABLIXKUTENHO CbXpaHeHKe.
CbxpaHsiBanTe ypefia Ha YMCTO U CyXO MSICTO.
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TexHUYecKkn XapaKTepucTuKn
(3ana3sBa ce NpaBoTO 3a TeXHUYECKM M3MeHeHNs. 2TW23)

[nana3oH Ha caMOo-HMBeNVpaHe +3°
ToyHoCT +0,2mm/m
HueenunpaHe aBTOMaTUYHO
Bugnmoct (TunuyHa)* 60m

PaboTeH AManasoH C pbyeH NPUeMHUK
(3aBumceLLm OT TexHM4eckm obycnoseHata | 60 m
pasnvka B APKOCTTa)
[bnXrHa Ha BbaHaTa Ha nasepa 515 nm
[bXnHa Ha NasepHaTa BbJHa 650 nm
nasepeH oTBec

2 /<1 mW (EN60825-1:2014/

Knac Ha nasepa AC:2017)
Bwva 3awmra IP54

JITneBo-MoHHa akyMynaTopHa
EnekTpo3axpaHBaHe Oatepwsi 3,7 V/5,2Ah;

3axpaHBaly 6nok 5 V/DC /2000 mAh
MpoABbAXMTENHOCT Ha paboTa 0KOJ10 6 Yaca
Bpeme Ha 3apexaHe OKOIo 6 Yaca

0°C... 50°C, oTHOCUTENHA BNaXHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%, bes Hanuuve
Ha KoH[eH3, paboTHa B1COYMHA

Makc. 4000 m Hag MOPCKOTO PaBHMLLE
-10°C... 70°C, oTHOCUTENHA BNAXKHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%

Pasmepn (LU x B x 1) 126x130x81 mm

642 g (BKN. KOMNNEKT

aKyMynaTopHu 6atepum)

Ycnosus Ha pabota

YcnoBus 3a CbxpaHeHune

Terno

* npun makc. 300 Lux

EC-pa3nopeabu n nsxsbpnsiHe UK
YpeabT M3MbAHABA BCUYKM HEOGXOAMMU CTAHAAPTY 3a cA
CBO60,E|,HO ABVXXeHWe Ha CTOKM B PaMKUTe Ha EC.

TO31 NPOMYKT € enekTpuyecki ypes v Tpsibsa fa ce

CbOUpa 1 U3XBBPNSA CbIacHO eBporeinckaTa AMpekTMea

OTHOCHO OTnagbUMTE OT ENEKTPUHECKO N eTeKTPOHHO ]
obopynsare (OEEO).

Owe MHCTPYKLWMW 3a ©e3onacHoCT 1 AONbIIHUTENHN

yKa3aHus Llie HamepuTe Ha appec:
http:/ /laserliner.com/info/?an=AJQ
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X2-Laser

AlaBdote MPOOEKTIKA TIG 08NYieg xpriong, To cuvnupévo tevxog,Eyyunon
Kal TPOoBETEC UMOSEIEEIG” KABWGE Kal TIG TPEXOUOEG TTANPOPOPIES Kal
unodei&elg otov oUVOeoHO S1aSIKTUOU OTO TENOG AUTWV TWV 0ONYIWV.
Tnpeite TI¢ avagepdpeveg odnyiec. AuTéG ol odnyieg Ba mpémel va
@UNdooovTal Kat va mapadidovtal padi pe Tn cuokeun Aéllep oTov
EMOUEVO XPOTN.

A&rtoupyia / Tkomog Xpriong

Mpdotvo Aéilep Slao0TaUPOUHEVWY YPAUUWY UE 0pt{dvTio KUKAO Aéllep kat SUo

KAOETEC YPAUMES

- Emakp1ng opt{ovTia kat KABETN EUBUYPAUUION AVTIKEIUEVWY

-Taxeia autépatn euBuypdupion

- AmAr} euBuypdpipion KAicEwv

- Ontika orjpata poeldomololv Tav n CUCKEUR BpiokeTal EKTOC TNG TIEPLOXAG
Xwpootabunong

- Evowpatwpévn Aettoupyia xelpokivntng AqUNG yia eEWTEPIKEG EQAPHOYES

— EUkoAn opt{6vTia Kal KaTakOpUPn OTEPEWON O€ TPOYIA yupooavidwv

— MéeydAn Sidpketa Aettoupyiag pe emava@opTi{duevn pmatapia 1OVTwv - Aibiou

Fevikég unmodeieig aopaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE TN CUOKEUT OTTOKAEICTIKA CUHPWVA LIE TOV OKOTTIO XPHONG EVTOG
TWV TPOSIAYPAPWV.

— Ol OUOKEUEG Kal 0 eE0TAIOHOG Sev givarl Taixvidt. Na @uAdooeTal pakpld
and madid.

- MPooBrKeG i TPOTIOTIOINCELG OTN GUOKEUN SEV EMTPEMOVTAL. XTI TIEPUTTWOELG
AUTEC aKUpwvovTal ot Adela Kat ol TTPoSIayPAPEC AOPANELQC.

— MnV €KOETETE T GUOKEUN OE UNXAVIKI KATATTOVNON, TTOAD UYNAEG BEpOKPAGIEC,
vypacia rj évtovoug kpadaopoug.

- H ouokeun ev emrpémnetal va xpnotpormoleital méov, epdoov undp&et BAGRN
o€ pia ) meploodtepeg Aertoupyieg i e€aoOevroeL n umatapia.

Ymnodei§eig acpaleiag
Xprion Aéillep tng kKAAong 2

AktivoBoAia Aewlep,
Mnv kottate ameuBelao
otnv aktva!
Katnyopta A&lep 2
<1mW-515/650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017




- Mpoooyr: Mnv kottdte KateuBeiav oTNV aKTiva fj 0TNV AvTAavAakAaor TngG.

— Mnv oTpé@eTe TNV akTiva Tou Aé1lep o€ dToua.

- Y& nepintwon mpdomtwong aktivag Aéwlep katnyopiag 2 oTo patl, kKAeiote
TA MATIA 0OG KAL LETAKIVAOTE TO KEPAAL AUECWC MAKPLA aTTd TNV aKTiva.

- MoTé pnv kottdte Tnv akTiva Aélep 1 TIG AVTAVOKAACELG UE OTITIKEG CUOKEUEC
(@akdC, HIKPOOKOTILO, KIANLG, ...).

- Mn xpnotuomoleite 1o Aéilep 0To VYOG TWV PaTIwV (1,40 ... 1,90 m).

- Emegaveleg mou kaBpe@Tiouv Kal gival YUaAOTEPEC TTPETEL VA KAAUTITOVTAL
katd tn Sidpkela TG Aettoupyiag Statd&ewv Aéilep.

- Mepropilete o€ dSnUOCIOUG XWPOUG KUKAOQOPIAG TIG aKTiVeEG AEI(EP HE PPAKTES
Kal TOiXoUG Kal TOToBETE(TE TPOEISOTOINTIKES TMVAKISEG.

Ynodei§eig acpaleiag

AVTIHETWTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG aKTIVOBOAiag

- H ouokeun pétpnong tnpei Ti¢ mpodiaypa@ég Kal OPLaKEG TIMES TTEPT
NAEKTPOHAYVNTIKAG oUPBaTOTNTAG CUMPWVA Pe TV Odnyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va SiveTal TPOOOXT} OTOUG KATA TOTIOUG TIEPIOPLIOUOUG TNG
A€ITOUPYIag TWV CUCKEUWV TI.X. OE VOOOKOMEID i} agPOTAAVA., O€ TTpATrPLa
KAUG{UWY, i} KOVTA O€ ATopd PE BnpatoddoTn. Yrdpxel mOavotnta eueaviong
BAaBwv i} apvnTIKAG eMidpaong and Kal HEow NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.

I lNa ™ petagopd amevepyonoleite mavta OAa ta Aéllep Kal ac@ahilete To
s ovoTnua ToAdvtwong, B€oTe Tov cupOpEVO SIAKOTTN (2) IPog Ta Se€1d.

I81aitepEC 1I810TNTEG TPOTIOVTOG

a=Ixmes  AUTOMOTN EUBUYPAUMION TNG CUOKEUNG HEOW EVOG LAYVNTIKA

LEVEL anoofevvupévou cuoTtipatog Taddviwong. H cuokeun épxetal
otn Baoikn Tng Béon Kal eubuypappileTal autdvopua.

ﬁ“lock Metagopikry AXDAAEIA: H cuokeur mpooTateveTal KATA TN

¢ UETAPOPA ATTO TIG TONAVTWOELG UE Hia AOPAAELQ.

Me t GRX-READY texvoloyia pumopouv va xpnaotpomoinouv ta
YPOUUIKA Aé1ep Kal UTIO KOKEG CUVONKEG QWTIOUOU. Ot YpauuEég
Aéilep AN ovTal pe LYNAR cuxvoTNTa Kal avayvwpifovtal
ue e181koUg Sékteg Méilep o€ PeYANeC amOoTAOELG.
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Fevikég umodeieig acpaleiag

+ O1 ouokeuég pe texvohoyia PowerGreen++ Stabétouv e€alpetika
vasER OWTEIVEG, TPACIVEG §1060u¢ Aélep TNG VYNAGTEPNG SuVaTHG LIoXVOG
TTOU KAVOUV €QIKTH Hia 181aitepa KO} 0patdTNTA TWV YPAUUWY
Aéwlep amd peyANeC amOoTACELS, O OKOUPEC EMPAVELEG KAl OE TTOND
QWTEWVO TTEPIBANNOV.

(‘6) TIEP. 6-QPOPEC PWTEIVOTEPO ATTO €Val TUTTIKO, KOKKIVO Aél{ep
~ He 630 - 660 nm

Ap10ud¢g kat Oéon Twv Aéilep

H = op1{évtia ypappn Aélep

V = katakopuen ypapun Aéllep

P = Aé1lep KaTakdpUPOL VARATOG
otadung

S = Aertoupyia kAiong

1H360°
2V 1P S

- B8
. A
1 TMapdBupo e€6dou Aéilep
2 JupoOpEeVOC SIAKOTTNG

aON
b OFF / Aertoupyia kAiong /
Ao@AAela PeTa@opdg
3 Onkn emava@opTI{OpEVNG
pmatapiag (katw mieupd)
4 Ynodoxn Bdaong 1/4"/5/8"
2 (katw TMAELPA)
5 LED Aertoupyiag Xelpokivntng
3 Mng
4 6 Asrtoupyia xelpokivntng AqPng

7 LED évdeién Aertoupyiag /
OopTIoNn pnatapiog

8 TAAKTPO EMAOYNG YPOAUUWY
Aéilep

9 MapdBupo e€660u Aéilep
aKTiva avagopdg @



1] Xepiopog emavagopTi{Opevng pratapiag 16vtwv - Aibiov

- To TPo@OBOTIKO EMITPEMETAL VA XPNOIOTIOLETAL
Hbvo péoa o€ KAEIOTOUG XWPOUE Kal Sev TTPETTEL
va ekTiBeTal o€ vypaoia i o€ Bpoxn, emedn
unapxel kivéuvog nAektpominéiag.

- Mpwv n Xprion TNG CUOKEUNG QOPTIOTE TANPWG
™V EMava@opTI{OpeVN umatapia. \

— YUvB£0TE TO TPOPOSOTIKO HE TO SIKTUO PELUATOC
Kal Tnv umodoyr oUVEEoNG TNG EMavaoPTI{OPEVNG
umatapiac. Xpnolpomoleite povo To Tpo@oSoTIKO
TToU e0WKAEieTaL. X€ mepimTwon xpriong Addog
OUOKEUNG POPTIONG/TPo®oSOoTIKOUY, N €yyUnon
TAVEL VAl IOYVEL

- Katd tn diapkela poptiong tng emavagopti{duevng purmatapiag, avapel n LED
g uratapiag kOkkivn. H dtadikacia @opTiong éxel oAokANpwOEi poAig n LED
avAayel mpactvn.

- ‘Otav n eopTIoN TNG Hratapiag givat xapnAn avaBoofrivel n évdelgn Aerroupyiag (7),
£€w¢ &Tou amevepyomolnBei n cuoKeuN yia va SLa@UAACCETAL N eMava@opTI(o-
uevn pmatapia.

H emavagopti{opevn pmatapia emrpénetal va @optifeTal pévo pe Tov
(POPTIOTH) TTOU GUVOSEVEL TN CUCKEUN KOl VA XPNOIUOTIOLEITAL OTTOKAEIOTIKA
HE auTh TN ouokeun Aéllep. Y€ S1aPOPETIKA TEPITTWON UTTAPXEL KiVOUVOG
TPAUUATIOMOU Kal TTUPKAYLAG.

Mpooé&Te va punv UTTAPXOUV KOVTA OTIG EMAYEC TNG EMAVAQOPTICOUEVNG
pmatapiag aywylpa avtikeiyeva. Eva BpaxukUkAwa pmopei va
TIPOKAAECEL EYKAUUATA KAl QWTIA.

Mnv avoiyete Tnv emava@opTi{opevn umatapia. Ymdpyel kivuvog va
TPOKANBE( BpayxuKUKAwUA.
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2 ] Tpo@odocia peuparog

TomoBétnon mavagpopTti{opevng
Hmatapiag 1ov s Twv-Aibiov

Avoite Tn BnKn NG EMava@opTI{OPEVNG
Umatapiag Kat TomoBeTroTE TV
umatapia évtwv-Aibiou cupewva Pe
TNV ATIEIKOVION (UE TIG EMAPEG UMPOOTA).

H Op1lovTia Kat KAOeTn XwpooTadunon

AOOTE TNV ao@AAEla peETAPOPAC, BEoTe TOV oupduEvo SlakomTn (2) TPog Ta
aplotepd. EpgaviCetat n optldvtia ypapun Aéllep. Me 1o MARKTPO EMAOYNG
UITOpOUV va eMAEyovTal HEUOVWHEVA O1 YPAUUEG Aélep.

+ &8 %

la TNV opt{ovTia Kat KABeTN xwpooTddunon mpémnel va Aubei n acpdaiela
I UETAPOPAG. MOAIG N cUOKEUN BPeBEl EKTOC TNG AUTOUATNG TTEPLOXNG
®  XwpootdBunong twv 3° avaBooPrivouv ot ypapuég Aéillep. TomoBetrote
TN CUOKEUN £T0L WOTE Va BPIOKETAL EVTOC TNG TTEPLOXNG XWPOOTABUNONG.

4] Nerroupyia kAiong

Mn AOoE€TE TNV ao@Alela peETagopdg, BEoTe Tov oupduevo SlakdTTn (2) TPog Ta
Se1d. EmAéSte ta Méilep pe To MARKTPO emMAOYNC (8). Twpa pumopolv va oploTouV
KEKAIMEVEG ETIPAVELEG KAl KNOELG. € auTriv Tn A&itoupyia ol ypappég Aéllep dev
guBuypappifovtal MAéov auTOPATWE. AuTo onuatodoTteital pe éva avaBoofnua

TWV YPAUP®V Aélep.
e »r® »® ® ® -

> >
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5 | Nertoupyia xeipokivntng APng

npoalpeTiKa: Epyacia pe tov §éktn Aéil{ep GRX

XPNOIUOTIOLEITE Y10 XwPOOTAOUNON OE HEYAAEG AMTOOTACELG 1) EMIONG OTAV OL
YPOUUEG Aélep Oev gival MAéov opaTtég, éva Séktn Aéilep GRX (poalpeTikd).

MNa epyaocieg pe Tov §¢ktn Aéillep evePYOTTOINOTE TO YPAUUIKO AéI{EP MATWVTAG TO
TMARKTPO 6 (Xelpokivntn Arjwn On/Off) BéTovTag To oe AelToupyia XelpoKivnTng
MWng Twpa mdAovTal ot ypapuég Aélep Pe HEYAAN CUXVOTNTA KAl Ol YPOUHES
Aélep yivovtal mmo okoUpec. O Séktng Aéllep avayvwpilel e Toug TAAUOUG TIG
YPOUES MNCeED.

1 Sek.

AlaBdote Tig 08nyieg xpriong Tou §€kTn AéIlep yia Ypapuikda Aélep.

ASyw TNG EISIKNG OMTIKAG TTOU AMAITE(TAL YIa TNV TTAPAYWYN Hiog
ouvexOUEVNG Ypapung Aéillep 360° pmopei va Seite Slapopd otn
PWTEVOTNTA O S1IAQOPA CNUEIN TNG YPAUMNAG, TTOU OUWG VIO TEXVIKOUG
Aoéyoug eival avaykaia. Autd Umopei va €xel 6av CUVETTELD SIAPOPETIKES
euPéNeleg oTn Aeitoupyia xelpokivnTng AYng.
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Mposetoipacia eAéyxov Baduovopnong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babupovdunon tou Aéilep. BaAte Tn cuokeur oto pécov
UETAgY 2 Toixwv, Tou €xouv amdotaon Toul. 5 m petadl Toug. Evepyomoiote tn
OUOKEUN), Y10 TOV OKOTTO aUTO AUOTE TNV AOPANELD LETAPOPAC (oTavpdog Aéllep
On). [a tov TéAelo €Neyxo, xpnotpomolote éva Tpimoda.

1. Znpewwote 1o onueio A1 otov Toixo.

2. [upioTe TN ouoKkeur Katd 180° Kal CNUEWOTE TO onueio A2.
Meta&V Tou A1 kat Tou A2 €xete Twpa pia oplldvtia avapopd.

—
H 2. > 180° ﬂ
Mposetoipacia eAéyxov Baduovopnong

3. B&ATe Tn cUOKELN OO0 TTIO KOVTA YiveTal OTOV TOiX0 0TO VYOG TOU
OnUEWPEVOL onueiou Al.

4. ['upioTe TN OUOKELH KATA 180° KAl ONUEWOTE TO onueio A3.
H Sapopd petagu A2 kat A3 gival n avoxn.

3’ |
IS A

Edv 1o A2 kat o A3 améyouv meploaotepo and 0,2 mm / m, amatteital
I pLOUION. EMKOVWVAOTE PE TO TOTIKO €101KO KATAOTNUA 1} anmevBuvBeite
oTo TUNpa oépPig Tng UMAREX-LASERLINER.

=0K

02mm/m

<




"EAeyXo¢ TG KAB£TNG Ypappng

TomoBetroTe TN CUOKELN O amdoTacn TEPIToU 5 m amod éva Toixo. ZTov Toixo
OTEPEWOTE £va KATAKOPUPO (UYL HE Eva KopddvL prikoug 2,5 m, To {uyt Ba
TIPETIEL VO alwpPEiTal ENeUOEPA. EVEPYOTIOIAOTE TN CUOKEUN KAl OTOXEVOTE HE TO
kaBeto Aéilep To QUYL H akpiBeta gival evtog avoxwy, Qv n amokAon PeTagy
™¢ yPauung Aéilep kat Tou kopdoviol Tou {uytol dev Eemepva ta £ 1 mm.

"EAeyX0¢ TG 0p1{6vTIaq ypaupng
TomoBetroTe T CUOKeUN O€ amdoTacn TePImou
5 m amno éva Toixo Kal EVEPYOTTOINOTE TOV OTAUPO

25m

=0K

<1mm
N

Méilep. Inuewwote To onueio B otov toiyo.
MetakivioTe Tov oTaupo Aéllep mep. 2,5 m Tpog
Ta 6e€1a kat onpelwote to onueio C. EAéyEte, €dv n opildvtia ypappn
Tou onpeiou C Bpioketal pe avoyr = 1 mm oto iS10 VYOoC pe To onueio B.
EmavaldBete tn Sladikacia HETAKIVWVTAG TTPOG TA APLOTEPA.

EAéyxete TakTikd tn Babpovéunon mptv amod n xprion, YETA amd
m  HETAPOPEG Kal HEYANO XpovIKS SlaoTnua amobrKeuong.

BaOuovounon

H ouokeun pétpnong mpémet va Babuovopeital TaKTIKA, yia va Stac@aliletal
N aKpiBela TWV AMOTEAECUATWY PETPNONG. ZUVIOTOUUE éva SlaoTnua
BaBuovounong evog étoug.

0dnyieg oXeTIKA PE TN GUVTHPNON KAl PpoVTida

KaBapilete OAa ta oTolxEia HE éva ENAPPWG LYPO TIAVI KAl ATTOPEVYETE

™ XPrion SpacTIKWV KABAPIOTIKWY Kal SIOAUTIKWV HECWV. AQAIPEITE TNV
enavagopti{dpevn unatapia mptv amd tnv amobrkeuon peyding Siapkeiag.
ATTOONKEVETE TN CUOKELN O€ évav KaBapo, Enpo Xwpo.
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TexviKa xapaktnploTika (Me emeuila&n texvikwv aAaywv. 21W23)

VAUATOG 0TABUNG

lMeploxr autoxwpooTabuiong +3°
Akpifela +02mm/m
Xwpootdbunon autopata
Opatdtnta (tumkn)* 40 m
Meploxn Aetroupyiag pe xeypokivitn Aryn

(e€aptatal amd Tig SlapopE 60 m

OTN QWTEIVOTNTA TOU XWPOU)

Mrikog kupatog Aéllep 515 nm
Mrkog KUpaToG Aéi{ep KATAKOPUPOU 650 nm

Katnyopia Aéilep

2/<1 mW (EN60825-1:2014/AC:2017)

Katnyopia mpootaciag

IP 54

Tpogodooia pevpatog

EnavagopTi{ouevn pmatapia lovIwy -
ABiou 3,7V/5,2Ah, TpogodoTikd

5V/DC/ 2000 mAh
Siapkela Aertoupyiag TEP. 6 WPEG
Xpbvog popTiong mep. 6 WPEG
0°C.... 50°C, uypaoia aépa pgy. 80% rH,
. . Xwpig oupITUKVWON, VYOG epyaciag
ZuvBrikec pyaoiag Uéy. 4000 m vw amod To HECO
eninedo tng BAAacoag
SuVOrKeC anobrikeuonc -10°C ... 70°C,

vypaocia aépa péy. 80% rH

Alaotdoelc (Mx Y x B)

126 x 130 x 81 mm

Bépog

642 g (uadi pe emavagopti{Opevn

* péy. 300 Lux

Kavoviopoi EE kat améppipn

H ouokeun) mAnpoi 0Aa Ta avaykaia mpoTUTIA yia TNV

umatapia)

UK
cA

eNeUBepn KUKAOPOpia MPOoIoVTWY evTog TG EE.

To mapov mPoiodv gival pia NAEKTPIK CUCKEUR Kal
TIPEMEL VO CUNEYETAL EEXWPLOTA KAl Va amoppimetal
olpYwva Pe TNV eupwraikn Odnyia mepi HAeKTPIKWY

Kal NAEKTPOVIKWV TTOAWV CUCKEUWV.

2R/

Mepartépw umodei€elc acpaleiag kal TPOoHEeTEC

unodeielg otnv 10tooelida:
http://laserliner.com/info/?an=AJQ



X2-Laser

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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