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Kompletné si proctéte navod k obsluze, prilozeny sesit ,,Pokyny pro
zaruku a dodate¢né pokyny”, aktudlni informace a upozornéni v
internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle zde
uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé
predani laserového zafizeni tieti osobé se musi predat zaroveri se
zafizenim.

Funkce / Uéel pouziti

3D laser s tfemi laserovymi kruhy 360°.

— Doplrkovy rezim sklonu umoziiuje osazovat také plochy se spadem.

— Jednoduché funkce olovnice pomoci laserovych kfiz{

— Optimalizovano pro préaci blizko strop(

— Out-Of-Level: Optické signaly zobrazuji, pokud je pfistroj mimo rozsah
nivelace.

— Diky magnetickému svéracimu a nasténnému drzaku se pfistroj muaze
pouZzit samostatné nebo v kombinaci, jak horizontalné, tak i vertikalné.

— Rozsah samocinné nivelace 2,5°, Pfesnost 0,2 mm/m

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych
specifikaci.

— MEé¥ici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte
tyto pfistroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pfipadé
by zaniklo schvaleni pfistroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.

— Nevystavujte pristroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam,
vlhkosti nebo silnym vibracim.

Bezpecnostni pokyny
Zachézeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni! Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku! Nedivejte se do paprsku!
Laser tiidy 2 Laser tfidy 2
<1 mW - 650 nm <1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017
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SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zareni tfidy 2 zasahne oci, je nutné védomé zavrit oci
a ihned hlavu odvrétit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40 ... 1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici
nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku
zabranami a délicimi sténami a oznacte laserovou oblast vystraznymi stitky.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— Meé¥ici pfistroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou
kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

- Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech,
Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimuldtory. Existuje
moZznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pfistrojd.

Pri transportu vypnéte v3echny lasery a aretujte kyvadlo, posuvny
m spinac nastavte do polohy , OFF"!

Zvlastni vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické usmérnéni pfistroje diky magneticky tlumenému
kyvnému systému. Pfistroj se uvede do zakladni polohy a sém
se usmeérni.

ﬁ“ Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranén kyvnou
Wlllodk Hretaci
Specialni _vy_sokovykon_né diody vytvareji mimofédné svétlé
A easer aserové linie v pristrojich pomoci technologie PowerBright.
Tyto linie jsou viditelné na delsi vzdalenosti, za jasného svétla
a na tmavych plochéach.



Diky technologii RX-/GRX-READY se liniové lasery mohou
READY e A e o
— pouzivat i pfi nepfiznivych svételnych podminkach. Laserové linie
potom pulzuji s vysokou frekvenci a speciélni laserovy pfijimac je
rozpozna na velké vzdalenosti.

Zelena laserova technologie (SuperPlane-Laser 3G Pro)
Pristroje s technologii PowerGreen++ maji extrémné svétlé,
*==R 0 zelené laserové diody nejvy3si vykonnostni tfidy, které umozniuji
optimalni viditelnost laserovych linii na velké vzdalenosti, na tma-
vych povrsich a pfi svétlém okolnim svétle.

@ Cca. 6 x svétlejsi nez typicky, cerveny laser s 630 - 660 nm

Pocet a umisténi lasert
H = horizontalni laserova ¢ara / V = vertikalni laserova ¢ara / S = funkce sklonu

@1H360° 2V360° % S



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

1 Okno pro vystup
laserového paprsku

2 Posuvny spinac
a Zapnuto
b Viypnuto / Rezim sklonu /

Prepravni pojistka

3 Prihradka na akumulator
(spodni strana)

4 Zavit stativu 1/4"/5/8"
(spodni strana)

5 Pripojovaci zditka
pronapéjeci adaptér
(12 V/2000 mA,
bez funkce dobijeni)

6 Dioda rezimu ruc¢niho
pfijimace

7 Rezim ru¢niho pfijimace
8 Diodova indikace provozu /
Nabiti baterie

9 Volici tla¢itko pro volbu
laserovych linii

Kl Manipulace s Li-lon akumulatorem

Pred prvnim pouzitim akumulator piné 2.
nabijte. K tomu ucelu viozte akumulator 1 -l
do dodavané nabijecky. Dbejte pfitom ‘

na spravny smér zasouvani. Pfi nabijeni

akumulatoru sviti dioda nabijecky Cervené.
Proces nabijeni je ukonceny, jakmile se
dioda rozsviti zelené. Jakmile za¢nou
blikat LED diody (8), je baterie téméf
vybitd. Laserové ¢ary se automaticky
vypnou, pokud je baterie skoro vybita

V tom pripadé znovu nabijte akumulator.




Akumulator se smi nabfjet jen prilozenou nabije¢kou a pouzivat
vyhradné s timto laserovym pfistrojem. Jinak hrozi nebezpeci zranéni
a pozaru.

Davejte pozor, aby se v blizkosti kontaktd akumuldtoru nenachazely
zadné vodivé predméty. Zkrat téchto kontaktt by mohl zplsobit
popaleni a pozar.

Akumulator neotvirejte. Hrozi nebezpeci zkratu.

EA Napajeni
Vlozeni lithium iontovych
akumulatora

Otevrete prihradku a vlozte lithium
iontovy akumulator podle obrazku.

Provoz se sitovym zdrojem
Pristroj Ize provozovat s libovolnym
sitovym zdrojem.

Akumulator se béhem
= provozu v siti nenabiji.
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Ed Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Uvolnéte transportni pojistku, nastavte posuvny spinac (2) do polohy ,,ON".
Zobrazi se horizontalni laserovy paprsek. Volicim tlacitkem je mozné zapnout
jednotlivé linie laseru.

Rty

Pro horizontdlni a vertikalni nivelaci musf byt uvolnéna transportni

I pojistka. Jakmile se pfistroj nachazi mimo automatického nivela¢niho

s rozsahu 2,5° blikaji laserové ¢ary. Umistéte piistroj tak, aby se nachazel
uvnitf rozsahu nivelace.

EARezim sklonu

Neuvolfiuje prepravni pojistku, posuvny spinac (2) nastavte na , OFF”.
Volicem (9) zvolte lasery. Nyni je mozné osazovat Sikmé roviny resp. plochy
se sklonem. V tomto rezimu se laserové linie jiz automaticky nevyrovnavaji.

Signalizuje to blikani laserovych linii.
e » o e e
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5| Rezim ruéniho pfijimace

Dopliikova vybava: Prace s laserovym pfijimacem RX/GRX

K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jizneviditelnych laserovych liniich
pouzijte laserovy pfijima¢ RX/GRX (doplfikova vybava). Pro praci s laserovym
prijimacem prepnéte liniovy laser do rezimu rucniho pfijimace pomoci
stisknuti tlacitka 7 (zapnuti / vypnuti rezimu ruc¢niho pfrijimace). Laserové
linie nyni pulzuji s vysokou frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani
nyni laserovy pfijimac rozpozna laserové linie.

Dodrzujte navod k obsluze laserového pfijimace pro ¢arovy laser.

Z dlvodl specialni optiky pro vytvareni neprerusované linie laseru v
rozsahu 360° mohou byt v jednotlivych oblastech linie rozdily v jasu,
které jsou technicky podminéné. Toto mize mit za nasledek rtizné
dosahy v rezimu ru¢niho pfijimace.
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci si mzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi 2 stény,
které jsou od sebe vzdalené alespor 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu uvolnéte
transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty). Pro optimdini ovéreni pouzijte
stativ.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontaIni referenci.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kontrola kalibrace

3. Umistéte pfistroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

A
L

;1 !N
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<02mm/m

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,2 mm/ m, je
I nutné provést kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem
nebo vyuzijte servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.



Kontrola vertikalni linie

Umistéte pristroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se Sridirou
dlouhou 2,5 m, olovnice by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a
nasmeérujte vertikalni laser na $riliru olovnice. Pfesnost je v tolerandi, jestlize
odchylka mezi linii laseru a snrou olovnice neni vétsi nez £ 1 mm.

Kontrola horizontalni linie 25m
Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte
laserovy kfiz. Oznacte si na sténé bod B. Natocte

oK

<1mm
g}

laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C
lezi £ 1 mm ve stejné vysce s bodem B. Postup opakujte natocenim doleva.

Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
s kontrolujte kalibraci.

Kalibrace

Pro zajisténi pfesnosti méfenych vysledkd se méfici pfistroj musi pravidelné
kalibrovat a testovat. Kalibrace doporucujeme provadét v jednorocnim intervalu.

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

V3echny komponenty cistéte lehce navih¢enym hadrem a nepouzivejte zadné
Cistici nebo abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Pfed delsim skladovanim
vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na Cistém, suchém misté.
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 21W03)

Rozsah samocinné nivelace

+2,5°

Pfesnost

+0,2mm/m

Viditelnost (typicky)*

podminéném rozdilu v jasu)
Cerveny / zeleny

y , . 15m/60m
Cerveny / zeleny

Pracovni rozsah s ru¢nim

prijimacem (zavislé na technicky 30m

VInové délka laserového paprsku
liniovy Cerveny / zeleny

650 nm /515 nm

Trida laseru 2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Akumulator li-ion
Napajeni 7,4V /2600 mA

Provoz se sitovym zdrojem

Provozni doba cerveny / zeleny
se 3 laserovymi rovinami

se 2 laserovymi rovinami

se 1 laserovou rovinou

cca 9 hod. / cca 7 hod.
cca 13 hod. / cca 10 hod.
cca 26 hod. / cca 20 hod.

Pracovni podminky cerveny /
zeleny

0°C ... 50°C, Vlhkost vzduchu max.
80%rH, nekondenzujici, Pracovni vyska
max. 4000 m n.m (normalni nulovy bod)

Skladovaci podminky cerveny /
zeleny

-10°C ... 70°C,
VIhkost vzduchu max. 80%rH

Rozméry (5 x V x H)

132 x 127 x 85 mm

Hmotnost

652 g (v¢etné akumuldtoru)

Ustanoveni EU a likvidace

PFistroj splriuje vsechny potfebné normy pro volna

pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené
vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro

Ce
X

pouzité elektrické a elektronické pfistroje.
Dalsi bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:

http://laserliner.com/info?an=AFN

* pffi max. 300 Ix

©@ n



Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja
aktuaalne informatsioon ning juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud
interneti-lingil taielikult Iabi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kéesolev
dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Talitlus / Kasutuseesmark

Kolmemaodtmeline laser 360° laserringiga.

— Kallakute seadistamist voimaldab kaldereziim.

— Lihtne loodimisfunktsioon laseriristidega

— Optimeeritud t66deks lae lahedal

— Out-Of-Level: Kui seade on valjaspool nivelleerimispiirkonda,
siis antakse sellest optiliste signaalidega marku.

— Magnetilise klamber- ja seinahoidikuga saab seadet kasutada
Uksikult, kombineeritult nii horisontaalselt kui ka vertikaalselt.

— Iseloodimisvahemik 2,5°, Tapsus 0,2 mm/m

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele.

— Mooteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud
manguasjadega. Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused v6i muudatused pole seadmel lubatud, seejuures
kaotavad luba ning ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

- Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, dlikérgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega
Laserkiirgus! Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt! Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2 Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm <1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017
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- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.
— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda
ja pea kohe kiire eest dra liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

— Arge kasutage laserit silmade kargusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi ldikivad pinnad tuleb laserseadiste
kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda voimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi
vastavalt EMC direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades,
tanklates voi sidameritmuritega inimeste laheduses. Elektroonilistele
seadmetele vbivad tekkida ohtlikud méjud véi haired.

Transportimiseks ltlitage alati kéik laserid vélja ja pendel-fikseerige
s need, seadke nihkluliti “OFF" peale!

Toote eriomadused

AUTOMATIC

LEVEL

Seadme automaatne véljajoondus magnetamortisaatoriga
pendelslsteemiga. Seade viiakse pdhiasendisse ja joondub
iseseisvalt valja.

ﬁ‘, Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel
(T lock pendlilukustiga.

PowerBright tehnoloogiaga seadmetes genereerivad eriti eredaid
taser  |a3serjooni spetsiaalsed voimsusdioodid. Need jadvad nahtavaks
ka suurematel kaugustel, eredas Umbrusvalguses ja tumedatel
pindadel.



@RX RX-/GRX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada
READY e . .
ka ebasoodsates valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad
GRX N :
[Tvdd siis korgel sagedusel ja tuvastatakse suurtel kaugustel
spetsiaalsete laservastuvotjatega.

Roheline lasertehnoloogia (SuperPlane-Laser 3G Pro)

PowerGreen++ tehnoloogiaga seaded on varustatud ekstreemselt
*"*%  eredate, korgeima vbimsusklassi roheliste laserdioodidega, mis
véimaldavad laserijoonte optimaalset ndhtavust suurtel kaugustel,
tumedatel pindadel ja eredas Umbrusvalguses.
m U 6 korda eredam kui ttdpiline punane laser lainepikkusega
- 630 - 660 nm

Laserite arv ja paigutus
H = horisontaalne laserkiir / V = vertikaalne laserkiir / S = kaldefunktsioon

@1H360° 2V360° % S
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Laserkiire aken

2 Nihkldliti
a SISSE
b VALIA / KaldereZiim /

Transpordikaitse

3 Akulaegas (alakilg)
Statiivi keere 1/4"/5/8"
(alaktlg)

5 Vorgualaldi Gthenduspesa
(12 V /2000 mA,
laadimisfunktsioonita)

6 Kasivastuvotumooduse
LED

7 Kasivastuvotumooduse
LED toonaidik /
Patarei laetus LED

9 Laserkiirte valikunupp

Kl Liitiumioonaku kisitsemine

Laadige aku enne esmakordset kasutamist 2.
tdiesti tis. Selleks pange aku kaasasolevasse 1 iy
laadijasse. Pidage seejuures silmas ‘
sisselikkesuunda. Aku laadimise ajal pdleb

laadija LED punaselt. Laadimisprotseduur

on 16ppenud, kui LED pdleb roheliselt.

Vilkuv LED (8) viitab tiihjenevale akule.

Vaga tuhja aku korral lulitatakse laserjooned
automaatselt valja. Siis laadige aku uuesti tais.




Akut tohib laadida liksnes kaasasoleva laadijaga ning kasutada
eranditult antud laserseadmes. Vastasel juhul valitseb vigastus- ja
tulekahjuoht.

Jalgige, et akukontaktide ldheduses ei leidu elektrit juhtivaid esemeid.
Nende kontaktide lthistamine voib pdhjustada pdletusi voi tulekahju.

Arge avage akut. Valitseb Ithiseoht.

H Toitepinge
Liitiumioonaku
sissepanemine

Avage akulaegas ja pange
litiumioonaku vastavalt
joonisele sisse.

Vorguseadmega kaitamine

Seadet saab kaitada kaasasoleva
vérguseadmega.

I Vorgureziimi ajal akut ei laeta.
| |
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El Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikaitse, seadke nihklliti (2) “ON" peale. llmub
horisontaalne laserjoon. Valikuklahviga saab laserjooni Uksikult ltlitada.

Rty

Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema
transpordikaitse vabastatud. Kui seade on valjaspool automaatset
nivelleerimisvahemikku 2,5°, siis laserjooned vilguvad. Positsioneerige
seade nii, et ta paikneks nivelleerimisvahemiku piires.

B Kaldereziim

Arge vabastage transpordikindlustust, seadke nihkldliti (2) “OFF". Valige laser
valikuklahviga (9) valja. NUUd saab kaldtasapindu véi kaldeid moodustada.
Selles mooduses laserjooned enam automaatselt vélja ei joondu. Viimasest

antakse marku laserjoonte vilkumisega.
e » o ® e
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5| Kasivastuvétumoodus
Lisavarustus: To6tamine laservastuvotjaga RX/GRX

Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel véi mitte enam ndhtavate
laserjoonte puhul laservastuvotjat RX/GRX (lisavarustus). Laservastuvétjaga
téotamiseks lllitage joonlaser klahvi 7 (kasivastuvotumoodus sisse / valja)
vajutades kasivastuvotumoodusesse. NUld pulseerivad laserjooned korge
sagedusega ning muutuvad tumedamaks. Laservastuvétja tuvastab laserjooni
eelmainitud pulseerimise kaudu.

®

1 Sek.

Jargige joonlaseri vastuvdtja kasutusjuhendit.

Kuna labiva 360° laserjoone tekitamiseks kasutatakse spetsiaalset
optikat, siis voib esineda joone erinevates piirkondades tehniliselt
tingitud heleduseerinevusi. See voib pdhjustada kasivastuvotu-
mooduses erinevaid tédraadiusi.
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Teil on voimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest
vahemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse:
selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse liilitatud). Optimaalseks
kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Mérgistage punkt A1 seinal.

2. PoOrake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on nlitiid horisontaalne ldhtevaartus.

R ]
H 2. > 180° ﬂ
Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult |dhedale punkti A1
margistatud koérgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A3.
Vahe punktide A2 ja A3 vahel on tolerants.

="
3

;1 !“
=0K

<02mm/m

Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui 0,2 mm / m teineteisest eemal, siis
I on vaja hadlestada. Vétke Uhendust oma edasimiijaga voi podrduge
ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.



Vertikaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse
noori otsas olev lood. Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lilitage seade
sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi ndorile. Tapsus on lubatud vahemikus,
kui erinevus laserkiire ja loodindori vahel ei ole suurem kui £ 1 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine 25m
Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja llitage
laserkiirte rist sisse. Mérgistage seinal punkt B.
Poorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne
kiir on punktist C £ 1 mm kaugusel (peab samas olema punktiga B thel
kérgusel). Korrake toimingut vasakule pdéramise abil.

oK

<1mm
g}

Kontrollige enne kasutamist, parast transportimist ja pikaajalist
m ladustamist regulaarselt kalibratsiooni.

Kalibreerimine

Maodbteseadet tuleb modtmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt
alibreerida ja kontrollida. Me soovitame kohaldada Uheaastast
kalibreerimisintervalli.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-,
kudrimisvahendite ning lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat
ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.



SuperPlane-Laser 3D Pro

/ SuperPlane-Laser 3G Pro

Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks
Iseloodimisvahemik

muudatusteks reserveeritud. 21W03)
+2,5°

Tapsus

+0,2mm/m

Nahtavus (ttupiline)*
punane / roheline

15m/60m

Toopiirkond kasivastuvotjaga (soltub
tehniliselt tingitud heleduseerinevusest)
punane / roheline

30m

Laseri lainepikkus laseriklass
punane / roheline

650 nm /515 nm

Joonlaseri laseriklass

2/<1mwW
(EN 60825-1:2014/AC:2017)

Toitepinge

Li-ioon-akupakk
7,4V /2600 mA
Vorgualaldi reziim

Tooiga punane / roheline
3 laseritasandiga
2 laseritasandiga
1 laseritasandiga

u9tundi/u 7 tundi
u 13 tundi/u 10 tundi
u 26 tundi/ u 20 tundi

To6tingimused punane / roheline

0°C ... 50°C, Ohuniiskus max 80%rH,
mittekondenseeruv, T66kérgus max
4000 m Gle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused
punane / roheline

-10°C ... 70°C,
Ohuniiskus max 80%rH

Mootmed (L x K x S)

132 x 127 x 85 mm

Kaal

652 g (sh akupakk)

ELi néuded ja utiliseerimine
Seade taidab koik ndutavad normid vab
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb
Euroopa direktiivile elektri- ja elektrooni
jadatmete kohta eraldi koguda ning korv.
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info?an=AFN

aks

vastavalt
kaseadmete
aldada.

* max 300 Ix juures
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,, Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare” precum si informatiile actuale
si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul acestor instructiuni.
Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la
predarea mai departe a dispozitivului laser.

Functionarea / Scopul utilizarii

Laser tridimensional cu trei cerculete laser 360°.

— Asezarea la pante permite un mod de inclinare suplimentar.

— Functie de verticalizare simpla datorita cruciulitelor laser

— Optimat pentru lucrdri in apropierea tavanelor

— Out-Of-Level: Prin intermediul semnalelor optice este indicat faptul
ca aparatul se afla in afara domeniului de nivelare.

— Prin intermediul suportului magnetic de prindere si de perete aparatul
se poate utiliza individual, in combinatie precum si orizontal si vertical.

— Domeniu de nivelare individuala 2,5°, Exactitate 0,2 mm/m

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea
specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la
fndemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza
autorizatia si specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate
sau vibratii puternice.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser! Raze laser!
Nu se va privi in raza! Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2 Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm <1mW:-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul
trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice
(lupa, microscop, binocly, ...).

— Nu utilizati laserul la naltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

- Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite
n timpul exploatarii dispozitivelor laser.

—In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul
limitarilor de acces si pereti mobili si marcati zona laser cu indicatoare de
avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru
compatibilitatea electromagnetica conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, n
aeroporturi, la benzinarii, sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare
cardiace. Exista si posibilitatea unor influente periculoase sau perturbatii
ale aparatelor electronice.

Pentru transportare opriti toate dispozitivele laser si blocati pendula,
s pozitionati intrerupatorul culisant pe “OFF"!

Proprietati speciale ale produsului

AUTOMATIC

LEVEL

Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem
de pendulare amortizat magnetic. Aparatul este adus in pozitia
de baza si se calibreaza automat.

ﬁ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat
Rl lock cu ajutorul unui blocator al pendulatorului.

Aparatele cu tehnologia PowerBright sunt echipate cu diode
ght . o )
vases  |aser speciale care produc linii laser extrem de luminoase.
Acestea raman vizibile chiar si la distante mari, in conditii
de lumina puternica sau pe suprafete inchise la culoare.
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@RX Tehnologia RX-/GRX-READY permite folosirea laserelor chiar
READY i o . ) .
si in conditii nefavorabile de lumina. Liniile laser pulseaza
GRX . . ) )
Fdd la frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare speciale
chiar si la distante mari.

Tehnologie laser verde (SuperPlane-Laser 3G Pro)

Aparatele cu tehnologie PowerGreen++ dispun de diode extrem
**=== de luminoase, verzi, din clasa cea mai performanta, care permit
o vizibilitate optima a liniilor laser la distante mari, pe suprafete

ntunecoase si in caz de lumina ambientala intensa.

@ De cca. 6 ori mai luminos decat un laser rosu cu 630 - 660 nm

Numérul si orientarea razelor laser
= raza laser orizontald / V = raza laser verticala / S = functie de inclinare

@1H360° 2V360° %
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SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

1

Geam raza laser

2 Intrerupator culisant

a PORNIT

b OPRIT / Modul de inclinare /
Siguranta transport

Compartiment acumulatori

(la partea inferioara)

Filet stativ 1/4"/5/8"

la partea inferioara)

Mufa conectare pentru sursa

(12 V /2000 mA,

fara functie de incarcare)

LED mod receptionare

manual

Mod receptionare manual

Afi saj functionare cu LED /
Incércare baterie

Tasta selectare raza liniara
laser

Kl Manipularea acumulatorului litiu-ion

Tnainte de prima utilizare incarcati
complet acumulatorul. Pentru aceasta
introduceti acumulatorul in incarcatorul
furnizat in pachet. Acordati atentie
directiei de introducere. In timpul incarcarii
acumulatorului, LED-ul aparatului de
incarcare lumineaza rosu. Procesul de
incdrcare este incheiat atunci cand ledul
lumineaza verde. Cand LED-ul (8) palpaie,
nivelul de incdrcare a bateriei este redus.
Tn cazul unui nivel de incarcare redus al
bateriei liniile laser se opresc automat.

De aceea incarcati din nou acumulatorul.




Acumulatorul se Incarca numai cu incarcatorul din pachet si se
utilizeaza exclusiv au acest aparat laser. In caz contrar exista
pericol de ranire si incendiu.

Se va acorda atentie faptului ca in apropierea contactelor acumulatorului
sa nu se afle obiecte conductoare. Un scurtcircuit al acestor contacte
poate cauza arsuri si incendiu.

Nu deschideti acumulatorul. Exista pericol de scurtcircuitare.

EA Alimentare tensiune

Introduceti acumulatorul
litiu-ion

Deschideti compartimentul

de acumulatori si introduceti
acumulatorul litiu-ion conform
imaginii.

Utilizarea cu transformatorul
de retea
Aparatul se poate utiliza cu

transformatorul de retea din
pachetul livrat.

Acumulatorul nu se incarca
» In timpul exploatdrii la retea.




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

El Nivelare orizontal3 si verticala

Se slabeste siguranta de transport, intrerupatorul culisant (2) se pozitioneaza
pe “ON". Apare linia laser orizontala. Cu ajutorul tastei de selectare razele
laser liniare pot fi comutate individual.

Ry

Pentru nivelarea orizontala si verticala, siguranta pentru transport

trebuie sa fie indepartata. In momentul in care aparatul se afla in afara
s domeniului de nivelare automata de 2,5°, razele laser. Pozitionati

aparatul astfel incat acesta sa se afle in cadrul domeniului de nivelare.

> >

EA Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta de transport, pozitionati comutatorul culisant (2) pe
“OFF". Laserul se selecteaza cu tasta de selectare (9). Acum se pot marca
suprafetele inclinate. resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser nu se mai
aliniaza automat. Acest lucru este semnaliza prin aprinderea intermitenta

s %3

> >



5 | Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser RX/GRX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau in cazul liniilor laser care nu
mai sunt vizibile ale unui receptor laser RX/GRX (optional). Pentru efectuarea
lucrarilor cu receptorul laser laserul liniar se cupleaza prin apdsarea tastei 7
(mod de receptionare manuala pornit / oprit) in modul de receptionare manuala.
Acum liniile laser pulseaza cu o frecventa inalta si liniile laser devin mai intunecate.
Receptorul laser recunoaste datorita acestor pulsatii liniile laser.

Respectati instructiunile de utilizare ale receptorului laser pentru
laserul liniar.

Din motivul opticii speciale pentru generarea unei linii laser continue
360° pot aparea diferente de luminozitate in diferite sectoare ale liniei,
care sunt conditionate tehnic. Aceasta poate conduce la diferite raze
de actiune in modul de receptionare manual.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti,
care se afla la min. 5 m unul de celdlalt. Porniti aparatul, pentru aceasta

se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare). Pentru verificarea
optima se va utiliza un stativ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2.
Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

g f
H 2. > 180° ﬂ
Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete
la fnaltimea punctului marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A3.
Diferenta intre A2 si A3 reprezinta toleranta.

<02mm/m

]
) 1]

=
Ll

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 0,2 mm / m,
I trebuie efectuata o ajustare. Contactati un comerciant specializat
si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.



Verificarea liniei verticale

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o
greutate cu o sfoara de 2,5 m, greutatea trebuie sa penduleze liber.
Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie de sfoara
cu greutatea. Exactitatea se incadreaza in toleranta daca deviatia dintre
linia laser si sfoara cu greutate nu este mai mare de £ 1 mm.
Verificarea liniei orizontale 25m

oK

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si
crucea laser se porneste. Punctul B se marcheaza

<1mm
@]

pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia
orizontala din punctul C £ 1 mm ajunge la aceeasi inaltime cu punctul B.
Procedeul se repeta prin rabatare spre stanga.

I Verificati periodic calibrarea Tnainte de utilizare, dupa transportare
m sau depozitare indelungata.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru
a garanta exactitatea rezultatelor masuratorilor. Recomandam un interval de
calibrare de un an.

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de

agenti de curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti bateria/iile inaintea unei
depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 21W03)

Domeniu de nivelare individuala +2,5°
Exactitate +0,2mm/m
Vizibilitate (tipic)* rosu / verde 15m/60m
Domeniul de lucru cu receptor manual

(in functie de diferenta conditionata 30m

tehnic) rosu / verde
Lungime unda laser, laser liniar
rosu / verde

650 nm /515 nm

2/<1mwW

(EN 60825-1:2014/AC:2017)
Pachet acumulatori li-ion
Alimentare tensiune 7,4V /2600 mA

Exploatare la retea

Clasa laser

Durata functionare rosu / verde

cu 3 niveluri de laser cca. 9 ore/ cca. 7 ore
cu 2 niveluri de laser cca. 13 ore/ cca. 10 ore
cu 1 nivel de laser cca. 26 ore / cca. 20 ore

0°C ... 50°C, Umiditate aer max.
80%rH, fara formare condens,
Tnaltime de lucru max. 4000 m
peste NN (nul normal)

Conditii de lucru rosu / verde

Conditii de depozitare rosu / verde Urgiitégg;rc}nax. 80%rH
Dimensiuni (Lx 1x A) 132 x 127 x 85 mm
Greutate 652 g (incl. pachetul de acumulatori)
Prevederile UE si debarasarea c €
Aparatul respecta toate normele necesare pentru
circulatia libera a marfii pe teritoriul UE. ﬁ
Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat e ﬁ

separat si debarasat in conformitate cu normativa

europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

suplimentare vizitati:

http://laserliner.com/info?an=AFN * ]a max. 300 Lux

® =



lMpoyeTeTe M3LAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKCr/loaTaLms, NpUioXeHaTa
OpoLuypa ,fapaHLMOHHY 1 OMBIHUTENHN UHCTPYKLMK®, KaKTO U
aKTyanHaTa MHhOPMaLMs U yKa3aHWsATa B mpenpaTkata KbM MHTEPHET B
Kpast Ha ToBa pbkoBoACTBO. CrefBalTe ChobPXALLUTE CE B TAX UHCTPYKLMN.
To31 [OKYMeHT TpsibBa [1a ce CbXpaHsiBa 1 Aa ce npefafe npv npefaBaHe
Ha N1a3epHOTO YCTPOWCTBO.

®yHkums / Lien Ha usnonspaHeTo

TprnsmepeH nasep ¢ Tpy 360° nasepHn Kpbra.

— JOoNbAHUTENHUAT PeX1M HaKNOH NO3BONABA 331aBaHETO Ha HAKIOHW.

— JlecHa cyHKUMs oTBEC ONarofapeHue Ha NasepHUTe KPbCToBe

- OnTMMKM3MpaHa 3a pabota B 6M30CT 4O NOKPUBY

— OTK/OHEeHMe OT HMBO: Ype3s ONTUYHW CUrHanM ce NokasBea Kora ypeast
Ce Hamupa M3BbH AManasoHa Ha HUBENMpaHe.

— C MoMoLLTa Ha MarHUTHUTE 3aKpernBalla 1 CTeHHa ckoba ypenbT MoXe Aa ce
M3M0M3Ba CAMOCTOSTENTHO UM B KOMOWHALLMS, XOPU3OHTAIIHO U BEPTUKANHO.

— [Inana3oH Ha camo-HuBenupaxe 2,5°, ToyHoct 0,2 MM / M

OOGLUM UHCTPYKLMY 3a Ge3onacHOCT

— 13non3BaniTe ypeaa eMHCTBEHO CbINAacHO NpefHa3HaveHueTo 3a ynotpeba
B paMKuTe Ha cneumduKaLmmnTe.

— VI3mepBaTenHuTe ypeam n npuHaanexxHoCTUTe He ca Urpadkuy 3a Aeua.
[la ce cbxpaHsaBaT Ha MACTO, HELOCTBLIHO 3a Aela.

— He ce ponyckat MozubvKaLmm 1 n3meHeHus Ha ypefa. Toga Lie AoBeae [0
HEBaNMAHOCT Ha Pa3peLLMTENHOTO U CrelmduKaumsTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3naranTe ypefia Ha MexaHW4YHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TeMrepaTypu,
BNara wnm npekaneHo BUCOKM BUOpaLmK.

WHcTpyKkumm 3a 6esonacHocT
PaboTa ¢ nasepw ot knac 2

J1asepHo nbyeHvel JlazepHo nbyeHme!
He rnepante cpeluy He rnepanTe cpeluy
nasepHus nby! nasepHUs byl
JNazep knac 2 Nazep knac 2
<1 mMBT-650 nm <1mMBT-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— BHMMaHwWe: He rnepawite B ANPEKTHUS UM OTPA3EHMS NbY.

— He Haco4BawTe NasepHus b4 KbM Xopa.

— AKO f1a3epHo JTbYeHK e OT KJlac 2 nonagHe B 0KOTO, o4mTe TpsibBa Cb3HaTeNHO
[a Ce 3aTBOPSAT M rMaBaTa BeHara ia ce npemMecT HacTpaHu OT fibya.

— Hukora He rnefanTe nasepHUs by U HEFOBOTO OTPaXeHWe C ONTUYHU
npunbopwn (nyna, MUKpoCcKon, fanexkorneq, ...).

- He n3nonseaire nasepa Ha HMBOTO Ha o4uTe (1,40 ... 1,90 m).

— Mo BpeMe Ha paboTa C Na3epHN YCTPOCTBA CUIHO OTpa3sBaLLMTe, orneaanHuTe
W F1aHLOBUTE MOBBPXHOCTYM TPsibBa Aa ce NMOoKpUBaT.

— Ha mecTa ¢ obuectBeH TpaduK Mo Bb3MOXHOCT OrpaHYaBainTe Mbrs Ha
JTbYa Ype3 Kanaum Uinm NPeHoCMMM CTeHU 1 0003Ha4eTe 30HaTa Ha flasepa C
npenynpeauTenHi Tabenu.

WHcTpykumm 3a 6esonacHoct
PaboTa ¢ enekTpoMarH1UTHO ib4eHmne

— W3mMepBaTenHusT ypep, cnasBa npeanmncaHmsTa U rpaHUYHUTE CTOMHOCTY 3a
enekTpoMarHnTHaTa CbBMeCTUMOCT CbrnacHo [inpektnea 2014 /30/EC oTHOCHO
eNleKTpOMarH1THaTa CbBMECTUMOCT.

— TpsbBa Aa ce cNasBsaT NoKasHWUTe orpaHUyeHns B pabotata, KaTo Hanp.

B DONMHULM, B camorneT, Ha BeH3MHOCTaHLMW Unn B GiIM30CT A0 Nnua ¢
nevicmenkbpu. ChlUecTByBa Bb3MOXHOCT 38 ONacHO BANAHME UM HEWM3NPaBHOCT
Ha eNeKTPOHHUTE ypeau.

Mpy TPAHCMOPTUPaHe BUHArW M3KIIOHBaiiTe BCUYKM Nasepu 1 Brokumpaiite
I BCUHKM MOMBUXHM eNleMeHTY, NOCTaBANTE MiTb3rallyis NpeBKnioyBaTen B
" nonoxeHue ,OFF"!

CneuunanHu XapaKTepuctukn Ha NpoaykKTa

amie'sers  ABTOMATWYHO NOLAPAaBHABAHE Ha ypena Ype3 MarHWUTHO 3aTnXBalla
LEVEL :5058a cucreva. YpeabT ce NOCTaBsA B OCHOBHO MOMIOXeEHWe 1 ce
NoApaBHsABa CaMOCTOSTESTHO.

ﬁ“ TpaHcnopTHa BJTOKNPOBKA: YpenbT ce 3alymTaBa npy TpaHCNopT
@l lock Ype3 MaxoBa BrIOKMPOBKa.

CneumanHy AMoam C BUCOKa MOLLHOCT reHepmpaT MHOTO CBETAN
taser  la3ePHU NIMHUK B ypeam c TexHonorus PowerBright. Te octaBaTt

BNONMMW Ha NMO-AbJM pa3CToaHNA, Npn O6Kpb)K€‘Hl/I€‘ C ApKa
CBeT/IMHA M BbPXY TbMHN NOBBHPXHOCTN.

® =



C texHonorunata RX- /GRX-READY nasepHuTte NMnMHUN MOXe fia ce
13M0oN3BaT M Npu HeGNaronpPUATHW YCNOBUSA Ha OCBETNIEHNE.,
JlazepHuUTE NMHWK NyNCcMpaT C BUCOKa YecToTa 1 ce pa3no3HaBaT
Ha roneMm pasCToaHNS Ype3 cneunanHu N1asepHn NpueMHULN.

3eneHa nasepHa TexHonorus (SuperPlane-Laser 3G Pro)

YpeauTe ¢ TeXHoNorus PovverGreen:H— pasnonarar C N3KIIYUTENHO
“ASER qpKU, 3eneHn AMoam OT Klaca C Hal-ronsiMa MOLLHOCT, KOUTO
oCUrypsiBaT onTMMasHa BUAMMOCT Ha lIa3epPHNUTE NIMHUK Ha ronemMm
Pa3CTosHWSA, BbPXY TbMHWN NMOBBLPXHOCTU U1 NPW CBETIA OKOMHA
CBETNIMHA.

m Okono 6 MbTW No-CBeTbN OT 0OMKHOBEHWS YePBEH Nasep
€630 -660nm

Bpoii u pasnonoxeHue Ha nasepute

H = xopun3oHTanHa nuH1a Ha nasepa / V = BepTukanHa nnMHUA Ha nasepa /
S = OyHKUMSA HaKNTOH

1H360° 2V360° S

34 @O



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

1 W3xopeH npo3opeL, Ha
nasepa

2 [Inb3raly ce npesklo4BaTen
a 3akpenBaHe
b OcsoboxzaBaHe / Pexvm
HaKMoH / TpaHCnopTHO
obe3onacsBaHe

3 AkyMmynaTopHo oTaeneHuve
(monHa crpaHa)

4 Pe3ba Ha cTaTuBa
1/4"/5/8" (monHa cTpaHa)
5 CveanHuTenHa bykca
33 BbHLLEH U3TOYHNK
Ha 3axpaHBaHe
(12B/2000 MA,
6e3 3apaaHa PyHKUMA)
6 LED Pexxum PbyeH
NPUEMHMK

7 PexuM PbyeH npremMHumK

8 LED vHaukaTtopHo Tabno /
3apexpaHe Ha batepusTa

9 byTOH 3a NpeBKJIlo4BaHe
Ha N1a3epHN SIMHKUM

Kl 5opasete c nuTueBo-itoHHara 3apsaHa 6atepus

Mpeay NbpBOTO NOCTaBsiHe 3apefere 2.
OaTepusTa HambHO. 3 a LienTa noctaBeTe -l
akyMyaTtopHara 6atepus B NpeoCcTaBeHoTo 1.

3apsaHo yCTPOMCTBO. INpwu ToBa Ce yBepeTe,

4e TS e NOCTaBeHa B NPaBUIHATa NMOCOKa.
KoraTo ce 3apexfa akymynatopHata batepus
CBETW CBETOAMOLLT Ha 3apsSAHOTO YCTPOMCTBO
B 4epBeHo. KoraTo CBETOAMOLLT CBETHE B
3e/1eH0, 3aPEXIAHETO e MPUKITIHMIIO. AKO
ceetoamoatT (8) Mura, 3apsabT Ha GatepumTte
€ HUCBK. MpK MHOMO HUCHK 3apsig Ha BaTtepuunTe
Na3epHUTE NMHUK Ce U3KITIOYBAT aBTOMAaTUYHO.
ToraBa OTHOBO 3apefeTe batepusiTa.




3apspHaTa batepus Moxe Aa ce 3apexaa camo C NPUNOXEHOTO 3apSAHO
YCTPOWCTBO M [ia Ce M3MOJ3Ba eMHCTBEHO C TO3M Nla3epeH yped. B npotviseH
CnyYan CblUecTByBa OMAaCHOCT OT HapaHsBaHe ¥ NoXap.

OO6bpHeTe BHMMaHWe a HAMa Manky NPOBOAALLM NpeaMeTH B Onv3oct
[10 KOHTaKTUTe Ha baTepusTa. KbCo CbefiHEHME B TE3M KOHTAKTU MOXe
[la [loBefie 10 N3rapsiHUs U OTbH.

He OTBapﬂI;ITE 6aTepvaa. C'bLLI,ECTByBa OMNacCHOCT OT KbCO CbeANHEHWE.

EA EnextposzaxpanBaHe

MocraBsiHe Ha NNTNEBO-NOHHAaTa
akymynaTtopHa Gatepus
OTBOpeTe OTOEeNNIeHNETO 3a 6aTepvaa n

rocTaBeTe NUTNeBO-MOHHaTa baTepus
B CbOTBETCTBUE C (hUrypaTa.

PaGoTa c MpeXoBO 3axpaHBaHe

YCTPONCTBOTO MOXe fia paboTu camo
C [LOCTaBEHOTO 3ae[HO C HETO MPEXOBO
3axpaHBaHe.

Mo Bpeme Ha pabotara ¢
MPEXOBO YCTPONCTBO
aKkymynatopHata batepus
He ce 3apexza.




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

E] Xopu3oHTanHo 1 BepTukKanHo HUBenMpaHe

OcBobopeTe TPaHCMOPTHOTO YKpenBaHe, MOCTaBeTe MiTb3rallus NpeBKIIioYBaTen
(2) B nonoxetue ,ON". Moka3Ba ce XOPM30OHTaNHaTa fasepHa NMHUs. Ypes
OyToHa 3a NPeBKJIIo4BaHe MOXe [ia ce BKJII0YBAT MOOTAESHO Na3epHUTE INHUN.

Rty

3a XOPU30HTaNHO 1 BEPTUKAIHO H1BENVpaHe TpsibBa Aa ce ocBoboamn
TpaHCMopTHOTO 0be3onacsiBaHe. Korato yCTPOMCTBOTO Ce Hammpa U3BbH
I 30HaTa Ha aBTOMaTUYHO HMBENMPaHe ot 2,5°, nasepHuTe NMHMW 3ano4yBaT
Za murat. Mo3nunoHnpanTe ypeaa Taka, Ye ia ce Hamupa BbTpe B 30HaTa
Ha HVBenMpaHe.

> >

ﬂ Pe>xxum HaknoH

He ocBoboXaaBanTe TPAHCMOPTHOTO 0be3onacsBaHe, NOCTaBeTe Nb3ralns ce
npeskntoyBaten (2) B nonoxeHue ,OFF”. N3bepeTe nasepa c 6yTtoHa 3a n3bop
(9). Cera Moxe Aa ce Cb3[afaT HAKIIOHEHW PABHWUHM, CbOTB. HAKMOHW. B TO3n
PEXMM Na3epHUTE NIVHMMN HEe Ce MOAPAaBHABAT aBTOMATUYHO. TOBA Ce CUrHanmsmpa

4pe3 MUraHe Ha Nna3epHuTe NMHNK.
e » o @ e

> >



5 | PeXkum PbueH MpreMHuK
Mo n36op: Pa6otu ¢ nasepHus npueMHnk RX/GRX

3a HMBENVPaHe Ha rofleMun PasCToAHUSA UM NP BeYe HEBUANMU Na3epHN INHUN
n3non3BawnTe nasepeH npueMHuk RX/GRX (no n3bop). 3a pabota ¢ nasepHus
NPVEMHMK BKIIOYETe NVHEHWA Nasep Ypes HaTckaHe Ha ByToH 7 (pexmm Ha
pbYeH NPUEMHMK BKI1 / M3K/) B PeXUM Ha pbyeH nprueMHuk. Cera nasepHute
JIIHWW NYNCUPAT C BUCOKA YeCTOTa W NIa3epHUTE INHWK CTABaT No-ThbMHU.
JlazepHUAT NPpUEMHIK Pa3no3HaBa Ypes ToBa MyfcupaHe flasepHuTe fINHUN.

B3emeTe npensuna PbKOBOACTBOTO 3a eKkCnnoaTaLms Ha lasepHus
NPVIEMHWK 3a IMHEeEeH nasep.

lNopaaw cneumnanHata ONTMKa 3a reHeprpaHe Ha HenpekbcHaTa 360°
Na3epHa NIMHWA, MOXe [la Ce MOABAT Pa3fIKX B APKOCTTa B Pa3fiN4HK
30HW Ha NMHUSATA, KOUTO Ca TeXHUYecky obycroBeHu. ToBa MOXe fa
foBefe [0 PasNVYHW Paanycu Ha AeVCTBIE B PEXMM Ha PbYeH NPUEMHMK.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

MoaroToBka 3a NpoBepKa Ha KaﬂMGpOBKaTa

MoxeTe aa KOHTponMpate KannmbpoBkaTa Ha Nasepa. /13npaseTe ypena B cpepata
MexXay ABe CTeHM, KOWTO Ca Ha pa3CTosiHMe Hall-Manko 5 M nomexgy cv. Bknioyete
ypena, 3a uenta ocBobogeTe obe3onacsiBaHETO NPy TPaHCMOPT (NasepeH KPbCT
BKJIIOY€EH). 3a ONTVMarHa NpoBepKa, Mo, 13Mof3BawTe CTaTuB.

1. Mapkupawte 1. A1 Ha CTeHaTa.

2. 3aBbpreTe ypega Ha 180° 1 mapkupante T. A2.
Mexay A1 1 A2 nmate cera Xop13oHTanHa pedepeHums.

T3 ]
. 180°

i w—

MpoBepka Ha kanubposkaTa

3. MNocTaBeTe ypenia KONKOTO e Bb3MOXHO No-61m3ko
[0 CTeHaTa Ha BMCOYMHaTa Ha MapkumpaHaTa T. A1.

4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n mapkupamnte T. A3.
Pasnukata mexay A2 n A3 e OONYCKbT.

3.

Y

Korato A2 1 A3 ce HamupaT Ha nosede ot 0,2 mm / m, e
I HeobxoauMo KanvbprpaHe. Bnieste BbB Bpb3ka C Balums ounsp
1nn ce 0ObpHeTe KbM cepBu3HMs otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

<02mm/m

]
) 1]

I



lMpoBepka Ha BepTMKanHaTa NINHNA

MocTaseTe ypeaa Ha npubs. 5 M OT CTeHa. 3akpeneTte KbM CTeHaTa OTBeC C Ib/Tbr
2,5 M LIHYp, OTBECHLT CiefiBa Aa ce ABUXM cBOBOAHO MaxoBo. BkioveTe ypeana
1 Haco4eTe BepPTMKaHWS Nasep KbM LLIHYpa Ha oTBeca. TOYHOCTTa Ce HaMmpa B
pamKm1Te Ha OMycKa, KOraTo OTKJIOHEHMETO MeXly IMHUATA Ha Nasepa 1 LHypa
Ha oTBeca He e Mo-rofiaMo oT = 1 MM.

MpoBepka Ha XOpU3OHTaNHaTa INHUA 25m

=0K

lMocTaBeTe ypefa Ha Npubi. 5 M oT CTeHa 1
BK/IIOYeTe NnasepHusa KpbCT. Mapkupaunte T. B

<1mm
N

Ha CTeHaTa. 3aBbpTeTe Nla3epHUs KPbCT Npros.
2,5 M HagacHo n mapkupanTe T. C. [posepeTte
Janv Xopu3oHTanHata NMHms ot C = 1 MM ce HaMMpa Ha eAHakBa BUCOHYMHA C T.
B. [MoBTOpeTe onepauyaTa CbC 3aBbPTaHe HaNABOo.

Pef10BHO NpoBepsiBaiiTe KanmubprpaHeTo Ha Mprbopa Npeam ynotpeba,
m  CJ1ef TpaHCnopTupaHe 1 ciefl NPOLbIXMUTENHO ChbXpaHeHue.

Kanu6pupaHe

V13MepBaTenHusaT ypes TpsibBa peloBHO Aa ce kanvbpwpa 1 U3NuTBa, 3a Aa ce
rapaHT1pa TOYHOCTTa Ha pe3ynTatuTe oT M3MepBaHeTo. MpenopbyBame MHTEpBa
Ha KanmbpupaHe efiHa roamHa.

YKasaHug 3a TeXxHn4yecko OGCHy)KBaHe n nopgapbXka

MoyncTBalnTe BCUYKIN KOMIMOHEHTH C NeKO HaBnaxHeHa Kbpna v n3bsreante
M3MOM3BaHETO Ha MOYMCTBALLM U abpa3unBHM NpenapaTv 1 PasTBOPUTENN.
CBansnTe batepusta/Oatepumte Npeav NPOABIXKUTENHO CbXpaHeHue.
CobxpaHsiBanTe ypefia Ha YnCTO U CyXO MACTO.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

TexHU4YecKn XapaKTepucTukn
(3anasBa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKM M3MeHeHNs. 21W03)

[nana3oH Ha caMo-HMBENMpPaHe +2,5°
TovyHoCT +0,2MM /M
Buamm TUNNYHO)*

niamoct ( o) 15M /60 M

YyepBeH / 3eneH
PaboTeH AManasoH ¢ pbyeH
MPUEMHIK (3aBUCELLM OT TEXHUHECKN
obycroBeHaTa pa3nuka B ApkocTTa)
YyepBeH / 3eneH

[bnknHa Ha BbiHaTa Ha nasepa 650 nm /515 nm
NHeeH nasep YepBeH / 3eneH

30m

2 /<1MBT

Knac Ha nasepa (EN 60825-1:2014/AC:2017)
KoMmnekT n1TeBo-MOHHW akyMynaTopHU
EnekTpo3axpaHBaHe Gatepun 7,4 B / 2600 MA

PexxuM Ha paboTa ¢ MpexoBO 3axpaHBaHe

MpoabmKMTENHOCT Ha paboTa
YyepBeH / 3eneH

C 3 Na3epHu PaBHUHN okono 9 yaca / okono 7 Yaca
C 2 Na3epHu paBHUHN okono 13 4aca / okono 10 Yaca
¢ 1 nasepHa paBHWHa okono 26 Yaca / okono 20 Yaca

0°C... 50°C, OTHOCHTENHa BNaXXHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%, be3 Hann4yve
Ha KoHAeH3, PaboTHa B1COYMHA

Makc. 4000 M Ha[l MOPCKOTO paBHWLLE

YcrnoBus Ha paboTa YepBeH / 3eneH

Ycnosus 3a CbxpaHeHue -10°C... 70°C, OTHOCUTEHA BNAXHOCT
YepBeH / 3eneH Ha Bb3ayxa Makc. 80%

Pasmepn (L x B x 1) 132x 127 x 85 Mm

652 1 (BKJ1. KOMMJIEKT akyMylaToOpHM

Terno Gatepun)

EC-pa3nopep6u u N3xebpnsiHe c €
YpeabT M3MbIHABA BCUYKN HEOOXOAMMM CTaHAAPTY 3a

CBOOOLHO ABMXKEHMe Ha CTOKM B pamkuTe Ha EC.
To3m NPOAYKT e enekTpu4ecku ypes 1 Tpsbea aa ce E ﬁ

_—

cbOUVpa 1 N3XBBPNS CbrNacHo eBponenckaTa AMpeKT1Ba

OTHOCHO OTMNafbLMTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO

obopypasare (OEEO).

OLLe MHCTPYKLMK 33 ©6e30MacHOCT 1 LOMbAHUTENHU * npn makc. 300 Lux
yKa3aHus We HaMepuTe Ha agpec:

http:/ /laserliner.com/info?an=AFN

@& 41



Alafdote MPOOEKTIKA TIG 08NYieg xpriong, To ouvnppévo tevxog,Eyyunon
Kat MPOoBeTeC UMTOBEIEELC” KABWG Kal TIG TPEXOUOESG TTANPOPOPIES Kal
untodei&elc otov oUVEECHO SIASIKTUOU OTO TEAOG AUTWV TWV OdNYIWV.
Tnpeite TI¢ avagepdueveg 0dnyiec. AuTté ol 0dnyiec Ba mpémel va
@UAdooovTal Kat va mapadidovtatl padi pe tn cuokeun Aéwllep oTov
ETIOUEVO XPNOTN.

Nertoupyia / Zkomog xpriong

Tpiodidotato Aéilep pe Tpelg 360° KUKAOUG Aéiep

- HmpooBetn Aertoupyia KAoNnG eMTpEmNEL TOV UTTOAOYIOUO KAIGEWV.

- AR AetToupyia KatakdOpUPOU VAATOCS 0TAOUNG Slapéoou Twv otaupwv Aéllep

- I8avikd yla epyacieg Kovtd otnv opoen

- Out-Of-Level: Ontikd onpata deixyvouv mdTe n cuoKeLH BpioKeTal EKTOC TNG
TIEPIOXNAG XWPOOTABUNONG.

- Me ™ payvntikn Bdon Toixou pmopei va xpnotonolndei n cUoKeur uovn TN i
o€ ouvduaoud, optldvTia Kal KaTakopu@a.

- Neproxn autoxwpootabuiong 2,5°, Akpifela 0,2 mm / m

Fevikég ummodeieic acpaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE TN GUOKEUT OTTOKAEIOTIKA CUPPWVA LIE TOV OKOTIO XPHONG EVTOG
TWV TPOSIAYPAPWV.

— Ot OUOKEUEG Kal 0 eE0TAIoHOG Sev eivarl Taixvidl. Na UAGooETal HaKPLd amo
madid.

- MpooBriKeG i TPOTIOTIOINCELG 0T GUOKEUH SeV EMTPEMOVTAL XTI TIEPUTTWOELG
QUTEG OKUPWVOVTAL Ol AdELa Kal o1 TTPOSIayPaPEG AOPANELAC.

— Mnv €KOETETE TN CUOKEUN OE UNXAVIKK KATAmovnon, ToAD uWnAég Beppokpaoieg,
vypacia rj évtovoug kpadaououg.

Ynodeieig acpaleiag
Xpnon Aéillep TG kKAAong 2
AkTivoBoAia Aetlep, AkTivoBoMa Aetlep,
Mnv kottate aneuBelao Mnv kottate ameuBelac
otnv aktva! otnv aktval
Katnyopta Aeilep 2 Katnyopta Aeilep 2
<1 mW-650 nm <1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

a2 (&




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

- Mpoooyr: Mnv kottdte KateuBeiav oTNV aKTiva fj 0TNV AvTAavAakAaor TngG.

- Mnv otpépeTe TV akTiva Tou Aéilep o€ ATopa.

- Y& nepintwon mpdomtwong aktivag Aéwlep katnyopiag 2 oTo paty, kAeiote
TA HATIA 00G KAl LETAKIVOTE TO KEPAA AUECWG LOKPLA ATTO TNV AKTivVa.

- MoTé pnv kottdte Tnv akTiva Aélep 1 TIG AVTAVOKAACELG UE OTITIKEG CUOKEUEC
(PAKOG, LIKPOOKATIO, KIAALG, ...).

- Mn xpnotuomoleite 1o Aéilep 0To YOG TWV PaTIwV (1,40 ... 1,90 m).

- Empaveieg mou kabpe@Tiouv Kal gival YUANOTEPEG TTPEMEL VA KOAUTTTOVTAL
katd tn Sidpkela TG Aettoupyiag Statd&ewv Aéilep.

- Mepropilete o€ dSnUOCIOUG XWPOUG KUKAOQOPIAG TIG aKTIVEG AEILEP PE PPAKTES
Kal TOiXoUG Kal ToToBEeTE(TE TPOEISOTOINTIKES TMVAKISEG.

Ynodeifeig aopaleiag

AVTILETWOTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG akTivoBoAiag

- H ouokeun pétpnong tpei Tig Tpodiaypa@éc Kal OPLaKES TIMES TIEPT
NAEKTPOMAYVNTIKAG oUPBaATOTNTAG CUMPWVA e TV O8nyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va SiveTal TPOOoXI 0TOUG KATA TOTTIOUG TTEPIOPIOHOUG TNG
AEITOUPYIOG TWV CUCKEUWV TI.X. OE VOOOKOWEIQ I} 0EPOTAAVA., OE TIPATHPLA
KAUGIHWY, i} KOVTA O€ Atopd Pe Bnpatoddtn. Yrndpxel mbavdtnta euedaviong
BAaBwv i apvNnTIKAG eMidpaong o AMNES NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG.

lNa ™ peTagopd amevepyomoleite TAvTa OAa Ta Aéllep Kat ao@ailete
= T0 oUOTNUa TaAdvtwong, B€oTe Tov cupduevo dlakdmtn oto “OFF”!

I181aitepeG 1810TNTEG TPOIOVTOG

LEVEL

AuTtopaTn EUBUYPAPUION TNG CUCKEUNG HECW EVOG MAYVNTIKA
anoofevvupévou cuoTthpatog Taddviwong. H cuokeun épxetal
otn Baocikn Tng Béon kat euBuypappiCetal avtdévoua.

ﬁ“ Metagopikry AXDAAEIA: H cuokeur mpooTateveTal KATA TN
« lock UETAQOPA amd TIG TOAAVTWOELS PE Hia ao@dlela.

EiSikoi Siodol peydAng 1ox00G mapdyouv EAIPETIKA PWTEIVEG
taser  ypaupég Ailep. O OUOKEVEG Pe Texvoloyia PowerBright. Autég
TOPAUEVOUV 0PATEC KAl OE MEYANEC ATTOOTACELG AKOMA KAl OE
TTOAU QWTEVO TIEPIBANNOV 1} OKOUPEG ETMIPAVELEC.



Me tn RX-/GRX-READY Texvoloyia pmopouv va xpnaotpomnoinfoiv
TA YPAUMIKA AéI{ep Kal UTTO KaKEG CUVONRKEG QWTIOHOU. Ot YPOUUES
GRX . . . : .
Aéilep mANovTal pe UPNAR cuxvOTNTA Kal avayvwpifovtal
ue e181koug Sékteg Méilep o€ PeyYANeC amooTAOELG.

Fevikég umodeielg acpaleiag (SuperPlane-Laser 3G Pro)

O1 ouOKeUEG pe Texvoloyia PowerGreen++ Slabétouv e€alpeTika
SR pwteavég, mpdoiveg 81080u¢ Aéillep TNG uPnAOTEPNS SUVATHG
10XUO0G TTOU KAVOUV EPIKTA Hia 181aiTEpa KA opatdTnTa TWV
YPOUUWV Aétllep amd peyANEC ATTOOTACELS, O OKOUPEC EMPAVELEG
Kal 0€ TTOANU QWTEIVO TIEPIBANOV.
m TIEP. 6-POPEG PWTEIVOTEPO Ao €va TUTTIKO, KOKKIVO Aéllep
- pe 630 - 660 nm

Ap1OuOG Kat Béon Twv Aéllep

H = optlovTia ypaupn Aéilep / V = Katakopuen ypauun Aélep /
S = Aertoupyia kKAiong

@1H360° 2V360° % S



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

1 NapdBupo e€ddou Aéilep

2 Jupdbuevog S1akomTng
aON
b OFF / Aertoupyia kAiong /

Ac@AAELa HETAPOPAG

3 Onkn emavagopTi{OpEVNS
umatapiag (katw mAgupd)

4 Ymodoyn Baong 1/4"/5/8"
(kATw TMAELPA)

5 Ymodoxn ouvdeong
TPOo@YoSoTIKOU
(12V /2000 mA, xwpig
Aeitoupyia eopTIONC)

6 LED Aertoupyiag xelpokivntng
Ayng

7 Aerroupyia xelpokivntng Awng

8 LED évbeign hertoupyiag /
OopTion pmatapiog

9 MAAKTPO EMAOYNG YPAUUWY
Nilep

n Xelplopog emavagopti{opevng pmatapiag 16vtwv - Aibiov

Mpwv TNV MPWTN XPrion opTioTe MARPwWG 2.

™V emavagopTi(OpeVN umatapia. -
TomoBetrioTe TNV emavagopTi{opevn 1.

umatapia otov @opTIoTH TTou mapadidetal

padi. Tautdxpova mpooé€Te Tn owoTh
katevBuvon TomoBétnong. Katd tn Sidpkela
POPTIONG TNG EMAVAPOPTIOUEVNG UraTapiag,
avdpet n LED TG CUOKEUNG @OPTIONG KOKKIVN.
H Sadikacia @opTiong €xel ONoKANpwOEi
UOAIG N LED avayel mpdotvn. Otav apyioet

va avapooprvel n LED (8), n @option g
umatapiag givat aoBeviig. ‘Otav n opTion TG
umatapiag givat oAU aoBevrg, Ol YPAUUES
Méilep amevepyomoloUvTal AUTOUATWG.
ApEOWG EMAVAPOPTIOTE TNV Hratapia.




H emavagopti{opevn pmatapia emtpénetal va @opTifeTal HOVOo HE TOV
(POPTLOTH TTOU CUVOSEVEL TN CUCKEUN KAl VA XPNOLUOTTOLEITAL AITOKAEIOTIKA
HE auTn TN cUoKeUN Aéllep. Y€ SIAPOPETIKN TTEPIMTWON UTTAPXEL KivOUVOg
TPAUMATIOMOU Kal TTUPKAYIAG.

MpoCéETE Va UV UTTAPXOUV KOVTA OTIG EMAYEC TNG EMAVAQOPTIOUEVNG
Urmatapiog aywyiya avtikeipeva. Eva BpaxukUKAwua pmopei va
TIPOKAAECEL EYKAUUATA KAl QWTIA.

Mnv avoiyete Tnv emavagopti{duevn umatapia. Ymapyel kivbuvog va
TPOKANBE( BpaxukUKAwA.

2 ] Tpogodoaoia pevpatog

TomoBétnon navagpopti{épevng
pmarapiag 16vtwv-Aibiov

Avoi€te Tn Orikn NG emava@opTi{Opevng
umatapiag kat TomoBeTrote TV
umatapia 1vtwv-ABiov cUpPwWva

HE TNV ameKovion.

Aerroupyia pe T1popodoTikd

H ouokeun pmopei va xpnotpornotnOei
€ TO TPOPOSOTIKO TTOU TN OUVOSEVEL

H emavagopTti{duevn unatapia
Sev @oprtiletal katd T SiapKela
™G Aertoupyiag pe To
TPOPOSOTKO.

a6 (D



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Ed 0p1Z6vtia kat kaBsTn xwpooTtddunon

AUOTE TNV AOPANELQ HETAPOPAC, BE0TE TOV cupduEVO SlakomTn (2) oto “ON”
EpgpaviCetat n opildvtia ypappn Aéillep. Me To MARKTPO €mMAOYRG Umopouv va
emAéyovTal HEHOVWHEVA Ol YpauuéG Aélep.

%>@>®

la TNV optl6vTia Kat KABETN XwPooTddunon mpémnel va Aubei n

ao@ANEla HETAPOPAG. MOAIG N cuokeur BpeBei EKTOC TNG AUTOUATNG
I TIEPLOXN G XWPOOTABUNONG TwV 2,5° avaoofrivouv ol ypapupég Aélep.
TomoBeTrOTE TN CUOKEUN £T0L WOTE VA BPIOKETAL EVTOG TNG TTEPIOXNG
Xwpootadunong.

ﬂ N&rtoupyia kAiong

Mn AUOETE TNV a0PANELD LETAPOPAS, BEOTE TOV OUPOUEVO SLOKOTTN (2)

010 "OFF”. EmAé€te ta Aéllep pe to mAnkTpo emAoync (9). Twpa umopouv va
0PLOTOUV KEKAIMEVEG EMMPAVELEG KAl KAIOELG. € AUTAV TN A&ITOUPYia Ol YPAUMEG
Aéilep Sev evbuypapuifovtal MAéov aUTOPATWG. AuTé onuatodoTeital Ye éva

avaBoofnua Twv ypapuwv Aéilep.
e » O © ©

> >



5| Nertoupyia xepokivntng APng

TipoaIPeTIKA: Epyacia pe tov 8éktn Aéilep RX/GRX

XPNOIUOTIOLEITE yIa XWPOOTABUNON O& HEYANEG ATTOOTACELG 1 ETTIONG OTAV Ol
YPOUUEG Aéilep Sev gival mMAéov opaTég, éva Séktn Aéilep RX/GRX (mpoalpeTika).
MNa epyaoieg pe Tov §¢kTn Aéilep EVEPYOTTOINOTE TO YPAUUIKO AEI{EP TTATWVTAG TO
mARKTpo 7 (Xelpokivntn Ajwn On/Off) B£tovTdg To o€ Aettoupyia Xelpokivnng
MG Twpa maAlovTtat ol ypappég Aéllep He PEYAAN ouxvdTNTA KAl Ol YPAUUES
Méilep yivovtat mo okoupeg. O §¢ktng Aétllep avayvwpilel e Toug TOAPOUG TIG
YPappéc Méwlep.

1 Sek.

AlaBdote Tig 08nyieg xpriong Tou €ktn Aéilep yia Ypappika Aélep.

ASYw TNG EISIKNG OTITIKAG TTOU QIMAITEITAL VIO TNV TTAPAYWYT| Miog
ouvexouevng ypapung Aélep 360° umopei va Seite Slagpopd otn
PWTEVOTNTA OE SIAPOPA CNUEIA TNG YPAUHAG, TTOU OUWG Yia TEXVIKOUG
Aoyoug givat avaykaia. AuTO UIOpPE( va €XEL 0OV OUVETTEIA S1OPOPETIKEG
euPéNeleg otn Aeitoupyia XelpokivnTng AYng.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Mpoetopacia ehéyxou Babupovounong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babpovounon tou Aéilep. BAATe Tn cuoKeur oTo pécov
UETAgY 2 Toixwv, Tou €xouv amdotaon Toul. 5 m petadl Toug. Evepyomoiote tn
OUOKEUN), Yla TOV OKOTIO autd AUOTE TNV 00QANELD LETAPOPAC (0Taupdg Aéilep
On). MNa Tov TéAelo €Aeyx0, XPNOILOTIOIROTE éva Tpimoda.

1. Znpewote to onueio A1 otov toixo.

2. Tupiote TN cuokeun katd 180° Kal ONUEIWOTE TO onueio A2.
MeTa&u Tou A1 kat Tou A2 éxete Twpa pia opl{ovTia avagopd.
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MNpogtolpacia eAéyxou Babuovopnong

3. BaAte T ouokeuri 600 IO KOVTA YiVETAL OTOV TOiXO 0TO UYOG TOU
onuelwpévou onueiou Al.

4. Tupiote TN ouokeur katd 180° Kal CNUEIWOTE TO onpeio A3.
H Stapopd petady A2 kat A3 givat n avoyn.

e

Edv to A2 Kkat 1o A3 améyouv meploooTePo and 0,2 mm / m, amauteital
I PUBUION. EMKOIVWVAOTE e TO TOMIKO €I8IKO KATAoTNHA I ameuBuvbeite
oTo TUNpa oépPig Tng UMAREX-LASERLINER.
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‘EAeyxo¢ TG KaABeTNG Ypappnig

TomoBetroTe TN CUOKELN O€ amdoTaon TePITou 5 m amo éva Toixo. ZTov Toixo
OTEPEWOTE £Va KATAKOPUPO (UYL pE Eva Kopddvl urikoug 2,5 m, To {uyt Ba
TIPETIEL VO ALWPEITAL ENEVOEPA. EVEPYOTIOIROTE TN CUOKEUN KAl OTOXEVOTE LE TO
kaBeto Aéilep To QUYL H akpiBela gival evtog avoxwy, v n amokAion PeTagy
™G YPAUUNG Aéilep Kat Tou kopdoviou Tou {uylou Sev Eemepvd Ta + 1 mm.

‘EAeyxog g opilévTiac ypapprig

TomoBEeTOTE TN CUCKELN O€ AMOOTAON TIEPITIOU
5 m amno éva Toixo Kal EVEPYOTTOINOTE TOV OTAUPO
Alep. InpEWOTE TO onpeio B otov Toixo.
MeTakiviiote Tov otaupo Aéllep ep. 2,5 m TPog
Ta 6e€1d kat onpelwote To onueio C. ENéyETe, edv n opt{dvTia ypauun
Tou onpeiou C Bpioketal pe avoxry + 1 mm oto {610 VYog pe To onueio B.
Enmavaldpete Tn Stadikaoia PETAKIVWVTAG TIPOG TA APLOTEPA.
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EAéyxete TakTikd tn Babpovéunon mptv amod n xprion, YETd amd
m  HETAPOPEG Kal PEYANO XPOVIKO SlaoTnua amobriKeuong.

BaOuovépnon

H ouokeur] eAéyxou Taong mpémel va Babpovopeital Kat va eEAEYXETAL TAKTIKA
yia va Stac@aliletal n akpiBELd TwV ATTOTEAECUATWY HETPNONG. ZUVIOTOUUE €va
Stdotnua Babuovéunong evog £Touc.

Odnyieg OXETIKA PE TN ouVTHPNON Kal @povTida

KaBapilete OAa ta oTolxeia pe Eva EAA@PWE LYPO TIAVI KAl ATTOPEVYETE TN XPON
SpaoTIKWV KABAPIOTIKWY Kat SIAAUTIKWV péowv. AQalPEiTe TNV/TIC UmaTapia/eg
TPty amo pia amobrikeuon peyaing diapkeiag. AmToBnKeVETE TN CUOKEUN O€ évav
kaBapd, Enpd xwpo.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Texvika xapaktneioTikda (Me emeUAa&n texvikwv aAaywv. 21W03)

OTN PWTEIVOTNTA TOU XWPOU)

Meploxr aUTOXWPOOTABUIONG +2,5°
AkpiBela +02mm/m
Opatdtnta (Tumkn)*

KOKKIVO / TTPACIVO Xpwia 15m/60m
Meploxn Aertoupyiag pe Xelpokivntn

AN (e€aptdtat amé Tig Slapopég 30m

KOKKIVO / TTPACIVO Xpwua

MrKoG KUHOTOG YPaupWV Aéilep 650 nm /515 nm
KOKKIVO / TTPACIVO Xpwia

Katnyopia Aéilep 2/<1mw

(EN 60825-1:2014/AC:2017)

Tpopodooia pevpatog

EnavagopTti{dpevn pnatapia ivtwy - Mibiou,
7,4V /2600 mA Aeitoupyia pe Tpo@odotikd

Si1apketa Aerroupyiag
KOKKIVO / TIPACIVO XpWHA
e 3 enineda Aéilep

ue 2 emimeda Aéllep

pe 1 eninedo Aéillep

TIEP. 9 WPEG/ TIEP. 7 WPES
mep. 13 wpeg / mep. 10 wpeg
TIEP. 26 WPEG / TiEP. 20 WPEG

0°C... 50°C, Yypaoia aépa péy. 80% rH, xwpig

JuvOnkeg epyaciag ; g B .

. ' , oupmUKvwon, 'YPog epyaciag péy. 4000 m
KOKKIVO / TIpaavo xpwpa mavw amd 1o péoo emimedo Tng BAAacoag
JuvOrkeg amoBrkeuong 100 5 I . o
KOKKIVO / TTDAGIVO XoWUa 10°C.... 70°C, Yypagia aépa pey. 80% rH

Alaotdoelc (NMx Y x B)

132x 127 x85 mm

Bépog

652 g (uadi ye
enavapopti{duevn urmatapia)

Kavoviopoi EE kat ammoppipn

H ouokeun mnpoi 6Aa Ta avaykaia mpoTuUTA yia TNV

Ce

eNeVBepPn KUKAOPOpia MPOoIOVTWY EVTOG TNG EE. E

To mapov mPoiodv gival pia NAEKTPIK CUCKEUN Kal — E
TIPETEL va CUAEYETaL EEXWPLOTA KAl Va amoppimetal

olpwva e TNV eupwmaikr Odnyia mepi HAeKTPIKWY

KO NAEKTPOVIKWY TIOAWV CUOKEUWV.

Mepartépw umodeifelg aopaleiag kat MPOoOeTeg * péy. 300 Lux

urodeielg otnv 10TtooeNida:

http://laserliner.com/info?an=AFN
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SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com
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Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
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