











Quadrum DigiPlus GT

Prostorové mfizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.
auto: automatické vyrovnani / man: manualni vyrovnani
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Horizontalni nivelace Vertikalni nivelace Sklon osy X Sklon osy Y
slope II l. %
Sklony Uhel 90° Funkce olovnice

Manipulace s napajecim adaptérem /

lithium-iontovou baterii

— Pred pouzitim zafizeni pIné nabijte baterii.

— Pripojte sitovy adaptér/nabijecku k elektrické siti a konektoru v
pfihradce na baterii. PouZivejte pouze pfiloZeny sitovy adaptér/
nabijecku. Pouziti nespravného sitového adaptéru/nabijecky ma
za nasledek ztratu zaruky. Baterii Ize nabijet i mimo zafizeni.

— Béhem nabijeni baterie se postupné rozsviti LED diody indikujici
stav nabiti baterie. Nabijeni je dokonceno, kdyz viechny 4 LED
diody sviti zelené.

— Vlozte baterii do prihradky a zajistéte ji upeviiovacim Sroubem.
Elektrické kontakty musi byt pfi tom spojeny.

— Je-li baterie zasunuta, je zafizeni béhem nabijeni pfipraveno k pouZiti.

— Pokud na LCD displeji neustale blika symbol baterie, znamena to,
Ze baterie je slaba a je tfeba ji co nejdfive nabit.

Vlozeni baterii do dalkového ovladani .

— Otevrete prihradku na baterie a podle symbolG pro instalovani all]|
vlozte baterie (2 x 1,5V LR6 (AA)).

- Dbejte na spravnou polaritu. e RN
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Laserliner

Vertikalni provoz

A Vystup referencniho a svislého laseru

B Hlava s hranolem / vystup laserového paprsku
C Ovladaci panel

D LCD displej

E Zavit 5/8"/

vystup referencniho a svislého laseru
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Zasuvka pro akumulator
Lithium-iontovy akumulator

Upevhovaci zavit pro akumulator
Zasuvka pro napajeci adaptér/nabijecku
Napajeci adaptér/nabijecka

LED diody signalizujici stav nabiti baterie



Quadrum DigiPlus GT

Ovladaci panel Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Dalkové ovladani

Laserliner

Délkovy ovladac pracuje obousmérné a je v
neustalém datovém spojeni s rotac¢nim laserem.
Veskera nastaveni provedena na laserovém
pfistroji se automaticky zobrazi na dalkovém
ovladaci. Stejné tak Ize vSechny funkce a
parametry nastavit pomoci dalkového ovladace
a pfimo prevzit na laseru. Dlouhym stisknutim
(cca 3 sekundy) tlacitka X/Y se aktivuje rucni
rezim nastaveni sklonu a kratkym stisknutim

se aktivuje digitalni nastaveni sklonu.
Bezdratova komunikace je omezena vyhradné
na interni spojeni mezi rotacnim laserem

a prisludnym ru¢nim pfijimacem. Sparovani

s externimi zafizenimi neni podporovano.
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LC displej Quadrum DigiPlus GT

TILT | ==m;

Funkce auto/slope

Prepinani osy X, Y

Volba rotacni rychlosti

600 /300/120/60/0 ot./min
Tlacitko ZAP/NVYP

Tlacitko plus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

Tlacitko minus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

Skenovaci rezim

Funkce Tilt

Indikace nastaveni sklonu osy X
Indikace nastaveni sklonu osy Y
Vystrazny symbol - funkce Tilt
Indikace skenovaciho rezimu
Indikace funkce DualGrade
Indikace stavu nabiti baterie
Indikace rezimu kalibrace

Indikace rychlosti

Indikace nivelace

Indikace funkce Tilt

Indikace manualniho rezimu
Polohovaci tlacitko (otoceni vlievo)
Polohovaci tlacitko (otoceni vpravo)
Pfepinani osy X, Y

Tovarni propojeni (laser a pfijimac)
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Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace
— Horizontalni: Pristroj umistéte na co nejrovnéjsi

plochu nebo pfipevnéte do stativu. " ‘»
— Vertikalni: Postavte pfistroj na postranni nohy. »‘

Ovladaci pole ukazuje smérem nahoru. ‘ 0
- Stisknéte tlacitko ZAP/VYP. (@) ©)

I Rotacni laser se po zapnuti vyrovna automaticky.
L]

— Pristroj se automaticky vyrovna v rozsahu + 6°. Po dokonceni vyrovnani sviti kontrolka vyrovnani (17)
trvale a otaci se maximalni rychlosti. Viz také ¢ast vénovana funkcim , Sensor Automatic” a , ADS-Tilt".

Pokud se pfistroj postavi prilis Sikmo (se sklonem vice nez 6°), hlava hranolu zistane v klidu,
= laser blika a zazni vystrazny signal. Pfistroj se potom musi umistit na rovnéjsi plochu.

Nastaveni polohy vertikalni laserové roviny

Ve vertikalnim rezimu Ize presné nastavit polohu laserové roviny. ,Sensor Automatic” zlistava aktivni
a niveluje polohu vertikalni laserové roviny. Viz nasledujici obrazek.

QUADRUM

Jakmile je dosazeno maximalniho rozsahu sklonu 6°, laser se zastavi, zacne blikat a ozve se zvukovy
signal. Po uvolnéni tlacitka se Uhel sklonu snizi a pristroj pokracuje v praci.

Symbol antény (23) na laseru blika pouze béhem prvniho sparovani rotacniho laseru a pfijimace v
ramci vyrobniho procesu pred dodanim koncovému uZivateli. Pfi béZném provozu laseru a pfijimace
symbol antény jiz neblika, ale sviti trvale.

218 (©©



Quadrum DigiPlus GT

Digitalni funkce sklonu (funkce DualGrade)

Horizontalni rovinu Ize digitalné naklanét v ose X a v ose Y. Maximalni sklon cini v ‘>
jedné roviné az +10%, v souctu obou os se maximalni hodnota zadani na osu snizi.

Hodnoty se zobrazuji na velkém LC displeji a Ize je zadavat nezavisle na sobé. — >
Nastaveni os: Stisknéte tlacitko auto/slope (1). Na LC displeji blika ukazatel osy X. v
Tlacitky plus a minus (5/6) se nastavuji ¢iselné hodnoty. Stisknutim tlacitka X/Y (2) V 1 roviné

se prejde na osu Y. Potom Ize tlacitky plus a minus (5/6) nastavit hodnotu osy Y.
Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y (2) se zadani potvrdi. Potom se pfistroj nastavi

na pozadovanou hodnotu. Viz nasledujici obrazky. g‘
=

Ve 2 rovinach

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Dulezité: Béhem nivelace nelze provadét zadna dalsi zadani, na LC displeji blika symbol nivelace (13).
Jakmile symbol nivelace zhasne, je nivelace ukoncena a Ize nastavovat nové hodnoty.

I Pri digitalni funkci sklonu je funkce Sensor-Automatic aktivovana.
Ll

I Osy X/Y jsou na pristroji oznaceny.
Ll
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Manualni funkce sklonu do 6° — horizontalné

S aktivaci funkce sklonu se vypne Sensor-Automatic. Pro prepnuti laseru do manualniho rezimu pridrzte
tlacitko ZAP/VYP delsi dobu stisknuté, az se na LC displeji zobrazi symbol ruky (19). Pro nastaveni
horizontalni roviny stisknéte tlacitko X/Y. Tlacitka plus/minus umoznuji motorické prestaveni sklonu.
Pritom Ize osy X a Y prestavit nezavisle na sobé. Viz nasledujici obrazky.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Manualni funkce sklonu do 6° — vertikalné

© 04y

QUADRUM

l Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmensete Uhel sklonu.
-

Manualni funkce sklonu > 6°

Vétsi sklony Ize nastavit za pouziti doplrikové Uhlové desky,

¢. artiklu 080.75. \
TIP: Nejprve nechte pfistroj vyrovnat automaticky a thlovou

desku nastavte na nulu. Potom vypnéte funkci Sensor-

Automatic - viz: Manualni funkce sklonu do 6°. Nakonec

pristroj naklofite do pozadovaného Uhlu. oill

l Jakmile se na LD displeji zobrazi symbol ruky, neni aktivovana funkce Sensor-Automatic a nelze
= provadét horizontalni resp. vertikalni nivelaci.
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Quadrum DigiPlus GT

Rezimy laseru

Rotacni rezim

Tlacitkem rotace se nastavuji otacky:
0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim

Pro pfechod do bodového rezimu stisknéte tlacitko rotace tolikrat, az laser
prestane rotovat. Laser Ize do pozadované polohy méfené roviny presné
otocit polohovacimi tlacitky.

Skenovaci rezim

Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné intenzivni segment do
4 rlznych Sifek. Segment se do pozadované polohy otoci polohovacimi
tlacitky.

Rezim rucniho pfijimace

Prace s volitelnym laserovym prijimacem: Prace s volitelnym laserovym
pfijimacem: Nastavte rotacni laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy
pfijimac. K tomu viz ndvod k obsluze pfislusného laserového pfijimace.

&
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Laserliner

Rezim sledovani

Rotujici laser Quadrum DigiPlus GT je kompatibilni s milimetrovym pfijimacem SensoMaster M400 S a v
kombinaci s timto pfijimacem umoZznuje vyuZziti funkce sledovani. Rotujici laser se pfitom pomoci bezdrato-
vého prenosu automaticky nasméruje na pfijimac.

Automatické nasmérovani pomoci funkce sledovani Ize provést na ose X, na ose Y nebo kombinované

na obou osach.

K tomu zapnéte pfijimac a stisknéte tlacitko pro pfipojeni na pfijimaci. Zobrazi se symbol , Pfipojeno”.

Poté premistéte prijimac do polohy tak, aby laserova ¢ara byla zachycena v pfijimacim poli pfijimace.

Toto zaméreni prijimace v ose X nebo Y musi byt provedeno pomoci mifidel, aby se predeslo nepfesnostem
pfi vyrovnani.

Na displeji pfijimace se zobrazi, zda se vyrovnani provadi v ose X nebo Y. Pfislusna osa je dana polohou
prijimace. Chcete-li vybrat druhou osu, musi byt pfijima¢ umistén v poloze posunuté o 90° v{ci laseru.
Teprve poté, co se zobrazi poZzadovana osa, stisknéte tlacitko Auto Track.

Po stisknuti tlacitka Auto Track se laserova ¢ara automaticky pfesune na pfijimac, coz v zavislosti na
umisténi pfijimace trva nékolik okamzik(. Jakmile symbol sledovani na displeji pfijimace pfestane blikat
a zobrazi se odchylka 0 milimetrd, je poloha definitivné nalezena.

Sledovani v jedné ose (X nebo Y samostatné):

Pokud ma byt nejprve sledovana pouze jedna osa (napr. osa X a poté samostatné osa Y), musi byt laser
mezi zménami os vypnut. Tim se resetuje vychozi poloha. Po opétovném zapnuti Ize pfijimac odpovidajicim
zplGsobem umistit do druhé osy a sledovani znovu spustit.

Sledovani v obou osach (X a Y):

Pokud ma byt provedeno sledovani v obou osach, pfijimac se nejprve umisti ve sméru osy X a sledovani

se spusti stisknutim tlacitka Auto-Track.

Po UspéSném vyrovnani v ose X se prijimac otoci o 90° ve sméru osy Y a znovu se umisti. Nasledné je treba
znovu stisknout tlacitko Auto-Track, aby se spustilo vyrovnani v ose Y.

Po stisknuti tlacitka Auto-Track se laserova ¢ara automaticky presune na pfijimac, coz v zavislosti na
umisténi trva nékolik okamzikd. Jakmile symbol sledovani na displeji pfijimace prestane blikat a zobrazi
se odchylka 0 milimetrd, je poloha definitivné nalezena.
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Quadrum DigiPlus GT

Tento postup lIze pouzit napfiklad pfi stavbé terasy, viezdu do garaze nebo parkovisté, aby se cilené vytvoril
sklon ve sméru os X a Y. Tim Ize zajistit, ze deStova voda odtéeka kontrolované a je vedena k odvodnovaci-
mu bodu.

Je tfeba vzit na védomi, Ze poloha jiZ nastavena v prvni ose, resp. sledovany bod, se pfi nasledném vyrov-
nani ve druhé ose mize mirné zménit. Ddvodem je to, Ze se pfi naklonéni do druhé osy z geometrickych
diivodd méni i referencni rovina, a dochazi tak k malé korekci dfive nastavené osy.

Pouziti funkce sledovani pfi provozu s bo¢nim stojankem laseru:

Funkci sledovani Ize pouZzit i v pfipadé, Ze je laser umistén na bo¢nim stojanku. V tomto pfipadé se prijimac
rovnéz polozi na bok, aby bylo mozné spravné zaznamenat vyrovnani.
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Laserliner
Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 26W25)

Otacky rotace 0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim, Rotacni rezim, Skenovaci rezim,

ReZimy laseru . . Gy
ReZim rucniho pfijimace

Rozsah samocinné nivelace +6°
Presnost + 0,075 mm/m
Rychlost nastaveni cca 30 sek. pres cely pracovni Uhel
Pripojka pro stativ 5/8" zavit
. horizontalné / vertikalné automaticky s elektronickymi
Nivelace . )
libelami a servomotory
VInova délka laserového paprsku 515 nm
VInova délka laserové olovnice 515 nm
VInova délka laserového referencniho
515 nm
paprsku
Trida laseru 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Kryti IP 66
Pripojky USB typ C
Nabdieni Sitovy zdroj 5V / DC / 2A
Pa Li-lon akumulator 3,7 V /8 Ah / 29,6 Wh
Doba nabijeni cca 4 hod.
Provozni doba cca 35 hod.

Rozhrani: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frekvencni rozsah: 2405-2480 MHz

Kanalova mfizka: 5 MHz

Modulace: O-QPSK

Maximalni vysilaci vykon: 12,46 dBm EIRP

Zisk antény: max. 3,5 dBi

Napajeci napéti: 3,3 V DC

Shoda: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,

Provozni Udaje
radiového modulu

EN 62479)
-10°C ... 50°C, Vlhkost vzduchu max. 80% rH,

Pracovni podminky nekondenzuijici, Pracovni vyska max. 4000 m n.m
(normalni nulovy bod)

. . -10°C ... 70°C,

Skladovaci podminky Vlhkost vzduchu max. 80% rH

Rozméry (S x V x H) 215 x 205 x 165 mm

Hmotnost 2400 g (v¢etné akumulator()

Dalkové ovladani

Napajeni 2 x 1,5V LR6 (AA)

Dosah dalkového ovladani max. 50 m (ovladani RF)

Hmotnost 146 g (vCetné baterie)
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Quadrum DigiPlus GT

Pokyny pro udrzbu a oSetrovani

Vsechny komponenty cistéte lehce navihéenym hadrem a nepouzivejte zadné Cistici nebo abrazivni
prostfedky ani rozpoustédla. Pred delSim skladovanim vyjméte baterii. Skladujte pfistroj na Cistém,
suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti a funkce by mél byt méfici pfistroj pravidelné kalibrovan a testovan. Doporucujeme
kalibracni interval jeden rok. V pripadé potreby se spojte se svym specializovanym prodejcem nebo vyuzijte
servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.

Ustanoveni EU a UK a likvidace
Pristroj splfuje viechny potfebné normy pro volny pohyb zboZi v ramci EU a UK.

Tento vyrobek, véetné pfisluSenstvi a obalu, je elektricky spotrebi¢, ktery podle evropskych a britskych smérnic
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich, bateriich a obalech musi byt recyklovan zplisobem
Setrnym k Zivotnimu prostredi, aby se znovu ziskaly cenné suroviny. Elektrické spotfebice, baterie a obaly
nepatfi do domovniho odpadu. Spotfebitelé jsou ze zakona povinni bezplatné odevzdat pouZité baterie a
akumulatory na verejném sbérném misté, v prodejné nebo v technickém servisu pro zakazniky. Baterie musi
byt z pristroje vyjmuta pomoci bézné dostupného nastroje, aniz by se znicila, a pfed odevzdanim pfistroje k
likvidaci predana do separovaného sbéru. V pfipadé jakychkoli dotazd ohledné vyjmuti baterie se obratte na
servisni oddéleni spolecnosti UMAREX-LASERLINER. Na vasem obecnim Ufadu se informujte o pfislusnych
zarizenich pro likvidaci odpadu a dodrZujte pfislusné pokyny tykajici se likvidace a bezpecnosti na sbérnych
mistech.

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: https://packd.li/ll/ate/in
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon
ning juhised kaesoleva juhendi [6pus esitatud interneti-lingil taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid
juhiseid. Kaesolevad dokumendid tuleb hoida alles ja anda toote edasiandmisel kaasa.

Sihtotstarbeline kasutamine

See poorlev laser on mdeldud horisontaal- ja vertikaaltasapinna joondamiseks. Tanu digitaalsele kaldenurga
seadistusele ja kasitsi kaldenurga reziimile sobib podrlev laser ka kaldpindade joondamiseks. Seadme
sihiparase paigutamisega kuljele pdrandale on véimalik saavutada ka tapne vertikaalne joondamine.

Kallete maaramiseks saab laseri digitaalse kaldenurga reguleerimise abil Y-telje suunas alla kallutada.
Jalgimisfunktsiooni abil toimub poodrlevlaseri automaatne joondamine millimeetrivastuvotjaga raadioside
kaudu, mis voib toimuda X-teljel, Y-teljel voi mdlemal teljel kombineeritult.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mo&oteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele mdeldud manguasjadega. Hoidke lastele
kattesaamatult.

— Umberehitused v6i muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning ohutusspetsifikat-
sioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele m&juda mehaanilist koormust, tlikérgeid temperatuure, niiskust ega tugevat
vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui iks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi patarei laetustase
on nork ning samuti korpuse kahjustuste korral.

— Jalgige oues kasutades, et seadet kasutatakse Uksnes vastavates ilmastikutingimustes voi sobivate
kaitsemeetmetega.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega
A=515nm Prax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Tarbijate lasertoode, klass 2

— Vastab EN 60825-1:2014/A11:2021 ja EN 50689:2021;
Moeldud kasutamiseks taiskasvanud kasutajate poolt horisontaalse/vertikaalse joone projitseerimiseks.

& = Hoiatusjuhis: Tahelepanu laserkiirgus!

LASER

, = Klassi 2 laserkiirgus vastavalt EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Hoiatusjuhis: Arge vaadake kiire sisse!
A = Laserkiire lainepikkus

Pmax = Laseri maksimaalse valjundvoimsus
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Quadrum DigiPlus GT

— Téhelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire eest &ra liigutada.
— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

— Arge kasutage laserit silmade kérgusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad voi laikivad pinnad tuleb laserseadiste kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda voimaluse korral tokete ja seadistavate seintega ning
tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega timber kaimine

- Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi sidameritmu-
ritega inimeste ldheduses. Valitseb ohtliku m&jutamise v6i hairimise voimalus elektrooniliste seadmete
poolt ja kaudu.

— Mbotetapsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate elektromagnetiliste vahelduvvaljade
laheduses.

Ohutusjuhised

RF raadiolainetega Umber kaimine

— Seade on varustatud raadiosideliidesega.

Lihtsustatud ELi vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerib UMAREX GmbH & Co. KG, et raadioseade Quadrum DigiPlus GT vastab Euroopa
raadioseadmete direktiivile 2014/53/EL (RED). ELi vastavusdeklaratsiooni taielik tekst on saadaval aadressil
https://packd.li/ate/in. Paberkandjal valjaande anname teile tellimisel meeleldi tasuta.

Viide ELi vastavusele (ei ole eeltoodud lihtsustatud ELi vastavusdeklaratsiooni osa). See seade vastab
' ohutuseesmarkidele vastavalt direktiivi 2014/53/EL (RED) artikli 3 16ikele 1 a. _Need ohutuseesmargid
= vastavad madalpingedirektiivi 2014/35/EL vastavatele ohutuseesmarkidele. Uksikasjad vaadake
taielikust ELi vastavusdeklaratsioonist.
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Toote eriomadused ja funktsioonid

EIEnERlY  Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt valja. Ta pannakse ndutavas pohiasendis Ules — + 6°
AuromaTic  t59nurga piires. Automaatika votab kohe peenseadistamise Ule: Kolm elektroonilist
modtesensorit tuvastavad seejuures X-, Y- ja Z-telje.

ﬁ“ Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel spetsiaalse mootoripiduriga.
1 lock

Kaitse tolmu ja vee eest — seadet iseloomustab eriline kaitstus tolmu ning vihma eest.

Tilt‘S Anti Drift slsteem (ADS) takistab vaarmootmisi. To6pohimote: Tilt on parast sisselilitamist
automaatselt aktiveeritud. Parast taielikku nivelleerimist ltlitab ADS umbes 20 sekundi parast seire sisse.
Kui ADS on aktiivne ja kaivitusvalmis, siis vilgub , TILT” vilgub ekraanil aeglasemalt. Kui seade liigub valis-
moju tottu paigast voi kaotab laser oma korgusereferentsi, siis jaab laser seisma ja hakkab vilkuma. Seejarel
jaab indikaator TILT pidevalt pdlema, LC-ekraanil kuvatakse ohukolmnurk ja kostub hoiatussignaal. T66 jat-
kamiseks vajuta kaks korda kallutusnuppu voi lllita seade vélja ja uuesti sisse. ADS tuleb valja IUlitada kasit-
si. Nii valditakse lihtsalt ja kindlalt vaarmootmisi.

Anti-Drift-System (ADS) takistab valemo6tmisi. To6pohimote: kallutus aktiveerub automaatselt.
Valjaltlitamine peab toimuma kasitsi. Kallutus vilgub aeglasemalt 20 sekundi pérast, kui see on
aktiivne ja valmis tooks.

ADSi talitlusviis

Sisse

Poorlemise

algus V66rmoju

Sensor Automatic Parast sisselulitamist ja

etteseadistusfaas taielikku tasakaalustamist !_"a"ser
aktiveerub Tilt automaat- jaab

ohutuse tagamiseks
seisma, laser vilgub ja
L TILT” poleb pidevalt.

selt juba umbes
20 sekundi parast.

Tilt-funktsiooni saab
kasutada ka jalgimisre-
Ziimis. Tilt-funktsiooni
kasitsi valjaltlitamine
vOi uuesti sisselilitamine
enne voi parast jalgimis-
reZiimi kasutamist ei ole
vajalik.
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Ruumivore: Naitab laseritasandeid ja funktsioone.
auto: Automaatne valjajoondus / man: Manuaalne véljajoondus

<=

Horisontaalne Vertikaalne X-telje kalle Y-telje kalle

nivelleerimine nivelleerimine

Kalded 90° nurk Loodimisfunktsioon

auto auto

®
-
¢

{

slope

»
o

Toiteploki / liitium-ioonaku kasitsemine
— Enne seadme kasutamist laadige aku taielikult.

- Uhendage toiteplokk/laadija vooluvérguga ja aku pesa pistikupesa-
ga. Kasutage ainult kaasasolevat toiteplokki/laadijat. Vale toiteploki/
laadija kasutamine tuhistab garantii. Aku saab laadida ka seadmest
valjaspool.

— Aku laadimise ajal stttivad aku laetust naitavad LED-tuled jarjestikku.
Laadimine on I6ppenud, kui kdik 4 LED-tuled suttivad roheliselt.

— Asetage aku pesasse ja kinnitage see kinnituskruviga. Elektrilised
kontaktid peavad olema Ghendatud.

— Kui aku on sisestatud, on seade laadimise ajal kasutusvalmis.

— Kui LC-ekraanil vilgub pidevalt aku siimbol, on aku laetuse tase
madal ja aku tuleb varsti laadida.

Patareide sisestamine kaugjuhtimispulti ———
— Avage patareide kast ja asetage patareid (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|

sisse nii, nagu stimbolil ndidatud.
~ Jalgige Siget polaarsust. JEr——
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Vertikaalreziim

Viite- ja vertikaallaseri valjund
Prismapea / laseri kiire valjund
Juhtpaneel
LCD-ekraan

5/8" keermestus /
viite- ja vertikaallaseri valjund

monNnwD>
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Akuhoidiku pesa

Li-ion aku

Akuhoidiku kinnituskeermestus
Toite-/laadija pistikupesa
Toite-/laadija

Aku laetuse LED-indikaatorid
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Quadrum DigiPlus GT juhtpaneel

Mo o
QUADIRUM

Kaugjuhtimispult

Laserliner

Kaugjuhtimispult to6tab kahesuunalise side-
pohimottel ja suhtleb pidevalt poorlevlaseriga.
Koik laseril tehtud seadistused kuvatakse
automaatselt kaugjuhtimispuldil. Samuti saab
koiki funktsioone ja parameetreid seadistada
kaugjuhtimispuldi kaudu ning need otse lase-
risse Ule kanda. X/Y-nuppu pikalt (u 3 sekundit)
vajutades aktiveeritakse kaldenurga kasitsi
reguleerimise reziim ja lihikese vajutusega
aktiveeritakse digitaalne kaldenurga regulee-
rimine.

Raadioside on piiratud ainult poorlevate
laserite ja vastavate kaeshoitavate vastuvotjate
vahelise sisemise (ihendusega. Uhendamine
valiste seadmetega ei ole ette nahtud.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

LC-naidik Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

auto/slope-funktsioon

X-, Y-telje umberlulitus
PooOrlemiskiiruse valimine
600/300/120/60 /0 p/min
SISSE/VALIA-klahv

Pluss-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni korral

Miinus-nupp kalde seadistamiseks kalde
digitaal- ja kasitsifunktsiooni korral

Skaneerimismoodus
Tilt-funktsioon

Nait X-telje kalde seadistamiseks
Nait Y-telje kalde seadistamiseks
Ohustimbol Tilt-funktsioon
Skaneerimisreziimi nait
DualGrade-funktsiooni nait
Patarei laetusseisundi nait
Kaliibrimisreziimi nait

Kiiruse nait

Nivelleerimise nait
Tilt-funktsiooni naidik
Kasitsireziimi nait
Positsioneerimisklahv

(keerake vasakule)

Positsioneerimisklahv
(keerake paremale)

X-, Y-telje umberlulitu
Tehases tehtud Uhendamine
(laser ja vastuvdtja)
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Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne
nivelleerimine

— Horisontaalne: Pange seade voimalikult tasasele pinnale gq ll
Ules voi kinnitage statiivile. ‘ 0

— Vertikaalne: Asetage seade kiiljejalgadele.
Juhtpaneel on Ulespoole suunatud.

— Vajutage SISSE/VALJA-klahvi.
I Rotatsioonlaser joondub parast sissellilitamist automaatselt.
L]

— Seade tasandub automaatselt vahemikus +6°. Kui tasandamine on [6ppenud, pdleb tasandamisnaidik (17)
pidevalt ja podrleb maksimaalsel kiirusel. Vaata selle kohta ka jaotist ,Sensor Automatic” ja , ADS-Tilt".

Kui seade pandi Ules liiga kaldu (kalle Gletab 6°), seisab prismapea paigal, laser vilgub ja kélab
= hoiatussignaal. Siis tuleb seade tasasemale pinnale lles panna.

Vertikaalse laseritasandi positsioneerimine

Vertikaalpiirkonnas saab laseritasandit tapselt positsioneerida. ,Sensor Automatic” jaab aktiivseks ja
nivelleerib vertikaalse laseritasandi valja. Vt alljargnevat joonist.

1. 2.
auto (’fg
N

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUABRUM

Kui maksimaalne kaldenurk 6° on saavutatud, peatub laser, hakkab vilkuma ja kostab helisignaal.
Nupu lahtilaskmisel vaheneb kaldenurk ja seade jatkab tootamist.

Laseri antennisimbol (23) vilgub ainult poodrlevate laserite ja vastuvotjate esmakordse Uhendamise
ajal tootmisprotsessis enne tarnimist |dppkasutajale. Laseri ja vastuvotja tavaparases to0s antenni-
stimbol enam ei vilgu, vaid poleb pidevalt.
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Digitaalne kaldefunktsioon (DualGrade-funktsioon)

Horisontaalset tasandit saab digitaalselt X- ja Y-telje suunas kallutada. Maksimaalne !

kalle on Uhe tasapinna suhtes kuni +10%, kaldenurkade summeerimisel molema

telje suhtes vaheneb telgede jaoks maksimaalselt sisestatav vaartus. Vaartused ‘!

kuvatakse suurel LC-ndidikul ja neid saab eraldi sisestada.

Telgede seadistamine Vajutage nuppu auto/slope (1). LC-naidikul vilguib X-telje Uhes tasandis
nait. Pluss- ja miinus-nuppudega (5/6) saab seadistada arvulisi vaartusi. X-/Y-

nupu (2) vajutamisega toimub tmberlilitamine Y-teljele. Nuld saab pluss- ja ‘}
miinus-nuppudega (5/6) seadistada Y- vaartust. X-/Y-nupu (2) uuesti vajutamisega b‘
kinnitate sisestuse. Seejarel votab seade soovitud vaartusele vastava asendi. e s
Vt allolevaid jooniseid. v
Kahes tasandis

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Tahtis: Nivelleerimisprotsessi ajal ei saa midagi sisestada, LC-naidikul vilgub nivelleerimissimbol (13).
Kui nivelleerimissumbol kustub, on nivelleerimine I16ppenud ja saab seadistada uusi vaartusi.

l Digitaalse kaldefunktsiooni korral on anduri automaatika aktiveeritud.
| |

l X-/Y-teljed on seadmel tahistatud.
Ll
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Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — horisontaalne

Koos kaldefunktsiooni aktiveerimisega lUlitatakse Sensor-Automatic vélja. Laseri lilitamiseks kasitsireziimi
hoidke SISSE/VALJIA-nuppu allavajutatuna, kuni LC-naidikul kuvatakse kée siimbol (19). Horisontaalse
tasandi seadistamiseks vajutage X-/Y-nuppu. Pluss/miinus-klahvid voimaldavad kalde motoorset
Umberseadistamist. Seejuures saab X- ja Y-telge teineteisest eraldi imber seadistada. Vt alljargnevaid
jooniseid.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — vertikaalne

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kolab
= helisignaal. Sel juhul vahendage kaldenurka.

Kasitsi kaldefunktsioon > 6°

Suuremaid kaldeid on véimalik kasutada lisavarustusse

kuuluva nurgaplaadiga, toote nr 080.75. \
VIHIJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt valja joonduda

ja seadke nurgaplaat nulli. Sel juhul lilitage Sensor-

Automatic valja — vt ka: kasitsi kaldefunktsioon kuni 6°.

Seejarel kallutage seadet soovitud suunas. oill

l Kui LC-naidikul kuvatakse kae stimbol, siis ei ole Sensor-Automatic aktuvne ning nivelleerimine
= horisontaal- ja vertikaalsuunas ei ole voimalik.

234 GBD



Quadrum DigiPlus GT

Laserimoodused

Rotatsioonimoodus

Rotatsiooniklahviga seadistatakse pdoretearvu:
0, 60, 120, 300, 600 p/min

Punktimoodus

Punktimoodusesse paasemiseks vajutage niimitu korda rotatsiooniklahvi,
kuni laser enam ei poorle. Laserit on voimalik positsioneerimisklahvidega
modbtetasandi suhtes soovitud positsiooni pddrata.

Skaneerimismoodus

Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset segmenti 4-s erinevas
laiuses aktiveerida ning seadistada. Segment podratakse
positsioneerimisklahvidega soovitud positsiooni.

Kasivastuvotumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvotjaga todtamine: Lisavarustusse
kuuluva laservastuvotjaga tootamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele podretearvule ja lllitage laservastuvotja sisse.

Vt selle kohta vastava laservastuvotja kasutusjuhendit.

&

‘&
@@

® <’

S

@




Laserliner

Jalgimisreziim

Quadrum DigiPlus GT on Uhilduv millimeetrilise vastuvotjaga SensoMaster M400 S ning véimaldab selle
vastuvotjaga kasutada jalgimisfunktsiooni. Sel juhul suunab péérlev laser raadioside abil end automaatselt
vastuvotja suunas.

Automaatne suunamine jalgimisfunktsiooni abil voib toimuda X-teljel, Y-teljel voi kombineeritult molemal teljel.

Selleks lUlitage vastuvdtja sisse ja vajutage vastuvotjal ihendusnuppu. Ekraanile ilmub , ihendatud” stiimbol.
Seejarel nihutage vastuvotjat nii, et laseri joon jadks vastuvotja vastuvotuvalja. Vastuvotja suunamine X- voi
Y-teljel peab toimuma sihtimise abil, et valtida suunamise ebatapsusi.

Vastuvdtja ekraanil kuvatakse, kas suunamine toimub X- voi Y-teljel.

Vastav telg madratakse vastuvotja asendi jargi. Teise telje valimiseks tuleb vastuvotja paigutada laseriga
vorreldes 90° vorra nihutatud asendisse. Alles parast soovitud telje kuvamist vajutage Auto Track-nuppu.
Parast Auto Track-nupu vajutamist liigub laserjoon automaatselt vastuvétja suunas, mis vastuvotja asendist
soltuvalt votab mone hetke aega. Niipea kui jalgimissimbol vastuvotja ekraanil I6petab vilkumise ja kuva-
takse korvalekalle 0 millimeetrit, on asukoht I6plikult leitud.

Jalgimine Uhel teljel (X voi Y eraldi):

Kui esialgu soovitakse jalgida vaid Uhel teljel (nt X-teljel ja seejarel eraldi Y-teljel), tuleb laser telgede
vahetamise vahel valja lulitada. See taastab algpositsiooni. Parast uuesti sisselllitamist saab vastuvotja
vastavalt teisele teljele paigutada ja jalgimise uuesti alustada.

Jalgimine mélemas teljes (X ja Y):

Kui soovitakse jalgida molemas teljes, paigutatakse vastuvotja esmalt X-suunas ja jalgimine kaivitatakse
Auto-Track-nupu vajutamisega.

Parast edukat suunamist X-teljel pooratakse vastuvotjat 90° Y-suunas ja paigutatakse uuesti. Seejarel tuleb
uuesti vajutada Auto-Track-nuppu, et alustada suunamist Y-teljel.

Parast Auto-Track-nupu vajutamist liigub laserjoon automaatselt vastuvotja suunas, mis soltuvalt paigutusest
votab mone hetke aega. Niipea kui jalgimissimbol vastuvotja ekraanil I6petab vilkumise ja kuvatakse korva-
lekalle O millimeetrit, on 16plik asukoht leitud.

Seda meetodit saab kasutada naiteks terrassi, garaazi sissesoidu voi parkimiskoha ehitamisel, et luua
sihiparaselt kalded X- ja Y-suunas. Nii saab tagada, et vihmavesi voolab kontrollitult ara ja juhitakse
aravoolupunkti.
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Tuleb arvestada, et esimesel teljel juba seadistatud asukoht ehk jalgitav punkt voib jargneval suunamisel
teisel teljel veidi muutuda. Selle pohjuseks on asjaolu, et teise telje suunas kallutamisel muutub geomeetri-
listel pohjustel ka vordlustasand, mistottu toimub eelnevalt seadistatud telje vaike korrigeerimine.

Jalgimisfunktsiooni kasutamine, kui laserit kasutatakse kulgjalaga:

Jalgimisfunktsiooni saab kasutada ka siis, kui laser on asetatud kdilgjalale. Sel juhul asetatakse vastuvotja
samuti kuljele, et suunamine saaks 6igesti registreeritud.
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Tehnilised andmed (Jatame endale diguse tehnilisteks muudatusteks. 26\W25)

Rotatsiooni pdorete arv

0, 60, 120, 300, 600 p/min

Laserimoodused

Punktimoodus, Rotatsioonimoodus, Skaneerimismoodus,
Kdsivastuvotumoodus

Iseloodimisvahemik

+6°

Tapsus

+ 0,075 mm/m

Seadistuskiirus

u 30 sek kogu té6nurga ulatuses

Statiivillhendus

5/8" keere

Nivelleerimine

automaatne horisontaalne / vertikaalne elektrooniliste
libellide ja servomootoritegan

Laserkiire lainepikkus 515 nm
Loodimislaseri lainepikkus 515 nm
Lahtekoha kiire lainepikkus 515 nm

Laseriklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Kaitseliik IP 66
Uhendused USB tiitip C
Toitepinge Lgadija 5V /DC/2A
Li-lon aku 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh
Laadimisaeg u 4 tundi
Tooiga u 35 tundi

Raadiomooduli té6andmed

Liides: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Sagedusvahemik: 2405-2480 MHz

Kanaliraster: 5 MHz

Modulatsioon: O-QPSK

Maksimaalne saatevoimsus: 12,46 dBm EIRP

Antenni voimendus: maks. 3,5 dBi

Toitepinge: 3,3 V DC

Vastavus: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Too6tingimused

-10°C ... 50°C, Ohuniiskus max 80% rH, mittekondenseeruv,
T60korgus max 4000 m tle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused

-10°C ... 70°C,
Ohuniiskus max 80% rH

Mootmed (L x K x S)

215 x 205 x 165 mm

Kaal

Toitepinge

2400 g (koos akudega)

Kaugjuhtimispult

2 x 1,5V LR6 (AA)

Kaugjuhtimispuldi ulatus

max. 50 m (RF-Control)

Kaal

146 g (koos patareiga)
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Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta
Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-, kiirimisvahendite ning lahustite
kasutamist. Votke aku enne pikemat ladustamist vélja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Kalibreerimine

Moobteseadet tuleks moodtmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.
Soovitame, et kalibreerimisintervall oleks tks aasta. Vajadusel votke thendust oma edasimUijaga voi
poorduge ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

ELi ja UK nouded ja utiliseerimine
Seade taidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks ELi ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb vaartuslike toorainete tagasisaami-
seks suunata Euroopa ja UK kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete, akude ja pakendite direktiividele
keskkonnasobralikku taaskasutusse. Elektriseadmed, patareid ja pakend ei kuulu olmeprigi hulka. Tarbijad
on kohustatud andma kasutatud patareid ja akud tasuta avalikku kogumiskohta, miugipunkti voi tehnilisse
klienditeenindusse. Patarei tuleb kaubanduses saadaval olevate todriistadega seadmest eemaldada ning
suunata enne seadme jaatmekaitlusse andmist eraldi kogumisse. Kui teil on patarei eemaldamise kohta
klsimusi, siis poorduge UMAREX-LASERLINERI klienditeeninduse poole. Palun votke thendust oma
asukohajargse omavalitsusega, et saada teavet sobivate jaatmejaamade kohta ning jargige vastavaid
jdatmekaitlus- ja ohutusjuhiseid kogumispunktides.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: https://packd.li/ll/ate/in
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii
suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste documentatii trebuie pastrate si predate
mai departe la instrainarea produsului.

Utilizarea conforma cu destinatia

Acest laser rotativ este destinat aliniarii planurilor orizontale si verticale. Datorita reglarii digitale a inclinarii
si modului manual de inclinare, laserul rotativ este potrivit si pentru realizarea pantelor. Prin pozitionarea
strategicd a aparatului pe o parte, pe sol, este posibild, de asemenea, o aliniere verticald precisa. Tn acest
sens, laserul poate fi coborat in directia axei Y prin reglarea digitala a inclinarii pentru a stabili pantele. Cu
ajutorul functiei de urmarire, alinierea automata a laserului rotativ la receptorul de milimetri se realizeaza
prin transmisie radio, care poate avea loc pe axa X, pe axa Y sau combinat pe ambele axe.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile
de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu mai are voie sa fie utilizat atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia s-au defectat
sau nivelul de incdrcare a bateriilor este redus, precum si daca este deteriorata carcasa.

— Atunci cand utilizati echipamentulin exterior, acordati atentieca aparatul sa fie utilizat numai in conditii
de mediu corespunzatoare resp. cu adoptarea masurilor de protectie adecvate.

— Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp. nationale privind utilizarea
corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Produs laser consumator, Clasa 2

— Conform EN 60825-1:2014/A11:2021 si EN 50689:2021;
A se utiliza conform destinatiei ca produs laser de consum pentru proiectarea liniilor de aliniere orizontale/
verticale de catre utilizatori adulti.

& = Indicatie de avertizare: Atentie, radiatie laser!

HASER _ Radiatie laser din Clasa 2 conform EN 60825-1:2014/A11:2021
= Indicatie de avertizare: Nu priviti in fasciculul luminos!
A = Lungime unda laser

Pmax = Puterea max. de iesire a laserului
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— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.
— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie indepartat imediat din
dreptul razei.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop, binocluy, ...).

— Nu utilizati laserul la naltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite in timpul exploatarii dispoziti-
velor laser.

— In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor de acces si pereti mobili
si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau in
apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a
unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

- La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona campurilor electromagnetice variabile ridicate
poate fi influentata exactitatea masurarii.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele radio RF

— Aparatul este dotat cu o interfata radio.

Declaratie de conformitate UE simplificata

Prin prezenta UMAREX GmbH & Co. KG declara ca instalatia radio Quadrum DigiPlus GT este conforma cu
Directiva europeana a echipamentelor radio 2014/53/UE (RED). Textul complet al Declaratiei de conformitate
UE este apelabil la https://packd.li/ate/in. Va punem la dispozitie cu placere gratuit o editie tiparita.

Indicatie referitoare la conformitatea UE (nu este parte componenta a declaratiei de conformitate
UE precedente). Acest aparat indeplineste obiectivele de siguranta conform art. 3 aliniatul 1 a

H Directivei 2014/53/UE (RED). Aceste obiective de siguranta corespund celor ale Directivei tensiunilor
joase 2014/35/UE. Detalii pot fi preluate din Declaratia de conformitate UE completa.
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Proprietati speciale ale produsului si functii

ET=NlEey  Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in pozitia de baza necesara —in c
auromaTic  adrul unghiului de lucru de + 6°. Reglajul fin este preluat imediat de sistemul automat:
Trei senzori electronici de masurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

“ﬁ“lock BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat la transport cu o frana speciala

Protectie impotriva prafului si apei - Aparatul se remarca printr-o protectie deosebita
impotriva prafului si ploii.

ADS

Tilt Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurarile eronate. Principiul de functionare: Functia Tilt
este activata in mod automat dupa conectare. Dupa nivelarea completa, ADS conecteaza brusc dupa cca.
20 secunde monitorizarea. , TILT” lumineaza intermitent mai lent in ecranul-display atunci cadnd ADS este
activ si pregatit de pornire. Daca aparatul este deplasat din cauza influentelor externe sau pierde punctul
de referinta de inaltime, laserul se opreste si se aprinde intermitent. Suplimentar , TILT” se aprinde perma-
nent, in display-ul LC apare un triunghi de avertizare si se declanseaza un semnal de avertizare. Pentru a
continua lucrul, apasati de doua ori butonul Tilt sau opriti si porniti din nou dispozitivul. Deconectarea ADS
trebuie sa aiba loc manual. Masuratorile eronate sunt prevenite in acest mod simplu si sigur.

Sistemul anti-deriva (ADS) previne masuratorile eronate. Principiul de functionare: Tilt se activeaza
automat imediat. Oprirea trebuie efectuata manual. Tilt clipeste mai lent dupa 20 de secunde cand
este activ si gata de pornire.

Mod de functionare al ADS-ului

Pornit
incepere
rotatie Influenta externa
Faza de setare Dupa pornire si nivelare
Senzor Automatic completd, functia Tilt se
activeazd automat dupa Laserul
ramane din

aproximativ 20 de secunde. ° . .
motive de siguranta

oprit, laserul se aprinde
intermitent si cuvantul
L TILT” sta aprins
permanent.

Functia Tilt poate fi utilizata
si in modul de urmarire. Nu
este necesara dezactivarea
sau reactivarea manuald

a functiei Tilt Tnainte sau
dupa utilizarea functiei de
urmadrire.
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Quadrum DigiPlus GT

Grilaj spatial: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.
auto: orientare automatd / man: orientare manuala

auto auto

o
<>

Nivelare orizontala Nivelare verticala inclinarea axei x

slope ‘>

inclinare Unghi de 90° Functie
de verticalizare

®
-

%
o

auto

<>
<

inclinarea axei y

Manipularea sursei de alimentare / bateriei litiu-ion

— Inainte de utilizarea dispozitivului, incarcati complet bateria.

— Conectati sursa de alimentare/incarcatorul la reteaua electrica si la
mufa de conectare a compartimentului bateriei. Va rugam sa utilizati
numai sursa de alimentare/incarcatorul furnizat. Utilizarea unei surse
de alimentare/incarcator incorecte va duce la anularea garantiei.
Bateria poate fi incarcata si in afara dispozitivului.

—in timpul incarcarii bateriei, LED-urile care indica nivelul de incarcare
al bateriei se aprind pe rand. Procesul de incarcare este finalizat cand
toate cele 4 LED-uri sunt verzi.

— Introduceti bateria in compartimentul de montare si fixati-o cu
surubul de fixare. Contactele electrice trebuie sa fie conectate.

— Cu bateria introdusa, dispozitivul este gata de utilizare in timpul
procesului de incdrcare.

— Daca simbolul bateriei clipeste continuu pe afisajul LC, inseamna
ca bateria este descarcata si trebuie incarcata in cel mai scurt timp.

Introducerea bateriilor in telecomanda

— Se deschide compartimentul de baterii si se introduc bateriile
(2 x 1,5V LR6 (AA)) conform simbolurilor de instalare.

— Se va respecta polaritatea corecta.
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Laserliner

Functionarea

verticala
A lesire laser de referinta si laser de nivel G Baterie Li-lon
B Cap cu prisma / lesire fascicul laser H Filet de fixare pentru baterie
C Panou de comanda I Priza de conectare pentru adaptor de alimen-
D Ecran LCD tare/incarcator
E Filet de 5/8" / lesire laser de referinta si laser J Adaptor de alimentare/incarcator
de nivel K LED-uri pentru indicarea nivelului de incarcare
F Compartiment pentru baterie a bateriei
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Quadrum DigiPlus GT

Camp de comanda Quadrum DigiPlus GT

Laserliner

Telecomanda functioneaza bidirectional si se
afla intr-un schimb continuu de date cu laserul
rotativ. Toate setdrile efectuate pe laser sunt
afisate automat pe telecomanda. De aseme-
nea, toate functiile si parametrii pot fi setati
prin intermediul telecomenzii si preluati direct
de catre laser. Apasarea indelungata (aproxi-
mativ 3 secunde) pe X/Y activeaza modul
manual de reglare a inclinarii, iar apasarea
scurta activeaza reglarea digitala a inclinarii.
Comunicarea radio este limitata exclusiv la
conexiunea interna dintre laserul rotativ si
receptorul portabil aferent. Nu este prevazuta
o cuplare cu dispozitive externe.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

Afisaj LC Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 000%

AN Y
C BO0<T

Y -

TILT | ==m;

Functionare auto/slope
Comutare a axelor X, Y

Se selecteaza viteza de rotatie
600/300/120/60/0 R/min

Tasta PORNIT/OPRIT

Tasta plus pentru reglarea inclinatiei la functia
de inclinare digitala si manuala

Tasta minus pentru reglarea inclinatiei la
functia de inclinare digitala si manuala

Modul scanare

Functie inclinare

Afisare reglare inclinatie axa X
Afisare reglare inclinatie axa Y
Simbol avertizare functie tilt
Afisare mod scanare

Afisare functie DualGrade
Afisare stare de incarcare a bateriilor
Afisare mod calibrare

Afisare viteza

Afisare nivelare

Afisaj functie ,tilt"

Afisare mod manual

Tasta de pozitionare

(se roteste catre stanga)

Tasta de pozitionare

(se roteste catre dreapta)

Comutare a axelor X, Y

Cuplare din fabrica (laser si receptor)

245



Nivelarea in plan orizontal si vertical
— Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata
cat mai plata sau se fixeaza pe un stativ. " ‘»
— Vertical: Aparatul se aseaza pe picioarele laterale. bq »"
Campul de comanda indica in sus. 0 0
— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT. (@) ©)

I Laserul rotativ se ajusteaza automat dupa pornire.
L]

— Aparatul se niveleaza automat intr-un interval de + 6°. Dupa finalizarea nivelarii, indicatorul de nivelare
(17) ramane aprins continuu si se roteste la turatia maxima. A se vedea si sectiunea referitoare la ,Sensor
Automatic” si , ADS-Tilt".

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de 6°), capul prismei sta fix iar
I laserul se aprinde intermitent si este emis un semnal de avertizare. Atunci aparatul trebuie sa fie
amplasat pe o suprafata mai plana.

Pozitionarea nivelului laser vertical

n modul vertical nivelul laser se poate pozitiona exact. ,Sensor Automatic” (senzorul automat) rémane
activ si indica nivelul in plan vertical cu laserul. Vezi imaginea urmatoare.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Cand se atinge unghiul maxim de inclinare de 6°, laserul se opreste, incepe sa clipeasca si se aude
un semnal sonor. La eliberarea butonului, unghiul de inclinare se reduce, iar aparatul isi continua
functionarea.

Simbolul antenei (23) de pe laser clipeste exclusiv in timpul cuplarii initiale dintre laserul rotativ

si receptor, in cadrul procesului de fabricatie, inainte de livrarea catre utilizatorul final. In timpul
functionarii normale a laserului si a receptorului, simbolul antenei nu mai clipeste, ci ramane aprins
continuu.
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Functie de inclinare digitala (functie DualGrade)

Nivelul orizontal se poate inclina digital la axele X si Y. Inclinatia maxima este per nivel ‘>
de pana la £10%, la suma ambelor axe se reduce valoarea maxima introdusa per axa.

Pe afisajul mare LC sunt reprezentate valorile si pot fi introduse separat si independent — >
una de cealalta. v
Reglarea axelor: Se apasa tasta auto/slope (1). Pe afisajul LC se aprinde intermitent La 1 nivel
indicatorul axei X. Cu ajutorul tastei plus si minus (5/6) se pot seta valorile in cifre.

La apasarea tastei X/Y (2) se poate realiza schimbarea la axa Y. Apoi se poate seta ‘}
valoarea Y cu ajutorul tastelor plus si minus (5/6). La o noua apasare a tastei X/Y (2) b‘
seva conflrma mtrEJducerea. In final aparatul se seteaza la valoarea dorita. e s
Vezi imaginile urmatoare. v

P I I S '
= & B e

QUADRUM

® ®0 © QO o

Important: in timpul operatiunii de nivelare nu se poate efectua alt afisare in display-ul LC se aprinde
intermitent simbolul de nivelare (13). La stingerea simbolului de nivelare este incheiata operatiunea

de nivelare si se pot seta nou valori.

l La functia digitala de inclinare sistemul automat al senzorului este activ.
u

l Axele X/Y sunt marcate pe aparat.
Ll
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Functia de inclinare manuala de pana la 6° — orizontal

La activarea functiei de inclinare senzorul automat se opreste. Pentru a cupla laserul in modul manual

se mentine tasta AN/AUS (pornit/oprit) pana cand apare simbolul mana (19) pe afisajul LC. Pentru setarea
nivelului orizontal se apasa tasta X/Y. Tastele plus/minus permit ajustarea motorizata a inclinarii. Astfel
axele X si Y se pot ajusta individual una fata de cealalta. Vezi imaginile urmatoare.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Functia de inclinare manuala de pana la 6° — vertical

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si este
= emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.

Functie de inclinare manuala > 6°

inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa unghiulara

optionala, nr. articol 080.75. \
SFAT: Mai intai lasati aparatul sa se orienteze automat si asezati

placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se opreste sistemul automat

al senzorului vezi pentru aceasta: Functia de inclinare manuala de

pana la 6°. Tn cele din urma aparatul se inclina in unghiul dorit. oill

l Cand apare simbolul cu mana in display-ul LC sistemul automat al senzorului nu este activ si
= nu se poate nivela in plan orizontal si vertical.
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.
s
A

Mod laser

Modul de rotire

Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmatoarele viteze de rotatie:
0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de rotatie se apasa atat de
des pana cand laserul nu se mai roteste. Laser-ul se poate roti la nivelul
de masurare in pozitia dorita cu ajutorul tastelor de pozitionare.

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva poate fi activat
si setat in 4 latimi diferite. Segmentul se roteste in pozitia dorita
cu tastele de pozitionare.

P—

©
©
@
C)
©)

Q)

Modul de receptor manual

Lucrarile cu receptoarele optionale de laser: Laserul cu rotatie se seteaza @
la numarul maxim de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi pentru
aceasta instructiunile de utilizare ale unui receptor laser corespunzator.
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Laserliner

Modul de urmarire

Quadrum DigiPlus GT este compatibil cu receptorul milimetric SensoMaster M400 S si permite utilizarea
functiei de urmarire impreuna cu acest receptor. In acest caz, laserul rotativ se aliniaza automat la receptor
prin transmisie radio.

Alinierea automata prin functia de urmarire se poate efectua pe axa X, pe axa Y sau combinat pe ambele axe.

Pentru aceasta, porniti receptorul si apasati butonul de conectare de pe receptor. Apare ,simbolul de
conectare”. Apoi, deplasati receptorul in pozitie, astfel incat linia laser sa fie captata de campul de receptie
al receptorului.

Aceasta orientare a receptorului pe axa X sau Y trebuie efectuata cu ajutorul catarii, pentru a evita inexacti-
tatile la aliniere.

Pe ecranul receptorului se afiseaza daca alinierea se efectueaza pe axa X sau Y. Axa respectiva este
determinata de pozitionarea receptorului. Pentru a selecta cealalta axa, receptorul trebuie pozitionat
la o distanta de 90° fata de laser. Abia dupa ce se afiseaza axa dorita, apasati butonul Auto-Track.

Dupa apasarea butonului Auto Track, linia laser se deplaseaza automat catre receptor, ceea ce dureaza
cateva momente, in functie de pozitionarea receptorului. Imediat ce simbolul de urmarire de pe ecranul
receptorului inceteaza sa mai clipeasca si se afiseaza abaterea de 0 milimetri, pozitia este gasita definitiv.

Urmarire pe o singura axa (X sau Y separat):

Daca se doreste initial urmarirea doar pe o singura axa (de ex. axa X si apoi separat axa Y), laserul trebuie
oprit intre schimbaérile de axa. Astfel, pozitia initiala este resetata. Dupa repornire, receptorul poate fi
pozitionat corespunzator pe cealaltd axa si urmarirea poate fi reluata.

Urmarire pe ambele axe (X si Y):

Daca se doreste urmarirea pe ambele axe, receptorul este pozitionat mai intai in directia X, iar urmarirea
este pornita prin apasarea butonului Auto-Track.

Dupa alinierea cu succes pe axa X, receptorul este rotit cu 90° in directia Y si repozitionat. Apoi, trebuie
apasat din nou butonul Auto-Track pentru a porni alinierea pe axa Y.

Dupa apasarea butonului Auto-Track, linia laser se deplaseaza automat catre receptor, ceea ce dureaza
cateva momente, in functie de pozitionare. Imediat ce simbolul de urmarire de pe afisajul receptorului

nu mai clipeste si se afiseaza abaterea de 0 milimetri, pozitia este gasita definitiv.
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Quadrum DigiPlus GT

Aceasta procedura poate fi utilizata, de exemplu, la construirea unei terase, a unei intrari in garaj sau
a unui loc de parcare, pentru a crea in mod precis pante in directia X si Y. Astfel se poate asigura ca
apa de ploaie se scurge in mod controlat si este dirijata catre un punct de drenaj.

Trebuie retinut faptul ca pozitia deja setata pe prima axa sau punctul urmarit se poate modifica usor la
alinierea ulterioara pe a doua axa. Cauza este ca, din motive geometrice, planul de referinta se modifica
odata cu inclinarea pe a doua axd, ceea ce duce la o mica corectie a axei setate anterior.

Utilizarea functiei de urmarire in cazul utilizarii laserului cu suportul lateral:

Functia de urmdrire poate fi utilizatd si atunci cand laserul este asezat pe suportul lateral. in acest caz,
receptorul este, de asemenea, asezat pe o parte pentru a inregistra corect alinierea.
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Date tehnice (Ne rezervam dreptul s& efectuam modificari tehnice. 26W25)

Turatie rotatie

0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform, Modul de rotire, Modul scanare,

Mod laser Modul de receptor manual
Domeniu de nivelare individuala + 6°
Exactitate + 0,075 mm/m

Viteza de setare

cca. 30 sec. pe intreg unghiul de lucru

Conectare stativ

Resorturi de 5/8"

orizontala / verticala automata cu nivela si servomotoare

de referinta

Nivelare .
electronice
Lungime unda laser 515 nm
Lungime unda laser aferenta laserului
o 515 nm
de verticalizare
Lungime unda laser aferenta razei
515 nm

Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Protectie IP 66
Mufe USB tip C

Alimentare energie

Sursa 5V / DC/ 2A
Acumulator Li-lon 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Timp de incarcare

cca. 4 ore

Durata functionare

cca. 35 ore

Date functionare modul radio

Interfata: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Gama de frecvente: 2405-2480 MHz

Pas de canal: 5 MHz

Modulatie: O-QPSK

Putere maxima de transmisie: 12,46 dBm EIRP

Castig antena: max. 3,5 dBi

Tensiune de alimentare: 3,3 V CC

Conformitate: RED 2014/53/UE (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479

Conditii de lucru

-10°C ... 50°C, Umiditate aer max. 80% rH, fara formare
condens, inaltime de lucru max. 4000 m peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare

-10°C ... 70°C,
Umiditate aer max. 80% rH

Dimensiuni (L x | x A)

215 x 205 x 165 mm

Greutate

Alimentare energie

2400 g (incl. acumulatori)

Telecomanda

2 x 1,5V LR6 (AA)

Razé de actiune telecomanda

max. 50 m (control RF)

Greutate

146 g (incl. baterii)
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Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi si de
dizolvare. Scoateti acumulatorul inaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta exactitatea si
functionarea. Recomandam intervale de calibrare de un an. Contactati in acest sens comerciantului Dvs.
sau adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

ELi ja UK nouded ja utiliseerimine
Seade taidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks ELi ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb vaartuslike toorainete tagasisaami-
seks suunata Euroopa ja UK kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete, akude ja pakendite direktiividele
keskkonnasobralikku taaskasutusse. Dispozitivele electrice, bateriile si ambalajele nu trebuie debarasate la
deseurile menajere. Utilizatorii sunt obligati prin lege sa returneze gratuit bateriile si acumulatorii uzati la
un punct de colectare public, la un punct de vanzare sau la serviciul tehnic pentru clienti. Bateria trebuie

sa fie scoasa intacta din aparat cu ajutorul unui instrument disponibil in comert si debarasata separat ina-
inte de a returna aparatul pentru debarasare. Daca aveti intrebari privind indepartarea bateriei, contactati
departamentul service al UMAREX-LASERLINER. Contactati autoritatile locale pentru a va informa in privinta
locurilor speciale de debarasare corespunzatoare si respectati instructiunile respective de debarasare si de
siguranta la punctele de preluare.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: https://packd.li/ll/ate/in
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I'IpoqueTe M3UANO0 PbKOBOACTBOTO 3a eKcryioatauusa, npuioxeHata 6pou.|ypa ,,rapaHLl,I/IOHHI/I n
AONbJIHUTENTHN I/IHCprKLI,I/IM", KaKTO 1 aKTyasiHaTa Mquopmau,mn M yKa3aHWATa B npenparkata KbM
WHTEPHET B KpaA Ha TOBa PbKOBOACTBO. Cnepawnte CbAbpXXaluTe ce B TAX MHCTPYKLUNNA. Te3n
LOOKYMEHTU TPHGBa [a Ce CbXpaHABaT N Aa CbMPOBOXAAT NPOAYKTa Npu npefnaBaHeTo My Ha ApYyru.

Ynotpe6a no npegHasHauyeHue

To3n poTaunoHeH nasep e npegHasHavyeH 3a HMBeNnmpaHe Ha XOpPU30HTasIHaTa N BePTUKaIHaTa paBHWHaA.
BnaronapeHme Ha LI,I/ICprBaTa HaCTpOVIKa Ha HakJIOHa N PbYHUA PEXNM Ha HaKJIOH, POTALUMOHHUAT Nasep
€ noaxogAaul 1 3a nsmepBaHe Ha HakKIoHWU. Hpe3 LiesieHaco4eHo NocCTaBaAHe Ha ypeda Ha eiHa OT CTpa-
HUTE MYy BbpXYy Noda € Bb3MOXHO U NPeLn3HO BEPTUKANIHO HUBEMpPaHe. I'Ipm TOBa 1a3epbT MOXe Ada ce
HaKJIOHM B NOCOKa Ha Y-0cCTa Yype3 LLIA(prBa HaCTpOI;IKa Ha HakKJ1IOHa, 3a Aa Ce onpeneniaT HakJ/IoHW. C
q)yHKLI,I/IﬂTa 3a npocdnienasaHe ce N3BbpLUBa aBTOMaTUYHOTO M3PaBHABAHE Ha POTALUMOHHMA Na3ep KbM
MUINMETPOBUA NPUEMHUK Ype3 paanonpenaBaHe, KOETO MOXKe Aa Ce OCbLLeCTBM MNo X-0cTa, no Y-ocTa
nnn KOM6I/IHl/IpaHO Nno ABeTe ocu.

O6LWM MHCTPYKUUM 3a Be3onacHoCT

— M3non3BgaiiTe ypena eauHCTBEHO CbrIacHO NpeaHa3HavYeHMeTo 3a ynotpeba B paMkute Ha
cneundumkaumuTe.

- I/I3|\/|epBaTenHv|Te ypep,m N NPUHaANEeXHOCTUTE He Ca Urpadkn 3a geua. ,El,a Ce CbXpaHABaT Ha MACTO,
HeAoCTbMNHO 3a Aela.

— He ce ponyckaT MOAMMUKALWMN 1 U3MEHEHWs Ha ypeda. ToBa Lie [oBefe A0 HEBANUAHOCT Ha
paspeLLnTesIHOTO 1 cneumdukaumaTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3naraiiTe ypeaa Ha MexaHWYHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHY TemmnepaTypy, Bara Uav npekaneHo
BUCOKM BUBpaLUN.

— YpensT He TpsbBa Aa ce M3Mos3Ba noseye, ako GbaT HapyLLeHU eHa UK noBeye (yHKLMK, ako
3apAAbT Ha GaTepysaTa € HACHK MK ako KOPMYChT € MOBPefeH.

— Mpu n3non3eaHe HaBbH 06bpHETE BHUMAHWE YCTPOMCTBOTO [la Ce M3M0J13Ba CaMo Npu CbOTBETHU
METeopOsIONMYHIN YCI0BUSA, CbOTBETHO MPY NOAXOAALLM 3aLLUMTHA MEPKU.

— Mons npuabpkanTte ce KbM MepkuTe 3a 6e30MacHOCT Ha MECTHW M HaLMOHAHW OpraHu 3a NpPaBUIHOTO
13Mon3BaHe Ha YyCTPONCTBOTO.

MHcTpykumm 3a 6e3onacHoCT
Paborta ¢ nasepw oT knac 2
A=515nm Pmax=< TmW

LASER EN 60825-1:2014/A11:2021
CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021

MoTpebuTtencku nasepeH NPoOAyKT, Knac 2

— B cboTBeTcTBME € EN 60825-1:2014/A11:2021 1 EN 50689:2021;
MpenHasHadeH 3a ynotpeba KaTo NoTpebuTesnckn nasepeH NPOAyKT 3a NMPOXKEKTUPAHE Ha XOPU30HTaNHW/
BEPTUKaNTHN NINHUWN 3a N3PaBHABAHE OT Bb3PaCTHU n0Tpe6|/|Ten|/|.

& = lNpegynpexaeHne: BHMMaHve nasepHo byeHue!

LA;ER = Jla3epHo Jb4eHue OT kJ1ac 2 cbrnacHo EN 60825-1:2014/A11:2021
= MNpepynpexaeHve: He rnegainTe cpeLly nasepHua bl

A =[bmkvHa Ha BbAHATa Ha lasepa
Pmax = Jlazep Makc. 13X0aHa MOLLIHOCT
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— BHMUMaHue: He rnepaiite B AMPEKTHUS WK OTPA3EHNS JTbY.

— He HacouBaiiTe na3epHus JibY KbM X0Opa.

— AKO Nla3epHO JTbYeHKe OT KJ1ac 2 nomnagHe B OKOTO, o4nTe TpsAbBa Cb3HATeNIHO [ia ce 3aTBOPAT U rnaBaTa
BefHara Aa ce NpemMecTy HacTpaHu OT Jibya.

— Hukora He rnepaiiTe nasepHUa b4 UM HEFOBOTO OTPaXKeHWE C ONTUYHK Npubopu (yna, My1Kpockon,
nanekornep, ...).

— He n3non3sgavite nasepa Ha H1MBOTO Ha oumTe (1,40 ... 1,90 m).

— Mo BpemMe Ha paboTa C Nna3epHu yCTPOWMCTBa CUSTHO OTpa3sABaLLuTe, OrfefanHuNTe UAK rNaHLoBuTe
NMOBBPXHOCTM TPAbGBa Aa ce NoKpuBsar.

— Ha mecTa ¢ obuyecTtseH Tpa¢)vn< MO Bb3MOXXHOCT orpaHManaﬂTe MbTA Ha NbYa Ype3 Kanaun nnn
NPeHOCNMU CTEHU N 0b03HayeTe 30HaTa Ha Nasepa C npenynpennTenHn Tabenu.

MHcTpyKummn 3a 6e3onacHocT

PaboTa ¢ €/1EKTPOMAarHUTHO Nb4eHne

- Tpﬂ6Ba Aa ce Crnassat JIoOKaJIHUTe orpaHn4yeHnsa B pa60TaTa, KaTo Hanp. B 6OJ'IHVILI,I/|, B camMmoJieTu,
Ha 6eH3I/IHOCTaHLI,I/II/I nnu B 6amsoct A0 nuia C ﬂeVICMeVIK'prI. C'bLLI,eCTByBa BBHb3MOXXHOCT 3a OnacHo
BNINAHNE UK CMYLLIeHWE OT eNeKTPOHHW ypean.

—lpn n3nonssaHe B 671M30CT 10 BUCOKM HanpexeHuna nan nog CUIHW eNeKTpoMarHuTHU NpoMeHINBU
noseTta MoXe fa 6'b,D,e NoBJINAHA TOYHOCTTa Ha U3MEPBaHe.

MHcTpykumn 3a 6e3onacHoCT
PaboTa ¢ Paano4eCcToTHO U3NbYBaHe
— YpenbT e 060pyaBaH C paanovHTepdeic.

OnpocTeHa fekiapauma 3a CboTBeTcTBue Ha EC

C HacTtoswoto UMAREX GmbH & Co. KG peknapupa, 4ye pagnoobopyasaHeto Quadrum DigiPlus GT
CbOTBETCTBA Ha eBponelickata AvpekTnsa 2014/53/EC 3a pagnocbopbxenuaTta (RED). MbAHMAT TekcT
Ha fleknapaumaTa 3a CboTBeTCTBME Ha EC Moxke fa HamepwTe Ha https://packd.li/ate/in. Mpu nonckBaHe
Lie B npepocTaBumM 6e3nnaTHO XxapTUeHo Konwe.

3abenexKa OTHOCHO CbOTBETCTBMETO Ha EC (He e YacT OT ropHaTa onpocTeHa Aekiapaums 3a

cboTBeTcTBME Ha EC). To3un ypep, oTroBaps Ha LiesiuTe 3a 6€30MacHOCT CbrlacHo Y. 3, naparpad
' 1 a ot upekTuea 2014/53/EC (RED). Te3u Lienn 3a 6€30MacHOCT CbOTBETCTBAT Ha TE3U B
[IvpekTrea 2014/35/EC 3a HCKO HampexeHue. MoApobHOCTUTE MOXe [ia Ce BUAAT B MbJiHaTa
Jeknapauud 3a cboTeeTcTBume Ha EC.
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CneuyanHn XapakTepucTMKu Ha NPoayKTa U yHKUUn

ETERERIY  POTALWIOHHWAT Nlasep ce noapaBHsABa CaMoCToATeNHO. Tol ce ycTaHoBABa B HEO6XOAMMOTO
AUTOMATIC  H3yasIHO NOJIOXKEHWE — B PaMKUTe Ha paboTeH brb/l + 6°. ABTOMaTW4YHaTa cMCTeMa 13BbpLUBa
(b1Ha HacTpoiika: Tpu eNneKTPOHHM N3MEPUTENHN AaTyuka pernctpupat ocute X, Y u Z.

ﬁ“ TpaHcnopTtHa BJIOKVPOBKA: YpefbT ce 3alimTaBa npv TPAHCNOPT 4pe3 crneuunaniHa MoTopHa
B8 lock cnvpavka.

3awmTa oT npax 1 Boaa — YpeabT Ce XxapakTepusnpa CbC CreumasHa 3almra oT npax 1
OB,

ADS

Tilt Cuctema 3a KomneHcauws Ha apenda (ADS) npefoTBpaTABa HETOYHWUTE U3MEPBAHWA.
MprHUMN Ha paboTa: Tilt ce akTMBKMPa aBTOMAaTUYHO Clef BKIIOYBaHeTO. Cnef, MbIHOTO HMBenvpaHe, ADS
BKJIIOYBa KOHTpona cnef, ok. 20 cek. TILT mura no-6aBHo Ha gucnnes, korato ADS e akT1BHa v rotoBa 3a
cTapT. AKO YCTPOWCTBOTO ObAe M3MeCTEHO OT BbHLUHM hakTopu UM Na3epbT 3arybu CBos eTasioH 3a
BMCOYMHA, NasepbT cnupa u mura. OceeH ToBa, TILT cBETM NOCTOAHHO, Ha TEYHOKPUCTANHUA ANCTIEN ce
nosBsABa NpefynpeavTeneH TPUbIbIHUK 1 ce YyBa NpenynpeauTeneH curHan. 3a Aa nponbmkuTte paborara,
HaTWCHeTe ABa MbTW OYTOHA 33 HaKNOH WM U3KJIlOYeTe 1 BKItOYEeTe YCTPOMCTBOTO. M3ktouBaHeTo Ha ADS
TpAbBa fa ce M3BbPLUM PbYHO. 10 TO3M Ha4YMH Ce N3BArBaT NPOCTO U HAAEXAHO HETOUHUTE U3MEPBAHNA.

CuctemaTa NpoTvB OTkKJIOHEHME (ADS) NpefoTBpaTABa rpeLlkn npy U3MepBaHeTo. MpUHLMA Ha
I [leViCTBMe: HaK/IOHBT Ce aKkTUBMPa aBTOMATWUYHO. VI3ktouBaHeTo TpAbBa Aa e M3BbPLUM PbYHO.
®  HaknoHbT Mura no-6asHo cies 20 CeKyHAM, KoraTo e akTUBEH 1 roToB 3a paborTa.

MpuHUMN Ha peiicTBue Ha ADS

BkntousaHe BbHLLIHO
PoTtauuaATa 3ano4ysa Bb3JeNCTBME

Cnep BKJtOYBAHE U MbIHO
HUBenvpaHe yHKLMATa

da3a Ha HacTpoiika Ha
ABTOMAaTUYHWSA JaTYMK
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L Tilt" ce akTvBMpa
ABTOMAaTUYHO C/efl OKOJIO
20 cexkyHAaw.

QOyHkumaTa , Tilt” moxe
[la ce U3nos3Ba v B
PexXunMm Ha npocnefssaHe.
He e Heobxoanmo

PBYHO M3KJIIOYBaHE MK
NMOBTOPHO BKJIIOYBaHE Ha
dyHkumata ,Tilt” npean
nnu cnepn pyHKUmATa 3a
npocnenssaHe.

NazepbT

ocTaBa HenoaBuKeH
3apagv 6esonacHocTTa,
nasepsT mura u , TILT”
CBETV MOCTOAHHO.
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MpocTpaHCcTBeHN pelueTKu: Te NMoka3saT PaBHUHWTE Ha Jlasepa 1 yHKLMUTE.
Auto (aBTom): ABTOMaTMYHO nofpaBHsaBaHe / man (pby): PbYHO nopjpaBHsBaHe

e @

XOpMBOHTaJ'IHO HuBenupaHe BepTMKaJ’IHO HuBenMpaHe HaknoH Ha x-octa HaknoH Ha y-oCTa

auto auto

®
-

slope

.
4o

Haknonu brvn 90° DyHKLWA 3a
BOJOMNPOBOAUULIN

Pabora c 3axpaHBaLy apantep /
JITeBO-MOHHa BaTtepus
— Mpenu fa n3non3eaTe yCTPONCTBOTO, 3apefeTe GaTepusaTa HambJIHO.

— CBbp>KEeTe 3axpaHBalLLMA aganTep/3apAaaHOTO YCTPOMCTBO KbM
efleKTpuyeckaTa Mpexa 1 rHe3foTo 3a CBbp3BaHe Ha 6aTepuitHOTO
otaenexune. Mons, nsnonseanTe camMo NPWIOXKEHNA 3axpaHBaLll
apanTep/3apAaAHO YCTPOMCTBO. AKO Ce M3Mo3Ba HemnpasuneH
3axpaHBall, ajantep/3apagHo YyCTPOMCTBO, rapaHUmaTa ce aHympa.
BaTepuATa Moxe fa ce 3apeXpaa 1 U3BbH YCTPOMCTBOTO.

— [lokaTo akymynaTopbT Ce 3apex/a, CBeTOAMOAMUTE, MOKa3BaLLy
3apsaa Ha 6aTepusaTa, CBETBAT NOC/IEA0BATENHO. MPOLECHT Ha
3apexaaHe e 3aBbpLUEH, KOraTo 1 YeTUpuUTe CBETOAMOMA CBETAT
B 3€/1eHO.

— MocTaBeTe akymynaTopa B rHe3[40TO U ro 3aTerHeTe ¢ (OMKCMpaLLIms
BUHT. ENeKTpuyecknte KOHTakTL TpsbBa [a ca CBbp3aHu.

- Mpwv nocTaBeHa GaTepys YCTPOMCTBOTO € roTOBO 3a ynoTpeba
Mo BpeMe Ha 3apexaaHeTo.

— Ako Ha LC gucnnes cMBOTBT 3a GaTeprsTa MUra MOCTOSHHO,
TOBa 03Hay4aBa, Ye OaTepusiTa e cnaba u Tpsbea fa 6bae
3apefeHa CBOEBPEMEHHO.

MocTtaBsAHe Ha 6aTepuuTe Ha AUCTAHLIMOHHOTO A
ynpaBneHue ]

— OTBOpeTe rHe3noTo 3a 6aTepun U noctasBete HGatepumte
(2 x 1,5V LR6 (AA)) cnopep, HCTaNaLNOHHNTE CUMBOSIN.

— Cnepete 3a npasuiHa NOJIAPHOCT.

N
]
N



Laserliner

PaboTa BbB
BEPTMKAHO
roJslIoxXeHve

A VI3xop Ha pedepeHTeH 1 BepTvKaneH nasep

B [pu3maTtnyHa rnasa /
M3xop Ha nasepHua b4

lMaHen 3a ynpaBneHue
LC aucnnen

E 5/8" pe3ba/ M3xon Ha pechepeHTeH
¥ BepTUKaNeH nasep

F  OtheneHve 3a akymynaTopHa b6atepus

o N
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JlnTneBo-noHHa akymynatopHa 6atepus

Pe3ba 3a 3akpenBaHe Ha akymynaTopHaTa
6aTepun

[He3[0 3a 3axpaHBall, aganTep/3apagHo
YCTPONCTBO

3axpaHBaly, aganTep/3apsagHoO yCTPONCTBO
LED nHAmkaTopu 3a 3apafg Ha baTepuaTa
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MaHen 3a ynpasneHune

Mo ¢
QUADIRUM

AncTaHUNOHHO ynpasneHue

Laserliner

[MCTaHUMOHHOTO ynpassieHne pabotu
[IBYNOCOYHO M NOALbPXKA MOCTOAHEH 0OMeH
Ha AaHHW C poTauMOHHUA nasep. Bcuukn
HaCTPOWKM, N3BbPLUEHN Ha Ta3ePHOTO
YCTPOWCTBO, Ce Moka3BaT aBTOMaTWYHO Ha
OVCTaHLUMOHHOTO ynpasneHue. o cbma
HaYMH BCUYKU (DYHKLMU U NapameTpu morat
[la Ce HacTpoWBaT Ype3 ANCTaHLMOHHOTO
ynpasfieHve v fa ce npunaarat GUPEKTHO

Ha nasepa. [[bNro HatuckaHe (okono 3
cekyHAM) Ha X/Y akTMBUPa pbYHMSA PeXnM 3a
HacTpoKKa Ha HaK/IoHa, a KpaTKo HaTuCKaHe
aKTUBMpa UndpoBaTa HaCTPOVKa Ha HaKOHa.
PagnokomyHvKaumATa e orpaHuyeHa
M3KJTIOYUTESTHO A0 BbTpeLlHaTa Bpb3ka
MeXAy POTaLVOHHWA Na3ep U CbOTBETHUA
pbyeH NpueMHuK. He e npeaBnaeHo
CBbp3BaHe C BbHLUHW yCTPONCTBA.

10
1
12
13
14

15
16
17
18
19
20
21
22
23

TeuHoKpUCTaneH aucnnen

X
Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

DyHKuMA auto/slope
MpeskntoyBaHe Ha ocn X, Y

M360p Ha cKopoCTTa Ha poTauma

600 /300/ 120/ 60 /0 ob/mMuH

ByToH BKJ1//3KJ1

ByToH , Mntoc” 3a HacTpoika Ha HakJloHa

npu udposa yHKUMS U yHKLMS Ha pbyeH
HaKoH

ByToH ,MuHyc"” 3a HacTpolika Ha Hak/1oHa
npu udposa yHKUMA U yHKUMA Ha pbyeH
HaKsoH

PexumM ckaHvpaHe

DyHKLMA 338 HAKJIOH

NHavkauma HacTporka Ha HaknoHa Ha oc X
MNHAankaums HacTpoika Ha Hak/loHa Ha oc Y
MpenynpenuteneH cmeon 3a yHkumsa |, Tilt”
NHAankaums 3a pexum ,Scan”

NHankaums 3a gyHkuma DualGrade

VIHOMKaLmMsA 33 CbCTOAHMETO Ha 3apsaa
Ha bGaTepusTa

MHAvKaums 3a pexxuM Ha KanmbpupaHe
MHAayKaums 3a ckopocTt

NHAvKauma 3a HuBenvpaHe

WHavkauma 3a dyHkuma |, Tilt"

MHAMKaLMA 33 PbYeH pPexinm

ByToH fa no3vuyoHupaHe (BbpTeHe HassaBo)
ByTOH Aa nosuumoHnpaHe (BbpTeHe HagsaCHO)
MpeskntoyBaHe Ha ocnt X, Y

DabpuyHO cBbP3BaHe (1asep U NPUEMHUK)

259



XOPU3OHTAJIHO U BEPTUKANIHO HUBEMpPaHe
— Xopu3oHTanHo: Moctasete NpM6opa BbPXy Bb3MOXHO
Hal7|-x0pVI3OHTaJ'IHa NOBBPXHOCT WJIN TO 3aKpeneTe Ha CTaTuB. " ‘»
— BepTukanHo: MoctaBeTe ypeaa Ha HeroBuTe CTPaHMYHN Kpaka. bq »"
MaHensT 3a ynpaeneHne coum Harope. ‘ 0
~ HaTucHete 6yTona BKJV/M3KJL. (@) ©)

I Cnep, BKJIIOYBAHETO POTaUNOHHUAT J1a3ep Ce HMBeNPa aBTOMATUYHO.
-

— YpensT ce HMBENMpa aBTOMATUYHO B ManasoH OT + 6°. Crief, KaTo HUBEIMPAHETO MPUKIIIOYH,
VNHAVKATOPBT 3a HuBenvpaHe (17) CBETW MOCTOSAIHHO 1 Ce BbPTU C MaKCMasiHa CKOPOCT. BuxTe cblo
pa3gena 3a ,Sensor Automatic” n , ADS-Tilt".

Korato ypeabT € noctaBeH nof no-rojigsM HakioH (noBeye ot 6°), npusMeHaTta rnasa e
I HENOABW>KHA, Jla3epbT MUra 1 ce 4yBa npenynpeautTeneH CUurHal. ToraBa ypenobt Tpﬂ6Ba Aa 6'b£l,e
- NnocTaBeH BbPXYy XOPU30HTa/IHa NOBbPXHOCT.

Mo3uunoHMpaHe Ha BepTUKaNHaTa paBHUHA Ha nasepa

Mpwv paboTa BbB BEPTMKAJIHO MOSIOXKEHME Jla3epHaTa PaBHMHA MOXE [ia Ce MO3ULMOHMPA TOYHO.
,ABTOMaTVYeH AaTunK” OCTaBa akTUBEH W HUBEVPA BepTUKasHaTa sla3epHa paBHMHA. BuxTe credBaliaTta

urypa.

QUADRUWM

KoraTo ce fLOCTUrHe MaKCUMaNHUAT bIbJl HAa HAKJIOH OT 6°, 1a3epbT CNUpa, 3aMoysa fa Mura
1 Cce YyBa 3ByKOB curHan. Mpw oTmyckaHe Ha GYyTOHa bIbJTbT Ha HAK/OH Ce HaMassBa v ypenbT
npofb/ixasa ga pabotu.

MikoHaTa Ha aHTeHaTa (23) Ha Jlazepa Mura Camo no BpemMe Ha NbpBOHa4Ya/IHOTO CBbP3BaHE Ha
POTALMOHHMA N1a3ep 1 NpuemMHnKa B NMPON3BOACTBEHUA NMpoLecC, npean AoCTaBKaTa Ao KpaVlem
n0Tpe6|/|Ten. Mpwn HopmasHa pa60Ta Ha fla3epa 1 npnemMHnKa MKoHaTa Ha aHTeHaTa Be4ye He Mura,
a CBETU NMOCTOAHHO.
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LUundpoBa cyHkuma 3a HaknoH (pyHkuma DualGrade)

Xopwr3oHTanHaTa paBHMHA MOXe [a Ce HaksaHa LudpoBo no ocute X 1 Y.
MaKCMManHUAT HaKJIOH B eAHa paBHMHa e Ao +10%, KaTo Npu HakiaHAHe No ABeTe
OCU ce HaManABa MakcMmasHaTta CTOMHOCT, KOATO MOXe [a Ce BbBEXAA 3a BCAKa OT
ocute. CTOMHOCTWTE Ce MOKa3BaT Ha rofieMua TeYHOKPUCTaNIeH UCTen 1 moraT da
Ce 3a[aBaT NOOTAEJHO.

HacTpolika Ha ocute: HaTucHeTe ByToHa ,auto/slope” (1). Ha TeyHokpuctanHua
Jucnnen 3anoysa fa Mura nHamkaumaTa 3a oc X. LUudposute cTtoiHoCT MoraT Aa
ce HacTpomBaT ¢ byToHuTe ,Mnoc” n ,MuHyc” (5/6). Ype3s HaTucKaHe Ha ByToHa
X/Y (2) ce npemuHaBa kbM oc Y. Cnep, ToBa CTOMHOCTTa Y Ce HacTporiBa C ByToHUTe
LMnoc” v, Munyc” (5/6). BbBexaaHeTo ce NoTBbpXK/AaBa Ype3 NoBTOPHO HaTUCKaHe
Ha ByToHa X/Y (2). C ToBa ypefbT € HacTPOeH Ha >eflaHaTa CTOMHOCT. BuxTe
cnepgalumte curypu..

1. 2. 3. 4.
auto

= & @

+10%

QUADRUM

Ba>kHo: [pun npolenypaTta Ha HMBeNMpaHe He MoraT a Ce 13BbpLUBAT BbBEXAAHUA

>

Nt

B 1 paBHMHa

&>
=

B 2 paBHWHMN

<>
=

® ®0 © QO o

, Ha TEYHOKPUCTaNHNA

[1Cnnen Myra MHaMKauvsTa 3a HuBenmpaHe (13). Korato CMMBOSTBT 3@ HUBENVIPaHe M3racHe, HBENMPaHEeTO

€ NPUKIOYEHO 1N MOoraT Aa Cce 3aaBaT HOBU CTOWNHOCTW.

l |_|pI/1 LI,I/I(i)pOBaTa ¢)yHKHMH 3a HakKJIOH aBTOMaTUYHUAT OaTYUK € aKTUBEH.
u

l Ocute X/Y ca oTbenssaHn Ha ypena.
Ll
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PbyHa pyHKLMA 3a HAKJIOH [0 6° — XOPU3OHTAJIHO

C aKTMBMPaHeTO Ha (yHKLMATA 33 HAKJIOH Ce M3K/I0YBA aBTOMATUYHMAT AaTumK. 3a Aa NpeBkoYnTe
Nlasepa B pbyeH PexuM, HaTUCHeTe NpofdbixkuTenHo bytoHa BKJ1/M3KJ1, nokaTo CBETHE CMMBOJTBT 3a
pbyeH pexxM (19) Ha TeYHOKPUCTANHUA AMUCTIen. 3a HAaCTPOKa Ha XOPW30HTaIHaTa OC, HaTUCHeTe
6yToHa X/Y. ByTOHWTE NC/MVHYC NO3BONABAT peryampaHe Ha HakfloHa ¢ asuraten. Mpu ToBa ocute X
n'Y moraT fia ce perynupat nooTheniHo. BuxTe cnepgalumte durypu.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

PbyHa pyHKLMA 3a HAaKJIOH [0 6° — BepTUKaNHO

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

I KoraTo ypenbT AOCTUrHe rpaHuLaTa Ha MakCYMaHWA HaKNoH 6°, 1a3epbT OCTaBa HEMOABVXKEH,
= Mura u ce YyBa 3BYKOB CMrHan. ToraBa HamasieTe brbjla Ha HaKJ/IoH.

PbyHa chyHKUMA 32 HAKJIOH > 6°

fonemMu Hak/IOHW MoraT fia ce KOMMeHcnpaT Ypes3

Aonb/iHUTENHA broBa nnaHka, Kat. No 080.75 . \
YKA3AHWE: OcTaBeTe npubopa Aa ce nofpasBHM aBTOMATUYHO

1 yCTaHOBETe B HyJleBa NO3ULMA brfioBaTa niaHka. Cref TosBa

M3KJtoYeTe aBTOMATUYHMA AATUMK — BUXKTe owe: OyHKUMA 3a

HaK/I0H [0 6°. Hakpasa HaknoHeTe npubopa Ha >kenaHus ot oill
BaC brbJl. 3

= g
OD

KoraTo Ha TEYHOKPUCTaNHNA ,D,VICI'IJ'IeI;I CBETHE CMMBOJIBT 3@ PbYE€H PEXUM, aBTOMATUYHUAT OaTHUK
" He € aKTVBEeH U He MOXXe [a Ce OCbLLEeCTBU XOPU3OHTaIHO U BEPTUKANHO HUBEVpPaHe.
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Pe>xum Ha nasepa
Pe>kum - PoTtauunsa

O6opoTuTe ce 3aaBaT ype3 byToHa PoTauys:
0, 60, 120, 300, 600 06/MUH

ToukoB peXxum

3a fa oTnaeTe B TOYKOB PeXMM, HaTUCKalTe MHOTrOKpaTHO ByToHa
PoTauwmsa, gokato nasepsT cripe Aa ce BbpTU. JlasepbT MOXe fa ce 3aBbpTy
B >KeNaHaTa nosuuus B U3MepBaTesiHaTa paBHUHa Ype3 OyToHWTe 3a
MO3MLMOHNPaHe.

Pe>xum ckaHupaHe

Ype3s 6yToHa CkaHVpaHe CerMeHT C MPOMEHJIMBA UHTEH3UBHOCT MOXe [a
Ce aKTUBMPa W HAacTPOW Ha 4 pas3fIyHN NHTEH3MBHOCTW. CEerMeHTbT MoXxe
[la Ce 3aBbpTV B XeJlaHaTa No3unuma B U3MepBaTenHaTa PaBHMHa Ype3
BYyTOHMTE 3a NO3ULMOHUPaHe.

PeXxnum pbueH npueMHuK

PaboTu ¢ nasepeH nNpriemHuUK nNo n3bop: Pabotu ¢ nasepeH NpUeMHMK
no n3bop: 3apanTe MakcUManHu o6opoTH Ha POTaLMOHHMA Nasep u
BKJIIOYETE Nla3epHUA NpueMHuK. Buxte ToBa B PbkoBOACTBOTO 3a paboTa
Ha CbOTBETHUA N1a3epeH NpuemMHunK.

4

® ©
\@

.
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Pe>xum Ha npocnepaBaHe

Quadrum DigiPlus GT e cbBMeCTUM C MUIMMETPOBMS NpreMHKK SensoMaster M400 S 1 no3sonsBa
M3M03BaHETO Ha (hyHKLMSATa 3a NpoC/ieasBaHe C TO3M NpreMHuK. py ToBa poTaLMOHHUAT nasep ce
Haco4Ba aBTOMATUYHO KbM MpUEeMHUKa Ype3 6e3xmnyHa Bpb3Ka.

ABTOMAaTNYHOTO HacouBaHe 4pe3 hyHKLMATa 3a Npoc/ieaBaHe MoXe Aa ce 13BbpLM No oc X, no oc Y
WM KOMBUHMPaHO Mo BEeTe OCU.

3a uenTa BktoyeTe npueMHnKa N HaTucHeTe 6yTOHa 3a CBbp3BaHe Ha npuemMHuKa. NosasaAsa ce ,CUMBONLT
3a CB'bp3BaHe". Cnep ToBa npemecteTe npueMH1Ka B NONOXKEHNE, TaKa Ye fla3epHaTa IMHNA Oa 6bae
ynoBeHa OT NPUEeMHOTO MoJie Ha NpUeMHUKa.

ToBa Haco4BaHe Ha npuemHuka no oc X nan'Y Tpﬂ6Ba [a Ce U3BbPLLBa 4Ype3 MEPHUK U MYLLIKa, 3a Ada ce
n36erHaT HeTOYHOCTU npn HaCo4YBaHETO.

Ha aucnnea Ha npremMHMKa ce nokassa Jain OpPUEeHTUPAHETO ce M3BbpLUBa Mo oc X win Y. CboTBeTHaTa
oC Cce onpefens oT NO3MLMOHUPAHETO Ha NPUEMHNKa. 3a fa n3bepeTe apyrata oc, NPUEMHMKBLT TpsAbBa Aa
ObAe NO3NLMOHNPAH Ha MACTO, n3MecTeHo ¢ 90° cnpamo nasepa. EaBa crieq KaTo ce nokaxke XenaHata
0C, HaTucHeTe ByTOHa 3a aBTOMaTW4HO NpocsieasBaHe.

Cnep, HaTUCKaHe Ha 6yTOHa LAuto Track” JlazepHaTta NnHnA ce NnpuaBu>KBa aBTOMaTUYHO KbM NpUemMHKKa,
KOETO OTHEMa HAKOJIKO CeKyHAM B 3aBUCUMOCT OT NO3ULMOHNPAHETO Ha NpUeMHUKa. BepHara wom
CMMBOJTBT 3a nNpocnegAaBaHe Ha aucrsiea Ha NpueMHMKa Ccrpe ga Mmura U ce nokaxe OTKJIOHeHne 0
MUIMeETpa, No3nunATa € OKOH4YaTeSIHO HaMepeHa.

MpocnegsaBaHe No efHa oc (X uau Y nooTaenHo):

AKO MbpBO TPAbBA [a ce Npoc/ieAsBa camo Mo efHa oc (Hanpumep oc X, a cief ToBa OTAENHO OC

Y), na3epbT TpAGBa fa ce U3K/UM MeXay CMsHaTa Ha ocuTe. M0 TO3M HaYMH HavanHaTa no3uums ce
Hynupa. Cef NOBTOPHO BKJtOYBAHE NPUEMHUKBLT MOXE [la Ce MO3WLMOHMPa CbOTBETHO MO ApyraTa oc 1
npocnensBaHeTo fa ce CTapTupa OTHOBO.

MpocnepssaHe no agete ocn (X 1 Y):

AKo TpsibBa fa ce NpocieasnBsa Nno ABeTe 0CU, MPUEMHUKBT MbPBO Ce MO3WLMOHMPa B Nocoka X 1
npocnefsaBaHeTo ce CTapTipa Ype3 HaTUCKaHe Ha ByToHa 3a aBTOMATUYHO NpocsiessBaHe.
Cnep, ycneLHo opueHTMpaHe No oc X NPMEeMHYMKBT ce 3aBbpTa Ha 90° B Mocoka Y 1 ce no3numoHupa

HaHoBo. Crnief, ToBa TpsbBa fa HaTUCHETe OTHOBO ByToHa ,Auto-Track”, 3a ia CTapTUpaTe OpUEHTUPaHETO
no Y-octa.
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Cnep, HaTucKaHe Ha ByToHa , Auto-Track” nasepHata IMHWA Ce MPUABMXKBA aBTOMATUYHO KbM MPUEMHMKA,
KOETO OTHEMa HAKOJIKO CEKYHIM B 3aBUCMMOCT OT MO3ULMOHMPaHeTo. BefiHara LLOM CYMBOJTBT 3a
npocniefifiBaHe Ha AMCTes Ha NprYeMHWKa Cpe fia MUra 1 ce NokKaxe OTKJIoHeHne 0 MUAnMeTpa,
no3nuMsATa € OKOHYaTeSIHO HaMepeHa.

Ta3u npoueaypa MoxXe Aa Ce W3Mos3Ba Hanpyumep Npu M3rpaxxaaHeTo Ha Tepaca, BXOA KbM rapax uim
MapKWHT, 3a Aa Ce Cb3Aafe LefleHacoyeH HakIoH B mocoka X 1 Y. Mo To3v HauuH Ce rapaHTupa, ye
[ObXA0BHATa BOfA Ce OTTMYA KOHTPOIMPAHO M Ce OTBEXAA KbM TOUKa 3a OTBOLHSABAHE.

Mpu ToBa TpAGBa [a Ce Ma NpeaBuf, Ye no3uumuaTa, Beye HaCTpoeHa MNo MbpBaTa oc, Un
NPOCNeABaHMAT MyHKT MOXeE 1eKO [la Ce MPOMEHW Npwv NOCIeABaLLOTO N3paBHABaHE Mo BTopaTa

oc. MpuymHaTa 3a TOBa €, Ye NpU HakJlaHAHe No BTOpaTa OC pedepeHTHaTa paBHMHA Ce MPOMEHS
reoMeTPUYHO 1 MO TO3M HAYMH Ce M3BbPLLIBA Masika KOPEKLMA Ha NpeaBapuTesiHo HacTpoeHaTa oc.
MpunoxeHune Ha NpociefssaHeTo npu paboTa ¢ nasepa, NoOCTaBeH Ha CTPaHWYHATA CTOMKA:

(DyHKLLI/IFITa 3a npocdiegAaBaHe MOXe [ia C€ U3MNO0JI3Ba N KOraTo Jla3epbT € NoCTaBeH Ha CTpaHu4YHaTa cTonKa.
B To31 C}'Iyl'lalh NPUEMHNKDBT CbLLO Ce NOCTaBA HaCTPaHW, 3a Aa Ce perncrpmpa npaBusIHO OpUEHTaLMATA.
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TexHUuecku XapaKTepPUCTUKM (3ana3Ba ce NPaBOTO 33 TEXHWYECKW U3MEHeHWsA. 26\W25)

PoTauvoHHn obopoTu

0, 60, 120, 300, 600 06/M1H

Pexxum Ha nasepa

ToykoB pexum, Pexxum - Potauma, Pexxum ckaHupaxe,
Pexxnum pbyeH npruemHmnK

[unanasoH Ha caMo-HuBenMpaHe

+6°

ToyHoCT

+ 0,075 mm/m

Bpeme 3a nogpasHABaHe

ok. 30 cek. no uenusa paboTteH bros

M3Bop 3a cTaTmBs

Pe3ba 5/8 Lyona

XOPU3OHTAsHO / BEPTVKASHO aBTOMATUYHO C eNeKTPOHHM

pedhepeHTeH by

Husenupane
HWBESIMPU 1 CepBOABUraTeNv

[bkKnHa Ha BbJiHaTa Ha nasepa 515 nm

‘bJKMHA Ha NasepHaTa BbjHaA
A P 515 nm
na3sepeH oTBec

‘bJKMHA Ha Na3epHaTa BbjHA
A P 515 nm

Jlasep knac 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Bupg 3awmta IP 66

M3Boan USB tun C

3axpamBare 3axpaHBaLy, 6nok 5V / DC/ 2A

JInTneBo-noHHa 6atepus 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Bpeme Ha 3apexpaHe

OKOJ1o 4 vaca

MpoabIKNTENHOCT Ha paboTa

okorno 35 yaca

PabOTHM faHHW Ha pagrmomoayna

WHTepderic: Zigbee (IEEE 802.15.4)

YecToTeH gmanasoH: 2405-2480 MHz

KaHaneH nHtepsan: 5 MHz

Mogaynauumsa: O-QPSK

MakcumanHa nsmbyBaTenHa MoLlHocT: 12,46 dBm EIRP
AHTeHeH KoedULMeHT Ha neyanba: makc. 3,5 dBi
HanpexxeHwne Ha 3axpaHBaHe: 3,3 V DC

CboTBeTtctBMe: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Ycnosua 3a cbxpaHeHue

-10°C ... 50°C, OTHOCUTENHA BNIAXXHOCT Ha Bb3JyXa Makc.
80%, 6e3 Hannune Ha KOHAeH3, PaboTHa BMCOYMHA MaKC.
4000 M Haj, MOPCKOTO paBHULLIE

YCnoBua Ha CbxpaHeHue

-10°C ... 70°C,
OTHOCKTeNTHa BAXKHOCT Ha Bb3AdyXxa Makc. 80%

Pa3mepu (LLI x B x [1)

215 x 205 x 165 mm

Terno

3axpaHBaHe

2400 g (BKkJ1. akyMynaTopHu batepun)

AncTaHUMOHHO ynpasneHune

2 x 1,5V LR6 (AA)

06xBaT Ha AVCTAHLMOHHOTO ynpaBneHne

max. 50 m (pagroYecToTHO M3/TbYBaHe yripaBieHue)

Terno

146 g (BkJ1. BaTepun)
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YKasaHusa 3a TeXHU4Yecko o6cy)KBaHe U nopapbXKKa

MouncTBaiiTe BCUYKIU KOMMOHEHTM C JIEKO HaBMlaXKHeHa Kbpra 1 U3bsArsaiTe 13Mo3BaHETO Ha MOYMCTBALLM
1 abpa3vnBHM NpenapaTvi v pa3TBOpUTENV. V13BafieTe akyMynaTopHaTa 6aTepus, KoraTo ypeabT HAMa Aa
6bae 13MoN3BaH NPOLBIKUTENHO BpeMe. CbXpaHsBaiiTe ypeaa Ha YMCTO U CyX0 MSACTO.

KannbpupaHe

V13mepBaTeNnHWAT ypen TpAbBa pefoBHO [a ce Kannbpupa 1 U3NUTBa, 3a Aa Ce rapaHTpa TOYHOCTTa

1 pyHKLMOHMpPaHeTo. MpenopbyBaMe NHTEPBa Ha kanubpupaHe oT eaHa roguHa. Mpu HeobxoauMocT
Ce CBbpXeTe C Balums aunbp nnv ce obbpHeTe kKbM cepBu3HUA otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

Pasnopen6u Ha EC n O6eAnHEeHOTO KPasiCTBO U U3XBbpPJIsIHE

YpenbT oTroBapst Ha BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAAPTU 33 CBOOOAHO ABMXEHWE Ha CTOKU B paMKuTe
Ha EC n O6elMHeHOTO KpancTBo.

To3u NPOAYKT, BK/IOUMTENHO NPUHALIEXHOCTUTE 1 OMakoBKaTa, € efleKTpUYeckn ypea, KoNTo TpAbaa

[a ce peumkvpa no 6e3onaceH 3a NpupofaTa HauuH, B CbOTBETCTBME C €BPOMNENCKUTE N BpUTaHCKmTe
[VPEeKTUBK 3a OTNafbLMTe OT eNeKTPUYECKo 1 eNeKTPOHHO obopyaBaHe, baTepun 1 onakoBKYM 3a
M3B/IMYaHE Ha LieHHW CypOBUHU. He 13XBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamn, batepum 1 onakosky npu
[OMaKMHCKUTe oTnafbLm. MoTpebuTenute ca 3aKOHOBO 3aAb/KEHN [a NPefaBaT 13non3sBaHuTe batepumn
1 akymynatopu 6e3nnaTHo B 06LLECTBEH NYHKT 3a CbbUpaHe Ha OTnagbLy, NyHKT 3a npopaxoba nnm
TexHUYecka ciyxba 3a kKnneHTW. batepusTa TpsabBa fa ce U3Baaw OT YCTPOWCTBOTO, KaTo Ce U3Mon3Bea
HasMyeH B TbProBckaTa Mpexa UHCTPYMeHT, 6e3 fa ce pa3pyLuaBa, U fa ce U3npaTty 3a pasfenHo
cbbvipaHe, Npeay Aa ce BbpHe YCTPOMCTBOTO 3a M3XBbPJIAHE KaTo OTNafbK. AKO MMaTe BbNPOCK OTHOCHO
M3BaXXAAHETO Ha baTepusaTa, MOs, CBbPXKETE Ce CbC cepBu3HUA oTaen Ha UMAREX-LASERLINER. Mons,
cBbpXKETe ce ¢ Bawata obLmMHa, 3a Aa ce nHopMupaTe 3a NOAXOAALLMTE CbOPBXEHUA 3a U3XBBPJISHE
Ha OTNafbUyM U CNefjBaiiTe CbOTBETHWUTE UHCTPYKLMN 3a U3XBbPJIsAiHE 1 6e30MacHOCT B MyHKTOBETe 3a
CbOMpaHe Ha oTnagbLUM.

OLLe MHCTPYKUMK 33 6e30MacHOCT 1 JOMbIHWUTENHN YKa3aHWsA e HaMepuTe Ha agpec:
https://packd.li/ll/ate/in
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AlaBdaote TIPOOEKTIKA TIG 08NYiES XProng, To cuvnupévo tevxog , Eyyunon kat mpdoBeteg
uTodEi€elG” KaBWG Kal TG TPEXOVOES TANPodOopies Kat uTodE(Eelg oTov oUVSECHO SladikTuou oTo
TEAOG AUTWV TWV 0dnylwv. Tnpeite TI¢ avadepopeves odnyieg. Autd ta gyypada OBa TpEmel va
duAdooovtal Kat va mapadidovtal padi He TO TIPOIOV GTOV EMOUEVO XPAOTN.

Evéebetypévn xprion

AUTO TO TIEPIOTPOPIKO A€Llep TipoopileTal yia TNV euBuypdupion opl{dvTiwy Kat KAOETWY eMMESWV.
Xdpn otn Ynolakn pubuion kAiong kat Tn xelpokivntn Aettouvpyia kAiong, To TEPLOTPOodIkO AéLlep €ival
KataAAnAo kal yla tn dnpovpyia KAicEwv. Me T OTOXELHEVN TOTTIOBETNON TNG CUOKEVLNE OTO TAAL TNG
mavw oto €8acog, givat emiong duvatn n akpiPrg kabetn eubuypdpupion. Ma tov kaboplopod KAicewy, To
Aéilep pmopei va xaunAwOei mpo¢ tov afova Y péow tng Yndlakng puOpiong kAiong. Me tn Asttoupyia
mapakoAovOnong (Tracking), TpayuaTomolEiTal N AUTOPATN EVBLYPANION TOU TIEPIOTPOPIKOU A€LlEP HE
tov &éktn Millimeter péow acvppatng petadoong, n omoia Pmopei va yivel otov dfova X, otov dfova Y i
Kal oTou¢ Vo AoveC GUVOLAOTIKA.

Fevikég uTtodeielg aodaleiag
— XPNOLUOTIOLE(TE T CUOKELN ATTOKAEIOTIKA CUPPWVA [E TOV OKOTIO XPHonG EVIOE TwV TIpodlaypaduwv.
— Ol OUOKEUEC Kalt 0 €OTIALOOC Sev gival Ttaikvidt. Na puAdooetal Hakpld amnd madid.

— MNpocBAKES 1) TPOTIOTIOINCELS OTN CUCKELN SEV ETITPETOVTAL. STIC TIEPUTTWOELS AUTEG AKUPWVOVTAL
ol adela kat ot tpodiaypadéC acPpdAeiag.

— Mnv eKBETETE T CUOKELN OE MNXAVIKE) KATATIOVNON, TIOAD LPNAEC BEpPOKPATIEC, Lypaasia 1 EVvTovoug
Kpadaopoug.

— H ouokeun dev emiTpémnetal va xpnotpotmoleital Aéov, epdoov uttdp&et BAAPN o€ pia fj eplocdTEPE
Aettoupyieg 1| e€aoBeviioel n umatapia, kabwg kat og {NpLd Tou TEPIBARATOC.

— MNpoo£ETe KAtd tn Xprion o€ eEWTEPIKOVC XWPOUG WOTE N CUOKELH VA XPNOLIPOTIOLEITAL HOVO OE
KATAAANAEG KalpLKEG GUVONKEG Kal Pe Ta KaTAAANAa péTpa tpootaciag.

— Tnpeite Ta HETPA A0DAAEINC TOTIKWY KAl EBVIKWV apXWV yla TNV eVOESELYUEVN XPH 0N TNG OUCKELNC.

Ymodeifelg acpaleiag
Xprion Aéwlep tng kAdong 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
KatavaAwTtiko poiov Aélep, katnyopiag 2
— Juppopdwvetal pe ta mpotura EN 60825-1:2014/A11:2021 kat EN 50689:2021;

Mpoopiletal yla xprion w¢ KatavaAwTiko Tpoidv A€ilep yla tv TpoBoAr] opl{ovTiwVv/KABETWY YPAPHWY
€VOUYPAPHIONG ATTO EVAMIKES XPOTEG.

& = lMpoeidomointikr utddelEn: Mpoooxr: AktivoBolia Aéilep!

LASER

5 =AkuvoPolia Aéilep katnyopiag 2 cOuduwva He To TPoTuTo EN 60825-1:2014/A11:2021

® = lMpoeidomointikr) utddelEn: Mnv kottadete tnv aktival

A = Mnkog kOpatog Aéilep
Pmax = Méylotn tox0¢ e€6dou Aéilep
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— MNpoooxrn: Mnv Koltdte KATeuBeiav oTNV aKTiva 1] 0TV AVTAVAKAAOK TNG.

— Mnv otpédete TNV aktiva Tou A€1lep o€ dTopa.

— Z€ TEPIMTWon TPOCTITWONG aKTivag AE(gp Katnyopiag 2 0To pATL, KAEIOTE Ta PATIA 0AG KAl HETAKIVAOTE
TO KEPAAL APECWE HAKPLA aTTO TNV AKTiva.

— MoTé pnv KOITATE TNV aktiva AElep N TG AVTAVAKAAGOELG HE OTITIKES CUOKEVES (DAKOC, HIKPOOKOTTILO,
KIAGALG, ...).

— Mn xpnolporoleite 1o Aéilep 010 LYPOC TwV patiwy (1,40 ... 1,90 m).

— Emidaveleg mou kabpedtifouv Kal gival yuaAoTEPES TIPETEL VA KAAUTITOVTAL KATA TN SIApKELA TNG
Aettoupyiag Statagewv Aéilep.

— Meplopilete og dnuoctoug xwpoug kKukAodopiag ti¢ aktives A€llep pe PAKTEC Kal TOiXOUS Kal ToToOeTE(Te
TIPOEISOTIOINTIKEC TILVAKISEC.

Ymodeifelg acpalsiag

AVTIETWTILON TNG NAEKTPOMUAYVNTIKAC aKTIVOBOAlag

— Oa mpéEmel va Sivetal TPoooyr 6TOUG KATd TOTOUC TIEPLOPLOHOUG TNE AEITOUPYIAC TWV CUCKEVWV TLX.
O€ VOOOKOE(Q 1] agpoTAdva., 0€ PATAPLA KAUGIHWY, 1) KOVTA o€ Atopa He Pnratodotn. Ydpyel
mBavotnta epdaviong BAaBwv ) apvntikng emidpacn amnd Kat PEcw NAEKTPOVIKWY GUOKEVWV.

— Av LTIAPYXOUV KOVTA LYNAEG TAoElC i LYNAA NAekTpopayvNTIKA evaAdacoopeva iedia pumopei va
€TINPEAOTEL N akpifela pétpnong.

Ymodeifelgc acpaAeiag
Avtipetwriion tng RF acuppatng aktivoBoAiag

— H ouokeun sival e€omAiopévn pe pia Siemadr padtogmikovwviag.

AmAouoteupévn dnAwaon cuppopdwong tne EE

Me tnv mapovoa, n UMAREX GmbH & Co. KG énAwvel 6Tt o padtoe€omAiopog Quadrum DigiPlus GT
OUHHOPPWVETAL E TNV EUPWTIAIKT 0dnyia yia Tov padioeomAiopd 2014/53/EE (RED). To TANPEC Keipevo
¢ dSnAwong ouppdpdwong NG EE eival Staéoipo otn SiebBuvon https://packd.li/ate/in. Katomiv
QITHATOC, TIAPEXOUHE SwpPeAV EVTUTIN €kSOaT.

To TARpeg Keipevo tng SnAwaong cuppopdwong tnG EE (Sev amoteAei avamoomaoTto HEPOG

™G AVWTEPW amAomotnpévng dnAwong cuppopdwong ¢ EE). Autr n cuokeur TTANPOi Toug
' oToxoUG dodaleiag oupdwva pe To dpbpo 3 mapdaypacdog 1 a tng Odnyiag 2014/53/EE (RED).
Ol GTOXO! AUTOI AVTATIOKPIVOVTAL GTOUG avTioTolyoug TG Odnyiag 2014/35/EE yia tn XapnAn
tdon. Aemtopépeleg mepIAapBdvovtat otnv mAnpn dnAwon cuppdpdwaong g EE.
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I15waitepeg LOLOTNTEG TIPOIOVTOC Kal AELTOUPYiEC

To meplotpodikd Aéllep evBuypappiletal avtdvopa. TomoBeteital otnv avaykaia Bacikn

AuTomATICc  Bean - VIO TNG ywviag epyaciag + 6°. To autopato cvotnpa avaAapBAavel apeows Tn
pLBHIoN akplBeiag: Tpelg NAekTpovikoi alednTPEeS HETpnong kataypddouv tov dfova X, Y
Kat Z.

“ﬁ\\lock Metadopikr) AXDAAEIA: H cuokeur) TTpooTateleTAL KATA T HETAPOPA HE éva €BIKO PpEVo
HoTEép.

Mpootacia améd okovn kat vepd - MNa tn cuoKeLn TIPETEL va TipoPAETeTal (Slaitepn TpooTacia
amd okovn kal Bpoxn.

Tilt‘S To obotnua Anti-Drift (ADS) anotpémnel eopaApéveg petprioels. H apxn Aettouvpyiag: H
Agttoupyia Tilt evepyoroteital avtopata PETd TNV evepyortoinon. Metd tnv TARpn xwpootddunaon, To ADS
evepyortolel dpeca tnv mapakoAolBnon petd amnd mepinou 20 devtepodemta. H €vdelfn «TILT»
avafBoofrivel o apyd otnv 00o6vn dtav To ADS eival evepyo Kal £ToIMO yla Asttoupyia. EGv n cuokeun
kouvnOei Aoyw e§wtepikwy emdpdoewy i €av to A&lep xAoel TNV avagdopd LPoug tou, To Aéilep
aktvntomoleital kat avafooPrvel . EmmAéov avaBet to TILT ouvexwg, otnv 08ovn LC epdavietal Eva
TIPOELSOTIOINTIKO TP{ywVO Kal NXel £va TpoetdomolnTikd ofpa. Ma va cuveyioete TV epyacia, matiote dVo
$OopEG To MARKTPO KAIONG 1) ATEVEPYOTIOINOTE Kal EVEPYOTIOIROTE VA T GUOKELN. H amevepyotoinon tou
ADS mpémel va yivel xelpokivnta. Ot e0PaAPEVES HETPAOELG ATIOTPETOVTAL £TOL E0KOAA Kal PE aoddAela.

To obotnpa Anti-Drift (ADS) anotpémnel T Aavbaopéveg PeTprioelg. Apxr Asttoupyiag: H kAion

I €vepyoTTOLEITAL AUTOMATA APECWwS. H amevepyomoinon TPETEL va yivetal xelpokivnta. H kAion
avafoofrivel o apyd PeTd amd 20 SeutepOAETTA OTAV Eival EVEPYI KAl £TOLUN yla XPrion.

Tpomog Asttoupyiag tov ADS

‘Eva

‘Evap&n meptotpodng E€wtepikn emidpacn
®ddon puOuIoNG autépaTou MeTd TV evepyotoinon

oLOTANATOG aledntripa Kat Ty mArpen .

Sensor Automatic optlovtiwaon, n To Aéwep

aklvntoToLEiTal yla
Aoyoug acdaleiag, To
Aélep avaBooPrivel
kat to , TILT” avapet
SLapKWG.

Agttoupyia Tilt
€vepyoTIOLE{TAl AUTOMATA
HETA amo TEpiTTOu

20 bevtepodAemta.

H Aettoupyia Tilt pmopei
va xpnotporoln e

Kal otn Agttoupyia
mapakoAovBnong. Agv
armatte{tal n xelpokivntn
armevepyotnoinon i
ETTAVEVEPYOTIOINON TNG
Aettoupyiag Tilt mptv

1 META TN Aettoupyia
mapakoAovBnong.
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MAéypa xwpou: Ta mapakdtw Seixvouv ta emineda Aélep kat TI¢ AelToupyieg.
auto: Autopatn euBuypdppion / man: Xelpokivntn eubuypdppion

auto x !

auto auto

<

®
-
2

Opulovtia Katakdpuon KAion tou d€ova x KAion tou d€ova y
Xwpootadpuion Xwpootadpion
slope II l. %
KAiogg Twvia 90° Aettoupyia vApatog
e oTabung

XepLopog 1podpodotikou /

pratapiag vtwv Atbiov

— Mptv amo tn XPrion NG CUOKEUNG, GOoPTIoTE TTANPWS TNV pratapia.

— 1. Zuvééote 10 TPod0SOTIKO/DOPTIOTH 6TO NAEKTPIKO SiKTUO Kal oTnv
urtodoyr oclvdeong Tou SlapepiopaTog TG pratapiag. XpnoloTmoleite
Hévo To Tapexdpevo T1pododotike/doptioth. H xprion AavBacpévou
TPod0d0TIKOU/DOPTIOTH) AKUPWVEL TNV €yyunon. H pnatapia pnopei
va GOPTIOTE KAl EKTOC TNG CUCKELNG.

— Katd 1 dudpkela tng dpoptiong tng pmatapiag, Ta LED mou
UTIOSEIKVUOUV TN GOPTIoN TNG Hratapiag avaouv Sladoyikd.
H Siadikacia dpoptiong €xel ohokAnpwOei 6tav kat ta 4 LED
avapouv Pe TPACIVO Xpwila.

— TomoBeToTe TNV pnatapia otn OrKn Kat OCTEPEWOTE TNV HE
™ Bida otepéwong. Ot NAEKTPIKES EMAPES TIPETEL val gival
OLVOESEEVEC.

—Otav n pmatapia givat TOMoOETNHEVN, N CUCKEUN €ival £TOIUN
yla xprion katd tn Stapketa g eoptiong.

— Edv 10 oVpBoAo ¢ pmatapiag avaBooPrvel cuvexwe otnv 08ovn LC,
TOTE N PodpTION TNG Hratapiag eival xaunAn kat n pnatapia mpEmeL va
doptioTel cuVTONA.

ToToO£TNON TWV PTATAPLWV OTO TNAEXELPLOTHPLO A
— Avoi€te Tn Brkn pmatapiag Kal TOTOOETAOTE TIC Uratapieg all]|
(2 x 1,5V LR6 (AA)) oludwva pe ta cLPBOAA EyKATACTAONG.

— MpooE€Te T oWOTH TOAKOTNTA. e S )
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Katakdpudn
Agttoupyia

‘E€od0¢ Aéilep avadopd kat Katakopudou
KedpaAn mpiopatog / E€odog aktivag Aélep
Mivakag eAéyyxou

086vn LCD

neipwpa 5/8" /

‘E§od0¢ Acilep avapopdg kat Katakopudou
©nKkn yla pmatapia

monNnwD>

-
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Mrmatapia 1oviwv Abiou

Ineipwpa otepéwong yla pratapia
Yrodoxr) ouvéeong yia TpododoTike/
doptioth

TpododoTikd/dopTioTrg

LED o1d8unc pdptiong pumatapiag



Quadrum DigiPlus GT

MNedio xeplopov Quadrum DigiPlus GT

1 5
2 6
3 7

QUADRUN

TnAexepotrplo

Laserliner

To tnAexelplotripto Acttouvpyei apdidpopa kal
Bpioketal oe ouveyn avtaAlayr dedopévwy
e To meploTpodikd Aéilep. OAeG ot pubpioelg
TIOU TIPAYHATOTIOIOVVTAL 0T GUCKELT A€llep
epdavifovial autéHaTa 0TO TNAEXELPLOTAPLO.
Opoiwg, 6AEG ot AelToupyieg Kal ol

TIAPAUETPOL UTTOPOUV Va pUBUIGTOUV PECW
TOU TNAgXElplOTNPiOL Kal va EPAPUOTTOUV
amevBeiag oto Aéilep. NatwvTtag MOPATETANEVA
(mepimou 3 SeutepoAemta) To TMARKTPO X/Y
EVEPYOTIOLEITAL N XELPOKiVNTN A€lTOLPYia
pLBHIONG TNG KAIONG, EVW HE OUVTONO TTATNHA
evepyoToleital n Ynolakr puouion tng KAiong.
H aolppatn emikotvwvia meplopiletal
ATIOKAEIOTIKA OTNV ECWTEPIKT OUVEEDN HETALD
Tou TEPLOTPOdIKOL A€L{EP KAl TOU AVTIOTOLXOU
XElpokivnTou &€ktn. Aev ipoPAmetal oulevgn
HE EEWTEPIKEG CUOKEVE.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

‘Evée1€n LC Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

Aeltoupyia auto/slope

Metaywyn dfova X, Y

Eridoyr) Tax0TnTag mEPIOTPODNC
600/300/120/60/0 U/min

ON/OFF - MAnktpo

MARKTPO ouv yia tn PLBUICN KAiong oTnV
Pndlakn kat otn Xelpokivntn Agitoupyia
KAiong

MAAKTPO ANV yia Tn pLBULoN KAiong otnv
Pndlaxr kat otn Xelpokivntn Asitoupyia
KAiong

Aeltoupyia odpwong

Aettoupyia Tilt

‘Evéel&n pubuiong kAiong tou dfova X
‘Ev6el€n pubuiong kAiong tou dfova Y
Mpoetdotmointik6d cuPPoAo Aettoupyiag Tilt
‘Evéel&n Aettoupyiag cdpwong

‘Ev6el€n Aertoupyiag DualGrade

‘Evéei§n katdotaong ¢poptiong pnatapiag
‘Evéel&n katdotaong pabpovopnong
‘Evéelen Tayxvtntag

‘Evéei§n xwpootdbunong

‘Evéelgn Aettoupyiag Tilt

‘Ev6elEn xelpokivnTng Aettoupyiag
MARKTpo Tpocdloplopol Béong
(meplotpodny aptotepd)

NMAnKTpo mpoadloplopol BEong
(meplotpodr| Se1d)

Metaywyn afova X, Y

Epyootaotakry o0{euén (Aéilep kat HEKTNC)
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OpL{ovTia XwpooTtaOuion Kat Katakopudn
Xwpootaduion

— Opulévtia: TomoBETAOTE TN CUCKEUN KATA TO SuVATO O€ ETTESN gq ll
€MIBAVELA 1) OTEPEWOTE TN O€ Evav Tpimoda.
— Katakopuda: TomoBeToTe T GUOKEUN 0TA TTAEUPIKA TTOS1a

otpEng. To medio Xelplopol Seixvel TTPOG Ta TTAVW.
— Miéote to MARKTPOo ON/OFF.

I To meploTtpodIkd A€llep HETA TNV evepyoTioinon evBuypappiletal autopata.

— lMNpaypatomoleital autopata XwpooTdbuon NG CUCKEUNG OE [la TIEPLOXT + 6°. XTn ddcn pubuiong
10 Aéillep avaBoaoPrivel Kat n KePaAr mpiopatog mapapével o€ npepia. Otav mpaypatomnoindei n
Xwpootdabuion, to Aéllep avaPel SLOPKWE Kal TIEPLOTPEDETAL e TO HEY. aplOud oTpidwy. BAETE w¢
TIPOG AUTO To KEPAAalo ,Sensor Automatic” kat ,ADS-Tilt".

Edv n ouokeur €xel TomoBetnOei utepBoAikd Ao&d (EKTOG Tou opiou Twv 6°), akolyeTal Eva
l TIPOEISOTIOINTIKO ONpa, N KedAAn Tpiopatog akivntomoleital kal To Aélep avaBooprvel.
® e auth v mEpIMTWoN N GUCKELH TIPETEL va ToTtoOeTNOEl O pia emimedn emdavela.

Mpoodloplopdg O£ong tou katakopudou emumédov Aéwlep

>NV Katakopudn Asitoupyia gival Suvatog o akpiPrig poadloplopds Béong tou emimédou Aéilep.
To autopato cvotnpa aledntrpa ,Sensor Automatic” mapapével evepyo Kat eKTEAEL xwpooTabpion
TOU Katakopudou emmédou Aéilep. BAEME 0TV MApAKATW €IKOVA.

1. 2.
auto Z‘feo
Sk

W | B
LU |
®© @ ®06

QUADRUM

‘Otav emitevyOei TO PEYIOTO EVPOG KAIoNG TwV 6°, To Aéllep oTtapatd, avaBoofrvel kal akovyetal
£vag rxog. Otav adprioeTe To KOUUTT, N ywvia KAoNG HEIWVETAL KAl N OUCKELK) ouvei(el va
A€rToupyel.

To elkovidlo tng Kepaiag (23) oto Aéilep avaBoorvel AMOKAEIOTIKA KATA TNV apxlkry ocLeLEN Tou
TEPLOTPODIKOU AEL(EP Kal Tou GEKTN KaTd tn Sladikacia KATAoKELAG, TPV amod tnv apdadoan otov
TEAIKO xpriotn. Katd tn ouvnOn Aettoupyia tou A€ilep Kat Tou SEKTN, TO €lKOViSlo TNG Kepaiag dev
avafooPrivel TA€ov, aAAd TTapapével oTabepA avappévo.
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TNV MEPITTTWON AUTH HEWOTE TN ywvia KAiong. WYnoakn

Agttoupyia kAiong (Asttovpyia DualGrade) ‘}
To opildvtio emimedo pmopei va kAivel Pndrakd otov dfova X kat Y. H péylotn kAion bq
Ptdvel o€ éva emimedo péxpL kal +10%, oto dBpotopa twv dVo afdvwy n pPéylotn o>

TR, TTOU PTopEi va kataxwpnOei avd afova, pelwvetat. £Tn peydAn vdelgn LC v
epdavifovtal ot TIPEG Kat PTopolv va kataxwpnBolv n kabe pia Eexwptotd. >e 1 eminedo

POBUIoN Twv afovwv: Migote To MARKTPO auto/slope (1). Ztnv €vdelgn LC avaBoofrivel

n €vdel€n tou aova X. Me ta MARKTPa oLV Kat ANV (5/6) umopouv va puBuicTovV ‘}
ol TIMEG TwV aplBpwv. Migovtag to MARKTPo X/Y (2) yivetal petaywyr otov dfova Y. b‘
Me ta TARKTpa cuv Kat ANV (5/6) pumopei va pubuiotel katomy n tun Y. Migdovtag e 3 .

TIAAL To TTARKTPO X/Y (2) yivetal emPBefaiwon TNG KATAXWPLONG. ZTN CUVEXKEL

puBpiletal n cuokeun otnV €MOLUNTY TIUEA. BAETE OTIC TAPAKATW EIKOVEC. Se 2 emineda

1 2. 3. 4. 5.
> > > >
= | = @ | i
0w &
@ ®0 ® ®0 ©
Znpavtiko: Katd tn Sidpkeia tng dtadikaciag xwpootddunong dev pmopei va yivel kapia aAAn

Kataywplon, otnv évéelgn LC avapooPrivel to oupBolro xwpootddunong (13). Otav oprjoel To cUPPoAO
XWpPOooTAabunong, n xwpootddbunon éxel oAokAnpwOEl Kal HropolV va pUBUIOTOUV VEEC TIHES.

QUADRUM

l Me tnv Yndiakr Aeitoupyia KAiong evepyoToLEiTal TO AUTOUATO cLOTNKA AloONTrPaA Sensor-
= Automatic.

l O1 d€oveg X/Y €ival ONUEIWEVOL EMAVW OTN OUOKEUN)
Ll
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Xelpokivntn Asttovpyia kAiong éwg 6° — opr{évtia

Me tnv evepyotoinon tnG AEltoupyiag KAiong amevepyoToLEiTAl TO AUTOPATO cUoTNHA aloOntripa Sensor-
Automatic. Ma ) petaywyr) Tou A&{gp 0T XElPoKivnTn AEIToupyia, KPATHOTE TTATNHEVO To TIARKTPO ON/
OFF péxpt va epdaviotei 1o cuPPoAo Tou xeplol (19) otnv €vdelgn LC. MNa va pubpiocete to optlovtio
eminedo matrote 1o MARKTPo X/Y. Ta MARKTPA BeTIkO/apvnTikd Kabiotouv duvatr) v NAEKTPOKIVNTN
pLBWION TN KAioNG. € autr TNV TEpIMTwon n pLBLICN Tou dfova X Kkat Y TPEMeL va yivel EexwploTd.
BAEme OTIC TAPAKATW EIKOVEG.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Xelpokivntn Asttovpyia kAiong éwg 6° — katakopupa

1. 2. 3.
slope

i N
& &
© o0 © 80 880

QUADRUM

Edv emiteuyBei To pEyloto Oplo kAiong 6°, To Aéllep akivntomoleital, apyioel va avaBoofrivel,
= EVW aKOUYETAL éva NXNTIKO OAKA. ZTNV TEPITTWON AUTH HEIWOTE TN Ywvia KAionG.

Xewpokivnn Asttovpyia KAiong > 6°°

H puBuion peyaAltepwyv KAiogwv givat duvatr| pe TNV

TIPOCIPETIKY YWVIAKT TTAAKA, ap. avTikelpévou 080.75. \
ZYMBOYAH: MpwTa eMITPEYTE TNV QUTOVORN ELBLYPANLION

NG CUOKEUNG Kal pUBPIOTE TN YwVIakr TAAKA 0TO HNdEv.

3TN OUVEXELO ATIEVEPYOTIOINOTE TO AUTONATO CUOTNUA

aledntipaBAéme: Xelpokivntn Asttoupyia kAiong éwc 6°. oill
21N oLVEXELA KAIVETE Tn GUOKELN OTNV €OUUNTH ywvid. 3

I Otav epdaviletal To cLPBOAO TOU XEPLOL oTNV €vdelen LC, To autopato cUoTNHaA aledntrpa

Sensor-Automatic dev €ival evepyd kat dev gival duvatd va ekteAecBel xwpootabunon oute
opt{ovTia oUTE Katakopuda.
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Newtoupyieg Aéw(ep

Nettovpyia TieplotpoPrg

Me 1o TANKTpo TEPIoTpodrC pubpifovtal ot aptBpoi oTpodwv:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Newtouvpyia crjpavong onpeiov

Ma tnv emiteu€n ¢ Aettoupyiag orpavong onpeiov, TECTE TO TTANKTPO
TIEPLOTPODNC HEXPL VA HNV TIEPLoTPEDETAL TTAEOV TO A€1lep. To Aéilep
uropei va meplotpadei Pe Ta TARKTPA TIPOGSIoPIGHOL BECNC WS TTPOG
1o eminedo pérpnong otnv embupntr Oéon.

Nettoupyia capwong

Me to TARKTpOo cdpwong eivat duvatr n evepyotmoinon kat n puopion
€VOC €VTova GWTEIVOU TUAHATOC O€ TEOOEPIS S1AdOPETIKOUS GUVOUAGHOUG
TAdToUG. To TUAHA TIEPIOTPEPETAL HE TA TTARKTPA TTPOGdloplopol Béong
otnv embupntr Béon.

Nettovpyia xewpokivning ARYPng

Epyaocieq pe tov TpoalpeTiko S€kTn Aéilep: Epyacies e TOV TIPOAIPETIKO
Séktn Aéilep: PuBpiote to Ailep TEPIOTPOPIG OTO PEYIOTO APLOUO
oTpodwV Kal evepyortolnote To 6éktn Aéilep. Q¢ Tipog autd PAEmE

TG 08nyieg Xelplopol Tou avtiotolxou SEkTn Aéilep.




Laserliner

Nettoupyia mapakoAoudnong

To Quadrum DigiPlus GT €ival ouppatd pe tov 6éktn XIAlooTopEtpou SensoMaster M400 S kai, o
cuvdUaopd He autdy, EMITPEMEL TN XPrion TNG Altoupyiag apakoAovOnong. Me autov Tov TpoTo,

1O TEPIOTPOPIKO A€ilep eLBUYpAppI(ETAL AUTOHATA HE TOV GEKTN PECW ACUPHATNG HETASOONG.

H autépatn eubuypdupion péow tng Aettoupyiag mapakoAovBnong Hmopei va mpaypatornolndei otov
a€ova X, otov dfova Y 1| kal 6Toug SVO AEoveC TAUTOXPOVA.

la To OKOTIO AUTO, EVEPYOTIOINOTE TOV SEKTN KAl TIATAOTE TO KOUUTE 6Uvdeong otov 6éktn. Epdavidetal
1O «OUHPOAO CUVEEONC». TN CUVEXELD, HETAKIVAOTE TOV S€KTN 0Tn B€0n Tou, £T0L WOTE N ypapun Aélep
va kataypadei and to medio AqYNg Tou SEKTN.

AUTH n oTOXEUON Tou &€kt oTov Afova X 1} Y TIPEMEL va TTPAYHATOTIOLEITAL HECW TNG OKOTIEVTIKAC YPAUMNS
Kal TOU OKOTIEUTIKOU, TIPOKEIUEVOU va amodeuxBolv avakpifeleg katd tnv eubuypdpupion.

>1tnv 0006vn tou 6ékTn epdaviletal av n eubuypdupion Tpaypatomoleital otov dfova X 1) otov agova Y.

O ekdotote afovag kabopiletat amd tn B€on tou Sékn. MNa va emAECeTE ToV AAAO dfova, o SEKTNG TIPETEL
va tomtofetnOei og O¢on petatomiopévn katd 90° o€ oxéon e o Aéllep. Movo adoul epdavioTel

0 emBuPNTOC Aovag, Tatrnote To koupTi Auto Track.

Metd 1o matnpa Tou kouutiow Auto Track, n ypappr Alep PETAKIVEITAL QUTOUATA TIPOC TOV SEKTN, KATL
Tou Slapkei pepIkA SeutepoAemta, avdAoya pe tn B€on tou 6€kTn. MOAIG To oUPPBoAo TtapakoAovBnong
oTnv 006vn Tou 6€KTN oTapATAOEL va avaBooPrvel kal epdaviotei andkAion 0 XIAlootwy, n Béon €xel
EVTOTILOTE( OPLOTIKA.

MapakoAovBnon oe évav afova (X 1 Y Eexwplota):
Edv apyikd embupeite mapakoAouBnon poévo oe évav agova (.. dovag X Kat oTn oUVEXELD EexwpPLoTd
akovag Y), To Aéilep mpémel va amevepyotolnBei Petaflh Twv aAlaywv advwy. Me autov Tov TpoTo

emavadEpeTal n apyikn B€on. Metd tnv emavevepyoroinaon, o $€KTnNG Umopei va TomobetnOei avtiotoixa
otov AAAo dfova kat n apakoAouBnon va EeKIVAOEL €K VEOU.

MapakoAovBnon kal otoug dvo agoveg (X kat Y):

Edv mpoKelTal va yivel tapakoAouBnon kat 6toug S0 AEoveg, 0 HEKTNG TOTTOBETEITAL ApXIKA OTNV
katevBuvon X kal n mapakoAovBnon Eekivd matwvtag To koupti Auto-Track.

Metd tnv emituyn euBuypdupion otov dfova X, o §EKTNG TEPLOTPEPETAL KaTA 90° otnv katevBuvon Y
Kal EMavVAToToBEeTE(Tal. XTn CUVEXELQ, TIPEMEL va TtatnBel Eavd to MARKTPo Auto-Track yia va Eekivroel n
€vBuypappion otov dova Y.
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Metd 1o mdtnua tou TAfKTpou Auto-Track, n ypappn Aéilep PETAKIVEITAL AUTONATA TIPOG TOV GEKTN, KATL
TIou SlapKei HePIKA SeutepdAemta, avaloya e T B€on. MOAG To cUPPoAo TTapakoAolBnong otnv 00ovn
Tou 6éKTn otapatrioel va avaBoofrvel kal epdaviotel anokAion 0 xIAlooTtwy, n B€on €xel eviomoTEi
OPLOTIKA.

Auth n Stadikacia pmopei va xpnotpotmolndei, yia mapddelypa, KAtd TNV KATACKEUN pag Bepavtag, pag
€10050U ykapdl i eVOg Xwpou oTdbpeuong, yla tn dnuioupyia cuykekpiévng KAlong otig kateuBovoelg X
kat Y. Me autdv tov tpdmo Stacpalifetal 6t To vepod TG PPOxG amoppeel eAeyxOpeva Kal odnyeital og
€va onpeio amootpayylong.

Mpémel va AndOei umdPn 6Tt n B€on Touv €xel NEN puBULOTEl oToV TTPWTO A&ova ) To onueio
miapakoAovBnong pmopei va aAAdEel eEAadpw¢ katd tnv emakdAoudn evBuypdpion otov deltepo
agova. Auto odeiletal 0To yeyovog OTL To emimedo avadopd aAAAlEl YEWHETPIKA KATA TNV KAion otov
Sevtepo dfova Kal, w¢ ek TOUTOL, TTpAyUATOTIOLETAL pia piIKpr S1dpOwaon Tou dfova Tou gixe puOUILOTEL
TIPONYOUUEVWC.

Edappoyr mapakoAolOnong katd tn Asttoupyia pe mAgupikn Bdon otipt&ng tou Aéilep:

H Aettoupyia mapakoAolBnong pnopei emiong va xpnotporoinOei étav to Aéilep tomobeteital otnv
TA€LPIKN BAon oTAPIENG. Z€ auTr) TNV Tepimtwon, o §éktng Tomobeteital emiong oTo AL, WOTE va
kataypadei owotd n ubuypdppion.
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TeXVIKA XapaKTnpLoTika (Me emdulagn texvikwy arAaywv. 26W25)

ApIBUOG 0TPODWYV TIEPIOTPODN

0, 60, 120, 300, 600 c.a.A.

Nettoupyieg Aéllep

A&ttoupyia ofjpavong onueiov, Asitovpyia TEPLOTPOPIAS,
Aettoupyia odpwang, Asttouvpyia xetpokivntng AnYng

MepLoxr aUTOXWPOOTABUIONG

+6°

AkpiBela

+ 0,075 mm/m

Tax0tnta puduong

miep. 30 Seut. mMAvVW amod TN CUVOAIKH Ywvia Agttoupyiag

>0Ovéeon tpimoda

5/8" omeipwua

opl{dvtia / KABETA AUTOMATA HE NAEKTPOVIKEG AEPOOTAONES

XwpootdBpnon Kal oepPfopotép
Mrikog kOpatog Aéillep 515 nm

Mf]Koc KOpgtoc Aélep katakopudou 515 nm
VIAHATOg 0TAOUNG

Mrkog KUpatog Aéilep aktiva avadopdg | 515 nm

Katnyopia Aéilep

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Katnyopia mpootaoiag

IP 66

SUVOEaEIC

USB Typ C

Tpododoaia pevpatog

Tpododotikd 5V / DC/ 2A
Mmatapia Li-lon 3,7V / 8Ah / 29,6Wh

Xpovog doptiong

TIEP. 4 WPES

Sapkela Aettoupyiag

Tiep. 35 wpeg

Aedopéva Aettoupyiag povadag
padloemikovwviag

Aleradn: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Evpog ouxvotiTwv: 2405-2480 MHz

Aldotnua kavoAiwv: 5 MHz

Alapdpdwaon: 0O-QPSK

Méylotn 1ox0¢ ekmopmng: 12,46 dBm EIRP

Képdog kepaiag: péy. 3,5 dBi

Tdon tpododooaiag: 3,3 V DC

Suppopdwon: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

>uvOnKkeg epyaciag

-10°C ... 50°C, Yypaoia aépa péy. 80% rH, xwpig
oupmukvwon, 'Yyog epyaciag péy. 4000 m mavw amnod
10 péoo emimedo tng BdAaooag

>uvOnKkeg amobrikeuong

-10°C ... 70°C,
Yypaoia aépa péy. 80% rH

Alaotdoelc (M x Y x B)

215 x 205 x 165 mm

Bapog

Tpododoaia pevpatog

2400 g (oupmep. emavadopTI{OPEVES UmaTapieq)

TnAexelploTplo

2 x 1,5V LR6 (AA)

EpBéArela tnAexelplotnpiou

péy. 50 m (RF-Control)

Bapog

146 g (pe pnatapieg)
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0dnyieg oxetika pe T cuvtipnon Kat ppovtida

KaBapilete 6Aa ta otoixeia pe €va eAadppwg Lypd TTavi Kat AmoPeVYETE T XPrion SPACTIKWY KaBapIoTIKWY
Kal SIaAUTIKWY péowv. Adalpeite tnv emavapopti{Opevn pratapia mptv anod pia amoBrkevon peyaAng
S1dpkelag. AoOnNKeVETE T OUOKEUN o€ évav kabapo, Enpo xwpo.

BaOpovépnon

H ouokeun pétpnong mpémel va Babpovopeital Kat va eAEyXeTal TakTikd, yia va dlacdaliletal n akpifeia
Kal n Aertoupyia pEtpnong. ZuvioToUpe éva Stdotnpa Badpovopnong evog €toug. EMKoVwVAOoTE PE TO
TOTIKO €181KO Katdotnua ) anevbuvBeite oto TuApa o€pPig Tng UMAREX-LASERLINER.

Kavoviopoi EE kat HB kat antéppudn

H ouokeur) mAnpoi 6Aa Ta avaykaia TPoTuTa yla tnv eAeVBepn KUKAODOpIa TPOIOVTWY EVTOC TNG

EE kat tou HB.

Auto To TIpOoidy, padl pe Ta afecoudp Kal Tn CUOKEVAsia, €ival Ha NAEKTPIKA CUOKEUR TIOU TIPETIEL,
olpdwva Pe TI¢ eVpWTIAiKES 0dnyieg Kal Ti¢ 0dnyieg Tou HB yla NAEKTPIKES KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEVEC
07O T€A0C TOU KUKAOU {WNG TOUG, yla TIC MITATAPIEC KAl TIC CUOKEUEG, va TTIPOCAYOVTAl O€ avakUKAwan,
yla va avaktwvtal ToAUTIHES TIPWTEG UAEG. Ol NAEKTPIKEG CUOKEVEG, Ol UTIATAPIEG KAl N cuoKeuacia dev
anoteAolv ouvrOn olkiakd amoppippata. Ot KatavaAwTég utoxpeovvTal amnd Tov vépo va apadidouvv
TG LETAXEIPIOPEVEC pTTaTAPieC Kal emavadopTI(OHEVES Hratapie o€ éva Snpoclo onueio cUAAOYRG, o€
€va onueio MWANoNG A 0NV TEXVIKN uTinpeoia e§umnpEétnong meAatwy dwpedv. H umatapia mpémet va
adalpeitat amd Tn cLOKEUR e cuVNBIOUEVO OTO EUTIOPLO EpyaAEgio Xwpig va pokaAegital {nuid kat va
TIPOCAYETAL OE EEXWPLOTH GUAAOYH, TIPLV ETILOTPEPETE T CUOKEUN yla amopptr). Av EXETE EPWTNOELC yid
v emotpodr) TN pratapiag, aneubuvOeite oto THAHA o€pPig tng UMAREX-LASERLINER. MapakaAoUpe
EVNUEPWOEITE Yla TIG KATAAANAEC €YKATACTACELG AtOPPIPNG OTNV TOTILKI) 0AG KOVOTNTA KAl TIPOCELTE TIC
odnyieg andppuhng kal achaAeiag otoug tomoug didbeonc.

Nepaitépw umodeifelc aodaAeiag kal mpdobeteg uodeigelg otnv 1otooeAida: https://packd.li/ll/ate/in
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U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu brosuru ,Jamstvo i dodatne napomene”

kao i najnovije informacije na internetskoj poveznici navedenoj na kraju ovih uputa. Slijedite upute
koje se u njima nalaze. Ovu dokumentaciju potrebno je sacuvati i u slu¢aju prosljedivanja proizvoda
proslijediti je zajedno s njime.

Uporaba u skladu s namjenom

Ovaj rotirajuci laser je dizajniran za poravnavanje horizontalnih i vertikalnih ravnina. Zahvaljujuci digitalnom
podesavanju nagiba i ru¢nom nacinu nagiba, rotirajudi laser je takoder pogodan za stvaranje nagiba.
Postavljanjem uredaja na bok na podu, moguce je i precizno vertikalno poravnanje. Za postavljanje nagiba
laser se moze spustiti u smjeru Y-osovine pomocu digitalnog podeSavanja nagiba. Funkcija pracenja auto-
matski poravnava rotacijski laser s mm prijemnikom putem radio prijenosa, $to se moze izvesti na X-osovini,
Y-osovini ili kombinaciji obje osovine.

Opce sigurnosne upute

— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar opsega specifikacija.

— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.

— Zabranjene su sve preinake ili izmjene na uredaju jer ce se time izgubiti valjanost odobrenja i sigurnosnih
specifikacija.

— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama, vlazi ili snaznim vibracijama.

— Uredaj se ne smije vise koristiti ako dode do ispada jedne ili vise funkcija, ako su baterije slabo napunjene
ili u slucaju otecenja kucista.

— Za vanjsku upotrebu pazite da se uredaj upotrebljava samou prikladnim vremenskim uvjetima ili uz
odgovarajuce zastitne mjere.

— Postivati sve sigurnosne propise koje propisuju lokalne i drzavne vlasti s obzirom na ispravnu i pravilnu
uporabu uredaja.

Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2
A=515nm Prax=< TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Potrosacki laserski proizvod, klasa 2
— U skladu s EN 60825-1:2014/A11:2021 i EN 50689:2021;

Namijenjen za upotrebu kao laserski proizvod za potrosace za projiciranje horizontalnih/vertikalnih
linija poravnanja od strane odraslih korisnika.

& = Upozorenje: Oprez lasersko zracenje!

LASER = Lasersko zracenje klase 2 prema EN 60825-1:2014/A11:2021
= Upozorenje: Ne gledajte u lasersku zraku!
A =Valna duljina lasera

Pmax = Maksimalna izlazna snaga lasera
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Quadrum DigiPlus GT

— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oci osobe izlozene laserskom zracenju klase 2, treba odmah zatvoriti o¢i i odmaknuti se od snopa.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti (povecalo, mikroskop, dalekozor) ne smiju koristiti za gledanje
u lasersku zraku ili njezin odraz.

— Ne koristiti laser u razini oc¢iju (1,40 ... 1,90 m)

— Dok laserski uredaj radi moraju se prekriti sve povrsine koje su reflektirajuce, zrcalne ili ulastene.

— U javnim prostorima laserska zraka se mora ograniciti zastitnim elementima i pregradama gdje god
je to mogucete znakovima upozorenja oznaciti podrucje djelovanja lasera.

Sigurnosne upute

Suocavanje s elektromagnetnim zracenjem

— Mogu se primijeniti lokalna ogranicenja pri radu — npr. u bolnicama, zrakoplovima, benzinskim crpkama
ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom srca. Elektronicki uredaji mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili
smetnje ili biti izloZzeni opasnostima ili smetnjama.

— Rad u blizini visokog napona ili jakih elektromagnetnih izmjeni¢nih polja moZe negativno utjecati na
tocnost mjerenja.

Sigurnosne upute

Ravnanje z RF-radijskim sevanjem

— Uredaj opremljen je beZi¢nim suceljem.

Pojednostavljena izjava o sukladnosti s EU

UMAREX GmbH & Co. KG ovime izjavljuje da je radijski uredaj Quadrum DigiPlus GT sukladan sa zahtjevima
i ostalim odredbama europske Direktive za radijsku opremu 2014/53/EU (Radio Equipment Directive — RED).
Cijeli tekst izjave o sukladnosti s EU propisima dostupan je na https:/packd.li/ate/in. Rado ¢emo vam
besplatno dostaviti papirnatu kopiju na zahtjev.

Napomena o sukladnosti s EU (nije dio gore navedene pojednostavljene izjave o sukladnosti s EU).
' Ovaj uredaj ispunjava sigurnosne ciljeve navedene u ¢l. 3(1)(a) Direktive 2014/53/EU (RED). Ovi
= sigurnosni ciljevi odgovaraju ciljevima Direktive o niskonaponskoj opremi 2014/35/EU. Pojedinosti
se mogu pronaci u potpunoj izjavi o sukladnosti s EU.
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Posebna svojstva proizvoda i funkcije

EI=N=e]y  Rotacijski laser nivelira se automatski. Namjesta se potrebni osnovni polozaj — pod radnim
auromaric  kytom u rasponu od + 6°. Fino namjestanje preuzima automatika: Tri elektronicka mjerna
senzora pritom pokrivaju osi X, Y i Z.

“ﬁ“lock Transport LOCK: Uredaj se pri transportu Stiti specijalnom motornom kocnicom.

Zastita od prasine i vode — Uredaj se odlikuje osobitom zastitom od prasine i kise.

Tilt‘S Anti Drift sustav (ADS) sprecava pogresna mjerenja. Nacelo funkcioniranja: Funkcija nagiba
automatski je aktivirana nakon ukljucivanja uredaja. Nakon potpune nivelacije, ADS nakon priblizno
20 sekundi aktivira nadzor. Kada je ADS aktivan i spreman za rad, oznaka , TILT” sporije treperi na zaslonu.
Pomakne li se uredaj uslijed vanjskih utjecaja ili izgubi li laser svoju visinsku referencu, laser se zaustavlja i
treperi. Istodobno, oznaka TILT (nagib) stalno svijetli, na LCD zaslonu pojavljuje se trokut upozorenja, a
oglasava se i zvu¢ni upozoravajuci signal. Da biste nastavili raditi, pritisnite tipku nagiba dvaput ili iskljucite
uredaj i ponovno ga ukljucite. Isklju¢ivanje ADS-a mora se izvrsiti ru¢no. Na taj se nacin jednostavno i sigur-
no sprecavaju pogresna mjerenja.

Sustav protiv pomicanja (ADS) sprjecava netocne mjere. Kako radi: Indikator nagiba se automatski
I aktivira. Mora se rucno iskljuciti. Indikator nagiba treperi sporije nakon 20 sekundi kada je aktivan
i spreman za upotrebu.

Funkcioniranje ADS

UKklj
Pocetak
rotacije Vanjski utjecaj
Faza namjestanja Nakon $to se kamera
senzorske automatik ukljuci i potpuno porav-
na, funkcija nagiba auto- Sigurnosti
matski se aktivira nakon radi laser
otprilike 20 sekundi. zastaje i treperi, a LED

indikator naginjanja

Funkcija nagiba moze se Lo
svijetli stalno.

koristiti i u nacinu prace-
nja. Nije potrebno ru¢no
ukljucivati ili iskljucivati
funkciju nagiba prije ili
nakon koristenja funkcije
pracenja.
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Prostorna resetka: Ona naznacuje razine lasera i funkcije.

Auto: Automatsko niveliranje / man: Ruc¢no niveliranje.
auto x I!. autoy !

auto auto

®
-
¢
¢

{
{

Vodoravno niveliranje Okomito niveliranje Nagib X-osi Nagib Y-osi
slope II ll %
Kosa ravnina Kut od 90° Funkcija viska

Rukovanje jedinicom za napajanje /

litij-ionskom baterijom

— Potpuno napunite bateriju prije upotrebe uredaja.

— Prikljucite jedinicu za napajanje / punjac na strujnu mrezu
i na priklju¢nicu komore za bateriju. Molimo, koristite iskljucivo
prilozenu jedinicu za napajanje / punjac. Ako se koristi
neispravna jedinica za napajanje / punja¢, jamstvo prestaje
vrijediti. Baterija se moZe puniti i izvan uredaja.

— Dok se baterija puni, LED-indikatori stanja napunjenosti baterije
upalit ¢e se redom. Proces punjenja je dovrien kada su sva
4 LED-indikatora zelena.

— Umetnite bateriju u pretinac i pricvrstite je vijkom.
Elektri¢ni kontakti moraju biti povezani.

— Umetnutom baterijom, uredaj je spreman za upotrebu tijekom
procesa punjenja.

— Ako simbol baterije neprestano treperi na LCD zaslonu,
razina napunjenosti baterije je niska i bateriju je potrebno
odmah napuniti.

Umetanje baterija kod daljinskog upravljaca A —

— Odprite predal za baterije in baterije (2 x 1,5V LR6 (AA)) il
vstavite skladno s simboli za namestitev.

- Vodite ra¢una o pravilnom polaritetu. e S )
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Laserliner

Rad u okomitom

polozaju
|
E J
F
A Referentni i olovni laserski izlaz G Li-ion baterijski paket
B Prizma/ izlaz laserskog snopa H Montazni navoj za baterijski paket
C Upravljacka ploca I Prikljucak za adapter za struju / punjac
D LCD zaslon J Adapter za struju / punjac
E Navoj 5/8" / referentni i olovni laserski izlaz K LED indikatori stanja punjenja
F Odjeljak za baterijski paket
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Quadrum DigiPlus GT

Upravljacko polje Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Daljinski upravljac

Laserliner

Daljinski upravljac radi dvosmjerno i u stalnoj je
komunikaciji s rotacijskim laserom. Sve postavke
napravljene na laserskoj jedinici automatski se
prikazuju na daljinskom upravljacu. Sli¢no tome,
sve se funkcije i parametri mogu postaviti putem

daljinskog upravljaca i izravno primijeniti na laser.

Pritiskanjem i drzanjem (otprilike 3 sekunde)
gumba X/Y aktivira se ru¢ni nacin rada za
podedavanje nagiba, dok kratki pritisak aktivira
digitalno podesavanje nagiba.

Bezi¢na komunikacija ogranicena je iskljucivo na
internu vezu izmedu rotacijskog lasera i pripa-
dajuceg ru¢nog prijamnika. Spajanje s vanjskim
uredajima nije podrzano.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

LC zaslon Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

Funkcije auto/slope
Pretvorba X/Y osi

Odabir brzine rotacije
600/300/120/60/0 o/min

Tipka UKLJ./ISKLJ.

Tipka plus za namjestanje nagiba

kod funkcije digitalnog i ru¢nog naginjanja
Tipka minus za namjestanje nagiba kod
funkcije digitalnog i ru¢nog naginjanja
Modus skeniranja

Funkcije naginjanaj

Prikaz namjestanja nagiba osi X

Prikaz namjestanja nagiba osi Y
Simbol upozorenja Funkcije naginjanaj
Prikaz nacina rada skeniranja

Prikaz funkcije DualGrade

Prikaz stanja napunjenosti baterije
Prikaz nacina rada kalibriranja

Prikaz brzine

Prikaz niveliranja

Prikaz funkcije naginjanja uredaja
Prikaz ru¢nog nacina rada

Tipka za pozicioniranje

(zakretanje udesno)

Tipka za pozicioniranje

(zakretanje udesno)

Pretvorba X/Y os

Tvornicki postavljeno uparivanje
(laser i prijemnik)
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Vodoravno i okomito niveliranje

— Vodoravno: Postavite uredaj na $to ravnijoj povrsini
ili ga pricvrstite na stativu. " ‘»

— Okomito: Uredaj postavite na bo¢ne noge. »"
Upravljacko polje pokazuje prema gore. ‘ 0

— Pritisnite tipku UKLJ./ISKLJ. (©) (©)

I Nakon ukljucivanja rotacijski laser usmjerava se automatski.
L]

— Uredaj se automatski nivelira unutar raspona od +6°. Nakon $to je niveliranje dovrSeno, indikator

niveliranja (17) ostaje upaljen i rotira se maksimalnom brzinom. Pogledajte takoder odjeljak o "Sensor
Automatic" i "ADS-Tilt".

Ako je uredaj postavljen prekoso (pod kutom vecim od 6°), glava prizme miruje, a laser treperi
= i o0glasava se upozoravajuci signal. Uredaj je tada potrebno postaviti na ravnijoj povrsini.

Pozicioniranje okomite laserske libele

U okomitom radu, laserska libela moZe se precizno pozicionirati. ,Sensor Automatic” ostaje aktivan
i izravnava okomitu lasersku libelu. Pogledajte sljedecu sliku.

1. 2.
auto Z‘i@f
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Kada se dosegne maksimalni kut nagiba od 6°, laser se zaustavlja, treperi i oglasava se zvucni signal.
Kada se otpusti gumb, kut nagiba se smanjuje i uredaj nastavlja raditi.

Ikona antene (23) na laseru treperi samo tijekom pocetnog uparivanja rotirajuceg lasera i prijamnika
I kao dio proizvodnog procesa, prije isporuke krajnjem korisniku. Tijekom normalnog rada lasera i pri-
jamnika ikona antene vise ne treperi, ali ostaje upaljena.
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Funkcija digitalnog naginjanja (funkcija DualGrade)

Vodoravna ravnina moze se digitalno naginjati u osi X i Y. Maksimalni nagib na ‘>
jednoj osovini iznosi do +10 %, u zbroju obaju osovina smanjuje se maksimalna

vrijednost unosa po osi. Na velikom LCD zaslonu prikazuju se vrijednosti i one se — >
mogu odvojeno unositi. v
Namjestanje osi: Pritisnite tipku auto/slope (1). Na LCD prikazu treperi prikaz osi X. Na 1 razini

Tipkama plus i minus (5/6) mogu se namjestiti brojcane vrijednosti. Pritiskom na tipku
X/Y (2) prebacuje se na os Y. Tada se vrijednost Y moze namjestiti pomocu tipki plus i

minus (5/6). Ponovnim pritiskom na tipku X/Y (2) potvrduje se unos. Potom se uredaj g‘
-

namjesta na Zeljenu vrijednost. Pogledajte slike u nastavku. b <
Na 2 razini
1. 2. 3. 4. 5.

B I S T
= & B e
0 90 © @0 @

QUADRUM

Vazno: Tijekom postupka niveliranja nije mogu¢ dodatni unos, na LCD prikazu treperi simbol
niveliranja (13). Ako se ugasi simbol niveliranja, dovrseno je niveliranje i mogu se namjestiti nove
vrijednosti.

l Pri funkciji digitalnog naginjanja aktivna je senzorska automatika.

l Na uredaju su oznacene osi X/Y.
Ll
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Funkcija nagiba do 6° - horizontalno

S aktivacijom funkcije naginjanja iskljucuje se senzorska automatika. Kako bi se laser prebacio u rucni
nacin rada, drzite pritisnutom tipku UKLJ./ISKLJ. sve dok se na LCD zaslonu ne prikaze simbol ruke (19).
Za namjestanje vodoravne razine pritisnite tipku X/Y. Tipke plus/minus omogucuju motorno namjestanje
nagiba. Pritom se unaprijed mogu odvojeno namjestiti osi X i Y. Pogledajte slike u nastavku.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Funkcija nagiba do 6° — okomito

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Ako se dosegne maksimalni raspon naginjanja od 6°, laser se zaustavlja, treperi i oglasava se signal.
= Nakon toga smanjite kut naginjanja.

Funkcija nagiba > 6°

S dodatnom kutnom plo¢om (br. artikla 080.75) mogu

se napraviti veci nagibi. \
SAVJET: Najprije pustite uredaj da se sam poravna i postavite

kutnu plocu na nulu. Nakon toga iskljucite senzorsku

automatiku — zato pogledajte: Funkcija ru¢nog naginjanja

do 6°. Nakon toga nagnite uredaj pod Zeljenim kutom. .§||

l Ako se na LCD zaslonu prikazuje simbol ruke, senzorska automatika nije aktivna i nije moguce
= vodoravno i okomito niveliranje.

290



Quadrum DigiPlus GT

Modusi lasera

Modus rotacije

Modus rotacije Pomocu tipke za rotaciju namjestaju se brojevi okretaja:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Punktualni modus

Kako biste dospjeli u punktualni modus, pritiscite tipku za rotaciju
sve dok laser ne prestane rotirati. Laser je moguce zakrenuti

u zeljeni polozaj pomocu tipki za pozicioniranje.

Modus skeniranja

Pomocu tipke za skeniranje moguce je aktivirati i namjestiti neki segment
intenzivnog svjetla u 4 razlicite Sirine. Segment se u Zeljeni polozaj zakrece
koristenjem tipki za pozicioniranje.

Modus ru¢nog prijamnika

Rad s opcionalnim laserskim prijamnikom: Namjestite rotacijski laser
na maksimalni broj okretaja i ukljucite laserski prijamnik. U vezi s time
pogledajte upute za uporabu odgovarajuceg laserskog prijamnika.

.

©
©
@
@ p—
@

'3
A

Q)

@
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Nacin pracenja

Quadrum DigiPlus GT kompatibilan je sa SensoMaster M400 S milimetarskim prijemnikom i, kada se koristi
s ovim prijemnikom, omogucuje funkciju pracenja. Rotacijski laser se automatski poravnava s prijemnikom
putem radio prijenosa.

Automatsko poravnanje pomocu funkcije pracenja moze se izvesti duz X-osovine, Y-osovine ili kombinacije
obje osovine.

Za to ukljucite prijamnik i pritisnite gumb za povezivanje na prijamniku. Pojavljuje se simbol "Povezano".
Zatim pomaknite prijamnik u polozaj tako da laserska linija bude uhvacena u prijamnom polju prijamnika.

Ovo poravnanje prijamnika na X ili Y osi mora se provesti pomocu straznjeg i prednjeg nisana kako bi se
izbjegle netoc¢nosti u poravnanju.

Prikaz na prijamniku pokazuje provodi li se poravnanje duz X- ili Y-osovine. Odgovarajucu osovinu odreduje
poloZzaj prijamnika. Za odabir druge osovine prijamnik se mora postaviti pod kutom od 90° u odnosu na
laser. Gumb Auto Track pritisnite tek kada je prikazana Zeljena osovina.

Nakon pritiska gumba Auto Track, laserska linija se automatski pomice prema prijemniku, 5to traje nekoliko
trenutaka ovisno o poloZaju prijemnika. Cim simbol pracenja na zaslonu prijemnika prestane treptati i prikaze
odstupanje od 0 milimetara, polozaj je uspjeSno utvrden.

Pracenje u jednoj osi (pojedinacno X ili Y):

Ako se pracenje u pocetku provodi samo u jednoj osi (npr. os X, a zatim zasebno os Y), laser se mora
iskljuciti izmedu promjena osi. To vraca pocCetni polozaj. Nakon ponovnog ukljucivanja lasera, prijemnik

se moze odgovarajuce postaviti u drugoj osi i ponovno pokrenuti pracenje.

Pracenje na obje osi (Xi Y):

Ako se pracenje provodi na obje osi, prijamnik se prvo postavi u smjeru X osi i pracenje se pokrece pritiskom
na gumb Auto-Track.

Nakon 3$to je poravnanje na X osi uspjesno, prijamnik se rotira 90° u smjeru Y osi i premjesta.
Tada je potrebno ponovno pritisnuti gumb Auto-Track kako bi se zapocelo poravnanje na Y-osi.

Nakon pritiska gumba Auto-Track, laserska linija se automatski pomice prema prijamniku, $to traje nekoliko
trenutaka ovisno o postavljanju. Cim simbol pracenja na zaslonu prijamnika prestane treptati i prikaze
odstupanje od 0 milimetara, polozaj je uspjeSno odreden.
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Ovaj se postupak moze koristiti, na primjer, pri izgradniji terase, ulaza u garazu ili parkiraliSta za stvaranje
odredenog nagiba u smjeru X i Y. To osigurava da se oborinska voda kontrolirano odvodi i usmjerava
prema odvodnom mijestu.

Treba napomenuti da se polozaj ve¢ postavljen na prvoj osi, odnosno pracena tocka, moze neznatno pro-
mijeniti tijekom naknadnog poravnanja na drugoj osi. To je zato Sto se, iz geometrijskih razloga, referentna
ravan mijenja pri nagibu u drugoj osi, $to rezultira malom korekcijom prethodno postavljene osi.

Primjena pracenja pri radu s laserom postavljenim na boc¢ni stalak:

Funkcija pracenja moze se koristiti i kada je laser postavljen na bocni stalak. U tom slucaju i prijamnik

se postavlja na bok kako bi se osigurala ispravna poravnatost.
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Tehnicki podaci (zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene bez prethodne najave. 26W25)

Broj okretaja pri rotaciji 0, 60, 120, 300, 600 o/min

Tockasti mod, Rotacijski mod, Scan mod,

Laserski modovi Mod s ruc¢nim prijamnikom

Raspon samo-niveliranja + 6°

Tocnost + 0,075 mm/ m

Brzina podesavanja oko 30 sekundi preko cijelog radnog kuta

Veza stativa 5/8" navoj

Niveliranje \{odorgvno / okomito automatski pomocu elektronickih
libela i servomotora

Valna duljina lasera 515 nm

Valna duljina lasera viska 515 nm

Valna duljina lasera referentne zrake 515 nm

Klasa lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Stupanj zastite IP 66

Veze USB tip C

Mrezni adapter 5V / DC/ 2A

Napajanje Li-ion baterija 3,7 V / 8 Ah / 29,6 Wh
Vrijeme punjenja oko 4 sati
Trajanje rada oko 35 sati

Interfejs: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frekvencijski raspon: 2405-2480 MHz

Razmak kanala: 5 MHz

Modulacija: O-QPSK

Podaci o radu s radio modula Maksimalna snaga prijenosa: 12,46 dBm EIRP
Osjetljivost antene: max. 3,5 dBi

Naponsko napajanje: 3,3 V DC

Uskladenost: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,

EN 62479)
-10°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH,
Radni uvjeti bez kondenzacije, Radna visina maks. 4000 m nadmorske
visine (normalna nula)
- o -10°C ... 70°C,
Uvjeti skladistenja maks. vaga 80% rH
Dimenzije (5 x V x D) 215 x 205 x 165 mm
Masa 2400 g (uklj. punjive baterije)
Daljinskog upravljaca
Napajanje 2 x 1,5V LR6 (AA)
Domet daljinskog upravljaca max. 50 m (RF kontrola)
Masa 146 g (ukljucujuci baterije)
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Informacije o ciscenju i odrzavanju
Sve komponente Cistiti vlaznom krpom i ne koristiti nikakva sredstva za cis¢enje, abrazivna sredstva
ni otapala. Izvadite bateriju prije dugotrajnog skladistenja. Spremiti uredaj na cisto i suho mjesto.

Kalibracija

Mijerni uredaj potrebno je redovito kalibrirati i provjeravati kako bi se zajamcila njegova tocnost i funkcija.
Preporu¢amo interval kalibracije od jedne godine. Molimo Vas da se u vezi toga po potrebi obratite svojem
trgovcu ili Servisnom odjelu tvrtke UMAREX-LASERLINER.

Odredbe Europske unije i Ujedinjenog Kraljevstva i zbrinjavanje

Uredaj ispunjava sve potrebne norme za slobodan promet roba unutar Europske unije i u Ujedinjenom
Kraljevstvu.

Ovaj proizvod, zajedno s priborom i ambalaZzom, predstavlja elektricni uredaj koji je prema europskim direk-
tivama i direktivama Ujedinjenog Kraljevstva o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi, akumulatorima i
ambalaZi potrebno predati na ekoloski prihvatljivo recikliranje kako bi s e ponovno dobile vrijedne sirovine.
Elektri¢ni uredaji, baterije i ambalaZa ne spadaju u kucni otpad. Potrosaci su zakonski obvezni predati potro-
sene baterije i punjive baterije na javnim prikupljalistima, prodajnim mjestima ili kod tehnicke sluzbe za
kupce; to mogu uciniti besplatno. Prije nego $to se uredaj preda na zbrinjavanje, iz uredaja je pomocu uobi-
Cajenog alata potrebno izvaditi bateriju bez uniStavanja i predati je na zasebno prikupljaliste. Molimo Vas da
se u slucaju pitanja u vezi vadenja baterija obratite Servisnom odjelu tvrtke UMAREX-LASERLINER. Molimo
Vas da se u svojoj opcini raspitate o odgovarajucim ustanovama za zbrinjavanje i da obratite pozornost na
odgovarajuce upute u vezi zbrinjavanja i sigurnosti na prikupljalistima.

Daljnje sigurnosne i dodatne napomene nalaze se na: https://packd.li/ll/ate/in
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Manuale RACCOLTA CARTA RECICLA
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K A DEPOSER EPQSER
Cet appareil, EN MAGASIN EN DECHETERIE

ses accessoires
et batteries
se recyclent

Points de coll sur wwwi. faired fr

053.45.56 Rev26\W25 Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

UMAREX GmbH & Co. KG

— Laserliner —

Gut Nierhof 2, 59757 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 9004-0

info@laserliner.com c E E E

www.laserliner.com

Designed in Germany
Made in China




