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Laserliner

Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona
broszure , Informacje gwarancyjne i dodatkowe".
Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instruk-
cjami. Niniejszy dokument nalezy zachowac, a w
przypadku przekazania urzadzenia laserowego
zataczy¢ go.

Dziatanie / Zastosowanie

Thermolnspector jest profesjonalnym termometrem
wieloczujnikowym, stuzacym do zapewnienia higieny

w przemysle spozywczym zgodnie z zasadami HACCP i
wytycznymi dotyczacymi temperatury w obszarze produkdji,
wydawania potraw i napojéw, pomiaru wyrywkowego i
przyjecia towaru. Rozktadany termometr bagnetowy stuzy do
pomiaru materiatéw ptynnych, pastowatych i potstatych. Za
pomoca czujnika podczerwieni mozna okresli¢ temperature
powierzchni.

0Ogolne zasady bezpieczenstwa

— Wykorzystywac urzadzenie wytacznie zgodnie
z przeznaczeniem podanym w specyfikacji.

— Nie nadaje sie do pomiaréw diagnostycznych w dziedzinie
medycyny.

— Przyrzady pomiarowe oraz akcesoria nie sa zabawkami dla
dzieci. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

— Przebudowa lub zmiany w urzadzeniu sa niedozwolone
i prowadza do wygasniecia atestu oraz specyfikacji
bezpieczenstwa.

— Nie nalezy narazac urzadzenia na wptyw obciazen
mechanicznych, ekstremalnej temperatury, wilgoci ani
silnych wstrzasow.

— Przyrzadu pomiarowego nie mozna uzywac w zamknietym
piekarniku.

— Przed i po kazdym uzyciu nalezy doktadnie wyczysci¢ czujnik.

— Przyrzad pomiarowy nie jest wodoszczelny. Ostrze pomiarowe
zanurzy¢ na gteboko$¢ ok. 10 mm ponizej obudowy.

— Przyrzad chwytac jedynie za uchwyt.

— Podczas pomiaru nie wolno dotykac ostrza
pomiarowego, gdyz moze ono wowczas osiagac
bardzo wysokie temperatury.

— Podczas nieuzywania produktu zawsze zabezpieczy¢
ostrze pomiarowe poprzez ztozenie sondy.

— Ostrze pomiarowe nie moze by¢ zasilane napieciem
zewnetrznym.

Zasady bezpieczenstwa
Stosowanie laserow klasy 2

Promieniowanie laserowe!
Nie kierowa¢ lasera w oczy!
Laser klasy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Uwaga: Nie patrze¢ w bezposredni lub odbity promien
lasera.

— Nie kierowac¢ promienia lasera na osoby.

— W przypadku trafienia oka promieniem laserowym
klasy 2 nalezy swiadomie zamknac oczy i natychmiast
usunac gtowe z promienia.

— Nigdy nie patrze¢ w promien lasera lub jego odbicia za
pomoca instrumentdw optycznych (lupy, mikroskopu,
lornetki, ...).
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Otwor wyjsciowy lasera

Wskazowka
ostrzegawcza
dotyczaca lasera

Zasady bezpieczeristwa

Postepowanie ze sztucznym promieniowaniem
optycznym (niem. rozporzadzenie OStrV)
Otwor wyjsciowy LED

— Urzadzenie pracuje z diodami LED grupy ryzyka RG O
(grupa wolna, brak ryzyka) zgodnie z obowiazujacymi
normami dotyczacymi bezpieczenstwa fotobiologicznego
(EN 62471:2008-09 i n. / IEC/TR 62471:2006-07 i n.)

w aktualnych wersjach.

— Moc promieniowania: Najwyzsza dtugos¢ fali wynosi
453 nm. Srednie luminancje energetyczne znajduja
sie ponizej wartosci granicznych grupy ryzyka RGO:

— fotochemiczne uszkodzenie siatkowki,
LB <100 W/(m?sr) w ciagu 2,8 h

— termiczne uszkodzenie siatkowki,
LR <280 kW/(m?sr) w ciagu 10 s

— Dostepne promieniowanie diod LED nie ma szkodliwego
wptywu na ludzkie oko i ludzka skore, pod warunkiem
wykorzystywania urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem
i w rozsadnie przewidywalnych warunkach.

— Nie mozna catkowicie wykluczy¢ przejsciowych, drazniacych
dziatan optycznych (np. oslepienie, zaslepienie, powidoki,
uposledzenie dostrzegania barw), w szczegdlnosci przy
niskiej jasnosci otoczenia.

— Nie patrze¢ celowo przez dtuzszy czas bezposrednio
w Zrédto promieniowania.

— Szczegolne $rodki ochrony nie sa konieczne.

— Do zapewnienia przestrzegania wartosci granicznych
grupy ryzyka RG 0 konserwacja nie jest konieczna.

Zasady bezpieczenstwa

Postepowanie z promieniowaniem

elektromagnetycznym

— Przyrzad pomiarowy odpowiada przepisom i wartosciom
granicznym kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie
z dyrektywa EMC 2014/30/UE.

— Nalezy zwraca¢ uwage na lokalne ograniczenia stosowania
np. w szpitalach, w samolotach, na stacjach paliw oraz
w poblizu 0séb z rozrusznikami serca. Istnieje mozliwos¢
szkodliwego wptywu lub uszkodzenia urzadzen elektro-
nicznych.

— W przypadku dokonywania pomiaru w poblizu wysokiego
napiecia lub w silnym przemiennym polu elektromagne-
tycznym doktadnos¢ pomiaru moze by¢ zaburzona.

® o
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Zaznaczenie celu lasera dualnego

Laser dualny stuzy do namierzania i wskazywania miejsca
pomiaru podczerwienia. Pomiar temperatury nastepuje tylko
na powierzchni miedzy obydwoma punktami laserowymi.
Prosze pamietac, aby obszar pomiaru pomiedzy urzadzeniem
i powierzchnia byt wolny od zaktécen (para, gaz, brud, szkto).

Tm@8m

Stosunek D:S: 8:1

Wyswietlacz LC

Przycisk ,,Préba”
Przycisk ,Mode”
Komora baterii
Rozktadana sonda
Otwor wyjsciowy lasera
Czujnik na podczerwien
Wiaczenie

Otwér wyjsciowy LED

W ONOU A WN=

a Poziom natadowania

baterii
H b Tryb MIN/MAX i LOCK
¢ Promien lasera jest
a wiaczony
b | [ ] A Pomiar podczerwienia:
d |

[ MIN MAX LOCK d  Wyswietlacz wartosci
pomiarowych

e Funkcja Hold

f Jednostka pomiarowa
°C/°F
Pomiar sonda:

g Wyswietlacz wartosci
pomiarowyc

h  Funkgcja Hold

i Jednostka pomiarowa
°C/°F
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n Zaktadanie baterii

Otworzy¢ komore baterii

i wiozy¢ baterie zgodnie z
symbolami instalacyjnymi.
Zwrdci¢ przy tym uwage na
prawidtowa biegunowos¢.

H Pomiar podczerwienia

Nacisniecie przycisku wiaczenia (8) powoduje wiaczenie
lasera i mozliwo$¢ przeprowadzenia pomiaru podczerwienia.
Poprzez ciagte naciskanie przycisku wiaczenia wyswietlane
sa wartosci pomiaru ciagtego.

El Tryb MIN

Wihaczenie (8) Przycisk Mode (3)
1x] 1x]

Tryb MIN okresla minimalna warto$¢ pomiaru w ramach
jednego nieprzerwanego pomiaru (przytrzymanie przycisku
wiaczenia). Gdy przycisk wiaczenia zostanie puszczony,
warto$¢ pomiaru jest zatrzymywana na 15 sekund (Hold).
Ponowne nacisniecie rozpoczyna nowy proces pomiarowy,
warto$¢ MIN zostaje anulowana, a zapis najnizszej wartosci
pomiaru rozpoczyna sie ponownie.

MIN

B Tryb MAX

Wihaczenie (8) Przycisk Mode (3)

MAX 1x] 2x|

Tryb MAX okresla maksymalna wartos¢ pomiaru w ramach
jednego nieprzerwanego pomiaru (przytrzymanie przycisku
wiaczenia). Gdy przycisk wiaczenia zostanie puszczony,
warto$¢ pomiaru jest zatrzymywana na 15 sekund (Hold).
Ponowne nacisniecie rozpoczyna nowy proces pomiarowy,
warto$¢ MAX zostaje anulowana, a zapis najwyzszej
wartosci pomiaru rozpoczyna sie ponownie.

B tryb LOCK

Wihaczenie (8) Przycisk Mode (3) Wiaczenie (8)
1x] 3x| 1x|

Tryb LOCK przeprowadza trwaty pomiar w czasie do
60 minut. Nacisniecie przycisku wtaczenia (przytrzymanie
przycisku wtaczenia) powoduje wyswietlenie wartosci
pomiaru ciagtego rowniez bez ustawienia trybu.

LOCK

ﬂ °C<>°F

o Wiaczenie (8) Przycisk Mode (3) Wiaczenie (8) oF
x] ax] x]

o Wiaczenie (8) Przycisk Mode (3) Wiaczenie (8) oC

x| ax] x|
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E ustawianie stopnia emisji

Wihaczenie (8) Przycisk Mode (3)

E x] 5x|

Krotkie nacisniecie (przycisk 8): wartos¢ + 0,1

Dtugie nacisniecie (przycisk 8): warto$¢ zmieniajaca

sie0,1... 1,00

Zintegrowana gtowica pomiarowa odbiera promieniowanie
podczerwone emitowane przez wszystkie ciata zaleznie od
materiatu/powierzchni. Stopier tego promieniowania ustalany
jest poprzez stopien emisji (0,1 / 10E do 1,00 / 100E).
Przyrzad ustawiony jest przy pierwszym wiaczeniu na stopien
emisji wynoszacy 0,95. Stanowi to ustawienie wiasciwe dla
wiekszosci materiatow organicznych oraz niemetali (tworzyw
sztucznych, papieru, ceramiki, drewna, gumy, farb, lakierow
i kamienia). Materiaty o innych stopniach emisji podane sa
w tabeli w punkcie 10.

W przypadku metali niepowlekanych oraz tlenkow metali,
ktore — ze wzgledu na niski oraz niestabilny temperaturowo
stopien emisji — nadaja sie do pomiaru podczerwienia tylko
w okreslonych warunkach, oraz w przypadku powierzchni

0 nieznanych stopniu emisji mozna, o ile jest to mozliwe,
nanies¢ lakiery lub matowe czarne naklejki, aby ustawi¢
stopien emisji na 0,95. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy
wykonac pomiar termometrem dotykowym.

Po wiaczeniu ustawiony jest ostatnio wybrany
I stopiert emisji. Przed kazdym pomiarem nalezy
B sprawdzi¢ ustawienie stopnia emisji.

B sonda

Aby wykona¢ pomiar sonda, nalezy roztozy¢ sonde i krétko
nacisnac przycisk ,,Préba” (2). Pomiar bedzie przeprowadzany
przez 4 minuty. Nastepnie przyrzad wytaczy sie automatycznie.
Ponowne nacisniecie przycisku ,Préba” (2) powoduje
zatrzymanie wartosci pomiaru (Hold). Kolejne nacisniecie
przycisku ,Proba” (2) rozpoczyna pomiar ponownie.

W trybie Hold przyrzad wytacza sie po 10 sekundach.

Podczas pomiaru sonda mozna przetaczy¢ na pomiar
podczerwienia. Nacisniecie i przytrzymanie przycisku
LAusloser” (Wtaczenie) (8) powoduje zatrzymanie wartosci
dla sondy i oznaczenie (Hold); rozpoczyna sie pomiar
podczerwienia. Poprzez nacisniecie przycisku ,Probe”
(Proba) nastepuje ponowne przefaczenie na pomiar sonda.

Do pomiaru temperatury osrodkowej w zywnosci
I zamrozonej nalezy uzy¢ nawiertak, a nastepnie

wiozy¢ korcowke pomiarowa do mierzonego
przedmiotu.

Zgodnie z rozporzadzeniem (WE) 1935/2004
rozktadana sonda przeznaczona jest do trwatego
kontaktu z zywnoscia, od koricéwki pomiarowej
do ok. 10 mm przed przytaczem obudowy z
tworzywa sztucznego.
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E Kontrola HACCP

Zielone podswietlenie LED

Zielone podswietlenie LED pokazuje pewny stan schtodzony
lub zamrozony ponizej 4°C (40°F) lub wskazuje bezpieczna
temperature wygrzewania powyzej 60°C (140°F).

Czerwone podswietlenie LED

Jesdli zmierzona temperatura wynosi miedzy 4°C a 60°C,
podswietlenie LED jest czerwone. Temperatura mierzonego
przedmiotu znajduje sie w obrebie ,Danger Zone” HACCP.

Podczas pomiaréw sonda podswietlenie miga.

ro0c

powyzej 60°C: Goraca strefa zywnosci
Bakterie sa zabijane w temperaturze powyzej 60°C.
4°C ... 60°C: Strefa niebezpieczna
Nastepuje szybki wzrost bakterii w temperaturze miedzy
4°C a 60°C
0°C.... 4°C: Strefa chtodna
B3 Nastepuje powolny wzrost bakterii w temperaturze
miedzy 0°C a 4°C.
ponizej 0°C: Strefa zamrazania
Brak wzrostu bakterii w temperaturze ponizej -18°C

K] Tabela stopnia emisji
(Wartosci orientacyjne z tolerancjami)

Metale

Aluminium Stal
oksydowane 0,30 zardzewiata,
polerowane 0,05 gfer\r/]vonakl 0,69

acha niklowana 0,11
Chromotienek 0.81 blacha walcowana | 0,56
Cynk stal szlachetna,
oksydowany 0,10 nierdzewna 0,45
Inconel Stop A3003
oksydowany 0,83 oksypdowany 020
polerowany elektr. | 0,15 chropowaty 020
Miedz Zelazo
oksydowana 0,72 oksydowane 0,75
Tlenek miedzi 0,78 z rdza 060
Mosiadz Zelazo kute
polerowany 0,30 matowe 090
oksydowany 0,50 S -

” Zelazo, odlew

Ofow nieoksydowany 0,20
chropowaty 0,40 topione 0.25
Platyna
czarna 0,90
Stal
walcowana na
zimno 0,80
szlifowana plyta 0,50
polerowana ptyta 0,10
stop (8% niklu,
18% chromu) 0,35
galwanizowana 0,28
oksydowana 0,80
silnie oksydowana | 0,88
Swiezo walcowana | 0,24
chropowata, réwna
powierzchnia 0,96
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Niemetale
Asfalt 0,95 Mur 0,93
Azbest 0,93 Papier
Bawetna 077 wszystkie kolory 0,96

- Papier
Bazalt 0.70 smotowany 0,92
Beton, tynk, Piasek 0,95
zaprawa 0,93 P i .

orcelana
Cegta czerwona | 0,93 biata, polyskujaca | 0,73
Cegta sylikatowa | 0,95 glazurowana 0,92
Cement 0,95 Plyty gipsowo-
Ceramika 0,95 kartonowe 0,95
Drewno Radiator
czarny,

Fajans matowy 0,93 Snl’eg 0.80
Gips 0.88 Skoéra ludzka 0,98
Glina 0,05 || Smota 0,82
Grafit 0,75 || 5% 0,90
Grys 0.95 Szkto kwarcowe | 0,93

- Tapeta
thsl/‘ar:ldaa 0.94 (papierowa) jasna | 0,89
miekka, szara 0,89 || Tkanina 0,95
Jastrych 0,93 Tv:orzywo

sztuczne

Karborund 0,90 przepuszczajace 0,95
Lakier Swiatto
czarny, matowy 0,97 PE, P, PCW 0,94
é?af?yOdpomy 83(2) Wapien 0,35
Lakier ) Wapien 0,98
transformatorowy | 0,94 || Wetna szklana 0,95
Laminat 0,90 Woda 0,93
Lod Wegiel
gtadki 0,97 nieoksydowany 0,85
z silnym szronem 0,98 Ziemia 0,94
Marmur Wi
czarny, matowany | 0,94 Z.w" — 0.95
szary, polerowany | 0,93 || Zywnos¢ 0,95

Komunikaty o btedach

Hi Poza zakresem pomiaru
Lo  Poza zakresem pomiaru
Er2
Er3

Do szybkiej zmiany temperatury otoczenia

Poza zakresem temperatury otoczenia od
0°C ... 50°C. Czas dostosowania: min 30 minut

Er Przyrzad nalezy zresetowac. Po automatycznym
wytaczeniu przyrzadu wyjac¢ baterie, odczeka¢ minute,
ponownie wiozy¢ baterie i wiaczy¢ przyrzad. Jesli
komunikat nie zniknie, skontaktowac sie z dziatem
serwisu.
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Wskazéwki dotyczace konserwacji i pielegnacji
Oczysci¢ wszystkie komponenty lekko zwilzona Sciereczka;
unika¢ stosowania srodkoéw czyszczacych, srodkéw do
szorowania i rozpuszczalnikéw. Przed dtuzszym sktadowaniem
wyjac baterie. Przechowywac urzadzenie w czystym, suchym
miejscu.

Kalibracja

Przyrzad pomiarowy napiecia musi by¢ regularnie kalibrowany
i testowany w celu zapewnienia doktadnosci wynikéw
pomiarow. Zalecamy przeprowadzac kalibracje raz na rok.

Dane techniczne

Zakres pomiaru -60°C ... 350°C

Stosunek D:S 8:1

+ 1,0°C + 0,1°C/stopien (< 0°C)
Doktadnos¢ podczerwieni | + 1,0°C (0°C ... 15°C)
(temperatura otoczenia +0,6°C (15°C ... 35°C)

=25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)
+1,5% (> 65°C)

Doktadnos¢ probki +1,0°C (< -5°C)

(temperatura otoczenia + 0,5°C (-5°C ... 65°C)

=25°C) +1,0% (> 65°C)

Stopien emisji 0,1...1,00

Wyswietlacz Wysyvletlacz_ LC z wielobarwnym
podswietleniem

Laser Laser docelowy 2-punktowy

Diugoé¢ fal lasera 650 nm

Klasa lasera 2/<1mW (EN 60825-1:2014/
AC:2017)

Zasilanie w napiecie 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Stopier ochrony IP 54

0°C ... 50°C, wilgotnos¢
powietrza maks. 80%
wilgotnosci wzglednej, bez
skraplania, wilgotno$¢ robocza
maks. 2000 m nad punktem
zerowym normalnym

-20°C ... 70°C, wilgotnos¢
Warunki przechowywania| powietrza maks. 80%
wilgotnosci wzglednej
Wymiary (szer. x wys. X gt.)| 53 mm x 158 mm x 40 mm
Sonda L95mm/@ 3,3 mm

Masa 146 g (z baterie)

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych. (Rev22W27)

Warunki pracy

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane
do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym

i zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca
ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy
je zbiera¢ i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa
i informacje dodatkowe patrz:
http://laserliner.com/info?an=thein
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Lue kayttoohje kokonaan. Lue myos lisalehti Takuu-
I ja lisdohjeet. Noudata annettuja ohjeita. Sailyta

nama ohjeet ja anna ne mukaan laserlaitteen
seuraavalle kayttajalle.

Toiminnot / Kayttotarkoitus

Thermolnspector on ammattitasoinen ldmpomittari
elintarviketeollisuuden tuotannon, ruuan ja juomien jakelun,
pistokoemittauksen ja tavaran vastaanoton hygienian
varmistukseen HACCP-suuntaviivojen ja lampatila-arvojen
mukaan Auki kddnnettavaa anturia voidaan kayttaa
nesteiden, tahnojen ja puolikiinteiden aineiden mittaukseen.
Infrapuna-anturia kaytetaan pintaldmpétilan mittaukseen.

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kéyta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttotarkoitukseen
teknisten tietojen mukaisesti.

— Ei sovellu laéketieteellisiin diagnostisiin mittauksiin.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten
leikkeihin. Sdilyté ne poissa lasten ulottuvilta.

— Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset laitteeseen
ovat kiellettyja. Talldinraukeavat laitteen hyvaksynta- ja
kayttoturvallisuustiedot.

— Al3 aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean
lampatilan, kosteuden tai voimakkaan tarinan aiheuttaman
rasituksen alaiseksi.

— Mittaria ei saa kdyttaa suljetussa uunissa.

— Puhdista anturi hyvin joka kerta ennen kéytt6a ja kayton
jalkeen.

— Mittari ei ole vesitiivis. Upota mittauskarki n. 10 mm
kotelon alapuolelle.

— Tartu laitteeseen ainoastaan kadensijasta.

— Al3 koske mittauskarkeen mittauksen aikana, se voi
kuumeta voimakkaasti.

— Kun et kayté mittaria, suojaa se kaantamalla auki
kaannettava anturi sisaan.

— Mittauskarked ei saa kayttaa ulkoisella janniteldhteella.

Turvallisuusohjeet
Luokan 2 laserin kayttd

Laserséteilya!
Ala katso siteeseen!
Laser luokka 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Huomaa: Ala katso lasersateeseen, ald mydskaan
heijastettuun sateeseen.

- Al4 suuntaa lasersadetta kohti ihmisia.

— Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, sulje ja pida
silmasi kiinni ja kdanna paasi heti pois lasersateesta.

— Ala katso lasersateeseen tai sen heijastumaan optisella
laitteella (esim. luuppi, mikroskooppi tai kaukoputki).
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Laser tuloaukko

Varoitus laserséteesta

Turvallisuusohjeet
Keinotekoinen optinen sateily OStrv

LED-l&ht6

— Laitteen LEDit kuuluvat riskiryhméan RG 0 (vapaa ryhma,
ei riskia) voimassa olevien fotobioottista turvallisuutta
koskevien standardien (EN 62471:2008-09ff / IEC/TR
62471:2006-07ff) mukaan.

— Sateilyteho: Huippuaallonpituus 453 nm. Keskimé&araiset
sateilymaarat alittavat riskiryhman RGO raja-arvot:

— Fotokemiallinen verkkokalvon vahingoittuminen,
LB <100 W/(m?2sr) 2,8 tunnissa

— Terminen verkkokalvon vahingoittuminen,
LR <280 W/(m?2sr) 10 sekunnissa

— LEDien séteily on maaraysten mukaisessa kaytossa ja
ennakoitavissa olosuhteissa vaaratonta ihmissilmalle
ja -iholle.

— Ohimenevia héiritsevia optisia vaikutuksia (esim. haikaisy,
salamasokeus, jalkikuvat, varindon heikkeneminen) ei voida
kokonaan sulkea pois, erityisesti huonoissa valaistusolo-
suhteissa.

— Ald katso pitkia aikoja suoraan valonlahteeseen.

— Erityisia suojaustoimenpiteita ei tarvita.

— Laite ei tarvitse huoltoa riskiryhmén RG 0:n raja-arvojen
alittumisen takaamiseksi.

Turvallisuusohjeet
Sahkémagneettinen sateily

— Mittauslaite tayttad EMC-direktiivin 2014/30/EU
sahkémagneettista sietokykya koskevat vaatimukset ja
raja-arvot.

— Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa,
huoltoasemilla ja sydantahdistimia kdyttavien henkildiden
laheisyydessa. Sateilylld voi olla vaarallisia vaikutuksia tai se
voi aiheuttaa héirioita sahkoisissa laitteissa.

— Mittaustarkkuus voi heikentyd, jos laitetta kaytetdan
suurjannitteiden laheisyydessa tai voimakkaassa
sahkémagneettisessa vaihtokentdssa.
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Kaksoislasermerkinta

Laser auttaa kohdistamaan mittarin ja osoittaa infrapu-
namittauksen paikan. Lampotila mitataan materiaalin
pinnalta kahden laserpisteen valilta. Varmista, ettd mittarin
ja mitattavan pinnan valissa ei ole hairiotekijoita (hoyrya,
kaasua, likaa, lasia).

Tm@8m

D:S suhde: 8:1

1 LC-nyttd
2 Probe-painiketta
\_/ 3 Tila-painiketta
4 Paristolokero
5 Auki kadnnettava anturi
6 Laser tuloaukko
5 £ 7 Infrapuna-anturi
8 Liipaisin
9 LED-I&hto
a Pariston varaustila
b MIN/MAX- ja LOCK-tila
U c Laser paalla
Infrapunamittaus:
a d Mittausarvon nayttd
b——l%?nmcx A e Hold-toiminto
d f Mittayksikko °C / °F
B Mittaus anturilla:
g Mittausarvonayttd
g | h  Hold-toiminto
i Mittayksikko °C / °F

12 (D
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KB Paristojen asettaminen

Avaa paristolokero

ja aseta paristot sisaan
ohjeiden mukaisesti.
Huomaa paristojen oikea
napaisuus.

H Infrapunamittaus

Kun liipaisinta (8) painetaan, laser kytketaan paalle ja
infrapunamittaus voidaan suorittaa. Kun liipaisin pidetaan
painettuna, ndytetadn muuttuva mittausarvo

El MiIN-tila

Liipaisin (8) Tilapainike (3)
x| 1x]

MIN-tilassa nédytetaan jatkuvan mittauksen pienin mittausarvo
(liipaisin painettuna). Kun liipaisin vapautetaan, mittausarvo
pidetaan 15 sekuntia (Pito). Seuraava painallus kaynnistaa
uuden mittauksen, MIN-arvo nollataan ja alimman
mittausarvon néytto alkaa alusta.

MIN

1 mAX-tila

Liipaisin (8) Tilapainike (3)
x] 2x]

MAX-tilassa ndytetaan jatkuvan mittauksen suurin
mittausarvo (liipaisin painettuna). Kun liipaisin vapautetaan,
mittausarvo pidetaan 15 sekuntia (Pito). Seuraava painallus
kaynnistaa uuden mittauksen, MAX-arvo nollataan ja
suurimman mittausarvon naytto alkaa alusta.

MAX

B Lock-tila

Liipaisin (8) Tilapainike (3) Liipaisin (8)
1x] 3x] 1x]
LOCK-tilassa mittari mittaa jatkuvasti lampatilan jopa

60 minuutin ajan. Kun liipaisinta painetaan ja pidetaan,
néytetaan jatkuva mittausarvo.

LOCK

A °c<°F

oC Liipaisin (8) Tilapainike (3) Liipaisin (8) oF
x| ax] x]

oF Liipaisin (8) Tilapainike (3) Liipaisin (8) oC

x| ax] x|
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ﬂ Emissioarvon asetus

Liipaisin (8) Tilapainike (3)
1x] 5x|

E

Lyhyt painallus (8): Arvo + 0,1
Pitka painallus (8): Arvo vaihtuu 0,1 ... 1,00

Integroitu anturi ottaa vastaan infrapunaséteilya, jota kaikki
esineet ldhettévat materiaalille tai pinnan materiaalille
ominaisella tavalla. Emissioarvo (0,1/10 E - 1,00/100 E)
maadrittelee sateilyn asteen. Laite on toimitettaessa
esiasetettu emissioarvolle 0,95, joka vastaa useimpia
orgaanisia aineita ja epametalleja (muovi, paperi,
keramiikka, puu, kumi ja kivi). Aineita, joiden emissioarvo
poikkeaa tasta, 16ytyy taulukosta kohdasta 10.
Paallystamattomat metallit ja metallioksidit, jotka sopivat
alhaisen ja lampotilaepastabiilin emissionasteensa vuoksi vain
rajoitetusti IR-mittaukseen ja sekd pinnat, joiden emissioastetta
ei tunneta, voidaan maalata tai teipata mattamustaksi niin,
ettd emissioaste on 0,95. Jos tdma ei ole mahdollista, mittaa
kosketusanturilla.

Paallekytkennan jalkeen kaytetaan viimeksi valittua
I emissioarvoa. Tarkasta emissioarvoasetus ennen
B jokaista mittausta.

E1 Auki kdannettava anturi

Suorita mittaus pistoanturilla avaamalla anturi ja painamalla
lyhyesti Probe-painiketta (2) Mittaus suoritetaan 4 minuutin
ajan. Sen jalkeen laite kytkeytyy automaattisesti pois paalta.
Mittausarvo pidetaan (Hold), kun painat uudelleen Probe-
painiketta (2). Mittausta jatketaan, kun painat uudelleen
Probe-painiketta (2). Pitotilassa laite kytkeytyy automaattisesti
pois padlta 10 sekunnin kuluttua.

Pistoanturimittauksen aikana voidaan vaihtaa infrapuna-
mittaukseen. Kun liipaisinta (8) pidetaan painettuna,
pistoanturin mittausarvo pidetaan naytdssé ja osoitetaan
sanalla (Hold), infrapunamittaus kaynnistyy. Pistoanturi-
mittaukseen palataan painamalla Probe-painiketta.

Jaatyneiden elintarvikkeiden sisalampatilan
I mittausta varten elintarvikkeeseen porataan
L} reika ja mittauspaa tyonnetaan reikaan.

EY-asetuksen 1935/2004 mukaan auki taitettu
mittausanturi sopii jatkuvaan kosketukseen
elintarvikkeiden kanssa mittauspaasta n. 10 mm
paahan muovikotelon liitannasta.
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El HACCP-tarkastus
Vihrea LED-taustavalo

Vihred LED-taustavalo ndyttaa turvallisen kylman tai
jaatyneen tilan alle 4°C (40°F) tai nayttaa turvallisen

yli 60°C (140°F) pitolampétilan.

Punainen LED-taustavalo
LED-taustavalo on punainen, kun lampétila on valilla 4°C
ja 60°C. Kohteen ldmpatila on HACCP “Vaara-alueella”.

Pistoanturimittauksen aikana taustavalo vilkkuu.

yli 60°C: Kuuma elintarvikealue
Bakteerit kuolevat yli 60°C lampétilassa.

4°C.... 60°C: Vaara-alue

Bakteerit lisaantyvat nopeasti 4°C...60°C lampotilassa.

0°C ... 4°C: Kylméaalue
Bakteerit lisadntyvat hyvin hitaasti 0°C...4°C
Fa3 lampatilassa.

ave alle 0°C: Pakastusalue
Ei bakteerikasvua alle -18°C lampotilassa

K Emissioasetustaulukot

(Ohjearvot toleransseineen)

Metallit

A3003- sinkki
metalliseos oksidoitu 0,10
oksidoitu 0,20
karhennettu 0,20 :T?:t?;auta 0,90
alumiini terés
oksidoitu 0,30 kylmétaivutettu 0,80
kiillotettu 0,05 hiottu levy 0.50
Inconel terés
oksidoitu 0,83 kiillotettu levy 0,10
sahkokiilloitettu 0,15 seos (8% nikkeli,
kromioksidi 0,81 18% kromi) 0,35

: galvanoitu 0,28
:;Es’i)g;l\tu 072 oksidoitu 0,80
kuparioksidi 078 vahvasti oksidoitu | 0,88
lyily - valssattu 0,24

karhea, tasainen

karhea 0,40 pinta 0,96
messinki ruosteinen,
kiillotettu 0,30 punainen 0,69
oksidoitu 0,50 pelti, niklattu 0,11
platina pelti, valssattu 0,56
musta 0,90 ruostumaton terds | 0,45
rauta valurauta
ok‘slidowtu 0,75 || eioksidoitu 0,20
ruostutettu 0,60 || sula 0,25
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Muut kuin metallit

asbesti 0,93 lumi 0,80
asfaltti 0,95 maa-aines 0,94
basaltti 0,70 maali

i mattamusta 0,97
F:at:t?" rappaus, 0,93 || kuumankestava 0,92
elintarvike 0,95 \r/lf‘akr?':'ln:r? 0,90
grafiitti 0,75 musta
hiekka 0,95 mattakasittely 0,94
hiili harmahtavaksi
ei oksidoitu 0,85 kiillotettu 0,93
ihmi ih muovi
;é;msen o 0,98 valoa lapaiseva 0,95
kova, Kiltava 0,97 |[RERPVE 0.94
kovalla pakkasella | 0,98 muulqt_a];:n 094
jashdytinrivat maalipinta :
mustaksi eloksoitu | 0,98 || muuraus 0,93
kalkki 0,35 || paperi
kalkkihiekkatiili | 0,95 Ei':h'"“’la”t 0.96
kalkkikivi 0,98 || valkoinen kiiltava | 0,73
kangas 0,95 lasuurikasittely 0,92
karborundum 0,90 punainen tiili 0,93
keramiikka 0,95 puu
kipsi 0,88 kasittelematon 0,88
Kipsilevy 095 hoylatty pyokki 0,94
kivitavara, matta| 0,93 put{wlla 0.77
kumi savi 0,95
kova 0,94 sementti 0,95
pehmed-harmaa 0,89 sora 0,95
kvartsilasi 0,93 sora, hiekka 0,95
laasti 0,93 tapetti .
laminaatti 0,90 (vaalea paperi-) | 0,89
lasi 0,90 terva 0,82
lasivilla 0,95 || tervapahvi 0,92

vesi 0,93
Virheilmoitukset
Hi Mittausalueen ulkopuolella

Lo  Mittausalueen ulkopuolella

Er2  Ympaériston lampétilan nopeaan mittaukseen

Er3  Lampotila-alueen 0 — 50°C ulkopuolella.
Sopeutumisaika min. 30 min.

Er Laite on palautettava. Kun laite on kytkeytynyt

automaattisesti pois paalta, poista paristot, odota

minuutti, asenna paristot ja kytke laite paalle.

Jos ilmoitus ei havig, ota yhteytta huoltoon.
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Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat nihkealla kankaalla. Al kdyta pesu- tai
hankausaineita alaka liuottimia. Ota paristo(t) pois laitteesta
pitkan sailytyksen ajaksi. Sailyta laite puhtaassa ja kuivassa
paikassa.

Kalibrointi

Mittalaite pitaa kalibroida ja tarkastaa saannéllisin valiajoin
mittaustulosten tarkkuuden varmistamiseksi. Suosittelemme,
etta laite kalibroidaan kerran vuodessa.

Tekniset tiedot
Mittausalue -60°C ... 350°C
D:S suhde 8:1

+1,0°C + 0,1°C/aste (< 0°C)
Infrapunan tarkkuus +1,0°C (0°C ... 15°C)
(Ympaéristlampatila +0,6°C (15°C ... 35°C)

=25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)
+1,5% (> 65°C)

Anturin tarkkuus +1,0°C (< -5°C)

(Ympaéristolampatila + 0,5°C (-5°C ... 65°C)

=25°C) +1,0% (> 65°C)

Emissioasetus 01..10

Naytts LCD-naytté monivarisella
taustavalolla

Laser 2-pistelaser

Laserin aallonpituus 650 nm

Laserluokka 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/
AC:2017)

Virtalahde 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Kotelointiluokka IP 54

0°C ... 50°C, llmankosteus maks.
80% rH, ei kondensoituva,
Asennuskorkeus maks. 2000 m
merenpinnasta

Kayttdymparistd

Varastointiolosuhteet Ilzré)agk.c-).stzcl)mcr'naks. 80% H
Mitat (L x K x S) 53 mm x 158 mm x 40 mm
Pistoanturi L95mm/@ 3,3 mm

Paino 146 g (sis. paristot)

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. (Rev22W27)

EY-méaaraykset ja havittaminen

Laite tayttda kaikki EY:n sisalld tapahtuvaa
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai
havitettdva vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
http://laserliner.com/info?an=thein
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Leia integralmente as instrucoes de uso e o caderno
anexo "Indicacoes adicionais e sobre a garantia”.
Siga as indicacoes af contidas. Guarde esta
documentacao e junte-a ao dispositivo a laser se

o entregar a alguém.

Funcao / Finalidade de aplicacdo

O Thermolnspector é um termdmetro multissensor profissional
para garantir a higiene na industria alimentar segundo

os principios HACCP e as especificacdes de temperatura
nos dominios de producao, distribuicdo de alimentos e
bebidas, medicdo de amostras e entrada de mercadorias.

O termdmetro de introducéo desdobravel serve para medir
materiais liquidos, pastosos e semissélidos. Com o sensor

de infravermelhos é possivel determinar temperaturas
superficiais.

Indicacoes gerais de seguranca

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade
de aplicacao dentro das especificacoes.

— Nao é adequado para medicoes diagndsticas no setor
da medicina.

— Os aparelhos de medicao e os seus acessorios nao séao
brinquedos. Mantenha-os afastados das criangas.

— Nao sao permitidas transformacoes nem alteragoes do
aparelho, que provocam a extincao da autorizacao e
da especificacao de seguranca.

— Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos,
temperaturas elevadas, humidade ou vibragoes fortes.

— O aparelho de medicao nao pode ser usado no forno
fechado.

— Limpe bem o sensor antes e depois de cada utilizacao.

— O aparelho de medicdo nao é impermeavel. Introduza a
ponta de medicao até cerca de 10 mm abaixo da caixa.

— Agarre no aparelho so pela pega.

—N&o toque na ponta de medicao durante a medicao, dado
que esta pode ficar muito quente durante uma medicao.

— Quando nao seja usada, proteja sempre a ponta de
medicdo ao dobrar o sensor de introduc&o.

— A ponta de medicao nao pode ser operada sob tensao
externa.

Indicaces de seguranca
Lidar com lasers da classe 2

Radiacao laser!
Né&o olhe para o raio laser!
Laser da classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atencao: nao olhar para o raio direto ou refletido.

— Né&o orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche
conscientemente os olhos e afaste imediatamente a cabeca
do raio.

— Nunca olhe para o feixe de laser nem para os seus reflexos
com aparelhos épticos (lupa, microscopio, telescépio, ...).
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Abertura de saida do laser

Aviso de laser

Indicagoes de seguranca
Manuseio de radiacao 6tica artificial sequndo o
regulamento sobre radiacdo ética

Abertura para saida LED

— O aparelho trabalha com LEDs do grupo de risco RG 0
(grupo isento, sem risco) nos termos das normas vigentes
para segurangca fotobioldgica (EN 62471:2008-09ff /
IEC/TR 62471:2006-07 e seguintes) nas respetivas versdes
atuais.

— Poténcia radiante: comprimento de onda de pico igual a
453 nm. As radiancias médias estao abaixo dos valores
limite do grupo de risco RGO:

- Lesao fotoquimica da retina,
LB <100 W/(m?sr) dentro de 2,8 h
— Lesao térmica da retina,
LR <280 kW/(m?sr) dentro de 10 seg.

— Mediante uma utilizacao correta e condicdes razoavelmente
previsiveis, a radiacao acessivel dos LEDs é inofensiva para
o olho humano e a pele humana.

— Efeitos visuais perturbadores temporéarios (como p. ex.
encandeamento, perturbacéo da visao devido a flash,
imagens persistentes, perturbacdes da viséo das cores)
nao podem ser completamente excluidos, principalmente
mediante uma claridade reduzida do ambiente.

— Néo olhe de propdsito diretamente para a fonte de
radiacdo por um tempo prolongado.

— N&o sao necessarias medidas de protecao especiais.

— Para garantir o cumprimento do valor limite do grupo
de risco RG 0 nédo é necessaria uma manutencao.

Indicac6es de seguranca
Lidar com radiacao eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite
relativos & compatibilidade eletromagnética
nos termos da diretiva CEM 2014/30/UE.

— Observar limitacdes operacionais locais, como p. ex. em
hospitais, avides, estacdes de servico, ou perto de pessoas
com pacemarkers. Existe a possibilidade de uma influéncia
ou perturbacao perigosa de aparelhos eletronicos.

— A utilizacdo perto de tensdes elevadas ou sob campos
eletromagnéticos alterados elevados pode influenciar a
precisdo de medicéo.
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Marcacao alvo laser dual

O laser dual serve para visar e visualiza o ponto da medicao
por infravermelhos. A medicdo da temperatura s6 ¢ efetuada
a superficie entre os dois pontos de laser. Assegure-se de
que a margem de medicao entre o aparelho e a superficie
esteja isenta de perturbacoes (vapor, gas, sujidade, vidro).

Tm@8m

Proporg¢ao D:S: 8:1

Visor LC

Tecla ,Sonda”

Tecla ,Modo”
Compartimento da pilha
Sensor de introducao
desdobravel

Abertura de saida
[ do laser

Ul A WN =

v
)

7 Sensor de
infravermelhos

8 Gatilho

9 Abertura para saida LED

a Carga da pilha
H b Modo MIN/ MAX
e LOCK
¢ Feixe de laser ligado
a -
= Medicao por
[N
L,&?n LoCK A infravermelhos:
d d Indicacao do valor
] medido
e Funcao Hold
f Unidade de medicao
9 | °C/°F

Medicdo com sensor:

g Indicacao do valor
medido

h Funcdo Hold
i Unidade de medicao

2 °C/°F
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n Colocar as pilhas

Abra o compartimento de
pilhas e insira as pilhas de
acordo com os simbolos
de instalagao. Observe a
polaridade correta.

H Medicso por infravermelhos

Ao carregar no gatilho (8) é ativado o laser, podendo ser
realizada uma medicéo por infravermelhos. Ao carregar
continuamente no gatilho séo indicados valores de medicédo
permanente.

E1 Modo MIN

Gatilho (8) Tecla de modo (3)
1x] 1x]

O modo MIN determina o valor medido minimo dentro

de uma medic&o permanente (manter o gatilho carregado).
Logo que o gatilho seja solto, o valor medido é mantido
durante 15 segundos (Hold). Ao carregar novamente

é iniciado um processo de medicdo novo, o valor MIN é
reposto e o registo do valor medido mais baixo é reiniciado.

MIN

1 Modo MAX

Gatilho (8) Tecla de modo (3)
1x] 2x|

O modo MAX determina o valor medido méximo dentro
de uma medic&o permanente (manter o gatilho carregado).
Logo que o gatilho seja solto, o valor medido é mantido
durante 15 segundos (Hold). Ao carregar novamente é
iniciado um processo de medigdo novo, o valor MAX é
reposto e o registo do valor medido mais alto é reiniciado.

MAX

H Modo LOCK
Gatilho (8) Tecla de modo Gatilho (8)
(3)

1x] 3x| 1x|

O modo LOCK realiza uma medicao continua durante um
periodo de tempo até 60 minutos. Ao carregar no gatilho
(manter o gatilho carregado), sem ajuste do modo também
sdo indicados valores de medicdo permanente.

LOCK

ﬂ °C<>°F
Gatilho (8) Tecla dg)modo Gatilho (8)
™ 4x( I x| M
Gatilho (8) Tecla d?e’ modo Gatilho (8)
T 4x( I) 1x] c
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K Ajustar o grau de emissdo

Gatilho (8) Tecla de modo (3)
1x] 5x|

E

Pressao breve (botao 8): valor + 0,1
Pressao longa (botdo 8): valor continuo 0,1 ... 1,00

A cabeca sensora de medicao integrada recebe a radiacdo
infravermelha que cada corpo emite conforme o material/a
superficie. O grau da radiagéo é determinado pelo grau de
emiss&o (0,1 / 10E até 1,00 / 100E). Quando ¢é ligado pela
primeira vez, o aparelho tem um pré-ajuste no grau de
emiss&o de 0,95, que é o valor indicado para a maior parte
das substancias organicas e nao-metais (plasticos, papel,
ceramica, madeira, borracha, tinhas, vernizes e rochas).

Os materiais com graus de emissao divergentes podem ser
consultados na tabela no ponto 10.

Em metais nao revestidos, assim como em 6xidos metalicos
que, devido ao seu grau de emissao baixo e termicamente
instavel, so se adequam limitadamente para a medicao

IR, assim como em superficies com um grau de emissao
desconhecido, podem, desde que tecnicamente possivel,
ser aplicados vernizes ou autocolantes pretos mate, a fim de
ajustar o grau de emissao em 0,95. Caso tal ndo seja possivel,
proceder a medicdo com um termémetro de contacto.

Apos a ligacao estd ajustado o grau de emissao
I por ultimo selecionado. Verifique o ajuste do grau
L} de emissao antes de cada medicao.

Bl sensor de introducio

Para realizar uma medicdo com o sensor de introducéo,
desdobre o sensor de introducao e carregue brevemente na
tecla ,Sonda” (2). A medico é realizada durante 4 minutos.
A seguir o aparelho desliga-se automaticamente. Ao voltar
a carregar na tecla ,Sonda” (2) é mantido o valor medido
(Hold). Ao carregar mais uma vez na tecla ,Sonda” (2) é
novamente iniciada a medicao. No modo Hold, o aparelho
desliga-se apds 10 segundos.

Durante a medigdo com o sensor de introducao pode-se
comutar para a medicao por infravermelhos. Ao pressionar
e manter pressionado o ,gatilho” (8) ¢ mantido o valor do
sensor de introdugéo e assinalado com (Hold) - a medigdo
por infravermelhos ¢ iniciada. Ao carregar na tecla ,Sonda”
volta-se para a medigdo com o sensor de introdugéo.

Para a medicao da temperatura interior em
I alimentos congelados, use primeiro uma broca
m  Para fazer um furo e insira depois a ponta de
medicdo no produto a medir.

Nos termos do regulamento (CE) 1935/2004,

o sensor de introducdo desdobrado est4 concebido
para o contacto permanente com alimentos, da
ponta de medicéo até aprox. 10 mm antes da
ligacdo com a caixa de plastico.
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El verificacio HACCP

Retroiluminacéo LED verde

Uma retroiluminacao LED verde indica um arrefecimento
seguro ou um estado congelado abaixo de 4°C (40°F) ou
assinala uma temperatura de manutencao segura de mais
de 60°C (140°F).

Retroiluminagédo LED vermelha

Se a temperatura medida estiver entre 4°C e 60°C,

a retroiluminagao LED esta vermelha. A temperatura do
produto medido esta dentro da HACCP , Danger Zone".

No caso de medicoes com sensor de introducao,
a retroiluminagao pisca.

acima de 60°C: zona de alimentos muito quente
As bactérias sdo mortas com calor acima de 60°C.
4°C ... 60°C: zona de perigo

As bactérias crescem depressa entre 4°C e 60°C

0°C ... 4°C: zona de arrefecimento

As bactérias crescem muito devagar entre 0°C e 4°C.

abaixo de 0°C: zona de congelamento
v Nao ha crescimento de bactérias abaixo de -18°C

K] Tabelas de graus de emissio
(Valores de referéncia com tolerancias)

Metais
Alloy A3003 Chumbo
anodizado 0,20 aspero 0,40
aspero 0,20 Cobre
Aluminio anodizado 0,72
anodizado 0,30 oOxido de cobre 0,78
polido 0,05 Ferro
Aco anodizado 0,75
curvado a frio 0,80 com ferrugem 0,60
placa esmerilada 0,50 Ferro forjado
placa polida 0.10 || matizado 0,90
liga (8% niquel, — -
18% cromo) 0,35 || Ferro, fundico
galvanizado 028 ndo anodizado 0,20
anodizado 0,80 || fusdo 0,25
anodizado forte 0,88 Inconel
acabado de ser anodizado 0,83
laminado 0,24 eletropolido 0,15
superficie aspera, Latdo
plana 0,96 || polido 0,30
Aco anodizado 0,50
ferrugento, Oxido de cromo | 0,81
vermelho 0,69 Plati
chapa, com revesti- atlna 0.90
mento de niquel | 0,11 || Preta .
chapa, laminada | 0,56 || Zinco
aco inoxidavel 0,45 anodizado 0,10
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Metaldides
Agua 0,93 Marmore
Alcatrao 082 preto matizado 0,94
= - polido acinzentado | 0,93
Algodao 0,77 Neve 080
Alimentos 0,95 Papel -
Alvc.enaria 0,93 todas as cores 0,96
Aml.anto 0,93 Papel de alcatrdo | 0,92
Areia 0,95 Papel de parede
Asfalto 0,95 (papel) claro 0,89
Barro 0,95 Pele humana 0,98
Basalto 0,70 Pirita 0,95
Betonilha 0,93 Placas de gesso
Betdo, reboco, cartonado 0,95
argamassa 0,93 Plastico
translucido 0,95
Borracha 0,94 || PEPPVC 0,94
mole-cinzenta 0,89 Porcelana
Cal 035 branca brilhante 0,73
- - com cementagao 0,92
Calcario 0,98 n
b 3 Sedimento
Carborundo 0,90 calcario arenoso 0,95
Carvéo Sistema de
n&o anodizado 0,85 arrefecimento
Cascalho 0,95 anodizado preto 0,98
Ceramica 0,95 Tecido 0,95
Cimento 0,95 Terra 0,94
Faianca Tijolo vermelho | 0,93
matizada 0,93 Verniz
Gelo matizado preto 0,97
liso 0,97 termo-resistente 0,92
com geada forte 0,98 branco 0,90
Gesso 0,88 Verniz de
Grafita 0,75 transformador 0,94
Laminado 0,90 Vidro 0,90
L3 de vidro 0,95 Vidro de silica 0,93
Madeira
néo tratada 0,88
faia aplainada 0,94
Mensagens de erro
Hi Fora da margem de medicao

Lo  Fora da margem de medicdo
Er2 Mudanca demasiado rapida da temperatura ambiente

Er3  Fora da temperatura ambiente de 0°C ... 50°C.
Tempo de adaptagdo: no min. 30 minutos

Er O aparelho precisa de ser reposto. Depois de o aparelho
se ter desligado automaticamente, retire as pilhas e
espere um minuto. Volte a inserir as pilhas e ligue o
aparelho. Se a mensagem se mantiver, dirija-se ao
departamento de servico.
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Indicac6es sobre manutencao e conservacao
Limpe todos os componentes com um pano levemente

humido e evite usar produtos de limpeza, produtos abrasivos
e solventes. Remova a/s pilha/s antes de um armazenamento
prolongado. Armazene o aparelho num lugar limpo e seco.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente
para garantir a precisao dos resultados de medicao.
Recomendamos um intervalo de calibragem de um ano.

Dados técnicos

Margem de medicao -60°C ... 350°C
Proporcao D:S 8:1

+1,0°C + 0,1°C/grau (< 0°C)
Precisdo infravermelhos | + 1,0°C (0°C ... 15°C)
(temperatura +0,6°C (15°C ... 35°C)
ambiente = 25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)

+1,5% (> 65°C)

Precisao sonda +1,0°C (< 5°C)
(temperatura +0,5°C (-5 . 65°C)
ambiente = 25°C) +1,0% (> 65°C)

Grau de emissao 0,1..1,0

Visor

Visor LC com retroiluminagao
com vdrias cores

Laser

Laser alvo de 2 pontos

Comprimento de onda
do laser

650 nm

Classe laser

2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/
AC:2017)

Alimentacao de tensao

Pilhas 2 x 1,5 V do tipo AAA

Tipo de protegéo

IP 54

Condicoes de trabalho

0°C ... 50°C, Humidade

de ar méax. 80% rH, sem
condensacao, altura de
trabalho méx. de 2000 m em
relacdo ao NM (nivel do mar)

Condicoes de
armazenamento

-20°C ... 70°C, Humidade
de ar max. 80% rH

Dimensoes (L x A x P)

53 mm x 158 mm x 40 mm

Sensor de introducao

L95 mm/@ 3,3 mm

Peso

146 g (incl. pilhas)

Sujeitos a alteracdes técnicas. (Rev22W27)

Disposi¢oes da UE e eliminagdo

O aparelho respeita todas as normas necessarias
para a livre circulagdo de mercadorias dentro

da UE.

Este produto é um aparelho elétrico e tem
de ser recolhido e eliminado separadamente,
conforme a diretiva europeia sobre aparelhos
elétricos e eletronicos usados.

Mais instrucoes de seguranca e indicacoes

adicionais em:

http://laserliner.com/info?an=thein
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Las igenom hela bruksanvisningen och det
medféljande héftet “Garanti och extra anvisningar”.
Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag
ska sparas och medfélja laseranordningen om

den lamnas vidare.

Funktion / Anvdndningsomrade

Thermolnspector &r en professionell multisensortermometer
for hygiensakring inom livsmedelsindustrin i enlighet med
HACCP-riktlinjer och -temperaturvarden inom omradena
produktion, servering av mat och dryck, stickprovsmatning
och varumottagning. Den utféllbara instickstermometern ar
avsedd for métning av flytande, pastaliknande och halvfasta
material. Med infrarédsensorn kan man méta yttemperaturer.

Allménna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom
specifikationerna.

— Inte lamplig for diagnostiska matningar inom
medicinomradet.

— Maétinstrumenten ar inga leksaker for barn. Férvara dem
oatkomligt for barn.

— Det ar inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i
s& fall géller inte tillstdndet och sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema
temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Maétenheten far inte anvandas i stangd ugn

— Rengor sensorn ordentligt fére och efter varje anvandning.

— Métenheten &r inte vattentat. Stick in matspetsen till
ca. 10 mm under holjet.

—Ta endast enheten i handtaget.

— Maétspetsen far inte vidréras under matningen, da den
kan bli valdigt varm under matningen.

— D& métspetsen inte anvands ska den alltid sékras genom
att instickssensorn félls ihop.

— Maétspetsen far inte anvandas med extern spanning.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad stréle.

— Rikta inte laserstrélen mot ndgon person.

— Om laserstrélning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda
medvetet och genast vrida bort huvudet fran stralen.

— Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop,
kikare, ...) pa laserstralen eller reflexioner frén den.
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Laseroppning

Laserlarmsanvisning

Sakerhetsforeskrifter
Anvandning med artificiell optisk stralning (OStrV)

Utgangs6ppning LED

— Apparaten arbetar med LEDer i riskgrupp RG 0 (fri grupp,
ingen risk) enligt géllande normer for fotobiologisk sakerhet
(EN 62471:2008-09ff / IEC/TR 62471:2006-07ff) i era
aktuella fattningar.

— Stralningseffekt: Max vaglangd lika med 453 nm.
Genomsnittliga straltatheten ligger under grénsvardet for
riskgrupp RGO:

— Fotokemisk n&thinneskada, LB <100 W/(m?sr) inom 2,8h
— Termisk nathinneskada, LR <280 kW/(m2sr) inom 10 sek.

— Den aktuella stralningen fran LEDerna &r vid avsedd
anvandning och under férnuftiga och férutsagbara
betingelser ofarlig for gonen och huden.

— Overgdende, irriterande optiska effekter (t.ex. blandning,
blixtblindhet, efterbilder, paverkan pa fargseendet) kan
inte helt uteslutas, speciellt vid lag ljusniva i omgivningen.

— Titta inte med avsikt direkt in i stralningskallan.

— Sarskilda skyddsmekanismer kravs inte

— For att sékerstélla att gransvardena for riskgrupp RGO
inte Gverskrids kravs inget underhall.

Sakerhetsforeskrifter
Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Métapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden
for elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet med EMV-
riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan,
bensinstationer eller i narheten av personer med
pacemaker ska beaktas. Det ar mojligt att detta kan
ha en farlig paverkan pa eller stora elektroniska apparater.

—Vid anvandning i nérheten av héga spanningar eller hdga
elektromagnetiska vaxelfalt kan matningens noggrannhet
péverkas.
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Malmarkering fér dubbellaser

Dubbellasern &r avsedd for siktning och visar punkten for
infrardd matning. Temperaturmétningen sker endast pa ytan
mellan de bada laserpunkterna. Tank pa att omradet mellan
matinstrumentet och den yta som ska métas ar fri fran
stérningar (dnga, gas, smuts, glas).

Tm@8m

D:S-férhallande: 8:1

LC-skarm

1

2 Knappen "Prov”

3 Knappen ,ldge”

4 Batterifack

5 utféllbar instickssensor
6

7

8

9

Laseréppning

5 3 Infraréd sensor
Utlosare
Utgangsoppning LED
a Batteriladdning
H b MIN-/MAX- och
LOCK-lage
¢ Laserstralen paslagen
a Infrarodmaétning:
bi [mh A d Matvérdesindikator
== MIN MAX LOCK .
e Hold-funktion
d | f Matenhet °C/°F
Métning med sensor:
g Matvardesindikator
9 h  Hold-funktion

i Matenhet °C/°F

28 GV
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n Satt i batterierna

Oppna batterifacket och
l&gg i batterier enligt
installationssymbolerna.
Tank pa att vanda
batteriernas poler &t
ratt hall.

H Infrarsdmitning

Genom att trycka pa utlésarknappen (8) slés lasern pa och
en infrarddmétning kan genomféras. Genom att trycka pa
och hélla nere utlésarknappen visas kontinuerliga matvarden.

El MIN-lige

Utlésare (8) Lagesknapp (3)
1x| x|

MIN-I&get visar det minimala matvardet inom en kontinuerlig
matning (hall utldsarknappen intryckt). Nar utlésarknappen
slapps behélls matvardet i 15 sekunder (Hold). Om man
trycker pa knappen igen startar en ny matning, MIN-véardet
aterstalls och registrering av det minsta matvardet startar
fran borjan

MIN

1 MAX-lage

Utlosare (8) Lagesknapp (3)
1x| 2x|

MAX-l&get visar det mavimala matvérdet inom en kontinuerlig
matning (hall utlésarknappen intryckt). Nar utlésarknappen
slapps behdlls matvardet i 15 sekunder (Hold). Om man
trycker pa knappen igen startar en ny matning, MAX-vérdet
aterstalls och registrering av det storsta matvardet startar
fran borjan

MAX

B Lock-lsge

Utlosare (8)  Lagesknapp (3)  Utlosare (8)
1x] 3x| 1x]

LOCK-laget genomfor en kontinuerlig matning under en
tidsperiod pa upp till 60 minuter. Genom att trycka pa
utlésarknappen (och hélla den nere) visas &nda en kontinuerlig
matning utan lagesinstélining.

LOCK

ﬂ °C<>°F

oC Utlosare (8) Lagesknapp (3) Utlosare (8) oF
1x] ax] x]

oF Utlosare (8) Lagesknapp (3) Utlosare (8) oC

x| ax| 1x|
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K Instillning av emissionsgrad

Utlosare (8) Lagesknapp (3)

E x] 5x|

Tryck kort (knapp 8): Varde + 0,1
Tryck lange (knapp 8): Vérdet gar mellan 0,1 ... 1,00

Det integrerade sensorméthuvudet tar emot den infrardda
strélning som alla féremal avger material-/ytspecifikt.
Graden av stralning bestdams av emissionsgraden (0,1/10E
till 1,00/100E). Nar matinstrumentet forst slas pa &r det fast
installt pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stammer for de
flesta organiska material, samt icke-metaller (plaster, papper,
keramik, trd, gummi, farger, lacker samt sten). Material

med avvikande emissionsgrad framgér av tabellen under
punkt 10.

For obelagda metaller samt metalloxider, som pé grund av
1&g och temperaturinstabil emissionsgrad endast i begransad
omfattning ar lampliga for IR-mé&tning och for ytor med
obekant emissionsgrad kan man om majligt anvanda lacker
eller mattsvarta klistermarken for att stélla in emissionsgraden
pa 0,95. Om detta inte & majligt kan man méata med en
kontakttermometer.

Efter péslagning ar senast vald emissionsgrad
I installd. Kontrollera instéllningen av emissionsgrad
B fore varje matning.

B Instickssensor

For att genomfora en matning med instickssensor féller man
upp instickssensorn och trycker kort p& knappen “Prov*”

(2). Matningen gors i 4 minuter. Darefter stdngs apparaten
av automatiskt. Genom att &ter trycka p& knappen “Prov*”
(2) behalls matvardet (Hold). Om man trycker p& knappen
“Prov” (2) en gang till startar matningen om igen. | Hold-
ldge stangs apparaten av efter 10 sekunder.

Under matningen med instickssensor kan man sl over till
infrarddmatning igen. Genom att trycka pa och hélla nere
utlosarknappen (8) behalls vardet for instickssensorn och
med (Hold) markerat startar infrarédmatningen. Genom
att trycka pa knappen “Prov” gdr man tillbaka till matning
med instickssensorn.

For matning av karntemperatur i frysta livsmedel
I ska man anvénda en forborr och sedan sticka in
B matspetsen i matobjektet.

Enligt forordningen (EG) 1935/2004 &r den utfallda
instickssensorn gjord for langsiktig kontakt med
livsmedel, fran matspetsen till ca. 10 mm fére
anslutningen till plastholjet.
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El HACCP-Check

gron LED bakgrundsbelysning

En grén LED bakgrundsbelysning visar ett sékert kylt eller
fryst tillstand under 4°C (40°F) eller pavisar att en saker
temperatur pa mer &n 60°C (140°F) halls.

réd LED bakgrundsbelysning

Om den uppmatta temperaturen ligger mellan 4°C och
60°C ar LED bakgrundsbelysningen rod. Temperaturen for
matobjektet ligger inom HACCPs “Farozon”.

Vid méatningar med instickssensorn blinkar
bakgrundsbelysningen.

mer &n 60°C: Het livsmedelszon
Bakterier dodas vid varme pa& mer &n 60°C.
e 4°C... 60°C: Farozon
Bakterier vaxer snabbt mellan 4°C och 60°C.
0°C... 4°C: Kylzon
Bakterier vaxer mycket langsamt mellan 0°C och 4°C

under 0°C: Fryszon
awe Ingen bakteritillvéxt under -18°C

KT Emissionsgradstabeller
(Riktvarde med toleranser)

Metaller
Aluminium Platina
oxiderad 0,30 svart 0,90
polerad 0,05 Smidesjarn
Bly matt 0,90
ratt 0,40 stal
Gjutjarn galvaniserat 0,28
ej oxiderat 0,20 oxiderat 0,80
smalt 0,25 starkt oxiderat 0,88
Inconel nyvalsat 024
oxiderad 0,83 ratt, jdmn yta 0,96
elektropolerad 0,15 stal
Jarn rodrostigt 0,69
oxiderat 075 || bleck, nickelbelagt | 0,11
rostigt 060 || bleck, valsat 0,56

- rostfritt stal 0,45
Kogpag kallvalsat 0,80
oxidera id 87§ slipad platta 0,50
Kopparoxi 7 polerad platta 0,10
Kromoxid 0,81 Legering (8%
Legering A3003 nickel, 78% krom) | 0,35
oxiderad 0,20 Zink
ojamn 0,20 oxiderat 0,10
Massing
polerad 0,30
oxiderad 0,50
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Ickemetaller
Asbest 0,93 Lack
Asfal mattsvart . 0,97
stalt 0.95 vérmebestandig 0,92
Basalt 0,70 || it 0.90
Betong, puts, i
murbruk 0,93 L.amlnat 0,90
Livsmedel 0,95
Bomull 0,77
Marmor
Cement 0.95 || svartmatt 0,94
Gips 0,88 grapolerad 0,93
Gipsskivor 0,95 Material 0,95
Glas 0,90 Murverk 0,93
Glasull 0,95 Mansklig hud 0,98
Grafit 0,75 Papper
Grit 0,95 alla farger 0,96
G 0,95 || Plast !
Grus - - ljusgenomslapplig | 0,95
ummi PE, P, PVC 0,94
ha_rt s 0,24 Porslin
EJUkt’ gratt 0.89 vitglansande 0,73
blank 0,97 med lasyr 0,92
med stark frost 0,98 Sand 0,95
Jord 0,94 Screed 0,93
Kalk 035 || Snd 0,80
Kalksandsten 0,95 Stengods, matt 0,93
Kalksten 0,98 || Tapeter (pappers)

- ljusa 0,89
Keramik 0,95 Y 5d 093
Kiselkarbid 0,00 | [ogekten. ro :

Tjara 0,82
Kol
ej oxiderat 0,85 || Tiérpapp 0,92
Kvartsglas 0,93 Ton 0,95
Kylkropp Transformatorlack| 0,94
svart, eloxerad 0,98 Tra
obehandlat 0,88
Bok, hyvlad 0,94
Vatten 0,93
Felmeddelanden
Hi Utanfér matomradet.

Lo Utanfor matomradet.
Er2  For snabb véaxling av omgivningstemperaturen

Er3  Utanfor en omgivningstemperatur pa 0°C ... 50°C.
Anpassningstid: minst 30 minuter

Er Apparaten méste aterstéllas. Efter att apparaten
stangts av automatiskt, ta ur batterierna, vanta en
minut, sétt tillbaka batterierna och sla p& apparaten
igen. Om felmeddelandet kvarstér, kontakta
serviceavdelningen.
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Anvisningar fér underhall och skétsel
Rengoér alla komponenter med en latt fuktad trasa och
undvik anvandning av puts-, skur- och lésningsmedel.
Ta ur batterierna fore langre férvaring. Forvara apparaten

pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regel-
bundet for att sékerstélla noggrannheten i matresultaten.
Vi rekommenderar ett kalibreringsintervall pa ett ar.

Tekniska data

Matomrade

-60°C ... 350°C

D:S-forhéllande

8:1

Noggrannhet infrarod

+1,0°C + 0,1°C/grader (< 0°C)
+1,0°C (0°C ... 15°C)

(omgivningstemperatur + 0,6°C (15°C ... 35°C)
=25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)
+1,5% (> 65°C)
Noggrannhet prov +1,0°C (< -5°C)
(omgivningstemperatur | + 0,5°C (-5°C ... 65°C)
=25°C) +1,0% (> 65°C)
Emissionsgrad 0,1..1,0

Skarm

LC-skarm med
bakgrundbelysningi flera farger

Laser

2-Punkts méllaser

Laservaglangd

650 nm

Laserklass

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/
AC:2017)

Spanningsférsérjning

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Skyddsklass

IP 54

Arbetsbetingelser

0°C ... 50°C, Luftfuktighet
max. 80% rH, ickekonden-
serande, Arbetshojd max.
2 000 m over havet

Férvaringsbetingelser

-20°C ... 70°C, Luftfuktighet
max. 80% rH

Matt (B x H x D)

53 mm x 158 mm x 40 mm

Instickssensor

L95mm/@ 3,3 mm

Vikt

146 g (inklusive batterier)

Tekniska andringar forbehélls. (Rev22W27)

EU-bestammelser och kassering

Apparaten uppfyller alla nodvandiga normer
for fri handel av varor inom EU.

Den hér produkten &r en elektrisk apparat och
den maéste sopsorteras enligt det europeiska
direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sékerhets- och extra anvisningar pa:
http://laserliner.com/info?an=thein
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det
vedlagte heftet ,Garanti- og tilleggsinform asjon”.
Folg anvisningene som gis der. Dette dokumentet
ma oppbevares og leveres med dersom laser-

innretningen gis videre.

Funksjon / Bruksomrade

Thermolnspector er et profesjonelt multisensor-termometer
for hygienesikring innen naeringsmiddelindustrien iht.
retningslinjene og temperaturkravene i HACCP innen
produksjon, mat- og drikkeutlevering, stikkpravemaling
og varemottak. Det utvippbare stikktermometeret brukes
til méling av flytende, pastese og halvfaste materialer.
Ved hjelp av infrargdsensoren kan man bestemme overflate-
temperaturer.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert
i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.

— Ikke egnet for diagnostiske malinger p& det medisinske
omradet.

— Méleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn.
De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke
tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen og sikkerhets-
spesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger,
enormetemperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Maleren skal ikke brukes i lukkede stekeovner.

— Rengjer fgleren grundig fer og etter bruk.

— Maéleren er ikke vanntett. Stikk inn malespissen inntil
ca. 10 mm under huset.

— Ta kun tak i enheten via handtaket.

— Malespissen kan bli svaert varm under mélingen,
og skal derfor ikke bergres under maling.

— Beskytt alltid malespissen nar den ikke er i bruk ved
4 vippe inn stikkfeleren.

— Malespissen skal ikke brukes under ekstern spenning.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, s& ma gynene
lukkes bevisst, og hodet ma gyeblikkelig beveges ut av
stralen.

— Se aldri pa laserstrélen eller refleksjonene med optiske
apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).
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Uttaksapning laser

Laser advarsel

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med kunstig, optisk straling OStrV

Utgangsapning LED

— Instrumentet arbeider med LED-er i risikogruppen
RG 0 (fri gruppe, ingen risiko) i henhold til gyldige
normer for fotobiologisk sikkerhet (EN 62471:2008-09ff /
IEC/TR 62471:2006-07ff) i de aktuelle utgavene.

— Strélingseffekt: Peak bglgelengde er 453 nm.

Middels straletetthet ligger under grenseverdiene
for risikogruppe RGO:
— Fotokjemisk skade pa netthinnen,
LB <100 W/(m?2sr) innen 2,8 t
— Termisk skade pa netthinnen,
LR <280 kW/(m?2sr) innen 10 sek.

— Ved korrekt bruk og under betingelser og ved logisk
forutsebare betingelser er den tilgjengelige strélingen
fra LED-ene ufarlig for det menneskelige gyet og den
menneskelige huden.

— Forbig&ende irriterende optiske innvirkninger (f.eks.
blending, blitzblindhet, etterklangbilder, innskrenkninger
nér det gjelder evnen til & se farger) kan ikke utelukkes
fullstendig, spesielt dersom det hersker en lav lysstyrke
i omgivelsene.

— Ikke se direkte inn i stralingskilden over lengre tid og
med vilje.

— Spesielle vernetiltak er ikke ngdvendige.

— For & garantere at grenseverdiene for risikogruppe G 0
overholdes, er det ikke ngdvendig med noe vedlikehold.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og
grenseverdiene for elektromagnetisk kompatibilitet
iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.

— Vaer oppmerksom pé lokale innskrenkninger nar
det gjelder drift, eksempelvis pa sykehus, i fly, pa
bensinstasjoner eller i naerheten av personer med
pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse av
elektroniske enheter er mulig.

— Ved bruk i naerheten av hay spenning eller under hgye
elektromagnetiske vekselfelt kan malengyaktigheten
pavirkes.
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Dual-laser malmarkering

Dual-laseren brukes til sikting og visualisering av stedet der
infraredmélingen skal foretas. Temperaturmélingen utferes
kun pé overflaten mellom de to laserpunktene. Pass p&

at maleomradet mellom apparatet og overflaten er frie for
forstyrrende elementer (damp, gass, smuss, glass).

Tm@8m

D:S forhold: 8:1

LC-display
Knappen “Probe”
Knappen “Mode”
Batterirom
Utvippbar stikkfeler
Uttaksapning laser
Infrargdsensor
Utlgser
Utgangsapning LED

©WONOUIA WN =

a Batterilading
H b MIN-/ MAX- og
LOCK-modus
¢ Laserstralen slatt pa
Infraredmaling:
[mw) A d  Visning av maleverdi
MIN MAXLOCK HoLD
e Holdefunksjon
f Maleenhet °C/°F
Maling med foler:
g Visning av maleverdi
h Holdefunksjon
i Maleenhet °C/°F
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K Innlegging av batterier

Apne batterirommet og
sett inn batteriene ifelge
installasjonssymbolene.
Serg for at polene blir
lagt riktig.

H Infraredmaling

Trykk pa utleserknappen (8) for & sl& pa laseren. En infrargd-
maling kan na gjennomfares. Trykk gjennomgéende pa
utlgserknappen for & vise kontinuerlige méaleverdier.

B MIN-modus

Utlaser (8) Mode-tast (3)
1x] 1x]

MIN-modus finner frem til minimal méleverdi innenfor

en gjennomgaende maling (hold utlaserknappen trykket).
Straks du slipper utlgserknappen, vises méleverdien i 15
sekunder (Hold). N&r du trykker pa nytt, starter en ny maling,
MIN-verdien nullstilles og registrering av den laveste
maleverdien starter forfra.

MIN

1 MAX-modus
MAX Utlgser (8) Mode-tast (3)
x| 2x|

MAX-modus finner frem til maksimal méleverdi innenfor

en gjennomgaende maling (hold utlaserknappen trykket).
Straks du slipper utlgserknappen, vises méleverdien i 15
sekunder (Hold). Nér du trykker pa nytt, starter en ny maling,
MAX-verdien nullstilles og registrering av den hgyeste
maleverdien starter forfra.

B Lock-modus

Utlaser (8) Mode-tast (3) Utlaser (8)
1x] 3x| 1x]

LOCK-modus utferer en kontinuerlig maling i et tidsrom

pa inntil 60 minutter. Nar du trykker pa utlgserknappen
(holder den inne), vises ogsa kontinuerlige méleverdier, uten
modusinnstilling.

LOCK

ﬂ °C<>°F

oC Utlgser (8) Mode-tast (3) Utlgser (8) °F
x] ax] x|

oF Utlaser (8) Mode-tast (3) Utlaser (8) oC

x| ax] x|



Laserliner

K stille inn emisjonsgraden

Utlaser (8) Mode-tast (3)

E x] 5x|

Raskt trykk (knapp 8): Verdi + 0,1
Langt trykk (knapp 8): Verdi giennomgaende 0,1 ... 1,00

Det integrerte sensormalehodet mottar den infrargde stralingen
som ethvert legeme utstréler, material-/overflatespesifikt.
Graden pa utstrélingen beregnes av emisjonsgraden (0,1 / 10E
til 1,00/ 100E). Ved farste gangs innkobling er enheten
innstilt pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er relevant for
de fleste organiske stoffer samt ikke-metaller (plast, papir,
keramikk, trevirke, gummi, maling, lakk og stein). Materialer
med avvikende emisjonsgrader finner du i tabellen under
punkt 10.

Nér det gjelder metaller uten belegg samt metalloksider som
pé grunn av sin lave samt temperaturustabile emisjonsgrad
kun under visse forutsetninger er egnet for IR-malingen,
samt overflater med ukjent emisjonsgrad, kan det, i den
grad det er mulig, pafares lakk eller mattsorte klistremerker
for & sette emisjonsgraden til 0,95. Er dette ikke mulig,
utfer malingen med et kontakttermometer.

Etter innkobling er den sist valgte emisjonsgraden
I innstilt. Kontroller innstillingen av emisjonsgraden
B for hver méling.

B stikkfoler

For & utfgre en maling med stikkfeleren, vipp ut feleren

og trykk raskt pa knappen “Probe” (2). Malingen utfares i

4 minutter. Deretter slds enheten av automatisk. Trykk en
gang til pa knappen “Probe” (2) for & holde fast maleverdien
(Hold). Trykker du en gang til pa knappen “Probe” (2),
starter malingen pé nytt. | Hold-modus slds enheten av etter
10 sekunder.

Under mélingen med stikkfgleren er det mulig & ga tilbake
til infrargd maling. Nar du trykker og holder inne utlgser-
knappen (8), holdes verdien for stikkfgleren fast og merkes
med (Hold), den infrargde maélingen starter. Trykker du

pa knappen “Probe”, gar enheten tilbake til maling med
stikkfeleren igjen.

Skal du méle kjernetermperaturen i frosne matvarer,
I mé du lage hull med et handbor, og deretter stikke
B inn mélespissen.

I henhold til EU-forordning 1935/2004 er den
utvippede stikkfgleren egnet for permanent
kontakt med matvarer, fra malespissen og opp
til ca. 10 mm fra kunststoffhuset.
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El HACCP-kontroll

Grgnn LED-bakgrunnsbelysning

En grenn LED-bakgrunnsbelysning angir en sikker kjglig
eller frossen tilstand under 4°C (40°F) eller viser til en sikker
holdetemperatur pa over 60°C (140°F).

Red LED-bakgrunnsbelysning

Nar den malte temperaturen ligger mellom 4°C og 60°C, er
LED-bakgrunnsbelysningen rgd. Temperaturen pa det malte
produktet ligger innenfor faresonen iht. HACCP.

Ved malinger med stikkfeleren blinker bakgrunnsbelysningen.

Taorc
Over 60°C: Varm naeringsmiddelsone

Bakterier der ved varme over 60°C.

4°C ... 60°C: Faresone

Bakterier vokser raskt mellom 4°C og 60°C.

0°C ... 4°C: Kjolesone

Bakterier vokser svaert langsomt mellom 0°C og 4°C.

under 0°C: Frysesone
awe Ingen bakterievekst under -18°C

K] Tabeller over emisjonsgrader
(Veiledende verdier med toleranser)

Metaller

Alloy A3003 Kromoksid 0,81
oksidert 0,20 Messing
ruet 0,20 polert 0,30
Aluminium oksidert 0,50
oksidert 0,30 :
polert 0,05 ;I)i:ttlna 0,90
Bly sink
u 0,40 oksidert 0,10
Inconel stal
oksidert 083 || kaldrullet 0,80
elektropolert 0,15 slipt plate 0,50
Jern polert plate 0,10
oksidert 0,75 legering (8%
med rust 0,60 nikkel, 18% krom) | 0,35

: galvanisert 0,28
J,:;{‘t smidd 0.90 oksidert 0,80
Jern, stopejern - sterkt oksidert 0,88
ikke oksidert 020 || prvaket, 224
Smelte 0,25 rusten, red 0,69
Kobber blikk, nikkelbelagt | 0,11
oksidert 0,72 blikk, valset 0,56
Kobberoksid 0,78 Rustfritt stal 0,45




Laserliner

Ikke-metaller
Asbest 0,93 Laminat 0,90
Asfalt 0,95 Leire 0,95
Basalt 0,70 Marmor
B puss, sort mattert 0,94
meﬂtgr;? puss 0,93 || graaktig polert 0,93
Betonggulv 0,93 Menneskehud 0,98
Bomull 0,77 Murstein red 0,93
Gips 0,88 Murverk 0,93
Gipsplater 0,95 Naeringsmidler 0,95
Papir
g:::ull ggg alle farger 0,96
5 - Plast
Grafitt 0.75 || giennomskinnelig | 0,95
Grus 0,95 PE, P PVC 0,94
Gummi Porselen
hard 0,94 hvit skinnende 0,73
myk-gra 0,89 med lasur 0,92
Is Pukk 0,95
glatt 0,97
med sterk frost 0,98 Sand 095
Jord 094 Sement 0,95
Kall 0.35 ::;n ods matt 822
Kalksandstein 0,95 Stoffg 0’95
Kalkstein 0,98 - -
Karborundum 0,90 Tapet (papir) lys | 0,89
n - Tjeere 0,82
Keramikk 0,95 " n
Kiglelegeme Tjaerepapir 0,92
sért elogsert 098 Transformatorlakk | 0,94
Kull Tre
ikke oksidert 0,85 gbﬁhhanv(‘jgt 823
Kvartsglass 0,93 oK No .
Lakk Vann 0,93
matt sort 0,97
varmebestandig 0,92
hvit 0,90
Feilmeldinger
Hi Utenfor maleomradet

Lo  Utenfor maleomradet
Er2  For rask veksling av omgivelsestemperatur

Er3  Utenfor omgivelsestemperaturen p& 0°C ... 50°C.
Tilpasningstid: min. 30 minutter

Er Enheten mé nullstilles. Etter at enheten har slatt seg
av automatisk, tar du ut batteriene. Vent ett minutt,
sett inn batteriene igjen og sla p& enheten. Ta kontakt
med serviceavdelingen dersom meldingen vedvarer.
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Informasjon om vedlikehold og pleie

Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unngd
bruk av pusse-, skurre- og lgsemidler. Ta ut batteriet/
batteriene for lengre lagring. Oppbevar apparatet pa et

rent og tert sted.

Kalibrering

Maéleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig,
for & sikre méleresultatenes ngyaktighet. Vi anbefaler et
kalibreringsintervall pa ett ar.

Tekniske data
Méleomrade

-60°C ... 350°C

D:S forhold

8:1

Noyaktighet infrargd

+1,0°C + 0,1°C/grad (< 0°C)
+1,0°C (0°C ... 15°C)

(Omgivelsestemperatur +0,6°C (15°C ... 35°C)
=25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)
£1,5% (> 65°C)
Neyaktighet test + 1,0°C (< -5°C)
(Omgivelsestemperatur + 0,5°C (-5°C ... 65°C)
=25°C) +1,0% (> 65°C)
Emisjonsgrad 0,1..1,0

LC-display med flerfarget

Display bakgrunnsbelysning
Laser 2-punkts mallaser
Laserbglgelengde 650 nm

Laserklasse

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/
AC:2017)

Stremforsyning

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Beskyttelsesart IP 54
0°C ... 50°C, Luftfuktighet
Arbeidsbetingelser maks. 80% rH, ikke konden-

serende, Arbeidshayde maks.
2000 m.o.h.

Lagringsbetingelser

-20°C ... 70°C, Luftfuktighet
maks. 80% rH

Mal (B x H x D) 53 mm x 158 mm x 40 mm
Stikkfaler L95 mm/@ 3,3 mm
Vekt 146 g (inkl. batterier)

Det tas forbehold om tekniske endringer. (Rev22W27)

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer
for fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma
kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende
ifalge det europeiske direktivet for avfall av
elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggs-

informasjon pé:

http://laserliner.com/info?an=thein

@ 41
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,Garanti
Bilgileri ve Diger Aciklamalar” defterini lttfen
tam olarak okuyunuz. icinde yer alan talimatlari
dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir
ve lazer tesisati elden cikarildiginda beraberinde
verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim Amaci

Thermolnspector cihazi profesyonel bir multi sensor-
termometresi olup gida Uruinleri sanayisinde, Uretim, yiyecek
ve icecek servisi, rastgele numune 6l¢imu ve mal girisi
alanlarinda HACCP yonetmelikleri ve sicaklik dereceleri
direktifleri geregince hijyeni saglamaya yénelik profesyonel
bir multi sensér termometresidir. Katlanabilir batirma-
saplama tipi termometre sayesinde sivi, macunsu ve yari
sert malzemelerin 6lcima yapilir. Enfraruj sensor ile yuzey
sicakliklari tespit edilebilir.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik
ozellikleri dahilinde kullaniniz.

— Medikal alanda tanisal élgtimler icin uygun degildir.

— Olctim cihazlari ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir.
Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler
yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi ve gtivenlik
spesifikasyonu gegerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya
siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Olctim cihazinin kapali firin icinde kullanilmasi yasaktir.

— Duyargalari her kullanim éncesi ve sonrasi iyice
temizleyiniz.

— Olctim cihazi suya dayanikli degildir. Olcim ucunu,
kaplamanin yakl. 10 mm altina kadar daldirin.

— Olctim aletini sadece tutma yerinden tutunuz.

— Olclim ucuna élclim esnasinda dokunulmamalidir; dlcim
esnasinda asiri isinmasi s6z konusu olabilir.

— Kullanilmadigr durumlarda 6lgtim ucunu korumak icin
batirma-saplama tipi duyargay! ice dogru katlayiniz.

— Olcim ucunun yabanci akim altinda calistinlmasi yasaktir.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Dikkat: Lazer isinina veya yansiyan isina direkt olarak
bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Gsttine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sin1 géze vurdugunda gozlerin bilingli olarak
kapatiimasi ve basin derhal isindan disari gevrilmesi
gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla
optik cihazlar (buyuteg, mikroskop, durban, ...) araciigiyla
bakmayiniz.



Thermolnspector

Lazer cikis agzi

Lazer uyan bilgileri

Emniyet Direktifleri
Sanal optik isinlar ile muamele, OStrvV
(optik 151N yonetmeligi)

Cikis agzi LED

— Cihaz, gecerli ve yururlikte olan fotobiyolojik gtvenlik
standardina uygun (EN-62471 2008-09 takibi / IEC/TR
62471, 2006-07 takibi) RG 0 (serbest gurup, risk yok) risk
gurubuna ait LED'ler ile calisiyor.

—Isin glct: Peak dalgasi boyu esittir 453 nm. Orta boyda Isin
yogunluklari RGO risk gurubunun sinir degerleri altindadir:
— Fotokimyasal retina tahribati,

LB <100 W/(m?sr) 2,8 saat icinde
— Termik retina tahribati,
LR <280 kW/(m?sr) 10 san. icinde

— LED’lerin erisilebilir 1sinlari amacina uygun kullanimlarda
ve mantikli sekilde 6ngorulebilir sartlarda insan géziine
ve insan cildine zararsizdir.

— Gecici olarak sasirtici optik etkiler (6rn. géz kamasmasi,
simsek korlagu, kalan resim etkisi, renk gérme kisitlihigr)
komple hari¢ birakilamamakta, bilhassa dustk cevre
aydinhiginda.

— Uzun stre kasith olarak dogrudan 1sin kaynagina bakmayin.

— Ozel koruma énlemleri gerekmiyor.

—RG 0 risk gurubunun sinir degerlerine uyulmasini saglamak
icin bakim gerekmiyor.

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik 1sinlar ile muamele

- Ol¢tim cihazi, 2014/30/AB sayili Elektro Manyetik
Uyumluluk Yénetmeliginde (EMV) belirtilen,
elektromanyetik uyumluluga dair kurallara ve sinir
degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde,
ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp pili taslyan
insanlrin yakininda, dikkate alinmasi gerekmektedir.
Elektronik cihazlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri
veya arizalanmalart mimkuandr.

— Yiiksek gerilimlerin veya yliksek elektromanyetik algali
akim alanlarinin yakinlarinda kullaniimasi él¢tim
dogrulugunu etkileyebilir.

@r a3
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Dual lazer hedef markaji

Dual lazer 6lctim alaninin vizére alinmasina yaramaktadir
ve enfraruj dlciminiin yerini isaretler. Isi 6lcimi sadece iki
lazer noktasi arasindaki ytizeyde gerceklesir. Cihaz ile ylizey
arasindaki 6lctim alaninda ariza unsurlarinin (buhar, gaz,
kirlilik, cam) olmamasina dikkat edin.

Tm@8m

D:S orani: 8:1

\_/
5 L
a
p | BN
~——MIN MAX LOCK
d |
g |

T o

LC ekran

,Test’ tusuna

,Mod’ tusuna

Pil yuvasi

Acllabilir batirma-
saplama tipi duyarga
Lazer ¢ikis agzi
Enfraruj sensor
Deklansor

Cikis agzi LED

Pil dolulugu

MIN/ MAKS ve

LOCK modu

Lazer isini agik

Enfraruj 6l¢limi:
Olctim degeri gostergesi
Hold Fonksiyonu

Olctim birimi °C / °F
Duyarga ile 6l¢iim:
Olctim degeri gostergesi
Hold Fonksiyonu

Olgtim birimi °C / °F
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KB Pilleri yerlestiriniz

Pil yuvasini aciniz ve pilleri
gosterilen sekillere uygun
bir sekilde yerlestiriniz. Bu
arada kutuplarin dogru
olmasina dikkat ediniz.

H Enfraruj slciimii

Deklansor tusuna (8) bastiginizda lazer acilir ve enfraruj
6lcimu yapilabilir. Deklansér tusu basili tutuldugunda strekli
Olcim degerleri gosterilir.

E1 MIN modu

Deklansor (8) Mod tusu (3)
x| 1x]

MIN modu kesintisiz yapilan bir 6lctim esnasindaki minimum
6lcim degerini belirler (deklansér tusunu basili tutun).
Deklansor tusu birakildigr an, 6lgim degeri 15 saniye igin
tutulur (Hold). Deklansér tusunun yeniden basiimasi ile yeni
bir 6lctim sireci baslatilir, MIN degeri sifirlanir ve en dusuk
6lcim degerinin belirlenmesi yeniden baslar.

MIN

1 MAKS modu
MAX Deklansor (8) Mod tusu (3)
1x] 2x|

MAKS gostergesi kesintisiz yapilan bir 6lciim esnasindaki
maksimum 6lcim degerini belirler (tetikleme tusunu basil
tutun). Deklansor tusu birakildigi an, 6lcim degeri 15 saniye
igin tutulur (Hold). Deklansor tusunun yeniden basilmasi ile
yeni bir 6lcim sureci baslatilir, MAKS degeri sifirlanir ve en
yuksek 6lcim degerinin belirlenmesi yeniden baslar.

H LocK modu

Deklansér (8)  Mod tusu (3)  Deklansér (8)
1x| 3x| 1x|

LOCK modu 60 dakikaya kadar olan bir stre icin strekli
6lctim gergeklestirir. Deklansor tusuna basildiginda
(deklansor tusunu basili tutunuz) mod ayari olmadan
da surekli 6lctim degerleri gosterilir.

LOCK

ﬂ °C<>°F

oC Deklansor (8) Mod tusu (3) Deklansor (8) oF
x| ax] 1x]

oF Deklansor (8) Mod tusu (3) Deklansor (8) oC

x| ax| 1x|

@r a5
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E Emisyon derecesinin ayarlanmasi

Deklansor (8) Mod tusu (3)

E x] 5x|

Kisaca basildiginda (tus 8): Deger + 0,1
Uzun sire basildiginda (tu5 8):
Deger kesintisiz olarak 0,1 ... 1,00

Dahili sensor olctim kafasi her cismin malzemesine/ytizeyine
6zguin yaydigi enfraruj isinini algilar. Isin yayilmasinin derecesi
emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0,1 / 10E - 1,00 / 100E).
Cihaz ilk calistirildiginda 0,95'lik bir emisyon derecesine 6n
ayarldir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik,
seramik, ahsap, lastik ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir.
Emisyon dereceleri bunun disinda olan malzemeleri tabloda
sayl 10 altinda gorebilirsiniz.

Dusuk ve sicakligi sabit olmayan emisyon derecelerinden dolayi
sadece sartl olarak ER 6lcimu icin uygun olan kaplanmamis
metallerde ve metal oksitlerde ve de emisyon derecesi
bilinmeyen ylzeylerde, mimkin oldugu takdirde emisyon
derecesini 0,95’e getirmek icin boya veya mat siyah yapiskanlar
uygulanabilir. Bunun mimkin olmadigi durumlarda bir kontak
termometresi ile 6lctim yapilmalidir.

Cihaz calistirildiginda son olarak secilmis olan
I emisyon derecesine ayarlidir. Her 6lctim 6ncesinde
B emisyon derecesinin ayarini kontrol ediniz.

E1 Batirma-saplama tipi duyarga

Batirma-saplama tipi duyarga ile 6lcim yapmak icin batirma-
saplama tipi duyargayi acin ve ,test’ tusuna (2) kisaca basin.
Olgtim 4 dakika sireyle yapiliyor. Sonrasinda cihaz kendini
otomatik olarak kapatir. ,Test’ tusuna (2) tekrar basildiginda
Olciim degeri tutulur (Hold). Test’ tusuna (2) yeniden
basildiginda 6lctim tekrar baslar. Hold modunda cihaz
kendini 10 saniye sonra otomatik olarak kapatir.

Batirma-saplama tipi duyarga ile 6lcim yapildigi esnada
enfraruj 6lcimine geri dondlebilir. Deklansér tusuna (8)
basip basili tutuldugunda batirma-saplama tipi duyarganin
degeri durdurulur ve (Hold) ile isaretlenir, enfraruj 6lcima
baslar. ,Test' tusuna basildiginda tekrar batirma-saplama
tipi duyarga ile 6lctime geri donalar.

Donmus gidalarin cekirdek isisini 6lcmek icin nce
I bir 6n delici burgu kullanin sonra da 6lctim ucunu
u Olcm Urtintne batirin.

1935/2004/AT sayili ydnergeye uygun olarak batirma-
saplama tipi duyarga gida Grtnleri ile stirekli temas
edebilecek yapiya sahiptir, dlcim ucundan baglayarak
plastik kaplamanin basladigi yere 10 mm kalana
kadar.
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Bl HACCP-Check

yesil LED arka fon 151§1

Yesil bir LED arka fon 1s1g1 4°C (40°F) altinda gtvenli
soguklukta veya donmus bir durumu gdsterir veya 60°C
(140°F) Gstuinde glvenli sabit tutulan isiya isaret eder.

kirmizi LED arka fon 15131

Olgtilen 151 4°C ila 60°C arasinda oldugunda, LED arka fon
151§1 kirmizi olur. Olgtim Grdntindn 1sisi HACCP , Danger
Zone" araligindadir.

Batirma-saplama tipi duyarga ile yapilan élcimlerde arka
fon 15191 yanip séner.

60°C’nin iistiinde: Sicak gida diriinii alanmi
Bakteriler 60°C Usttinde sicaklikla éldtrdlurler.
4°C ... 60°C: Tehlike alani

Bakteriler 4°C ila 60°C arasinda hizlica trerler.
0°C ... 4°C: Soguk alan

Bakteriler 0°C ila 4°C arasinda cok yavas Urerler.

0°C'nin altinda: Donma alam
v -18°C altinda bakteri Gremesi yoktur.

KL Emisyon Derecesi Tablolan
(Toleransli kilavuz degerleri)

Metaller
Alloy A3003 Cinko
oksitlenmis 0,20 oksitlenmis 0,10
sertlestirilmis 0,20 Demir
Aliiminyum oksitlenmis 0,75
oksitlenmis 0,30 paslh 0,60
cilalanmig 0,05 Demir, Dokiim
Bakir oksitlenmemis 0,20
oksitlenmis 0,72 Eriyik 0,25
Bakir oksit 0,78 Demir, déviilmiis
Celik mat 0,90
soguk bukulmus 0,80 Inconel
zimparalanmig oksitlenmis 0,83
levha 0,50 elektro cilalanmig 0,15
parlatismis levha 0,10 -
Alasim (%8 Nikel, Krom oksit 0,81
% 18 krom) 0,35 Kursun
galvanize 0,28 sert 0,40
oksitlenmis 0,80 Piring
Celik cilalanmig 0,30
asiri oksitlenmis 0,88 oksitlenmis 0,50
taze haddelenmis 0,24 Platin
sert, duiz alan 0,96 siyah 0.90
paslh, kirmizi 0,69 -
Sac, Nikel kaplamali 0,11
Sac, haddelenmis 0,56
Degerli celik,
paslanmaz 0,45

ar a7
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Ametaller
Ahsap Kumag 0,95
islenmemis 0,88
Kayin yontulmus 0,94 Kff"af‘ @am 0.93
Koémiir
Algi 0,88 oksitlenmemis 0,85
Algi karton &
plakalar 0,95 Kirmizi tugla 0,93
Lak
Asbest 0.93 || mat siyah 0,97
Asfalt 0,95 1stya dayanikli 0,92
Bazalt 0,70 || beyaz 0,90
Beton, Siva, Harg | 0,93 || Laminat 0,90
Buz Lastik
diiz/kaygan 0,97 || sert ) 0,94
asin donuk 0,98 || yumusak-gri 0,89
Mermer
Cam — 0,90 siyah matlastinlmis | 0,94
Cam yiini 0,95 griye benzer
Cakil 0,95 cilalanmig 0,93
Cimento 0,95 Micir 0,95
Cini mat 0,93 Pamuk 0,77
Duvar 0,93 Plastilk
D kagidi acik 1k gecirgen 0,95
ronk O g9 || PE B PVC 0.94
Grafit 0,75 || Porselen
d n leri beyaz paralak 0,73
_Gl a Urinleri 0,95 cilal 0,92
Insan cildi 0,98 Seramik 095
Kar 0.80_|"sogutma petekleri
Karborundum 0,90 siyah eloksal
Kagrt tabakall 0,98
tam renkler 0,96 Su 0,93
Kil 0,95 Sap 0,93
Kireg 0,35 Toprak 0,94
Kireg tuglasi 0,98 Transformatér lak| 0,94
Kum 0,95 Zift 0,82
Kum-Kireg tuglasi| 0,95 Ziftli kagit 0,92

Hata mesajlari

Hi  Olctim alani disinda

Lo  Olctim alani disinda

Er2  Cevre isisinin cok cabuk degismesi

Er3  0°C ... 50°C cevre isisi disinda uyum saglama suresi:
min. 30 dakika

Er Cihazin sifirlanmasi gerekir Cihaz kendini otomatik
olarak kapattiginda pilleri cikarin, bir dakika bekleyin,
pilleri tekrar takin ve cihazi agin. Bildirinin gitmedigi
takdirde servis bolimine basvurun.
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Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin
ve temizlik, ovalama ve ¢6zict maddelerinin kullanimindan
kaginin. Uzun sureli bir depolama ¢ncesinde bataryalari
cikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir yerde saklayiniz.

Kalibrasyon

Olgtim cihazinin diizenli olarak kalibre edilmesi gerekmektedir,
ki 6lcim sonuglarinin dogrulugu saglanabilinsin. Bizim
tavsiyemiz bir yillik ara ile kalibre edilmesidir.

Teknik 6zellikler

Olctim alani

-60°C ... 350°C

D:S orani

8:1

Enfraruj Hassasiyeti
(Cevre 1sisi = 25°C)

+1,0°C + 0,1°C/derece (< 0°C)
+1,0°C (0°C ... 15°C)

+0,6°C (15°C ... 35°C)
+1,0°C (35°C ... 65°C)
+1,5% (> 65°C)

Hassasiyet testi
(Cevre 1sisi = 25°C)

+1,0°C (< -5°C)
+0,5°C (-5°C ... 65°C)
+1,0% (> 65°C)

Emisyon derecesi

0,1..1,0

Cok renkli arka fon isikl LC

Ekran ekran

Lazer 2 Nokta hedef lazeri
Lazer dalgasi uzunlugu | 650 nm

Lazer sinifi 2/<1mW

Elektrik beslemesi

2/<1 mW (EN 60825-1:2014/
AC:2017)

Koruma turi

IP 54

Calistirma sartlari

0°C ... 50°C, Hava nemi maks.
80% rH, yogusmasiz, Calisma
yukseklik maks. 2000 m normal
sifir Gzeri

Saklama kosullari

-20°C ... 70°C, Hava nemi
maks. 80% rH

Ebatlar (G x Y x D)

53 mm x 158 mm x 40 mm

Batirma-saplama
tipi duyarga

L95 mm/g 3,3 mm

AgIrhgi

146 g (piller dahil)

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. (Rev22W27)

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin
gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini

yerine getirmektedir.

Bu Uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin
Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca
ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin:
http://laserliner.com/info?an=thein
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(4 A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil
g‘ et ses piles ou % I/

se recyclent

Ceds
ZR

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg,
Germany, Tel.: +49 2932 638-300
info@laserliner.com

Rev22W27

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2
59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300 .
www.laserliner.com Laserliner




