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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’
defterini ve de bu kilavuzun sonunda bulunan internet link'i ile
ulasacaginiz aktiel bilgiler ve uyarilari eksiksiz okuyunuz. iginde
yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir
ve lazer tesisat elden cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim

ThermoSpot lazer, vizére almak icin 8 noktali lazer dairesi bulunan, temassiz
bir kizil6tesi sicaklik 6lctim cihazidir. Kizildtesi dalga boylari alaninda
elektromanyetik enerji miktarinin 6lcimu ve degerlendirilmesi sonucunda
yizeylerin temassiz sicaklik dlcimd mamkan kilinr.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik ézellikleri
dahilinde kullaniniz.

- Olctim cihazlari ve aksesuarlar cocuk oyuncaklari degildir.
Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir.
Bu durumda cihazin onay belgesi ve guvenlik spesifikasyonu
gecerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli
titresimlere maruz birakmayiniz.

— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gosterdiginde ya da batarya
dolulugu zayif oldugunda cihazin bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.

— Cihazin uygun kullanimi ile ilgili yerel ya da ulusal gecerli gtvenlik
diizenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2- < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— Dikkat: Lazer isinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinint insanlarin tstine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sini g6ze vurdugunda gozlerin bilinli olarak kapatiimasi
ve basin derhal 1sindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar
(buyutec, mikroskop, durbtin, ...) araciligyla bakmayiniz.

— Lazeri goz hizasinda kullanmayiniz (1,40...1,90 m).

— Lazer tesisati tzerinde her tlrli manipulasyon (degisiklik) yasaktir.



ThermoSpot Laser

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Cihaz, elektromanyetik uyumluluga Piyasaya Arzina Iliskin 2014/30/AB
(EMC) sayili direktifinde belirtilen, elektromanyetik uyumluluga dair
yonetmeliklere ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, érn. hastanelerde, ucaklarda, benzin
istasyonlarinda veya kalp pili taglyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi
gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik cihazlardan dolayi
bunlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mumkandar.

— Yuksek gerilimlerin veya yiksek elektromanyetik dalgali akim alanlarinin
yakinlarinda kullanilmasi 6lctim dogrulugunu etkileyebilir.

Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik,
ovalama ve ¢6zlct maddelerinin kullanimindan kacinin. Uzun sureli
bir depolama éncesinde bataryalari cikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir
yerde saklayiniz.

Kalibravimas

Matavimo prietaisa reikia reguliariai kalibruoti ir tikrinti, kad baty
uztikrintas matavimo rezultaty tikslumas. Rekomenduojame kalibruoti
prietaisa kas metus.

Bu arada kutuplarin
dogru olmasina
dikkat ediniz.

Lazer isini agik

Pil dolulugu

Hold Fonksiyonu

Olgtim degeri gostergesi
Olgim esnasinda maks. deger
Ekran aydinlatmasi

Olgtim birimi °C / °F




A °c/°F
Arzu edilen is1 birimini ayarlamak icin,

ilgili sembol ekrande belirene kadar
L, °C/PF” tusuna basiniz.

B siikrekl 6l¢iim / Hold

Arzu edilen is1 birimini ayarlamak
icin, ilgili sembol ekrande belirene
kadar ,,°C/°F” tusuna basiniz.

istenilen 6lctim yeri hedef lazeri
ile algilandiktan sonra, tusu
birakiniz. Olciilen deger tutulur.

Blgiim siirecine dair bilgiler

Bu enfraruj 1si 6lctim cihazi cesitli yiizey ve materyellerin isisini belirler.

Dahili senzér 6lcim kafasi her cismin materyeline 6zgtin yaydigi enfraruj
isinini algilar. Bu isin yayilmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca
belirlenir (0-1). Cihaz sabit olarak 0,95'lik bir emisyon derecesine ayarlidir,
bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik, agac, lastik

ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir. Cihaz ile ytizey arasindaki élcim
alaninda ariza unsurlarinin (buhar, gaz, kirlilik, cam) olmamasina dikkat edin.

Lazer daiesi Lazer cikisi
Lazer dairesi 6lctim alaninin

vizOre alinmasina yaramaktadir ve
enfraruj 6lgimanun yerini viztalize
eder. Isi 6lcimi sadece lazer dairesi
icindeki ylzeyde gerceklesir.

Lazer uyan bilgileri
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Teknik 6zellikler
Olgtim boyutu

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. Rev24W24

Kizil 6tesi sicaklik

Fonksiyonlar

MAKS, HOLD

Kizilotesi sicaklik olctim
araligi

-38°C ... 365°C

Kizilotesi sicaklik

+ 2,5°C + 0,05°C/derece (-38°C ... 0°C)

hassasiyeti +2,5°C veya + 2,5% (0°C ... 365°C),
daha buytk olan deger gegerlidir

Kizilotesi sicaklik 0,2°C

cozunarlagu

Lazer dalga boyu 650 nm

Lazer sinifi

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Otomatik kapama

15 saniye sonra

Elektrik beslemesi

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Kullanim siresi

yak. 35 saat

Calistirma sartlari

0°C ... 50°C, Hava nemi maks. 80% rH,
yogusmasiz, Calisma yukseklik maks. 4000 m
normal sifir tzeri

Saklama kosullari

-10°C ... 60°C, Hava nemi maks. 80% rH

Olct birimi °C (Celsius), °F (Fahrenheit)
Emisyon Derecesi sabit, 0,95
Optik 12:1
(12 m 6lcuim mesafesi : 1 m 6lgtim yeri)
Lazer 8 Nokta Lazer Dairesi

Ebatlar (G x Y x D)

113 x 155,5 x 40 mm

Agirhik

173 g (piller dahil)

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan tum gerekli
standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Grln elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin Atik Elektrik ve
Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf

edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: https://packd.li/ll/aga/in
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MONHOCTBIO NPOYTIATE MHCTPYKLMIO MO SKCMTyaTaLvm, Npuiaraembii
npocnekT , VIHpopmaLwa o rapaHTUM v JOMONHUTENbHbIE CBEAEHNA",

a TaKxe NoCeaHI0l0 H(POPMALIMIO U YKa3aHUsA, KOTopble MOXHO

HalTW NO CCbIIKE Ha CaiT, MPUBEAEHHO B KOHLIE 3TOW UHCTPYKLWN.
Cobniopatb cofepxallyecs B 3TVX JOKyMeHTax ykasaHus. ToT
[IOKYMEHT HEOBXOAMMO COXPaHUTL U NepeaaThb Npu nepeaaye N1a3epHoro
yCTpoiicTBa

Ha3sHauyeHue / npumeHeHune

ThermoSpot Laser — 370 6eCKOHTaKTHbIN MH(PaKpacHbI TepMOMETP (MMPOMETP)
C Na3epHbIM KPYrom ¢ 8 Toukamu /15 onpeaeneHus obnactu u3mepeHns
BeckoHTaKTHOE V13MepeHyie TeMnepaTypbl NOBEPXHOCTV 0BecneynBaeTca 3a cHeT
V3MePeHUA U aHanm3a KoNM4ecTsa 31eKTPOMarHUTHOM SHeprum B MHgpakpacHon
obnactvi cnekTpa.

06u.me YyKa3aHuA Nno TexHukKe 6e3onacHoCTH

— MprBOP 1CMOB30BaTL TONBKO CTPOTO MO HA3HAYEHWIO 1 B NPEAENaX YCIOBUI,
yKasaHHbIX B CreLydukaumn

— V13mepuTenbHble NPUBOPbI Y NPUHALIERHOCTU K HUM - HE UrpyLLKa.

X cneplyeT XpaHWTb B HEAOCTYNHOM ANA [leTelt MecTe.

— BHOCWTb B NPnGOp NtoGble V3MEHEHUs UM MOAUMUKALMI 3anpeLLeHo, B
NPOTUBHOM C/ly4ae JoMyck U TpeBGOBaHMA NO TexHuke 6e30NacHOCTY yTpaymnBatoT
CBOKO Tty

~ He noagepraTb Npr6op MexaHN4eckuM Harpyskam, YpesmepHbIM TeMMepaTypam,
BNAXHOCTU VAU CAMLLIKOM CUIbHbIM BUBPALMAAM.

— PaboTa ¢ NpuGOpOM B Clly4ae 0TKa3a OfIHOM UM HECKOMbKIX (DyHKLIN
VAU NPU HIU3KOM 3apsifie Batapen CTpOro 3anpeLLeHa.

— 06sA3aTenbHO COB/I0AATL Mepbl NPeOCTOPOKHOCTY, NPeayCMOTPEHHbIe
MECTHBIMM UM HALIMOHATbHbIMI OpraHami HaA3opa 1 OTHOCALLECs
K Hajinexaliiemy npuMeHeHuio npubopa.

npasvma TexHUku 6e3onacHocTu
ObpalLeHve ¢ nasepamu knacca 2

JasepHoe u3nydeHue!
W36eraiite nonagaqua nyya B rnasal
Knacc nasepa 2 - < 1 MBT - 650 HM
IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021

— BHUMaHVe: 3anpeLLaeTca HanpaBNATb NPAMON WN OTPaXEHHBIR Ny4 B rNasa.

— 3anpeLLaeTca HanpaBnATb Na3epHbIi Ny Ha Nloaen.

— Ecnn nasepHoe 13nyyerme knacca 2 NonafaeT B rasa, Heobxoa1Mo 3akpbiTh
rnasa v HemefeHHO ybpaTb rooBy U3 30HbI J1yya

— Hu1 B KOeM Cyyae He CMOTPETb B N1a3ePHbIiA ly4 NMPY NOMOLLIM ONTUHECKNX
npuBopoB (Myrbl, MUKPOCKONaA, GUHOKAS, ...).

— He ncnonb3osatb Nasep Ha yposHe rnas (1,40 - 1,90 m)

— JTtoBble MaHUNYALWM C SIa3ePHbIM YCTPOCTBOM (€10 M3MEHEHs) 3amnpeLLieHb!.
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MNpaBuna TexHukun 6esonacHoCcTn
OGpameHme C 3N1eKTPOMarHUTHbIM n3ny4eHnem

— B u3meputensHom nprubope cobniofeHbl HOPMbI 1 NpeaenbHble 3HaYeHUs,
YCTaHOB/NEHHbIE MPUMEHUTESNBHO K 31EKTPOMArHUTHOR COBMECTUMOCTY COMNAacHO
[IVPeKTVIBE O 3NeKTPOMArH1THasA CoBMeCTUMOCTs (EMC) 2014/30/EU.

— CnenyeT cob0aTh AENCTBYIOLIME B KOHKPETHBIX MECTax OrpaHUYeHNs
0 3KCNyaTaumuu, Hanprmep, 3anpeT Ha UCNoNb3oBaHue B BOMbHULAX,

B CaMosIeTay, Ha aBTo3arpasKkax 1u PAAOM C JIOABMM C KapAVOCTUMYNATOPaMIA
B Takux YyCnoBuMAX CyLLlecTByeT BO3SMOXHOCTb ONacHOro BOE,D,EPICTBMR wnn
BO3HMKHOBEHVA MOMEX OT U 1A 3NeKTPOHHbIX NPUBOPOB.

- BKCﬂﬂyaTaLlMﬂ MO/ BbICOKMM HanpaXeHneMm 1nn B yCnoBuax ,D,G;ICTBV\R MOLLHbIX
3N1EKTPOMArHUTHbIX NepeMeHHbIX NONE MOXET MOBMATE Ha TOYHOCTL
N3MepeHui.

Unch

oy no o6an: n yxopy

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLATh Clerka BaxHOM candeTkol; He UCMoNb30BaThL
YNCTALLME CpeiCTBa, abpasviBHble MaTepuabl i PACTBOPUTENN.

Mepen AnUTeNbHbIM XpaHeHnem nNprbopa obs3aTesbHO BbiHYTb U3 Hero GaTtapeto/
6aTapeu. Mpr6OP XpaHNTL B YMCTOM 1 CYXOM MecTe.

Kanu6poska

[ina obecrneyeHns TOYHOCTY Pe3yNLTaTOB M3MePeHNil CieflyeT PerynsapHoO NpoBOANTL
KanMbpoBKy 1 NPOBEPKY U3MepUTENbHOTO Nprbopa.

Mbl pekomeHayem NpoBOANTL KaﬂMépOBKy C NePUOAMHHOCTBIO Pas B rof.

Cobniofatb NOAAPHOCTb.

JNa3epHbIi Nyy BKIIOYEH

3apsag batapen

DyHKLMA yaep>kaHUA NoKasaHui
WNHAVKaLMA pe3yNbTaTos N3Meperuit
Makc. NoKasaHiie BO BpeMs 13MepeHus
MopcseTka ancnnes

EavHuua usmepennia °C/ °F




I3 cc/eF

JINA HaCTPOK HYXHBIX €AUHIL, N3MEPEHIA
TemnepaTypbl yAepKnBaTb HaXaTow KHOMKY
,°C/°F" po Tex nop,

rnoKa Ha Aucniee He NOABUTCA
COOTBETCTBYIOLMIA CUMBOJT

[1nA NpoBeAEHNA HeNpPepbIBHbIX M3MepeH
BKJIO4NTL Nasep
(CM. pUICYHOK) 11 yaepxuBaTb
KHOMKY HaxaTow.

OTNYCTUTL KHOMKY, Kak TONbKO
HanpaeneHHbI Nyy nasepa nonaget Ha
HYXHbIV y4aCTOK U3MepeHuit. PesynsTaT
M3MepeHuA YepXVBaeTCA Ha JKpaHe.

Y K npoueccy

3TOT MHPaKpacHbii Nprbop ANs N3MepeHus TemnepaTypsl onpeaenser
TemnepaTypy Pa3NnNyHbIX NOBEPXHOCTEN U MaTepuanos. BCTpoeHHas ceHcopHas
13MepuTeNbHas roNoBka BOCNPUHUMAET MHpakpacHoe 13nydeHue, ncxoasilee
OT KaX/0ro Tena 1 OT/nyaloLLeecs B 3aBUCUMOCTY OT MaTepyana. CTeneHb 3Toro
U3Ny4eHns onpeaenseTca no KoahduuneHTy nsnyderns (0-1).

Mpr6OP NOCTOAHHO HACTPOEH Ha KO3(MULMEHT U3NyyeHna 0,95, YTO NOAXOANT
ana 6onbLNHCTBA OpraHn4ecknx BeLLecTs, a Takxxe CMHTeTUYeCKUX MaTepnanos,
KepaMUKy, PEBECUHbI, PE3VHDI 1 KaMHS. HeoBXoauMOo cneanTb 3a Tem, YToGb!
B MPOCTPAHCTBE U3MEPEHWA MeXY NPUOBOPOM 1 MOBEPXHOCTLIO He bl
BO3MYLLAIOLIMX BO3AEICTBUIA (Nap, ras, rpasb, CTeKno).

OKPY>XHOCTb Nla3epHOro nyya NasepHoe n3nyuenne
OKPY>KHOCTb J1a3ePHOTO JIyda CIYKIAT 1A
NPULIENMBAHUA U HAMNAAHOMO OTOBPaxeHNs
MeCTa BbINOHEHWA VIHdeaKpaCHOrO
V3MepeHus. 3amep Temnepatypbl
nponcxoaunT TOJIbKO Ha NMOBEPXHOCTW B
npefenax okpyxXHOCTY N1a3ePHOTO Ny4a.

0 nlazepe
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TexHunyeckue
XapaKTepUCTUKN

M3mepsemblii napameTp

V3roToBuTeN COXpaHAET 3a COGOM NPaBa Ha BHeceHve
TEXHU4ECKUX U3MeHeHuiA. Rev24W24

Temnepatypa VK-TepmomeTpa

DOyHKLMM

MAKC, YOEPXXNBATb

JlnanasoH usmepeHuin B
VH(paKpacHOM AyanasoHe

TOYHOCTb MHpaKpacHoro
[atinka

-38°C ... 365°C
+2,5°C + 0,05°C/Mpagayc (-38°C ... 0°C)
+2,5°Cunn + 2,5% (0°C ... 365°C),

npriMeHAeTCA bosbluee 3HaueHne

Pa3peLueHue uHpakpacHoro | 0,2°C
faTyvKa
JnvHa BoNHbI Nasepa 650 nm

Knacc nasepos

2/<1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

ABTOMaTUYECKOE OTKIIIOYEeHVe

Yepes 15 cekyHn

MuTatoLLiee HanpsxeHre

2 x 1,5B LRO3 (AAA)

Cpok paboTbl 351eMeHTOB
nuTaHuA

yak. 35 saat

Pabouue ycnosus

0°C ... 50°C, BnaxHOCTb BO3fyxa MaKc. 80% rH,
6e3 obpa3oBaHus KoHzeHcaTa, Paboyas BbicoTa
He 6onee 4000 M Hag ypoBHEM MOps

Ycnosua XpaHeHna

-10°C ... 60°C, BnaxHOCTb BO3/yXa MaKC.
80% rH

EAvHMLA V3MepeHus

°C (Uenbeus), °F (PapeHreiita)

KoathhrumeHT usnyyeruns

DuKcnpoBaHHbii, 0,95

OnTuka 12:1 (12 M paccTosHue n3mepermns : 1 M Touka
3amepa)

Nazep 8-ToueyHoe NATHO W3/1y4eHnsa nasepa

Pa3mepbl (LU x B x I) 113 x 155,5 x 40 MM

Bec 173 g (c baTapeiiku)

Mpasuna n Hopmbl EC n ytunusauyua

MNpu6op BbINONHAET BCe HEOBXOAMMbIE HOPMbI, PErnamMeHTVpyioLLMe CBOBOAHbINA
TOBapo0o6opOT Ha Tepputopun EC.

[anHoe u3nenue npeactasnseT coboi 3nekTpuyeckuii nprbop, noanexaluuit
cpaye B LEHTPbI c60pa OTXOA0B V1 yTUAM3aLMK B pa30bpaHHOM BUae B
COOTBETCTBU C €BPOMEeNCKO ANPEKTUBOM O ObiBLUMX B ynoTpebneHnn
3NEKTPUYECKIX 1 3NeKTPOHHbIX Nprbopax.

[lpyrue npasuna TexH1ku 6e30NacHOCTV U AOMOHUTENbHbIE UHCTPYKLWM CM. MO
appecy: https://packd.li/ll/aqa/in
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YBaXHO NpoyuTaiiTe IHCTPYKLtO 3 ekcrnnyaTaii Ta poLuypy «IHhopmaLis
npo rapaHTii Ta 4OAATKOBI BiBOMOCTI», fika AOAAETLCA, Ta 03HANOMTECh 3
aKTyasIbHYIMU JaHVIMU Ta pekoMeHaaLiaMn

3a NOCMNAHHAM B KiHL|i L€l iHCTPpYKLi. [loTpUMyiiTeCh HacTaHoB,

LLIO B HUX MICTATbCA. Lleit foKymeHT 36epiraTii Ta ioknanati oo
Na3epHOro NPUCTPOIO, BIAAAYM B iHLLI PyKM.

DyHKUiA / 3aCTOCYyBaHHA

ThermoSpot Laser — Lie 6e3KOHTaKTHWI iH(paiepBOHUI TepMoMeTp (NipomeTp) 3
Jla3epHNM KOJIOM 3 8 Toykamu AN1A BU3HAYEHHA 30HN BUMIPIOBAHHA. BMM\pDBaHHﬂ
Ta BU3HaYeHHs KiNbKOCTi eNeKTpoMarHiTHOT eHeprii B iH(hpayepBOHOMY fjanasoHi
[03BONAE BHMCHDBBTM BOe3KOHTaKTHe BUWMIPIOBAHHA TeMNepaTypu NoBEPXOHb.

3aranbHi BKasiBku no 6e3neui

— BYKOPMCTOBY/TE NPUNag, BUKIOYHO 3a NPU3HAYEHHAMN B MexXax
3aABJIEHUX TEXHIYHUX XapaKTePUCTUK.

~ BuMiptoBanbHi Npunaau i NpUnapas Ao HUX — He AuTAYa irpaLuka.
36epiraTvt y HelOCAXHOMY ANA AiTel Micuji.

— MNepepobKu Ta 3MiHI KOHCTPYKLIT Npriady He A03BONAIOTHCA, IHAKLLIE aHY/IIOIOTLCA
[lonyck A0 ekcnyaTauyi Ta CBiAoLTBO Npo 6e3neyHicTb.

— He HapaxafiTe Npunag Ha MexaHidHe HaBaHTaXeHHs, ekcTpeMalsibHy Temneparypy,
BOSIOriCTb a0 CunbHI BibpaLi.

— 3a60POHAETLCA eKCMyaTaLlis NpUnazdy Npy BiMOBI OAHIEN 4K KinbKox
d)yHKLLH?I abo NpW 3aHU3bKOMY PIBHI 3apAAY eNeMeHTa XUBNeHHA

— Jotpumyiitecs HOpM Besneky, BU3HaueHX MiCLieBUMI abo AepKaBHUMI
OpraHamu Bnagun ANA HaNexHOro KOpnCTyBaHHA Npunagom

BkasiBKu 3 TexHiku 6e3neku
MoBomXeHHA 3 Nasepamu knacy 2

JlasepHe BUNPOMiHIOBaHHA!

He cnpamoByBaTV NOMNAA Ha NPOMiHb!
Jlazep knacy 2 - < 1 MBT - 650 HM
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— YBara: He AVBUTUCA Ha NPAMWN Y BIAOWTIRA NPOMiHb.

— He HaBoAWTW NasepHUin NPOMiHb Ha NtoAew.

— SKLIO NasepHe BUNPOMIHIOBaHHA KNnacy 2 NoTpanuTh B OKO,
LLNBHO 3aKPUTY OYi Ta HerailHoO BIABECTU ro/OBY Bifl MPOMEHS.

— 3abOPOHAETLCA AMBUTVCA Ha NIa3epPHWIA NPOMiHb abo oro
[fi3epkanbHe BifobpaxeHHs Yepes Byab-AKi ONTUYHI NpyUnaau
(nyny, mikpockor, BiHOKb TOLLO).

— Mif Yac BUKOPUCTaHHA Npunagly NasepHii NpoMiHb He NoBuHeH
3HaXOAMTUCA Ha piBHi ouen (1,40 - 1,90 m)

— He 103B0N1AETbCA BHECEHHA Byab-AKVX 3MiH (MoaudiKaLis)
B KOHCTPYKL{IO N1a3€PHOr0 NPUCTPOIO.



ThermoSpot Laser

MNpaBuna TexHukun 6esonacHoCcTn
OGpameHme C 3N1eKTPOMarHUTHbIM n3ny4eHnem

— BuMiptoBanbHWiA Npunag BiANOBIAAE BUMOraM | 0OMEXEHHAM o0
€N1eKTPOMArHIiTHOI CyMICHOCTI 3riIHO 3 AMPeKTMBOIO EC NPO €NeKTPOMArHITHOI
cymicHocTi (EMC) 2014/30/EU.

~ Heo6xifHO OTPVMYBATICA NIOKANbHMX eKCMyaTaLliiiHiX 0BMeXeHb,
Hanpukiag, B likapHsx, NiTakax, Ha 3anpaBHYX CTaHLisx abo nopyuy 3 MlogbmMut
3 eN1eKTPOKaPAIOCTUMYNIATOPOM. |CHYE MOX/IMBICTb HEraTUBHOTO BN/MBY abo
NOPYLLEHHS POBOTI eNeKTPOHHUX NPUCTPOIB / Yepe3 eNeKTPOHHI NPUCTPOI.

— Mpu BUKOPVCTaHHI B 6e3nocepeaHin 6113bKOCTI Bif, i BUCOKOI Hanpyrit abo
€1eKTPOMAarHITHUX 3MIHHUX nonis pe3ynbTaTi BUMIPIOBaHb MOXYTb
6yTI HETOUHUMN.

IHCTpPYKUiA 3 TeXHIYHOro 06cnyroByBaHHA Ta pornapy
BcCi KOMMOHEeHTU CNiA 04NLLYBATU 3BOJIOXKEHOK TKaHUHOIK, YHUKATH
3aCTOCYBaHHA MUIOYMX 360 YUCTAYNX 3aCOBIB, @ TaKOX PO3UUHHUKIB
I'Iepe/J, Tpusannm 36EpIFaHHFIM CNIA BUTATHYTN enemMeHT (’TM) XKWBNEHHA
36epiraTit NPUCTPIit Y YUCTOMY, CYXOMY MiCLLi.

Kani6pyBaHHa
,DJ'IR 3abe3ne4yeHHs TOYHOCTI BUMIpIOBaHb Npunag MycuTb 6yTVI B\,U,KaﬂlﬁpOBaHMIZ Ta
nifnArae perynspHii nepesipLi. PekoMeHayeMo NPOBOAUTY KanibpyBaHHA LLOPIYHO.

3BaxaliTeHa NpaBUbHY
NONAPHICTb.

J1azepHuit NpoMiHb BBIMKHEHWIA
3apsp 6atapei

(DyHKLlIR BTPUMAHHA NOKasaHb
IHAVKaTOP BUMIPIOBAHIIX BEANYUH
Makc. BenimymHa Mg 4ac BUMIPIOBAHHA
NincsivyBaHHa aucnnes

OpunHnua sumipy °C/ °F
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B3 °c/°F
LLLo6 3anaTi GaxkaHy OAUHULIO BUMIDY

TemnepaTtypy, HaTuckaTh kHonky «°C/°F» fo
noABK Ha gucnnel Bi,ElI'\OE!UILHOI'O 3HayKa.

E BesnepepsHe BumipioBaHHs / Hold

LLLo6 BukoHaTV Ge3nepepsHe
BUMIpIOBaHHS, YBIMKHYTV Nasep
(ovB. PUCYHOK) i BTPUMYBATK
KHOMKY HaTUCHYTOHO.

Bigpasy nicna notpannAHHA naamu
HaulJIbHOro nasepa 8 6H>KBH9
MicLie BUMIpY KHOMKY 3BIbHUTW.
BuMipAHe 3HaueHHA 3adikcyeTbea.

A0 npouecy i HA

Llei iHcbpayepBOHUIA Npynag, ANA BUMIPIOBAHHA TeMnepaTypy BU3Hauae
Temnepartypy Hal;\pBHOMaHiTHIu_IVIX NOBEPXOHb Ta Mateplanis. |HT9FDOB3HB CeHCOpHa
BUMIpIOBa/ibHa rofiBka NpUAMac iHppayiepBoHe BUNPOMIHIOBaHHS, ke BUNPOMIHIOE
KOXHe TINO B 3aNeXHOCTI BIA MaTeplany. CTyI'IiHb LbOro BUNPOMIHIOBaHHA
BU3HAYaETbCA 3a koediLlieHTOM BUNPOMiHioBaHHA (0-1). Mpunag XopcTko
HaNaLITOBaHU Ha KOEILIIEHT BUMPOMIHIOBaHHA 0,95, IO CTOCYETHCA BinbLIOCTI
OpraHiuHIX MaTepianis, a Takox NNacTMacy, Kepamiki, IepeBuHN, ryMu1 Ta KamiHHA.
CnigkyBaTit 3a TUM, W06 30Ha BUMIPIOBaHHA MOMiX NPWUIaaoM Ta noBepxHeto Gyna
BiNIbHOIO Bif 30yptoBanbHOI BENMUMHY (Napa, ras, 6pya, cko).

JasepHuit KOHTYpP

J1asepHuin KOHTYp npu3HadeHnin anga
CnocTepexeHHs Ta BI3yalbHOro BM3Ha4eHHA
Micus iHppa4epBOHOro BUMIpIOBaHHA
BumiptoBaHHA

TemnepaTypy 3AiCHIOETLCA TiNbKM Ha
MOBEPXHI B M@Xax Ja3epHOro KOHTypy.

12 @O

Buxip nasepHoro npomeHs




ThermoSpot Laser

TexHiuHi paHi

BumMiptoBaHwit napameTp

V3roToBuTeN COXpaHAET 3a COBOM NPaBa Ha BHeceHve
TEXHU4ECKUX U3MeHeHuiA. Rev24W24

Temnepatypa IK-TepmomeTpa

DOyHKuji

MAKC, YTPUMAHHA

[liana3oH BUMIpioBaHHs
iHpayepsoHoro
BUMNPOMIHIOBaHHA

-38°C ... 365°C

TouHiCTb A iHhpaiepBOHOro
BUMIpIOBaHHA

+2,5°C + 0,05°C/rpag (-38°C ... 0°C)
+2,5°Cabo + 2,5% (0°C ... 365°C),
3aCTOCOBYETLCA GiNbLLe 3HAYEHHA

Po3ginbHa 34aTHICTL 0,2°C
iH(bpayepBoHOro AaTuMka
JlosxXunHa xBuib nasepa 650 nm

Knac nasepa

2/<1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

ABTOMATVYHE BUMKHEHHSA

yepe3 15 cekyHp

KuBNeHHs

2 x 1,5B LRO3 (AAA)

TepMmiH ekcnnyaTauii

6113bK0 35 roauH

Pexxum pobotu

0°C ... 50°C, Bonorictb nositps max. 80% rH, 6e3
KoHfeHcallji, Poboua BrcoTa Makc. 4000 M Hag
piBHEM MOPA (HOPMaNbHUIA HyJlb)

YMoBU 36epiraHHA

-10°C ... 60°C, BonoricTb nositpa max. 80% rH

OfVHULA BUMIDIOBaHHA

°C (Uenbcin), °F (PapeHreiT)

KoediLieHT BUNPOMIHIOBaHHS

®ikcosaHui, 0,95

OonTuka 12:1 (12 M BiACTaHb BUMIpIOBaHHA : 1 M
BVMipiOBaHa nnama)

JNasep 8-TOUKOBE NlazepHe Koo

FabapuTHi po3mipn 113 x 155,5 x 40 Mm

(W xBxTI)

Bara 173 g (3 GaTapeiiku)

HopmaTtusHi Bumoru €C i ytunisauis
Lleit NpucTpiit 3a40BOSbHAE BCIM HEOOXIAHIM HOPMaMm LLOAO BifibHOro 06iry

TOBapiB B Mexax €C.

3riHO 3 €BPONEICHKOI0 ANPEKTUBOIO LLIOAO ENEKTPUYHIIX | €NeKTPOHHUX Npunaais,
LLIO BIACTY>KU/M CBIt TEPMIH, Liei BUpIG AK enekTponpuiag, nignsrae 36opy i
yTWNi3aLlii OKpeMO Bif, HLLIMX BiXOAIB.

[leTanbHi BKa3iBkM W00 Ge3neku i [OAATKOBa iHOpMaL|is Ha caiTi:

https://packd.li/li/aga/in
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Kompletné si proctéte navod k obsluze, prilozeny sesit
.Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny”, aktudlni informace
a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu.
Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci
je nutné uschovat a v pfipadé predani laserového zafizeni treti
osobé se musf predat zaroven se zafizenim.

Funkce / pouziti

ThermoSpot laser je bezkontaktni infraterveny méfic teploty s 8-bodovym
laserovym kruhem k zaméreni. Méfenim a vyhodnocovanim mnozstvi
elektromagnetické energie v infracervené oblasti vinovych délek je
umoznéno bezkontaktni méfeni teploty povrchl. To umoziiuje vyhodnoceni
tepelnych mostd a kondenzacni vihkosti.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pristroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci
danych specifikaci.

— Méici pfistroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti.
Uchovévejte tyto pristroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pfipadé
by zaniklo schvaleni pfistroje a jeho bezpecnostni specifikace.

— Nevystavujte pfistroj zddnému mechanickému zatizeni, extrémnim
teplotam, vlhkosti nebo silnym vibracim.

— Pokud selze jedna nebo vice funkci nebo je pfilis slabé nabiti baterie,
nesmi se jiz pristroj pouzivat.

— Dodrzujte bezpecnostni opatfeni mistnich resp. narodnich tradd
pro spravné pouzivani pfistroje.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tidy 2

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2 - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne odi, je nutné védomé zaviit
odi a ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40...1,90 m).

— Manipulace (zmény) provadéné na laserovém zafizeni jsou nepfipustné.



ThermoSpot Laser

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s elektromagnetickym zarenim

— Méfici pistroj dodrzuje pfedpisy a mezni hodnoty pro elektro-
magnetickou kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistn{ omezeni, napt. v nemocnicich, letadlech,
Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje
moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pfistrojd.

— Pri pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi
stifidavymi poli mGze byt ovlivnéna presnost méfeni.

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

V3echny komponenty Cistéte lehce navihéenym hadrem a nepouzivejte zadné
Cistici nebo abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Pred delsim skladovanim
vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na Cistém, suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti méfenych vysledkd se méfici pristroj musi
pravidelné kalibrovat a testovat. Kalibrace doporucujeme provadét
v jednoro¢nim intervalu.

Dbejte na spravnou
polaritu.

Laser je zapnuty

Nabiti baterie

Funkce Hold (pfidrzenti)
Zobrazeni naméfenych hodnot
Max. hodnota béhem méteni
Osvétleni displeje

Jednotka méfeni °C / °F
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A °c/°F

Pro nastaveni pozadované jednotky
teploty stisknéte tlacitko ,°C/°F" a
pridrzte az do zobrazeni pfislusného
symbolu.

E Souvislé méreni / Hold

Pro provedeni nepferusovaného
méreni aktivujte laser (viz obrazek)
a pridrzte stisknuté tlacitko.

Jakmile je pozadované misto
méfeni zachyceno cilovym laserem,
uvolnéte tlacitko. Zméfena hodnota
zlistane zobrazena.

Pokyny k postupu méreni

Tento infraterveny pristroj k méfeni teploty zjistuje teplotu nejriznéjsich
povrchl a materidld. Integrovana méfici hlava se senzorem pfijima
infracervené zafeni, ktery vysila kazdé téleso specificky v zavislosti na
materidlu. Stupen tohoto vyzafovani je urcen emisnim stupném (0-1).
Tento pfistroj je pevné nastaven na emisni stupen v hodnoté 0,95, coz
plati pro vétsinu organickych latek, jakoz i plasty, keramiku, dfevo, pryz
a kamenivo. Dbejte na to, aby oblast méfeni mezi pristrojem a povrchem
nebyla ni¢im narudena (pary, plyn, necistoty, sklo).

Laserovy kruh Vystup laseru
Laserovy kruh slouzi k nasmérovani
a vuzualizuje misto infracerveného
méreni. Méfeni teploty se provadi

pouze na povrchu uvnit laserové-

ho kruhu.

Vystrazné
upozornéni na laser



ThermoSpot Laser

Technické udaje
Mérna velicina

Technické zmény vyhrazeny. Rev24W24

Teplota infracerveného zarent

Funkce

MAX, PRIDRZENI

Rozsah méreni
infracervena teplota

-38°C ... 365°C

Presnost infracervené
teploty

+2,5°C + 0,05°C/stupniti (-38°C ... 0°C)
+2,5°C nebo + 2,5% (0°C ... 365°C),
plati vétsi hodnota

Rozlideni infratervené 0,2°C
teploty
VInové délka laserového 650 nm

paprsku

Trida laseru

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Automatické vypnuti

po 15 sekund

Napéjeni

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Provozni doba

cca 35 hod.

Pracovni podminky

0°C ... 50°C, Vlhkost vzduchu max. 80% rH,
nekondenzujici, Pracovni vy3ka max. 4000 m
n.m (normélni nulovy bod)

Skladovaci podminky

-10°C ... 60°C, Vlhkost vzduchu max.
80% rH

Mérna jednotka

°C (Celsia), °F (Fahrenheita)

Emisivita pevné, 0,95
Optika 12:1

(12 m vzdalenost méfeni : 1 m misto méfeni)
Laser Osmibodovy laserovy kruh

Rozméry (5 x V x H)

113 x 155,5 x 40 mm

Hmotnost

173 g (v¢etné baterie)

Ustanoveni EU a likvidace

Pistroj spliuje viechny potiebné normy pro volna pohyb zboZi v ramci EU.
Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvido-
van podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dal3i bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:

https://packd.li/ll/aga/in
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised”
ja aktuaalne informatsioon ning juhised kéesoleva juhendi |6pus
I esitatud interneti-lingil téaielikult 1abi. Jargige neis sisalduvaid
B juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise
edasiandmisel kaasa anda.

Funktsioon / kasutamine

ThermoSpot Laser on puutevaba infrapuna-temperatuuriméétur, millel on
sihtimiseks 8-punktiline laserring. Moétes ja hinnates elektromagnetilise
energia hulka infrapuna lainepikkuse vahemikus, on voimalik mo6ta
pindade temperatuuri ilma kokkupuuteta.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt
selle kasutusotstarbele.

— Modteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele moeldud
manguasjadega. Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused v6i muudatused pole seadmel lubatud, seejuures
kaotavad luba ning ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, ilikérgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui ks voi mitu funktsiooni on rivist
valja langenud voi patarei laeng on nérk.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme
asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!

Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2 - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

- Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult
sulgeda ja pea kohe kiire eest dra liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit simade kérgusel (1,40...1,90 m).

— Manipulatsioonid (muudatused) on laserseadisel keelatud.



ThermoSpot Laser

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega timber kaimine

— Mo6teseade vastab elektromagnetilise Ghilduvuse eeskirjadele
ja piirvaartustele vastavalt EMC-maarusele 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates,
lennujaamades, tanklates voi stidamertitmuritega inimeste ldheduses.
Valitseb ohtliku mojutamise voi hairimise voimalus elektrooniliste
seadmete poolt ja kaudu.

— Moétetdpsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate
elektromagnetiliste vahelduvvéljade laheduses.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige
puhastus-, kttrimisvahendite ning lahustite kasutamist.

Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist vélja. Ladustage seadet
puhtas, kuivas kohas.

Kalibreerimine

Maodteseadet tuleb mootmistulemuste tépsuse tagamiseks regulaarselt
kalibreerida ja kontrollida. Me soovitame kohaldada tiheaastast
kalibreerimisintervalli.

Jalgige korrektset
polaarsust.

Laserikiir sisse lulitatud

Patarei laetus

Hold-funktsioon

Mab6tevaartuse ndidik
Maksimaalne vaartus mootmise ajal
Ekraanivalgustus

Mé6tuhik °C / °F
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3 °c/°F
Vajutage soovitud temperatuuritihiku

seadistamiseks klahvi ,°C/°F",
kuni displeile ilmub vastav simbol.

E Pidevmootmine / Hold

Aktiveerige kestevmodtmise
labiviimiseks laser (vt joonist)
ja hoidke klahvi vajutatult.

Kui sihtlaser tuvastab soovitud
modtekoha, siis laske klahv
kohe lahti. Hoitakse méodetud
vadrtust.

Soovitusi mé6tmiseks

Kéesolev infrapunatemperatuuri modteriist mdddab erinevate pealispindade
ja materjalide temperatuuri. Integreeritud andurmodtepea votab vastu
infrapunakiirguse, mida iga keha materjali spetsiifikast olenevalt kiirgab.
Kiirguse kraadi maaratakse emissioonkraadi (0-1) abil. Seade on pusivalt
seadistatud emissioonikraadile 0,95, millele vastab tavaliselt enamike
orgaaniliste materjalide vaartus (nt plast, keraamika, puit, kummi ja
kivimid). Pange tahele, et modtealas seadme ja pinna vahel ei oleks

segajaid (aur, gaas, mustus, klaas).

Laserring Laseri valjumiskoht
Laserring on moeldud
fokuseerimiseks ja visualiseerib
infrapuna-modtepunkti.
Temperatuuri mé6tmine
toimub vaid pinnal, mis jaadb
laserringi sisse.

Laseri hoiatusjuhis

20 ED
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Tehnilised andmed

Jatame endale Giguse tehnilisteks
muudatusteks. Rev24W24

Mobtesuurus Infrapunatemperatuur

Funktsioonid MAX, HOLD

Mboaotevahemik -38°C ... 365°C

infrapunatemperatuur

Tapsus +2,5°C + 0,05°C/kraad (-38°C ... 0°C)

infrapunatemperatuur +2,5°C voi + 2,5% (0°C ... 365°C),
kehtib suurem vaartus

Infrapunatemperatuuri 0,2°C

resolutsioon

Laserkiire lainepikkus 650 nm

Laseriklass

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Automaatne parast 15 sekundit
valjaltlitumine

Toitepinge 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Tooiga u 35 tundi

Tootingimused

0°C ... 50°C, Ohuniiskus max 80% rH,
mittekondenseeruy, Tookorgus max 4000 m
Gile NN (normaalnull)

Ladustamistingimused

-10°C ... 60°C, Ohuniiskus max 80% rH

Ma6ttiihik

°C (Celsius), °F (Fahrenheit)

Emissioonikraad pusiv, 0,95
Optika 121

(12 m modtekaugus : 1 m moédtepunkt)
Laser 8-punktiline laserring

Mootmed (L x K x S)

113 x 155,5 x 40 mm

Kaal

173 g (koos patareiga)

ELi nduded ja utiliseerimine
Seade téidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile
elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi koguda ning

korvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: https://packd.li/ll/aga/in
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor
+Indicatii privind garantia si indicatii suplimentare” precum

si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet
de la capatul acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins.
Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea mai departe
a dispozitivului laser.

Functie / Utilizare

ThermoSpot Laser on puutevaba infrapuna-temperatuuriméotur,
millel on sihtimiseks 8-punktiline laserring. Prin masurarea si evaluarea
cantitatii de energie electromagnetica in regiunea spectrala infrarosu,
este posibila masurarea fara contact a temperaturii suprafetelor.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare
cu respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie.
A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa,
astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate,
umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie s& mai fie folosit atunci cand una sau mai
multe dintre functiile acestuia s-au defectat sau nivelul de incarcare
a bateriilor este redus.

—Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp.
nationale privind utilizarea corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!

Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2 - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient
si capul trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente
optice (lupa, microscop, binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor (1,40...1,90 m).

— Manipularile (modificarile) dispozitivelor laser sunt nepermise.



ThermoSpot Laser

Indicatii de siguranta
Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta prescriptiile si valorile limita pentru
compatibilitatea electromagnetica in conformitate cu directiva
EMC 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale,
n aeroporturi, la benzinarii, sau in apropierea persoanelor cu
stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase
sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

— La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona campurilor
electromagnetice variabile ridicate poate fi influentata exactitatea masurarii.

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o lavetd usor umeda si evitati utilizarea
de agenti de curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti bateriaiile inaintea
unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat
pentru a garanta exactitatea rezultatelor masuratorilor. Recomandam un
interval de calibrare de un an.

Se va respecta
polaritatea corecta.

Raza laser cuplata

Incarcare baterie

Functia mentinere (hold)

Afisaj valoare masurata

Valoare max. in timpul masurarii
lluminare display

Unitate de masura °C / °F

Q -0 0N oo




A °c/°F

Pentru reglarea unitatii de temperatura
dorite apasati tasta ,°C/°F"” pana cand
apare simbolul corespunzator pe display.

E Masurare continua / Hold

Pentru executarea unei masurari
continue activati laserul

(vezi imaginea) si mentineti
tasta apasata.

Tn momentul in care locul de
masurare este receptionat cu
laserul tinta eliberati tasta.
Valoarea masurata este retinuta.

Indicatii in privinta procesului de masurare

Acest aparat de masurare a temperaturii cu infrarosu determina tempe-
ratura diverselor suprafete si materiale. Capul de masurare cu senzor
integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie
de material. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0-1).
Aparatul este reglat la un grad de emisii de 0,95 care este valabil pentru
majoritatea materialelor organice, precum plastic, ceramica, lemn, cauciuc
si piatra.Acordati atentie faptului ca domeniu de masurare intre aparat

si suprafata sa fie liber de perturbatii (abur, gaz, murdarie, sticla).

Cercul laser lesire laser
Cercul laser serveste la avizarea si
vizualizarea locului pentru masurarea
cu infrarosu. Masurarea temperaturii
se realizeaza numai la suprafetele din
cadrul cercului laser.

Indicatie de
avertizare laser



ThermoSpot Laser

Date tehnice

Dimensiune de masurare

Ne rezervam dreptul sa
efectuam modificari tehnice. Rev24W24

Temperatura infrarosu

Functii

MAX, MENTINERE

Domeniu de masurare
temperatura infrarosu

-38°C ... 365°C

Exactitate temperatura
infrarosu

+2,5°C + 0,05°C/grade (-38°C ... 0°C)
+2,5°C sau £ 2,5% (0°C ... 365°C),
este valabila valoarea mai mare

Rezolutie temperatura 0,2°C
infrarosu
Lungime unda laser 650 nm

Clasa laser

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Decuplare automata

dupa 15 secunde

Alimentare energie

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Durata functionare

cca. 35 ore

Conditii de lucru

0°C ... 50°C, Umiditate aer max. 80% rH,
fara formare condens, Inaltime de lucru
max. 4000 m peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare

-10°C ... 60°C, Umiditate aer max. 80% rH

Unitate de masurare

°C (Celsius), °F (Fahrenheit)

Grad emisie fix, 0,95

Optica 12:1 (12 m distanta de masurare : 1 m pata
masurata)

Laser Cerc laser cu 8 puncte

Dimensiuni (L x T x A)

113 x 155,5 x 40 mm

Greutate

173 g (incl. baterii)

Prevederile UE si debarasarea
Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat ia libera

a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si
debarasat in conformitate cu normativa europeana pentru aparate

uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

https://packd.li/ll/aga/in
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MpoyeTeTe M3LANO PLKOBOACTBOTO 3a EKCM/0aTaLVs, MpuIoXeHaTa
6poluypa ,fapaHLVYOHHI 11 JOMBLAHUTENHIA MHCTPYKLMK®, KaKTO U akTyanHaTa
VH(OPMaLWA 1 yKasaHWATa B NpenpaTtkaTta KbM VHTEPHET B kpas Ha

TOBa PbkOBOACTBO. CriefiBaiiTe ChabpXKalluTe Ce B TAX MHCTPYKLWW. To3n
[IOKyMeHT TpAbBa fa Ce CbxpaHaABa 1 fia Ce Npesiafie Npy NpejaBaHe Ha
Nla3epHOTO YCTPOCTBO.

®DyHKuua/M3non3saHe

JasepbT ThermoSpot e Ge3koHTaKTeH 13MepBaTeseH ypes Ha TemMnepaTypaTta ype3
VHbpayepBeH Tbum ¢ 8-TOUKOB NlazepeH Kpbr 3a HabiogeHve. Ypes nmepeaHe
W aHanun3npaHe Ha KoNn4eCTBoTO e1eKTPOMarHnTHa eHeprna B VIHCbpa‘JepBEHMﬂ
BbJIHOB CMEKTbP € Bb3MOXHO 6e3KOHTaKTHO v3MepBaHe Ha MNOBbPXHOCTHa
Temneparypa

06K MHCTPYKLMK 3a Ge3onacHoCT

— W3non3eante ypeaa eanHCTBeHO CbrnacHO NpeaHasHa4eHneTo 3a yﬂOTpEEa
B pPaMKuTe Ha cneuwdeauMme

- V‘BMEDE&T&]’IHMTE ypeau n npuHaanexHocTuTe He Ca Urpayku 3a aeua
£La Ce CbXpaHABaT Ha MACTO, HeOCTLMHO 3a Aela

— He ce ponyckaT mofuduKaLumn 1 n3meHeHVa Ha ypeaa. Tosa Le AoBefe [0
HeBa/IMAHOCT Ha pa3peLunTesIHOTO 1 meumcbwkaumma 3a 6e3onacHocT

— He n3naraiiTe ypeaa Ha MexaHU4HO HaTOBapBaHe, eKCTPeMHIW TeMnepaTypy,
Bflara uau npexkaneHo BUCOKK Bw6pauvw1

— YpepbT He TpAGBa [a Ce M3MOSI3Ba MoBeYe, ako efiHa W HAKONKO (yHKLMN
OTKaxaT UK ako 3apAadbT Ha 6a'repv1wre € HNCHK.

— Mons npuabpxaiiTe ce KbM MepkuTe 3a 6e30NacHOCT Ha MeCTHN
W HauWOHasTHW OpraHn 3a NpaswiHOTO WU3MNON3BaHe Ha yCTpOMCTBOTO

WHcTpyKumm 3a 6e3onacHocT
Pabota ¢ nasepw OT knac 2

NasepHo nbyerme!

He rnepaiiTe cpellly nasepHus byl
Nasep knac 2 - <1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— BHUMaHwe: He rnepaiite B AVPEKTHIA MW OTPa3eHWA kY.

— He HacoyBaiiTe NasepHua Jiby KbM X0pa.

— AKO /1a3epHO JTb4eHIie OT K1ac 2 NnomnagHe B OKOTO, OunTe TPsbBa Cb3HaTeNHO Aa
Ce 3aTBOPAT 1 [N1aBaTa BeHara Aa e NPeMecTy HaCTpaHy OT Jibya.

— Hvikora He rnepariTe NasepHuA b4 UK HErOBOTO OTpaeHue C ONTUYHI Npubopu
(nyna, Mukpockon, Aanekorneq, ...).

— He v3non3Baiite nasepa Ha HUBOTO Ha ounTe (1,40...1,90 m).

~ Marunynauuy (NpoMeHu) No N1a3epHOTO YCTPOVICTBO He Ca Pa3peLLeHy.



ThermoSpot Laser

WHCcTpyKuumn 3a 6e3onacHocT
Pabora ¢ €NeKTPOMarHMTHO nb4eHue

— VI3MepBaTeNHVAT ypen cna3sa NpeanncaHraTa U rpaHnyHNTe CTONHOCTY
3a eNeKTpoOMarHuTHaTa CbBMeCTVMOCT CbrnacHo [upektvsa 2014/30/EC
3a eNeKTpoOMarHuTHaTa cbBmecTumocT (EMC)

— TpAGBa f1a Ce CnassaT JIokaIHUTe OrpaHnyieHus B paboTata, KaTo Hanp.
B BONHNLK, B CAMONETH, Ha BeH3MHOCTaHUMW UK B BAM30CT A0 Nvla
C neficmerikbpy. ChLLECTBYBa Bb3MOXHOCT 3@ ONacHO BAVMAHUE UMW CMyLLIEHVe OT
€1eKTPOHHY ypean

— Mpu u3non3saHe B 6IM30CT [JO BUCOKM HAMPEXEHNA NN MO CUTHM
€NeKTPOMarHMTHU NPOMeHNNBYU NoNeTa MOXxe Aa 6b,ElE noBAnAHa TOYHOCTTa Ha
v3mepBaHe

YKasaHuA 3a TeXHM4Yecko 06Cl1y)KBaHe n noaapbXKKa
MoumncTBaiTe BCUYKU KOMMOHEHTY C IeKO HaBlaxHeHa Kbpna v usbarsaiite
13M0N13BaHETO Ha NOYMNCTBALLW 1 abpasvBH NpenapaTi 1 pasTsopuTenn. Cansaitte
6baTepuiATa/baTepumTe Npeav NPOABLIXUTENHO CbxpaHeHye. ChxpaHaBaliTe ypesa
Ha YIMCTO 1 CYXO MACTO

KanubpupaHe

Vi3mepBaTenHVAT ypen TpAbsa pefoBHO fa ce kannbpupa 1 u3nuTaa,
3a a Ce rapaHTvpa TOYHOCTTa Ha pe3ynTaTuTe OT U3MepPBaHeTO.
lMpenopbysame vHTepBan Ha kanubprpaHe efHa rofnHa

CnepieTe 3a npaBuneH

nonapuTeT.
a f f a Brnioven nasepeH by
b E A XF °C°F|g b 3apexpave Ha GaTepusta
c HOLD
¢ OyHkuwa Hold (3agbpxate)
d [okasaHve Ha u3mepeHaTa CTOUHOCT
d . e MakcumanHa CTOAHOCT

o Bpeme Ha 13MepBaHeTo
OcBeTneHre Ha aucnnen
g MepHa eanHuua °C/ °F

-

mAx BA8A



B3 °c/°F
3a Aa HacTpouTe XenaHata TemnepaTypHa

eVHWLa, HaTVCHeTe ByToHa ,°C/°F", pokato
Ha gucnnea ce NoABu CbOTBETHUAT CMMBON.

E HenpekbcHaTo nsmepsaHe / Hold

3a 13BbPLUBAHETO Ha NPOABIIKUTENHO
13MepBaHe akTuBMpaiTe nasepa
(Bv>xTE hurypata) v 3apbxTe
HaTMCHaT ByToHa.

LLlom enaHoTo MACTO 3a U3MepBaHe
6bie perncTprpaHo ¢ Lenesua nasep,
oTnycHeTe ByToHa. M3mepeHaTa
CTOMHOCT Ce 3anassa.

Y 3anp ypaTta Ha
To3u NpuBOp 3a U3MepBaHe Ha TeMMNEPaTypa C MH(PaYepBEHN b4 onpedens
TemnepaTypaTa Ha pasnNiH1 NOBBLPXHOCTU U MaTepuany. BrpaseHaTa ceH3opHa
r71aBa nprema 1HGPaYepBEHOTO 13MTbYBAHE Ha CNeLMUYHOTO 3a BCeKM MaTepuan
Ha Tenata n3nbuBaHe. CTeneHTa Ha TOBa M3/TbyBaHe Ce OLEHABA Ype3 KoeduLeHT
Ha u3nbuBaHe (0-1). B npnbopa e TBbpAo 3afafeH KoenLMeHT Ha 13TbuBaHe
0.95, KOWTO e NMOAXOAALL, 33 OCHOBHYTE OPraHUYHU MaTepuank, Kato nnacTmaca,
Kepamuka, AbPBO, fyMa 1 kambK. VMaliTe npeasug, e B 30HaTa Mexgy npubopa
¥ NOBBPXHOCTTa He TPAOGBA Aa MMa BHACALLWM CMyLLieHnA 0bekTu (napa, ras,
3aMbPCABAHIA, CTBKII0).

JasepeH Kpbr W3xop Ha nasepa
J1a3epHUAT Kpbr CIyXW 3a Haco4BaHe 1
BM3yanu3vpa MACTOTO Ha UHdpayepseHo
u3mMepsaHe. 3MepBaHeTo Ha Temnepatypa
Ce 13BbPLUBA CAMO Ha NOBBPXHOCTTA, KOATO
e obxsaHaTa OT Na3epHIA Kpbr.

yKasake 3a nasep



ThermoSpot Laser

TexHuuyeckun
XapaKTepucTuku
M3mepBaTenHa BeNYMHa

3anassa ce NpaBsoTo 3a
TeXHUYECKM N3MeHeHus. Rev24W24

WHcbpayepBeHa Temnepatypa

DyHKLMM

MAX, 3ALBbPXXAHE

[nanasoH Ha n3mepeaHe
VH(payepBeHa Temneparypa

-38°C ... 365°C

TouHOCT nHpayepseHa

+2,5°C + 0,05°C/rpagyca (-38°C ... 0°C)

nasepa

Temneparypa +2,5°C wm + 2,5% (0°C ... 365°C),
no-rofiiMaTa CTOMHOCT BaxXw

PazpenuTenHa cnocobHocT 0,2°C

Ha Temnepatypa npu

UHbpayepseHa Tepmorpacus

[baxuHa Ha BbAHaTa Ha 650 nm

Nasep knac

2/<1mW (EC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

ABTOMaTUYHO M3K/OYBaHE

cnen 15 cekyHam

3axpaHsaHe

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

MpOABAKUTENHOCT Ha pabota

okoso 35 yaca

Ycnosua 3a CbxpaHeHue

0°C ... 50°C, OTHOCMTeNHa BNAXHOCT Ha
Bb3yxa Makc. 80%, 6e3 Hanuuve Ha
KOHZeH3, PaboTHa BMCoYmMHa Makc. 4000 m
Hafl MOPCKOTO paBHMLLE

ABTOMATVYHO M3KJIIOYBaHE

-10°C ... 60°C, OTHOCWTeNHA BIaXXHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%

MepHa egnHuLa

°C (Uensuin), °F (PapeHxaiiT)

CTeneH Ha n3bYBaHe

HenoggwxeH, 0,95

OnTuka 12:1 (12 M OTOaNeYeHoCT Ha
“3MepBaHeTo : 1 M N3MEepUTeNHO NeTHO)

Jasep 8-TOYKOB Na3zepeH Kpbr

Pasmepu (L x B x [1) 113 x 155,5 x 40 mm

Terno 173 g (3 baTapeiiku)

EC-pasnopen6u u usxsbpnsiHe
YpensT V3MbaHABa BCUYKI HEOOXOAVMM CTaHAAPTY 38 CBOGOAHO ABVXEHIe

Ha CTOKM B pamkmTe Ha EC.

To31 NPOAYKT e enekTpuyeckun ypes v TpAbBa fa ce cbbypa 1 U3XBbPIA CbriacHo
eBponerckaTa iVpekT1Ba OTHOCHO OTNafbLVTe OT eNeKTPUYecko

1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

OlLie MHCTPYKLMKW 3a 6e30MacHOCT U AOMBAHUTENHY YKa3aHUA

Lle HamepuTe Ha agpec: https:/packd.li/ll/aga/in
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AlaBAoTe MPOOEKTIKA TG 0SNYIEG XPrONG, TO CUVNUMEVO TELXOG
,Eyyonon kat mpdobeteq UMoSEiSeIC” KaBWE Kal TIG TPEKOUTES
TANPodOpIES Kat UTIOSEIEEIG OTOV OUVOESHO SIASIKTUOU GTO TEAOG
QAUTWV TWV 0dNYIWV. Tnpeite TIG avapepOpEVES 0dnyieg. AUTEG oL
odnyieg Oa mpéemel va puAdccovtal kal va napadidovtat padi pe
TN ouoKeun Aéi(ep OTOV EMOMEVO XPAOTN.

Nettoupyia / Xprion

To ThermoSpot Laser €ival pia ouokeun UMePUBPWVY yia Ty avenadn pETpnon
NG Beppokpaoiag pe oToXaoTpo A€Iep 8 onueiwy yia oToxeuon. Me tn
UETPNON Kal agloAdynan TG mocoTNTAC TG NAEKTPOUAYVNTIKAG EVEPYELTS
aTNV MEPLOYXT) TOL UTEPUOPOU HACHATOC CUXVOTATWY YIivVETal EDIKTH N XWPIG
£nacr) pEtpnon TG Beppokpaciag oe emdAveleS.

Fevikég uTtodeigelg aocpaleiag

— XPNOILOTIOIEITE TN CUOKEUT AMOKAEIOTIKA CUNPWVA UE TOV OKOTIO
XPrONg EVIOC TwV MPodlaypaduwv.

— Ol OUOKEUEG Kal 0 €€0MAIOHOC Sev eival Taikvidt. Na puAGooeTal pakptd
ano naldla.

— MPOOBRKES 1} TPOTIOTIONTEIC OTN CUCKEUN SeV EMTpENOVTAl. ETIC
TIEPITTWOELG AUTEC AKUPWVOVTAL Ol AdEla Kal ol Tipodlaypadég aodAalelag.

— Mnv €KOETETE T OUCKEUT) OE PNXAVIKT) KATATIOVNON, TTOAD UPNAEQ
Oeppokpaaie, vypasia fj éviovoug KPadaopoug.

— H ouoKeur| dev EMITPEMETAL VA XPNOIMOTIOLETAl TTAEOV, EGOCOV UTIAPEEL
BAApN oe pia r mepIOoOTEPEC A€Toupyieg 1) €6acBevrioel n umatapia.

— Tnpeite ta Pétpa aopaAeiag TOMKWY Kat EBVIKWY apxwv yia Ty
£VOESEIYUEVN XPNON TNG CUOKEUNG.

Ymnodei§eig acpaAeiag
Xprion Aéilep tng kAdong 2

AxtivopoAia Aeilep,

Mnv koltate aneudelac otny aktva!
Katnyopia Aewllep 2 - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— Mpoooyr: Mnv Koltdte katevBeiav otV aktiva fj otnv avtavakAaor) tg.

— Mnv otpédete v aktiva Tou Aélep oe atoua.

— 2€ nepimtwon npdontwong aktivag A&llep katnyopiag 2 oto pdt, KAgiote
TA PATIA 6AG KAl HETAKIVAOTE TO KEPAAL AHEOWS HAKPIA amd TNV akTiva.

— MoTé pnv koltdre tnv aktiva AEIlep ) TIG aVTaVakAAOELG e OTTTIKEG CUOKEUES
(Pakog, pikpookdTo, KIAAI, ...).

— Mn xpnotdornoleite To Aéillep oto LPog Twv patiwy (1,40...1,90 m).

— Anayopelovtal ol TpoTomolnoelS (@AAayEg) tng dlatagng tou Aéep.



ThermoSpot Laser

Ymodeigelg aopaleiag
AVTETWTION TNG NAEKTPOMAyVNTIKAC akTivoBoAiag

— H OUOKELI PETPNONG TNPEL TIG TIPOSIaYPadEC KAl OPICKES TIHES TIEPT
NAEKTPOUAYVNTIKI G CUBATOTNTAC CUMPWVA e Ty O8nyia EMC-2014/30/EE.

— Oa MPEMEL va Sivetal TPOCOoYXr) OTOUC KATA TOTIOUG TIEPIOPIGHOUG TG
AEIToLpYIag TWV CUCKEVWV TLY. OE VOCOKOUEID 1} agpOMAAva., OE TipAtrpla
KAUOIHWVY, f} KOVTA OE ATopa HE Puatodotn. Yrapyel mbavotnta
epdaviong PAaBwv 1 apvnTikig emidpacng armod Kal HECW NAEKTPOVIKWY
GUOKEUWV.

— AV UTIGPYOULV KOVTA UPNAEG TACELG I} LPNAA NAEKTPOUAYVNTIKA
£vaAAaooopeva Media PMOpE( va EMNPEAcTel N akpiBela uétpnong.

0d8nyieg OXETIKA PE TN oUVTHPNON Kat ppovTida
Kabapiete 0Aa ta otoixeia pe €va eAappuw Lypd Tavi kal AmoPeVYETE TN
Xprion 6pactikwy KabapIoTIKWV Kat SIGAUTIKWY HECWY. AQQIPEITE TNV/TIC
unatapia/eg mptv amno pia anodrjkevon peyaAng Slapkeiag. AMoBnKeVETe tn
OUOKELN O€ évav kabapo, Enpo xwpeo.

Ba®povopnon

H ouokeur) eA€yxou Taong TPEMEel va Babpovopeital kat va eAEyxeTal
TAKTIKA yia va Slaopaidetal n akpiBela Twv ArmOTEAEOHATWY PETPNONG.
ZUVIOTOUE €va Siaotnpa Babuovounong evog £Toug.

Mpooé€te ) owotn
TIOAIKOTNTA.

Aéopn Aéilep evepyoToinpévn

Ddoption prnatapiag

Aettoupyia Hold

EveI§n TIHWY pETPnong

Méy. Tir katd ) Sidpkela TG HETPNONG
Dwtiopog 08ovng

Movada pétpnong °C/ °F

Q 0o an oo




A °c/°F

Ma va puBpioeTe Ty emBuUNTr povada
Beppokpaociag, AT oTe 10 MANKTPO
LCCPF”, péxpt va epdaviotel otnv 08ovn
T0 avtiotolyo oupBoAO.

E Awapkni¢ pétpnon / Hold

Ma tn dlevépyela piag pétpnong-
Slapkeiag evepyorolote To Aéilep
(BAéne €ikdva) Kal Kpatrote
TIATNEVO TO TANKTPO.

MOAIG avayvwploTei n embuuntr
TEPLOXT| HETPNONG HE TO OTOXACTPO
Aé(ep, adrioTe TO MANKTPO.

H petpnOeioa T dlatnpeitat.

Ymnodeieig yia  dadikacia pérpnong

H mapouoa cuokeun pétpnong Beppokpaciag umepUBpwv eEaKPIBWVEL TN
Beppokpaoia SIaPopwv EMPAVEIDY Kal VAIKWY. H EVOWHATWHEVN KEPAAR
HETPNONG pe alodntipa AapBavet tnv urépuBpn akTivoBoAia ToU eKMEUTEL
KaOe owpa avaAdywg Tou VAkoL Tou. O Babudg autig tng aktivoBoAiag
kaBopietat and to Pabpod exmoprr|g (0-1). H cuokeur) eivat puBIouévn
otabepa og Babuo6 exmopmmg 0,95, kATl ou IoXVEL YA TIG TIEPICOOTEPES
OPYAVIKEG UAEG KaBWG Kal Ta TAAOTIKY, TO KEPAMIKO, TO §UAO, TO EAAOTIKO Kal
Ta METPWAN UAIKA. MPOCEETE OTL N TIEPIOXT) METPNONG METAEY GUOKELNC Kal
eMQAVELAG SeV TIPETIEL v EXEL TIAPEUPBOAEG (ATOC, aépla, pUTIOL, YUaAi).

KukAog Aéwlep ‘E§0d0¢ Aéi{ep
O KUOKAOG AW(EP XPNOIUEVEL OTN GTOXELON
Kal OTTTIKOTIOLE TO ONUEI0 TNG METPNONG
unepLBpwv. H pétpnon Beppuokpasiag
yivetal Hovo otnv emdavela eviog 1ou
KUKAOU A€ilep.




ThermoSpot Laser

TEX\"K& . Me emdpUAadn Texvikwy alhaywy. Rev24W24
XAPAKTNPLOTIKA

MéyeBo¢ pétpnong Ogppokpacia LEPLOPWY

AelTtoupyieg MEF, HOLD

Meployxr) pétpnong -38°C ... 365°C

Oeppokpacia urmepLBpwv

AkpiBela Oeppokpaoia

+2,5°C + 0,05°C/Babpo (-38°C ... 0°C)

unepLBpwWY +2,5°CH +2,5% (0°C ... 365°C),
1oxVEL N uynAdTEPN TN

Avaluon Beppokpaciag 0,2°C

unépuBpwY

Mrjkog Kupatog Aéilep 650 nm

Katnyopia Aéillep

2 /<1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

AuTopatn arnevepyoroinon

UETA ano 15 deutepOAemta

Tpododooia pevpatog

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Slapkela Aetroupyiag

TEP. 35 WPEC

SuvBrkeg epyaoiag

0°C ... 50°C, Yypaocia agpa pey. 80% rH,
XwpI¢ cupmukvwon, Yog epyaciag péy.
4000 m navw and To péco eMimedo NG
Bdraocoag

SuvOrikeg amoBrikeuong

-10°C ... 60°C, Yypaocia agpa péy. 80% rH

Movada pétpnong

°C (Celsius), °F (Fahrenheit)

Babpo¢ exmopmwy

oupnayég, 0,95

Ortika 12:1 (12 m Andotaon pétpnong : 1 m
Onpeio pEtpnong)
Nelep >TOXA0TPO AEI(EP 8 onpEiwv

Aaotacelc (M x Y x B)

113 x 155,5 x 40 mm

Bapog

173 g (ue unatapieq)

Kavovicpoi EE kat anoppupn
H ouokeur) MAnpoi 0Aa ta avaykaia mpdtuna yia tnv eAeVBepn KukAodopia

nipoiovIwy evidg tng EE.
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V celoti preberite navodila za uporabo, prilozeno knjizico
I »Garancijski in dodatni napotki” ter aktualne informacije

in napotke na spletni povezavi na koncu teh navodil.
L} Upostevajte vsebovana navodila. Ta dokument je treba shraniti
in ga izrociti novemu lastniku ob predaji laserske naprave.

Funkcija / Uporaba

Laser ThermoSpot je brezdoti¢na infrarde¢a naprava za merjenje temperature
z 8-tockovnim laserskim krogom za vizualizacijo. Z meritvijo in ovrednotenjem
koli¢ine elektromagnetne energije v infrarde¢em obmocju valovnih dolzin
je omogoceno brezdoti¢no merjenje temperature povrsin.

Splosni varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom
in tehni¢nimi specifikacijami.

— Merilne naprave in dodatki niso otro3ka igraca. Hranite jih
nedostopno otrokom.

— Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene; v tem primeru
uporabno dovoljenje in varnostne specifikacije prenehajo veljati.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam, visokim
temperaturam, vlagi ali mo¢nim vibracijam.

— Naprave ni ve¢ dovoljeno uporabljati, ¢e se pokvari ena ali ve¢ funkcij
ali je baterija presibka.

— Upostevajte varnostne ukrepe lokalnih oz. nacionalnih oblasti
za pravilno ravnanje naprave.

Varnostni napotki
Ravnanje z laserji razreda 2

Lasersko sevanje!
Ne gledati v zarek.
Laser razreda 2 - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni zarek.

— Laserskega zarka ne usmerjati v osebe.

— Ce vam lasersko sevanje 2. razreda pride v oci, je treba o¢i zapreti
in glavo takoj umakniti iz zarka.

— Laserskega zarka ali odsevov nikoli ne opazujte z opti¢nimi napravami
(povecevalno steklo, mikroskop, daljnogled, ...).

— Laserja ne uporabljajte na visini o¢i (1,40 ... 1,90 m).

— Manipulacije (spremembe) na laserski napravi niso dovoljene.
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Varnostni napotki
Ravnanje z elektromagnetnim sevanjem

— Merilnik je v skladu s predpisi in mejnimi vrednostmi za elektro-
magnetno zdruzljivost v skladu z Direktivo EMC 2014/30/EU.

— Upostevati je treba lokalne obratovalne omejitve npr. v bolnisnicah, na
letalih, bencinskih ¢rpalkah ali v blizini oseb s sr¢nim spodbujevalnikom.
Obstaja moznost nevarnega vplivanja ali motenj elektronskih naprav in
zaradi njih.

— Uporaba v blizini visokih napetosti ali visokih elektromagnetnih
izmenicnih polj lahko vpliva na natan¢nost meritev.

Napotki za vzdrzevanje in nego

Vse komponente Cistite z rahlo navlazeno krpo in ne uporabljajte istil,
grobih ¢istil in topil. Pred daljsim skladis¢enjem izvzemite baterijo/e.
Napravo hranite na ¢istem in suhem mestu.

Kalibracia

Meraci pristroj musi byt pravidelne kalibrovany a kontrolovany, aby bola
zabezpecena presnost nameranych vysledkov. Ako interval kalibracie
odporti¢ame jeden rok.

Bodite pozorni na
pravilno polariteto.

Laserski zarek je vklju¢en
Stanje napolnjenosti baterije
Funkcija Hold

Prikaz merilne vrednosti
Najv. vrednost med meritvijo
Osvetlitev zaslona

Merska enota °C / °F
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A °c/°F

Da nastavite Zeleno temperaturno enoto,
pritiskajte tipko ,,°C/°F", dokler se na
zaslonu ne prikaze ustrezni simbol.

H Trajna meritev / zadrzi

Za trajno meritev aktivirajte laser
(glejte sliko) in pridrzite tipko.

Takoj, ko s cilinim laserjem
zajamete Zeleno merilno mesto,
tipko izpustite. Izmerjena
vrednost se bo zadrzala.

Napotki za merjenje

Ta infrardeci merilnik temperature meri temperaturo najrazli¢nejsih povrsin
in materialov. Vgrajena merilna glava s tipalom sprejema infrardece zarke,
ki jih glede na material oddaja vsako telo. Stopnja sevanja je dolocena s
stopnjo emisij (0-1). Naprava je fiksno nastavljena na stopnjo emisij 0,95,
kar je ustrezno za vecino organskih snovi, kot so umetne snovi, keramika,
les, guma in kamen. Upostevajte, da na merilnem obmoc¢ju med napravo
in povrsino ne sme biti motecih snovi (para, plin, umazanija, steklo).

Laserski krog Izhodna odprtina za laser
Laserski krog se uporablja za prikaz
in vizualizira mesto infrardece
meritve. Meritev temperature
poteka samo na povrsini znotraj la-
serskega kroga. Upostevajte, da na
merilnem obmo¢ju med napravo in
povrsino ne sme biti motecih snovi
(para, plin, umazanija, steklo).

36 GD
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Tehnicni podatki
Merska velikost

Tehni¢ne spremembe pridrzane. Rev24W24

Infrardeca temperatura

Funkcije

NAJV, DRZI

Merilno obmodje
infrardece temperature

-38°C ... 365°C

Natan¢nost infrardece

+ 2,5°C + 0,05°C/stopinja (-38°C ... 0°C)

temperature +2,5°C ali + 2,5% (0°C ... 365°C),
velja ve¢ja vrednost

Locljivost infrardeca 0,2°C

temperatura

Valovna dolzina laserja | 650 nm

Razred laserja

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Samodejni izklop

po 15 sekund

Elektri¢no napajanje

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Cas delovanja

pribl. 35 ur

Delovni pogoji

0°C ... 50°C, Zra¢na vlaznost najv. 80% RV,
ne kondenzira, Delovna visina najv. 4000 m
nadmorske visine

Pogoji skladis¢enja

-10°C ... 60°C, Zra¢na vlaznost najv. 80% RV

Merska enota

°C (Celzija), °F (Fahrenheit)

Stopnja emisij fiksno, 0,95
Optika 12:1

(12 m merilna razdalja: 1 m merilna povrsina)
Laser 8-tockovni laserski krog

Dimenzije (5 x V x G)

113 x 155,5 x 40 mm

Teza

173 g (z baterijami)

EU-dolo¢ila in odstranjevanje med odpadke
Naprava ustreza vsem potrebnim standardom za prosto prodajo blaga v EU.

Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba zbirati in odstraniti lo¢eno v
skladu z evropsko Direktivo za odpadno elektronsko in elektri¢no opremo.

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:
https://packd.li/ll/aga/in



Olvassa el a kezelési Utmutatét, a mellékelt , Garanciara
vonatkozé és kiegészité Utmutatasok” flizetet, valamint a jelen
Utmutato végén talalhaté internetes link alatti aktualis informa-
ciokat és Utmutatasokat. Kdvesse az abban foglalt utasitasokat.
A jelen dokumentaciot meg kell 6rizni, és a lézeres késziilék
tovabbadasakor mellékelni kell az eszkozhoz.

Funkci6 / Hasznalat

A ThermoSpot Laser egy érintés nélkili infra homérsékletmérd
készulék 8-pontos lézerkorrel beirdnyozashoz. Az elektromagneses
energia mennyiségének az infravords hulldmhossz-tartomanyban
vald mérésével és értékelésével lehetségessé valik a fellletek érintés
nélkili hémérsékletmérése.

Altalanos biztonsagi Gtmutatasok

— A készUiléket kizarolag a rendeltetési célnak megfelelGen,
a specifikaciokon beltl hasznalja.

— A mérokésziilékek és tartozékok nem gyermekeknek valo jatékok.
Gyermekek éltal el nem érhetd helyen tarolando.

— A készUléket tilos atalakitani vagy médositani. llyen esetben érvényét
veszti az engedély és a biztonsagi specifikacio.

- Ne tegye ki a készuléket mechanikus terhelésnek, szélséséges
hémérsékletnek, nedvességnek vagy erds razkodasnak.

— Nem szabad hasznalni a miszert, ha egy vagy tébb funkcija nem
mikédik, vagy ha az elem gyenge.

— Kérjuk, hogy a készulék szakszer(i hasznalata érdekében vegye figyelembe
a helyi, ill. nemzeti hatésagok altal hozott biztonsagi 6vintézkedéseket.

Biztonsagi utasitasok
2-es osztalyu lézerek hasznélata

Lézersugarzas!
Ne nézzen a sugérba!
2. osztélyu lézer - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021

— Figyelem: Ne nézzen a kdzvetlen vagy a visszaver6do sugarba.

— Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre.

—Ha 2. osztélyu lézer éri a szemet, tudatosan be kell csukni és azonnal
el kell mozditani a fejet a sugar Gtjabol.

— Soha ne nézzen a lézersugéarba vagy a visszavert sugarakba optikai
eszkozokkel (nagyitd, mikroszkdp, taveso stb.).

— Ne hasznélja a lézert szemmagassagban (1,40 ... 1,90 m).

— A lézer berendezést tilos manipulaini (médositasokat végezni rajta).
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Biztonsagi utasitasok
Tudnivaldk az elektromagneses sugarzasrol

— A mérémdiszer megfelel a 2014/30/EU sz. EMC-iranyelv eletromagneses
OsszeférhetGségre vonatkozo elbirasainak és hatarértékeinek.

— A pl. kérhazakban, repiilégépeken, benzinkutakon vagy szivritmus-
szabalyozoval rendelkezd személyek kdzelében torténd hasznalatra
vonatkozé helyi korlatozasokat be kell tartani. Fennall a lehetéség,
hogy a sugarzas az elektronikus készilékeket veszélyesen befolyasolja
vagy zavarja, ill. a készlékek vannak hasonld hatéssal a lézerre.

— Magasfesziiltség kozelében, vagy erds valtakozé magneses térben
torténd hasznalatnal a mérési pontossag valtozhat.

Karbantartasi és apolasi utmutato

Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves kenddvel, és kerilje a
tisztito-, surolo- és oldoszerek hasznalatat. Hosszabb tarolas eldtt tavolitsa
el az elemet/elemeket. A készuléket tiszta, széraz helyen tarolja.

Kalibralas

A mérémuszert rendszeresen kell kalibralni és ellenérizni a mérési
eredmények pontossaganak biztositasara. 1 éves kalibralasi
idokozoket javasolunk.

Ugyeljen a helyes f 2
polaritasra. *

Lézersugar bekapcsolas
Elemtoltés

Hold (tartas) funkcié
Mért érték kijelzd

Max. érték mérés kozben
Kijelzdvilagitas
Mértékegység °C / °F
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A °c/°F

A kivant hémérsékleti egység beallitasara
addig nyomja a ,,°C/°F” gombot, amig
meg nem jelenik a megfelelé szimbdlum.

H Folyamatos mérés / Hold

Folyamatos mérés végzésére
aktivalja a lézert (lasd az abrat)
és tartsa nyomva a gombot.

Amint eléri a céllézer a kivant
mérbhelyet, engedje el a gombot.
A mért értéket megtartja.

Utmutaté a mérémiivelethez

Az infravords hémérsékletmérd miszer kilénbozo feliiletek és anyagok
hémérsékletét méri. A beépitett érzékel mérdfej veszi az infravords
sugarzast, amelyet a testek anyagspecifikusan bocsatanak ki. A kisugarzas
fokat a kibocsatasi fok hatarozza meg (0-1). A miszer 0,95 kibocsatasi
fokra van beallitva, ami megfelel a legtébb szerves anyagnak, valamint
mianyagnak, keramianak, fanak, guminak, kézetnek. Figyeljen ra, hogy
a mszer és a felulet kozotti mérGterilet zavard hatastdl (géz, gaz,
szennyez6dés, (iveg) mentes legyen.

Lézerkor Lézerkilépés
A lézerkor beirdnyozaésra szolgal

és vizualizalja az infravoros mérés
helyét. A hémérséklet mérése csak
a lézerkoron bellili feltleten torte-
nik. Figyeljen ra, hogy a mdszer és
a felllet kozotti mérdterilet zavard
hatéstol (gbz, géz, szennyezddés,
Uiveg) mentes legyen.

a0 GO

Lézerre figyelmeztetés
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Miiszaki adatok

Meérési mennyiség

(A miszaki moédositasok joga fenntartva. Rev24W24

Infravérés hémérséklet

Funkciok

MAX, TART

Infravérés homérséklet
mérési tartomany

-38°C ... 365°C

Infravérés homérséklet
pontossag

+2,5°C + 0,05°C/fok (-38°C ... 0°C)
+ 2,5°C vagy + 2,5% (0°C ... 365°C),
a magasabb érték érvényes

Infrahdmérséklet 0,2°C
felbontésa
Lézer hulldmhossz 650 nm

Lézer osztaly

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Automatikus lekapcsolas

15 masodperc elteltével

Aramellatas

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Uzemelési idé

kb. 35 ¢ra

MUkodési feltételek

0°C ... 50°C, Levegd pératartalom max.
80% rH, nem kondenzaldédd, Munkavégzési
magassag max. 4000 m kozéptengerszint
felett

Tarolasi feltételek

-10°C ... 60°C,
Leveg6 paratartalom max. 80% rH

Meértékegység °C (Celsius), °F (Fahrenheit)
Kibocsatasi fok fix, 0,95
Optika 12:1
(12 m mérGtavolsag: (1 m mérési feliilet)
Lézer 8-pontos lézerkor

Méretek (sz x ma x mé)

113 x 155,5 x 40 mm

Suly

173 g (elemmel)

EU-rendeletek és artalmatlanitas

A készulék megfelel az EU-n beltli szabad forgalmazasra vonatkozo
minden sziikséges szabvanynak.

Ez a termék egy elektromos késztilék és az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 eurdpai iranyelv szerint szelektiven kell

gy(jteni és artalmatlanitani.

Tovabbi biztonsagi és kiegészitd Utmutatasok: https://packd.li/ll/aga/in
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Kompletne si precitajte navod na pouzitie, prilozeny zosit
.Zaruka a dodatocné upozornenia”, ako aj aktualne informacie
a upozornenia na internetovom odkaze na konci tohto navodu.
Dodrziavajte pokyny uvedené v tychto podkladoch. Tieto pod-
klady si uschovajte a pri postupenti laserového zariadenia dalsim
osobam ich odovzdajte spolu so zariadenim.

Funkcia / Pouzitie

Laserul ThermoSpot este un aparat de masura a temperaturii cu infrarosu
fara atingere cu cerc laser cu 8 puncte pentru vizare. Meranim a vyhod-
notenim mnozstva elektro-magnetickej energie v rozsahu infracervenych
vinovych dizok sa umoziuje optické meranie teploty povrchu.

Vseobecné bezpecnostné pokyny

— Pristroj pouzivajte vylu¢ne v stlade s i¢elom pouzitia v ramci Specifikacii.

— Meracie pristroje a ich prislusenstvo nie su hracky. Uschovajte mimo
dosahu deti.

— Na pristroji nie je povolené vykonavat Ziadne Upravy alebo zmeny,
tieto by znamenali zanik osvedcenia vydaného pre tento pristroj
a zanik bezpec¢nostnej $pecifikacie.

— Pristroj nevystavujte mechanickému zatazeniu, enormnym teplotam,
vlhkosti alebo silnym vibraciam.

— Pristroj nesmiete pouzivat, ak vypadne jedna alebo viaceré funkcie
alebo je slabé nabitie batérie.

— Zohladnite bezpec¢nostné opatrenia lokalnych, resp. narodnych Gradov
pre odborne spravne pouZzivanie pristroja.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s lasermi triedy 2

Laserové Ziarenie!
Nepozerajte sa do luca.
Laser triedy 2 - < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— Pozor: Nepozerajte sa do priameho alebo odrazeného luca.

— Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

— Ak laserové Ziarenie triedy 2 zasiahne o¢i, oci vedome zatvorte
a hlavu okamzite odklorite zo smeru lica.

— Laserovy u¢ alebo odrazy nikdy nepozorujte pomocou optickych
pristrojov (lupa, mikroskop, dalekohlad, ...).

— Laser nepouzivajte vo vy3ke oci (1,40 ... 1,90 m).

— Manipulécie (zmeny) na laserovom zariadeni st nepripustné.
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Bezpecnostné upozornenia
Zaobchéadzanie s elektromagnetickym ziarenim

— Meraci pristroj dodrziava predpisy a hrani¢né hodnoty pre
elektromagnetickd kompatibilitu podla smernice EMC 2014/30/EU.
— Miestne prevadzkové obmedzenia, napr. v nemocniciach, lietadlach,
na Cerpacich staniciach alebo v blizkosti 0s6b s kardiostimulatorom

sa musia dodrziavat. Existuje tu moznost nebezpecného vplyvu alebo
rudenia elektronickych pristrojov a elektronickymi pristrojmi.

— Presnost merania moze byt ovplyvnené pri pouziti pristroja v blizkosti
vysokého napatia alebo striedavych elektromagnetickych poli.

Pokyny pre udrzbu a starostlivost

Vydistite vietky stcasti mierne navlhéenou handrou a vyhnite sa
pouzitiu Cistiacich, abrazivnych prostriedkov a rozpustadiel. Pred dIh3im
uskladnenim vyberte von batériu/batérie. Pristroj skladujte na ¢istom,
suchom mieste.

Kalibracia

Meraci pristroj musi byt pravidelne kalibrovany a kontrolovany, aby bola
zabezpecena presnost nameranych vysledkov. Ako interval kalibracie
odportcame jeden rok.

Dbajte na spravnu
polaritu.

Laserovy ¢ zapnuty

Nabitie batérie

Funkcia Hold

Ukazovatel nameranych hodn6t
Maximalna hodnota pri merani
Podsvietenie displeja

Meracia jednotka
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A °c/°F

Na nastavenie pozadovanej teplotnej
jednotky drzte tlacidlo ,°C/°F” stlacené,
az kym sa na displeji neobjavi prislusny
symbol.

E Trvalé meranie / Hold

Na permanentné meranie
aktivujte laser (pozri obrazok)
a tlacidlo podrzte stlacené.

Hned' po oznaceni miesta merania
pomocou zameriavacieho lasera
tlacidlo pustite. Namerana hodnota
ostane zachovana.

Upozornenia k postupu merania

Tento infraterveny teplomer meracieho pristroja meria teplotu réznych
povrchov a materilov. Integrovana snimacia meracia hlava prijima
infralervené Ziarenie, ktoré vydava kazdé teleso podla materiélu, z ktorého
je vyrobené. Stupen Ziarenia sa urcuje emisivitou (0 — 1). Zariadenie je
nastavené na emisivitu 0,95, ktora zodpoveda emisivite vacsiny organickych
latok, plastov, keramiky, gumy a hornin. Dbajte na to, aby sa v meracej
oblasti medzi pristrojom a povrchom nenachdadzali Ziadne iné rusivé latky
(para, plyn, necistoty, sklo).

Laserovy kruh Vystup lasera
Laserovy kruh sluzi na zameranie

a zobrazenie miesta infracerveného
merania. Meranie teploty prebieha
iba na povrchu v laserovom kruhu.

Pokyny na
précu s laserom
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Technické udaje
Merna veli¢ina

(Technické zmeny vyhradené. Rev24W24)

InfraCervené teplota

Funkcie

MAX, PODRZTE

Rozsah merania
infracervena teplota

-38°C ... 365°C

Presnost infracervené
teploty

+2,5°C + 0,05°C/stupriov (-38°C ... 0°C)
+2,5°C alebo + 2,5% (0°C ... 365°C),
plati vacsia hodnota

Rozlidenie infratervena 0,2°C
teplota
Vinov4 dizka lasera 650 nm

Trieda lasera

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Automatické vypnutie

po 15 sekund

Napéjanie pradom

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Zivotnost

cca 35 hod.

Pracovné podmienky

0°C ... 50°C, VIhkost vzduchu max. 80% rH,
bez kondenzécie, Pracovna vyska max. 4000 m
nad morom (m n. m.)

Podmienky skladovania

-10°C ... 60°C, Vlhkost vzduchu max.
80% r.v.

Jednotka merania

°C (Celzius), °F (Fahrenheit)

Stuperi emisivity

pevne 0,95

Optika 12:1 (meracia vzdialenost 12 m: meracia
plocha 1 m)
Laser 8-bodovy laserovy kruh

Rozmery (5 x V x H)

113 x 155,5 x 40 mm

Hmotnost

173 g (vratane batérii)

Ustanovenie EU a likvidacia

Pristroj spliia vietky potrebné normy pre volny pohyb tovaru v ramci EU.
Tento vyrobok je elektrické zariadenie a musi byt separatne zhromazdovany
a likvidovany v sulade s eurépskou smernicou o odpade z elektrickych

a elektronickych zariadent.

Dalsie pokyny k bezpe¢nosti a dopinkové pokyny najdete na:

https://packd.li/ll/aga/in



U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu bro3uru
.Jamstvo i dodatne napomene” kao i najnovije informacije na
internetskoj poveznici navedenoj na kraju ovih uputa. Slijedite
upute koje se u njima nalaze. Ovaj dokument mora biti
pohranjen nasigurno mjesto i spremljen zajedno s uredajem.

Funkcija / Primjena

ThermoSpot laser je uredaj za mjerenje infracrvene temperature bez
kontakta s laserskim krugom od 8 tocaka za viziranje. Mjerenjem

i procjenom koli¢ine elektromagnetske energije u rasponu infracrvenih
valnih duljina omoguceno je mjerenje temperature povriina bez kontakta.

Opce sigurnosne upute

— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar opsega
specifikacija.

— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.

— Zabranjene su sve preinake ili izmjene na uredaju jer ¢e se time izgubiti
valjanost odobrenja i sigurnosnih specifikacija.

— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama,
vlazi ili snaznim vibracijama.

— Uredaj se ne smije dalje koristiti ako mu otkazu jedna ili vie funkcija
ili ako je baterija slaba

— Postivati sve sigurnosne propise koje propisuju lokalne i drzavne vlasti
s obzirom na ispravnu i pravilnu uporabu uredaja.

Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2

Lasersko zracenje!

Ne gledati u lasersku zraku!
Laser klase 2- < 1 mW - 650 nm
IEC 60825-1:2014,

EN 60825-1:2014/A11:2021

— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oti osobe izlozene laserskom zracenju klase 2, treba odmah
zatvoriti o¢i i odmaknuti se od snopa.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti (povecalo, mikroskop,
dalekozor) ne smiju koristiti za gledanje u lasersku zraku ili njezin odraz.

— Ne koristiti laser u razini o¢iju (1,40 ... 1,90 m)

— Preinake ili izmjene na uredaju nisu dopustene.



ThermoSpot Laser

Sigurnosne upute
Suocavanije s elektromagnetnim zracenjem

— Mijerni uredaj ispunjava propise o elektromagnetnoj kompatibilnosti
i grani¢ne vrijednosti sukladno EMC direktivi 2014/30/EU.

— Mogu se primijeniti lokalna ogranic¢enja pri radu — npr. u bolnicama,
zrakoplovima, benzinskim crpkama ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom
srca. Elektronicki uredaji mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili smetnje
ili biti izlozeni opasnostima ili smetnjama.

- Rad u blizini visokog napona ili jakih elektromagnetnih izmjeni¢nih polja
moze negativno utjecati na to¢nost mjerenja.

Karbantartasi és apolasi utmutaté

Ocistite sve dijelove vlaznom krpom i nemojte koristiti sredstva za cis¢enje,
sredstvo za uklanjanje mrlji i otapala. Izvadite bateriju prije ¢uvanja

i neupotrebljavanja na duze vrijeme. Spremite uredaj na cisto i suho mjesto.

Kalibracija

Mijerni uredaj treba redovito kalibrirati i testirati da se zajamce
tocni rezultati mjerenja. Preporucujemo kalibraciju provesti
jednom godisnje.

Paziti na polaritet.

Ukljucena laserska zraka
Napunjenost baterije

Funkcija Hold (zadrzavanje)
Prikaz izmjerene vrijednosti

Maks. vrijednost tijekom mijerenja
Osvjetljenje zaslona

Mijerna jedinica °C / °F




A °c/°F

Za postavljanje potrebne temperaturne
jedinice pritisnuti i drzati gumb ,,°C/°F"
dok se odgovarajuci simbol ne pojavi
na zaslonu.

H Kontinuirano mjerenje / Hold (zadrzavanje)

Za kontinuirano mjerenje
aktivirati laser (vidi sliku)
i drzati gumb pritisnutim.

Otpustiti gumb ¢&im laserski
krug pronade mjernu lokaciju.
lzmjerena vrijednost se zadrzi.

Napomena o mjernom postupku

Ovaj infracrveni temperaturni instrument detektira temperaturu razlicitih
povriina i materijala. Ugradena senzorska glava detektira infracrvene zrake
koje emitira svaki objekt i koje su specifi¢ne za svaki materijal. Koli¢ina ovih
emisija odreduije se koeficijentom emisije materijala (0...1). Ovaj instrument
je tvornicki podesen na koeficijent emisije 0,95 koji je primjenjiv za vecinu
organskih materijala, kao i plastiku, keramiku, drvo, gumu i kamen. Uvijek
provjeriti da je prostor izmedu instrumenta i mjerene podloge ¢ist, da nema
smetniji (pare, plina, onecidc¢enja, stakla).

Laserski krug Laserski izlaz
Laserski krug je sredstvo za ciljanje
da se uoi lokacija infracrvenog
mjerenja. Temperaturno mjerenje
se obavlja jedino na povrsini unutar
laserskog kruga.

Poruka upozorenja
o laseru



ThermoSpot Laser

Tehnicki podaci
Mijerna veli¢ina

Zadrzavamo pravo tehnickih izmjena. Rev24W24

Infracrvena temperatura

Funkcije

MAKS, DRZI

Mijerno podrucje
infracrvene temperature

-38°C ... 365°C

To¢nost infracrvene

+ 2,5°C + 0,05°C/stupanj (-38°C ... 0°C)

temperature +2,5°C ili + 2,5% (0°C ... 365°C),
vrijedi veca vrijednost

Razluc¢ivost infracrvene 0,2°C

temperature

Valna duljina lasera 650 nm

Klasa lasera

2/< 1 mW (IEC 60825-1:2014,
EN 60825-1:2014/A11:2021)

Automatsko iskljucivanje

nakon 15 sekundi

Napajanje

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Trajanje rada

oko 35 sati

Radni uvjeti

0°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH, bez
kondenzacije, Radna visina maks. 4000 m
nadmorske visine (normalna nula)

Uvjeti skladistenja

-10°C ... 60°C, maks. vlaga 80% rH

Mijerna jedinica

°C (Celzija), °F (Fahrenhajt)

Razina emisije

fiksno, 0,95

Optika 12:1 (udaljenost mjerenja 12 m: 1 m
mjerne povriine)
Laser Laserski krug sa 8 tocaka

Dimenzije (5 x V x D)

113 x 155,5 x 40 mm

Masa

173 g (ukljucujuci baterije)

EU smjernice i zbrinjavanje otpada
Uredaj ispunjava sve potrebne standarde za slobodno kretanje robe unutar EU.

Ovaj proizvod je elektri¢ni uredaj i mora se prikupiti odvojeno za zbri-
njavanje prema Europskoj direktivi o otpadu iz elektri¢ne i elektronicke

opreme.

Daljnje sigurnosne i dodatne napomene nalaze se na:

https://packd.li/ll/aga/in
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Manuale | RACCOLTA CARTA
Verifica le
disposizioni del
CARTA tuo Cumune.
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A DEPOSER A DEPOSER

Cet appareil EN MAGASIN  EN DECHETERIE

et ses accessoires

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !
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