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Laserliner

Kompletné si proc¢téte navod k obsluze, pfilozeny sesit ,,Pokyny pro zéruku a dodatecné pokyny”,
I aktudlnf informace a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupuijte
s podle zde uvedenych instrukci. Tato dokumentace se musi uschovat a v pfipadé predani zafizenf
treti osobé predat zaroveri se zafizenim.

Funkce / pouziti

ThermoSpot XP je infracerveny kontaktnf pristroj k méfeni teplot s pamétovou funkci a rozhranim Digital
Connection pro pfenos namérenych dat. Méfenim a vyhodnocovanim mnozstvi elektromagnetické energie
v infracervené oblasti vinovych délek je umoznéno bezkontaktni méfeni teploty povrchll. To umoZziiuje
vyhodnoceni tepelnych mostl a kondenzacni vihkosti. Pro kontaktni méfeni teploty je k dispozici pfipojka
pro teplotni ¢idlo (typ K).

Vseobecné bezpecnostni pokyny
— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.
— Meé¥ici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pfistroje pred détmi.
— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé by zaniklo schvélenf pfistroje
a jeho bezpecnostni specifikace.
— Nevystavujte pristroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotdm, vihkosti nebo silnym vibracim.
— Ja nedarbojas viena vai vairakas funkcijas vai ir nepietiekams bateriju uzlades limenis, ierici vairs
nedrikst izmantot.
— Teplotni ¢idlo (typ K) se nesmi provozovat pod rusivym napétim.
— Dodrzujte bezpecnostni opatfeni mistnich resp. narodnich Gradd pro spravné pouzivani pristroje.

Bezpecnostni pokyny
Zachézeni s laserem tfidy 2

Vystupni otvor pro laser

Laserové zaren|!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo
odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zareni tfidy 2 zasahne odi,
je nutné védomeé zaviit oci a ihned hlavu
odvrétit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho
odrazy optickymi pfistroji (lupou, mikroskopem,
dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oc¢i (1,40...1,90 m).

— Manipulace (zmény) provadéné na laserovém
zafizeni jsou nepfipustné.

Vystrazné
upozornéni na laser
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Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— Méici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu podle smérnice
0 EMK 2014/30/EU, kteréa je pokryta smérnici RED 2014/53/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napr. v nemocnicich, letadlech, cerpacich stanicich nebo v blizkosti
osob s kardiostimulatory. Existuje moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pristrojd.

— PFi pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi stridavymi poli m{ze byt ovlivnéna
presnost méreni.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s RF radiovymi emisemi

— Méici pristroj je vybaven radiovym rozhranim.

— Méici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu a radiové viny
podle smérnice RED 2014/53/EU.

— Timto prohlasuje Umarex GmbH & Co. KG, Ze typ radiového zafizeni ThermoSpot XP odpovida
zakladnim pozadavkim a ostatnim ustanovenim smérnice Radio Equipment 2014/53/EU (RED).
Kompletni text prohlaseni o shodé s EU je k dispozici na nasledujici internetové adrese:
http://laserliner.com/info?an=AGA

Pokyny pro udrzbu a oSetfovani

Vsechny komponenty cistéte lehce navlhcenym hadrem a nepouzivejte zadné Cistici nebo abrazivni
prostfedky ani rozpoustédla. Pfed delsim skladovanim vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na ¢istém,
suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti mérenych vysledkd se méfici pristroj musf pravidelné kalibrovat a testovat.
Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim intervalu.

LC displej

Funkce paméti

Nastaveni emisivity
Nastaveni vihkosti:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /
ZAP

Zavit stativu 1/4"
Infracerveny senzor

Vystup osmibodovy laserovy kruh
Tlacitko SET

ZAP / spoustec

10 Prihradka na baterie

11 Zasouvadi zdirky pro typu K
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m | k j
I I ¢ Teplotni ¢idlo (typ K) aktivni
a
-HOLD & LOG A [=4} d Naméfend hodnota ve zvoleném rezimu /
") W) °.' zobrazeni stupné emisf
,. I '. I:* ! e Zobrazenirezimu / misto v paméti
' ' ' )} h f  Rychlé zobrazenf emisivity
o’ a’a J:f g InfraCervené méreni teploty aktivni
b — L K e h  Namgfena hodnota - infracervené méteni teploty
AR f
S b DD © ednotka méfen C / °F
- - -, - - e e [} eanotka mereni
d L '..",."'"""ot %‘%’%’ %'W-L e i Nabiti baterie
.‘.‘..'..' L L L’ L’ k  Vzdudné vihkosti Laserovy paprsek
je zapnuty, méreni teploty (infracervené)
a Funkce Hold (pfidrzenf) I Funkce paméti
b  Teplotni alarm m  Trvalé méreni aktivni
Kl Vkladani baterii 1 ON / OFF

Otevrete prihradku na baterie a podle symbol(
pro instalovani vlozte baterie. Dbejte pfitom
na spravnou polaritu.

Doplrikové Ize zafizeni zapnout pomoci tlacitka
MODE (4). Tim se nespusti zadné méreni
a zobrazi se posledni namérené hodnoty.

Automatické vypnuti po 30 sekundéach.

- 'Eoﬂ
‘, r Zobrazen( infraterveného méreni
o 'e, L teploty (v kazdém rezimu méfent)
| J
- .‘.J

K provedeni infracerveného méreni
teploty stisknéte tlacitko 9.
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Pro provedeni neprerusovaného méreni aktivujte
laser (viz obrazek) a pridrzte stisknuté tlacitko.

Jakmile je pozadované misto méfeni
zachyceno cilovym laserem, uvolnéte tlacitko.
Zmérend hodnota zUstane zobrazena.

[ Vybér rezimu

Meé¥ici pfistroj ma rlizné rezimy méreni.

on p

infraderveného méfeni teploty

MODE }

S

M1 v
s

1. Maximalni hodnota

4. Rozdil infracerveného
meéreni teploty (max. / min.)

MODE }

MODE }
2. Minimalni hodnota

infraderveného méfeni teploty

b

3. Primérna hodnota
infraderveného méfeni teploty

Rezim kontaktni teploty bude pfi zasunutém
teplotnim cidlu (typ K) automaticky pfirazeny

k rezimu vybéru.



H Nastaveni menu
MODE
on P +
SET

v

Cont LOK

oC < } oF } MODE

Potvrdit

Permanentni méreni
Po zapnuti funkce ,,Cont LOK" se mohou provadét permanentni
méfeni bez trvalého stisknuti spoustéciho tlacitka.

OFF ¢ P on )  MOPE

Potvrdit

Permanentni méreni se spousti kratkym stisknutém spoustéciho tlacitka.
Na displeji se objevi symbol zdmku. Hodnota se uchova opétovnym
a dlouhym stisknutim tlacitka (HOLD).

I Béhem méreni musf byt baterie nabitd nejméné na 15%.
| |

Teplotni alarm
Zapnutim funkce , Teplotni alarm” se na displeji barevné zobrazuiji
odchylky od pozadovaného rozsahu ateplot.

OFF ¢ P on ) MOPE

Potvrdit

U b (o || b wooe
v

Potvrdit
SET 1...9/Zaporna hodnota (-) / 0

Pfenos udajt
Prenos vsech namérenych Gdaji z paméti pres Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

Potvrdit
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Vymazani paméti
Vymazani vSech namérenych hodnot z paméti

OFf { [ ST ) ) ON }

CLR Potvrdit

Tovarni nastaveni
Pomoci funkce ,FAC" se pfistroj vynuluje na tovarni nastaveni.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

FAC Potvrdit

[d Hodnota infracerveného méieni teploty: Nastaveni emisivity

Integrovana méfici hlava pfijima infracervené zareni, které vydava kazdy material v zavislosti na povrchu.
Stupeni vyzafovani je urcovan emisivitou (0,01 az 1,00). Pristroj je pfi prvnim zapnuti nastaven na emisivitu
0,95, coz se hodi pro vétsinu organickych latek a nekovl (umélad hmota, papir, keramika, dfevo, guma,
barvy, laky a kdmen). Materidly s odliSnou emisivitou najdete v tabulce pod bodem 7.

U nenatrenych kovd a oxidd kov(, které se diky své nizké a teplotné stabilni emisivité hodi pouze
podminéné pro infratervené méfeni a u povrchll s neznamou emisivitou se mohou, pokud je to
mozné pouzivat laky nebo ¢erné matné samolepky, aby se dosahlo emisivity 0,95. Pokud to neni
mozné, zméfte pomoci kontaktniho teploméru.

Po zapnuti je nastavena naposledy zvolena emisivita.
m Pred kazdym méfenim zkontrolujte nastaveni emisivity.

Pristroj umozriuje rychlou volbu ulozenych emisivit (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
a presné nastaveni mezi 0,01 - 1,00.

Rychla volba emisivity

1x=0,85 (E 2)

2x=0,75 (E 3)

ON } } . } A | 3%=065(E2
[y E / 4x=0,55 (E5)

waa L 5x=0,95 (E 1)

Pfesné nastaven i emisivity

Kratké stisknuti:

L
" hodnota + 0,01
ON } ‘ } } SET Dlouhé stisknuti:

T plynuld zména
[y / hodnoty
s k| 001..1,00

Mista v paméti E 1 — E 5 Ize libovolné ménit. Dlouhym stisknutim mista v paméti Ize toto misto
upravit; zlistane ulozené v paméti. Resetovanim nastaveni od vyrobce se hodnoty opét nastavi
na0,95/0,85/0,75/0,65 a 0,55.



Tabulky emisivity Smé&rné hodnoty s tolerancemi

Kovy
Alloy A3003 Ocel Oxid chromity 0,81
oxidovany 0,20 vélcovana za studena 0,80 Platina
zdrsnény 0,20 brousena deska 0,50 cerna 090
Hlinik lesténa deska 0,10 el :
oxidovany 030 Slitina (8% nikl,18% chrom) | 0,35 o;gg\?ané 075
lestény 0,05 galvanizoana 0,28 s rezem 060
0 oxidovana 0,80 > . .
'“Fg"e , 083 silné oxidovana 0,88 Zelezo, kované
O|><Ik0v?ﬂy Ky lesteny e Cerstvé vyvalcovana 0,24 matné 0,90
elektrolyticky lestény . hruba, rovné plocha 0,96 Zelezo, litina
Mosaz rezava, Cervena 0,69 neoxidované 0,20
lesténa 0,30 plech, poniklovany 0,11 tekuta slitina 0.25
oxidovana 0,50 plech, valcovany 0,56 Zinek
Med Uslechtila ocel, nerez 0,45 oxidovany 0,10
oxidovana 0,72 Olovo
Oxid médnaty 0,78 drsné 0,40
Nekovy
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 Sadrokartonové desky 0,95
Azbest 0,93 Keramika 0,95 Sklenéna vina 0,95
Bavlna 0,77 Kfemenné sklo 0,93 Sklo 0,90
Bazalt 0,70 Lak Snih 0,80
Beton, omitka, malta 0,93 mdalny’ cemtyt | 88; Stérk 0,95
Cement 0,95 g“y?) ny proti tepiu 0,90 Tapety (papirova) svétla 0,89
Chladici téleso Laminat 0.90 Transformatorovy lak 0,94
¢erné eloxované 0,98 Latk 0’95 Uhlik
Cihla, cervena 0,93 L'a:: :, ozk 0'98 neoxidovany 0,85
Dehet 0,82 IVII ska pokozka ! Uméla hmota
" o ramor ropoustéjici svétlo 0,95

Def]tovy papir 0,92 ceré matovany 0,94 FP’E’F;’ PVCJ 04
Drt 0,95 3edavé lestény 0,93 -

= - Véapenec 0,98
Dievo Papir - . P
nenantfené 0,88 véechny barvy 0,96 Vapenopiskova cihla 0,95
Buk, ohoblovany 0,94 Porcelan Vapno 0,35
Grafit 0,75 bily, leskly 0,73 Voda 0,93
Guma s lazurou 0,92 Zdivo 0,93
trda 0,94 Potér 0,93 Zem 0,94
me'kka—seda 0,89 Pisek 0,95 Felezo
Hlina 0,95 Sadra 0,88 hladké 0,97
Kamenina, matna 0,93 silné zrezavélé 0,98

] Rezim Max/Min/AVG

Rezimy Max/Min/AVG se vztahuji na infracervené
méFeni teploty a ukazuju vzdy maximalni, minimalni
———_| nebo primérnou teplotu zjisténou infratervenym
’ 11'\7 r méfenim. Hodnoty Max/Min/AVG se stanovuiji
S LI béhem probihajictho méfeni pfi stisknuté spousti (9).
" AT 1L cawo PFi spusténi nového méreni nebo stisknutim
spousté (9) se hodnota vymaze a vypocita znovu.
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E] Rezim diference dIF

Tento rezim se tyka infracerveného méreni teploty a vypocitava rozdil mezi maximalni
a minimalni hodnotou infraterveného méfeni teploty probihajiciho méfeni. Pfi spusténi
nového méfeni nebo stisknutim spousté (9) se hodnota vymaze a vypocitd znovu.

I Rezim diference dIF umozriuje rychlé vyhodnoceni pomoci maximalniho teplotniho rozdilu
= Vv ramdci v stavebniho prvku, jako jsou napf. dvefe/okenni prvek/zdivo.

ET1] Rezim kontaktni teploty T-K (typ K)

Pfistroj se automaticky prepne do rezimu kontaktni teploty T-K hned po pfipojenti
teplotniho cidla (typ K). Dokud je teplotni ¢idlo pfipojené, pristroj se automaticky
nevypne v piipadé, Ze je nabiti baterie alespori 15%.

Zobrazeni hodnoty MAX

I Hodnoty Min/Max se vymazou pfi zméné rezimu, jakoz i zapnuti/vypnuti pfistroje.
n

EEB Funkce paméti
Pristroj ma k dispozici 50 mist v paméti.

LOG

Uspé&sné ulozeni se potvrdi akustickym signalem.

l V rezimu kontaktni teploty se namérena hodnota ulozi pouze tehdy, pokud je i zvolena.
| |



Vyvola pamét

Ukoncit

7
uC

- TK .. MAX ... MIN ...
‘ !:"-,‘_,'3‘3 ﬂ,","f ,'." MODE AVG ... dif ..

Nastaveny stuperi emise

Pfenos dat

Pristroj ma funkci digitalniho pfipojeni, kterd pomoci radiové techniky umoziiuje prenos dat do mobilnich
koncovych zafizeni s radiovym rozhranim (napft. chytry telefon, tablet).

Systémové pozadavky na digitalni pripojeni naleznete na http://laserliner.com/info?an=ble

Pristroj maze navazat radiové spojeni se zafizenimi kompatibilnimi s radiovym standardem IEEE 802.15.4.
Radiovy standard IEEE 802.15.4 je pfenosovy protokol pro bezdratové osobni sité (WPAN).

Dosah je dimenzovan na max. vzdalenost 10 metr od koncového zafizeni a silné zavisi na okolnich
podminkach, jako na tloustce a slozeni stén, zdrojich radiového ruseni a na vysilacich a pfijimacich
vlastnostech koncového zafizeni.

Digitalni pfipojenf se aktivuje vzdy po zapnuti, protoze radiovy systém je navrzen pro velmi nizkou spotfebu
energie. Mobilni koncovy pfistroj se miize pomoci aplikace spojit se zapnutym méficim pfistrojem.

Aplikace (App)

K pouzivani digitalniho pfipojeni je nutna aplikace.
Tuto aplikaci si mdzete stdhnout v pfislusném obchodé podle koncového zafizeni:

#  Download on the ANDROID APP ON

@& AppStore Google play

I Ujistéte se, Ze je aktivovano radiové rozhrani mobilniho koncového zafizeni.
n
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Po spusténi aplikace a aktivovani digitalniho pfipojeni Ize navazat spojeni mezi mobilnim
koncovym zafizenim a méficim zafizenim.

Pokud aplikace rozpozna nékolik aktivnich méficich pfistrojd, zvolte ten spravny.

PFi dal$im spusténi bude automaticky pfipojen tento méfici pfistroj.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 21W12)

-40°C...1500°C -40°F...2732°F
. M . -40°C...0°C (£ (1°C + 0,1°C / 1°C)) -40°F...32°F (£ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
:%?:ﬁtfe'ﬂgfcerve”eho 0°C...33°C (+ 1°C) 32°F...91,4°F ( 1,8°F)
ploty >33°C ( 2°C nebo + 2%, >91,4°F (+ 3,6°F nebo = 2%,
plati vét3i hodnota) plati vét3i hodnota)
Rozliseni displeje 0,1°C / 1°C (=1000°C) 0,1°F / 1°F (=1000°F)
-30°C...1372°C -22°F...2501,6°F
Kontaktni teplomér typu K (£ 1°C nebo + 1%, (£ 1,8°F nebo £ 1%,
plati vétsi hodnota) plati vétsi hodnota)
Optika 50:1 (50 m vzdalenost méfeni : 1 m misto méfeni)
Emisivita 0,01 ... s moznosti nastaveni 1,0
Laser Osmibodovy laserovy kruh
VInova délka laseru 650 nm
Trida laseru 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Napajeni 2 x 1,5V LR6 (AA)
Doba chodu cca 20 hod.

0°C ... 50°C, Vlhkost vzduchu max. 80% rH, nekondenzuijici,
Pracovni vy3ka max. 2000 m n.m (normélni nulovy bod)

Skladovaci podminky -10°C ... 60°C, Vlhkost vzduchu max. 80% rH, nekondenzujici

Rozhrani IEEE 802.15.4. LE = 4.x (Digital Connection);
Frekvencni pasmo: ISM pasmo 2400-2483.5 MHz, 40 kanald;
Vysilaci vykon: max. 10 mW; Sitka pasma: 2 MHz;

Bitovy tok: 1 Mbit/s; Modulace: GFSK / FHSS

Rozméry (5 x V x H) 150 x 190 x 60 mm

Hmotnost 486 g (vCetné baterie)

Pracovni podminky

Provozni Udaje radiového modulu

Ustanoveni EU a likvidace

PFistroj splfiuje vdechny potfebné normy pro volnd pohyb zboZzi v rdmci EU.
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dal3i bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:
http://laserliner.com/info?an=AGA

I Q
>4 85
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon
' ning juhised kdesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil taielikult 1abi. Jargige neis sisalduvaid
juhiseid. Kdesolev dokument tuleb alles hoida ja seadme edasiandmisel kaasa anda.

Funktsioon / kasutamine

ThermoSpot XP on infrapuna- ja kontakt-temperatuuriméoteseade malufunktsiooni

ja Digital Connection-liidesega mootmisandmete Glekandmiseks. Mdotes ja hinnates elektro-
magnetilise energia hulka infrapuna lainepikkuse vahemikus, on voimalik méota pindade temperatuuri
ilma kokkupuuteta. Temperatuuri kontaktmodtmiseks on olemas temperatuurianduri (K-titp) Ghendus.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega.
Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, tlikérgeid temperatuure, niiskust
ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi
patarei laeng on nork.

— Temperatuuriandurit (K-tGp) ei tohi kaitada vooérpingega.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega

Laseri véljumisava

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi
peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb
silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire
eest ara liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone
kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop,
pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit siimade kérgusel
(1,40...1,90 m).

— Manipulatsioonid (muudatused) on laser-
seadisel keelatud.

Laseri hoiatusjuhis




ThermoSpot XP

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kaimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi vastavalt EMC direktiivile
2014/30/EL, mis on kaetud RED direktiiviga 2014/53/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi sidamerdit-
muritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku méjutamise voi hairimise véimalus elektrooniliste seadmete
poolt ja kaudu.

— Mobtetapsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate elektromagnetiliste
vahelduvvaljade laheduses.

Ohutusjuhised
RF raadiolainetega tmber kdimine

— Md&6teseade on varustatud raadiosideliidesega.

— Mb6teseade taidab elektromagnetiline Uhilduvuse ja raadiosidekiirguse eeskirju ning piirvaartusi
vastavalt RED direktiivile 2014/53/EL.

— Siinkohal kinnitab Umarex GmbH & Co. KG, et raadioseadme titp ThermoSpot XP vastab Euroopa
raadioseadmete maaruse 2014/53/EL (RED) olulistele ndudmistele ja muudele néudmistele. ELi vastavu-
stunnistuse taisteksti leiate alljargnevalt internetiaadressilt: http://laserliner.com/info?an=AGA

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja véltige puhastus-, kiiGrimisvahendite ning
lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist vélja. Ladustage seadet puhtas,
kuivas kohas.

Kalibreerimine

Mobteseadet tuleb modtmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.
Me soovitame kohaldada Uheaastast kalibreerimisintervalli.

LC-displei

Malufunktsioon
Emissioonimadara seadistamine
Mooduse seadistus:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /
SISSE

Statiivi keere 1/4"
Infrapunasensor

8-punktilise laserringi valjund
SET-klahv

SISSE / paastik

10 Patareilaegas

11 K-tOubi pistikupesad

A WN =

O 00N W
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a Hold-funktsioon

b  Temperatuurialarm

¢ Temperatuuriandur (K-ttiUp) aktiivne

Mobtevaartus valitud reziimis /
emissioonimaarade nait

o

Reziiminait / malupesa
Emissioonimaar kiirnait
Infrapuna-temperatuurimédtmine aktiivne

oTQ o

Infrapuna-temperatuuri modtevaartus
i Moétuhik °C/°F
Patarei laetus

-

Laserkiir sisse lulitatud,
temperatuuri moédtmine (infrapuna)

I Malufunktsioon
m Pidevmootmine aktiivne

Kl Patareide sisestamine

Avage patareide kast ja asetage patareid sisse
nii, nagu stimbolil naidatud. P&6rake sealjuures
tahelepanu digele polaarsusele.

P31 ON / OFF

Lisaks on voimalik seadet MODE-klahvi (4) abil
sisse lUlitada. Seelabi ei aktiveerita médtmist ning
kuvatakse viimased modtmisandmed.

Auto-valjalllitus 30 sekundi méodudes.

HOLD [}
-) W °. R
‘, | Infrapuna-temperatuuri nait
o o, L (igas mootmisreziimis)
]
L3

Vajutage infrapunaga temperatuuri
maootmiseks klahvi 9.
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Aktiveerige kestevmdotmise labiviimiseks laser
(vt joonist) ja hoidke klahvi vajutatult.

Kui sihtlaser tuvastab soovitud méotekoha,
siis laske klahv kohe lahti. Hoitakse moodetud vaartust.

A Mooduse valik

Mooteseadel on erinevaid modtmisreZiime.

on p

MODE }

S

M1 v
s

1. Maksimaalne infrapuna

temperatuur

4. Infrapuna-temperatuuri

diferents (max/min)

MODE }

2. Minimaalne infrapuna
temperatuur

3. Keskmine infrapuna
temperatuur

Kontakt-temperatuuri reziim lisatakse
I thendatud temperatuurianduri (K-tttp)
® korral automaatselt reziimide valikusse.



H Meniiii seaded
MODE

on P +
SET

v

Cont LOK

oC < } oF } MODE

kinnitamine

Piisim66tmine
Funktsiooni ,,Cont LOK" sisselllitamisega saab viia ptsimootmisi 1abi
ilma vallandus-klahvi pusiva vajutamiseta.

OFF ¢ P on ) MOPE

kinnitamine

Plsimodtmine kaivitub vallandus-klahvi lUhikese vajutamisega.
Displeile ilmub luku simbol. Korduva ja pika vajutamise labi vaartus
fikseeritakse (HOLD).

I Pidevmodtmise jaoks peab aku laetus olema vahemalt 15%.
| |

Temperatuurialarm
Lulitades sisse funktsiooni , Temperatuurialarm”, kuvatakse
korvalekalded soovitud temperatuurivahemikust varviliselt ekraanil.

OFF ¢ P on ) MOPE

kinnitamine

U b (o || b wooe
v

kinnitamine
SET 1 ... 9/ Negatiivne vaartus (-) / 0

Andmeiilekanne
Kogu mddtevaartuste malu dlekandmine Digital Connectioni kaudu

OFf { [ sET ) ) ON }

kinnitamine
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Maélu kustutamine
Kogu mobtevaartuste malu kustutamine

OFf { [ ST ) ) ON }

kinnitamine

Tehaseseadistus
Funktsiooniga ,FAC" lahtestatakse seade tehaseseadistusele.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

kinnitamine

[ infrapuna-temperatuur: Emissioonimaira seadistamine

Integreeritud sensormdotepea votab vastu infrapunakiirgust, mida iga keha materjali/pealispinna
spetsiifikast olenevalt kiirgab. Kiirguse maar maaratakse kindlaks emissioonimaara (0,1 kuni 1,00) kaudu.
Seade on esmakordsel sisselllitamisel eelseadistatud emissioonimaarale 0,95, mis kehtib enamikele
orgaaniliste ainetele ning mittemetallidele (plastid, paber, keraamika, puit, kumm, vérvid, lakid ja kivimid).
Kérvalekalduvate emissioonimadradega materjalid vtke tabelis punkti 7 alt.

Pindamata metallide ja metallioksiidide puhul, mis sobivad nende madala ja temperatuuri-ebastabiilse
emissioonimadra tottu IP-madtmise jaoks ainult tinglikult, samuti tundmatu emissioonimadraga pealispindade
puhul, tuleks need voimaluse korral emissioonimaara seadmiseks 0,95 peale varviga véi mattmusta
kleepsuga katta. Kui see pole voimalik, siis modtke kontakt-termomeetriga.

Parast sissellitamist on seadistatud viimati valitud emissioonimaar.
= Kontrollige iga kord enne médtmist emissioonimaéara seadistust.

Seade omab salvestatud emissioonimaarade kiirvalikut (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
ja tapset seadistust vahemikus 0,01 - 1,00.

Emissioonimaar kiirvalik

1x=0,85 (E 2)
2x=0,75 (E 3)
on D 2 w5 P (a8 -osEd
noc o 4x=0,55 (E5)
uiaaL 5x=0,95 (E 1)
Emissioonimaara tapne seadistamine
.' Ldhike vajutamine:
,’ vaartus + 0,01
- } SET Pikk vajutamine:
[X™ jooksev vaartus
(o E / 0,01...1,00
il /

Malupesasid E 1 — E 5 saab kasutada suvaliselt. Malupesale pikalt vajutades on véimalik seda
kohandada ning salvestada. Tehaseseadistustele ldhtestades maaratakse vaartusteks taas
0,95/0,85/0,75/0,65ja 0,55.



Emissioonikraadide tabelid Orienteeruvad vaartused koos tolerantsidega

Metallid
Alloy A3003 Plii Teras
oksudeeritud 0,20 kare 0,40 galvaanitud 0,28
karestatud 0,20 Raud okstdeeritud 0,80
Alumiinium okstdeeritud 0,75 tugevalt okstideeritud 0,88
okstdeeritud 0,30 roostega 0,60 varskelt valtsitud 0,24
poleeritud 0,05 Raud. valu kare, tasane pind 0,96
phar i roostene, punane 0,69
Inconel oksudeerimata 0,20 [
> . : plekk, nikliga kaetud 0,11
oksldeeritud 0,83 sulatis 0,25 ¥
. plekk, valtsitud 0,56
elektropoleeritud 015 Sepistatud raud Teras, roostevaba 0,45
Kroomoksiid 0,81 matt 0,90 Tsink
Messing Teras okstideeritud 0,10
polg_entud 0,30 kilmvaltsitud 0,80 Vask
oksud_eentud 0,50 Mh\l/ltudt péaa‘t . 8?8 okstideeritud 0,72
Plaatina PO s P o i Vaskoksiid 0,78
must 0.90 sulam (8% niklit, '
' 18% kroomi) 0,35
Mittemetallid
Asbest 0,93 Eummi Polrtsellal?_
Asfalt 0,95 ova 0,94 valge, laikiv 0,73
B:s:It 070 pehme-hall 0,89 lasuuritud 0,92
B Kroh - 0'93 Kvartsklaas 0,93 Puit
eto:)n, rohv, mort . Lakk todtlemata 0,88
Gr.afllt 0,75 matt, must 0,97 pook, hbéveldatud 0,94
Inimnahk 0,98 kuumakindel 0,92 Puuvill 0,77
Jahuti _ valge 0,90 Porandasegu 0,93
rrlL.J.st, elokseeritud 0,98 Laminaat 0,90 Savi 0,95
:ﬁ‘: 097 Liiv 0,95 Siinteetiline aine
. d Lubi 0,35 valgust labilaskev 0,95
tugevalt kiilmunud 0,98 — 5 i
ugevat kiimunu Lubjakivi 0,98 PE, P PVC 0,94
Kangas 0.95 Lubjaliivakivi 0,95 Slsi
Karborund 0,90 L:n:? a Ol80 okstdeerimata 0,85
Keraamika 0,95 " . Tapeet (paber), hele 0,89
Killustik 0.95 Madalkuumuskeraamika, Telliskivi 093
i , matt 0,93 elliskivi, punane 3
K!ps i 0,88 Marmor Trafo lakk 0,94
Kipskartongplaadid 0,95 must, matistatud 0,94 Tsement 0,95
Klaas 0,90 hallikalt poleeritud 0,93 Torv 0,82
Klaasvill 0,95 Muld 0,94 Térvapaber 0,92
Kruus 0,95 Mudritis 0,93 Vesi 0,93
Paber
koik vérvid 0,96

F] Max/min/AVG reziim

Reziimid Max/Min/AVG on seotud infrapuna-
temperatuuriga ning naitavad vastavalt maksimaalset,
minimaalset ja keskmist infrapuna temperatuuri.

oA oA oo A Max/Min/AVG-vaartused mdaratakse jooksva
L'“':'.”{l%q;l/ c JIE,,“I*;I-// N !f'.'l‘.Ll'TH;/E médtmise kaigus paastiku vajutamisel (9).

Uue mdotmise alustamisel ehk paastiku vajutamisel (9)
vadrtus kustutatakse ja arvutatakse uuesti.
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E] Diferentsreziim dIF

See reziim on seotud infrapuna-temperatuuriga ja arvutab maksimaalse ja minimaalse
infrapuna-temperatuuri diferentsi teostatava modtmise valtel. Uue mdotmise alustamisel
ehk paastiku vajutamisel (9) vaartus kustutatakse ja arvutatakse uuesti.

Diferentsreziim dIF véimaldab kiiret hindamist maksimaalse temperatuuridiferentsi abil tihe
= ehituselemendi, nt majaukse, aknaelemendi, mUdritise raames.

K] Kontakt-temperatuurireziim T-K (K-tiiiip)

Seade lulitub automaatselt kontakt-temperatuurireziimi T-K kui temperatuuriandur
(K-tutp) thendatakse. Kui temperatuuriandur on Ghendatud, siis ei lUlitu seade
automaatselt valja, kui aku laetus on suurem kui 15%.

MAX-vaartuse naidik

I Min-/max-vaartused kustutatakse reziimi vahetamisel ning seadme sisse-valja ltlitamisel.
n

EEN Malufunktsioon

Seade on varustatud 50 malupesaga.

LOG

LOG

salvestamine

=

Edukat salvestamist kinnitab helisignaal.

l Kontakt-temperatuuri reziimis salvestatakse méotmistulemus vaid siis, kui see on valja valitud.
| |



Malu péaringu

‘ |6petamine

SET }

7
uC

- 25 T-K ... MAX ... MIN ...
‘ 24 ﬂ,","f ,'." MODE } AVG .. dF ...
Seadistatud
emissioonimaar

Andmeiilekanne

Seade on varustatud Digital Connectioniga, mis voimaldab raadiosidetehnika abil andmete edastamist
raadioliidesega mobiilsetele I6ppseadmetele (nt nutitelefon, tahvelarvuti).

Digital Connectioni sisteemieeldused leiate aadressilt http://laserliner.com/info?an=ble

Seade voib luua raadiotihenduse raadiosidestandardiga IEEE 802.15.4 Ghilduvate seadmetega.
Raadiosidestandard IEEE 802.15.4 on Wireless Personal Area Networks (WPAN) andmesideprotokoll.
Tooraadiuseks on ette nahtud max 10 m kaugus I6ppseadmest ja see soltub tugevasti Umbrustingimustest
nagu nt seinte paksusest ja koostisest, raadiosidehairetest, samuti I[dppseadme saate-/vastuvdtuomadustest.
Digital Connection on parast sisseltlitamist alati aktiveeritud, sest raadiosidestisteem tarbib vdga vahe
voolu. Mobiilset 16ppseadet saab rakenduse abil Ghendada sisselllitatud mdoteseadmega.

Aplikatsioon (App)

Digital Connectioni kasutamiseks on vajalik rakendus.
Neid saab vastavates Store‘idest I0ppseadmest olenevalt alla laadida:

#_  Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore ” Google play

I Jalgige, et mobiilse |6ppseadme raadioliides oleks aktiveeritud.
| |
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Parast rakenduse kaivitamist ja aktiveeritud Digital Connectioni korral saab mobiilse I6ppseadme
ja mootesedame vahel luua Uhenduse.

Kui aplikatsioon tuvastab mitu aktiivset mooteseadet, siis valige sobiv modteseade vilja.
Jargmisel kaivitamisel saab selle méoteseadme automaatselt Ghendada.

Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks muudatusteks. 21W12)

Infrapuna-temperatuur

Naidiku resolutsioonid

Kontakt-temperatuur K-tuip

Optika
Emissioonikraad
Laser

Laseri lainepikkus
Joonlaseri laseriklass
Voolutoide
Kaitusaeg

To6tingimused

Ladustamistingimused

Raadiomooduli

-40°C...1500°C -40°F...2732°F

-40°C...0°C (£ (1°C + 0,1°C/ 1°C)) -40°F...32°F (+ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))

0°C...33°C (= 1°CQ)
>33°C (& 2°C voi + 2%,
kehtib suurem vaartus)
0,1°C / 1°C (=1000°C)
-30°C...1372°C

(£ 1°C voi = 1%,

kehtib suurem vaartus)

32°F...91,4°F (+ 1,8°F)

0,1°F / 1°F (=1000°F)

-22°F...2501,6°F
(= 1,8°F voi = 1%,

50:1 (50 m mootekaugus : 1 m modtepunkt)
0,01 - 1,0 seadistatav

8-punktiline laserring

650 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
2 x 1,5V LR6 (AA)

u 20 tundi

0°C ... 50°C, Ohuniiskus max 80% rH, mittekondenseeruy,
To6korgus max 2000 m tle NN (normaalnull)

-10°C ... 60°C, Ohuniiskus max 80% rH, mittekondenseeruv

|IEEE 802.15.4. LE = 4.x (Digital Connection) liides;
Sagedusriba: ISM-riba 2400-2483,5 MHz, 40 kanalit;

>91,4°F (£ 3,6°F vdi = 2%,
kehtib suurem vaartus)

kehtib suurem vaartus)

todandmed Saatmisvoimsus: max. 10 mW, Ribalaius: 2 MHz;

Bitikiirus: 1 Mbit/s; Modulatsioon: GFSK / FHSS
Mo6tmed (L x K x S) 150 x 190 x 60 mm
Kaal 486 g (koos patareiga)

ELi néuded ja utiliseerimine
Seade taidab kdik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning korvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info?an=AGA

I Q
> 85
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,Indicatii privind garantia si indicatii
I suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
= acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Acest document trebuie pastrat si la predarea
mai departe a aparatului.

Functie / Utilizare

ThermoSpot XP este un dispozitiv de masurare a temperaturii in infrarosu si de contact cu functie

de memorie si cuinterfata Digital Connection pentru transmiterea datelor masurate. Prin masurarea

si evaluarea cantitatii de energie electromagnetica in regiunea spectrald infrarosu, este posibild masurarea
fara contact a temperaturii suprafetelor. Pentru masurarea temperaturii de contact, exista o conexiune
pentru un senzor de temperatura (tip K).

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.
— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucdrie. A nu se lasa la indemana copiilor.
— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia
si specificatiile de siguranta.
— Nu expuneti aparatul la solicitdri mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.
— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cdnd una sau mai multe dintre functiile acestuia
sau defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.
— Senzorul de temperatura (tip K) nu trebuie sa functioneze sub tensiune externa.
—Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp. nationale privind utilizarea
corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Orificiu laser

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atentie: Nu priviti direct sau n raza reflectata.

- Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia
trebuie inchisi constient si capul trebuie
indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau reflectia
acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop,
binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor
(1,40...1,90 m).

— Manipularile (modificarile) dispozitivelor laser
sunt nepermise.

Indicatie de
avertizare laser
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Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masurare respecta prescriptiile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica
conf. Directivei EMV (compatibilitatea electromagnetica) 2014/30/UE care este acoperita prin intermediul
Directivei RED 2014/53/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau in
apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase
sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

— La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona campurilor electromagnetice variabile ridicate
poate fi influentata exactitatea masurarii.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele radio RF

— Aparatul de masura este echipat cu o interfata radio.

— Aparatul de masura respecta prescriptiile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica
si radiatia radio conform Directivei RED 2014/53/UE.

— Prin prezenta Umarex GmbH & Co. KG, declara ca tipul de echipament radio ThermoSpot XP
corespunde cerintelor esentiale si celorlalte reglementari ale directivei europene privind echipamentele
radio 2014/53/UE (RED). Testul complet al declaratiei de conformitate UE este disponibil la urmatoarea
adresa de internet: http://laserliner.com/info?an=AGA

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi si de
dizolvare. Scoateti bateria/iile Tnaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare
Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta exactitatea
rezultatelor masuratorilor. Recomandam un interval de calibrare de un an.

Display LC

Functie de memorare
Setare nivel de emisie
Setare mod:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /
PORNIT

Filet stativ 1/4"

Senzor infrarosu

lesire cerc laser 8 puncte
Tasta SET

PORNIT / declansator

10 Compartiment baterii
11 Insertii pentru tip K

A WN =

O 00N Wn
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a Functia mentinere (hold)
b Alarma temperatura

¢ Senzor de temperatura (tip K) activ

d Valoarea masurata in modul selectat /
indicator de emisivitate

e Indicator / spatiu de memorie

f  Indicator rapid grad emisii

g Masurarea temperaturii cu infrarosu activa

h  Valoare temperatura cu infrarosu

i Unitate masura °C/°F

j  Incarcare baterie

k  Raza laser cuplata, masurarea

temperaturii (infrarosu)
I Functie de memorare
m  Masurare continua activa

Kl Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii si se
introduc bateriile conform simbolurilor de
instalare. Se va respecta polaritatea corecta.

P31 ON / OFF

Tn plus, aparatul poate fi pornit cu ajutorul
tastei MODE (4). Astfel, nu se declanseaza
nicio masuratoare si se afiseaza ultimele
valori masurate.

Oprire automata dupa 30 secunde.

- - °. . L
‘, | Afisarea temperaturii cu infrarosu
o '®, L (in orice mod de masurare)
I
b b |

Pentru masurarea temperaturii
cu infrarosu apasati tasta 9.
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Pentru executarea unei masurari continue activati
laserul (vezi imaginea) si mentineti tasta apasata.

Tn momentul in care locul de masurare este
receptionat cu laserul tinta eliberati tasta.
Valoarea masurata este retinuta.

I Selectare mod

Aparatul de masura dispune de diferite moduri de masurare.

ON } TE
M v
JiF

1. Temperatura
infrarosu maxima

MODE } -

4. Diferenta temperatura
infrarosu (Max/Min)

moDE ) T

I/ 17

Al
2. Temperatura 3. Temperatura
infrarosu minima infrarosu medie

Odata cu introducerea senzorului de tempe-
I ratura (tip K), modul pentru temperatura de
contact se adauga automat la selectia modului.



H setiri meniu

MODE
on P +
SET

v

Cont LOK

oC < } oF } MODE

confirmare

Masurare continua
La pornirea functiei , Cont LOK" se pot executa masurari continue
fara o apasare permanenta a tastei de declansare.

} MODE

OFF ¢ ) on
confirmare

Masurarea continua incepe prin apasarea scurta a tastei de declansare.
Pe ecran apare un simbol de lacat. Apasati din nou si mentineti apasat
pentru a mentine valoarea (HOLD).

Pentru masurarea continud, bateria trebuie sa fie incarcata
s cel putin 15%.

Alarma temperatura
Prin pornirea functiei , Alarma temperatura” abaterile de la gama de
temperatura dorita sunt afisate in culori pe ecran.

OFF ¢ ) ON

} MODE
confirmare

U b (o || b wooe
v

confirmare
SET 1 ... 9/ Valoare negativa (-)/ 0

Transmiterea datelor
Transmiterea Tntregii memorii de masuratori prin Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

confirmare
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Stergerea memoriei
Stergerea intregii memorii de masuratori

OFf { [ ST ) ) ON }

confirmare

Setari din fabricatie
Cu functia ,FAC" aparatul este resetat la setarile din fabricatie.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

confirmare

6| Temperatura infrarosu: Setarea nivelului de emisie

Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie
de material/suprafata. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0,01 pana la 1,00).
Aparatul este prereglat la un grad de emisii de 0,95 la prima pornire, care este valabil pentru majoritatea
materialelor organice, precum neferoasele (plastic, hartie, ceramica, lemn, cauciuc, vopsea, lac si piatra).
Puteti selecta materiale cu grade de emisie divergente din tabelul de la punctul 7.

Tn cazul metalelor f&ra strat aplicat precum metaloxizi, care din motivul nivelului redus de emisie instabil
de temperatura sunt adecvate numai limitat pentru masurarea IR precum si la suprafetele cu un nivel de
emisie necunoscut se aplica un strat de lac sau o etichetd neagra mata pentru a stabili nivelul de emisie
la 0,95. Daca acest lucru nu este posibil masurati cu un termometru de contact.

Dupa pornire este setat ultimul grad de emisii selectat.
s Verificati inainte de fiecare masurare setarea gradului de emisii.

Aparatul dispune de un selector rapid pentru gradele de emisii memorate (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
precum si o setare precisa cuprinsa intre 0,01 — 1,00.

Selectare rapida grad emisii

1x=0,85 (E 2)
2x=0,75 (E 3)
on D 2 w5 P (a8 -osEd
noc o 4x=0,55 (E5)
uaa L 5x=0,95 (E 1)
Setare precisa grad emisii
.' Apasare scurta:
,’ Valoare + 0,01
- } SET Apasare lunga:
Y Valoare continua
(o E / 0,01...1,00
il / B

Spatiile de memorie E 1 - E 5 pot fi modificate ori de cate ori este nevoie. Apasand lung pe spatiul de
memorie, acesta poate fi ajustat si ramane salvat. Prin resetarea setarilor din fabrica, valorile se reseteaza
la 0,95/0,85/0,75/0,65 si 0,55.



Tabele cu gradul de emisii Valori orientative cu tolerante

Metale
Alama Fier forjat Otel
polisat 0,30 matd 0,90 oxidat 0,80
oxidat 0,50 Fier, turnat puternic oxidata 0,88
Aliaj A3003 neoxidat 0,20 laminat proaspat 0,24
oxidat 0,20 topitura 0,25 suprafata aspra, neteda 0,9
grosier 0,20 Inconel rugmiu, rosd 0,69
Aluminiu oxidat 0,83 %atg:z_a, Istrafuf\ctz?ta cu nichel 8;&
oxidat 0,30 polisat electric 0,15 Ste\ai'n(a);?ég%ila 045
polisat 0,05 Oxid de crom 0,81 Plating 3
Cupru Otel P
oxidat 0,72 ru'\aet la rece 0,80 nead 0.20
Oxid de cupru 0,78 placa slefuita 0:50 Plumb 0.40
Fier placa polisatd 0,10 a§pru -
oxidat 0,75 Aliaj (8% nichel, 18% crom) | 0,35 Zinc
cu ruging 0,60 galvanizat 0,28 oxidat 0,10
Neferoase
Apa 0,93 Gips 0,88 Piele umana 0,98
Asbest 0,93 Grafit 0,75 Pietris 0,95
Asfalt 0,95 Gudron 0,82 Placi de rigips 0,95
Bazalt 0,70 Hartie Portelan
Beton, tencuiald, mortar | 0,93 toate culorile 0,96 alb fucios 0,73
Bumbac 0,77 Hartie pe baza de gudron | 0,92 cu srvnalt 0,92
Calc 035 Laminat 0,90 Sapla 0,93
: Sticla 0,90
Carborund 0,90 Lemn :
C:Lc‘i)ur:n - netratat 0,88 Sticla de cuart 0,93
dar 094 Fag rindeluit 0,94 Tapet (hartie)
moale-gri 089 Marmura culoare deschisa 0,89
Carbune - negru matuit 0,94 Ton 0,95
neoxidat 0,85 il?!iaetsrans:ii 0.93 Vata de sticla 0,95
Cérémidé rosie 0,93 transparente 0,95 Vopsea
Ceramica 0,95 PE, P, PVC 0,94 negrumat - 0,97
Gi - rezistenta la caldura 0,92
ImenE i 0,95 M-a.terlal 0,95 alba 0.90
ﬁggrﬁjr:\g;aet 0.98 r;':;nt 83451 Vopsea transformatoare | 0,94
" = - . Zapada 0,80
Criblurg 0.95 Piatrs calcaroas 0,95 Zidarie 093
Gheata Piatra de var 0,98 '
neted 0,97 — = :
cu grad ridicat de inghetare | 0,98 Piatra mata 0,93

1 Modul pentru Max/Min/AVG

Modurile Max/Min/AVG se refera la temperatura
n infrarosu si indica temperatura maxima, minima
sau medie n infrarosu. Valorile Max/Min/AVG

- (XY 1 . L sunt determinate in timpul masurarii prin apdsarea
:‘L:ST MP’ /ﬁ'/ L.'.'ll.f{ M -// ’ﬁ 'I' L.'..".L“Df H;/ E declansatorului (9). La inceperea unei noi masuratori,

respectiv prin apasarea declansatorului (9) se sterge
si se calculeaza din nou valoarea.
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El Modul diferential dIF

Acest mod se refera la temperatura in infrarosu si calculeaza diferenta de la
temperatura maxima la cea minima in cadrul unei masuratori in curs. La inceperea
unei noi masuratori, respectiv prin apasarea declansatorului (9) se sterge si se
calculeaza din nou valoarea.

I Modul diferential dIF permite evaluarea rapida in cadrul unui element structural,
= de ex. usd/element de fereastra/zidarie, cu ajutorul diferentei de temperatura maxima.

ET"] Modul pentru temperatura de contact T-K (tip K)

Aparatul comuta automat la modul pentru temperatura de contact T-K de indata
ce este conectat un senzor de temperatura (tip K). In timp ce senzorul de temperatura
este conectat, aparatul nu se opreste automat cand bateria este cel putin 15% incdrcata.

Indicator valoare MAX

I Valorile Min/Max se sterg atat la comutarea modurilor, cat si la pornirea/oprirea aparatului.
n

EEB Functie de memorare

Aparatul este prevazut cu 50 de spatii de memorie.

LOG

LOG

memorare

Memorarea reusita este confirmata de un semnal acustic.

Valoarea masuratorii se memoreaza in modul pentru temperatura de contact doar daca acesta
= se selecteaza.



Accesarea memoriei

‘ finalizare

SET }

7
uC

- TK .. MAX . MIN ...
‘ 24 ﬂ,","fﬂ,‘." MODE P AVG ... diF ..

emisivitate setata

Transmiterea datelor

Aparatul dispune de o conexiune digitala care permite transmiterea datelor prin tehnica radio catre
terminale mobile echipate cu interfata radio (de ex. telefon smart, tableta).

Pentru cerintele de sistem privind conexiunea digitala consultati http://laserliner.com/info?an=ble
Aparatul poate realiza o conexiune radio cu standard radio IEEE 802.15.4 cu aparate compatibile.
Standardul radio IEEE 802.15.4 este un protocol de transmisie pentru retele personale fara fir (WPAN).
Raza de actiune este de max. 10 m distanta fata de aparatul de capat si depinde in mare masura

de conditiile de mediu, cum ar fi de ex. grosimea sau structura peretilor, surse de interferente radio,
cat si de abilitatile de trimitere / primire ale aparatului final.

Conexiunea digitala este tot timpul activat dupa pornire pentru ca sistemul radio este prevazut pentru

un consum foarte mic de curent. Un terminal mobil se poate conecta cu prin intermediul unei aplicatii
cu-aparaty I de masurd p!‘\l’hi‘f

Aplicatie (App)

Pentru utilizarea conexiunii digitale este necesara o aplicatie.
Aceasta poate fi descarcata din magazinele virtuale corespunzatoare in functie de aparatul final:

Ofz A0

#_  Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore ” Google play
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Dupa pornirea aplicatiei si activarea conexiunii digitale se poate realiza o conexiune intre un terminal
mobil si aparatul de masurare.

Daca aplicatia recunoaste mai multe aparate de masura active, alegeti aparatul de masura adecvat.
La urmatoarea pornire, acest aparat de masura se poate conecta automat.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectudm modificari tehnice. 21W12)

-40°C...1500°C -40°F...2732°F
-40°C...0°C (x (1°C + 0,1°C / 1°C)) -40°F...32°F (+ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
Temperatura infrarosu 0°C...33°C (= 1°Q) 32°F...91,4°F (+ 1,8°F)
>33°C (x 2°C sau * 2%, >91,4°F (+ 3,6°F sau = 2%,
este valabila valoarea mai mare) este valabila valoarea mai mare)
Rezolutii afisare 0,1°C / 1°C (=1000°C) 0,1°F / 1°F (=1000°F)
-30°C...1372°C -22°F...2501,6°F
Temperatura de contact tip K (£ 1°Csau = 1%, (£ 1,8°Fsau + 1%,
este valabila valoarea mai mare) este valabila valoarea mai mare)
Optica 50:1 (50 m distanta de masurare : 1 m pata masurata)
Grad emisie 0,01 - 1,0 setabil
Laser Cerc laser cu 8 puncte
Lungime unda laser 650 nm
Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Alimentare curent 2 x 1,5V LR6 (AA)
Durata de functionare cca. 20 ore

0°C ... 50°C, Umiditate aer max. 80% rH, fara formare condens,

Conditi de lucru Tnaltime de lucru max. 2000 m peste NN (nul normal)
Conditii de depozitare -10°C ... 60°C, Umiditate aer max. 80% rH, fara formare condens

Interfata IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);

Banda de frecventa: ISM Band 2400-2483.5 MHz, 40 canale;
Putere emitere: max. 10 mW, Latime banda: 2 MHz;

Ratd de biti: 1 Mbit/s; Modulatie: GFSK / FHSS

Dimensiuni (L x T x A) 150 x 190 x 60 mm

Greutate (incl. baterii) 486 g (incl. baterii)

Date functionare modul radio

Prevederile UE si debarasarea c € UK

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera

a marfii pe teritoriul UE. Cn

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat
in conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice
si electrice.
—

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:
http://laserliner.com/info?an=AGA
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lMpoyeTeTe M3LANO PbKOBOACTBOTO 3@ eKCrioataums, npunoxeHara bpowypa ,fapaHuMoHHM 1 LOMbAHUTENHW
I WNHCTPYKLMM®, KaKTO 1 akTyanHata MHhopMaLums 1 ykasaHusaTa B npenpaTkata KbM MHTEPHET B Kpast Ha TOBA
m  pbkoBoacTBo. CnefiBanTe ChAbpiKalluTe Ce B TAX MHCTPYKLMK. TO3m LOKYMEHT TpsibBa Aa 6bae cbxpaHeH

1 na 6be npepgageH Npy NpefaBaHeTo Ha YCTPOMCTBOTO.

®dyHkumsa /U3nonseaHe

ThermoSpot XP e nHtbpayepBeH 1 KOHTaKTeH ypeq 3a U3MepBaHe Ha TeMnepaTtypata ¢ hyHKLuS 3anameTsBaHe u Digital
Connection UHTepEWC 3a NPeXBbPAHE Ha M3MePEeHV flaHHW. Ype3 13mepBaHe 1 aHaNM3npaHe Ha KONYeCTBOTO
€1eKTPOMArHUTHa eHepriis B MHGpaYepBeHs BbIHOB CMEKTbP € Bb3MOXHO GE3KOHTAaKTHO 13MepBaHe Ha NOBbPXHOCTHa
TemnepaTtypa. 3a KOHTaKTHO 13MepBaHe Ha TemmnepaTypa e HanuLe Bpb3Ka 3a TemnepaTypeH ceHsop (Tvn K).

O6LWM UHCTPYKLMU 3a Ge3onacHOCT

- M3non3BanTe ypefa eAMHCTBEHO CbINacHO NpefiHa3HaveHueTo 3a ynotpeba B pamMkuTe Ha creLmdurkaLmmTe.

— M3mepBaTenHunTe ypeam U NpuHaLNexHOCTUTe He ca Urpadku 3a Aeua. [la ce CbXpaHsaBaT Ha MACTO,
He[OCTbMHO 3a Aela.

— He ce gonyckat MoaMbuUKaLmmn 1 U3MeHeHWs Ha ypefa. Tosa Lie [oBefe 1O HEBANMAHOCT Ha Pa3peLlnTeNHOTO
1 cneumdmkaLmsTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3narante ypefia Ha MexaHW4YHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHY TEMMEPAaTypu, BNara Uv npekaneHo BUCOKM BUOpaLmn.

— Ypenst He TpsbBa Aa Ce V3Mon3Ba NoBeye, ako efHa UK HAKOMKO YHKLMMN OTKaXaT UK ako 3apsaabt
Ha bGaTepunTe e HUCHK.

- TemnepatypHusT ceHsop (Tvn K) He TpsibBa fia ce 3Mon3Ba Noj BbHLLUHO HamnpexeHue.

— Mons npuabpxaiTe ce KbM MepKUMTe 3a 6e30MacHOCT Ha MECTH 1 HALMOHAMHW OpraHn 3a NPaBUIHOTO
M3MOn3BaHe Ha yCTPOWCTBOTO.

VlHCprKLI,VIVI 3a 6e3onacHocT
Pabora c nasepw ot knac 2

M3xopeH oTBOp nasep

JlazepHo nbyeHme!

He rnepawite cpety
nasepHus nby! Jlasep knac 2
<1mW:-650nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHMMaHVe: He mepaiite B AMPEKTHNA UV OTPA3EHUs JTbY.

— He Haco4BaiiTe nasepHua b4 KbM Xopa.

— AKO Nla3epHO bYeHMe OT Kflac 2 nonagHe B oKoTo,
o4mTe TpsABBa Cb3HATENHO [a ce 3aTBOPST
1 rnaBata BefiHara fa ce Npemectyi HacTpaHu oT fbya.

— HwviKora He rnefanTe NasepHns b4 U HErOBOTO
oTpaxeHue ¢ onTuYHK npnbopu (nyna, Mukpockor,
panekorneg, ...).

— He n3nonsgaiTe nasepa Ha HUBOTO Ha o4umTe
(1,40..1,90 m).

— Manunynaumm (NpoMeHr) No NasepHOTO YCTPOVCTBO
He ca paspeLueHn.

MpepynpeavTtenHo
YKasaHwe 3a nasep
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UHCcTpyKumn 3a 6e3onacHocT
PaboTa ¢ €N1eKTPOMarH1UTHO nb4eHne

— VI3mepBaTenHuAT ypea cnasga NpegnvcaHnaTa U rpaHUYH1TE CTOMHOCTY 3a eNekTpoOMarH1THaTa CbBMeCTUMOCT
cbrnacHo Aupektnea 2014 /30 /EC OTHOCHO enekTpoMarHnTHaTa CbBMeCTMMOCT, KOATO Ce MOKPWBa OT JnpekTuBa
2014/53/EC 3a npefocTaBaHe Ha Nasapa Ha paavioCbopbXeHWs.

— TpsabBa fia ce cna3Bar NIoKaHWTe orpaHyeHns B paboTata, Kato Hanp. B 6ONHMLM, B caMoneTu, Ha GeH3MHoCTaHLmK
nnv B 6nM30CT [0 NnLa ¢ NerncmMenkbph. ChblLecTByBa Bb3MOXHOCT 33 ONACHO BAVUAHME UK CMYLLEHWE OT
eneKTPOHHW ypeaw.

~ lNpwu n3nonssaHe B GAN30CT 4O BUCOKM HANPEXEHWA 1NN NOL CUNHW eNeKTPOMarHUTHU MPOMEHNBI NoneTa Moxe
na 6be NoBNNAHa TOYHOCTTa Ha U3MepBaHe.

NHcTpyKummn 3a 6esonacHocT
Pabora c Panno4ecTtoTHO N3b4BaHe

— M3mepBaTenHunsT ypen e obopyasaH C pagvionHTepdenc.

— VI3MepBaTenHuAT ypen cnasga NpefnvcaHuaTa U rpaHUYH1TE CTOMHOCTY 3a eNeKTpoMarH1THaTa CbBMeCTUMOCT
1 paguorsnbyBaHeTo cbracHo Oupektvea 2014 /53 /EC 3a npefoctaBsHe Ha Nasapa Ha pagloCbopbXeHUs.

— C HactoswoTo Umarex GmbH & Co. KG geknapwvipa, 4e TMnsT Ha pagnocuctemata ThermoSpot XP cboTBeTCTBa
Ha CbLLECTBEHWTE U3MNCKBAHWS Ha eBponelickaTa Aupextvea 2014 /53 /EC 3a paanockopbxernsTta (RED).
MbaHWAT TekcT Ha EC geknapaumsaTa 3a CbOTBETCTBME MOXe [la HaMepuTe Ha CefiHWS NHTePHET aapec:
http:/ /laserliner.com/info?an=AGA

YKa3zaHus 3a TeXHN4YeCKo OﬁCﬂy)KBaHe n nogapuXXkKa

MoYmnCTBaMTE BCUHKIM KOMMOHEHTM C NIEKO HaBMaXHeHa Kbpra v 13bareaiTe U3MNon3BaHETO Ha NOYMCTBALLM

1 abpa3nBHM NpenapaTty 1 pasteoputenn. CBansnTe batepusta/batepumte Npeam NPOLBIKUTENHO CbXpaHEeHE.
ChbxpaHsiBawTe ypeaa Ha YUCTO U Cyx0 MSCTO.

Kanu6pupaHe

V3mepBaTenHusT ypen Tpsibea pefoBHO Aa ce kanubpurpa 1 U3NUTBa, 3a fia Ce rapaHTVpa TOYHOCTTa Ha pesynTaTute
OT U3MepBaHeTo. MpenopbyBame MHTEPBaN Ha kanMbpupaHe efHa roavHa.

TeyHOKpWCTaneH aucnnen
DyHKUWS 3anameTsBaHe
HacTpoiika Ha HMBOTO Ha eMUcKs

HacTpoiika Ha pexuMa:
T-K, MAX, MIN, AVG, dif /
BKJ1.

A WN =

Pe30a Ha ctatviBa 1/4"
MHbpadepseH ceH3op

M3x0p nasepeH Kpbr ¢ 8 TOHKM
ByTtoH SET

9  BKJI. / ByToH cTapTupaHe

10 THe3po 3a GatepusTa

11 LllekepHn KoHekTOpw 3a TMN K

0 N O un
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a  ®yHkums Hold (3agbpxaHe)
b TemneparypHa anapma

¢ TemnepatypeH ceHsop (T1n K) aktmeeH

V13MepeHa CTOMHOCT B 36paHus pexunm /
VHAVIKALMA 3a HMBOTO Ha eMucumTe

VIHOMKaLms 3a pexmma / MACTO 3a 3anamMeTaBaHe
f  Bbp30 nokasaHue Ha HMBOTO Ha eMUCKS

g  WHdpadvepBeHo nsmepsaHe
Ha TeMnepaTtypaTa akTMBHO

h  M3mepeHa CTOMHOCT MH(padepBeHa Temneparypa
i MepHa eguHuua °C / °F
j 3apexpaHe Ha batepuisTa

k  NasepHuWsT by e BKIIOYEH, M3MepBaHe
Ha TemnepaTypa (MHdpaiepBeHo)

| ®yHKUMS 3anamMeTsBaHe
m  [1OCTOSIHHO M3MepBaHe akTMBHO

Kl Nocrassne Ha Gatepun

OTBOpeTe rHe3foTo 3a 6aTep|/|M M nocrasete 6aTep|/||/|Te
cnopen MHCTanaumoHHUTE CMMBONA. |_|pl/l TOBa Cnefete

3a npaBuiHa NONAPHOCT.

P31 ON / OFF

B AoMbHEHME € Bb3MOXHO YPeALT fia ce BKIIoHM
¢ 6ytoHa MODE (PEXXMM) (4). ToBa He akTvBMpa
13MepBaHe, a Ce NOKa3BaT NOCNeAHNTE U3MEPeHU
CTOVHOCTW.

ABTOMATWYHO M3KNto4BaHe cnef, 30 cekyHau.

-) W °. NHankauma 3a i payepseHaTa
‘, } Temnepatypa (BbB BCEKM PEXMM
o 'e, L Ha V3MepBaHe)
R
- ..o:.
b b

3a MHppayepBeHO M3MepBaHe Ha
Temnepatypata HaT1cHeTe OyToH 9.
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3a M3BBPLUBAHETO Ha NPOLBIIKUTENHO M3MepBaHe LLlom enaHoTo MACTO 3a n3mepBaHe Obae
aKkTVBMpanTe Nasepa (BUXTe urypata) 1 3aapbxre PerucTpUpaHo C LieneBws nasep, oTnycHere
HaTucHaT ByToHa. OyTOHa. M3mepeHaTa CTOMHOCT Ce 3anasBa.

I N360p Ha pexxum

MBMepBaTeﬂHl/lﬂT ypen pa3nonara C pas3fin4Hn pexmMmn Ha NsMepBaHe.

on p 33~ (Moo moDE ) T
M1 v Hm’
NI [N
1. MakcumanHa nHgpayepseHa 2. MuHumanHa HgpayepBeHa 3. CpenHa nHdppayepseHa
Temnepatypa TeMmnepaTypa TeMnepatypa
moDE T
F
4

PeXKMMBT KOHTaKTHa Temrepatypa ce fobass
4. Paznuka B MH(gpayepeeHaTa I aBTOMATU4HO KbM M300pa Ha pexxnM Npu cBbp3aH
Temnepatypa (MaKc./M1H.) " temnepartypeH ceHsop (Tun K).



H Hacrpoiiku Ha meHioTo

MODE
ON } + oC SET oF MODE
SET < } } noTBbpP>XKAaBaHe

v

HenpekbcHaTo namepsaHe
Ypes BkoYBaHe Ha PyHkumaTta ,Cont LOK" e Bb3MOXHO M3BbpLIBaHe Ha
NPOOBIXUTENHM U3MepPBaHUs 6e3 NOCTOAHHO HaT1CKaHe Ha ByToHa 3a akTVBMpaHe.

OFF ¢ P on ) MOPE

Cont LOK noTBbpXAaBaHe

MPOABIXUTENHOTO M3MepBaHe ce CTapT1pa Ype3 KPaTko HaTUCKaHe
Ha ByToHa 3a akTnBMpaHe. Ha ancnnes ce nokassa CYMBON Ha KaTWHaPp.
Ypes NOBTOPHO ¥ NPOABIKMTENHO HaTUCKaHe CTOMHOCTTa ce 3aabpxa (HOLD).

I 3a NOCTOSHHO M3MepBaHe e HeObXOAMMO 3apsAbT Ha batepusTa fa
m ©Han-manko 15%.

TemnepaTypHa anapma
Ypes BKNo4BaHe Ha yHKUmATa , TemMnepaTypHa anapma” ce nokassar
OTKJIOHEHWSA OT XeNaHWsA TemnepaTypeH AnanasoH C UBAT Ha Aucnnes.

OFF ¢ P on p MOPE

noTBbpXOaBaHe

U b (o || b wooe
v

noTBbpXXaaBaHe

SET 1 ... 9/ Orpuuatenna crontoct (-) / O

MpeHoc Ha paHHN
MpexBbpnsHe Ha Lsnata nameT C namepBaHus Ype3 Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

Send All noTBbP>KAaBaHe

v
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N3TpuBaHe Ha nameTTa
M3TprBaHe Ha uanata namet C 3mMepBaHus

CLR NoTBbPXAA

OFF { [sET ) ) ON }

BaHe

®abpuyHa HacTpoika
C cpyHKumsTa ,FAC" ypeast ce Hynmpa Lo dhabpuyHaTa HacTpowka.

FAC noTBbpXaa

oFf { [ SET ) ) ON }

BaHe

[ VudpauepseHa Temneparypa: HacTpoiiBaHe Ha KoedMLMEHTa Ha N3NTbYBaHe

BrpapeHaTa ceH30pHa 13MepBaTesnHa rnaea npuemMa MHPaYepPBEHOTO TbHEHME, KOETO BCSKO TANO M3/TbYBa
CcneundUYHO 3a MaTepmana 1 NoBbpxHOCTTa c. CTeMNeHTa Ha M3TbYBAHETO Ce onpeaens 4Ypes KoedumneHTa
Ha n3nbusade (0,01 go 1,00). Mpy MbpPBOTO BKIIOYBAHE B ypeaa e 3afafeH npeasapuTenHo KoehuumeHt

Ha n3nbysaHe 0,95, KOMTO e NOAXOASLL, 3@ OCHOBHUTE OPraHUYHW MaTepmani, Kakto 1 Hemetanu (nnacrmaca,
XapTus, kepamuka, ObpBo, ryma, bou, nakose 1 kambk). MaTepurani C OTKSIOHSIBALLM Ce KOEDULMEHTU Ha
13/Tb4BaHe MOXeETe [a BuamTe B Tabnuuara B Touka 7.

Mpw meTanu 6e3 NoKpuTUe, KaKTo 1 METaNHWN OKCUAN, KOWUTO NMOpasM CBOSt HUCHK 1 TeMnepaTypHO HecTabuneH
KoedULMEHT Ha U3TbYBaHe Ca CaMo YCNOBHO MNOAXOAALLM 33 MH(PaYepBeHO 3MepBaHe, KakTo 1 npu
MOBBPXHOCTI C HEMO3HAT KoeULIMEHT Ha M3TbYBaHe, MOraT, LLOKOSIKOTO € Bb3MOXHO, Aid Ce HaHACAT NakoBe
VNN MaTOBO YEPHU CTUKEPH, 3a a Ce NOCTUrHe KoeduLUMEHT Ha n3nbyBaHe 0,95. AKO TOBa He e Bb3MOXHO,
13MepBawiTe C KOHTAKTEH TEPMOMETBP.

I Criep, BKNtOYBaHe e HacTpoeH NocneaHUaT n3bpaH KoepULMEHT Ha M3NbYBaHe.
s [lpenv Bcsako n3mepBaHe NpoBepsiBaiTe HAaCTpoMKaTa Ha KoedULMEHTa Ha M3TbYBaHE.

Ypensr pasnonara ¢ 6bp3 13bop Ha 3anameteHn H1Ba Ha emucun (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55),
KaKTo 1 nNpeumnsHa HacTporka mexay 0,01 — 1,00.

Bbp3 n36op Ha HUBO Ha eMUCUS

on p (as] p

} 4x=0,55

1
noC E
5x=0,95

uaac

MpeunsHa HaCTPOﬁKa HUBO Ha eMmuUna

4
' KpaTtko HaTuckaHe:
'. cronHoct + 0,01
-

ON } ' } > SET ﬂpO,D,bﬂ)KV?TeJ‘IHO
:—-— HaTMCKaHe: apacTBaHe
i Ha CTOMHOCTTa
S ET

0,01..1,00

Mectata 3a 3anametsBaHe E 1 — E 5 moraT fia 6baaT NpoMeHsiHM NPOM3BOHO. Ype3 NpoAbIIXKMTENHO HaTUCKaHe
Ha MSACTOTO 3a 3anamMeTsBaHe TO MOXe Aa Ce aganT1pa v ce 3anameTsBa. Ypes Bb3CTaHOBABaHe Ha (pabpuyHuTe
HaCTPOMKM CTOMHOCTWTE OTHOBO Ce HacTpomBat Ha 0,95/0,85/0,75/0,65 1 0,55.



Tabnuum 3a cTeneH Ha U3TbYBAHE OpUeHTVPOBLYHM CTOMHOCTM C I0NYCKM

MeTtanu
Inconel Mep, CTtomaHa
okcuanpaH 0,83 okcuavpaH 0,72 nonvpaHa nnoda 0,10
enekTpononvpax 0,15 MefieH OKMC 0,78 Cnnas (8% Huken, 18% xpom) | 0,35
AnyMuHMit MecuHr raneaHvnpaH 0,28
okcuaMpaH 0,30 nonvpaH 0,30 OKcnAanpaH 0,80
nonupax 0,05 oKkcmampaH 0,50 CMITHO oKenAanpaH 0,88
NPACHO BanLoBaH 0,24

XKensizo Onoso rpanasa, pasHa nosbpxHocT | 0,96
okcmanpaH 0,75 rpanas 0,40 PBKAVB, HepBeH 0.69
C pvxaa 0,60 MnatuHa TNamapuHa, ¢ HVKenoso
XKensizo koBaHO YepeH 0,90 nokpuTe 0,11
MaToB 0,90 Cnnas A3003 NamapwHa, BanuosaHa 0,56
Xens3zo, YyryH oKkcmampax 0,20 bnaropoaHa cromara,
HeoKcuampaH 0,20 Habpa3sgaeH 0,20 HepbxAaemMa 0.45
Cronunka 0,25 CTomaHa XpomoB okcnp, 0,81

CTyAeHo BanLoBaHa 0,80 LnHK

wnudoBaHa Nnoya 0,50 oKcuanpaH 0,10

Hemetanu

AsbGect 0,93 AvbpBo Mnacrmaca
Acant 095 HeobpaboTeH 0,88 npo3paveH 0,95
010 || s 095 | [ Tnown rancsapro 055
o35 | e D
Bapo C 0,95 -

POBUTY MACEHANK : KatpaH (cmona) 0,82 6an maHuios 0,73
be3weBHO NoKputne 0,93 cnasyp 0,92
KBapL,0BO cTbKNIO 0,93
BbetoH, Ma3unka, XopocaH 0,93 Mpber 0,94
Kepamuka 0,95
Bewecrso 0,95 MNsacbk 0,95
Kep Aa YepBeHa 0,93
BuUTyMHa XxapTus 0,92 Nak CHsr 0,80
Baposuk 0,98 MaToB YepeH 0,97 CTbKneHa BaTa 0,95
Bopa 0,93 TONNOyCToN4mnB 0,92 CTbKNO 0,90
Bbravwa An 0.90 Taner (xapTus) cBeTbin 0,89
HeokcnampaH 0,85 Namunar 0,90 TpaHcgopmaTopeH nak 0,94
func 0,88 Jlen, Tpownsk 0,95

MuHa 0,95 magek 0,97

n C TexKa cnaHa 0,98 Dasuc matos 0.93

pacput 0,75 Xaptus
Mpamop P

Tyma el 094 BCWHKM LIBETOBE 0,96

TBbpa 0.94 peH MaToB .

MEK-CVIB 0'89 CMBKaBO nonunpax 0,93 LiumeHt 0,95

' Oxnaxpauy, paguatop Yakbn 0,95

YepeH aHoAMpaH 0,98 Yc KOXa 0,98
Mamyk 0,77

E] Pexxum Max/Min/AVG

Pexxnmumte Max/Min/AVG ce oTHacAT 3a MHpadepBeHaTa

TemnepaTtypa v Nokas3eaT CbOTBETHO MaKC1ManHaTa,

MWHVManHaTa 1 cpefHata MHdpayYepBeHa Temnepartypa.
. e e CronHoctute Max/Min/AVG ce onpenenst no speme Ha
yYm YL aY] -'-‘UT M3BbPLUBAHE Ha M3MePBAHETO NPW HaTUCHAT OYTOH 3a
gl ‘Uq’/ ]| @axvsupane (9). Mpw cTapTVpaHe Ha HOBO M3MepBaHe,
CbOTB. C HaTMCKaHe Ha OyToHa 3a akTmempaHe (9),
CTOMHOCTTa Ce U3TPMBa W Ce U34NCNIABA OTHOBO.




ThermoSpot XP

g Pe>xum 3a pasnuka dIF

To3u pexxum ce 6a3mpa Ha MHPpadepBeHaTa TeMnepaTtypa U U34MNCIsBa pasnukata Mexay
MaKcvManHaTa v MUHVMManHaTa TemMneparypa Ha 4afeHo TekyLlo nmepsare. [pu crapTvpaHe
Ha HOBO M3MepBaHe, CbOTB. C HaTUCKaHe Ha ByToHa 3a akTBMpaHe (9), CTOMHOCTTa ce U3TpMBa
1 Ce U34MCIABa OTHOBO.

I PexxnmeT 3a pa3nuka dIF no3sonsga 6'bp3 aHanuM3 C NOMOLLTa Ha MaKCMMaJllHaTa pa3finka B TeMreparyparta
] B paMKWTe Ha fafeH KOHCTPYKTMBEH efleMeHT, Hanp. BbHLUHA BpaTa, eJieMeHT Ha nposopeu,/creHa.

m Pe>xum Ha KoHTakTHa Temnepatypa T-K (tun K)

YpenT ce NpeBkIIi04Ba aBTOMaTUYHO B PeXMM Ha KOHTakTHa Temnepatypa T-K, korato ce cebpxe
TemnepartypeH ceHsop (tun K). Mpu BKiloYBaHe Ha TeMMepaTypeH CeH30p YpeaLT He Ce U3KITIoYBa
aBTOMATMYHO Npu 3apsia Ha batepmsata MUHUMYM 15%.

NHAvKaumMs MakcMmanHa CTonHocT

MuH1ManHaTa /MakcMmManHaTa CTOMHOCT ce U3TPMBAT NPY MPOMSIHA Ha pPexmMa, KakTo 1 mpu
m  BKJlOYBaHe /M3KIO4BaHe Ha ypeda.

EEl ®yHkums 3anamertsisane

Ypenst pasnonara ¢ Hag 50 MecTa 3a 3anameTsBaHe.

LOG

LOG

3anametsaBaHe

YcnewHoTo 3anameTtsiBaHe ce noTBbpPXAaBa C akyCTn4eH curHan.

l B pexwuM Ha KOHTaKTHa Temreparypa CTOMHOCTTa e 3arnameTsBa camo aKo Ts CbLLo e 13bpaHa.
| |



N3BuKBaHe Ha NameTTa

‘ MpuknioyBaHe

SET }

7
uC

- i TK ... MAX ... MIN ...
‘ !:"’.‘:J‘{ ﬂ""";’ /‘./‘ MODE } AVG ... diF ... HactpoeHo

HMBO Ha eMncnA

MpeHoc Ha AaHHU

YpeOsT Ma LMdpoBa Bpb3Ka, KOATO OCUIypsiBa Bb3MOXHOCT 3a NPeHOC Ha AaHHW 4pe3 pagmnoTexHiKa KbM
KpanH MODUHM YCTPOMCTBA C Be3xmyeH MHTepdenc (Hanprmep cmapTdhoH, TabneT).

V31ckBaHUATa KbM CUCTEMaTa 3a LMGPOoBa BPb3Ka LLie HamepwTe Ha http:/ /laserliner.com /info?an=ble
YpeOsT MoXe [1a YCTaHOBSIBA PaiMOBPb3Ka CbC CbBMECTVMMM CbC CTaHapTa 3a 6e3xunyHa Bpb3aka IEEE 802.15.4
ycrponcTea. CTaHaapTsT 3a Oe3xmyHa Bpb3ka IEEE 802.15.4 e npoToKon 3a NPeHOC 3a NepcoHanHn 6e3xmnyHmn
mpexu (WPAN). PagunychT Ha fieicTBre e NpoekTvpaH 3a Makc. 10 m pa3crosiHue OT KPaHOTO YCTPOMCTBO U1
CUITHO 3aBWCW OT YCJTOBUMATa Ha OKONHaTa cpefa, KaTto Hanpumep febennHata U CbCTaBa Ha CTeHU, U3TOYHULM
Ha paAMOCMYLLEHNS, KaKTO 1 OT MPUEMHO / NpefaBaTe/HM1Te CBOWCTBA Ha KPaMHOTO YCTPOWMCTBO.

Cnep, BKJIO4BAHETO LMPPOBaTa BPb3Ka € akTUBMPaHa BUHArK, NoHexe pagnmocucreMata e npoekTupaHa 3a
MHOTO Marko notpebneHne Ha Tok. Mpu cnefBalLys CTapT TO3W M3MepBaTeNeH yped Moxe fa ObAe cBbp3aH
aBTOMATUHHO.

MpunoxeHne (App)

3a fa ce M3non3Ba LMdpoBata Bpb3ka, € HEOOXOAMMO NPUIoXeHMe.
To MoXe [1a Objie U3TerNeHo B CbOTBETHUTE MarasuHu B 3aBUCUMOCT OT KParlHOTO YCTPOMCTBO:

#_  Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore " Google play

I lMorpuxeTe ce fa Obae akTUBUpPaH OE3XMHHUAT UHTEPdENC Ha KPaHOTO MOOWITHO YCTPOMCTBO.
| |
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Cnep, cTapTMpaHETo Ha NPUOXEHWETO N aKTUBMPAHETO Ha LM poBaTa Bpb3ka MOXe [1a Ce Cb3[afle Bpb3ka
Mexay KparHO MOBUITHO YCTPOMCTBOM M3MepBaTeNHUS ypes,.

AKO NPUIOXKEHNETO OTKPUE HAKOSKO aKTUBHW M3MepBaTeNiHN ypeaa, n3bepete NoaxoasLmMs n3mepsaTeneH ypes.
Mpw crefBaLLms CTapT TO3M M3MepBaTeneH ypen Moxe Aa Obhe cBbp3aH aBTOMaTUYHO.

TexHNYecKn XxapakTepUCTUKN (3ana3sa ce NpaBoTo 3a TEXHWUHYECKM M3MeHeHus. 2 1W12)

WHdppadepseHa TemMnepatypa

Pesoniounm Ha nokasaHusTa
KoHTakTHa Temnepatypa tn K

OnTuka
CreneH Ha v3nbyBaHe
Na3zep

,D,bﬂ)Kl/lHa Ha BbJiHaTa
Ha nasepa

Knac Ha na3epa
Enektpo3axpaHBaHe

EkcnnoatauvoHHo Bpeme
Ycnosws Ha pabota

Ycnosusa 3a CbXxpaHeHune

PaboTHW flaHHW Ha pagromoayna

Pasmepw (LU x B x A1)

Terno

-40°F.2732°F

-40°F.32°F (+ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
32°F.91,4°F (= 1,8°F)

>91,4°F (£ 3,6°Funn £ 2%,
no-rofsmMara CTOMHOCT Baxt)

0,1°F / 1°F (>1000°F)

-22°F.2501,6°F
(£1,8Fumm = 1%,
no-ronsiMaTa CTOMHOCT Baxu)

-40°C..1500°C

-40°C.0°C(x (1°C+0,1°C/ 1°Q))
0°C..33°C (£ 1°C)
>33°C(+2°Cunn = 2%,
no-rofsmMara CTOMHOCT Baxt)

0,1°C/1°C(>1000°C)

-30°C..1372°C
(£ 1°Cunmn £ 1%,
no-ronsiMata CTOMHOCT Baxu)

50:1 (50 m oTAane4eHoCT Ha 13MepBaHeTo : 1 M U3MepPUTeNHO NETHO)
0,01 - 1,0 perynupyem

8-TOHKOB Nla3epeH Kpbr
650 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
2x 1,5V LR6 (AA)
okono 20 yaca

0°C... 50°C, OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa Makc. 80%, be3 Hanuyve Ha KOHAeH3,
PaboTHa BMcoYMHa Makc. 2000 M Hafi MOPCKOTO paBHULLIE

-10°C... 60°C, OTHOCHTeNHa BNAaXHOCT Ha Bb3flyxa Makc. 80%, be3 Hanun4mne Ha KOHAEH3

UHTepdenc IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);

YecroTtHa neHTa: ISM nenta 2400-2483.5 MHz, 40 kaHana;
MolHocT Ha npepasare: Makc. 10 mW; LLinpuHa Ha nentata: 2 MHz;
CkopocT Ha npeaasaHe: 1 Mbit/s; Mogynaums: GFSK/FHSS

150 x 190 x 60 mm
486 g (BKkn. Batepun)

EC-pa3nopenbu u n3xebpnsiHe

Vpe,u,bT M3NMbJIHABA BCUHKU HeO6XO,EI,l/lMI/I CTaHOapTv 3a CBO6OJJ,HO ABVXeHne

Ha CTOKM B paMkuTe Ha EC.

To3v NPOAYKT e eNnekTpu4eckn ypen 1 TpsibBa fa ce Cbbrpa 1 N3XBbPAS

CbrnacHo eBponeMCKaTa OVNPeKTrBa OTHOCHO OTNaabLUTe OT eNleKTpudecko

1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

Owe VMHCTPYKLUMK 3a ©e30onacHOCT 1 AOMbITHNTENHW YyKa3aHWA e HamMmepute

Ha agpec: http://laserliner.com/info?an=AGA

@&® 41
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A0 AoTe MPOOEKTIKA TIG 08NYIEG XProNG, To ouvnupévo Teuxog ,Eyyunon kat mpdoBeteg umodeielc”
I KaBWG Kal TIG TPEXOUTES TTANPOYOPIEC Kal UTOSEIEEIG 0TOV OUVOEOHO S1aSIKTUOU OTO TENOG AUTWV TWV
= o0nylwv. Tnpeite TIc avapepopeveg odnyiec. AuTEG ol odnyieg Ba mpémel va guldooovTal Kat va
mapadidovral padi Pe TN CUOKELH OTOV EMOUEVO XPNOTH.

Aertoupyia / Xprion

To ThermoSpot XP gival pia cuokeun pétpnong tng Beppokpaciag pe uéPuOPEC Kal Emar, Ue Aettoupyia
pvAung kabwg kat pia diemaepri Digital Connection yia tn petagopd twv dedopévwv pétpnong. Me
pétpnon kat a§loAdynon Tng moodTNTAG TNG NAEKTPOUAYVNTIKIAG EVEPYELAG OTNV TIEPLOXT) TOU UTIEPUBPOU
(PACUOTOG CUXVOTATWV YIVETAL EPIKTH N XWPIG EMaQn pETpnon tng Beppokpaciag o€ emeaveleg. Autd KAvel
Suvatn v agloAdynon BepUoyEQUPWY KAl TNG Uypaciag cupmikvwong. Ma t pétpnon tng Oeppokpaciag
UE emagn undpxel ouvdeon yia éva alobntrpa Beppokpaciag (tumog K).

Fevikég umodeieig acpaleiag

— XPNOIUOTIOLETE T CUOKEUT AMOKAEIOTIKA GUUPWVA E TOV OKOTIO XPHONG EVTOG TwV TTPOoSIaypapwv.
- Ol ouoKeUEG Kal 0 eEomAlopdg Sev eivat matxvidl. Na guldaooeTal pakptd amd maidid.
- MpPoOBNKEG 1 TPOTOTIOIOELG OTN CUCKELN Sev eMTPEMmoVTal. TIC TTEPITTWOELS AUTEC AKUPWVOVTAL
ol 48ela Kal ol TPodlaypPAPEC AOPANELAC.
— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH Katamdvnon, oAl uPnAég Beppokpaaieg, uypacia
1 évtovoug Kpadaopouc.
- H ouokeun dev emtpémetal va xpnotpomnoleitat méov, epoocov umdpéel BAAPN oe pia ) meploodtepeg
Aertoupyieg iy e€aoBeviioel n pmatapia.
- 0 alodnTpag Bepuokpaciag (tumog K) Sev emtpémetal va AeIToupyEi e eEWTEPIKN TAON.
- Tnpeite Ta p€Tpa aoPANEIQG TOTIKWVY Kal EBVIKWV apXwV yia TNV evOeSelyévn XPON TNG CUCKEUNG,.

Ynodeifeig ac@aleiag
Xpnon Aéillep Tng kKAAong 2

Avolypa e§660v Aéilep

AkTivofohia Aéilep!
Mnv kottdte ameuBeiag
otnv aktival
Katnyopia Aéillep 2
<1mW-650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Mpoooxr: Mnv kottdte KateuBeiav otnv akTiva
] 0TNV AVTAVAKAAOT TNG.

- Mnv oTpé@eTe TNV akTiva Tou Aéilep o€ dtoua.

- X& mepintwon mpoontwong aktivag Aéilep
KATNYOPIiag 2 0TO HATL, KAEIOTE TA YATIA OAC
KO LETAKIVIOTE TO KEPAAL AUECWE HOKPLA Ao
NV aktiva.

- MNoTé pnv KoItdte TNV akTtiva Aéilep 1 TIC
AVTAVOAKAAOELG UE OTITIKEG CUOKEUVEG (PAKOC,
MIKPOOKOTIO, KIAAL, ...).

- Mn xpnotuomoleite 1o Aéilep 010 VYOG TWV
poTiwv (1,40...1,90 m).

- AnayopevovTal ol TPOTTOTIOIROELS (AANAYEC) TNG
Sidta&ng tou Aéilep.

Mpoeidomoinon Mélep
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Ymnodeieig acpaleiag

AVTILETWOTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG akTIvoBoAiag

- H ouokeun pétpnong tnpei Ti¢ mpodiaypa@ég Kat OpLakES TIUEG TTEPT NAEKTPOUAYVNTIKNAG oupBatdTnTag
oUppwva pe tnv Odnyia HMX 2014/30/EE n omoia kaAhumrtetat and tnv Odnyia RED-2014/53/EE.

- Oa mpémel va SiveTal TTPOCOXI) OTOUG KATA TOTIOUG TIEPIOPIOHOUG TNG AEITOUPYIAG TWV CUCKEUWV TLY. OE
VOOOKOUE(a ] aEPOTAAVA., OE TIPATHPLA KAUGIUWY, i KOVTA O€ dtopd pe Bnuatodotn. Yndpyel mbavotnta
gu@aviong BAaBwv 1 apvnTIKig EMidpaong amod Kat HEow NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.

- Av undpxouv Kovtd UPNAEG TAOELG 1 LYNAA nAekTpopayvNTIKA evalacodpeva media umopei va emnpeaocTei
n akpifela pétpnong.

Ymnodeifeic acpaleiag
Avtipetwmon tng RF acuppatng aktivoBoliag

- H ouokeun pétpnong gival e§omAiopévn pe pia Siemaeri padloemKkovwviag.

- H ouokeun pétpnong tnpei Ti¢ mpodiaypa@ég Kat OpLaKE TILEG TTEPT NAEKTPOUAYVNTIKNAG CUPBATATNTAG Kal
acUpHaTNG akTivoPoliag cupewva pe tnv Odnyia RED 2014/53/EE.

- H Umarex GmbH & Co. KG dnAwvel 6Tt 0 TUMoG Tng eykatdotaong padloemikovwviag ThermoSpot XP
AVTATTOKPIVETAL OTIG BACIKES AMAITAOELG KAl TOUG AANOUG KavoviopoU Tng Eupwmaikng Odnyiag Radio
Equipment 2014/53/EE (RED). To mAr|peG Keipevo TnG AnAwong cuppdpewong EE diatiBetal otnv akohoubn
S1evBuvon oto Siadiktuo: http://laserliner.com/info?an=AGA

Odnyieg OXETIKA PE TN oCUVTRPNON Kal PpovTida

KaBapilete OMa Ta oTOIXEIQ HE VA ENAPPWG UYPO TTAVI KAL ATTOPEVYETE TN XPHON SPACTIKWY KABAPIOTIKWV
Kat SIOAUTIKWV péowv. AQAIPEITE TNV/TIG UmaTtapia/eg ptv amo pia amoBrikeuon peyaing Stapkeiag.
AmoBnKeUETE T OUOKELN O€ évav KaBapo, Enpo xwpo.

Ba®uovounon
H ouokeur] eAéyxou Tdong mpérmel va Babpovopeital kat va eEAEyXETal TOKTIKA yla va Staopahiletat
N aKPiPEIa TWV ATTOTEAECUATWY PETPNONG. ZUVICTOUME éva SidoTtnua Babuovopnong evog €Toud.

1 0606vnLC

2 Asrtoupyia pvipng

3 PUBuion Babuou ekmounrig
4  PUBuion Tpomou Aertoupyiag:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /
ON
5 Ymoboxn Bdong 1/4”
6  Awdntipac unépubpng aktivoBoliag
7 E€obog otoxaotpou Aélep 8 onpeiwv
8 [MAnktpo SET
9  ON/Zkavédain
10 Onkn punataplwv
11 Ymodoxég Buopatog yia tumo K
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a Astoupyia Hold
b Zuvayeppog Beppokpaciag

¢ Awdntipag Beppokpaciag (tumog K)
EVEPYOTIOINMEVOG

d  Twr pétpnong otnv emAeypévn Aertoupyia /
‘Evéel€n Babuol ekmoumng

e 'Evdeién Aertoupyiag / ©éon pvAung
f  Tpriyopn évdeién Babuol ekmopmig

g Métpnon tng Beppokpaciag
UE UTTEPUBPEG EvEPYOTIOINUEVN

h  Twn pétpnong Beppokpaciag pe umépubpeg

i  Movdda pétpnongoe °C/ °F

i DOopTion pratapiog

k  H aktiva Méilep eival evepyormoinuévn,
uétpnon Bepuokpaciag (umépuBpec)

I Asrtoupyia pviung

m  AlapKAg HETPNON EvepyoTTOINpEVN

Kl Toro6étnon pnatapieov

Avoi€te Tn Onkn pmatapiag Kal TomoBeTHOTE TIG

unatapiec cuPPWVA HE Ta cUPPBOAA eykatdoTaonc.

MNpoocé€te Tn owoTh MoAkdTNTA.

1 ON / OFF

EmmAéov pumopei n cuokeun va evepyomolnOei
Uéow Tou MARKTPou MODE (4). Me Tov TpOTO auTo
Sev evepyoroleital n pétpnon Kat epgavifovtal ot
TENEUTAIEC TIPEC PETPNONG.

Autépatn anevepyornoinon petd amé 30
SeutepodAenta.

HOLD [ [ i
- o Ev651§n ™m¢ GapUOKPQOlac
‘ ' | pe uTrépuBpEG (o€ KABE
o ‘e, ':ii Aertoupyia pétpnong)
Ll
- =t
A B
MNa ™ pétpnon g

Bepuokpaciag pe uTEPuBPEC
TIATAOTE TO MARKTPO 9.
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MNa tn Sievépyela piag pétpnong-Slapkeiag
evepyormolnote To Aéwlep (BAéme elkdva) Kat
KPATHOTE TATNUEVO TO TTARKTPO.

MOMIG avayvwploTei n emOupuNnTA mePLoXn HETPNONG
HE TO 0TOXAOTPO AEI(EP, APROTE TO MAKTPO.
H petpnBeioa tiun Satnpeitat.

4 Em)oyn tpémou Asttoupyiag

H ouokeun pétpnong S1abétel S1apopeg AetToupyieg PéTpnong.

on p

MODE }

1. péylotn Beppokpacia

S

M1 v
s

HE uTiépuBpeg

4. Aapopd Beppokpaciag pe

unépuBpec (Mey / EAay)

MODE }

2. e\dxiotn Beppokpaocia

HI/ 7

[N

3. péon Beppokpacia
He unépuBpeg

MODE }

He uTépuBpeg

>1n A&ertoupyia Beppokpacia pe emaen
TIPOCTIOETAI AUTOPATWG, OTAV TOTTOOETN Ok
o alofntrpag Beppokpaciag (Tumog K) kat
n emAoyn Aertoupyiag.”

@ a5



B PuBpiosig pevou

ON

MODE
+

SET

v

N
Cont LOK

aN

>
>
. g

>
2
=
=z

ay

>
4 E
=

%

Send Al

<

oC < } oF } MODE

EmBeBaiwon

Awapki pétpnon

Me TnVv evepyomoinon tng Aettoupyiag,Cont LOK” umopouv va
TipaypatomolovvTal SIAPKEIG LETPNOELG XWpig va Xpetaletal va méleTal
SL0PKWE To TARKTPO TNG OKAVEAANG.

o 4 (s poon p oo

EmpBeBaiwon
H S1apKi¢ pétpnon EeKva e oUVTOUN TTEECH TOU TTARKTPOU TNG
okavOAANG. Xtnv 086vn epgavietal éva cUUPBOAO AOUKETOU.
Me véa, mapatetapévn mieon, n Tiun dtatnpeital (HOLD).

Ma tn SlapKn PéTpnon MPETTEL ) OPTION TNG Uratapiag
= Va gival Toulayiotov 15%.

Tuvayeppog Ogppokpaciag

Me v evepyomoinon tng Aettoupyiag,Zuvayepuog Beppokpaoiag”
gpgpavifovrtal £yxpweg ol amokAIoeLG ammd Tnv emMOUUNTH TTEPLOXN
Beppokpaciag otnv 0Bovn.

o 4 (s pon p oo

EmpePaiwon

n n

u 4 P P wopE
A\ 4 EmBeRaiwon
SET 1...9/Apvnukitipn (-) /0

Metagopd Sedopévwv
Metagopd TNG CUVONIKAG MVAING TIHWV pétpnong péow Digital Connection

OFf { [ ST ) ) ON }

EmpeBaiwon
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Awaypagn pvAapng
Alaypa@r TNG GUVONKAG UVARNG TILWV METPNONG

OFf { [ ST ) ) ON }

EmpeBaiwon

Epyootaciakn pUBuion
Me ™ Aettoupyia,FAC”, n GUOKELN EMAVAPEPETAL OTIC
£PYOOTACIOKEG PUOUIOELC.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

EmpBeRaiwon

[@ o<ppokpacia pe unépubpec: PUBUION TOU BABHOV EKTOUTTHC

H evowpatwpévn ke@an pétpnong pe alodntripa AapBdvel tnv unmépubpn aktivoBoAia TTOuU EKTTEUTTEL

KABE oWpa avaAOywg Tou UAIKOU Tou/Tng em@aveldg tou. O Babudc tng aktivofoliag kabopiletat amd to
Babuo exmoumnric (0,01 éwg 1,00). H ouokeun KATd TNV MPWTN £vEpyomoinon givat puBUICHEVN EPYOOTACIAKA
o€ Babuo ekmounig 0,95, KATt TTou 1oXUEL Y1a TIG TTEPIOOOTEPEG OPYAVIKEG UAEG KABWE Kal TA U HETAANA
(TAAOTIKG, XOPTi, KEPAUIKA, EUAO, ENAOTIKA, XPWHATA, BepViKia Kol TTETPWEN UAIKA). YAIKE UE TTAPEKKAIVOVTEG
Babpoug ekmounric Bpiokovtal oTov Mivaka, 0TO OnuEio 7.

Y€ péTala Xwpic emoTpwon, Omwg emmiong HETANNIKA 0&gibia, Tou Adyw Tou XapnAoU Kat OEpUOKPACIaKA
aoTtaBou¢ Babuou ekmoumig Toug givat Suvatr) pdvo umod MPoUToBETELC N HETPNON Ue UTTEPUBPN aKTIvOROAIa,
OMWG EMioNG O€ EMQPAVELEC e AYVWOTO BABUO EKTTOUTTG UITOPOUV,EQPOCOV AUTO Eival EPIKTO, va EMOTPWOOUV
Bepvikia i pavpa pat autokOANTA yia Tov Kaboptopd Tou Babpou ekmoumric oto 0,95. Av autd Sev ival
Suvatd, PeTPOTE HE Eva BEPUOUETPO EMAPNC.

Metd tnv evepyomoinon €xel puBULOTEL 0 TEAEUTAIOG EMAEYUEVOC BABUOG EKTTOUTNG.
m  EAéyxete mpwv and kaBe pétpnon tn puBHIon Tou Babpoy EKMTOUTTAG.

H ouokeun] S1a6€Tel pia TaxuemAoyr amobnkeupévwy cuvTeAeoTwV ekmopmng (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
KaBw¢ Kat pia puBuion akpiBeiag petagv 0,01 - 1,00.

Tpriyopn emAoyn BaBpoU eEKTOUITAG

1x=0,85 (E2)
2x=0,75 (E3)
ON } } T } 3x=0,65 (E 4)
nic C ) 4x=0,55 (E 5)
waaco 5x=095(E1)

PUBion akpiBeiag BaBpou ekmopmg

N S
P ' T0vTopo aTnua:
,’ Tr + 0,01
ON } D } - } SET Mapatetapévo
oy miatna: Tiur CUVEXG
I E / 0,01...1,00
L / -

O1 Béoelc pvnuNG E 1 - E 5 umopouv va aANa&ouv katd BoUAnon. Me mapatetapévn mieon otn 6éon pviung
UTTOPE( QUTHA VA TTPOCAPUOOTEL KAl TTAPAUEVEL ATTOONKELUEVN. ME EMavagopd Twv EPYOCTACIOKWY PUBUIcEWY
TiBevTal ot TipéG AL 010 0,95 /0,85 /0,75 / 0,65 kat 0,55.
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MNivakeg BaOUOU EKTTOUITIG EVOEIKTIKEC TILEG LIE AVOYEC

Métala
Alloy A3003 MAativa XaAvBag
o&eldwpévo 0,20 Havpo Xpwpa 0,90 yoaABavilé 0,28
adpd 0,20 $idnpoc qiaéwpévqc 0,80
Aloupivio o€eldwpévog 0,75 évtovn ofgidwon 0,88
ofeidwpévo 0,30 UE OKoupLd 0,60 TpdopatnG Eaong 0,24
oTABwWUEVD 0,05 - " TPOx14, EMmedn emeavela 0,96
s Zidnpog, XuTeuToG £puBpd okoupld 0,69
Inconel OX1 OEEIBWUEVOC 0,20 £Naopa, e EMoTPWON !
oge1bwpévo 0,83 YA 0,25 VIKENIOU 0,11
nhektpootiABwong 015 SpupnAatog cidnpog £\aopa, e€ehaocpévo 0,56
Mé)\upéoc ) uat 0,90 AvolegidwTog xdAuPag 0,45
TpCl)fl(] amcpavga 0,40 Xd)‘“l}“‘; XaAK6C
O€&eidlo xpwuiou 0,81 Yuxeng s)\acr]c 0,80 018 wéVoC 0,72
Opeixahkoc Aelaopévn mdka 0,50 0&gib10 Tou xaAkou 0,78
oTABwpévog 0,30 otABwpvn maka 010 Weudapyupog
o&eléwuévog 0,50 KpAa (8% vikeho, ofelbwuévoc 0,10
18% Xp(UIO) 0,35 M h
Mn pétalla
Appog 0,95 Tuahi 0,90 MAaocTtiké
AvBpakag Tugpooavibeg 0,95 Slagavée 095
Ox1 0&e1bwpévog 0,85 Trowoc 0,88 EE, P P\)(C 0,94
Apythog 095 EAaotiko )\&‘?:ﬁsyﬂmlorspﬁ 0,73
AoBeotog 0,35 OKANPO 0,94 € Be Wikt 0.92
; aAakd - YKpL 0,89 He PEp -
A“‘P“"mq 0,95 Ea p—s 095 MuptTiké yuahi 0,93
Yoaopa 0,95 pap ’ SKUPOSENQ, EMIXPIGHA,
Apiavtog 0,93 Ko‘”.u 0,93 Koviapa 0,93
AppoxdAiko 0,95 Lafmnate 0,90 Tanetoapia (xapti)
Av6pakonupitio 0,90 Mapuapo 094 avoixtéxpwun 0,89
. . pavpo pat , p
AvBpwmvo Sépua 0,98 VKo OrABLEVO 093 Toixoroiia 0,93
AcBectomupitikoi mhivBot | 0,95 Nepé 093 Towévto 0,95
AoBeotéMBog 0,98 R YahoBauBakag 0,95
Baupdki 0,77 aKaATEPYAOTO 0,88 Daytdve par 0,93
BaodAtng 0,70 0O&1d maviopévn 0,94 XaAikt 0,95
Bagn peracxnuatioth 0,94 OntémAivBog epuBpdg 0,93 Xapti
Bepvikt Nayog o6Aa Ta xpwuata 0,96
T pavpo 0,97 Aeia empaveia 0,97 Xiovt 0,80
avBeKTIKO 0T BEppOTNTaA 0,92 Taywpévn 0,98 Xoua 0,94
Aeukd xpwpa 0,90 Mica 0,82 WUKTIKG OWpa
fpagitng 0,75 Mooxapto 0,92 Havpo avodiwpévo 0,98

Y Méy/Enay/AVG Aertoupyia

O Aertoupyieg Méy/ENaY/AVG avagépovtal oTn

Beppokpaoia pe umépuBpeg Kat deixvouv KABE @opd

— ™ Méytotn, ENdxiotn i} Méon Bepuokpaocia pe

SR | S | __ A& | unépuBpec. O1tipéc Méy/ENd/AVG umohoyiCovtal

'.‘%“.Dr ML v .‘.".Dr MThi I LW/17 | kata tn Sidpkeia TG Teheutaiac HETPNONG pe

L LAJgoiin Ld matnpévVn T okavdaAn (9). Me tnv évapén piag véag
HETPNONG i} TO TATNUA TNG oKAVEAANG (9) n Tipn
Slaypagetal kat umooyiletal ek véou.
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El Aerroupyia Siagopac dIF

AuTti n Aettoupyia avagépetal oTn Bepuokpacia pe umépubpeg Kat umohoyilel Tn Slagopd
AVAUEDA OTN PEYIOTN Kal ENAXIOTN BepoKpasia e UTEPUBPEC Hiag Tpéxouoag LETPNoNnG.
Me tnv évapén piag véag HEtpnong 1 To MATNUa TG okavddAng (9) n tiun Staypdeetal Kat
umohoyileTal ek véou.

H Aetrroupyia dtagopdg dIF kavel e@iktr T ypriyopn a&loAdynon pe thn BorBeia tng péylotng
n  Slagopdg Beppokpaoiag péoa oe Eva Sopikd atolxeio m.y. eEwbupa / mapdBupo / Tolomolia.

(10| Aertoupyia Ogppokpaciag pe emaen T-K (tumog K)

H ouokeun petafaivel autopdtwg otn Aettoupyia Beppokpaciag pe emapn T-K
UOAIG ouvdebei évag aloBnTrpag Beppokpaciag (Tumog K). ‘Oco gival ouvdedepévog
o aoBnTrpag Beppokpaciag, Sev amevepyormoleital N CUOKEUH OTav N EOPTION TNG
umatapiag givat touAdyiotov 15%.

‘Evéei§n EAAX Tiun ‘Evéei§n MET tiun

O1ipég ENay/Méy katd tn petdBacn og AN Asttoupyia Kat Katd tnv evepyomoinon /
m  QTEVEPYOTIOINON TNG OUOKEUNG, SlaypdgpovTal.

KK Aerroupyia pvipng
H ouokeun S100étel meploooTepeg and 50 BEoel pvrung.

LOG

LOG

amoBrikeuon

=

H emtuyxng amobrikeuon emBeRalwveTal Ye éva aKOUOTIKO Orjua.

l 31N Aertoupyia Beppokpaciag Ye emagr, n TiUn HETPNONG amoBnkeveTal pdvov av auth emAexOei.
| |
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AvakAnon pvipng

TEPUATIONOG

S

- 5 T-K... MAX ... MIN
‘ 2. [ ,","fﬂ,‘." MODE ) .. AVG...dF ...

= emAeypuévog Babuodg
EKTTOUTTWV

Metagpopa dedopévwv

H ouokeur} S1a6étel pia Digital Connection, mou emitpémel Tn peta@opd dedopévwy pe Texvoloyia
PASIOEMIKOIVWVIOG OE POPNTEG TEPHATIKEG CUCKEUEG pE Siemagr} padtogmikovwviag (m.x. smartphone, tablet).
Tig mpoumoBéoelg ouoTripatog yia pia Digital Connection Ba Bpeite 5w
http://laserliner.com/info?an=ble

H ouokeur] umopei va dnuioupynoel pia cuvOEon PASIOETIKOIVWVIAG UE CUCKEVEC TTOU €ival CUBATE

pe 1o mpdturo padloemikovwviag IEEE 802.15.4. To mpdtuno padioemikovwviag IEEE 802.15.4 gival éva
TMPWTOKOAO petddoong yia Wireless Personal Area Networks (WPAN). andéotaon 10 m amé tnv TEpUATIKN
OUOKEeUN Kal e€aptdtal dueca améd Tig cuUVONKeG Tou TTEPIBANNOVTOG, OTIWG T.X. TO TTAXOG KAl Th oUOTACH TWV
Toixwv, TIG MapeUBOoAEG OTIG PaSIoEMIKOVWVIES, AANG Kat ard TIG ISIOTNTEG EKTTOUTAC / APNG TNG TEPHATIKIAG
OUKEUNG.

H Digital Connection mapapével mavta evepyn UETA TNV evepyomnoinon, Kabwg To cuoTnua padloemKovwviag
KOTAVOAWVEL ENAXIOTO pela. Me evepyomotnpévn Aeitoupyia pmopei va ouvSeBei pia KivnTr TEPUATIKNA
OUOKEUN Héow eVOG App HE TN CUCKEUN HETPNONG.

E@appoyn (App)

MNa tn xprion ¢ Digital Connection xpelaeote pia epappoyn.
Mmopeite va Tnv katefdoete amd ta avtiotolxa Stores avaAdywg TnG TEPUATIKHG CUOKEVAG:

Ofz A0

# Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore P> Coogle play

I Mpooéxete wote va éxel evepyomolndei n Siemar) padIoEMKOVWVIAG TNG POPNTAG TEPHATIKIG CUCKEUNG.
n

50 (ED
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MeTtd TNV €KKivnon TnG EQappoyng Kat pe evepyorotnuévn tnv Digital Connection pmopei va
TpaAyHaTtomolnOei Hia oUVSEoN HETAEU UIAG YOPNTHG TEPUATIKNAG CUCKEUNG KAl TNG CUCKEUNG HETPNONG.
Edv n epappoyn avayvwpilel TepIOCOTEPEG EVEPYEG OUOKEVEG £TPNONG, EMAEETE TNV TTLO KATAANAN
OUOKEUN METPNONG.

Me Tnv emdpevn ekkivnon n CUOKELH AUTH CUVOEETAL QUTOUATWG.

TexvIKA XapaKTNPIOTIKA (Me em@UAAEn TexVIKOV alaywy. 21W12)

-40°C...1500°C -40°F...2732°F
-40°C...0°C (+ (1°C + 0,1°C/ 1°Q)) -40°F...32°F (+ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
Oeppokpacia e umEPUOPEC 0°C...33°C (= 1°C) 32°F...91,4°F (+ 1,8°F)
>33°C (£ 2°C 1y + 2%, >91,4°F (+ 3,6°F 1} £ 2%,
1oXVEL N LYNAGTEPN TIUA) L1oXVEL N LYPNASTEPN TIUA)
Avaloelg evSeiewv 0,1°C/ 1°C (=1000°C) 0,1°F / 1°F (=1000°F)
-30°C...1372°C -22°F...2501,6°F
Ogppokpacia emaprig Tumog K (£1°CA £ 1%, (£ 1,8Fn+1%,
1oXUEL N LYNASTEPN TIUA) 1oXVEL N LYNASTEPN TIUA)
ontika 50:1 (50 m Anéotaon pétpnong: 1 m onueio pétpnong)
BaBuég ekmopmwv 0,01 - 1,0 pe Suvatdtnta puBUIONG
Néllep Z10X00TPOo AéIlep 8 onueiwv
Mrikog kUpatog Aélep 650 nm
Katnyopia Aéilep 2/<1mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Tpogodoaia pevpatog 2x 1,5V LR6 (AA)
Aldpkela Aertoupyiag mep. 20 WPEG
. . 0°C ... 50°C, Yypaoia aépa péy. 80% rH, xwpic cupmukvwon,
Zuvbrikec epyaoiac "Yog epyaciag péy. 2000 m mdvw amo 1o péoco emimedo tng Bakacoag
JuvBrikeg amoBnkeuong -10°C ... 60°C, Yypaoia aépa péy. 80% rH, xwpig cupmikvwon
Aiemapn) IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);
AeSopéva Aertoupyiag povadag Zwvn ouxvotitwv: ISM {wvn 2400-2483.5 MHz, 40 kavdho;
padlogmKovwviag loxU¢ ekmopumng péy. 10 mW; Eupog {wvng: 2 MHz;
Bitrate: 1 Mbit/s; Stapdppwon: GFSK / FHSS
Awootdoelc (Mx Y x B) 150 x 190 x 60 mm
Bdpog 486 g (ue pmatapieq)

Kavoviopoi EE kat anoppun

H ouokeun mAnpoi 6Aa Ta avaykaia mPOTuTIa yia TV EAeVBEPN
KUKAO@Opia mpoidvTwy evtdg g EE.

I Q
485

To mapov MPoiodv gival pia NAEKTPIKI) CUOKEUN Kal TIPETTEL VO CUANEYETAL
EexwpLoTA Kal va amoppinetal cUPPWVA PE TNV eupwdikry Odnyia mepi
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV TTOAIWV CUCKEUWV.

MNepartépw umodeielg aopaleiag kat TpoobeTe umodei€elg otnv 1oTooeAida:
http://laserliner.com/info?an=AGA
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MéhnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com
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Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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