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Laserliner

Lue kayttoohje, oheinen lisalehti “Takuu- ja muut ohjeet” seka taman
kayttoohjeen lopussa olevan linkin kautta |6ytyvat ohjeet ja tiedot
kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailytd nama ohjeet ja anna
ne mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajalle.

Toiminta / Kaytto

ThermoSpot on integroidulla laserilla varustettu infrapunalampomittari.

Laite mittaa pintojen ldmpdétilan kosketuksettomasti mittaamalla infrapuna-
aaltoalueella sahkdmagneettisen energian sateilymdaran ja sitten analysoimalla
mittaamansa tuloksen.

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttotarkoitukseen teknisten
tietojen mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin.
Sailyta ne poissa lasten ulottuvilta.

- Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset laitteeseen ovat kiellettyja.
Talloin raukeavat laitteen hyvaksynta- ja kayttdturvallisuustiedot.

— Al3 aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan,
kosteuden tai voimakkaan tdrindn aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Laitetta ei saa kayttaa, jos yksi tai useampi toiminto ei toimi tai jos paristojen
varaustila on alhainen.

— Huomaa paikallisten ja kansallisten viranomaisten antamat laitteen
turvallista ja asianmukaista kayttoa koskevat maardykset.

Turvallisuusohjeet
Luokan 2 laserin kayttd

Lasersateilya!
Als katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017
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— Huomaa: Ala katso lasersateeseen, 4ld mydskaan heijastettuun siteeseen.
- Ald suuntaa lasersadetta kohti ihmisia.
— Jos 2-laserluokan laserséde osuu silméan, sulje ja pida silmasi kiinni
ja kdanna paasi heti pois lasersateesta.
— Al3 katso lasersateeseen tai sen heijastumaan optisella laitteella
(esim. luuppi, mikroskooppi tai kaukoputki).
— Al3 kayta laseria silmien korkeudella (1,40...1,90 m).
— Muutokset laserlaitteeseen on kielletty.

Turvallisuusohjeet

Séhkdmagneettinen sateily

— Mittauslaite tayttdaa EMC-direktiivin 2014/30/EU sdhkdmagneettista
sietokykya koskevat vaatimukset ja raja-arvot.

— Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla
ja sydantahdistimia kayttavien henkildiden
|dheisyydessa. Sateilylla voi olla vaarallisia vaikutuksia sdhk®isissa laitteissa
tai se voi aiheuttaa niihin hairioita.

— Mittaustarkkuus voi heikentys, jos laitetta kaytetdan suurjannitteiden
ldheisyydessa tai voimakkaassa sahkomagneettisessa vaihtokentdssa.

Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat nihkealld kankaalla. Ald kéyta pesu- tai hankausaineita
alaka liuottimia. Ota paristo(t) pois laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi.
Sailyta laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Kalibrointi

Mittalaite pitaa kalibroida ja tarkastaa saannéllisin véliajoin mittaustulosten
tarkkuuden varmistamiseksi. Suosittelemme, etta laite kalibroidaan kerran
vuodessa.



Laserliner

Kl Paristo asettaminen

Avaa paristolokero ja aseta paristo sisdan ohjeiden mukaisesti.
Huomaa paristo oikea napaisuus.

Laserjj,
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F1 ON/OFF

Laite kytkeytyy automaattisesti pois paalta, jos se on 30 s kayttamattdmana.
Kytke laite uudelleen paalle painiketta painamalla.
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Hold-toiminto
Paristojen varaustila
Mittausarvonaytto
MIN- tai MAX-arvo
mittauksen aikana
Laser paalla

f Mittayksikko °C
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Lasevlin?’
Lo

g Vaihto MIN/MAX
h Laseraukko
i ON/mittaus

E Jatkuva mittaus / Hold

Aktivoi laser jatkuvan mittauksen
suorittamista varten (ks. kuva)
ja pidd nappain painettuna.

Kun kohdelaser on mitannut
haluamasi kohteen, vapauta
nappain. Mittausarvo pidetaan
naytossa.




Mittausohjeita

Infrapunaldmpomittari mittaa kaikenlaisten pintojen ja materiaalien
lampotilan. Mittauspadhdn integroitu anturi ottaa vastaan infrapunasateilya,
jota kaikki esineet |ahettdvat materiaalille ominaisella tavalla. Emissioasetus
(0-1) madrittelee taman sateilyn asteen. Laitteen emissioasetus on saadetty
kiintedsti 0,95:een. Se sopii useimmille orgaanisille aineille sekd muoville,
keramiikalle, puulle ja kivelle. Varmista, ettd mittarin ja mitattavan pinnan
valissa ei ole hairidtekijoita (hoyryd, kaasua, likaa, lasia).

Ennen ensimmaista pintaldmpaotilan mittausta suosittelemme polttamaan
grilliuuniin kerroksen ns. patinaa. Valurautaan pinnoittunut rasvakerros estaa
ruoan tarttumisen. Jos uuniin ei ole vield poltettu patinaa, mittaustulos saattaa
olla virheellinen.

Laser

Laser auttaa kohdistamaan mittarin
ja osoittaa infrapunamittauksen
paikan. Lampdtila mitataan

vain materiaalin pinnalta.

Aseta optimaalinen mittausetaisyys
mittauspistetta (12:1) varten

siten, ettd se on kokonaan
mittauskohteen sisapuolella.

1 Min./Max.-néytto

MIN- tai MAX-arvo voidaan nayttaa
mittauksen aikana Vaihda arvo painamalla
MIN/MAX-painiketta.
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Tekniset tiedot (Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. Rev2 1W26)

Mittaussuure

Infrapunaldmpdtila

Toiminnot

Min / Max / Hold

Mittausalue
infrapunaldmpétila

-40°C ... 400°C

Infrapunaldmpétilan tarkkuus

+ 2°C + 0,1°C / aste (-40°C ... 0°C)
+2°C tai £ 2% (0°C ... 400°C),
ndista suurempi arvo

Laserin aallonpituus

650 nm

Laserluokka

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Emissioasetus

Kiintea, 0,95

Optiikka

12:1 (12 m mittausetdisyys : 1 m mittausala)

Autom. sammutus

30 sekunnin kuluttua

Kayttdympadristd

0°C ... 40°C, ilmankosteus maks. 80% rH,
ei kondensoituva, asennuskorkeus
maks. 2000 m merenpinnasta

Varastointiolosuhteet

-10°C...60°C, lImankosteus
maks. 80% rH, ei kondensoituva

Virtalahde

1x9V 6LR61

Paristojen kayttoika

n.35h

Mitat (L x K x S)

95 x 132 x 37 mm

Paino

144 g (sis. paristot)

EY-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisélla tapahtuvaa
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sdhkolaite. Se on kierratettava tai
havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
http://laserliner.com/info?an=AJB
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Leia completamente as instrucdes de uso, o caderno anexo”Indicacdes
adicionais e sobre a garantia”, assim como as informacdes e indicagdes
atuais na ligacao de Internet, que se encontra no fim destas instrucoes.
Siga as indicagdes ai contidas. Guarde esta documentacao e junte-a ao
dispositivo a laser se o entregar a alguém.

Funcao / Utilizacao

ThermoSpot é um aparelho de medicdo de temperatura por infravermelhos
com laser integrado. Através da medicao e da avaliacdo da quantidade de
energia eletromagnética no dominio de comprimento de onda por infraver-
melhos é possivel a medicdo de temperatura sem contacto de superficies.

Indica¢oes gerais de seguranca

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacdo dentro
das especificacoes.

— Os aparelhos de medicdo e os seus acessoérios ndo sao brinquedos.
Mantenha-os afastados das criancas.

— Né&o sao permitidas transformacdes nem alteracdes do aparelho,
que provocam a extincao da autorizacdo e da especificacdo de seguranca.

— Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas,
humidade ou vibracoes fortes.

— Nao é permitido usar o aparelho se uma ou mais funcoes falharem ou a
carga daf/s pilha/s estiver baixa.

— Por favor observe as normas de seguranca das autoridades locais
e/ou nacionais relativas a utilizacdo correta do aparelho.

Indicacoes de seguranca
Lidar com lasers da classe 2

Radiacao laser!
Nao olhe para o raio laser!
Laser da classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017




ThermoSpot

— Atencao: ndo olhar para o raio direto ou refletido.
— Nao orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche conscientemente
os olhos e afaste imediatamente a cabeca do raio.

— Nunca olhe para o feixe de laser nem para os seus reflexos com aparelhos
o6ticos (lupa, microscépio, telescopio, ...).

— N&o use o laser a altura dos olhos (1,40...1,90 m).

— Manipulacoes (alteracdes) no dispositivo a laser ndo sdo permitidas.

Indicacoes de seguranca

Lidar com radiacdo eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a
compatibilidade eletromagnética nos termos da diretiva EMC 2014/30/UE.

— Observar limitacdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avides,
estacoes de servico, ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a
possibilidade de uma influéncia ou perturbacao perigosa de aparelhos
eletrénicos e devido a aparelhos eletrénicos.

— A utilizacao perto de tensdes elevadas ou sob campos eletromagnéticos
alterados elevados pode influenciar a precisdo de medicao.

Indicac6es sobre manutenc¢ao e conservacao

Limpe todos os componentes com um pano levemente humido e evite usar
produtos de limpeza, produtos abrasivos e solventes. Remova a/s pilha/s antes
de um armazenamento prolongado. Armazene o aparelho num lugar limpo

e seco.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente para garantir
a precisao dos resultados de medicdo. Recomendamos um intervalo de
calibragem de um ano.
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Kl Colocar a pilha

Abra o compartimento da pilha e insira a pilha de acordo
com os simbolos de instalacdo. Observe a polaridade correta.

Laserjj,
Teeiner
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F1 ON/OFF

O dispositivo desliga-se automaticamente ap6s 30 segundos.
Para voltar a desligar o dispositivo, volte a carregar no botao.

TLause.-“,,1Er
Hemmgs T
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a Funcao Hold

b Estado das pilhas

¢ Indicacao do valor medido

d Valor MIN ou MAX
durante a medicao

e Feixe de laser ligado

g Comutacao MIN/MAX
h Saida de laser

f Unidade de medicao °C i LIGAR/ Medicdo

El Medicdo permanente / Hold

Para efectuar uma medicao Solte a tecla logo que o local
permanente, active o laser de medicdo pretendido seja
(ver imagem) e mantenha detectado pelo circulo laser.

carregada a tecla. O valor medido é mantido.




Indicacbes sobre o processo de medi¢ao

Este medidor de temperatura por infravermelhos mede a temperatura das
superficies e dos materiais mais variados. A cabeca sensora de medicdo integrada
recebe a radiacdo infravermelha que cada corpo emite conforme o material.
O grau desta radiacdo é determinado pelo grau de emissao (0-1). O aparelho
tem um ajuste fixo no grau de emissao de 0,95, que é o valor indicado para

a maior parte das substancias organicas, como plasticos, ceramica, madeira,
borracha e rochas. Assegure-se de que a margem de medicao entre o aparelho
e a superficie esteja isenta de perturbacdes (vapor, gas, sujidade, vidro).

Antes da primeira medicdo da temperatura da superficie de um forno grel-
hador é recomendavel desenvolver a patina. A camada de gordura que se
forma une-se ao ferro fundido e evita que os grelhados fiquem agarrados. As
medicdes em fornos ainda sem a patina desenvolvida podem levar a resulta-
dos errados.

Laser

O laser serve para visar e visualiza o
ponto da medicao por infravermelhos.
A medicao da temperatura sé é
realizada a superficie. Ajuste a distan-
cia de medicéo ideal para o ponto de
medicdo (12:1), de modo a que este
se encontre completamente dentro
do objeto de medicao.

B Indicagdo Min./Max.

Dentro de uma medicao continua

pode ser indicado o valor MIN ou MAX.
Ao carregar no botdo MIN/MAX

é comutado entre os dois valores.
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Dados técnicos (Sujeito a alteragdes técnicas. Rev2 1W26)

Grandeza de medicao

Temperatura por infravermelhos

Funcoes

Min. / Max. / Hold

Gama de medicao tempera-

tura por infravermelhos

-40°C ... 400°C

Precisdo temperatura
por infravermelhos

+2°C + 0,1°C/graus (-40°C ... 0°C)
+2°C ou = 2% (0°C ... 400°C),
o valor superior é vélido

Comprimento de
onda do laser

650 nm

Classe de laser

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Grau de emissao

Fixo, 0,95

Otica

12:1 (12 m distancia de medicao :
1 m ponto de medicao)

Desconexao autom.

apos 30 segundos

Condicoes de trabalho

0°C...40°C, humidade de ar max. 80% rH,
sem condensacao, altura de trabalho max. de
2000 m em relacdo ao NM (nivel do mar)

Condicoes de
armazenamento

-10°C...60°C, humidade de ar
max. 80% rH, sem condensacao

Alimentacado de tensao

1x 9V 6LR61 (pilha de 9-V)

Duragéo operacional

aprox. 35 h

Dimensoes (L x A x P)

95 x 132 x37 mm

Peso

144 g (incl. pilhas)

Disposicoes da UE e eliminacao

O aparelho respeita todas as normas necessarias

para a livre circulacao de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho elétrico e tem de ser
recolhido e eliminado separadamente, conforme
a diretiva europeia sobre aparelhos elétricos e
eletrénicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indicagdes adicionais em:

http://laserliner.com/info?an=AJB

LR A
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Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet
“Garanti- och tillaggsanvisningar” samt aktuell information och
anvisningar pa internetldnken i slutet av den har instruktionen.

Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och
medfélja laseranordningen om den lamnas vidare.

Funktion / Anvandning

ThermoSpot ar ett beroringsfritt infrarott temperaturméatningsinstrument med
integrerad laser. Genom matning och utvardering av mangden elektromagnetisk
energi i det infrardda vaglangdsomradet mojliggors beroringsfri temperatur-
matning av ytor.

Allméanna sadkerhetsféreskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Maétinstrumenten ar inga leksaker for barn. Forvara dem
oatkomligt for barn.

— Det &r inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten,
i sa fall galler inte tillstandet och sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema
temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphor
att fungera eller batteriets laddning &r svag.

— Beakta forebyggande sakerhetsatgarder fran lokala resp.
nationella myndigheter gallande avsedd anvandning av apparaten.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017
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— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.
— Rikta inte laserstralen mot ndgon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda medvetet och
genast vrida bort huvudet fran stralen.

— Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop, kikare, ...)
pa laserstralen eller reflexioner fran den.

— Anvand inte lasern i 6gonhojd (1,40...1,90 m).
— Det &r inte tilldtet att manipulera (4ndra) laserapparaten.

Sakerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Matapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk
kompatibilitet i enlighet med EMC-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegrénsningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller
i narheten av personer med pacemaker ska beaktas. Det &r mgjligt att det
kan ha en farlig paverkan pa eller stora elektroniska apparater.

- Vid anvandning i narheten av héga spanningar eller hoga elektromagnetiska
vaxelfalt kan matningens noggrannhet paverkas.

Anvisningar fér underhall och skétsel

Rengor alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning av
puts-, skur- och I6sningsmedel. Ta ur batterierna fére langre forvaring. Forvara
apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att
sakerstalla noggrannheten i matresultaten. Vi rekommenderar ett
kalibreringsintervall pa ett ar.
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Kl sitt i batteri

Oppna batterifacket och lagg i batteri enligt installationssymbolerna.
Tank pa att vanda batteriernas poler at ratt hall.

Laserjj,
roemrliner
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Laseyj;
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F1 ON/OFF

Instrumentet stdngs av automatiskt efter 30 sekunder.
Tryck pa knappen igen for att ater sla pa enheten.

Laser;
e
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Hold-funktion
Batteriladdningsniva
Matvardesindikator

MIN- eller MAX-varde
under matningen
Laserstralen paslagen

Matenhet °C

o N T

=~ O

Lasevlin?’
Lo

g Vaxling MIN/MAX
h Laserutlopp
i P&/Majt

E Kontinuerlig métning / Hold

For att genomféra en kontinuerlig
matning — aktivera lasern (se bild)
och haéll knappen nertryckt.

Sa snart 6nskad matplats
registerats med mallasern
slapper du upp knappen.
Matvardet behalls.




Anvisningar om matprocessen

Det har matinstrumentet med infrarddteknik mater temperaturen pd manga
olika ytor och material. Det integrerade sensormathuvudet tar emot den
infrardda stralning som alla féremal stralar ut materialspecifikt. Graden av
stralning bestdms av emissionsgraden (0-1). Matinstrumentet &r fast installt
pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stammer for de flesta organiska material,
sasom plaster, trd och gummi samt keramik och sten. Tank pa att omradet
mellan matinstrumentet och den yta som ska métas &r fri fran stérningar
(dnga, gas, smuts, glas).

Fore den forsta yttemperaturméatningen i en ugn rekommenderar vi inbran-
ning av den sa kallade patinan. Fettskiktet som bildas forenas med gjutjarnet
och forhindrar att det som grillas fastnar. Vid matningar i ugnar utan inbrand
patina finns risk for felaktiga matresultat.

Laser

Lasern ar avsedd for siktning
och visar punkten for infraréd
matning. Temperaturmatningen
gors bara pa ytan. Stall in det
optimala matavstandet for
matflacken (12:1) sa att detta
ligger helt inom matobjektet.

A MIN/MAX-indikator

Laserjpg,

Inom en kontinuerlig matning kan e
MIN- eller MAX-vérdet visas.

Tryck pad MIN / MAX-knappen for
att vaxla mellan de tva vardena.
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Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls. Rev21\W26)

Maétstorhet Infrar6dtemperatur
Funktioner Min / Max / Hold
Matomrade for -40°C .... 400°C
infrarddtemperatur

. +2°C + 0,1°C/grad (-40°C ... 0°C)
Noggrannhet for +2°C eller + 2% (0°C ... 400°C),
infrarddtemperatur

storre varde galler

Laservaglangd

650 nm

Laserklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Emissionsgrad Fast, 0,95
Optik 12:1 (12 m métavstand : 1 m matflack)

Autom. avstangning

efter 30 sekunder

Arbetsbetingelser

0°C ... 40°C, luftfuktighet max. 80% rH,
icke-kondenserande, arbetshéjd max. 2000 m
Over havet

Forvaringsbetingelser

-10°C ... 60°C, luftfuktighet max. 80% rH,
icke-kondenserande

Spanningsforsorjning

1x 9V 6LR61 (blockbatteri)

Anvandningstid

cirka 35 tim

Matt (B x H x D)

95 x 132 x37 mm

Vikt

144 g (inklusive batterier)

EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel

av varor inom EU.

Den héar produkten ar en elektrisk apparat och den maste
sopsorteras enligt det euro-peiska direktivet for uttjanta
el- och elektro-nikapparater.

Ytterligare sdkerhets- och extra anvisningar pa:
http://laserliner.com/info?an=AJB

UK
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet
«Garanti- og tilleggsinformasjon» samt den aktuelle informasjonen og
opplysningene i internett-linken ved enden av denne bruksanvisningen.
Falg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og
leveres med dersom laserinnretningen gis videre.

Funksjon / Bruk

ThermoSpot er et bergringslgst infrargd-temperaturmale-instrument med
integrert laser. En bergringslas temperaturmaling av overflater muliggjeres
gjennom maling og evaluering av mengden av elektromagnetisk energi i det
infrarede bglgelengdeomradet.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal
og innenfor spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn.
De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle
taper godkjennelsen og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enorme temperaturer,
fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller flere funksjoner
eller hvis batteriet er svakt.

— Felg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet fra lokale og
nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017
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— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.
— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, sa ma gynene lukkes bevisst,
og hodet ma ayeblikkelig beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med optiske apparater
(lupe, mikroskop, kikkert, ...).

— Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40...1,90 m).

— Manipulasjoner (endringer) av laserinnretningen er ikke tillatt.

Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for
elektromagnetisk kompatibilitet iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.

— Veer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift,
eksempelvis pa sykehus, i fly, pa bensinstasjoner eller i naerheten
av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse
av elektroniske enheter er mulig.

— Ved bruk i naerheten av hgy spenning eller under hgye
elektromagnetiske vekselfelt kan malengyaktigheten pavirkes.

Informasjon om vedlikehold og pleie

Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unngd bruk av pusse-,
skurre- og lgsemidler. Ta ut batteriet/batteriene far lengre lagring. Oppbevar
apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering

Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for a sikre
maleresultatenes ngyaktighet. Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.
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Kl Innsetting av batteriet

Apne batterirommet og sett inn batteriet ifglge installasjonssymbolene.
Serg for at polene blir lagt riktig.

Laserjj,
Teeiner

(i

Lasery;
werliner

F1 ON/OFF

Instrumentet slar seg automatisk av etter 30 sekunder.
For deretter & sl instrumentet pa igjen, m det trykkes pa knappen igjen.

Laser;
iminer




ThermoSpot

Lasery,

;
LT

L d
a Holdefunksjon
b Batteristatus
¢ Visning av maleverdi
d MIN- eller MAX-verdi
under malingen g Omkobling MIN/MAX
e Laserstralen slatt pa h Laserutgang
f Maleenhet °C i PA/Maling
E Kontinuerlig maling / Hold
Til gjennomfgring av en Sa snart det gnskede malepunktet
kontinuerlig maling ma laseren er registrert med mallaseren,
aktiveres se (illustrasjon), slippes knappen. Den malte

og knappen ma holdes trykket. verdien holdes.




Informasjoner om malingen

Dette infrarad-temperatur maleapparatet beregner temperaturen pa de
forskjellige overflatene og materialene. Det integrerte sensormalehodet mottar
infrargd-stralingen som ethvert legeme utstraler materialspesifikt. Graden pa
utstralingen beregnes av emisjonsgraden (0-1). Apparatet er fast innstilt pa en
emisjonsgrad pa 0,95, noe som er aktuelt for de fleste organiske stoffene, pluss
kunststoff, keramikk, tre, gummi og stein. Pass pa at maleomradet mellom
apparatet og overflaten er frie for forstyrrende elementer (damp, gass, smuss,
glass).

Far den farste overflate-temperaturmalingen pa en grillovn anbefales det

at den sakalte patina brennes inn. Fettlaget som oppstar forbinder seg med
stgpejernet og forhindrer at maten som grilles klistrer seg fast. Ved mélinger
pa venen med patina som ennd ikke har brent seg inn, kan det oppsta feil
resultater.

Laser

Laseren tjener til sikting og visualise-
ring av stedet der infrargdmalingen
skal foretas. Temperaturmalingen
foretas bare pa overfl aten. Still den
optimale maleavstanden for maleflek-
ken (12:1) inn pa en slik mate at den
ligger komplett innenfor maleobjektet.

1 Min./Max.-visning
Innenfor en gjennomgaende maling
kan MIN- eller MAX-verdien vises.
Ved a trykke pa MIN/MAX-knappen,
skiftes det mellom de to verdiene.

24 @9
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Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. Rev21\W26)

Malestgrrelse

Infraradtemperatur

Funksjoner Min / Max / Hold
Maleomrade -40°C .. 400°C
infraradtemperatur

. +2°C +0,1°C/grad (-40°C ... 0°C)
Neyekdtighet +2°C eller + 2% (0°C ... 400°C),

P den starste verdien gjelder

Laserbglgelengde 650 nm
Laserklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Emisjonsgrad Fast, 0,95
Optikk 12:1 (12 m maéleavstand : 1 m maleflekk)

Autom. utkobling

etter 30 sekunder

Arbeidsbetingelser

0°C ... 40°C, luftfuktighet maks. 80% rH,
ikke kondenserende, arbeidshgyde
maks. 2000 m.o.h.

Lagringsbetingelser

-10°C ... 60°C, luftfuktighet
maks. 80% rH, ikke kondenserende

Stremforsyning

1 x 9V 6LR61 (9-V-blokk)

Driftstid

ca. 35 timer

Mal (B x H x D)

95 x 132 x37 mm

Vekt

144 g (inkl. batterier)

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for

fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres
og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske
direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.
Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
http://laserliner.com/info?an=AJB

UK
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini
ve de bu kilavuzun sonunda bulunan internet link'i ile ulasacaginiz
aktuel bilgiler ve uyarilar eksiksiz okuyunuz. icinde yer alan talimatlari
dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer tesisati elden
cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim

ThermoSpot cihazi, entegre lazerli ve temassiz bir kizilétesi sicaklik 6lcim
cihazidir. Kizil6tesi dalga boylari alaninda elektromanyetik enerji miktarinin
Olcimi ve degerlendirilmesi sonucunda ytzeylerin temassiz sicaklik 6lcimu
mUmkun kilinr.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik &zellikleri dahilinde
kullaniniz.

- Olctim cihazlar ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir.
Gocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir.
Bu durumda cihazin onay belgesi ve gtivenlik spesifikasyonu
gegerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere
maruz birakmayiniz.

— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gosterdiginde ya da batarya dolulugu
zayIf oldugunda cihazin bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.

— Cihazin uygun kullanimi ile ilgili yerel ya da ulusal gegerli gtvenlik
duzenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017




ThermoSpot

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Usttine.dogrultmayiniz.

- 2 sinifi lazer 1sin1 goze vurdugunda gézlerin bilingli olarak kapatiimasi ve
basin derhal isindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar
(buyuteg, mikroskop, durbln, ...) araciidiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40...1,90 m).

— Lazer tesisati Uzerinde her tarli maniptlasyon (degisiklik) yasaktir.

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik isinlar ile muamele

— Cihaz, elektromanyetik uyumluluga Piyasaya Arzina iliskin 2014/30/AB
(EMC) sayili direktifinde belirtilen, elektromanyetik uyumluluga dair
yonetmeliklere ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, érn. hastanelerde, ucaklarda, benzin
istasyonlarinda veya kalp pili tasiyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi
gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik cihazlardan dolayi bunlarin
tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mimkdndar.

— Yuksek gerilimlerin veya yiksek elektromanyetik dalgali akim
alanlarinin yakinlarinda kullaniimasi 6lcim dogrulugunu etkileyebilir.

Bakima koruma islemlerine iligkin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama
ve ¢6zlcl maddelerinin kullanimindan kaginin. Uzun sdreli bir depolama
oncesinde bataryalari ¢ikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir yerde saklayiniz.

Kalibravimas

Matavimo prietaisa reikia reguliariai kalibruoti ir tikrinti, kad baty uztikrintas
matavimo rezultaty tikslumas. Rekomenduojame kalibruoti prietaisa kas metus.
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K Pili yerlestiriniz
Pil yuvasini aginiz ve pili gosterilen sekillere uygun bir sekilde
yerlestiriniz. Bu arada kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz.

Laserjj,
roemrliner

li

Laseyj;
NENME""‘gr

F1 ON/OFF

Cihaz 30 saniye sonra otomatik olarak kapanir.
Cihazi sonrasinda tekrar agmak icin, tusa yeniden basin.

TLause.-]i,,,Er
ol
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Hold Fonksiyonu

Pil durumu

Olctim degeri gostergesi
Olclim esnasinda

MIN veya MAX deger
Lazer isini acik

f Olcum birimi °C

o N T

(0]

Liserip,
i

Lasevlin?’
Lo

g MIN/MAX arasinda gecis
h Lazer cikisi
i ACIK/Olcme

E siikrekl 6l¢iim / Hold

Surekli 6lgtim gerceklestirmek
icin Lazeri etkin hale getirip

(sekle bakiniz) tusu basili tutunuz.

istenilen élgiim yeri hedef lazeri
ile algilandiktan sonra, tusu
birakiniz. Olgulen deger tutulur.




Olciim siirecine dair bilgiler

Bu enfraruj isi 6lctim cihazi cesitli ylzey ve materyellerin isisini belirler.

Dahili senzor dlcim kafasi her cismin materyeline 6zgtin yaydigi enfraruj isinini
algilar. Bu 1sin yayllmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0-1).
Cihaz sabit olarak 0,95'lik bir emisyon derecesine ayarlidir, bu da genelde

bir cok organik madde ve de plastik, seramik, agac, lastik ve cesitli taslar icin
uygun bir deg@erdir. Cihaz ile ylzey arasindaki él¢iim alaninda ariza unsurlarinin
(buhar, gaz, kirlilik, cam) olmamasina dikkat edin.

Bir 1zgara firininda ilk ylzey sicakligi 6lcimutinden 6nce, patina diye
adlandirilan tabakanin yakilmasi énerilir. Olusan yag tabakasi, dékme demir
ile birlesmekte ve 1zgaranin Gstiine yemegin yapismasini dnlemektedir. Hentiz
patina tabakasi olmayan firinlarda yapilan 6lctimlerde hatali sonuclar meydana
gelebilir.

Laser

Lazer 6lclim alaninin vizére alinmasina
yaramaktadir ve enfraruj lcimuinin
yerini isaretler. Isi 6lcimU sadece
ylzeyde gerceklesir. Olglim yeri igin en
uygun 6lgtim mesafesini (12:1), 6lctim
yerinin 6lctim objesinin tam olarak
icinde olacagi sekilde ayarlayin.

1 Min./Maks. gdstergesi
Kesintisiz bir 6lciim esnasinda i

MIN veya MAX deger gosterilebilir. waserline?
MIN/MAX tusuna basilarak bu iki
deger arasinda gegis yapilabilir.
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Teknik ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. Rev21\W26)

Olciim boyutu Kizil 6tesi sicaklik
Fonksiyonlar Min / Max / Hold
Kizlotesi sicaklik -40°C ... 400°C
6lctim aralig

Kizil6tesi sicaklik

+2°C + 0,1°C/ derece (-40°C ... 0°C)
+2°C veya + 2% (0°C ... 400°C),

hassasiyeti daha blyuk olan deger gecerlidir

Lazer dalgasi uzunlugu 650 nm

Lazer sinifi 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Emisyon derecesi Sabit, 0,95

Optik 12:1 (12 m Olctim mesafesi : 1 m Olclim yeri)
Otom. kapama 30 saniye sonra

0°C ... 40°C, hava nemi maks. 80% rH,
Calistirma sartlar yogusmasiz, calisma yukseklik
maks. 2000 m normal sifir Uizeri

Saklama kosullari

-10°C ... 60°C, hava nemi maks. 80% rH,

yogusmasiz
Elektrik beslemesi 1 x 9V 6LR61 (9-V blok)
Kullanim stresi yak. 35 saat
Ebatlar (G x Y x D) 95x 132 x 37 mm
Agirhgi 144 g (piller dahil)

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin
gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini
yerine getirmektedir.

Bu Urln elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin
Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca
ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.
Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
http://laserliner.com/info?an=AJB

UK



Laserliner

MONHOCTLIO MPOHTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmm, npunaraemMbii
npocnekT ,IHpopmaums o rapaHTUM 1 AONONHUTENbHbIE CBeAeHMA", a
TaK>Xe NocNefHIon MHHOPMAaLIMIO U YKa3aHWs, KOTOPble MOXHO HaNTK

MO CChIfIKe Ha CaWT, NPUBEAEHHON B KOHLLE 3TOM MHCTPyKLmn. Cobniofath
cofepKallmecs B 3TUX AOKYMEHTaX yKasaHus. DTOT 4OKYMEHT HEOOX04MMO
COXPaHWTb 1 NepefaTb NPV Nepefaye Nas3epHoOro yCTpOnCTBa.

Ha3sHaueHue / npnveHeHume

ThermoSpot — 370 UHbpakpacHbI TepMomeTp (MMPOMETP) CO BCTPOEHHBIM
na3epoM Ans OeCKOHTaKTHOTO U3MEPEHWS TeMrepaTypbl. beckoHTakTHoe
M3MepeHVie TeMMnepaTypbl MOBEPXHOCTN 0DeCNeyYnBaETCs 3a CHET M3MEPEHNS 1
aHanv3a Konm4ecTsa 3N1eKTPOMarH1THOM SHeprm B HppakpacHomn obnactu
cnekTpa.

O6uwue yKa3aHusa no TeXHuKe 6e3onacHocTH

— MprBOp NCMONb30BaTh TOMBKO CTPOTO MO HA3HAYEHWIO W B NMPeAenax yCrnoBui,
yKasaHHbIX B cneumdukalmu.

— M3mepuTenbHble NprbOopsI M MPUHAANEXHOCTU K HAM - He UrpyLuKa.
Mx cnepyet XpaHuTb B HeLLOCTYNHOM 4SS AeTel MecTe.

— BHocWTb B Nprbop Niobble M3MEHeHNs U MOANMUKALMM 3aMnpeLLEHO,
B NPOTVMBHOM Clly4ae AOMyck 1 TpeboBaHWs No TexHuke Be3onacHoCTK
YTpaumBaIoT CBOIO CUNY.

— He nopgepratb Nprbop MexaHNYecknM Harpyskam, YpeamepHbIM
TeMnepaTypam, BNaxHOCTN MK CIIMLLKOM CUNIbHbIM BUOPALMSM.

— Pabora c npnbopom B criy4ae oTkaza OfHOM UMW HECKONbKNX (PYHKLMIA Ui npu
HW3KOM 3apsiae Gatapen CTporo 3anpeLleHa.

— Obs3aTenbHO cobniofaTb Mepbl MPeLOCTOPOXHOCTM, NPEeaYCMOTPEHHbIe
MECTHBIMW AW HaLMOHANbHbIMV OpraHaMm Haa3opa 1 OTHOCSLLMECS K
HaZnexallemy npyvmeHeHunio npubopa.

MpaBuna TexHMKU 6e3onacHocTU
OObpaliieHme ¢ nasepamm kracca 2

JasepHoe m3ny4veHve!
1136eraiiTe nonafaHwa ny4a B rnasa!
Knacc nasepa 2
<1 MBT+ 650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017
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— BHUMaHVe: 3anpeLLaeTcs HanpasnsaTb NPSMOW UM OTPaXXeHHbI NyY B rnasa.

— 3anpeLyaeTcs HanpPaBATb Na3epHbIA Ny4 Ha Nioaen.

— Ecnn nasepHoe n3nyyeHue knacca 2 nonafaet B rnasa, HeobXoAMMO 3aKpbiTh
rna3a v HeMeaJIeHHO yopaTb rofoBy 13 30HbI Ny4a.

— Hu B KOEM Cy4ae He CMOTPETb B Na3epHbIiA NTy4 NPY MOMOLLM ONTUHECKNX
nprbopoB (Nynbl, MMKpPOCKona, GUHOKNS, ...).

— He ncnonb3oBatb nasep Ha yposHe mas (1,40 - 1,90 m).

— JMioBble MaHMNYAALMM C N1a3epHbIM YCTPOMCTBOM (ero M3MeHeHWst) 3anpeLLeHbi.

MpaBuna TexHNKM 6e3onacHoOCcTU
O6palLeHVe C 31eKTPOMArHUTHbIM U3MyHeHem

— B namepuTtensHoM nprbope cobniofieHsl HOPMbI 1 NPeaenbHbIe 3HAYeHWs,
YCTaHOB/IEHHbIE MPUMEHUTENBHO K 311€KTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTM COMAacHO
[IMPEKTNBE O 3NeKTpoMarH1THas cosMectmocts (EMC) 2014 /30 /EU.

— Cnepyer cobniopath AefCTBYIOLLME B KOHKPETHBIX MecTax OrpaHuyeHms
Mo 3KCNyaTaLmm, Hanprumep, 3anpeT Ha UCNonb3oBaHue B OONbHULAX,

B CaMoneTax, Ha aBTO3anpaBKax v PALOM C MIOAbMU C KapAVOCTUMYNATOPaMK.
B TakuMX yCroBuMsaX CyLLECTBYET BO3MOXHOCTb OMACHOTO BO3AEMNCTBIA UN
BO3HWKHOBEHWS MOMEX OT W AN INEKTPOHHbIX NPUGOPOB.

— DKCnnyaTaums nof BbICOKMM HaNpsixkeHWeM UNn B YCII0BUAX ANCTBUS
MOLLIHbBIX 3N1EKTPOMArHUTHbIX MepeMeHHbIX MO MOXET NOBAUSATb Ha TOHHOCTb
N3MepeHum.

WHdbopmaums no o6ciyxuBaHuio n yxoay

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLaTh CrIerka BaxHoOM candeTkom; He UCTonb30BaTh
YnCTALLIME CpencTBa, abpasmnBHble MaTepuranbl U pactBoputeny. Mepes
LNUTenNbHBIM XpaHeHeM nprbopa 06s3aTensHo BbiHYTL U3 Hero Gatapeio/
Gatapen. Mprbop XpaHUTb B HYACTOM 1 CYXOM MecTe.

Kanubpoeka

[ins obecneyeHns TOHHOCTU PE3yNETaTOB U3MEPEeHUI CledyeT perynspHo
npoBoOANTb KaJ'II/I6pOBKy M NpPoBepKy M3IMepuTenbHOro r|p|/|6opa.

Mbl pekoMeHayeM NPOBOAUTL KanmOpPOBKY C NePUOAMHHOCTLIO Pa3 B rOf.
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Kl Ycranoska Garapes

OTkpowTe oTheneHve ans batapen 1 ycraHoBuTe HGatapes ¢ cobniogeHviem
NoKa3aHHOW NonsipHOCTW. He nepenyTanTe NonsipHOCTb.

Laserjj,
Teeiner

(i

Lasery;
werliner

F1 ON/OFF

Mpubop BbIkNOYaETCs aBTOMaTUHeCkn Yepe3 30 cekyHA, MpocCTos.
[ns NOBTOPHOrO BKITIOYEHWs Nprbopa criefyeT CHOBa HaxaTb KHOTMKY.

Laser;
iminer

Ir ON
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a—— —e

Lasery,

L)
LJ[Z; Lasevlme'
)

DyHKLMS yaep>KaHWA NoKasaHWn

b ViHankaTop coctosHws Gatapen

VHanKaums pesyneratos
M3MepeHni

(o]

d MHOMKauma MUHUManbHOMo nnmn

MaKCVIMasibHOrO 3Ha4eHVs
(MwH. /Makc.) Bo Bpems
n3MepeHus

e JlasepHbii Nlyd BKIIOYEH

f EaunHnua nsmepennn °C

g [lMepeknioyeHre pexvima
VHAMKaLMM 3HaseHnin (MuH. /Makc.)

h TasepHoe nanyuenune
i BKJL. / Vi3amepeHue

E Pesynurar HenpepbisHoro usmepenus / Hold

[ns npoBeaeHns HenpepbiBHbIX
M3MepPEHUIA BKIIOYWTb Nazep
(cM. prcyHOK) ¥ yoepxmBaTs
KHOMKY HaXaTow.

OTNyCTUTb KHOMKY, Kak TOMbKO
HanpaseHHbIN Ny4 nasepa nonaget
Ha HY>XHbIN y4aCTOK M3MEPEHUN.
Pe3ynkTaT n3amepeHVs yaepxuBaeTcs

Ha 3KpaHe.




YKasaHus K npoueccy usmepeHun

70T MHPaKpacHbIn Nprbop Ans 3MepeHus TemnepaTypsl onpeaenset
TemnepaTypy pasfnuyHbIX MOBEPXHOCTEN N MaTepuanoB. BcTpoeHHas ceHcopHas
V3MepuTeNibHas rofoBka BOCNPUHMMAET MHDPpaKpacHoe N3nyydeHne, ncxogsilee
OT KaX/oro Tena 1 oTnmnyatoLLeecs B 3aBUCUMOCTI OT MaTepuana. CteneHb

3TOr0 U3Ny4eHns onpeaensercs no KoapduumeHTy nsnyderns (0-1). Mprbop
MNOCTOAHHO HaCTPOEH Ha KO3 hULMEHT n3nydeHns 0,95, 41o nogxoauT ans
BONbLIMHCTBa OPraHNYeCcKX BELLECTB, a TakxKe CUHTETUYECKMX MaTepraros,
Kepamuku, APeBECKHbI, Pe3LHbl U KaMHS. HeoOXoanMo CneamnTb 3a Tem, HTobbl
B MPOCTPAHCTBE M3MepeHs Mexzy Nprubopom 1 MoBEepPXHOCTLIO He Oblfo
BO3MYLLAIOLMX BO3AENCTBI (Nap, ras, rpssb, CTEKIIO).

Mepep, NepBbIM UCMONb3OBAHWEM B MeYn-rpune pekomeHayeTcs obxeyb Tak
Ha3blBaeMyto naTuHy. Obpa3yIoLLMnCs B MpoLiecce TepMnYeckon obpabotkm Xmp
NpwW KOHTaKTe C YyryHOM NpeaoTBpaLlaeT npuavnaHmne nuwm. icnonssosaxme

B lyXOBKaX C eLLe He 0D0XCKEHHOW MaTUHOW MOXET NMPUBECTU K MCKaXKeHNIO
pe3ynsTaToB N3MepeHus.

Nasep

Jlasep cnyxuT Ans npuuenmeaHmns

1 HarnAaaHoro oTobpaxeHra Mecta
BbINOMHEHWA MHMPaKPacHOro
n3MepeHuns. 3amep TeMneparypb!
MPONCXOLMT TOMBKO Ha NMOBEPXHOCTY.
HacTpouTb ONTUManbHYI0 AanbHOCTb
N3MepeHus [0 To4KM 3amepa (12:1)
TaknM 06pa3oM, 4Tobbl OHa HaxoAmMnach
LIeNNKOM BHYTPM 0BbeKTa M3MepeHNIA.

I Oto6paxeHrie MUHUManbHbIX/
MaKCMMasbHbIX 3HaYeHUN

serline!

B HenpepbIBHOM M3MepeHM BO3MOXHa £y Lo
VHOVIKaUMA MAHVMANbHOTO Ui
MaKCVManbHoro 3HadeHust (MuH. /Makc.).
lMepeknioYeHre C OfHOTo PexmnmMa Ha
[Ipyrov OCyLLeCTBAAETCA HaXaTneM

KHOMKM MuH. /Makc.

% @
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TexHun4eckme xapakrepucTukm (/13rotoBuTenb COXpaHseT 3a cobor nNpasa Ha

BHECEHVe TEXHUHECKUX U3MeHeHUM. Rev2 1W26)
M3mepsembln napameTp Temnepatypa VK-TepmomeTpa

DyHKLUMM MwuH. /Makc. / YoepxaHue

[lnanasoH namepeHui

-40°C .. 400°C
B MH(paKpacHOM AnanasoHe

+2°C+0,1°C (ot -40°C fo 0°C)

To4HOCTb MH(PPaKkpacHOro + 2°Cnut = 2% (ot 0°C 400°C)

©onee 2000 M Hap, ypoBHEM Mopst

naryvka
npYMeHsieTcs bonbLLiee 3Ha4eHVe
[nvHa BONHbI nasepa 650 Hm
Knacc nasepos 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
KoadhduumeHT nsnyyeHns [MocrosiHHo, 0,95
Onmvka 12:1 (12_ M BUMIiptOBaHa BiaCTaHb :
1 M BUMiptoBaHa nnsma)
ABTOM. OTK/IOHEeHME Yepes 30 cekyHA.
0°C... 40°C, BnaxHocTb Bo3gyxa Makc. 80% rH,
Pabouwe ycnosus ©e3 0bpa30BaHVIA KOHAEHcaTa, paboyast BbiCOTa He

YCnoBus xpaHeHusa
6e3 0bpa30BaHMA KOHAEHCaTa

-10°C... 60°C, BnaxHocCTb Bo3fyxa Makc. 80% rH,

MWTatoLLee HanpsixeHne 1x9B6LR61 (9-B-6m0K)
Cpok paboTbl 351eMeHToB ok 35 vacos

nuTaHns

Pazmepbi (LU x B xT) 95x 132 x 37 MM

Bec 144 1 (c GaTapenkm)

MpaBuna n Hopmbl EC 1 yTunusauus

MprBop BbIMNOMHSAET BCe HEOOXOAMMbIE HOPMbI, PernaMeHTUpyIoLLe
cBOOOLHbBIN TOBapoobOpOT Ha Tepputopum EC.

[aHHOe n3aenune npencraBnseT cobow snekTpruyieckmnin nprbop,
nofnexalinn caade B LeHTpbl cOopa OTXOA0B U yTUNM3aLumum B
pa3obpaHHOM BUAE B COOTBETCTBUM C EBPOMENCKON AMPEKTUBOM
0 ObIBLUMX B YNOTPEONEHNN SNEKTPUYECKMX U INEKTPOHHbIX
npnbopax.

[pyrvie npasuna TexXH1ky 6e30NacHOCTU 1 [ONONHUTENbHblE
VHCTPYKLMM CM. MO afpecy:

http:/ /laserliner.com/info?an=AJB
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Laserliner

YBaXHO NpoYmTalnTe IHCTPYKLiIO 3 eKcnnyaTaLii Ta OpoLypy «IHpopmaLis
Npo rapaHTii Ta LOAATKOBI BiOMOCTi», fika AOAAETbCS, Ta O3HAMOMTECH 3
aKTyanbHVMU aHUMW Ta pekoMeHOALIAMM 38 NOCUAAHHAM B KiHLL Lii€l
IHCTPYKLT. JOTPUMYMTECH HACTAHOB, LLO B HUX MICTATbCA. Lien gokymeHT
36epiraTi Ta 4OKNAAATV A0 Na3epHOro NPUCTPOLo, BifAaloym

B iHLLI pyKU.

DyHKLia / 3acTocyBaHHS

ThermoSpot — e iHbpayepBoHWI TepMoMEeTp (MipoMeTp) 3 BOYAOBaHM fla3epom
[N Ge3KOHTaKTHOrO BUMIpIOBaHHS TeMnepaTypu. BUMIpioBaHHS Ta BU3Ha4eHHs
KiflbKOCTi eneKTpoMarHiTHoI eHeprii B iHbpaiepBOHOMY fiana3oHi fO3BONsE
3MiMCHIOBaTY DE3KOHTAKTHE BUMiPIOBaHHS TEMMNEPATypy NOBEPXOHb.

3aranbHi BKa3iBku no 6esnewi

— BukopucToByITe Npunag, BUKIIOYHO 3a NMPM3HAYEHHSMU B MeXax 3asiBIeHNX
TEXHIYHWX XapaKTePUCTUIK.

— BuMipioBanbHi npunaav i npunagaa 4o HUX — He AUTAYa irpaLuka.
306epiraT y HeQOCSXKHOMY Ans AiTelr MicLi.

— Mepepodku Ta 3MiHM KOHCTPYKLT NpuUnagy He [O3BONSIOTHCS, iHaKLLe
aHYMIOIOTLCS [OMYCK 1O eKCryaTaLii Ta CBigouTBo Npo 6e3neyHicTb.

— He HapaxawnTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs!, eKcTpeMarbHy
Temneparypy, Bonoricte abo cunbHi BidpaLyi.

— 3ab0pOHSETLCS eKCrTyaTaLis Npunagy npv BiGMOBI OAHIEN Yu KiNbKOX DyHKLLI
ab0 Npu 3aHN3bKOMY PiBHI 3apsay efleMeHTa XUBEeHHS.

— JoTpumywnTecs Hopm 6e3neku, BU3Ha4eHNX MiCLIeBUMM abo fepXXaBHUMM
opraHamMu BNaam AN HanexHoro KOpUCTyBaHHA NPUNagoMm.

Bka3siBKu 3 TexHikn 6esnekun
MoBoAXeHHA 3 NazepamMu knacy 2

JlazepHe BMNPOMIiHIOBaHHS!
He cnpsamoByBaTy nornsag,
Ha NPOMiHb!

JNazep knacy 2
<1 MBT*650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017




ThermoSpot

— YBara: He AVBUTUCS Ha NPAMUIA YU BiAOUTUIN NPOMIiHb.

— He HaBoAMWTM NasepHUI NPOMIHb Ha loAeN.

— KO Na3epHe BUMNPOMIHIOBAHHS KNlacy 2 NOTpanuTh B OKO, LWifIbHO 3aKpUTK O4i
Ta HeranHo BiABECTW ronoBy Bif, NPOMeHS.

— 3a00POHAETHCA AMBUTUCS Ha NTa3ePHUIA NPOMIHb abo 1oro A3epkasnbHe
Bif0OpaxeHHs Yepes Oyab-aki onTuuHi Npunaawm (nyny, Mikpockor, BiHOKITb TOLLO).

— Mig 4ac BMKOPUCTaHHA Npunaay nasepHin NpoMiHb He MOBUHEH 3HAXOANTUCH Ha
piBHi oueit (1,40 - 1,90 m).

— He 03BONSETLCH BHECEHHS OyAb-AKMX 3MiH (MOAMMIKALLf)B KOHCTPYKLtO
11a3epHOro MPUCTPOIO.

MpaBuna TexHMKU 6e3onacHocTn
ObpalLeHue C 3NeKTPOMarHUTHLIM U3Ny4eHneM

— BumiploBanbHWUI Npunag BignoBifaE BUMOraM i OOMeXeHHsM Woao
€1eKTPOMarHiTHOI CYMiCHOCTI 3riiHO 3 AnpeKkTMBOO EC NPO enekTPoOMarHiTHoOI
cymicHocti (EMC) 2014/30/EU.

— HeobxinHO AOTPUMYBATUCSA NOKabHMX eKCMTyaTalinHnX 0OMeXeHb,
HanpwvKnag, B NikapHsix, Nitakax, Ha 3anpaBHUX CTaHLLisx abo Nopyy 3 niogsMm
3 eNeKTPOKAPLIOCTUMYSATOPOM. |CHYE MOXIMBICTb HEraTUBHOTO BMNINBY ab0
NopyLUEHHS POBOTU eNeKTPOHHUX MPUCTPOIB / Hepes eNneKTPOHHI MPUCTPOI.

— Mpw BUKOPUCTaHHI B Be3nocepeHint GNM3bKOCTI B NiHINA BUCOKOI Hanpyrn
ab0o eneKTPOMarHiTHUX 3MiHHUX MOMIB Pe3yNkTaT BUMipIOBaHb MOXYTb OyTn
HETOYHUMN.

IHCTpyKUig 3 TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHs Ta gornsaay

BCi KOMMOHEHTY CNif, 0YMLLYBATH 3BOSTOXKEHOIO TKAHWHOIO, YHUKATH
3aCTOCYBaHHSA MUIOYMX ab0 YMCTAYMX 3aCO0IiB, @ TaKOX PO34UHHUKIB.
Mepen, TpMBaNVM 36epiraHHAM Clif, BUTATHYTU eneMeHT (-TW) XMUBNEHHS.
36epiraTi NPUCTPIN Y YNCTOMY, CYyXOMY MiCLL.

Kani6pyBaHHs

[ns 3abe3neyeHHs TOHHOCTI BUMIPIOBaHb NpUNaa MycuTb Oyt BinkanioposaHui Ta
niansrae perynspHin nepesipLyi. PEKOMEHLYEMO NPOBOAMTI KanibpyBaHHS LLOPIHHO.



Laserliner

Kl BcraHoBuTH 6atapes

BinkpuTu Bigcik Ans Gatapenok i Bknactu Gatapes 3rifHo 3 CMBONaMK.
CninkyBaTi 3a MONAPHICTIO.

Laseryj Laseyj;
roemrliner raserliner

F1 ON/OFF

I'Ipvu'la,u BVIMUNKAETbCA aBTOMATM4HO Hepes 30 CeKyHA, MpocCToto.
[ns MOBTOPHOIro BBIMKHEHH$ npunagy anip, 3HOBY HaTUCHYTW KHOMKY.

Laser;
iminer




ThermoSpot

Liserip,
i

a DyHKLif BTPMMaHHA NOKa3aHb

CraH Gatapei

C |HOMKATOP BMMIpIOBaHNX
BENNYNH

d IHovKauis MiHiManbHoro abo
MaKCMMasbHOTO 3Ha4eHHs
(MIN/MAX) nig qac
BMMIPIOBaHHS

€ JlazepHui NPOMiHb BBIMKHEHMI

f OpuHuus sumipy °C

o

Lasevlin?’
Lo

g MepeMuKaHHS PeXMUMY iHAMKaLi
3HaveHb (MIN/MAX)

h Buxia nazepHoro npomens

i Mpunaa ysiMKHEHO / BUMipioBaHHs

E] BesnepepeHe BUMipioBaHHS / Hold

LLlo6 BrKoHaTV Ge3nepepBHe
BUMIPIOBaHHS, YBIMKHYTU nasep
(amB. pucyHOK) i BTpUMyBaTK

KHOMKY HAaTUCHYTOIO.

Binpasy nicns noTpanasHHA nasmMm
HaLinbHoro nasepa B baxare
MicCLLe BUMipY KHOMKY 3BINIbHUTW.
BuMipsiHe 3Ha4eHHs 3aikcyeTbes.




BkasiBku oo npouecy BUMipioBaHHS

Llel iHppadvepBoHN Npunag Ans BUMIpIOBaHHS TeMnepaTypy BU3Ha4vae
TemnepaTypy HaMpi3HOMaHITHILLMX NOBEPXOHb Ta MaTepianis. IHTerposaHa
CeHCOopHa BUMIpIOBasibHa rofiska Npunmac iHhpa4yepBoHe BUNPOMIHIOBaHHS,
fiKe BUMPOMIHIOE KOXHE Tiflo B 3aneXHOCTI Big, MaTepiany. CTyniHb LbOro
BUMPOMIHIOBAHHS BU3HA4a€TbCA 3a KOediLliEHTOM BMNPOMIiHIOBaHHs (0-1).
Mpurnag XKopCTKO HaNaLUITOBaHMI Ha KoedillieHT BUNpOoMiHioBaHHA 0,95, wo
CTOCY€ETHCSA BiNbLIOCTI OpraHiYHMX MaTepianis, a TakoX MiacTMacK, Kepamiku,
LlepeBUHU, MW Ta KaMiHHs. CniakyBaTy 3a TUM, LWOG 30Ha BUMIPIOBaHHS NOMIX
npWnagoMm Ta noBepxHeio Gyna BinbHOIO Bif 30ypioBanbHOI BeNUYMHYM (Napa, ras,
6pya, ckno).

Mepep NepLInNM BUKOPUCTaHHAM B NeYi-rpuii peKoMeHLyeTbCst 00nanunTu Tak
3BaHy NatuHy. Xup, KU yTBOPIOETLCA B MPOLECi TepMiYHOT 06pobku, npu
KOHTaKTi 3 YaBYHOM 3amnobirae NpuUnMnaHHIo ixi. BUKOPUCTaHHS B lyXOBKax 3 LUe He
obnaneHoi NaTMHo MoXe NPUBECTU A0 CMIOTBOPEHHS PE3YNLTaTiB BUMIPIOBAHHS.

Nazep

INasep npu3sHayeHnn gns
CnocTepexeHHs Ta Bi3yanbHOro
BW3HAYEHHS MiCLs iHppayepBOHOTO
BMMIiPIOBaHHS. BUMIpioBaHHS
TemnepaTypu 34INCHIOETECA TiNbKM

Ha noBepxHi. ONTMarnbHy BifCTaHb
BMMIPIOBaHHA 115 BUMIPIOBaHOI NASMMN
(12:1) BCTAaHOBUTU Takoo, WOO Ta
3aliMana Becb 06'eKT BUMIpY.

I Bino6parkeHHs MiHiManbHux /
MaKcMMalsibHUX 3Ha4eHb
(Min/Max)

MpoTsiromM ofiHOro 6e3nepepBHOro

BMMIPIOBaHHA MOXIINBA IHAMKaLLS

MiHiManbHOro abo MakcMmanbHoro

3HauveHHs (MIN/MAX). MepemyikaHHs 3

O[HOTO PEXUMY Ha IHLUNIA 3AINCHIOETHCS

HaT1cKaHHAM KHonkv MIN/MAX.

2 @©



ThermoSpot

TexHiuHi aaHi (MpaBo Ha TexHi4YHi 3MiHK 30epexeHe. Rev2 1W26)

BuMipioBaHni napametp

Temnepartypa IK-TepmomeTpa

BVII'IpOMiHIOBaHH‘FI

QyHKuUiT Min/Max 3Ha4eHHs, (PYHKLIA yTPUMaHHS
[ianasoH BUMIptOBaHHSA
iHtbpayepBOHOro -40°C .. 400°C

ToYHiCcTb Ana
iHtbpayepBOHOro
BMMIipIOBaHHS

+2°C+0,1°C (Bif -40°C po 0°C)
+ 2°Cabo = 2% (Big 0°C 400°C),
3aCTOCOBYETLCA Biflble 3Ha4EHHS

LOBXMHa XBUIb nasepa

650 Hm

Knac nasepa

2 /<1mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

KoediLieHT BUNPOMIHIOBaHHS

MocTinHo, 0,95

Ontuka

12:1 (12 M BUMIptOBaHa BiaCTaHb :
1 M BUMiptoBaHa nnsma)

ABTOM. BUMKHEHHS

yepes 30 cekyHA.

Pexxnm poboTn

0°C.... 40°C, Bonorictb NoBiTpst max. 80% rH, 6e3
KoHZeHcalji, poboya B1cota max. 2000 M Hag,
piBHEM MOps (HOPManbHUIA HyIb)

YMOBW 36epiraHHs

-10°C... 60°C, Bonorictb NoBiTPS
max. 80% rH, 6e3 koHgeHcaLi

KneneHHs

1x9B6LR61 (9-B-6nok)

TepmiH ekcrnnyatauii

Bbnuzbko 35 rogmH

Po3mipu (LLI x Bx I')

95x 132 x37 Mm

Maca

144 r (3 Gatapenkm)

HopmaTtuneHi Bumoru €C 1 ytunisauis

Lle npucTpin 3a0BOMbHSIE BCiM HEOOXIAHMM HOpMaMm
o0 BinbHoro obiry ToBapis B Mexax €C.

3rifiHO 3 EBPOMENCHKO ANPEKTMBOIO OO eNnekTPUYHNX
i eNeKTPOHHMX NPUNAaLIB, WO BIACTYXUNN CBIN TEPMIH,
Le BUpI0 ik enekTponpunag nignsrae 30opy 1 yrunisadii

OKPEeMO Bif, iHLLMX BiAXOLIB.

[leTanbHi BKa3iBkM Loao Oe3neku 11 goaaTtkosa iHbopMallis
Ha canti: http://laserliner.com/info?an=AJB

UK
CA
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Laserliner

Kompletné si proctéte ndvod k obsluze, prilozeny sesit , Pokyny pro
zaruku a dodatecné pokyny”, aktualni informace a upozornéni v
internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle zde
uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pripadé
predani laserového zafizeni treti osobé se musi predat zaroven se
zarizenim.

Funkce / pouziti

ThermoSpot je bezdotykovy infracerveny teplomér s integrovanym laserem.
Méfenim a vyhodnocovanim mnozstvi elektromagnetické energie v infracerve-
né oblasti vinovych délek je umoznéno bezkontaktni méreni teploty povrcha.
To umozriuje vyhodnoceni tepelnych mostd a kondenzacni vihkosti.

Vieobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouziti v rdmci danych
specifikaci.

— Meéici pfistroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto
pfistroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé by
zaniklo schvaleni pfistroje a jeho bezpecnostni specifikace.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam,
vlhkosti nebo silnym vibracim.

— Pokud selze jedna nebo vice funkci nebo je pfilis slabé nabiti baterie, nesmf se
jiz pfistroj pouZivat.

— Dodrzujte bezpecnostni opatreni mistnich resp. narodnich Gradl pro spravné
pouzivani pfistroje.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017




ThermoSpot

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.
— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zérenf tfidy 2 zasdhne oci, je nutné védomé zavfit oci a
ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— NepouZivejte laser ve vysce o¢i (1,40...1,90 m).

— Manipulace (zmény) provadéné na laserovém zafizeni jsou nepfipustné.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— MEé¥ici pfistroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou
kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech,
Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje
moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pristroja.

— Pri pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi
stfidavymi poli mlze byt ovlivnéna presnost méreni.

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

V3echny komponenty cistéte lehce navihéenym hadrem a nepouzivejte zadné
Cistici nebo abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Pfed deldim skladovanim
vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na cistém, suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti mérenych vysledkl se méfici pfistroj musi pravidelné
kalibrovat a testovat. Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim
intervalu.



Laserliner

El vkladani baterie

Otevrete prihradku na baterie a podle symboll pro instalovani
vloZte baterie. Dbejte pfitom na spravnou polaritu.

Laserjj,
roemrliner

(i

Laseyj;
YNEnMnh""Er

F1 ON/OFF

Zarfizeni se automaticky vypne po cca 30 sekundach.
Pro opétovné zapnuti zafizeni znovu stisknéte tlacitko.

% ©



ThermoSpot

a Funkce Hold (pfidrzeni)

b Stav baterie

€ Zobrazeni namérenych hodnot

d Hodnota MIN nebo MAX
béhem méreni

e Laser je zapnuty

f Jednotka méfeni °C

g Prepinani MIN/MAX
h Vystup laseru
i ZAP/Méfeni

E1 Souvislé méreni / Hold
Pro provedeni nepferusovaného
méfenf aktivujte laser (viz obrazek)
a pridrzte stisknuté tlacitko.

Jakmile je poZzadované misto
méfeni zachyceno cilovym laserem,
uvolnéte tlacitko. Zmérena hodnota
zUstane zobrazena.




Pokyny k postupu méreni

Tento infracerveny pfistroj k méfeni teploty zjistuje teplotu nejriiznéjsich povrcht
a materiald. Integrovana méfici hlava se senzorem pfijima infracervené zareni,
ktery vysila kazdé téleso specificky v zavislosti na materialu. Stupen tohoto
vyzarovani je uréen emisnim stupném (0-1). Tento pfistroj je pevné nastaven
na emisni stupen v hodnoté 0,95, coz plati pro vétsinu organickych latek,
jakoz i plasty, keramiku, dfevo, pryz a kamenivo. Dbejte na to, aby oblast méreni
mezi pfistrojem a povrchem nebyla ni¢im narusena (pary, plyn, necistoty, sklo).
Pred prvnim méfenim povrchové teploty na grilovacich kamnech je vhodné
vypaleni tzv. patiny. Vznikla vrstva tuku se vaze na litinu a zabranuje pfichyceni
grilovaného pokrmu. Méfeni na kamnech s dosud nevypalenou patinou
mohou vést k nespravnym vysledkdm.

Laser

Laser slouzi k nasmérovani a
vizualizuje misto infracerveného
méfeni. Méfeni teploty se provadi
pouze na povrchu. Nastavte
optimalni méfici vzdalenost pro
zamérovaci tecku (12:1) tak,

aby byla pIné uvnitr

méfeného objektu.

1 Ukazovatel min./max.
Béhem probihajictho méreni Ize
zobrazit hodnotu MIN nebo MAX.
Stisknutim tla¢itka MIN/MAX se
prepind mezi obéma hodnotami.




ThermoSpot

Technické udaje (Technické zmény vyhrazeny. Rev21\W26)

Namérené velicina

Infracervena teplota

Funkce

Min / Max / Hold

Rozsah méfeni
infracervena teplota

-40°C ... 400°C

Pfesnost
infracervené teploty

+2°C +0,1°C / stupriti (-40°C ... 0°C)
+ 2°C nebo + 2% (0°C ... 400°C),
plati vét3i hodnota

VInova délka laserového

paprsku 650 nm

Trida laseru 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Emisni stupen pevné, 0,95

Optika 12:1 (12 m mé¥ici vzdalenost: méfici 1 m skvrna)

Autom. vypnuti

Po 30 sekundach

Pracovni podminky

0°C ... 40°C, vlhkost vzduchu max.
80% rH, nekondenzujici, pracovni vy3ka max.
2000 m n.m (normalni nulovy bod)

Skladovaci podminky

-10°C ... 60°C, vihkost vzduchu
max. 80% rH, nekondenzuijici

Napajeni

1x9V6LR61 (9 V blok)

Provozni doba

cca 35 hod.

Rozméry (5 x V x H)

95x 132 x 37 mm

Hmotnost

144 g (v¢etné baterie)

Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splfiuje vSechny potfebné normy

pro volna pohyb zbozi v rdmci EU. UK
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené cCA
vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice

pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje. E

Dal3i bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: —

http://laserliner.com/info?an=AJB ﬁ
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

M®ohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

\aseriinet

Rev21W25

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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