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Laserliner®

Lue kayttoohje kokonaan. Lue myos lisalehti Takuu- ja lisdohjeet. Noudata annettuja ohjeita.
s Sailytd nama ohjeet ja anna ne mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttdjélle.

Kahden akselin kallistus -laserlaite

— Lisdna punainen luotilaser

— Lasertoiminnot: Piste, skannaus, pyorinta ja kasivastaanotto

— Voit saatda laser-toimintatiloja kauko-ohjaimella.

— lisdvarusteena SensolLite 410: Laservastaanottimen toimintasdde jopa 400 m

— lisdvarusteena SensoMaster 400: Laservastaanottimen toimintasade jopa 400 m. Varusteena pitempi
laserin vastaanottoyksikkd ja millimetrin tarkka lasertason etaisyyden naytto.

Yleisiad turvaohjeita
— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttétarkoitukseen teknisten tietojen mukaisesti.

Laserséteilya!
Al3 katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Huomaa: Ala katso lasersateeseen, ala mydskaan heijastettuun siteeseen.

— Al suuntaa lasersadetta kohti ihmisia.

— Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, sulje ja pida silmasi kiinni ja
kaanna paasi heti pois lasersateesta.

- Al3 katso laserséteeseen tai sen heijastumaan optisella laitteella
(esim. luuppi, mikroskooppi tai kaukoputki).

— Al& kayta laseria silmien korkeudella (1,40 - 1,90 m).

— Peitd heijastavat ja kiiltavat seka peilipinnat, kun kaytat laserlaitetta.

— Yleisella kulkuvaylalla tydskennellessasi rajaa lasersade suluilla ja seindkkeilla
ja merkitse lasersade varoituskilvin.

— Muutokset laserlaitteeseen on kielletty.

- Tama laite ei ole lelu. Al4 sailyta tata lasten ulottuvilla.

Tuotteen erityisominaisuuksia

EIERERY  Pyoriva laser tasaa itse itsensa. Laite asetetaan perusasentoon — tydskentelykulman + 6°
avromatic  gjsdlld. Automatiikka suorittaa heti tarkkuussaadon: Kolme elektronista mittaustunnistinta
saataa X-, Y- ja Z-akselit.

ﬁ“ Kuljetuslukitus (Transport LOCK): Laite suojataan kuljetuksen aikana erityisella
B8 lock moottorijarrulla.

Poly- ja vesisuojaus - laitteessa on erittdin tehokas poly- ja vesisuojaus



Quadrum DigiPlus

ADS Anti-Drift-jarjestelma (ADS) estaa virheelliset mittaukset. Toimintaperiaate: Laserlaite
tarkistaa tasauksen ADS:n aktivoinnin jalkeen 30 sekunnin vélein. Jos laite on siirtynyt pois paikaltaan
tai laserviivan vertailukorkeutta ei ole, laserviiva pysahtyy ja jaa vilkkumaan. Liséksi TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti, LC-ndyttddn tulee varoituskolmio seka kuuluu varoitusaani. Voit jatkaa kayttoa
painamalla Tilt-painiketta tai sammuttamalla ja kdynnistamalla laite. Tdma on helppo ja varma tapa
estaa mittausvirheet.

Virran kytkemisen jalkeen ADS ei ole aktiivisena. ADS on aktivoitava Tilt-ndppéinta painamalla,
jotta valmiiksi kohdistettu laite on turvattu liikahtamisen, esim. téndisyn varalta. LC-ndytossa vilkkuva
TILT-merkkivalo osoittaa, ettd ADS on toiminnassa, ks. kuva alla.

ADS kytkeytyy vasta 30 sekunnin kuluttua laserin itsetasauksen paattymisesta (tasausvaihe).
Tasausvaiheen aikana TILT-merkkivalo vilkkuu kerran sekunnissa. ADS:n aktiivisena ollessa
se vilkkuu hitaasti.

ADS-toiminto
ADS tarkentuu

Pydrinnan 30 sekunnissa, TILT- Laitteen
Kaynnistys aloitus vilkkuu hitaasti liikahtaminen
I::ﬁx\;\% 7L
Asetusvaihe ADS:n aktivointi:
Sensor Automatic Paina Tilt-ndppainta;
TILT-merkkivalo Laserviiva
vilkkuu kerran on turvallisuussyista
sekunnissa pysahtyneena, laserviiva

vilkkuu ja TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti.

Avaruushilat: Nayttavat lasertasot ja toiminnot.
auto: automaattitasaus / man: manuaalitasaus
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Vaakatasaus Pystytasaus X-akselin kallistus Y-akselin kallistus
man
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Kallistustoiminto 90° kulma Luotisuora-toiminto



Laserliner®

Akun lataaminen
— Lataa akku tdyteen ennen laitteen kayttoa.

— Liita laturi verkkoon ja akkulokeron (L) akun (J) liittimeen. Kayta
vain laitteen mukana toimitettavaa laturia. Jos kdytat muita
laitteita, takuu raukeaa. Akun voi ladata myos laitteen ulkopuolella.

— Laturin punainen merkkiledi (N) palaa akun latautumisen aikana
ja vihrea ledi ilmoittaa, ettd akku on ladattu tayteen. Laturin
merkkiledi vilkkuu, kun laite ei ole kytkettyna laturiin.

— Voit kayttaa vaihtoehtoisesti myos alkaliparistoja (4 x tyyppi C).
Aseta ne paristolokeroon (K). Huomaa asennusmerkinnat!

— Tyonna akku (L) tai paristolokero (K) lokeroon (G) ja kiinnita
ruuvilla (). Kontaktikarkien (H) taytyy olla kytkettyna.

— Laite on kayttévalmis myos laitteessa olevan akun latauksen aikana.

— Jos LC-nayton paristosymboli (14) vilkkuu jatkuvasti, paristot on
vaihdettava tai akut ladattava.

Aseta paristot kauko-ohjaimeen
— Tarkista oikea napaisuus!

I—Eﬁh H .
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Pystykayttod

A Vertailu- / luotilaserin 1&hto | Paristolokeron tai akun

B Prismapaa / lasersateen ladhtd kiinnitysmutteri

C Kauko-ohjaimen vastaanottodiodit (4 x) J Laturin liitin
D Ohjaustaulu K Paristolokero
E LC-nayttd L Akun lokero
F 5/8" kierre / M Verkkolaite/laturi

Vertailu- / luotilaserin 1aht6 N Toiminnan merkkivalot
punainen: akku latautuu
vihrea: lataus valmis

(1]

Ladattavan akun/paristojen lokero
H Sahkokoskettimet
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Quadrum DigiPlus-ohjaustaulu 1 auto/slope-toiminto
X- ja Y-akselien vaihto

Pyérintdnopeuden valinta
600/300/120/60/0 1/min

4  ON/OFF-painike

6 5 Plus-ndppain digitaalisen ja
manuaalisen kallistustoiminnon
kallistusasetuksia varten

6 Miinus-nappdin digitaalisen ja
manuaalisen kallistustoiminnon
8 kallistusasetuksia varten

b b et v o Skannaus
— Quadrum DigiPlus —

Toiminnan ndyttd

X-akselin kallistusasetuksen naytté

10 Y-akselin kallistusasetuksen nayttoé

LC-naytto
Quadrum DigiPIus 11 Tilt-toiminnon varoitusmerkki
12 Scan-toimintatilan naytto

13 DualGrade-toimintatilan ndyttd
X 88 8 0/0 — 9 14 Pariston varaustilan nayttod

Y u. UB % —10 15 Kalibrointi-toimintatilan naytto
15— CAL. A—" 16 Nopeuden nayttd

16—:0 6 B no_—L12 17 Kallistuksen nayttod
17— w ol —13 18 Tilt-toiminnon naytt6

18— TILT| === 14 19 Manuaalisen kayttétilan nayttod

19 20 Kohdistuspainike (kierto vasemmalle)
21 Kohdistuspainike (kierto oikealle)

Kauko-ohjain
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Vaakasuuntaus ja pystysuuntaus

. L. . e auto auto
— Vaaka: Aseta laite mahdollisimman tasaiselle alustalle tai kiinnitd se ‘> Q»
kolmijalkaan.
— Kayttd pystysuunnassa: Aseta laite sivulla olevien jalkojen varaan,

ohjauspaneeli ylasivulla. Seinateline (lisdvaruste, tuotenro 080.70)

mahdollistaa laitteen asennuksen pystykayttéa varten kolmijalkaan.
— Paina ON/OFF-painiketta.

I Pyoriva laser tasaa itsensa automaattisesti, kun virta on kytketty paalle.
n

— Laite tasaa itsensa automaattisesti + 6° alueella. Tasausvaiheen aikana laser vilkkuu ja prismapaa
on paikallaan. Kun tasaus on valmis, laser palaa jatkuvasti ja pyorii maksiminopeudella. Ks. myos
kappaleet , Sensoriautomatiikka” ja , ADS Tilt"

Jos asetat laitteen liian vinoon (kallistus yli 6°), prismapéaa ei liiku, laser vilkkuu ja kuuluu
s varoitusaani. Aseta laite tasaisemmalle alustalle.

Pystylasertason kohdistus

Pystykayton lasertaso on tarkasti kohdistettavissa.” Sensoriautomatiikka” pysyy aktiivisena ja suuntaa
pystylasertason oikein. Ks. oheinen kuva
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Kun laite saavuttaa maksimikallistuksen 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkiaani.
Pienenna silloin kallistusta.
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Digitaalinen kallistustoiminto (DualGrade-toiminto)

Vaakatason voi kallistaa digitaalisesti X- ja Y-akseleilla. Maksimikallistus yhdella !

akselilla on £10 %, kaiken kaikkiaan molempien akseleiden sy6ttdarvo pienenee q
akselia kohti. Arvot naytetddn suuressa LC-nédytdssa. Voit syéttaa ne toisistaan 6

riippumatta.

Akseleiden asetus: Paina auto/slope -ndppainta (1). LC-ndytossa vilkkuu X-akseli. 1 tasolla
Anna lukuarvot plus- ja miinusndppaimilla (5/6). Vaihda Y-akselille painamalla

X-/Y-ndppdintd (2). Anna sitten Y-akselin lukuarvot plus- ja miinusnappaimilla (5/6). ‘
Vahvista sy6ttamasi arvot painamalla X-/Y-ndppainta (2) uudelleen. Sen jalkeen b

laite saataa itsensa antamiesi arvojen mukaisesti. Ks. seuraavat kuvat. =
2 tasolla
1. 2. 3. 4., 5.
auto
= | @l | i
<> | <o G

+10%
® ®0 ® ©0 ©

Tarkeaa: Tasausvaiheen aikana ei voi sy6ttaa uusia arvoja, LC-ndytdssa vilkkuu tasauksen symboli (17).
Kun tasauksen symboli sammuu, tasaaminen on paattynyt ja voit sy6ttaa uusia arvoja.

I Digitaalisen tasaustoiminnon yhteydessa sensor-automatiikka on aktiivisena.
|

I X- ja Y-akselit on merkitty laitteeseen.
n

Manuaalinen tasaus 6° saakka — vaakasuuntaan

Kun aktivoit tasaustoiminnon, sensor-automatiikka kytkeytyy pois toiminnasta. Kytke laser manuaaliseen
toimintatilaan pitamalla ON-/OFF-ndppdin painettuna niin pitkaan, ettd LC-ndytossa nakyy kasisymboli
(19). Saada vaakataso X/Y -nappdintd painamalla. Nyt voit tehdd moottorikayttdista kallistusta plus/
miinus-painikkeilla. X- ja Y-akseli on saadettdvissa erikseen. Ks. oheiset kuvat.

>
$+6° .o<
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Manuaalinen tasaus 6° saakka — pystysuuntaan

I Kun saavutetaan maksimikallistus 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkidani.
s Pienenna silloin kallistusta.

Manuaalinen tasaus > 6°

Suurissa kallistuksissa voit kayttaa lisdvarusteena saatavaa
kulmalevya, tuotenro 080.75.

VIHJE: Anna laitteen ensin tasata itsensa ja aseta kulmalevy
nollaan. Kytke silloin sensor-automatiikka pois toiminnasta,
katso sita varten: Manuaaliset tasaukset 6° saakka. Kallista
sen jalkeen laite haluamaasi kulmaan.

I Jos LC-nayttoon tulee kasisymboli, sensor-automatiikka ei ole aktivoituna eikd vaaka-
s ja pystytasausta voi suorittaa.

Laserin kayttotavat

Pyorinta @
Pydrinnan painikkeella valitaan seuraavat nopeudet:
0, 60, 120, 300, 60 1/min

Pistetoiminto

Siirry pistetoimintoon painelemalla pyérinndn painiketta, kunnes laser
ei enda pyori. Laser voidaan nyt siirtad kohdistuspainikkeilla haluttuun
asentoon mittaustasolle.

Skannaus

Skannauspainikkeella voit aktivoida ja saataa voimakkaan valosegmentin.
Kaytossasi on 4 segmentin leveyttd. Segmentti suunnataan
kohdistuspainikkeilla.

Kasivastaanotto

Laservastaanottimen (lisdvaruste) kayttd: Saada pyodrivaan laseriin @
maksiminopeus ja kdynnista laserin vastaanotin. Ks. laservastaanottimen
kayttoohije.

@ o9
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Vertailu- tai luotilaserin kaytto

Laitteessa on kaksi vertailulaseria. Vaakakaytossa naita voidaan kayttaa
luotilasereina. Pystykaytossa vertailusadetta kdytetadn laitteen tasaukseen,
jolloin vertailusade asetellaan seindn suuntaisesti. Pystysuora lasertaso on
nyt oikeassa kulmassa seinaan, ks. kuva.

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia. 07.16)

[tsetasausalue + 6°

Tarkkuus +0,75mm/10m

Vaakatasaus / pystytasaus Automaattinen, elektroniset libellit ja servot
Itse-tasauksen kesto n. 30 s koko tydkulman alueelle
Pysty vertailusade 90° pyorintatasoon
Py&rimisnopeus 0, 60, 120, 300, 600 1/min
Kauko-ohjain infrapuna

Laserin aallonpituus 635 nm

Laserin aallonpituus, luotilaser 650 nm

Laserluokka 2 (EN60825-1:2014)

Laserin lahtéteho <1 mw

Virtaldhde Tehoakku / paristot (4 x tyyppi C)
Akun kayttoaika n.35h

Paristojen kayttoaika n. 50 h

Akun latausaika n.6h

Kayttolampdtila -10°C ... + 50°C

Varaston lampétila -10°C ... + 70°C
Kotelointiluokka IP 66

Mitat (Lx K x S)/ 215 x 205 x 165 mm /

paino (sis. akun) 2,6 kg

Kauko-ohjain

Virtaldhde 2 x 1,5V tyyppi AAA
Kauko-ohjaimen toimintasade max. 40 m (IR-ohjaus)

Mitat (Lx K x S)/ 63 x 130 x 24 mm/

paino (sis. akun) 0,15 kg

EY-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisélla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa
koskevat standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettava vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.
||

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: www.laserliner.com/info
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet
Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintdén 5 metrin etdisyydelld olevan seindn
valiin keskikohdalle. Kéynnisté laite. Optimaalinen tarkistustulos edellyttaa kolmijalan kayttoa.
TARKEAA: Sensoriautomatiikan taytyy olla toiminnassa.
1. Merkitse piste A1 seindan. (Pistetoiminolla)
2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 ja A2 vdlille

muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

ﬂ 1.
o= 7
2. o
H > 180° ﬂ
A1l 'ﬁ A2 U
Kalibroinnin tarkistus
3. Aseta laite merkityn pisteen A1 korkeudella mahdollisimman lahelle seindd, suuntaa laite X-akselille.

4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3. Pisteiden A2 ja A3 valinen erotus on X-akselin toleranssi.
5. Toista Y- ja Z-akselin tarkistuksessa kohdat 3. ja 4.

3.
A1 A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

-
®
(=]
°

<

-
- A2 L
R
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Uusi saatd on tarpeen, jos X-, Y- tai Z-akselien pisteiden A2 ja A3 vdlinen etdisyys on enemman

I kuin 0,75 mm / 10 m. Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER
®  huolto-osastoon.
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Saatotoiminto
1. Muista tasata pyoriva laser sdatdmisen yhteydessa. Saada aina kaikki akselit.
2. Kytke laite saatotoimintoon:

Kytke pydriva laser pois paalta. Kytke virta uudestaan paélle painamalla auto/slope
-ndppaintd. Pida samalla auto/slope -ndppain painettuna, kunnes LC-naytdssa vilkkuu
X-akseli. Voit silloin vapauttaa myos auto/slope -nappaimen.

Vaakasuuntatilassa (X- ja Y-akselit) vilkkuu ensin X-akselin naytt®. Pyorivan laserin
X/Y -ndppdimelld voit vaihtaa X- ja Y-akselin valilla.

Pystysuuntatilassa (Z-aksel) naytetaan vain Y-akseli.
3. Saadon korjaaminen:

Aja laserviiva pyorivan laserin plus- ja miinusnappaimella senhetkisestd kohdasta
vertailupisteen A2 korkeudelle. Laserviiva siirtyy vasta usean painalluksen jalkeen.

4. Saadon lopettaminen:

Keskeytys: Saato keskeytyy kokonaan, kun painat pyérivan laserin
ON/OFF-ndppainta. Laite palaa edelliseen tilaan.

Tallennus: Vahvista uusi saato auto/slope -nappaimella.

Kohdistaminen: Kaanna laseria kauko-ohjaimen kohdistusnappaimella.

z

Tarkista saatod saannollisesti ennen kayttda seka Y
I kuljetuksen ja pitkan sailytyksen jalkeen. Tarkista
aina samalla kertaa kaikki akselit.

O®

©
Q)

X-/Y-/
Z-akselit

X
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Leia integralmente as instrucoes de uso e o caderno anexo “Indicagdes adicionais e sobre a
I garantia”. Siga as indicacoes ai contidas. Guarde esta documentacao e junte-a ao dispositivo
a laser se o entregar a alguém.

Laser de inclina¢ao de 2 eixos

— Com laser de prumo vermelho adicional

— Modos laser: modo de ponto, scan, rotacdo e recetor manual
— Com o controlo remoto podem ser ajustados os modos laser.
— Sensolite 410 opcional: recetor laser com raio até 400 m

— SensoMaster 400 opcional: recetor laser com raio até 400 m. Com unidade de recetor
laser longa e indicacao de distancia com precisdo milimétrica em relacdo ao nivel de laser.

Indica¢Oes gerais de seguranca
— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicagdo dentro das especificacoes.

Radiacao laser!
Nao olhe para o raio laser!
Classe de laser 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Atencao: ndo olhar para o raio direto ou refletido.

— Né&o orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche conscientemente os olhos
e afaste imediatamente a cabeca do raio.

— Nunca olhe para o feixe de laser nem para os seus reflexos com aparelhos 6ticos
(lupa, microscopio, telescopio, ...).

— Né&o use o laser a altura dos olhos (1,40 ... 1,90 m).

— Superficies bem refletoras, espelhadas ou brilhantes devem ser cobertas durante a operacdo
com dispositivos a laser.

— Em dreas de trafego publicas, limitar ao maximo possivel o feixe de laser, por intermédio
de vedacbes e divisorias, e assinalar a zona do laser com placas de aviso.

— Manipulacbes (alteracoes) no dispositivo a laser nao sédo permitidas.

— Este aparelho nao é um brinquedo e deve ser mantido fora do alcance de criancas.

Caracteristicas particulares do produto e funcoes

RGN O laser rotativo alinha-se automaticamente. Ele é colocado na posicdo basica necessaria —
avromaric  dentro do angulo de trabalho de + 6°. O ajuste de precisdo é imediatamente assumido pelo
sistema automatico: trés sensores eletrénicos de medicao determinam os eixos X, Y e Z.

ﬁ“ Blogueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com uma travagem do motor
8 lock especial para o transporte.

Protecdo contra p6 e dgua — o aparelho distingue-se por uma protecao especial contra
pé e chuva.
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ADS O Anti-Drift-System (ADS) evita medigOes erradas. Principio de funcionamento: 30 segundos
apos a ativacao do ADS, o alinhamento correto do laser é permanentemente controlado. Se o aparelho
for movimentado devido a influéncias externas ou o laser perder a sua referéncia de altitude, o laser fica
parado e pisca. Adicionalmente, TILT acende permanentemente, um tridangulo de sinalizacdo aparece no
visor LC e um sinal de aviso soa. Para poder continuar a trabalhar, volte a carregar no botéo Tilt ou
desligue e ligue o aparelho. Assim as medicOes erradas sao evitadas com facilidade e seguranca.

O ADS nao esta ativo depois de ligar o aparelho. Para proteger o aparelho ajustado de alteracoes
de posicdo devido a influéncia externa, o ADS precisa de ser ativado ao pressionar o botdo Tilt. A
funcao ADS é indicada pela intermiténcia de "TILT" no visor LC, ver imagem em baixo.

O ADS s6 aciona a monitorizacao 30 seg. ap6s a nivelagdo completa do laser (fase de ajuste).
I "TILT" pisca em periodos de um segundo durante a fase de ajuste, se o ADS estiver ativo pisca

devagar.
Funcdo ADS
ADS ativado apos
Inicio da 30 segundos, "TILT"

Ligado rotacao pisca devagar Influéncia externa
Ij%k 7L

Fase de ajuste @ Ativar o ADS: premir

Sensor automatico ‘ o botao Tilt, “TILT" Por

pisca em periodos motivos de

de um segundo seguranca, o I_aser
fica parado, pisca
e "TILT" acende
permanentemente.

Grelhas espaciais: indicam os niveis de laser e as fungdes.

auto: nivelacdo automatica / man: nivelacdéo manual
auto x !. autoy
<

auto

. auto

&
o
6
)

1

Nivelacao horizontal Nivelacao vertical Inclinacao do eixo X Inclinacao do eixo Y
man II
i \\’ / @ @

Inclinagdes Angulo de 90° Funcdo de prumo

14

g
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Carregar o acumulador

Carregar o acumulador

— Carregar completamente o acumulador antes de usar o aparelho.

— Ligue o carregador a rede elétrica e a tomada para carregador (J)
do compartimento do acumulador (L). Use apenas o carregador
fornecido. Se for usado um aparelho errado, a garantia caduca. O
acumulador também pode ser carregado fora do aparelho.

— Enquanto o acumulador ¢ carregado, o LED do carregador (N)
acende com cor vermelha. O processo de carga esta concluido
qguando o LED acende com cor verde. Se o aparelho nao estiver
ligado ao carregador, o LED do carregador pisca.

— Alternativamente também podem ser usadas pilhas alcalinas
(4 x tipo C). Coloque-as no compartimento de pilhas (K). Observe
para isso os simbolos para instalacao.

— Insira 0 acumulador (L) ou o compartimento de pilhas (K) no
compartimento de insercéo (G) e aparafuse firmemente com
o parafuso de fixacdo (I). Os contactos elétricos (H) tém de ser
conectados neste passo.

— Com o acumulador inserido, o aparelho pode ser usado durante
0 processo de carga.

— Se no visor LC estiver sempre a piscar o simbolo de pilha (14), é
preciso substituir as pilhas ou voltar a carregar os acumuladores.

Insercao das pilhas no controlo remoto
— Observe a polaridade correta.

I—ﬂﬁh H .
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Operacao vertical

Saida de laser de referéncia / de prumo

Cabeca prismatica /
Saida do feixe de laser

Diodos de rececao do
telecomando (4 x)

Painel de comando
Visor LC

Rosca de 5/8" /
Saida de laser de referéncia / de prumo

Compartimento de insercao para
acumulador ou compartimento de pilhas

H Contactos elétricos

I Porca de fixacdo compartimento
de pilhas ou acumulador

J Tomada para carregador
K Compartimento de pilhas
L Compartimento do acumulador

M Carregador /
Unidade de alimentacao

N Indicacdo de funcionamento
vermelho: o acumulador esta
a ser carregado
verde: processo de carga
concluido



Quadrum DigiPlus

Painel de comando Quadrum DigiPlus

= Quadrum DigiPlus —

Visor LC
Quadrum DigiPlus

X 000% 9

Y 8080% 10

15—cL AN

16-—-C BO0=T1 12

17— 1Y) 13

18— TILT | 2 ——— 14
19

Controlo remoto

10

1
12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Funcéo auto/slope
Comutar o eixo X, Y

Selecionar a velocidade de rotacao
600/300/120/60/0 r/min

Botao para ligar/desligar

Botdo mais para o ajuste da
inclinacao na funcao de inclinacdo
digital e manual

Botdo menos para o ajuste da
inclinacao na funcao de inclinacao
digital e manual

Modo scan
Funcao Tilt

Indicacdo do ajuste de inclinagao
do eixo X

Indicacdo do ajuste de inclinacao
do eixo Y

Simbolo de aviso da funcao Tilt
Indicacdo do modo scan
Indicacdo da funcao DualGrade

Indicacdo do estado de carga das
pilhas

Indicagdo do modo de calibragem
Indicacdo da velocidade

Indicacdo da nivelacao

Indicacdo da funcao Tilt
Indicacdo do modo manual

Tecla de posicionamento
(rodar para a esquerda)

Tecla de posicionamento
(rodar para a direita)



Laserliner®

Nivelacao horizontal e vertical

— Horizontal: coloque o aparelho numa superficie o mais plana possivel ou
fixe-o num tripé(.q P P panap " Q»

— Vertical: cologue o aparelho sobre os pés laterais. O painel de comando bq »1
fica virado para cima. Com a fixacdo para parede opcional (n.° de art. ‘ 0
080.70) é possivel montar o aparelho na aplicacao vertical sobre um tripé. @ @

— Pressionar o botao para LIGAR/DESLIGAR.

I O laser rotativo alinha-se automaticamente ap6s a ativacao.
n

— O aparelho nivela-se automaticamente numa margem de + 6°. Na fase de ajuste, o laser pisca e a
cabeca prismatica fica parada. Quando a nivelacao tiver sido concluida, o laser fica permanentemente
aceso e roda com o ndmero de rotacoes max. Consulte também a seccdo sobre "Sensor Automatic” e
"ADS-Tilt".

Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclinado (fora de 6°), a cabeca prismatica para, o
I laser pisca e soa um sinal de aviso. A seguir é preciso colocar o aparelho numa superficie mais
n

plana.

Posicionamento do nivel de laser vertical

Na operacéo vertical, o nivel de laser pode ser posicionado com exatiddo. O ,Sensor Automatic”
(sistema automatico sensor) fica ativado e nivela o nivel de laser vertical. Consulte a ilustragcdo seguinte.

1 2. (")@

auto tx

<> | B
& 3
® @ ®0

Se a margem de inclinacdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
m aculstico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinacao.



Quadrum DigiPlus

Funcao de inclinacao digital (funcao DualGrade)

O nivel horizontal pode ser inclinado digitalmente nos eixos X e Y. A inclinacdo "
mdxima num nivel é de £10%, na soma dos dois eixos ¢ reduzido o valor de

introducdo maximo por eixo. No visor LC grande sao apresentados os valores 6

que podem ser introduzidos separadamente.

Ajuste dos eixos: pressione o botdo auto/slope (1). No visor LC pisca a indicagao Em 1 nivel
do eixo X. Com os botdes mais e menos (5/6) podem ser ajustados os valores

numéricos. Ao pressionar o botao X/Y (2) muda-se para o eixo Y. A seguir, o valor Y ‘
pode ser ajustado com os botdes mais e menos (5/6). Ao voltar a pressionar o botdo b
X/Y (2) é confirmada a introducdo. O aparelho ajusta-se a seguir ao valor desejado.

Consulte as ilustragdes seguintes.

. <> 3. 4, ‘> 5.
= &l e
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Importante: durante o processo de nivelagdo ndo podem ser efetuadas mais introducdes, no visor
LC pisca o simbolo de nivelagdo (17). Quando o simbolo de nivelacdo desaparecer, a nivelagdo esta
concluida e podem ser ajustados valores novos.

I Na funcao de inclinacéo digital, o sistema automatico sensor esta ativo.
|

I Os eixos X/Y estdao marcados no aparelho.
n

Funcao de inclinacao manual até 6° — horizontal

Com a ativacao da funcao de inclinacdo é desligado o sistema automaético sensor. Para ativar o laser no
modo manual, mantenha pressionado o botdo para ligar/desligar até o simbolo de mé&o (19) aparecer
no visor LC. Pressione o botao X/Y para ajustar o nivel horizontal. Os botées mais/menos possibilitam

0 ajuste motorizado da inclinacdo. Os eixos X e Y podem ser ajustados separadamente. Consulte as

ilustragdes seguintes.
> i

@@ @@@

3.
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Funcao de inclinacdo manual até 6° - vertical
1. 2. 3.

T | e | e
e E
© 00 @ ©

Se a margem de inclinagdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinacao.

Func¢ao de inclinacdo manual > 6°

Inclinagdes maiores podem ser tracadas com a placa angular
opcional, n.° de art. 080.75.

DICA: deixe primeiro o aparelho realizar o alinhamento automatico
e cologue a placa angular em zero. Desligue a seguir o sistema
automatico sensor — consulte para isso: Funcao de inclinacao 1
manual até 6°. Incline por fim o aparelho no angulo desejado. ol

I Se o simbolo de mao aparecer no visor LC, o sistema automatico sensor nao esta ativo e nao se
s pode nivelar horizontal e verticalmente.

Modos do laser

Modo de rotacao
Com a tecla de rotacao podem ser ajustadas velocidades diferentes:
0, 60, 120, 300, 600 r/min

Modo de ponto

Para chegar ao modo de ponto, carregue na tecla de rotacao até

que o laser deixe de rodar. O laser pode ser posicionado com precisao
relativamente ao nivel de medicdo com as teclas de sentido.

Modo scan

Com a tecla scan pode ser ativado e ajustado um segmento de luz
intensa em 2 larguras diferentes. O segmento ¢ posicionado com as
teclas de sentido.

Modo de recetor manual

Trabalhar com o recetor laser opcional: Ajuste o laser de rotacdo no
numero de rotagdes maximo e ligue o recetor laser. Consulte para isso
as instrucdes de uso de um recetor laser correspondente.




Quadrum DigiPlus

Trabalhar com o laser de referéncia e de prumo

O aparelho dispde de dois lasers de referéncia. Na operagao horizontal
pode ser baixada uma perpendicular com ele. Na operagdo vertical, o
laser de referéncia serve para alinhar o aparelho. Para isso, ajuste os lasers
de referéncia paralelamente a parede. A seguir o nivel de laser vertical
fica alinhado perpendicularmente a parede, consulte a ilustracdo.

Dados técnicos (sujeitos a alteracées técnicas. 07.16)
Margem de autonivelacédo +6°
Exatidao +0,75mm/10m

Automatico com niveis de bolha
e servomotores eletronicos.

aprox. 30 seg. ao longo de
todo o angulo de trabalho

Nivelamento horizontal / vertical

Velocidade de ajuste

Feixe de referéncia vertical 90° em relacao ao nivel de rotacao
Velocidade de rotacéo 0, 60, 120, 300, 600 r/min.
Controlo remoto Infravermelho IR

Comprimento de onda laser 635 nm

Comprimento de onda do laser de prumo 650 nm

Classe de laser 2 (EN60825-1:2014)

Poténcia de saida laser <1 mw

Alimentacéo elétrica Acumulador de alto desempenho / Pilhas (4 x tipo C)
Vida util do acumulador aprox. 35 h

Vida util da pilha aprox. 50 h

Duracédo da carga do acumulador aprox. 6 h

Temperatura de trabalho -10°C ... + 50°C

Temperatura de armazenamento -10°C ... + 70°C

Classe de protecao IP 66

Dimensoes (L x A x P) / Peso (incl. acumulador) 215x 205 x 165 mm/ 2,6 kg
Controlo remoto

Alimentacéo elétrica 2 x 1,5V tipo AAA
Alcance do telecomando até 40 m (Infravermelho IR)
Dimensodes (Lx Ax P)/ 63 x130x24 mm/

Peso (incl. acumulador) 0,15 kg

Disposicoes da UE e eliminacao
O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulagao
de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho elétrico e tem de ser recolhido e eliminado
separadamente, conforme a diretiva europeia sobre aparelhos elétricos
e eletrénicos usados.

|

Mais instrugdes de seguranca e indicacdes adicionais em:
www.laserliner.com/info
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre 2 paredes separadas
num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho. Para uma verificagcdo perfeita, utilize um tripé / suporte.
IMPORTANTE: o sistema automatico sensor tem de estar ativado.

1. Marque o ponto A1 na parede.
2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim, temos uma referéncia horizontal entre A1 e A2.

ﬂ 1.
Ig R
2. o
H > 180°~ ﬂ
A1 'ﬁ A2 U
Verificar a calibragem
3. Colocar o aparelho o mais proximo da parede possivel a altura do ponto A1, alinhando o aparelho.

4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3. A diferenca entre A2 e A3 é a tolerancia.
5. Repetir os pontos 3 e 4 para verificar os eixos Y e Z.

3.
A1 A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

-
3
o
o

<

M
A2 L
B

1 8 =

I Se no eixo X, Y ou Z os pontos A2 e A3 se encontrarem a uma distancia superior
s a0, 75mm/ 10 m, é necessario proceder a um ajuste. Contacte o seu distribuidor.



Quadrum DigiPlus

Modo de ajuste

1. Durante o ajuste, observe o alinhamento do laser rotativo.
Ajuste sempre todos os eixos.

2. Coloque o aparelho no modo de ajuste:

Desligue o laser rotativo e volte a liga-lo com o botdo auto/slope pressionado. Mantenha
pressionado o botao auto/slope até a indicacdo do eixo X piscar no visor LC. A seguir
também se pode soltar o botdo auto/slope.

Na operagao horizontal (eixo X, Y) pisca primeiro a indicacdo do eixo X. Com o botao
X/Y do laser rotativo é possivel comutar entre os eixos X e Y.

Na operacéo vertical (eixo Z) é indicado exclusivamente o eixo Y.
3. Correcao do ajuste:

Com os botdes mais/menos do laser rotativo, leve o laser da sua posicao atual para a
altura do ponto de referéncia A2. O laser sé muda a sua posi¢do ao pressionar
varias vezes.

4. Terminar o ajuste:

Cancelar: se desligar (botao para ligar/desligar) o laser rotativo, todo o ajuste é anulado
e 0 estado anterior é restabelecido.

Memorizar: 0 novo ajuste é memorizado com o botdo auto/slope.

Posicionar:  com os botdes de posicionamento no controlo remoto
é possivel rodar o laser.

Verificar regularmente a calibragem antes do Y
I uso, depois de transporte e armazenamento
" prolongados. Controlar sempre todos os eixos.

O®

©)
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Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet “Garanti och extra anvisningar”.
I Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
® om den ldmnas vidare.

2-axlad lutningslaser

— Med réd lodlinje

— 4 laserlagen: punktldge, linjelage, rotationslage och mottagarlage

— Det gar att stdlla in laserlagena med hjélp av fjarrkontrollen.

— tillbehor Sensolite 410: Rackvidd upp till 400 m med lasermottagare

— tillbehor SensoMaster 400: Rackvidd upp till 400 m med lasermottagare.
Med langdistansmottagare och millimeterexakt avstdndsmatning.

Allmanna sakerhetsinstruktioner
— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

Laserstrdlning!
Titta aldrig direkt in i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.

— Rikta inte laserstralen mot nagon person.

— Om laserstrélning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda medvetet och genast
vrida bort huvudet frén stralen.

— Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop, kikare, ...)
pa laserstralen eller reflexioner fran den.

— Anvand inte lasern i 6gonhgjd (1,40 ... 1,90 m).

— Tack 6ver alla ytor som reflekterar, speglar eller glanser under anvandning av
en laserapparat.

— | offentliga trafiksituationer ska stralgdngen om mojligt begransas med
avsparrningar och l6sa vaggar och laseromradet méarkas med varningsskyltar.

— Det ér inte tilldtet att manipulera (andra) laserapparaten.
— Den har apparaten é&r inte en leksak och ska hallas utom rackhall fér barn.

Speciella produktegenskaper och funktioner

EENERY  Rotationslasern riktar upp sig sjalv. Den sétts i en ldamplig grundinstalining — inom
avromaric  grpetsvinklar pd + 6°. Fininstallningen tar 6ver fran automatiken: Tre elektroniska
matsensorer registrerar darvid X-, Y- och Z-axlarna.

ﬁ“l ) Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av en sarskild motorbroms.
[ oC

Skydd mot damm och vatten — Méatinstrumenten utmaérker sig genom att de &r
skyddade mot damm och regn.



Quadrum DigiPlus

ADS Anti-Drift-systemet (ADS) forhindrar felmatningar. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktivering av ADS kontrolleras korrekt installning av lasern kontinuerligt. Om rotationslasern flyttas
genom yttre paverkan, eller om den férlorar sin hojdreferens, stannar den och blinkar. Dessutom lyser
"VIPP" permanent, en varningstriangel visas pa LC-displayen och en varningssignal ljuder. For att kunna
arbeta vidare maste man trycka pa vippknappen igen eller stdnga av och sla pa apparaten igen. Sa enkelt
och sakert férhindras felmatningar.

ADS ér inte aktivt efter paslagning. For att skydda den instéllda apparaten mot ldgesférandringar
genom yttre paverkan maste ADS aktiveras genom att trycka pa vippknappen. ADS-funktionen visas
genom att "VIPP” blinkar pa LC-displayen, se bilden nedan.

ADS-systemet slar pa 6vervakningen forst 30 sekunder efter slutford nivellering av lasern
I (inriktningsfas). “VIPP” blinkar en gang per sekund under inriktningsfasen och blinkar
langsamt nar ADS:en ar aktiv.

Funktionsatt ADS
ADS:en &r aktiv efter
Start 30 sekunder, d& "VIPP"
Pa rotation blinkar langsamt Yttre paverkan
I::/—/\\;% 7L
Injusteringsfas Aktivering av ADS:en:
sensorautomatik Tryck pé vippknap- Lasern
pen, sd blinkar "VIPP” stannar av -
en gang per sekund sa.kerhetsskal, lasern
blinkar och “VIPP" lyser
permanent.

Rumsgaller: De visar laserplanen och funktionerna.
auto: automatisk injustering/man: manuell injustering

auto auto

W
o

Horisontell nivellering Vertikal nivellering X-axelns lutning Y-axelns lutning
man II
h! @
Fallfunktion 90° vinkel Lodfunktion
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Laddning av batteri
— Ladda batteriet helt innan det satts in i apparaten.

— Anslut laddaren till ntuttaget och batterifackets (L) laddningsuttag
(J). Anvand bara det medféljande laddningsaggregatet. Garantin
galler inte om annat aggregat anvands. Batteriet kan &ven laddas
utan att sitta i apparaten.

— Nar batteriet laddas lyser en LED pa laddningsaggregatet (N) rott.
Laddningen ar klar och avstdngd nar denna LED lyser gront. Nar
enheten inte ar ansluten till laddaren, blinkar kontrollampan pa
nataggregatet.

— Alternativt kan aven alkaliska batterier (4 st Typ C) anvandas.
De laggs i batterifacket (K). Lagg dem som symbolerna visar.

— Skjut in batteriet (L) respektive batterifacket (K) i facket (G) och
dra at fastskruven (l). De elektriska kontakterna (H) maste anslutas.

— Med batteri isatt kan apparaten anvéndas under laddningen.

— Blinkar batterisymbolen (14) kontinuerligt pa LC-displayen,
maste batterierna bytas alternativt laddas upp.

Isattning av batterier i fjarrkontrollen
— Se till att vanda polerna réatt.




Quadrum DigiPlus

Vertikaldrift

A Utgang for referens-/lodlaser | Fastmutter for batterifack

B Prismahuvud/utgang for laserstrale respektive laddningsbart batteri

C Mottagardioder for fjarrkontroll (4 st) J Laddningsaggregat

D Kontrollpanel K Batterifack

E LC-display L Batterifack

F 5/8"-ganga / M Laddare/nataggregat
Utgang for referens-/lodlaser N Driftsindikator

G Fack for laddningsbart batteri r('jq: Batterie't Iadde_]ls
respektive batterifack gran: Laddningen ar klar

H Elektriska kontakter
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Kontrollpanel Quadrum DigiPlus 1 autosslope-funktion
Koppla om X-/Y-axel

Vdlj rotationshastighet:
600 /300/ 120/ 60 /0 varv/min

1 > 4 Strombrytare PA/AV
2 6 5 Plus/Minus-knappar for lutnings-
instalining vid den digitala och den
. manuella lutningsfunktionen
3 6 Minus-knapp for lutningsinstalining
vid den digitala och den manuella
4 8 lutningsfunktionen

i Skanningslage
— Quadrum DigiPlus —

Vipp-funktion

Indikator X-axelns lutningsinstalining

10 Indikator Y-axelns lutningsinstallining

LC-display
Quadrum DigiPlus 11 Varningssymbol vippfunktion
12 Indikator Skan-lage

13 Indikator DualGrade-funktion

X 88 8 0/0 — 9 14 Indikator Batteriladdningsstatus
Y 88 8 %-—10 15 Indikator Kalibreringslage
15— CAL. A—H 16 Indikator Hastighet
16—~ C BOO<T 112 17 Indikator Nivellering
17— w ol —13 18 Indikering av vippfunktion
18— TILT | mmm; 14 19 Indikator Manuellt lage
19 20 Positioneringsratt (vrid at vanster)
21 Positioneringsratt (vrid at héger)
Fjarrkontroll




Quadrum DigiPlus

Horisontell och vertikal nivellering

auto auto
— Horisontell: Stall apparaten pa en yta som ar sa jamn som mojligt
eller fast den pa ett stativ. " Q»
— Vertikal: Stéll enheten pa fotterna pa sidan. Kontrollpanelen pekar

uppat. Med hjalp av tillvalet vaggfaste (artikelnr 080.70) kan

apparaten monteras pa ett stativ for vertikal anvandning.
— Tryck pa strombrytaren.

I Rotationslasern riktas in automatiskt efter paslagningen.
|

— Apparaten riktas automatiskt upp inom ett intervall av + 6°. Under inriktningsfasen blinkar lasern
och prismahuvudet star stilla. Nar nivelleringen ar klar lyser lasern med fast sken och vrider sig med
maxvarvtalet. Se dven avsnittet om ,Sensorautomatik” och ,, ADS-vipp".

Om rotationslasern stallts upp med fér stor lutning (mer &n 6 ©), star prismahuvudet stilla,
I samtidigt som lasern blinkar och en varningssignal ljuder. D& maste apparaten stallas upp

pa en jamnare yta.

Positionering av de vertikala laserplanen

| vertikaldrift kan laserplanen positioneras exakt. ,Sensorautomatiken” forblir aktiv och nivellerar
de vertikala laserplanen. Se nedanstaende bild.

1 2

P
& N
© | ®0

Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.
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Digital lutningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontella planet kan lutas digitalt i X- och Y-xeln. Den maximala lutningen !

ar upp till £10 % i ett plan. Det maximala inmatningsvardet per axel reduceras vid q
summan av bada axlarna. Pa den stora LC-displayen visas vardena som ocksa kan 6

anges separerade fran varandra.

Injustering av axlarna: Tryck pa knappen auto/slope (1). Indikatorn fér X-axeln I'1 plan
blinkar pa LC-displayen. Siffervardena kan stéllas in med hjalp av Plus- och

Minus-knapparna (5/6). Vid ett tryck pa X-/Y-knappen (2) sker ett byte till Y-axeln. ‘}
D& kan Y-vardet stéllas in med hjalp av Plus- och Minus-knapparna (5/6). Vid ett b‘
nytt tryck pa X-/Y-knappen (2) bekraftas inmatningen. Darefter stélls rotationslasern h " g
in pa det 6nskade vardet. Se bilderna nedan. v

| 2 plan

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S <>
= &l e
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Viktigt: Det gar inte att gora nagra fler inmatningar under nivelleringen, medan nivelleringssymbolen
(17) pa LC-displayen blinkar. Nar nivelleringssymbolen slacks, ar nivelleringen klar. Darefter gar det att
stalla in nya varden.

I Vid den digitala lutningsfuktionen &r sensorautomatiken aktiv.
-

I X-/Y-axlarna ar markerade pa rotationslasern.
| |

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° - horisontellt

Vid aktivering av lutningsfuktionen stangs sensorautomatiken av. Tryck pa strombrytaren och hall den
intryckt, tills att handsymbolen (19) pa LC-displayen lyser for att koppla om lasern till manuellt lage.
Tryck pa X-/Y-knappen for att stélla in det horisontella planet. Med plus/minus-knapparna kan man
justera lutningen med hjdlp av motorn. Da kan X- och Y-axlarna justeras var for sig. Se nedanstaende

bild.
‘$+ 6° | [ oa;
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Quadrum DigiPlus

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° — vertikalt
1. 2. 3.
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I Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
s och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.

Manuell lutningsfunktion > 6 °

Storre lutningar kan skapas med tillbehéret Vinkelplatta,
artikelnr. 080.75.

TIPS: Lat forst apparaten stdlla in sig sjalv och satt vinkelplattan
i nollage. Stang da av sensorautomatiken, se Manuell lutnings-
funktion upp till 6 °. Luta sedan apparaten i 6nskad vinkel.

I Nar handsymbolen visas pa LC-displayen, ar sensorautomatiken inte aktiv, varfér det inte gar att
» nivellera vare sig horisontellt eller vertikalt.

Laserldgen

Rotationsldage @
Med hjélp av rotationsknappen stélls varvtalen in:
0, 60, 120, 300, 600 varv/min

Punktlage

For att aktivera punktldget trycker man pa rotationsknappen flera ganger,
anda tills att lasern har slutat att rotera. Lasern kan vridas till matplanet i
den 6nskade positionen med hjalp av positioneringsknapparna.

Skanningslage

Med hjélp av skanningsknappen kan ett ljusstarkt segment aktiveras och
stéllas in i fyra olika bredder. Segmentet vrids till den énskade positionen
med hjalp av positioneringsknapparna.

Handmottagarlage

Anvéndning av tillvalet lasermottagare: Stall in rotationslasern pa det
maximala varvtalet och sla pa lasermottagaren. Se bruksanvisningen
till en sddan lasermottagare.
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Arbete med referens- respektive lodlaser

Apparaten har tva referenslasrar. | horisontallage kan dessa anvandas som
lod. | vertikalldage anvands referenslasrarna for injustering av enheten.
Referenslasrarna justeras da in parallellt med vaggen. Da ar de vertikala
laserplanen ratvinkligt injusterade mot vaggen, se bild.

Tekniska data (Tekniska &ndringar férbehalls. 07.16)

Sjalvnivelleringsomrade +6°

Noggrannhet +0,75mm /10 m

Nivellering, horisontell/vertikal Automatisk med elektroniska libeller och servomotorer.
Installningshastighet Cirka 30 s 6ver hela arbetsvinkeln
Vertikal referensstrale 90° mot rotationsplanet
Rotationshastighet 0, 60, 120, 300, 600 varv/min
Fjarrkontroll Infrardd IR

Laservaglangd 635 nm

Laservaglangd lodlaser 650 nm

Laserklass 2 (EN60825-1:2014)
Utgangseffekt laser <1 mw

Stromforsorining / anvandningstid Hogeffektsbatteri / batterier (4 x typ C)
Drifttid laddningsbart batteri Cirka 35 tim

Drifttid batterier Cirka 50 tim

Laddningstid batteri Cirka 6's

Arbetstemperatur -10°C ... + 50°C
Forvaringstemperatur -10°C ... + 70°C

Skyddsklass IP 66

Matt (B x Hx D) / 215 x 205 x 165 mm /

Vikt (inklusive batteri) 2,6 kg

Fjarrkontroll

Stromforsorining / anvandningstid 2x 1,5V, typ AAA

Rackvidd fjarrkontroll Maximalt 40 m (IR-Control)

Matt (B x Hx D) / 63 x 130 x 24 mm/

Vikt (inklusive batteri) 0,15 kg

EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvéndiga normer for fri handel av varor inom EU.

Den har produkten &r en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det europeiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info K ﬁ
—_—
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Forbereda kalibreringskontroll
Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan tva vaggar som ar

minst fem meter fran varandra. Sla pa apparaten. Anvand ett stativ for optimal kontroll. VIKTIGT:

Sensorautomatiken maste vara aktiv.
1. Markera punkten A1 pa vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan A1 och A2 har du nu en horisontell referens.

g 3

2. 7 180°
H A1 'ﬁ

Kalibreringskontroll

3. Stéll enheten sa nara vaggen som mojligt i héjd med den markerade punkten A1,
och rikta upp apparaten pa X-axeln.

4. \/rid apparaten 180°, rikta upp den pa X-axeln och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 ar awvikelsen pa X-axeln.

5. Upprepa steg 3 och 4 for kontroll av Y- respektive Z-axeln.

\
>
S
= 0K

A2

A3

0,75mm /10 m

-
®
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5

A2

I |

A3

Om punkterna A2 och A3 ligger mer an 0,75 mm / 10 m fran varandra pa X-, Y- eller Z-axeln,

I behovs en ny justering. Kontakta er aterférsaljare eller vand er till serviceavdelningen pa
®  UMAREX-LASERLINER.
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Justeringsldge

1. Var noga med att rikta upp rotationslasern ratt vid justeringen.
Justera alltid alla axlar.

2. Stall apparaten i justeringslage:

Stang av rotationslasern. Sla sedan pa den igen, medan auto/slope-knappen halls intryckt.
Hall auto/slope-knappen intryckt, tills att indikatorn for X-axeln pa LC-displayen blinkar.
Slépp sedan upp auto/slope-knappen.

I horisontaldrift (X-, Y-axel) blinkar férst indikatorn for X-axeln. Med hjalp av rotationslaserns
X-/Y-knapp gar det att vaxla mellan X- och Y-axeln.

| vertikaldrift (Z-axel) visas endast Y-axeln.
3. Korrigering av justeringen:

Kor lasern fran dess aktuella position till samma hojd som referenspunkten A2 med hjalp
av rotationslaserns Plus/Minus-knappar. Lasern andrar position forst efter flera knapptryck.

4. Avslutande av justeringen:

Avbryta: Nér rotationslasern stangs av (med strombrytaren), forkastas hela justeringen
och det sker en atergang till den tidigare installningen.

Spara: Sékra den nya justeringen med hjélp av auto/slope-knappen.

Positionera:  Det gdr att vrida lasern genom att trycka pa positioneringsknapparna
pa fiarrkontrollen.

®
o ® 6

Z X-/Y-/2-
axlarna

—

Justeringen bor kontrolleras regelbundet, sdésom Y
fére anvandning samt efter transport och langre
férvaring. Kontrollera dérvid alltid alla axlar.

X



Quadrum DigiPlus

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet ,Garanti- og
I tilleggsinformasjon”. Falg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares
og leveres med dersom laserinnretningen gis videre.

2-aksers fallaser

— Med rad lodde laser

— Funksjoner: Punkt-, scan-, rotasjons- og handmottakermodus
— Lasermodiene kan stilles inn med fjernkontrollen.

— Sensolite 410: Rekkevidde med mottaker opp til 400 m radius

— SensoMaster 400: Rekkevidde med mottaker opp til 400 m radius. Med mottaker fo lengre avstander
og eksakt millimeter avlesning for lasernivaet.

Generelle sikkerhetsinstrukser
— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.
— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstréler av klasse 2 treffer gyet, sd ma gynene lukkes bevisst, og hodet ma ayeblikkelig
beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med optiske apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).
— Bruk ikke laseren i gyehayde (1,40 ... 1,90 m).
— Godt reflekterende, speilende eller glinsende flater ma dekkes til mens laserinnretninger er i bruk.

— | offentlige trafikkomrader ma strdlegangen om mulig begrenses med sperringer og oppstilte vegger,
og laseromradet ma merkes vha. varselskilt.

— Manipulasjoner (endringer) av laserinnretningen er ikke tillatt.
— Dette instrumentet er ikke noe leketay og skal holdes utilgjengelig for barn.

Spesielle produktegenskaper og funksjoner

=Ny Rotasjonslaseren posisjonerer seg av seg selv. Den stilles opp i den ngdvendige grunn-
avromaTic  dtjllingen - innenfor arbeidsvinkelen pa + 6°. Fininnstillingen overtar automatikken
oyeblikkelig: Tre elektroniske malesensorer registrerer her X-, Y- og Z-aksen.

“ﬁmock Transport LOCK: Apparatet beskyttes med en spesiell motorbrems under transporten.

Beskyttelse mot stav og vann, males i IP. Laserliner sine maleinstrumenter er klassifiserte
i henhold til normen. Dess hgyere IP dess mer beskyttet er maleinstrumentet.
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Anti-Drift systemet (ADS) forhindrer feilmalinger. Funksjonsprinsippet: Laseren kontrolleres
med hensyn til en korrekt posisjonering 30 sekunder etter at ADS har blitt aktivert. Hvis apparatet blir
beveget pga. ytre pavirkninger eller hvis laseren taper sin hgydereferanse, blir laseren stdende og blinke.
I tillegg lyser TILT konstant, det vises en varseltrekant i LC-displayet og det hgres et varselsignal. For &
kunne arbeidere videre, trykkes tilt-knappen, eller apparatet slds av og pa. P4 denne méaten forhindres
feilmalinger bade enkelt og palitelig.

ADS er ikke aktivt etter innkoplingen. For & beskytte det posisjonerte apparatet mot posisjons-
forandringer som fglge av innvirkninger utenfra, ma ADS aktiveres ved a trykke pa tilteknappen.
ADS-funksjonen indikeres av at , TILT" blinker i LC-displayet, se bildet under.

ADS-funksjonen setter overvakningen pa skarpt farst 30 sekunder etter fullstendig nivellering av
I laseren (innretningsfase). , TILT" blinker i sekundtakt under posisjoneringsfasen, langsom blinking
nar ADS er aktiv.

Funksjonsmate ADS
ADS skarpt etter

Begynnelse 30 sekunder, , TILT” Innvirkning
Pa rotasjon blinker langsomt utenfra
I:MQ 71
Posisjoneringsfase Aktivering av ADS:
Sensor Automatic Trykk pa tilt-tasten, Laseren
LTILT* blinker i blir for .
sekundtakt sikkerhets skyld staende,

laseren blinker og , TILT"
lyser konstant.

Romgitter: Disse viser lasernivaer og funksjoner.
auto: automatisk innstilling / man: manuell innstilling

auto auto

"
o

Horisontalt plan Vertikalt plan Helling av x-aksen Helling av y-aksen
man I!
h @
Fall funksjon 90° vinkel Loddfunksjon
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Opplading av det oppladbare batteriet

— Lad det oppladbare batteriet fullstendig opp fer apparatet
tas i bruk.

- Kople ladeapparatet til stramnettet og ladekontakten (J) til
batterikammeret (L). Vennligst benytt kun medlevert ladeapparat.
Garantien taper sin gyldighet dersom det brukes et feil ladeapparat.
Det oppladbare batteriet kan ogsa lades utenfor apparatet.

— LEDen til ladeapparatet (N) lyser mens det oppladbare batteriet
lades opp. Oppladingen er avsluttet nar LEDen lyser grgnt. Nar
instrumentet ikke er koblet til ladeapparatet, blinker LEDen.

— Alternativt kand et ogsé benyttes alkalibatterier (4 x type C). Legg
disse i batterikammeret (K). Hold gye med installasjonssymbolene.

— Skyv det oppladbare batteriet (L) eller batterikammeret (K) inn
i innskyvningsbrettet (G) og skru fast med festeskruen (). De
elektriske kontaktene (H) ma da veere tilkoplet.

— Nar det oppladbare batteriet er skjgvet inn, er apparatet klart
til bruk under oppladningen.

— Dersom batterisymbolet (14) blinker kontinuerlig i LC-displayet,
ma batteriene skiftes ut, eller det oppladbare batteriet ma lades
pa nytt igjen.

Innlegging av batteriene pa fjernbetjeningen

— Serg for at polene blir lagt riktig.

I—Eﬁh H .

I
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Vertikal modus

mm g N w >

38

Utgang referanse- / rgdlaser
Prismehode / utgang laserstale
Mottaksdioder for fjernbetjening (4x)
Betjeningsfelt

LC-display

5/8" gjenger /
Utgang referanse- / rgdlaser

Innskyvningsbrett for oppladbart
batteri eller Batterirom

Elektriske kontakter

| Festemutter batterirom
eller oppladbart batteri

J Ladebgssing

K Batterirom

L Rom til oppladbart batteri
M Ladeapparat / nettdel

N Driftsindikator
Red: Det oppladbare batteriet lades opp
Grgnn: Oppladingen er avsluttet
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Betjeningsfelt Quadrum DigiPlus 1 autosslope funksjon
Veksle mellom X- og Y-akse

Velge rotasjonshastighet
600/300/120/60 /0 o/min

4 PA/AV knapp

6 5 Plusstast for innstilling av helling ved
digital og manuell hellingsfunksjon

7 6 Minustast for innstilling av helling ved
digital og manuell hellingsfunksjon

8 7 Scannemodus
Tiltefunksjon

= Quadrum DigiPlus — 9 Visning av hellingsinnstilling for
X-aksen

10 Visning av hellingsinnstilling for

Y-aksen

LC-display
Quadrum DigiPlus 11 Varselsymbol tilt-funksjon
12 Visning av scan-modus

13 Visning av DualGrade-funksjon

X 888 0/0_ 9 14 Visning av batteriets ladetilstand
Y 888 % —10 15 Visning av kalibreringsmodus
15— CAL. A—H 16 Visning av hastighet
16—:0 88°<TL12 17 Visning av nivellering
17— w ol —13 18 Visning av tiltfunksjon
18— TILT | ===y 14 19 Visning av manuell modus

20 Posisjoneringsknapp

19 (drei mot venstre)
. L. 21 Posisjoneringsknapp
Fjernbetjening (drei mot hayre)
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Horisontal og vertikal nivellering
— Horisontal: Still apparatet pa en flate som er s& jevn som mulig,

oppover. Med veggholdere (Art-nr. 080.70), som er tilgjengelig
som tilleggsutstyr, kan apparatet monteres pa et stativ for vertikal
innsats.

— Trykk pd AV/PA-knappen.

eller fest det pa et stativ. > Q»
— Vertikal: Still apparatet pa sidefgttene. Betjeningsfeltet er rettet ‘ ‘

I Rotasjonslaseren posisjoneres automatisk etter at den slas pa.
| |

— Apparatet nivellerer seg automatisk innenfor et omrade péd +6°. | posisjoneringsfasen blinker laseren og
prismehodet star stille. Nar nivelleringen er avsluttet, lyser laseren kontinuerlig og roterer med maks.
turtall. Se ogsa avsnitt om ,Sensor Automatic” og ,ADS-Tilt” i denne sammenheng.

I Dersom apparatet stilles opp i for skra posisjon (mer enn 6°), star prismehodet stille, laseren
s blinker og det hgres et varselsignal. Da ma apparatet stilles pa en flate som er jevnere.

Posisjonering av det vertikale lasernivaet

| vertikaldrift kan lasernivaet posisjoneres ngyaktig. , Sensor Automatic” holder seg aktiv og nivellerer
det vertikale lasernivaet. Se illustrasjonen nedenfor.

1 2. %o

ik
© @0

I Nar maks. helling pa 6° er nadd, blir laseren staende, laseren blinker og det hgres et lydsignal.
s Da ma hellingsvinkelen reduseres.
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Digital hellingsfunksjon (DualGrade-funksjon)

Det horisontale nivaet kan vinkles digitalt i X- og Y-aksen. Maks. helning i et omrade "
er £10%. | summen av begge akser reduseres den maksimale innstillingsverdien per

akse. Verdiene vises pa det store LC-displayet. De kan stilles inn atskilt fra hverandre. 6
Innstilling av aksene: Trykk pa auto/slope-tasten (1). Visning av X-aksen blinker i ) .
LC-displayet. Du kan innstille tallverdiene med pluss- og minustastene (5/6). Trykk pa Pa 1 niva
X-/Y-tasten (2) for a veksle til Y-aksen. Du kan da stille inn Y-verdien med pluss- og

minustastene (5/6). Trykk en gang til pa X-/Y-tasten (2) for a bekrefte innstillingen. ‘
Deretter stilles apparatet inne pa gnsket verdi. Se bildene under. b

Pa 2 nivaer

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S <>
= &l e

® @XG) @@p@

Viktig: Under nivellering kan det ikke foretas flere innstillinger. Nivelleringsymbolet (17) blinker i
LC-displayet. Nar nivelleringsymbolet slukker, er nivelleringen avsluttet og det kan stilles inn nye verdier.

I Sensorautomatikken er aktiv i forbindelse med den digitale hellingsfunksjonen
n

I X-/Y-aksene er markert pa apparatet.
n

Manuell hellingsfunksjon inntil 6° - horisontal

Nar hellingsfunksjonen aktiveres, slas sensorautomatikken av. For & aktivere laserens manuelle modus,
holder du PA/AV-tasten inne inntil handsymbolet (19) vises i LC-displayet. Trykk p& X-/Y-tasten for &
stille inn det horisontale omradet. Pluss- / minus-knappene gjer det mulig a justere hellingen med
motorkraft. Her er det mulig & justere X- og Y-aksen atskilt. Se illustrasjonene nedenfor.

| <
= @ ‘@6 =

© O® ®O @@@
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Manuell hellingsfunksjon inntil 6° - vertikal
1. 2. 3.

T | e | e
e E
© 00  © ®0 ©®0

i

Nar maks. helling pa 6° er nadd, blir laseren staende, laseren blinker og det hgres et lydsignal.
Da ma hellingsvinkelen reduseres.

Manuell hellingsfunksjon > 6°

Starre hellinger kan man anlegge med vinkelplaten

art. nr. 080.75, som er tilgjengelig som tilleggsutstyr.

TIPS: La ferst apparatet fa posisjonere seg selvstendig,

og still vinkelplaten pa null. Sla da av sensorautomatikken,
se: Manuell hellingsfunksjon inntil 6°. Still apparatet pa
skratt i gnsket vinkel.

I Nar handsymbolet vises i LC-displayet, er sensorautomatikken ikke aktiv og det kan ikke nivelleres
s horisontalt og vertikalt.

Lasermodi
Rotasjonsmodus

Med rotasjonsknappen stiller man inn turtallene:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punktmodus

For & na frem til punktmodus, trykkes det gjentatte ganger pa rotasjons-
knappen helt til laseren ikke roterer mer. Laseren kan dreies til ansket
posisjon i malenivaet med posisjoneringsknappene.

Scannemodus

Med scanneknappen kan man aktivere og innstille et lysintensivt
segment i 4 forskjellige bredder. Segmentet dreies til gnsket posisjon
med posisjoneringsknappene.

Handmottakermodus

Arbeid med den ekstra lasermottakeren: Still rotasjonslaseren inn pa
maksimum turtall og sl& pa lasermottakeren. Se bruksanvisningen for
en tilsvarende lasermottaker i denne sammenheng.
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Arbeid med referanse- eller loddlaser

Apparatet er utstyrt med to referanselasere. | horisontal drift kan man
felle et lodd med denne laseren. | vertikal drift tjener referanselaserne til
posisjonering av apparatet. For & gjgre dette, justeres referanselaserne
parallelt mot veggen. Deretter er det vertikale lasernivaet posisjonert i
rett vinkel mot veggen, se illustrasjonen.

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. 07.16)

Selvnivelleringsomrade +6°

Noyaktighet +0,75mm/10m

Nivellering horisontal / vertikal égtg:/fglét@fe?, elektronisk vaterpass
Innstillingshastighet ca. 30 Sek. over hele arbeidsvinkelen
Loddrett referansestrale 90° mot rotasjonsnivaet
Rotasjonshastighet 0, 60, 120, 300, 600 o/min
Fjernbetjening Infrared IR

Laserbglgelengde 635 nm

Laserbglgelengde loddlaser 650 nm

Laserklasse 2 (EN60825-1:2014)

Utgangseffekt laser <1 mw

Stremforsyning Hayeffekts oppladbart batteri / batterier (4 x type C)
Driftstid akkumulator ca. 35 timer.

Driftstid batterier ca. 50 timer.

Oppladingstid akkumulator ca. 6 timer

Arbeidstemperatur -10°C ... + 50°C

Lagertemperatur -10°C ... + 70°C

Beskyttelsesklasse IP 66

Mal (B x Hx D)/ 215 x 205 x 165 mm /

Vekt (inkl. oppladbart batteri) 2,6 kg

Fjernbetjening

Stremforsyning 2x 1,5V type AAA

Rekkevidde fjernbetjening maks. 40 m (IR-control)

Mal (B x Hx D)/ 63 x 130 x 24 mm /

Vekt (inkl. oppladbart batteri) 0,15 kg

EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle nadvendige normer for fri samhandel innenfor EU.
Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og avfallsbehandles

tilsvarende ifglge det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk
utstyr.
|

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
www.laserliner.com/info

@ 43
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten mellom to vegger som star
minst 5 m fra hverandre. Sla pa apparatet. Det er best a bruke et stativ for & oppna en optimal kontroll.
VIKTIG: Sensorautomatikken ma vaere aktiv.

1. Marker punkt A1 pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2. Du har na en horisontal differanse mellom A1 og A2.

ﬂ 1.
U A1 % H
2. 180° ﬂ
H a =) = 1
Kontroll av kalibreringen

3. Still instrumentet sd naer veggen som mulig, pa samme hgyde som det markerte punktet A1,
og finposisjoner instrumentet pa X-aksen.

4. Drei instrumentet 180°, rett det inn pa X-aksen og marker punktet A3.
Differansen mellom A2 og A3 er X-aksens awvik.

5. Gjenta 3. og 4. for & kontrollere Y- og Z- aksen.

3.
A2

A2

\
>
-3
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
o
o

<

A2

|

Hvis X-, Y- eller Z-aksen til punktene A2 og A3 ligger mer enn 0,75 mm / 10 m fra hverandre,
I er det ngdvendig a foreta en ny justering. Ta kontakt med din fagforhandler eller henvend deg
® il kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.
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Justeringsmodus

1. Pass pa posisjoneringen av rotasjonslaseren under justeringen.
Juser alltid alle aksene.

2. Sett apparatet over i justeringsmodus:

Sl av rotasjonslaseren og sla pa igjen mens auto/slope-tasten holdes inne. Hold
auto/slope-tasten inne inntil indikatoren for X-aksen blinker i LC-displayet. Du kan
da slippe auto/slope-tasten.

I horisontal modus (X-, Y-aksen) blinker farst visningen av X-aksen. Du kan veksle
mellom X- og Y-aksen med X-/Y-tasten for rotasjonslaseren.

| vertikal modus (Z-aksen) vises utelukkende Y-aksen.
3. Korrigering av justeringen:

Med pluss-/minustastene for rotasjonslaseren kjgres na laseren fra sin aktuelle posisjon og til
referansepunktets hayde A2. Du ma trykke flere ganger for & endre laserens posisjon.

4. Avslutning av kalibreringen:

Avbryte: Ved & sld av (PA / AV knappen) til rotasjonslaseren, vrakes hele justeringen,
og den tidligere tilstanden blir gjenopprettet.

Lagre: Den nye justeringen lagres med auto/slope-tasten.

Posisjonere:  Laseren dreies med posisjonseringstasten pa fiernkontrollen.

O®

©®

Z X-1Y-/

Kontroller regelmessig justeringen fer bruk, etter %
I transporter og lengre lagring. Kontroller da alltid
alle aksene.
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar” defterini IGtfen tam
I olarak okuyunuz. icinde yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer
tesisati elden cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

2 eksenli oynatilabilen lazer.

— Ek olarak kirmizi sakul lazeri ile

— Lazer Modlari: Nokta, tarama, rotasyon ve el alicisi modu

— Uzaktan kumanda ile lazer modlari ayarlanabilir.

— opsiyonal Sensolite 410: Lazer alicisi erisim alani maks. 400 m yaricapinda

— opsiyonal SensoMaster 400: Lazer alicisi erisim alani maks. 400 m yaricapinda. Uzun lazer alim
birimli ve lazer duizlemine gore milimetre kesinlikli mesafe gosterimli

Genel giivenlik bilgileri
— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik ¢zellikleri dahilinde kullaniniz.

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mw - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.
— Lazer isinini insanlarin Usttine.dog@rultmayiniz.

-2 sinifi lazer 1sin1 g6ze vurdugunda gézlerin bilingli olarak kapatilmasi ve basin derhal isindan
disan cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar
(biyttec, mikroskop, dirbin, ...) araciligiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40 ... 1,90 m).

— lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini calistinirken drtmelisiniz.

— Umumi trafik alanlarinda isin gidisatini mimkun oldugunca engeller ve béimeler ile sinirlandirarak
lazer alanini ikaz tabelalari ile isaretleyin.

— Lazer tesisati Uzerinde her turli manipulasyon (degisiklik) yasaktir.

- Bu cihaz oyuncak degildir ve cocuklarin elinde isi yoktur.

Ozel Uriin Nitelikleri ve Fonksiyonlari

NIy Rotasyon lazeri kendi kendini dizegler. Cihaz + 6°'lik calisma agi araligi dahilinde gerekli
avromaric  temel konuma getirilir. Ardindan otomatik sistem hemen hassas ayari tamamlar. Bu islemde
Gc adet elektronik 6lctim sensoru X, Y, ve Z eksenlerini saptar.

ﬂ“l . Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda 6zel bir motor freni ile korunur.
[ 0C

Toz ve sudan koruma — Olciim cihazlari tozdan ve yagmurdan korunma ézellikleri ile éne
cikmaktadirlar.
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Anti-Drift sistemi (ADS) hatali 6lctimleri engeller. Islev prensibi: Lazer 1sini ADS'nin
etkinlestirilmesinden 30 sonra surekli olarak dizgln bir dizecleme yoninden kontrol edilir. Cihaz dis
etkenlerden dolayr hareket ettirilirse veya lazer yikseklik referans noktasini kaybederse, lazer durur ve
yanip sénmeye baslar. Ayrica TILT ibaresi strekli yanar, LCD gostergede bir uyari ti¢geni belirir ve bir
uyari sinyali duyulur. Calismaya devam edebilmek icin, Tilt tusuna yeniden basin veya cihazi kapatip
acin. Boylece hatali dlctimler kolayca ve glvenli olarak engellenir.

ADS cihazin calistirilmasindan sonra etkin olmaz. Kurulmus olan cihazi dis etken sebepli konum
degisimlerinden korumak icin, ADS sistemi Tilt tusuna basilarak etkinlestirilmelidir. ADS fonksiyonunun
etkin olusu, LCD gostergede , TILT" ibaresi ile bildirilir. Bkz. asagidaki sema.

ADS sistemi ancak lazerin diizeclenmesi tamamlandiktan 30 saniye sonra denetleme sistemini
I aktif hale getirir (kurulum safhasi). Kurulum esnasinda , TILT" ibaresi saniyelik araliklarla yanip
soner; ADS aktif oldugunda ise, daha uzun araliklarla yanip soner.

ADS Fonksiyon sekli
ADS 30 saniyeden sonra

Rotasyon aktif olur, , TILT” ibaresi
Acik baslar yavasca yanip soner Dis etken
I:/—/\\;% 7L
Sensor Automatic @ ADS'nin
kurulum safhasi ‘ etkinlestirilmesi: Tilt Lazer
tusuna basiniz; , TILT” guvenhk.
ibaresi saniyelik nedenlerinden dolayi
araliklarla yanip séner durur, ayrica lazer séner
ve , TILT" ibaresi strekli
yanar.

Alan Kafesi: Bunlar lazer dizlemlerini ve fonksiyonlarini gosterir.
auto: Otomatik hizalama / man: Mandel (elle) hizalama

L
&

auto auto

b2
o
{
4

Yatay tesviye Dikey tesviye X Ekseninin eyilimi Y Ekseninin eyilimi
man I!
\\” @

Egilimler 90° agllar Cekul fonksiyonu
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Bataryanin Sarj Edilmesi
— Cihazi kullanmadan 6nce bataryayr tamamen sarj edin.

— Sarj cihazini elektrik prizi ve batarya yuvasinin (L) sarj soketine (J)
baglayin. Litfen sadece birlikte verilen sarj cihazini kullaniniz. Yanlis
sarj cihazlari kullanildigi takdirde garanti gecerliligini yitirir. Batarya
cihazin disinda da sarj edilebilir.

— Batarya sarj edildigi strece, sarj cihazinin LED (N) 151§1 kirmizi renkte
yanar. LED 151g1 yesil renkte yandiginda, sarj islemi tamamlanmis
olur. Cihaz sarj cihazina bagl olmadigi zaman, glg kaynagi kontrol
I5I§1 yanip soner.

— Alternatif olarak (4 ad. C tipi) alkali piller de kullanilabilir. Bunlar
batarya yuvasina (K) yerlestirin. Bu arada yerlestirme simgelerini
dikkate aliniz.

— Bataryayi (L) veya batarya yuvasini (K) girintiye (G) sokup tespit
civatasi (I) ile sikiniz. Bu islem esnasinda elektrik kontaklar (H)
baglanmalidir.

— Batarya takili olursa, cihaz sarj islemi sresinde kullanima hazirdir.

— LCD gostergesinde pil isareti (14) strekli yandiginda, pillerin
degistirilmesi ya da bataryalarin sarj edilmesi gerekir.

Pillerinin Kumandaya Takilmasi
— Kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz.
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Dikey Calisma

mm g N w >

(1]

Referans isini / Sakul lazer 1sini ¢ikisi
Prizma basligi / Lazer isini gikisi

Uzaktan kumanda algilayici diyotlari (4x)
Kumanda paneli

LCD ekran

5/8" dis / Referans isini /
Sakul lazer isini gikisi

Batarya veya pil yuvasi
Elektrik kontaklar

I Pil veya batarya yuvasl tespit vidasi

J Sarj soketi

K Pil yuvasi

L Batarya yuvasi

M Sarj aleti / Sebeke adaptori

N Sarj gostergesi
kirmizi: Batarya sarj ediliyor
yesil: Sarj islemi tamamlandi

@R a9
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Quadrum DigiPlus kumanda alani

= Quadrum DigiPlus —

LCD ekran
Quadrum DigiPlus

X 000% 9
Y 080% 10
15—cL AN
16—C 00T 12
17— 1Y) 13

18— TILT| m=m 14

19

Uzaktan Kumanda

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope fonksiyonu
X' /'Y ekseni arasinda degisim

Rotasyon hizi segimi -
600 /300/ 120/ 60/ 0 dev./dak.

ACMA/KAPAMA tusu

Meyil ayari icin ,arti” digmesi - dijital
ve manuel meyil fonksiyonu icin

Meyil ayari icin ,eksi* digmesi - dijital
ve manUel meyil fonksiyonu igin

Tarama modu

Tilt fonksiyonu

X ekseninin meyil ayari géstergesi
Y ekseninin meyil ayari gdstergesi
Tilt fonksiyonu uyari sembolU
Tarama modu gostergesi
DualGrade fonksiyonu gostergesi
Batarya doluluk durumu géstergesi
Kalibrasyon modu gostergesi

Hiz gbstergesi

Diizecleme gostergesi

Tilt fonksiyonu gostergesi

Manuel mod gostergesi
Konumlandirma tusu (sola ceviriniz)

Konumlandirma tusu (sada ceviriniz)
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Yatay ve diisey diizecleme

. .. .. L P auto auto
— Yatay: Cihaz mUmkin oldugunca diiz bir zemin Usttine konulmali veya > >
bir statif (G¢ ayak) Uzerine sabitlenmelidir. ‘ ‘
— Dusey: Cihazi yan ayaklar tzerine yerlestiriniz. Kumanda alani yukariya 0 0

dogru bakiyor. Opsiyonel duvar sabitleyicisi (Grin no: 080.70) ile cihaz
dusey kullanimlarda bir statif Gzerine monte edilebilir.

— ACIK/KAPALI tusunu bas.
I Rotasyon lazeri cihaz calistirildiktan sonra otomatik olarak kendi kendini diizecler.
|

— Cihaz kendini otomatik olarak +6° araliginda duizecler. Kurulum suresinde lazer yanip séner ve prizma
baslig durur. Nivelman tamamlandiginda, lazer strekli yanar ve maksimum devir sayisi ile déner. Bu
konuyla ilgili ,Sensor Automatic” ve ,, ADS-Tilt" bélimlerini de okuyunuz.

Cihaz fazla meyilli (6° araligi disinda) sekilde kuruldugunda, prizma kafasi durur, lazer yanip séner
s Ve bir uyari sinyali verilir. Bu durumda cihazin daha diiz bir zemin Ustine konmasi gerekir.

Diisey Lazer Diizeyinin Konumlandirilmasi

Dusey kullanim modunda, lazer diizeyi ylizde yiz tam olarak konumlandirilabilir. ,Sensor Automatic”
etkin kalir ve dusey lazer dizeyini dizecler. Sonraki sekle bakiniz.

1 2. %o

e
ik
© ®0

Maksimum 6°‘lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, yanip séner ve bir sinyal duyulur.
Bu durumda meyil agisini azaltiniz.
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Dijital meyil fonksiyonu (DualGrade fonksiyonu)

Yatay dizlem dijital olarak X ve Y eksenlerinde déndurilebilir. Maksimum meyil "
bir dizlemde %=+10% ile sinirli olup, iki eksenin toplamina gére eksen basina

maksimum girilebilen deger diser. Blyuk LCD g6stergesinde degerler >
goéruntllenir ve birbirlerinden bagimsiz girilebilir. v
Eksenlerin ayarlanmasi: auto/slope tusuna (1) basiniz. LCD géstergesinde 1 dizlemde

X ekseninin degeri yanip soner. Arti ve eksi tuslari (5/6) ile sayisal de@erler

ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) basilarak Y eksenine gegilir. Bundan sonra arti

ve eksi tuslari (5/6) ile Y ekseni degeri ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) tekrar b
basilarak yapilan girisler onaylanir. Sonrasinda cihaz istenen degere kendini

ayarlayacaktir. Sonraki sekillere bakiniz.

=1 <> | D
= & @ e

® @XG) @@p@

Onemli: Dizecleme islemi esnasinda yeni degerler girilemez, LCD géstergesinde diizecleme sembolii (17)
gorulur. Dizecleme sembolu séndigiinde, dizecleme tamamlanmis olur ve yeni degerler girilebilir.

I Dijital meyil fonksiyonunda sensor otomatigi etkin olur.
|}

I X/Y eksenleri cihaz tzerinde isaretlidir.
n

6°'ye kadar maniiel meyil fonksiyonu - yatay

Meyil fonksiyonu etkinlestirildiginde sensor otomatigi kapatilir. Lazeri mantel moda getirmek icin, LCD
gostergede el sembolti (19) gorilene kadar ACMA/KAPAMA tusuna uzunca basiniz. Yatay dizleme
ge¢mek icin X/Y tusuna basiniz. Arti/Eksi tuslari ile meylin tahrikli olarak degismesi mumkdindur. Bu
durumda X ve Y ekseni birbirlerinden bagimsiz olarak ayarlanabilir. Sonraki sekillere bakiniz.

1. 2. 3.
auto

== ‘@6

© 0OS ®O DO,
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6°'ye kadar maniiel meyil fonksiyonu - dikey
1. 2. 3.

T | e | e
i lb gk
© 00 @ ©

Maksimum 6°‘lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, yanip séner ve bir sinyal duyulur.
Bu durumda meyil agisini azaltiniz.

Maniiel meyil fonksiyonu > 6°

Daha buyuk meyiller istege bagl temin edilebilen agi plakasi,
Uriin No. 080.75 araciligiyla ayarlanabilir.

TAVSIYE: Once cihazin kendini dlizeclemesini bekleyip acl
plakasini sifirlayiniz. Sonrasinda Sensor-Automatic fonksiyonunu
kapatiniz — bununla ilgili bkz.: 6°'ye kadar mantel meyil
fonksiyonu. Ardindan cihazi istediginiz aglya geviriniz.

I LCD gostergede el sembolt gorulirse, Sensor-Automatic fonksiyonu artik aktif degildir
s Ve yatay ve dikey dizlemde dizeclenmesi mimkiin olmaz.

Lazer Modlari
Rotasyon Modu

Rotasyon tusu ile devir sayilari ayarlanir: @
0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Nokta Modu

Nokta moduna ge¢mek igin lazer rotasyonu (dénmesi) duruna kadar
rotasyon tusuna basmaya devam ediniz. Lazer, konumlandirma tuslari
ile 6lcim konumuna istenen pozisyona déndurdlebilir.

Scan Modu

Scan tusu ile yogun isikli bir katman 4 degisik genislikte akftiflestirilebilir
ve ayarlanabilir. Katman, konumlandirma tuslari ile istenen pozisyona
dondardalur.

El Alicisi Modu

istege bagl temin edilebilen lazer alicisi ile calisma: Rotasyon lazerini @
maksimum devir sayisina ayarlayin ve lazer alicisini agin. Bununla ilgili
s0z konusu lazer alicisinin kullanim kilavuzuna bakiniz.

@ s3
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Referans lazeri veya Dikme lazeri ile calisma

Cihazin iki adet referans lazeri bulunur. Yatay calisma modunda bunun
ile bir dik dogru inilebilir. Dusey calisma modunda referans lazerleri
cihazin hizalanmasina yaramaktadirlar. Bunun icin referans lazerlerini
duvara paralel sekilde ayarlayin. Bu durumda disey lazer diizeyi duvara

dik aclyla dizeclenmis olur, sekle bakiniz.

Teknik Ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 07.16)

Otomatik dizegleme aralig

+ 6°

Hassasiyet

+0,75mm/10m

Yatay ve dusey duzecleme

Elektronik tesviye ruhu ve
servo motorlar ile otomatik olarak.

Ayarlama Hizi

tm calisma agisi icin yakl. 30 sn

Dikey referans isini

Rotasyon duzeyine 90°

Rotasyon Hizi

0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Uzaktan Kumanda Enfraryj IR
Lazer dalga boyu 635 nm
650 nm
Lazer sinifi 2 (EN60825-1:2014)
Lazer ¢ikis gict <1 mw

GUC beslemesi

Yiksek performans bataryasi / piller (4 x C tipi)

Bataryanin calisma suresi

yak. 35 saat

Uzaktan Kumanda
Guc¢ beslemesi

Pillerin calisma suresi yak. 50 saat

Batarya dolum suresi yak. 6 saat

Galisma sicakhigi -10°C ... + 50°C
Depolama 1sisi -10°C ... + 70°C
Koruma sinifi IP 66

Ebatlar (Gx Y x D)/ 215 x 205 x 165 mm /
Agirhdr (batarya dahil) 2,6 kg

2x 1,5V Tip AAA

Uzaktan kumanda menzili

maks. 40 m (IR-Control)

Ebatlar (Gx Y x D)/
Agirligr (batarya dahil)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gegerli olan tim gerekli

standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urtin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik ve Elektronik
Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: www.laserliner.com/info

Ce
94
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kurunuz. Cihazi calistiriniz. En iyi kontrol sonuclarini alabilmek icin, lutfen bir statif (sehpa)

kullaniniz. ONEMLI: Sensor Automatic etkin olmali.
1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi A1 ve A2 noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

g 3

2. 7 180°
H A1 'ﬁ

Kalibrasyon kontrolii
3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz,
cihaz X-ekseninde hizalandiriniz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz.
A2 ve A3 noktalari arasindaki mesafe, X-ekseninin sapmasidir.

Y veya Z eksenlerinin kontroli icin 3 ve 4 nolu islemleri tekrarlayin.

L

\
>
S
= 0K

A2

A3

0,75mm /10 m

-
®
(=]
o

<

A2

5

X, Y veya Z eksenlerinde A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,75 mm / 10 m’den daha buyuk
I bir uzaklikta bulunuyorlarsa, yeniden ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili
saticinizla ya da UMAREX LASERLINER'in musteri servisi departmaniyla irtibata geciniz.

A3

I |
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Ayarlama Modu

1. Rotasyon lazerinin dlizgiin olarak ayarlanmis olmasina dikkat ediniz.
Daima tim eksenleri ayarlayin.

2. Cihaz1 ayarlama moduna getiriniz:

Rotasyon lazerini kapatip auto/slope tusunu basili tutarak yeniden calistininiz. Bunu yaparken
LCD gostergede X ekseni sembolii yanip sénene kadar auto/slope tusunu basili tutunuz.
Daha sonra auto/slope tusu birakilabilir.

Yatay isletimde (X, Y ekseni) 6nce X ekseninin gostergesi yanip soéner. Rotasyon lazerinin
X/Y tusu ile X ve Y eksenleri arasinda degisilir.

Dikey isletimde (Z ekseni), sadece Y ekseninin gosterilir.
3. Ayarin diizeltilmesi:

Rotasyon lazerinin Arti/Eksi tuslar ile lazeri bulundugu pozisyonundan A2 referans
noktasinin yiksekligine getirin.

4. Ayarlamanin tamamlanmasi:

iptal etme: Rotasyon lazerinin kapatilmasiyla (ACMA/KAPAMA tusu ile),
yapilan tim ayarlar iptal edilir ve 6nceki duruma geri dénaldr.

Hafizaya kaydetme: auto/slope tusuyla yeni ayarlar hafizaya kaydedilir.

Konumlandirma:  Uzaktan kumandanin Gzerinde bulunan konumlandirma tusu
ile lazer déndurdlebilir.

O®

©
©®

Z X/Y/Z
Eksenleri

—

Urtinain ayarini her kullanimdan énce, nakil ve Y
I uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz. Bu

" islemde daima tiim eksenleri kontrol ediniz.

X
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MpocyM Bac MONHOCTbIO NPOYMTATh MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTalmm 1 npunaraemyto 0poLliopy
LVIHbopMaLMs 0 rapaHTUK 1 ononHUTeNbHbIe cBeaeHus”. CobMioaaTh coaepXallmecs B 3TUX

m  [JOKYMEHTax yKa3aHus. DTOT LOKYMEHT HeODXOLMMO COXpPaHUTb 1 Nepeaathb Npy nepeaaye nasepHoro
YCTPOMCTBa.

2-oceBow Nna3ep gns nsmepeHud Jsiyda HakJioHa

— [1oNONHUTENbHbBIN OTBECHbIN N1a3epHbIN Ny

— PeXvMbl paboTbl: TOYEYHBIN, CKaHVUPOBAHWE, BPALLEHWE 1 PYYHOW Nprem

— OYHKLMA AUCTaHLMOHHOIO yrpaBfieHns No3BoMsAeT 3aAaBaTb PeXMMbl paboTbl Nasepa.
— onumoHanbHo Sensolite 410: Paguyc npréma nasepHbix nyven npuémHmkom 400 m

— onumoHanbHo SensoMaster 400: Pagmyc npuémMa nasepHblx Nyvert NPUEMHUKOM
400 M. bonbLow, nasep NPYEMHbIV 31eMEHT NO3BONAET ONPeAeNUTb PasHULY BbICOT B MUIMMETPAX.

O6Laa TexHUKa be3onacHOCTU
- I'Ip|/|60p MCMNOMb30BaThb TOJIbKO CTPOro No Ha3Ha4eHWIo 1 B npeaenax yCJ'IOBI/II;I, YKa3aHHbIX B CI'IELI,VI(i)I/IKaLI,I/IVI.

JlazepHoe n3ny4eHme!
36eranTe nonagaHus ny4a B rnasa!
Knacc nasepa 2
<1 MBT+635/650 HMm
EN 60825-1:2014

— BHMMaHWe: 3anpeLlaeTcs HanpaBAaTb NPSAMOW UM OTPaXKEHHbIV NyYy B rnasa.
— 3anpeLyaeTcs HanpPaBNATb Na3epHbIN Ny4 Ha Nioaen.

— Ecnv nasepHoe 13nyyeHuie knacca 2 nonagaet B rnasa, HeoOX0AMMO 3aKpbITh M1a3a U HeMeIeHHO
ybpaTh roNioBy M3 30HbI Nly4a.

— Hu B k0oEM CrlyHae He CMOTPETb B Jla3epHbIi Ny4 NPy MOMOLLM ONTUHECKMX Nprbopos
(nynbl, MUKpockona, OUHOKNS, ...).

- He ncnonb3oBatb nasep Ha yposHe mas (1,40 - 1,90 m).

- Bo BpemMsa pa6OTbI Na3epHbIX yCTpOI;ICTB 3aKpblBaTb XOPOLLUO OTpaxatoLme, 3epKasbHble NN MAHLEeBble
NoBepPXHOCTN.

— B MecTax 06LLero nonb3oBaHMs Mo BO3MOXHOCTM OFPaHUYMBATL XO4, JTyHei C MOMOLLbIO OrPaXAeHUn 1
neperopoAok 1 pa3meLlats npedynpexaaloLive Tabnmykm B 30He AeNCTBUS Na3epHOT0 U3MTyHeHNs.

— JlioOble MaHUNYNSLMU C Na3epHbIM YCTPONCTBOM (€ro M3MEHEHWs) 3anpeLLeHsbl.
— 3107 NprBOP He UrpyLka. He gomnyckars ero nornagaHuws 8 pyku geten.

Oco6ble XxapaKTepuUCTUKN Usgenus u pyHKLUn

EIENEIR]Y  POTaUVMOHHbBIA Nasep HacTpamnBaeTcs camocTosTenbHo. OH yCTaHaBnvBaeTcs B TpebyeMoe
AUTOMATIC  ICXO[HOE MOMIOXEHWE - B MPefenax yrna cCaMoCToATeNIbHOMO HMBENMPOBaHNSA + 6°.
A TOHHYIO PerynmpoBKy Cpa3sy e BbINOHAET aBTOMAaTUKa: [1pn 3TOM TPU 311eKTPOHHbIX
M3MepUTenbHbIX JaTimka Pukcnpytor ocn X, Y u Z.

ﬁ“ BTOKMPOBKA ans TpaHCNOpTMPOBKM: [Ns 3alwmTbl Nprubopa BO BpeMst TPaHCMOPTUPOBKM
« lock OH (PUKCMPYETCH C MOMOLLBIO CreLmanbHOro MOTOPHOMO TOPMO3a.

CTeneHb 3aWWmMTbl TPUOOPOB OT MbIK 1 Baru IP 66.
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ADS

MpotmBoapendosas cnuctema (ADS) npefoTBpalLaeT oWnOoUHbIe 3amepsbl. MPUHLMMN LencTBIS:
JTazep B TedeHume 30 cekyHn noce akTMBnpoBaHua ADS NOCTOAHHO NpoBepseT NPaBUIbHOCTb BbIPaBHUBAHUA.
Ecnmn npmbop nof, BHELWHWM BO3LENCTBMEM MPUXOAUT B ABUKEHME, UK Nla3ep TEPSET CBOIO OMOPHYIO BbICOTY,
TO Na3ep OCTaHaB/MBAETCA U Ha4YMHAeT MuraTb. KpomMe Toro, NoCTOAHHO ropuT CBETOAMO[, HakioHa TILT, Ha
XK ancnnee nossnseTca npeaynpexaaloLLunii TpeyronbHUK, 1 3By4UT Npeaynpexaatowmit curHan. Ang
NpoLonxXeHNs paboTbl MOBTOPHO HaxaTb KNaBULLY HakIOHa MW BbIKIIOYUTb 1 CHOBA BKITIOYMUTL MPUOOP.
TakvM NPOCTbIM W HaZIEXHbBIM CNOCOOOM NPefoTBPaLLAIOTCS OLLNMOO4HbIe 3aMepbl.

MpoTnBoapericosas crcteMa (ADS) He akTVBHa NOCe BKAIOYEHWUS YCTPOMCTBA. HTOObI 3aLLMTUTL Nprbop
OT M3MeHEHMS NOMOXEHWS NPV NOCTOPOHHEM BO3AEMUCTBMM, HYXXHO akTMBMPoBaTb ADS HaxaTvem KHOMKM
HaknoHa. Ha dyHkumio ADS ykasblBaeT MuratoLas Hagnuco , TILT” Ha XK gucnnee, cM. pUCyHOK BHU3Y.

ADS BKknto4aeT YHKLMIO KOHTPONA NKLLb Yepe3 30 cekyHp, Noc/e NONHOro HUBENMPOBaHUA lasepa
I (sTan HacTporku). Ha sTane HacTponkm Hagnuch , TILT" MUraetT oamH pas B CeKyH[y, @ KOrAa akTMBHa

" yHkuma ADS, - 3aMeTHO MefJieHHee.

MpuvHuMn pencrensa ADS
ADS BKMIOYUTCA Yepe3

Hauano 30c¢, ,TILT" muraet MoctopoHHee
Bk, BpaLLleHns MEANEHHO. BO3[encTare

] L

Hacrpoika BknioveHne ADS: HaxaTb
Sensor Automatic KHOMKy HaknoHa Tilt,
LTILT” Muraet oavH pas B ZE)
cekyHay coobpaxeHuin 6esonacHoCT

nasep octaHaBnMBaeTcs,
mMuraet, a Hagnmco |, TILT"
rOPUT NOCTOSHHO.

npOCTpaHCTBeHHbIe peLlieTku: Moka3bIBatoT MIOCKOCTA nasepa n q)yHKLJ,l/II/I.

auto: aBTOMaTNHECKOe H1BENVPOBaHMe / man: HUBENMPOBaHME BPYYHYIO
auto !. auto auto x ! autoy !.
==

[opv3oHTanbHoe BeptukansHoe HaknoH ocu x HaknoH ocn y

HMBenMpoBaHmne HuBeNnpoBaHue

HaknoH 90° yron DyHKUMA oTBeca

¢
i
¢

man

o
X/
#



Quadrum DigiPlus

3apspka akkymynsitopa

- Mepea ncnonb3oBaHveM Nprbopa HEOBXOANMO MOAHOCTLIO
3apAOnTb aKkyMyaTop.

— CoeAmMHNTL 3apsAAHOE YCTPOMCTBO C 3IEKTPOCETHIO U 3apsAHbIM
rHesgoM (J) otaenenuns ans akkymynstopa (L). Micnons3osats
TOMbKO 3apAAHOE YCTPOMCTBO, BXOASALLEE B KOMMIEKT. Mpn
MCMOMbL30BAHWUMN HE OPUTMHANBHBIX AEeTanemn rapaHT1s aHHyIMpyeTcs.
AKKYMYTISITOP MOXHO Takxe 3apsiXaTb OTAeNbHO OT npubopa.

— Bo Bpems 3apaaku akkymynsatopa (N) roput KpacHbli CBETOAMOL,
3apsgHoOro ycTponcTaa. MpoLecc 3apsaaku aBepLUeH, KOraa CBETOAMOL
ropuT 3eMeHbIM CBeTOM. Ecnv nprbop He NoaksIiodeH K 3apsigHOMy
YCTPOMCTBY, KOHTPOMbHAsA NlaMmnoyka 651oka MUTaHUs MUraeT.

- B kayecTBe BapWaHTa MOXHO Tak>ke NCMONb30BaTh LLENO4Hble
Gatapenku (4 x Tun C). Vix HeOBX0AMMO BCTaBUTb B DaTapenHbii
otcek (K). Mpu 3ToM 06patLiaTb BHAMaHME Ha CUMBOSIbI Pa3MeLLEHNS.

— 3aaBWHYTb akkymynsatop (L) nnu Gatapentsiin otcek (K) B
npreMHbIn 610k (G) 1 3athKCUPOBaTh €ro KPeneéxHbIM BUHTOM (1).
SnekTpuyeckme KOHTakTbl (H) Npu 3ToM JOMKHbI ObITb COEANHEHDI.

— Ecnn Ha XK gurcnnee noctosiHHo Muraet cumeon 6atapen (14),
HeobxoAnmMo NMbo nomeHsTb Batapen, TMHO 3apsaUTb akKyMyTSTOp.

YcTaHoBKa 6aTapei Npy AUCTAaHLIMOHHOM YNpaBneHumn
— Cobniofatb NONAPHOCTb.




Laserliner®

Pabota B
BEPTUKANBbHOM
NOMOXeHNN
A Bbixop onopHoro / H 3Snektpnyeckne KOHTaKTbI
BEPTMKANbHOIO N1a3epHOro nyya . - .
P P Y I KpenéxHas ravika ans GataperHoro otceka
B lMpun3meHHas ronoska / WK akkyMynatopa
BbIXOA, fly4a nasepa J 3apaHoe rHe3no
C TpuemMHble ANOAbI ANCTAHLUMOHHOMO oo
p ANORbI i 4 K bBatapeinHbi otcek
ynpasneHus (4 x)
L Ortcek ona akkymynstopa
D MMaHenb ynpaBneHus A yMmy. P
- M 3apsagHbii 610K / Bnok nutaHna
E XK gucnnen PAA /
P N MHankatop pabotbl
F PesbGa5/8" / A/KaTOop P
KpaCHbIV: MAET 3apaaka akkymMynatopa
Bbixon onopHoro / il
3eMEHbIN: NpoLecC 3apaaKkm 3aBepLueH
BEPTUKaNbHOrO Na3epHoOro nyya
G [puemHbIn BNOK ANs akkyMynsTopa

60

nnun BaTapernHoro otceka



Quadrum DigiPlus

MNaHenb ynpaBneHns Quadrum DigiPlus 1 ®yHkuma auto/slope
Mepekntoyeruve ocen X, Y

BbibpaTb CkopoCTb BpaLlieHus
600 /300 /120 / 60 / 0 06/MuH.

5 4  Kronka BKJ1./BbIKJ1.

5 KHonka ,Mnoc” onsa perynvposkm
6 HaK/I0Ha NPV UCNOMNb30BaHUN
LUMPOBON M PYHHOWN PYyHKLN
HaK/10Ha

6 KHonka ,MuHyc” onsa perynmposku
HaKNoHa NPy MCNONb30BaHUN

8 LUMPOBON U PYHHOM yHKLN

HaknoHa

rum DigiPlus — 7  PeXum ckaHMpoBaHMA

(DyHKLI,I/Iﬂ HakKJ/10Ha

9  VHOMKaumsa perynmpoBKM HaknoHa

. no ocn X
XK pucnnen
.. 10 VHankaums perynmpoBKM HakoHa
Quadrum DigiPlus no ocn Y

11 Tpegynpexaalowmm 3Ha4oK -
DyHKLMA HakIoHa

X 88 8 % — 9 12 VHOvKaums pexxuma ckaHUpoBaHus
Y 8 8 8 0/0 -——10 13 WHankaums dyHkumm DualGrade
. 14 VHpnkaums 3apsga 6atapen
15— CAL A 1 15 WHAnKaums pexunma Kanmbposkim
007112
16& vu <1 16 MHOmkaumsa ckopoctu
17— ] w 13 17 VHaMKaums HUBENMPOBaHUA
18— TILT| E=m 14 18 WHamkauma QyHKLUM HakoHa
19 19 VHanKaums py4HOro pexuma

20 KHomka no3numMoHMpoBaHUs

(BpaluaTtb Bneso)

AncraHuMoHHoe ynpasneHue 21 KHoMKa No3nuUMOHMpPOBaHUS

(BpaLLaThb BnNpaso)
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I'opM30HTaanoe n BepTukasibHoe HuBenInpoBaHune

. auto auto
— B ropr3oHTansHOM nonoxeHnu: Mo BO3MOXHOCTW yCTaHOBUTL Nprbop Ha
POBHOW NOBEPXHOCTU UMW 3aKpPenuTb Ha LWTaTUBE.

— B BEPTMKabHOM MONOXEHUM: YCTaHOBUTL MPUOOP Ha BOKOBBIX HOXKAX. bq »1
MynbT ynpasneHust CMoTpuT BBepx. C MOMOLLBIO KPOHLUTERHA A4S ‘ 0
Kpennenus Ha ctere (onuus, Ne aptikyna 080.70) nprbop MOXHO @ @

3aKpenwuTb Ha LWTaT1Be Ans paboTbl B BEPTUKaNbHOM MONOXEHUN.
— Haxatb knaswuwy BKJ1. /BbIKJT.

I ocne BkJlOYeHNA pOTaLI,I/IOHHbIVI Jla3ep HacCTpanBaeTcd aBTOMaTU4eCKu.
n

— Mprbop BbINOMHSAET aBTOMATUHECKOE HMBENVPOBaHWE B MHTepBarne + 6°. Ha 3Tane HacTpowKK nasep MUraer,
a NpW3MeHHas rofioBKa OCTaeTCsi HEMOABMXHOW. [10 OKOHYaHMN HUBENVMPOBAHWS Nasep ropuT NOCTOSIHHBIM

CBeYeHMeM 1 BpaLLaeTcs C Makc. Yu1cnom obopoTos. CM. Takke pasfen No CEHCOPHOM aBToMaTuKe ,Sensor
Automatic” 1 06 yrne HaknoHa ADS.

Korza npnbop ycraHoBMeH nof civwkomM 6osbwinm yriiom (6onee 6°), npr3meHHast rofoska
I OCTaHaBNMBAETCA, Jla3ep MUFaET, 1 3BYHUT NpedynpeanTenbHbin curHan. Mpubop Heobxognumo

®  ycTaHOBUTL Ha Bosiee POBHOM MOBEPXHOCT.

Mo3nunoHMpoBaHMe BepTUKanbHOM NIOCKOCTU Nasepa

B BEPTMKaNIbHOM peXrmMme BO3MOXHO TOHHOE NMO3NLMOHNPOBaHMe NiIOCKOCTU Na3epa. q)yHKLl,l/Iﬂ CeHCOpHOI;I

aBTOMaTMKM ,Sensor Automatic” oCTaeTcst akTUBHOM 1 HUBENMPYET BEPTUKANbHYIO NIOCKOCTL nasepa. CM.
Cneayiowmni pUCyHOK.

®0

I Mpn [OCTVXEHNM MaKCMMaJIbHOIO MHTEPBAaa HakioHa B 6° na3sep oCTaHaBNMBaeTCd, MUTaeT,
n M nofdaetca 3ByKOBOI7| curHan. Mocne storo aiefyeT YMeHbLUNTb Yrofl HakIoHa.



Quadrum DigiPlus

Undpoas ¢pyHkuMsa HaknoHa (pyHkuus DualGrade)

HaknoH B ropr30HTaNbHOM NNOCKOCTM MOXET MPOUCXOANTL B LMMPOBOM (opmaTe no "
ocn X 1 Y. MakcManbHbI HaKIOH B OHOW MNIOCKOCTL coctaBnseT o =10%, a B cymme

nsi obenx ocert MakCcMManbHoe BBOAMMOE 3HaueHue sl KaXA0M 0CU COKpaLLaeTcs. - >
3HayeHus BbiBoAATCA Ha Honblion XK aucnnen, 1 Mx MOXHO BBOAUTL MO OTAENbHOCTY v

Lpyr oT gpyra.
HacTporka oceit: HaxaTb KHomnky aBTo/HakioH (1). Ha XK gucnnee muraet nHamkatop
ocn X. YncnoBble 3Ha4YeHMA MOXHO BBOAMTbL C MOMOLLbI0 KHOMoK ,[Mnoc” n , MuHyc”

(5/6). ins nepexofa k ocn Y Haxatb KHomky X/Y (2). Mocne 3Toro MoxHO 3afaBatb !

B 1 mnockoctn

3HayeHwe Y ¢ MoMolLLbio KHomMok ,Mnoc” n ,MuHyc” (5/6). BBof noaTeepxKaaeTcs
NOBTOPHbLIM HaXaTvem Ha kHonky X/Y (2). Mocne 3Toro npubop HacTpamsaeTcs Ha
Hy>XHOe 3HaveHue. CM. criefyioLme pUCyHKM.

B 2 nnockocTsax

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S <>
= &l e

® @XG) @@p@

Ba)kHO: B npoLiecce HMBENMPOBaHWS BBOAUTL APYrve 3Ha4YeHMs Henb3s; Ha XK aucrnnee MuraeT 3Ha4qoK
HMBenupoBaHus (17). Korfa 3HaqoK HUBENMPOBAHWS NCHE3HET, HYBENMPOBAHYE 3aBEPLLEHO, 1 MOXHO
MpPOrpaMMMPOBaThb HOBbIE 3HAYEHWIS.

I MpU MCNONb30BaHUM LMGPOBON MYHKLMM HaK/IOHa CEHCOPHast aBTOMaTKKa BKIIIOYeHa.
| |

I Ocn X/Y Ha npnbope cHabKeHbl COOTBETCTBYIOLLMMMN 0BO3HAYEHUAMM.
| |

Py4yHas @yHKUMA HaKNnoHa Ao 6’ -no roOpuU3oHTanun

IMpw BKIIOYEHNM PYHKLMN HaK/TOHa OTKII0YaeTCs CEHCOPHas aBToMaTyka. HTobbl NepeknioynTb Nasep Ha
PY4YHOW pexurM, He0OXOAMMO yaepXKMBaTb HaxaTol kHornky BKJ1. /BbIKJ1. no Tex nop, noka Ha XK ancnnee
He NOSBUTCS 3HA4YOK py4HOro pexmma (19). [1ns HaCTPOMKIN ropU30HTaNbHOM NIOCKOCTM HaxaTb KHOMKY X/Y.
KHonkwn ,Mntoc” / ,MuHyC” N03BONAIOT M3MEHSATb HaKMOH C MOMOLLbIO ABuraTens. [1py 3ToM I0CTUPOBKY ocen
X 1'Y MOXHO BbINOMHATL NO OTAENBHOCTU. CM. CneaytoLime pUCyHKN.

man

e @ ‘% -

Od ®0O @@@




seriin

PyuHas ¢pyHKLUMSA HaKMOHa A0 6° — No BepTUKanu
1. 2. 3. 4.

T | e | e
i lb gk
© 00 @ ©

YMEHbLUNTb Yroj1 HakJliOHa.

®0 @®0

|_|pI/I BOCTVXEHNN MaKC/MaJlbHOro MHTepBalia HakjloHa B 6° Na3ep OCTaHaBnMBaeTCcd, MUTraeT, 1
noaaetcd 3ByKOBOM curHan. Mocne atoro aenyet YMEeHbLNTL Yyrol HakmoHa. Mocne sToro caienyet

PyuHas ¢pyHKUMSA HAKMOHa > 6°

HaknoHbl GonbLuUero 3Ha4eHNs MOryT CO3L1aBaTbCsA C MOMOLLbIO
[LOMONHUTENBHOW yrnoBor nauTbl, apT. N2 080.75.

COBET: CHa4ana aatb Nprbopy CamMoCTOSTENbHO BbIPOBHATHCS U
YCTaHOBUTb YINOBYIO MANUTY Ha HOMb. 3aTeM OTKIIIOYUTL CEHCOPHYIO
aBTOMATWKy — A8 3TOro CM.: Py4Hasa yHKLMA HakoHa Ao 6°.
Mocne 3Toro HakNoOHUTb NPUOOP NOA, HYXXHbLIM YTIOM.

I Ecnm Ha XK gncnnee nosiBngeTcs 3Ha4oK PyHHOro pexnmMa, CceHCoOpHaa aBTOMaTKKa OTK/IOHeHa, 1
] BbIMNOJIHATbL TOPU30OHTaJIbHOE 1N BEPTUKalIbHOE HMBENMPOBaHWE HEBO3MOXHO.

Pexxumbl nasepa

Pe>xum BpalleHuns
Knasuiuen BpalleHns yCTaHaBIMBAETCS YMCN0 060pOTOB:
0, 60, 120, 300, 600 06/MWH

PeXXuM no3nunoHupoBaHus

YTOObI BOWTI B PEXXUM NO3MLMOHWPOBAHWS, CNeAyeT HaXMMaTb KIaBuLLly
BpaLLleHVs 4O Tex Mop, Noka flasep He nepectaHeT Bpallatbcs. C MomoLLbio
KHOMOK MO3MLMOHMPOBaHMSA fla3ep MOXHO MOBEPHYTL B Tpebyemoe
NonoXeHne OTHOCKUTENbHO MIOCKOCTU M3MEPEHUS.

Pexxnm CKaHMUpoBaHUA

KHomMKa ckaH1poBaHUA NO3BOJIAET aKTVUBMPOBATb W OTPEryIMPOBaTh OTPE30K
WHTEHCMBHOrO CBeTa, UMetoLnin 4 Pa3HbIX 3Ha4eHUA WWMPWHbI. C nomoubto
KHOMOK NO3MUMOHMPOBaHWMA CErMeHT MOXXHO MOBEPHYTHL B Tpe6yeMoe
rnonoxeHune.

Pe>xum py4yHoro npuéma

PaboTa C LONONHUTENBHBIM Na3ePHBIM MPUEMHMKOM: YCTaHOBUTb
POTaLMOHHbIV Nasep Ha MaKCUMasbHYIO HacToTy BPaLLeHWa U BKITIOYUTb
NasepHbIA NpUeMHMK. CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCMTyaTaLmm COOTBETCTBYIOLLEN
N1a3epHOro NpYeMHKKa.

64 QRO




Quadrum Digi

PaboTa C ONopHbIM UNY BePTUKANIbHbIM JIa3epoM

B npubope ectb iBa 0MopHbIx n1aszepa. C UX MOMOLLbIO B FOPU30HTASIbHOM
pexrMe MOXHO onyckaTb neprneHavkynap. MNpu pabote B BepTMKanbHOM
MOMOXEHWI OMOPHbIE Na3epbl CYXaT AN HBENMPOBaHUs Npubopa.
[lns 3TOro CnepyeT oTperynnMpoBaTh OMOPHbIN Nasep Tak, 4Tobbl OH Obin
napanneneH creHe. Tenepb BepTvKanbHas NIOCKOCTb la3epa BbiCTaBneHa

NepneHaNKynspHO CTeHEe, CM. PUCYHOK.

TexHnyeckne XapaKTepuctukun

(N3roToBUTENb COXPAHSET 3a COBOW NPaBa Ha BHECEHWE TEXHUYECKUX M3MEHEH

CaMOHMBennpoBaHue

+6°

To4HoCTb

+0,75Mm / 10 ™M

HVBENVPOBaHWE MO ropU30oHTaNK / BepTUKanu

ABTOMaTUYECKOE, C MOMOLLBIO
3NEKTPOHHBIX YPOBHEN 1 CEPBOMOTOPOB

CKOPOCTb HAaCTPOWIKM

oK. 30 c no Bcemy yrny
CaMOCTOATENBHOMO PeryvpoBaHmns

BepTikanbHbIM ONOPHBIV NyY

90° K NNOCKOCTW BpaLLeHms

CKopoOCTb BpaLLeHns

0, 60, 120, 300, 600 06/Mu1H

JncraHumoHHoe yrnpasneHmne

NHdpakpacHoe VK

[nviHa BOMHbI nasepa 635 HM
[nnHa BONHbI NepnerHanKyNsapHOro nasepa 650 HM
Knacc naszepos 2 (EN60825-1:2014)
BbIxogHas MoOLHOCTb nasepa <1 MBT

W CTOYHMK nnTaHns

MoLlLHbIZ akkymynsTop / 6atapen (4 x Tun C)

Cpok cry>0bl akkymynsTopa oK. 35 vacos
Cpok cny>x0bl 6atapei ok. 50 Yacos
MpoOoMKMNTENBHOCTL 3apPAAKN akKyMynsTopa oK. 6 4acoB
Pabouas TeMnepatypa -10°C ... + 50°C
Temnepatypa xpaHeHus -10°C... +70°C
Knacc 3awmtbl IP 66

Pa3meps! (LU x B x ') / Bec (BKI1. akkymynsitop)
JAuncrtaHuNOHHOE ynpaBneHue
VICTOUHMK NUTaHWs

215x 205 x 165 MM /2,6 Kr

2 wt, 1,5 B 1nn AAA

HanbHocTb fencreusa 1Y

Makc. 30 M (VIK-ynpasnexne)

Pasmepsl (LU x B x ') / Bec (BKs1. akKymynsitop)

63x130x24mm /0,15 «kr

Mpasuna n Hopmbl EC 1 ytunusauums
Mprbop BLINONHSAET BCE HEOOXOAMMbIE HOPMbI, PErNaMeHTUPYIoLLie CBOGOAHbIN

TOBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.

[aHHoe nsnenue npeacrasnaet cobom snekTpruieckinii Nprubop, noanexatimin
chiaye B LEHTPbl cOopa OTXOL0B W yTUAM3aumMm B pasobpaHHOM BUAe B
COOTBETCTBMM C €BPONENCKON AMPEKTUBON 0 BbIBLIMX B yrnoTpebneHmm

3NeKTPUHECKMX U SN1eKTPOHHbIX Nproopax.

,El,pyrl/le npaBua TEXHUKN ©e3onacHoCTU 1 A0NoNHUTENbHbIE MHCTPYKLMN CM.

no agpecy: www.laserliner.com/info

Ce
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MoaroToBka K NpoBepKe KannGpoBKu

Kannbposky nasepa MOXHO KOHTPONMPOBATb. YCTaHOBUTL Nprbop nocepeanHe Mexay 2 cTeHaMu,
paccTofHVe Mexay KOTOPbIMW COCTaBASET He MeHee 5 M. BkmiounTe npunbop. [1ns ontmansHowm
NpOoBEepKM MCMornb3oBaTth Wratve. BHUMAHME: CeHcopHasi aBTOMaTVKa AOMXKHaA ObITb aKTUBHA.

1. Hanecute Ha cTeHe To4ky Al.

2. MNMoBepHuTe Nprnbop Ha 180° 1 HaHecuTe TouKy A2.
Tenepb y BacC eCTb ropn3oHTasIbHasA IMHUA MexXay Todkamm AT n A2.

ﬂm
i 7

2. o
:180 S

o R

MpoBepka KanI/IGpOBKVI

3. YcTaHOBUTL NPMBOP Kak MOXHO OfivXe K CTeHe Ha BbICOTe OTMEeYeHHOM Toukmn A1,
HanpaBWTb NPUOOP Ha ocCb X.

4. NoBepHyTb NpMbop Ha 180°, HanpaBWUTb NPUBOP Ha OCb X 1 OTMETUTL TOHKY A3.
Pa3zHuua Mexay Toukamu A2 1 A3 aBNaeTca OTKIOHeHVeM ocn X.

5. MosTopwTb Warn 3 1 4 ans npoepkn ocn Y mnn Z.

A1 3 A2

- E A2
£

_la | E A3

- 180 S 'g" [
v A2
ﬁ\ ~ ‘
[ |-

HoBas locTnpoBka Tpebyetcsi, ecnin Ha ocn X, Y 1 Z Toukm A2 1 A3 pacnonoxeHbl Ha pacCcTosHUM

I Gonee 0,75 MM Ha kaxgsle 10 M Apyr oT Apyra. B 3Tom cnyyae Bam HeOo6X04MMO CBA3aThCS C
" aBTOPV30BaAHHBIM ANUNEPOM UK cepBUCHbIM oTaeniom UMAREX-LASERLINER.
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Pexxum IOCTUPOBKN

1. Bo Bpemst 10CTUPOBKIM 0bpaLLaiTe BHYMaHWe Ha BbipaBHMBAHME POTALIMOHHOTO fla3epa.
Bceraa 10CTMpoBarhb Bce ocu.

2. MNepeknoynTb NPUGOP B peXKNM IOCTUPOBKU:

BbIKMIOYMTb POTALMOHHBIN Na3ep 1 CHOBA BKIIOYMTL €0 MPW HaXaTow KHOMKe aBTo/HaK/oH
(auto/slope). Mpw 3Tom fepkaTb HaXaTon KHOMKY aBTo/HaknoH (auto/slope) fo Tex nop,
noka Ha XK ancnnee He Ha4HeT MUraTb CBETOAMOA OCK X. [ocne 3TOro KHOMKY aBTO/HaKMoH
(auto/slope) MOXHO OTNYCTUT.

B ropumsoHTansHoM pexkmme (ock X, Y) cHavana Muraet nHamkatop ocu X. KHonka X/Y
POTaLMOHHOTO Nasepa No3BoNseT nepekio4aTbca Mexay ocamm X n Y.

B BepTMKansHoM pexmme (0cb Z) oTobpakaeTcs TonbKo ocb Y.
3. KoppekTnpoBaHmne 1oCTUPOBKMN:

C nomoLbio kHonok ,Mnoc” / ,MnHyc” Ha poTaLlMOHHOM Na3epe nepeBecTy Nasep 13 ero
TEKYLLEero NofoXeHNs Ha BbICOTY KOHTPOSbHOM TO4kN A2.

4. 3aBepLueHne I0CTUPOBKU:

MpepBaTb: Mocne oTKoHeHNS (YHKUMM POTaLMOHHOIO flasepa (KHorka
BKJ1./BbIKJ1.) BCS I0CTMPOBKa OTMEHSETCS, Y BOCCTaHABNMBAETCS
npegplayLiee COCTosiHME.

CoxpaHuTb: HoBas I0CTUPOBKA COXPAHSETCS C MOMOLLBIO KHOMKM aBTO /HAKIIOH
(auto/slope).

Mo3nunoHnposaHue: oBopa4MBaTh 1a3ep MOXHO C MOMOLLbIO KHOMOK MO3MLMOHNPOBaHMA
Ha nynere AUCTaHUMOHHOIO ynpasfieHns.

©)

@

X/Y/Z

PerynspHo NpoBepsinTe I0CTUPOBKY nepes, Y
1CMosb30BaHVeM, Nocie TPAHCMOPTMPOBKM 1

LNUTENBHOrO XpaHeHus. Mpu 3ToM npoBepsiiTe

BCE OCK.
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TMoBHICTIO MpoYMTaNTe Lo IHCTPYKLO 3 ekcrnyaTaLlii Ta bpollypy «lapaHTis 1 4OAATKOBI BKa3iBKMY, WO
I LOAAETHCS. [JOTPUMYINTECh HACTAHOB, LLIO B HUX MICTATLCS. Lie fokyMeHT 30epiratv Ta foknagaTti Ao

" asepHOro NMpUCTPOIo, BiAAAIOYN B iHLLI PYKU.

JlazepHum HiBenip i3 MOXNMBICTIO NOGYA,0BM MNOXWUINX MJIOLLUVH 3a ABOMAa OCAMU

— 3 1OAATKOBUM MPSMOBUCHUM YEPBOHUM MPOMEHEM

— Pexurmu nasepa: TOYKOBWW, BisNIOBMI, 00EPTOBUIA Ta BUKOPUCTAHHS Py4HOro npuiiMaYa

— Pexxmu nasepa MOXHa 3aaaBatii MyNbTOM ANCTaHLIMHOMO KepyBaHHS.

— JlofaTkoBO MOXe KOMMEeKTYBaTUCS NPUMMaYeM Na3epHOro BUNpoMiHioBaHHa Sensolite 410
i3 pagiycom aii go 400 m

— [1onaTkoBO MOXe KOMMIEeKTYBaTUCS NMPUAMaYeM Na3epHoro BUNpPoMiHioBaHHs SensoMaster 400 i3 pagiycom
nii 0o 400 M. 3 nogoBXeHUM 6/10KOM NMpUMMaYa Na3epHOro BUNPOMIHIOBAaHHS Ta MiliIMETPOBOIO TOHHICTIO
iHOMKaLT BiACTaHi 4O Na3epHOI MAOLLMHN.

3aranbHi BKa3iBKu no 6e3neLi
— BukopucToBy#mTe NPUNag, BUKIIOYHO 38 MPU3HAYEHHAMM B MeXax 3aaBNeHMX TEXHIYHMX XapaKTePUCTUK.

JasepHe BUNPOMIiHIOBaHHS!
He cnpsmMoByBaTV Nornsg, Ha NpoMiHb!
Nasep knacy 2
<1 MBT+635/650 HM
EN 60825-1:2014

~ YBara: He AMBUTUCS Ha NPSIMUR YK BIAOUTMIA MPOMIiHb.

— He HaBoAMWTM NasepHUI NPOMIHb Ha loAeN.

— SIKLLIO Na3epHe BUMPOMIHIOBaHHS KJlacy 2 MOTPanuTb B OKO, LL{NIbHO 3aKPWTK OYi Ta HeramHo BiABECTW ronoBy
Bifl NPOMeEHS.

— 3a00POHSETLCS AVBUTUCS Ha Na3epHUIA NPoMiHb abo 1oro A3epkanbHe BifobpaxkeHHs Yepe3s Oyab-sKi
onTUYHI Npunagwm (nyny, Mikpockon, GiHOKMb TOLLO).

— Mg Yac BUKOPUCTaHHS NpUNagy NasepHii NPoMiHb He MOBUHEH 3HAXOANTUCS Ha piBHi oder (1,40 - 1,90 m).

- MNosepxHi, ki fobpe BinOVBaOTL CBITINO, A3epKanbHi abo BrMcKyyi MOBEPXHI MOBWHHI 3aTynsTCA Nif, Yac
ekcnnyaraLii nasepHux NPUCTpoiB.

- Nig Yac npoBeaeHHs poOiT NobNM3y aBTOMOBINBHMX AOPIT 3aranbHOMO KOPUCTYBAHHS Ha LLMAXY NMPOXOAXKEHHS
na3epHoro NpomMeHs HaxkaHo BCTaHOBUTW OrOPOXi Ta MEPEHOCHI LLIMTK, @ 30HY Aii Na3epHOro NpoMeHs
MO3Ha4YnTV nonepeaKyBanbHUMM 3HaKaMW.

— He f03BONsETLCH BHECEHHS OyAb-AKMX 3MiH (MoAMMIKaLif) B KOHCTPYKLLIO N1a3€pHOM0 NPUCTPOIO.

— Llem npunapg He € irpalukoto, 36epirati B MicLifX, HEQOCTYMHUX 4NN AiTen.

OcobnuBocTi BUpoOy Ta 1oro yHKLioHaNbHi MOXINBOCTI
EIERENY  Llen potauinHmin nasep caMoBUpIBHIOETLCA. 0ro BCTaHOBIOOTL y HeOBXiaHe BuxifHe

AuTomMATIC  ONTIOXKEHHS — Y MeXax poOo4oro kyTa + 6°. 3a TO4He HanallTyBaHHs Bigpasy NpuUIMaETbCs
aBTOMaTKNKa: TPW eNeKTPOHHI BUMIpOBabHi AaT4MKWM BU3Ha4atoTb oci X, Y i Z.

ﬁ“ TpaHcnoptHe CTOMOPIHHSA: nig Yac TpaHCNOPTYBaHHA NPUa 3axuMLLae cnejanbHe rafbMo
« lock LBUTYHA.

3ax1CT Big NWy Ta BOAW — NPUNaA BiAPi3HAETbCH 0COONMBIM 3aXMCTOM Bif, MUY Ta AOLLY.
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ADS

XWBHUM BUMipeHHsM 3anobirae cuctema komMnercalii apendy (ADS). MpuHumn gii: 30 cekyHA,
nicns BBIMKHeHHst cnctemun ADS nasep Ge3nepepBHO Nepesipsie NpaBuibHe BUPIBHIOBaHHSA. Konu npunag,
NOCYBA€ETLCA Mif, Ai€I0 30BHILLHIX YYMHHWMKIB a0 BTpayae BMCOTHYIO MPWB'A3KY, la3ep He pyxaeTbCs Ta OnnmMae.
[loaTKoBO 3aCBidyeThCs, He Bnnmatodu, «TILT» (Haxun), Ha PK-gucnnei 3'aBnseTbca nonepeayBanbHnin
TPUKYTHWK, i TYHA€E 3BYKOBUI curHan. LLIo6 ymMoXnmnBMTY nofdanbluy poboTy, e pa3 HaTUCHITb KHoMKy «Tilt»
(Haxwmn), abo BUMKHITb 1 3HOBY YBIMKHITb Npunag. Takum YYHOM MO>KHA NPOCTO 1 HafiNHO YHUKHYTA XMOHNX
BUMIipeHb.

DyHKujis ADS nicns BBIMKHEHHS npunafy He gie. LLob 3axmuctuty cnpsimMoBaHuin Npunag Big 3MiH
NONOXEHHS Yepe3 CTOPOHHI BNAMBMK, dyHKLito ADS cnif yBIMKHYTH KHomKoto «Tilt» (Haxwmn). Ha gito
dyHKUii ADS Bkasye bnuManHs ingmkauii «TILT» (Haxun) Ha PK-gucnnei (amB. cxemy Huxue).

YBara: cuctema ADS BMUKAETbCS ANS KOHTPONS nuie Yyepes 30 cek. Nic/is NOBHOMO HiBEIIOBAHHSA
I nasepa (etan cnpsmMoByBaHHs). «TILT» BGn1MMaE i3 cekyHOHUM iHTEPBANoOM Mif, Hac BUPIBHIOBAHHS i
®  noBiNbHO, KON 3agjisiHa cuctema ADS.

Po6oTta cucremu ADS

ADS BVKOHY€E KOMMNeHcaLiio

MoyaTok 3a 30 cek.; y Len Hac
YBIMKHeHHs! obeptaHHs noBinbHO Grnmac «TILT. CTOPOHHI BNAB
7L
Etan cnpamoByBaHHA YBimMKHeHHs! ADS:
3a LONOMOroio hyHKLi HaTUCHYTU KHoMKy «Tilt»
Sensor Automatic (Haxwn), i3 ceKyHOHUM
‘*_'l_Tleifr)Ba”OM 3abmmae AKLLO Npunag cTosTMMe
«rith HepyxoMo, 3abnmMac nasep,
a «TILT» 3acBiTWTb, He
[SIZIVETCETN

06'eMHI CITKMW: BKa3ylOTb 1a3epHi NOWMHM Ta PYHKL.
auto: aBToMaTVYHa LEHTPOBKa / man: pyyHa LieHTpOBKa

W -~
P N

[opv3oHTanbHe BeptukanbHe Haxwun oci X Haxun oci Y

HiBenioBaHHA HiBenioBaHHA

Haxunwn Kyt 90° DyHKLis NPAMOBUCHOI
TiHiT

auto

\/

W

g

man

%
(s
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3apsmKaHHS akymynsTopa

— Mepen BUKOPUCTaHHAM NpUnagy NOBHICTIO 3apaAiTe akyMynsTop.

— 3'efHanTe 3apAAHUV NPUCTPIN 3 enekTpoMepexeto Ta 3apsaHUM
rHizgom (J) akymynstopHoro Biaciky (L). Kopucryintecs nuwe
3apAOHUM NPUCTPOEM, LLO AOAAETHCA [0 Npunady. BukopucraHHs
iHLWOro Npu3Bene [0 aHyMOBaHHA rapaHTii. AKyMynaTop MOXHa
TakoX 3apaaXaTh, BUMHABLUM i3 Npunagy.

— Konu akymynstop 3apsaxaerscs, CI-inavkatop (N) 3apsgHoro
MPUCTPOIO FOPUTb HEPBOHKM CBITIIOM. [1poLec 3apsaXaHHs
NPUNUHAETLCA, Konw Len C/1-iHAMKaTOp 3aropaeTbes 3efeHnM
cBiTnoM. Konv npunag, He nigKmiodeHnin [0 3apsfHOro nNpucTpoio,
onumae CL1-iHaMKaTOp OCTaHHBLOTO.

— B SIKOCTi anbTepHaTVBK MOXHa TakoX BUKOPWUCTOBYBATU Ny>KHi
Gatapeviku (4 wr. Tuny C). BcrasnsanTe ix y 6atapentuin siacik (K).
3BaxkawTe Npu LbOMY Ha NMO3Ha4KM NONAPHOCTI.

— Bknagite akymynsatopHuia (L) abo 6atapenHuii Biacik (K) y BucyBHy
wyxnsaky (G) i NPUFBMHTITH KPINWabHUM reuHToM (1). Mpu ubomy
MaloTb 3'€AHATUCA eNeKTPUYHI KOHTakTL (H).

— AAKLLO aKyMynsTop BKNaAEHO, Nif Yac NpoLiecy 3apsaXaHHs npunag, €
OTOBWM [10 BUKOPUCTaHHS.

- Akwo Ha PK-gucnnei noyHe noctiHo 6nvmaru 3Haqok Gatapei (14),
HeobXifHO 3amiHNTK BaTapenki abo Nig3apsanTh akyMynsTopu.

YcTaHoBneHHs 6aTapeiiok y NynbT AUCTAHLIHOTO KepyBaHHS

— [JloTpumymTecs NpaBUAbHOI MOASPHOCTI.
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BepTukanbHui
pexunm

Buixig, Bu3ipHoro /
NPSMOBUCHOIO Na3epHOro NPoMeHs

Mpr3moBa ronoska /
BUXi[, 1a3epPHOro MPOMeHs

MpuManbHi fioan nynsra
LNCTaHUINHOTO KepyBaHHs (4 wT.)

MaHenb KepyBaHHs
PK-oucnnen

Pi3b 5/8 pronma /
Buxig, BM3ipHoro /
NPSIMOBUCHOTO Na3epHOrO NPOMEHs!

BucyBHa Wyxnsaka Anis akyMynsTopHOro
abo baTtapenHoro Biaciky

K
L

EnekTpuyHi KoHTaKTH

KpwvninbHa ranka 6atapenHoro
abo aKyMynsTOPHOro BiACiky

3apsiaHe rHisgo
baTtapenHum Biacik

AKYMYNATOPHWI BIACIK

M 3apsgHui NpucTpin 3 Mepexesnm

afantepom

N IHOvKaTop pexunmis

Ll€‘pBOHl/II7IZ AKYMYJATOP 3apafXaeTbCa
3eNeHNI: npouec 3apagXXaHHa 3aKiH4MBCS
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MaHenb kepyBaHHs mogeni Quadrum DigiPlus | 1 asTomar. /Haxun
MepeMukaHHs ocert X, Y

Bu1bip wemakocTi obepTaHHs:
600 /300 /120 /60 / 0 06/x8

5 4  KHonka BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS
5 KHonka «+» ong 3agaBaHHs Haxuny

6 Yy pa3i BUKOPUCTaHHS LMPOBOI Ta
py4HOI PyHKLT Haxmny

7 6 KHorka «—» onis 3aiaBaHHs Haxuny
Yy pa3i BUKOPUCTaHHS LMPOoBOI Ta
Py4HOI PYHKLT Haxmny

7 Bianosum pexum

8  OyHKuif Haxuny

rum DigiPIi‘JS’E .
B 9 I|HAMKauma 3a4aHoro Haxmny oci X

10 IHAMKaums 3agaHoro Haxumny oci Y

- 11 TlonepenxyBanbHNA 3HAYOK DYHKLT
PK-gucnnen Haxuny

Quadrum DigiPlus 12 |HaMKaLis BIANOBOTO peXxmmy
13 IHavKauis dyHkuii DualGrade
14 |HaviKauis ctaHy 3apsay Oatapen
X nnn 0/ -9 ) ;
u.uu /o 15 |HAMKaLis pexumMy KanibpyBaHHs
Y 88 8 0/0 —10 16 |HAOMKaUS WBMAKOCTI
15— CAL A—11 17 IHOMKaLiN HIBENOBAHHS

16 O 8 8°<TL 12 18 [HavKauis yHKUiT Haxmny

17— w d 13 19 [HAMKaLis pyYHOro pexmmy

14 20 KHomMka no3uuioHyBaHHS
18— TILT| E=m) (noBoporT B1iBO)

19 21 KHomMKa no3umuioHyBaHHs
(nosopor Brpaso)

MynbT AUCTaHLINHOIO KepyBaHHS
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I'opM30HTaane HiBeNloBaHHSA 1 BepTuKalibHe

. auto auto
HiBe/lloBaHHSA > >
— [OpU30HTanbHe: YCTaHOBITb MPWNaj Ha SKOMOra piBHiLLY NOBepXHIO abo ‘ ‘
3aKpiniTb Ha WTATKBI.
— BepTtukanbHe: nocrasTe npwnag Ha OidHi Hixku. MaHenb kepyBaHHs ‘ 0

CNpsiMOBaHa Bropy. 3a AOMNOMOrOl0 AOAATKOBOrO HACTIHHOIMO TpMMaya @ @

(apt. N2 080.70)

019 BEPTUKABHOMO 3aCTOCYBaHHSA NMPWag MOXHa 3MOHTYBaTW Ha LUTATUBI.

— HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS.
I Micns BMMKaHHA POTaLLMHWIA Na3ep aBTOMATUYHO BUPIBHIOETHCS.
| |

- MNpwnan aBTOMaTMYHO BMKOHAE CaMOHIBENIOBaHHS Y MeXax = 6°. Ha eTani cnpsiMoByBaHHs Nnasep 6nvMae, a
npr3MoBa rofiBka 3annLWaETbcs HepyxoMolo. Konwu HiBenioBaHHA BUKOHaHO, Na3ep NoYMHAE CBITUTY CTanm
CBITNIOM i 00epTaETbCs 3 MaKCMMarbHO YacToTolo 0bepTiB. uB. Takox po3ain «Cucrema Sensor Automatic»
i «3afaBaHHA Hax1y 3 BUKOPUCTaHHAM ADS».

AKLo Npunag H6yno BCTaHOBIEHO i3 3aBENMKMM NepekocoM (MoHag, 6°), Np13MoBa rofloBka He
I PYXa€TbCs, Nasep ONIMMAE, | NyHae NonepeaXyBanbHUN curHan. Y Takomy BUNaaKy npunag crig,
®  MOMICTUTU Ha piBHiLLY MOBEPXHIO.

3apaBaHHSA BepTUKaNbHOT N1a3epHOoi NIOLWUHU

Y BEPTUKANbHOMY PEXMMI NTa3epHy NOLMHY MOXHa OyZlyBaTu 3 BUCOKO TouHICTI0. DyHKLis Sensor
Automatic 3anuLwaeTbCs Ailoyelo Ta HIBENIOE BEPTUKANbHY MAOLMHY. JIMB. HAaBEAEHWUI HMXYE PUCYHOK.

®0

I AKLLO [OCATHYTO MAaKCYMAIbHOTO AianasoHy Haxuiy B 6°, asep 3a/MWaETbc HEPYXOMUM, MOYUHAE
m OnvMaTty, Ta nyHae 3ByKOBWIM curHan. TOAi 3MEHLLTE KyT HaxXuIly.
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Undpoa dyHkuis Haxuny (dpyHkuis DualGrade)

[OPU30HTabHY MAOLWMHY MOXHA HaXUMATU B LMGPOBOMY pexmnMi 3a ocamu X Ta Y. "
MaKkcMManbHWA Haxnn B OAHIV MNOLWMHI CTaHOBUTL [0 +10%, TOo4I Ak 33 Cymoto 060X

0Cel BXiiHe 3Ha4YeHHs A1 KOXKHOI OCi 3MIHLLYETbCS. 3HaYeHHs! BioOpaXyloTbCs Ha - >
BenvkoMy PK-gucnnei Ta MOXyTb 331aBaTCs OKPEMO OfHE Bif, OAHOTO. v
3aflaBaHHs OCel: HAaTUCHYTK KHOMKY «auto/slope» (1). Ha PK-awncnnei 3abnvmae
iHOMKaLis oci X. KHonkamu «+» i «=» (5/6) MOXHa 3a4aBati LMGPOBI 3Ha4eHHs.
Mepexif, Ha BiCb Y 3AINCHAETLCH HAaTUCKaHHSA KHOMKK «X/Y» (2). Micns usoro

MO>Ha 33[aTV 3Ha4YeHHs 0518 oCi Y KHOMKaMu «=+» | «—» (5/6). BBegeHe 3Ha4eHHsA ‘}
MiATBEPAXYIOTb HACTYMHUM HaTUCKaHHSA KHOMKK «X/Y» (2). HapelwTi npunag b‘
. o

Y nnowmHi 1

HaNaLTOBaHO Ha baxaHe 3HayYeHHs. [JMB. HaBedeHi HUXYe PUCYHKU.
Y nnowmHi 2

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S | S P
= & el e
® ®0 ® B0

Baxxnueo: MMia Yac HiBeMoBaHHA XOOHE iHLIe BBEAEHHS € HEMOXMBUM; Ha PK-aucnnei 6nmmMae 3Ha4ok
HiBenoBaHHs (17). Konu 3Ha4oK HiBeMioBaHHS 3racHe, HiBentoBaHHs Oyae 3aBeplueHe, i MOXHa BBOAUTM
HOBI 3HAYEeHHS.

I Konn BrKopuncToBYETHCS LMDPOBa yHKLIA Haxumy, i€ cnctema Sensor-Automatic.
|

I Oci X 1a Y noMiyeHi Ha npunagi.
n

DyHKLiA Haxuny Ao 6° y py4YHOMY PeXUMi — FOpU3oHTasNbHa MIoWMHA

13 yBIMKHEHHAM (yHKLiT Haxuny yHKLia Sensor-Automatic BUMMKaeTbcs. LLLOD nepeMKHYTW nasep y pyqHuin
PEXMM, TUCHYTW Ha KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS 40 NosBM Ha PK-aucnnei 3Hauka pyqHoro pexumy (19).
LLlo6 3a4aTV ropr3oHTanbHy MIOWMHY, HATUCHYTM KHOMKY «X/Y». KHOMKM «+» | «=» [103BONAIOTL 334aBaTy
HaXun 3a LONOMOrOo CepBOMPMBOAIB. MNpu LbOMy OCi X i Y MOXHa peryfioBaTi OKpeMo ofHa Bifg oaHoi. ..
HaBeLeHMIN HXYEe PUCYHOK.
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DyHKLiA Haxnny Ao 6° y py4YyHOMY peXXuMi — BepTUKanbHas MioLwmHa

I AKLLO AOCATHYTO MaKCMManbHOIO Ajana3oHy Haxuiy B 6°, Na3ep 3aNMLLaEeTbCs HEPYXOMUM, MOYMHAE
m OnvmaTty, Ta nyHae 3ByKOBWIM crHan. To4j 3MeHLUTe KyT Haxuy.

DyHKUiA HaXUAy B py4HOMY pexxumi > 6°
BinbLWi HaXnnM MoXHa 3a4aBaTu 3a JONOMOro 40AaTKOBOI
kyToBoi onopu (apt. N2 080.75).

MOPALLA: cnoyaTtky favite npunagy CamocTiNHO BUPIBHATUCS
Ta BCTAHOBITb KYTOBY OMOPY Ha Hynb. Tofi yHKLis Sensor-
Automatic BUMUMKaeTbca — AmB.: MyHKLIA Haxuny 0o 6°y
pY4HOMY pexuMi. Micns Lboro HaxmMniTe NpUag Ha
NOTPIGHNA KyT.

I Konu Ha PK-gucnnei 3'ABnSeTbca 3Ha4OK PyYHOro pexmmy, dyHKLis Sensor-Automatic He gie, i
m OpPW30HTaNbHe Ta BEPTUKabHE HIBEMOBAHHSA YHEMOXITMBIOOTLCS.

Pexxumun nasepa

0OGepTOBUI PEXUM
KHonkolo obepTaHHs 333€TbCst HacToTa obepris:
0, 60, 120, 300, 600 06/xB

TouKoBUI peXxxnum

LLlo6 yBilATI B TOYKOBUI PEXMM, HaTMUCKaNTe KHOMKY 0bepTaHHs, MOKW nasep
He nepecTtaHe obepTatncs. KHOMKaMKM NMo3nLIOHYBaHHSA Nla3epHUI MPOMiHb
MOXHa 00epHYTU B HaxaHe NOMOXeHHSs [0 BUMIPIOBaIbHOI MAOWMHN.

Bisnosun pexxum

BisnoBoto KHOMKOIO Na3epHMIM MPOMiHb MOXHa PO3rOPHYTH B ACKPaBUM
CeKTop Ta 3afaTth oMy 4 pi3Hi 3Ha4YeHHs WPUHKW. CekTop MOXHa 0bepHyTH B
HaxkaHe NMOMOXeHHS KHOMKaMU MO3ULiOHYBaHHS.

PeXxMM BUKOPUCTaHHS py4YHOro npuiiMmaya

PoboTa 3 LOAATKOBUM NPUIAMaYeM Na3epHOro BUMNPOMIHIOBaHHS: BCTAHOBITL
pOTaLiNHNI Na3zep Ha MakKCMMarnbHi 06epTr Ta YBIMKHITb MPUAMaY a3epHoro
BUMNPOMIHIOBaHHS. JMB. IHCTPYKLilO 3 eKCNyaTyBaHHS BiANOBIAHOMO
npUMMaya NasepHOro BUMPOMIHIOBaHHS.
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Po6oTa 3 Bi3MpHMM a60 NPIMOBUCHUM la3epHUM
npomMeHeMm

Mpunag, yTBOPIOE [1Ba Bi3VPHI Na3epHi NPOMEHI. Y FOPU30HTANBHOMY PEXMMI
3a IX JONOMOroo MoxHa OyayBaTV NPSMOBUCHY TiHil0. Y BEPTUKAaNbHOMY
peXuMi Bi3MPHI NPOMeHi CyryioTb A5 BUPIBHIOBAHHS Npunady. [ns uboro
BI3MPHI Nla3epHi NPOMeHi I0CTUpPYIOTb NapanensHo CTiHi. Togi byayoTs
BepTMKabHy Na3epHy NAOLWMHY Nif NPAMUM KYTOM A0 CTiHW (AMB. PUCYHOK).

TexHiuHi gaHi (Mpaso Ha TexHi4YHi 3MiHM 36epexeHe. 07.16)
+6°

[iana3oH aBTOMaTN4YHOTO HiBEMIOBaHHS

To4YHiCTb

+0,75Mm / 10 M

[OpU30OHTasbHE N BepTMKaIbHe
HiBenoBaHHA

ABTOMAaTUYHE, 3a JONOMOrOI0
eneKTPOHHWX PiBHEN Ta CePBOLABUTYHIB.

LLIBMAKICTb HanawwTyBaHHs

©nm3bko 30 cek Ha yBeCb pObOUNIA KyT

BepTnkanbHUM Bi3PHUI MPOMIHb

90° [0 NnoWMHN 0bepTaHHs

LLIBnakicte 0bepTaHHs

0, 60, 120, 300, 600 06/xB

MynbT ANCTAaHUIMHOIO KepyBaHHS

IHcbpayepsoHui (I4)

[loBXMHa XBWNb Nasepa 635 HM
JIOBXWHA XBUSb NPAMOBUCHOIO Nla3epa 650 HM
Knac nasepa 2 (EN60825-1:2014)
BuxifiHa noTy>HicTb nasepa <1 MmBT

KnsneHHs

MoTy>XHWUI akymynstop / Gataperiku (4 wr. tuny C)

Pecypc akymynatopa

O6nm3bko 35 rogmH

Pecypc 6aTaperok

6nmn3bko 50 roguH

TpuBanicTb 3apsaXaHHs akymynaropa

Onn3bko 6 roguH

Poboua Temnepatypa -10°C... + 50°C
Temnepatypa 36epiraHHs -10°C... + 70°C

Knac 3axucry IP 66

lrabaputHi posmipu (LLI x BxT) / 215x205x 165 Mm /
Maca (i3 akymynsTopom) 2,6 kr

MynbT AUCTaHLINHOIO KepyBaHHS
KneneHHs

2 wrt. no 1,5 B, Tuny AAA

[anbHicTb Aii nynsta 4UCTaHLIMHOTO KepyBaHHS

Makc. 30 M (I4-nynbr)

labapwtHi po3mipu (LU x B xT) /
Maca (i3 akymynsTopom)

63 x 130x 24 Mm /
0,15«r

HopmaTtueHi Bumoru €C n ytunisaduis

Lle npucTpin 3a40BosbHAE BCIM HEOOXIAHM HOPMaM LLOAO BiflbHOrO
0biry ToBapis B Mexax €C.

3riAHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLOA0 ENEKTPUYHNX | eNeKTPOHHNX
npunagis, LWo BiACNY>XXNIN CBI TEPMIH, Liei BUPIO Ak enekTponpunaz
nignsrae 36opy n yTunisauii okpemo Bif, iHWWX BiAXOAIB.

[etanbHi BKasiBku Wopo 6e3neku 1 goaaTtkosa iHhopMaLllis Ha canTi:
www.laserliner.com/info

Ce
94
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MNigroToBka nepeBipku KaniopyBaHHS
KanibpyBaHHs nasepa MoxHa nepeBipaTA. YCTaHOBITb NpUag, y LeHTpi Mix 2 cTiHamu, WO BifaaneHi ogHa
Bif, OAHOI LLLOHAMMEHLU Ha 5 M. YBIMKHITb Npunag. [ns onTimanbHoI NepeBipki BUKOPUCTOBYNTE LUTATUB.
BAXJINBO: mae OyTu 3afisHOIO dyHKLis Sensor Automatik.

1.
2.

MomiTsTe kpanky A1 Ha CTiHi.
MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTeTe Kpanky A2. Tenep Mix kpankamu A1 i A2 BCTaHOBNEHe
rOPU30HTasNbHE BiHOLLEHHS.

UA.‘I %

2. 180°
o 180°

" R

MepeBipka kani6bpyBaHHs
3. BCTaHOBUTW Npunaf skHanbnmxye Ao CTiHW Ha BMCOTI Big3Ha4YeHol Toukn A1,

4.

HanpaBUTV Npunag Ha Bicb X.
MoBepHyTW Npunag Ha 180°, HanpaBKTX NPUNag Ha Bicb X i NOMITUTL TouKy A3.
Pi3HMLA MiX Toukamu A2 i A3 € BigxmneHHsam oci X.

. MoBTOPITL KPOKM 3 Ta 4 Ans nepesipky Bici Y abo Bici Z.
3.
A1 3
[ E A2
E
[ 180 2 A
180° [
> 11

A2

A2

HoBe kanidpyBaHHs NOTPiOHO, AKLLO Ha oci X, Y abo Z Toukm A2 i A3 po3TalloBaHi Ha BigcTaHi
I Oinblw Hix 0,75 MM Ha 10 M ofiHa Bif, OAHOI. 3BEPHITLCA A0 KPAMHULL Y/ B CEPBICHWN BiAain
"  UMAREX-LASERLINER.
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seriin

PeXXnM 10cTUpyBaHHS

1. Mpu 1OCTMPYBaHHI CNiAKyNTe 33 BUPIBHIOBAHHAM POTaLLIMHOIO nasepa.
3aBXAn IoCTUPYITe BCi OCi.

2. YBIMKHIiTb Nnpunag, y pexumi locTupyBaHHS:

BMMKHYTV poTaLiHWIA nasep Ta 3HOBY BBIMKHYTW, HAaTUCHYBLUW BOAHOYAC KHOMKY «auto/
slope». Mpu LOMY KHOMKY «auto/slope» cnig TUCHYTW, AokK Ha PK-gucnnei He 3abnnmae @
iHAMKaLis oci X. Jlville Tofi MOXHa BiANyCTUTL KHOMKY «auto/slope».

Y ropusoHTansHoMy pexumi (oci X, Y) 6nmmae cnodatky iHaukauis oci X. MepemukaTi oci X 1a @
Y Mo>Ha KHomkoto «X/Y» poTaLiHoro nasepa.

Y BepTukansHoMy pexuMi (Bick Z) nepenbaveHa nuile iHavkauis oci Y.
3. KopuryBaHHS I0CTUPYBaHHS:

KHomkamu «+» i «=» poTaLiiHOro fla3epa BUBECTW 1a3ep i3 MOMOXEHHSA, B AKOMY ToM @ @
nepebyBag, Ha BUCOTY OMOPHOI TOYKN A2.

4. 3aKiHYeHHS I0CTUPYBaHHS:

MpUNUHEHHS: BYMKHEHHS (KHOMKOIO BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS) POTaLLiHOrO nasepa @)
BiAIMIHNTb BCE BUKOHAHE I0CTUPYBaHHS 1 BIHOBUTb NONepeaHi CTaH.

36epekeHHs: HoBe toCTVpyBaHHS yoe3neyyeTbcs KHoMKot «auto/slope».

Mo3uuioHyBaHHs: KHOMKaMK NO3MLOHYBaHHS Ha NyNbTi AUCTaHLLIMHOMO KepyBaHHS @ @
MOXHa obepTaTn nasep.

z Oci X, Y, Z

X

PerynsapHo nepesipsnTe I0CTVpyBaHH:A Nepes, Y
BUKOPWCTaHHAM, MIC/S TPAHCMOPTYBaHHs Ta

TpuBanoro 36epiraHHs. Mpu LbOMY 3aBXAW

nepesipsAnTe BCi OCi.




Quadrum DigiPlus

Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit ,, Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny*.
I Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pripadé predani
laserového zarizeni treti osobé se musi predat zaroven se zafizenim.

Dvojosy sklonovy laser

— S pfidavnou ¢ervenou laserovou olovnici

— Rezimy laseru: bodové, skenovaci, rotacni a rezim rucniho prijimace

— ReZzimy laseru Ize nastavit dalkovym ovladanim.

— Doplrikové vybaveni SensolLite 410: Laserovy pfijimac s akénim radiem az 400 m

— Doplnkové vybaveni SensoMaster 400: Laserovy pfijimac s akénim
radiem az 400 m. S dlouhou laserovou pfijimaci jednotkou a ukazatelem na milimetr pfesného
zméreni vzdalenosti k Urovni laseru.

Vseobecné bezpecnostni pokyny
— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.

Laserové zafeni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tridy 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zareni tfidy 2 zasdhne oci, je nutné védomé zavfit oci
a ihned hlavu odvrétit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem,...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40 ... 1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici
nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku
zabranami a délicimi sténami a oznacte laserovou oblast vystraznymi Stitky.

— Manipulace (zmény) provadéné na laserovém zafizeni jsou nepfipustné.
— Tento pfistroj neni hracka a nepatii do rukou détem.

Zvlastni vlastnosti produktu a jeho funkce

ETENERIY  Rotadni laser se vyrovna automaticky. Postavi se do potfebné zakladni polohy — v rdmci
auTomaTic  pracovnich Uhll £ 6°. Automatika ihned prevezme jemné nastaveni: Tri elektronické
méfici senzory pfitom detekuji osu X, Y a Z.

ﬁ“l ) Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranény specidlni brzdou motoru.
4 0C

Ochrana pred prachem a vodou - Pfistroj je vybaven zvl&stni ochranou proti prachu a desti.



Laserliner®

ADS Anti-Drift systém (ADS) zabrariuje chybnym mérenim. Princip funkce: 30 sekund po
aktivovani ADS se u laseru permanentné kontroluje spravné vyrovnani. Pokud se pfistroj plsobenim
vnéjsich vlivd pohybuje nebo ztrati svoji referencnf vysku, laser se zastavi a blika. Navic nepretrzité sviti
TILT, na LC displeji se zobrazi vystrazny trojuhelnik a zazni vystrazny signal. Pro dalsi praci stisknéte

znovu tlacitko Tilt nebo pfistroj vypnéte a zapnéte. Snadno a bezpecné se tak zabrani chybnym mérenim.

Po zapnuti neni ADS aktivovany. Pro ochranu sefizeného pfistroje pfed zménami polohy, zpsobenymi
cizim vlivem, se musi ADS aktivovat stisknutim tlacitka Tilt. Funkce ADS je signalizovana blikanim , TILT”
na LC displeji, viz znazornéni nize.

ADS spusti ostré monitorovani teprve 30 vtefin po Uplné nivelaci laseru (faze sefizeni). BEhem
s faze sefizovani bliké ,TILT” v sekundové taktu, a jakmile je ADS aktivované, blika pomalu.

Zpusob funkce ADS
Ostré ADS po

Zacatek 30 sekundach,

Zap rotace LTILT” blika pomalu. Cizf vliv

I:ﬁ-ji_ﬁ\\: 7L

Faze sefizeni @ Aktivace ADS:

Sensor Automatic ‘ Stisknéte tlacitko Lfser\
Tilt, , TILT” blika v zistane z 3
sekundovém taktu. bezpecnostnich

dlvodu stat, laser blika
a nepretrzité sviti , TILT”.

Prostorové mfizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.
auto: automatické vyrovnani / man: manudalni vyrovnani

auto > auto x > autoy
Ee s

auto

"
-
L
©

Horizontdlni nivelace Vertikdlni nivelace Sklon osy X Sklon osy Y
man I!
Sklony Uhel 90° Funkce olovnice

80

®
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Nabiti akumulatoru

— Pred pouzitim pfistroje akumulator pIné nabijte.

— Nabijecku pfipojte do sité a do nabijeci zditky (J) v pfihradce
na akumulator (L). PouZivejte prosim jen pfilozenou nabijecku.

Pokud pouzijete nespravnou, zanika narok na zaruku.
Akumulator se muze nabijet mimo pfistroj.

— Pri nabijeni akumulétoru sviti dioda nabijecky (N) cervené.
Proces nabijeni je ukonceny, jakmile se dioda rozsviti zelené.
Pokud pristroj neni pfipojeny k nabijecce, dioda nabijecky blika.

— Alternativné Ize pouzit i alkalické baterie (4 x typ C). Baterie
vlozte do prihradky na baterie (K). Dbejte na symboly instalace.

— Akumulator (L) resp. pfihradku na baterie (K) vsunite do zasuvné
prihradky (G) a pevné dotdhnéte pomoci upevriovaciho Sroubu (I).
Pritom museji byt propojeny elektrické kontakty (H).

— Pri zasunutém akumulatoru je pfistroj pfi procesu nabijeni
pfipraveny k provozu.

— Pokud na LC displeji stale blika symbol baterie (14), musi se
vymeénit baterie resp. se musi znovu nabit akumulatory.

Vlozeni baterii do dalkového ovladani
— Dbejte na spravnou polaritu.

I—ﬂﬁh H .
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Vertikalni provoz

A

C
D
E
F

82

Vystup referencniho laseru /
vystup laserové olovnice

Hlava hranolu /
vystup laserového paprsku

PFijimaci diody pro dalkové ovladani (4 x)
Ovladaci panel

LC displej

5/8" zavit /

Vystup referen¢niho laseru /

vystup laserové olovnice

Zasuvna prihradka pro akumulator
resp. pfihradka na baterie

H Elektrické kontakty

I Upevriovaci matice pfihradky
na baterie resp. akumulatoru

J Nabijeci zditka

K Prihradka na baterie

L Prihradka na akumulator

M Nabijecka / napéjeci adaptér

N Provozni ukazatele
Cervend: akumulator se nabiji
zelena: nabijeni ukonceno
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Ovladaci panel Quadrum DigiPlus 1 Funkce auto/slope
Prepinani osy X, Y

Volba rotac¢ni rychlosti
600/300/120/60/ 0 ot/min

4 Tlacitko ZAP/VYP

6 5 Tlacitko plus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

7 6 Tlacitko minus pro nastaveni sklonu
u digitalni @ manualni funkce sklonu
8 7 Skenovaci rezim
Funkce Tilt
= Quadrum DigiPlus — 9 Indikace nastaveni sklonu osy X

10 Indikace nastaveni sklonu osy Y

11 Vystrazny symbol - funkce Tilt
LC displej 12
Quadrum DigiPlus

Indikace skenovaciho rezimu
13 Indikace funkce DualGrade

14 Indikace stavu nabiti baterie

X 000%— 9 15 Indikace rezimu kalibrace
Y 88 8 0/0 ——10 16 Indikace rychlosti

15— A 1 17 Indikace nivelace

16 O 880@12 18 Indikace funkce Tilt

1 w - 13 19 Indikace manuélniho rezimu
::; IZIT".T — 14 20 Polohovaci tlacitko (otoceni vievo)
21 Polohovaci tlacitko (otoceni vpravo)
19

Dalkové ovladani




Laserliner®

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace
— Horizontalni: Pfistroj umistéte na co nejrovnéjsi plochu nebo pripevnéte

do stativu. " Q»

— Vertikalni: Postavte pfistroj na postranni nohy. Ovladaci pole ukazuje
smérem nahoru. S doplikovym drzdkem na sténu (¢. artiklu 080.70) ‘ 0
Ize pristroj pfi vertikalnim pouziti namontovat na stativ. @ @

— Stisknéte tlacitko ZAP/V/YP.
I Rotacni laser se po zapnuti vyrovna automaticky.
|

— Pristroj se automaticky niveluje v rozsahu + 6°. Ve fazi sefizovani laser blikd a hlava hranolu je v klidu.
Jakmile je nivelace provedend, laser permanentné sviti a otaci se s max. ota¢kami. K tomu viz oddil o
. Sensor Automatic” a ,, ADS-Tilt".

Pokud se pfistroj postavi pfilis sikmo (se sklonem vice nez 6°), hlava hranolu zGstane v klidu,
s laser blikd a zazni vystrazny signal. Pristroj se potom musi umistit na rovnéjsi plochu.

Nastaveni polohy vertikalni laserové roviny

Ve vertikalnim rezimu Ize presné nastavit polohu laserové roviny. ,Sensor Automatic” zGstava aktivni a
niveluje polohu vertikalni laserové roviny. Viz nasledujici obrazek.

1 2. (")@

|
il
®© @ ®0

Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmensete Uhel
sklonu.



Quadrum DigiPlus

Digitalni funkce sklonu (funkce DualGrade)

Horizontdlni rovinu Ize digitalné naklanét v ose X a v ose Y. Maximalni sklon ¢ini v "
jedné roviné az £10%, v souctu obou os se maximalni hodnota zadani na osu snizi.

Hodnoty se zobrazuji na velkém LC displeji a Ize je zadavat nezavisle na sobé. 6
Nastaveni os: Stisknéte tlacitko auto/slope (1). Na LC displeji blika ukazatel osy X. .
Tlacitky plus a minus (5/6) se nastavuji ¢iselné hodnoty. Stisknutim tlacitka X/Y (2) V1 roviné
se prejde na osu Y. Potom Ize tlacitky plus a minus (5/6) nastavit hodnotu osy Y.

Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y (2) se zadani potvrdi. Potom se pfistroj nastavi ‘

na pozadovanou hodnotu. Viz nasledujici obrazky. b

Ve 2 rovinach

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S <>
= &l e

® @XG) @@p@

Dulezité: B&éhem nivelace nelze provadét zadna dalsi zadani, na LC displeji blika symbol nivelace (17).
Jakmile symbol nivelace zhasne, je nivelace ukonéena a Ize nastavovat nové hodnoty.

I Pri digitalni funkci sklonu je funkce Sensor-Automatic aktivovana.
| |

I Osy X/Y jsou na pristroji oznaceny.
n

Manualni funkce sklonu do 6° — horizontalné

S aktivaci funkce sklonu se vypne Sensor-Automatic. Pro pfepnuti laseru do manudlniho rezimu pfidrzte
tla¢itko ZAP/VYP delsi dobu stisknuté, az se na LC displeji zobrazi symbol ruky (19). Pro nastaveni
horizontalni roviny stisknéte tlacitko X/Y. Tla¢itka plus/minus umozriuji motorické prestaveni sklonu.
Pfitom Ize osy X a Y prestavit nezavisle na sobé. Viz nasledujici obrazky.

-
S
QD
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Manualni funkce sklonu do 6° - vertikalné

1. 2. 3.
man

T | e | e e
il bk
© 00  © ®0 ©®0

I Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmensete
s Uhel sklonu.

Manualni funkce sklonu > 6°

Vétsi sklony Ize nastavit za pouziti dopliikové Uhlové desky,
¢. artiklu 080.75.

TIP: Nejprve nechte pristroj vyrovnat automaticky a thlovou
desku nastavte na nulu. Potom vypnéte funkci Sensor-
Automatic - viz: Manualni funkce sklonu do 6°. Nakonec
pristroj naklorite do pozadovaného uhlu.

I Jakmile se na LD displeji zobrazi symbol ruky, neni aktivovana funkce Sensor-Automatic a nelze
s provadét horizontdlnf resp. vertikalni nivelaci.

Rezimy laseru

Rotacni rezim

Tlacitkem rotace se nastavuiji otacky:
0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim

Pro pfechod do bodového rezimu stisknéte tlacitko rotace tolikrat, az laser
prestane rotovat. Laser Ize do pozadované polohy méfené roviny presné
otocit polohovacimi tlacitky.

Skenovaci rezim

Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné intenzivni segment do
4 rlznych sifek. Segment se do pozadované polohy otoci polohovacimi
tlacitky.

Rezim rucniho pfijimace

Prace s volitelnym laserovym pfijimacem: Prace s volitelnym laserovym
prijimacem: Nastavte rota¢ni laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy
prijimac. K tomu viz ndvod k obsluze pfislusného laserového pfijimace.
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Prace s referenc¢nim laserem resp. laserovou olovnici
Pfistroj ma dva referencni lasery. V horizontalnim provozu Ize pomoci nich
spustit kolmici. Ve vertikalnim provozu slouzi referen¢ni lasery k vyrovnani
pfistroje. Za tim Ucelem nastavte referencni lasery paralelné se sténou.
Potom je vertikdlni laserova rovina vyrovnana vici sténé pravouhle, viz
obrazek.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 07.16)

Rozsah samocinné nivelace +6°

Presnost +0,75mm/10m

Nivelace horizontalni / vertikalni ﬁgjetg m?gcgrscl’eriggl;kym'
Rychlost nastaveni cca 30 s pres cely pracovni Uhel
Vertikalni referen¢ni paprsek 90° k rota¢ni roviné

Rychlost rotace 0, 60, 120, 300, 600 ot./min
Daélkové ovladani Infracervené IR

Vinové délka laserového paprsku 635 nm

VInova délka laserové olovnice 650 nm

Trida laseru 2 (EN60825-1:2014)

Vykon na vystupu laseru <1 mw

Napéjeni Vysoce vykonny akumulator / baterie (4 x typ C)
Provozni doba akumulatoru cca 35 hod.

Provozni doba bateri cca 50 hod.

Doba nabijeni akumulatoru cca 6 hod.

Pracovni teplota -10°C ... + 50°C

Skladovaci teplota -10°C ... + 70°C

Trida ochrany IP 66

Rozméry (S x V x H) / 215 x 205 x 165 mm /
Hmotnost (v¢etné akumulatoru) 2,6 kg

Dalkové ovladani

Napajeni 2x 1,5V typ AAA

Dosah dalkového ovladani max. 40 m (ovladani IR)
Rozméry (S x V x H) / 63 x 130 x 24 mm /
Hmotnost (v¢etné akumulatoru) 0,15 kg

Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splfiuje v3echny potfebné normy pro volna pohyb zboZzi v rdmci EU.
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan

podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.
Dal3f bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na: www.laserliner.com/info
|
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci laseru si muizete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi 2 stény, které quouvod,sebe
vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj. Pro optimalni ovéreni pouZijte prosim stativ. DULEZITE:
Automatika senzoru musi byt aktivni.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni referenci.

ﬂ 1.
U A1 %
2. o
H o7 180° ﬂ
A1 “% A2 U
Kontrola kalibrace
3. Postavte pfistroj co mozna nejblize ke sténé na vysku vyznaceného bodu AT,
vycentrujte pfistroj v ose X.
4. Otocte pristroj o 180°, vycentrujte pfistroj v ose X a vyznacte bod A3.
Rozdil mezi body A2 a A3 je odchylkou osy X.

5. Pro kontrolu osy Y resp. Z opakujte krok 3 a 4.

3.
A2

A2

\
>
-3
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
o
o

<

A2

|

Kdyz jsou u osy X, Y nebo Z body A2 a A3 vice nez 0,75 mm / 10 m od sebe, je nutné nové
I sefizeni. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuzijte servisniho oddéleni spole¢nosti
®  UMAREX-LASERLINER.
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Serizovaci rezim

1. Pfi sefizeni dbejte na vyrovnani rota¢niho laseru.
Sefizujte vzdy viechny osy.

2. Pfepnéte pfistroj do rezimu sefizovani:

Vypnéte rotacni laser a znovu jej zapnéte se stisknutym tlacitkem auto/slope. Pritom
drzte tlacitko auto/slope tak dlouho stisknuté, az na LC displeji za¢ne blikat ukazatel @)
osy X. Potom mUzete tlacitko auto/slope opét uvolnit.

V horizontalnim provozu (osa X, Y) blika nejprve ukazatel osy X. Pomoci tlacitka X/Y @
na rota¢nim laseru Ize prepinat mezi osami X a Y.

Ve vertikalnim provozu (osa Z) je zobrazena vyhradné osa Y.
3. Oprava sefizeni:

Pomodi tlacitek plus/minus na rota¢nim laseru najedte s laserem z aktudlni polohy do @ @
vysky referen¢niho bodu A2. Laser zméni svoji polohu jen po nékolikanasobném stisknuti.

4. Ukonceni sefizeni:

Storno: Vypnutim (tla¢itko ZAP/VYP) laseru Revolution se odmitne @)
celé sefizeni a obnovi pfedchozi stav.

UloZeni do paméti: Pomoci tlacitka auto/slope se nové sefizeni ulozi do paméti.

Polohovani: Laserem lze otacet pomoci polohovacich tlacitek na dalkovém @ @
ovladani.

X.YaZ

Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém Y
I skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci.
" Kontrolujte pfitom vzdy viechny osy.
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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