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Laserliner

Mpocnm Bac NONHOCTbIO NPOYNTaTh MHCTPYKLMIO MO SKCAAyaTalum 1 npunaraemyio
6poLuiopy ,MHpopMaums o rapaHTUK 1 JoNoNHUTENbHbIE cBeaeHns”. CobnioaaTb
cofepxallimecs B 3TUX LOKYMEHTaxX yKasaHus. DTOT JOKYMEHT cnefyeT XpaHUTb U
npu nepegaye npubopa Apyr1mM Nonb3oBaTensM nepeaasatb BMECTe C HUM.

Ha3HauyeHune / npumMmeHeHue

DNeKTPOHHbIA NPUGOP A5 0BHAPYKEHWS METAIIOB U MPOBOAOB MOJ, HAMpPSiKEHMEM.
CombiFinder Plus ocHalLeH xuakokpuctanandecknm VIN-gucnneem ¢ yao6HbIM 1 MOHSTHbIM
MHTepencom, obecneymnBaioLwmnm Nerkyio 1 HaaexHyo paboTy. AKyCTudeckve 1 onTuyeckme
CWrHanbl A5 0BGHapyXXeHWst NPeAMETOB yNPOLLAIOT yNpaBeHWe 1 rapaHTUPYIOT BbICOKYIO
(DYHKLMOHAMbHYIO HAAEXHOCTb.
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MHamkaTop novcka

N
N

MpenynpexaeHue 06
3neKTponpoBoAax

3 Kugkokpuctannuyeckum
VTN-gucnnen

v b w

4  Bbikno4atenb
CMeHa pexuma nsmeperus (MODE)

5 Kanubposka Bpy4Hyio (CAL)

Mpu paboTe B pexxnMmMe nomcka Wwnmnnek
METAL-SCAN B6AM3M 3neKTpU4eckmx
NpOBOAOB HEOOXOAVMO BCera
obs3aTenbHO oTKoYaTh
31eKTponmTaHue.

MpaBuna TexXHUKn 6e3onacHocTn

- |_|pl/I60p MCNOJb30BaThb TOMIbKO CTPOIMO MO Ha3Ha4YeHMIo U B Npefenax yCI'IOBI/H;W,
YKa3aHHbIX B crneumdukaLmm.

— BHeceHMe N3MeHeHN B KOHCTPYKLMIO Nprbopa He [oMnycKaeTcs.

K} Ycranoska Garapen E1 Bsoa B skcnnyaraumio

OTKponTe OTCEK ANS
©OaTapeu Ha 3afiHewn
CTOpOHe Koprnyca npubopa
1 yctaHosuTe 9 B HaTapeto
(E-Block/PP3/6LR61).
Mpw 3Tom cobniofatb
NONAPHOCTb.

BknioyeHune: KpatkoBpeMeHHO
HaxaTb KHOMKy Bks1./Bbikn. (4).

BbiknioyeHue: YaepxmBaTb Haxaton
KHoMKy Bkn./Bbikn. (4) B TeyeHne

4 cekyHf.

AutoShutOff: Mpurbop oTknioyaetcsa
aBTOMATMHECKMN MPUMEPHO Yepe3

30 cekyH nocne NnocnegHero

= n3mepeHuns.
B YcnoBHble 0603HaYeHus
? KpacHbit = Mpenynpexaexne
== 006 anekTponpoBoaax
Pe)xmm noncka MeTannos n pexum Mposog, 0GbekT
noucka nposopos AC no6AV30CTU

3eneHblrt = MeTann 1Unm TokoBeayLWwmmn
nposof nobam3ocTu

KpacHbln = MeTann unm TokoseayLnia
nposof, obHapy>eH

MpoBog, 06bekT
obHapyxeH

1 Kanu6poska

[AUTO)] _
Auto-Calibration

ABTOMaTMYeCKast KaNMbpPOoBKa NPOMCXOAMUT B pexumMe novcka metannos (METAL-SCAN)
1 nposofoB AC-SCAN cpa3sy nocne BkioyeHns nprubopa, a Takke Npu CMeHe pexrma
n3mepeHuin. Bo Bpems kannbpoBku Ha avcnnee nosensercs Hagnucs ,CAL". B 310 Bpems
[BUraTb Npubop Henb3a. Korga Ha ancnnee nossutcs coobueHne ,,CAL OK”, MOXHO
Ha4MHaTb NOWUCK.

IE=E
LN Auto-Cal Plus

Cpa3y nocsnie obHapyxeHns 0ObekTa NPONCXOANT AarnbHEeNLLIas aBToMaTnYeckas Kanbposka
B PEXMME MONCKa METaNOB. 3a CHeT 3TOro YNPOLLAETCS OrpaHuyeHie 06beKToB 13mMepeHus
1 apantaums nprubopa K pasHbiIM OCHOBAHWAM.
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Kanu6poska BpyUHyio

Mpw HaxaTum kHonkwm CAL (5) kanbuposka nprbopa
NPOU3BOAMTCA BPY4HYIO. 3TO NO3BONAET 3aHOBO Ha4aTb
M3MepeHME WU eLLe TOYHee OrpaHNYnBaTL OBbEKTbI U3MEpEHHI.

MakcrManbHas HyBCTBUTENBHOCTb Npnbopa [ocTUraeTcs
B TOM CJlydae, Koraa npvbop Bo Bpemsi KanvbpoBku
yep>XvBaeTcs B BO3AyXe.

Bo Bpemsi kanubpoBky (3a NCKMioYeHeM KanbpoBKM B BO3AyXe), @ TakXe Ha BCeM
I NPOTAXEHUM U3MEePEH NPUOOP 1 CTeHa [OMKHbI HAXOAWTLCA B KOHTaKTe. Pyka
" TOXe [OMKHa OCTaBaTbCs Ha Npubope.

a BbIGop pexuma nsmepeHus
KpaTkoBpemeHHO HaxaTb KHOMKY pexuMa (4).
METAL-SCAN: O6Hapy>eHve MeTanna Bo BCex
HeMeTanMyeckmnx Martepuarnax

AC-SCAN: O6Hapy>XeH1e MeCTOHaX0XAeHsi MPOBOAOB MOf,
Hanps>XeHem NPsMo Nof, HeMeTanIMYeckMM OTAENOYHbIMU
maTepvianamu

A Vismepenne 8 METAL-SCAN

MprBOop MOXET HaNTL CKPbITbIE METasbl B NI0BbIX HEMETaNIMYeckmnx
KOHCTPYKLMAX, HanpumMep, U3 Kupnuda, 6eToHa, WTyKaTypKu, rMncoBoro
hrbponuTa, Aepesa, ra3obeToHa, KepaMUK 1 MUHEPAsOB.

— Bbibepute METAL-SCAN (kHorka 4).

— Kak Tonbko Hagnuck CAL cmenunTtcs Ha CAL OK,
nprbop MOXHO ABUraTb.

- MOVE: mepneHHo nepeagviHsTe Nprubop No noBepXHOCTU.

CALIBRATION

AUTO
CAL PLUS

Kannbposka - Orparienie obbexTa
W3MepeHnn 3a cHeT
prqHyD \ / MHOrOKpaTHbIX NPOXOA0B
- <
L 'y "
N N
3 1] VA

1 1)

CoBeT 1: No3nums Mexay ToYKaMu — CPefHsN ToHKa MeTanInM4eckoro obbekTa. M3-3a Bblcokoin
UyBCTBUTENILHOCTU M3MEPEHIS MeTannyeckne obbekTbl KaxyTcs TOMLLE, YeM Ha CaMOM Aere.
Mo3ToMy HEOBXOAMMO 3aHOBO NPOBECTV NPUGOP Haf HaMAEHHbLIM OOBEKTOM M3MEPEHWI,

cM. puc. B. Mpu 3ToM kannbpoBka NPOV3BOAUTCS aBTOMAaTU4eCK. PyyHas kanmbposka
[lOMXKHa BbINOMHATLCA BOMM3M 0BHApYKeHHOTo B NocnefHUi pas mecta, cM. puc. C. Mpu
HeobXOAMMOCTY NMOBTOPUTH 3TOT NOPSAOK AENCTBUN.
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CoBeT 2: Ballia MCXOAHas NO3MUMs 04eHb BaxKHa: CHayana nocrassre npubop Ha MecTo,
rae 3aBefoMo HeT Ganku. MHade Ha avcnnee nossutcs coobiueHune ob owwmbke (ERROR).
PelueHwve: nepemectuTe Nprbop Ha napy CaHTUMETPOB, B ipyroe Mecto, 1 NpoBeamTe
3amepbl CHOBa.

CoBeT 3: B CJIOXKHbIX Clly4asix, HanpumMep, ¢ pebpurcTon CTanblo, NPOBEeAMTe 1 FOPU3OHTaNbHOE,
1 BEPTVKANbHOE CKaHMPOBaHMe.

CoBeT 4: Kpome Toro, npu onpefeneHHbIXYCoBUsX, BO3MOXHO 0OHapy>XeHme roKmnx

Tpyb oTONNEeHUs B MOMYMAM CTEHAX, MMEIOLLMX METaNNNYECKyIO hONbry U HaXOAALLMXCS
HaHebOonNbLIOM PacCTOAHUM OT MOBEPXHOCTY. TMpoBepbTe 3Ty dyHKUMoNprbopa B MecTax, rae
Bbl 3HaeTe cxeMy yKnafaku TpyObil.

CoseT 5: BO n3bexaHune HemcnpaBHOCTEN AepXimTe BO BpemMs npoLecca novicka Baluy
cBOBOAHYIO PyKY UK Apyrue NpeamMeThl Ha pacCTosHMM He MeHee 15 cm oT npubop.

CoBeT 6: MPUOOP HaXOAWT TONMBKO BHELLHME KPas METANNYECKMX KOHCTPYKLMIA, KOTopble
MOTYT HaXOAWTLCS BOKPYT ABEPEW, OKOH 1 YITOB. 3aTeM HaWTV APYron Kpai MeTanamyeckomn
KOHCTpyKUMK. MepeasuraTs Nprbop cOoky no creHe. Korda nosBsaTcs MakcMMasbHble
NoKasaHWs, 3HaYU1T, BOCTUTHYT Kpall MeTaN4eckor KOHCTPYKLMN.

CoBeT 7: Y6eamnTbCs, YTO 0BHapy>KeH AeNCTBUTENBHO METANMYECKMA 0ObeKT. Yepes paBHble
WHTepBansbl, kak npasuno, 30, 40 unn 60 cMm, NPOBEPUTb, He HAXOAATCS N NO 06e CTOPOHbI
OT 0OBbeKTa 1 ipyrie MeTannmnyeckme oobekTbl. [JJONONHUTENBHO B HECKOMBbKMX MECTax NpsiMo
NOA ¥ Haf, NepBbIM MeCTOM OOHapyXeHUs NPOBEPUTL, AENCTBUTENBHO NN Peyb UAET O
MeTannmn4eckom obbekTe.

CoBeT 8: NOTONKM C TEKCTYPOW: NOTONOK HYXXHO HaKpPbITh 3aLUUTHLIM KaPTOHOM. B 3TOM
crly4ae NPOBOAUTL MOUCK C MAKCMMASbHOW HyBCTBUTENBHOCTBIO, T.€. BbIMOHNTL
Kanubposky npubopa B Bo3ayxe.

MpumMedaHue: Ecn 06beKTbl pacrnonoxeHbl rMyboko B CTeHe, MoKa3aHUs B HEKOTOPbIX
CIly4asnx MOTyT 0Ka3aTbCsi HEMOMHbIMM.

ﬂ Nsmepenne 8 AC-SCAN

NoKanu3aumns NPOBOAOB, HAXOAALMXCA MOJ, HanpsKeHeM, HenoCPeACTBEHHO MO,
LUTYKATYPKOW U [lepeBAHHBIMM NaHeNsM1 B He MeTannmnyeckon onanybke. Mposoaa,
HaxoAALLVecs nof, HanpsxkeHnem, He 0OHaPYXMBAIOTCA B CyXOM CTPOUTENLCTBE C
MeTanINYeCcKom KapKacHOM KOHCTPYKLMeN.

— Bbibepute AC-SCAN (kHorKa 4).
- Kak Tonbko Hagnmck CAL cMennTcs Ha CAL OK, nprbop MOXHO ABuWraTh.
— MOVE: meanieHHO nepeBnHbTE NPUGOP Mo NOBEPXHOCTY.
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Kannbposka
BPY4HYIO

Orpatinerivie obbexta  Kannbposka
N3MepeHnit 3a cHet
MHOIOKPaTHbIX prHHyD
NpOXofoB

CoBeT 1: PyyHas kanubpoBka AOMKHA BbIMOMHATLCS BOMM31 06HapY>KEHHOTo B NOCNeaHWA pa3
MecTa, cM. puc. B/C. Mpun HeOOXOAMMOCTM NOBTOPUTL 3TOT NOPSAOK AENCTBUN.

CoBeT 2: 13-3a CTaTu4eckmx pa3psAaoB SNeKTpUYeckoe nose MoXHO GUKCMPOBaTh BAaneke ot
CcaMunx NpoBOAOB. YTOObI HEMTPaNM30BaTh 3TN Pa3psLbl, MPUCIOHWUTE K CTEHE LPYryio PYKY.

CoBeT 3: nepefBuranTe Nprubop MeaneHHo, Tak Kak TpeH1e MOXET reHepypoBaTh
3neKTpUYecKne paspaasl.
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CoBeT 4: eC/nt Bbl CHMTAETE, YTO Ha 3TOM MecTe [OMXKHbI ObiTb NPOBOAA, HO OOHAPYXUTL KX He
MOXeTe, 3TO 03HAYaeT, YTO OHW 3aKpbIThl n3onaumnen. icnonbzynte METAL-SCAN ana noucka

3an30/IMPOBaHHbIX MPOBOAOB.

Coser 5: MeTann B creHax (Hanpumep, apMatypa) CO3AaeT CBOW 3NeKTpruieckue nons
1 NO3TOMY MOXET BbI3bIBaTb MOMEXW. B 3TOM cryyae Ans Nomncka 31eKTponpoBoAoB

nepekno4nTecs B pexkim METAL-SCAN.

CoBeT 6: Balla MCX0AHAas NO3MLMA O4eHb BaXKHa: CHa4ana, nocraBsre I'IpVI60p Ha mecCTo, rae

3aBeIOMO HeT NpoBOAOB 3J'IeKTpOCHa6)KeHI/Iﬂ.

MpumedaHne: Ecnn 06BbEKTbI PacnonoXeHbl I'J'Iy6OKO B CTeHe, NoKa3aHMs B HEKOTOPbIX C/ly4anx

MOTYT OKa3atbCA HEMOJTHbIMW.

I [Mpu onpefeneHHbIX YCIOBKAX BO3MOXHO, YTO Nprbop He OyaeT obHapyxwvBaTh
= POBOAA, MPOIOXEHHbIE Ha rybuHe 6onee 40 MM OT MOBEPXHOCTY.

B METAL-SCAN: PegynpexaeHune 0 Hanm4mn HanpskeHus
MocTosiHHOE NpeaynpexaeHne 0 HanpsXXeHUM B He 3KpaHMPOBaHHbBIX NPOBOAAX Mpw

oGHapyermm SNeKTpM4eCcKoro nons.

e
L)

METAL

A

I Mpu paboTe Bo3fe 3NeKTPUYECKMX MPOBOAOB BCErAa BbIK/IOYANTE HAMPSXKEHMe.
| |

E1 Backlight

B npnbope npenycmMoTpeHa hoHoBas NofacBeTKa.

NHdopMaLms no 06UTy)XXMBaHUIO U yxoay

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLATL Clerka BNaxHoW candeTkon; He MCMonb30BaTh YNCTALLME CPEeACTBa,
abpa3nBHble MaTepuanbl U pactBoputenn. Mepes ANUTeNbHbIM XpaHeHnem nprvbopa
00s13aTenbHO BbIHYTb 13 Hero Gatapeto,/Gatapen. Mprbop XpaHUTb B YACTOM 1 CyXOM MecTe.

TexHn4yeckme xapakTepucTukn

[lnanasoH namepennn AC

110-230B,50-60Hz

Pabouast TeMnepatypa

0°C... 40°C(32°F ... 104°F)

Temnepatypa XpaHeHust

-20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

SnekTponuTaHue

1 x 9B weno4Has 6atapeiika (tun 6LR 61)

Pa3mepsi (LLI x B x )

85 MM x 180 MM x 38 MM

Bec (c Gatapeen)

1801

I'ﬂyGVIHa nimMmepeHus

LleneHanpasneHHoe onpeneneqmne
MECTOHaXOXeHMA MeTaIn4eckmx
3N1eMeHTOB

CKaHVPOBaHVe YepHbIX / LIBETHbIX METAN0B
(METAL-SCAN)

rnybuHa fo 7,5cM / o 5 cm

LleneHanpaBneHHbI MOMCK CUNOBbIX
npoBogoB — nog HanpsikeHvem (AC-SCAN)

rnybuHa 1o 4 cm

OnpepeneHvie MeCTOHaXOXAEHUSA CUITOBbIX
NpoBOAOB — He Mo Hanpsi>XXeHnem

rnybuHa 1o 4 cm

/13rotoBWTeNb COXPaHSET 3@ CODOM NpaBa Ha BHECEHME TeXHUYEeCKMX n3MeHeHnin. 06.2016

MpaBuna n Hopmbl EC 1 yTunusaums

Mprbop BLINONHAET BCe HEOOXOAVIMbIE HOPMbI, PerfaMeHTUpyoLve

cBOOO/HbIV TOBapOOGOPOT Ha Tepputopum EC.

[aHHoe v3aenve npeacTaBnseT cobom anekTpuiecknin nprubop,

q3

noanexalluii ciaye B LIeHTpbl COopa OTXOLO0B U yTUNM3aLMM B
pa306paHHOM BYAE B COOTBETCTBUM C €BPOMENCKON ANPEKTUBOM
0 ObIBLUMX B YNOTPebNeHNM 3neKTprHeckX 1 31eKTPOHHBIX Nprbopax.

[pyrvie npaBuna TeXHNKM 6e30MacHOCT 1 [OMNONHUTENbHbIE

VHCTPYKLMKM cM. no agpecy: www.laserliner.com /info
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[MoBHiCTIO NpoYMTaNTe Lo IHCTPYKLO 3 ekcnnyaTauii Ta 6poLuypy «fapaHTis 1 4oAATKOBI
' BKa3iBKM», LLO JOAAETLCS. [JOTPUMYINTECH HACTaHOB, LLO B HUX MICTATLCA. Lien [oKyMeHT
B 3BepiraTv Ta AOKNAAATV A0 MPUCTPOIO, BIAAAIOHM B iHLLI PyKM.

®DyHKUjis / 3acToCyBaHHS

EnekTpoHHWIA Npunag Ans noLuyky MeTasy Ta NpoBOAKK nif Hanpyroto. CombiFinder Plus
ocHalleHo VTN-gucnneem 3i 3pyqHnuM Ta 3po3yMinnm iHTepdencom, Lo 3abesneyye nerky
Ta HafliHy poboTy. 3ByKOBa Ta CBITOBA CUrHani3aLlis 3HaXOAXKEHHs NpeMETIB nonertye
BUKOPUCTaHHA Ta 3abe3neyye BUCOKY HaAiMHICTb (PYHKLIOHYBaHHS.

IHLMKaTOP MOLLYKY
MonepenxeHHs LWOLO eNekTpoApOTiB
VTN-gucnnen

A W N =

Bummkay
3MiHa pexumy BuMiptoBaHHs (MODE)

u b w N =

5 KanibpysaHHs pyqHy (CAL)

Mpaujoioym B pexyiMi noLuyKy
MOHTaxHMX npocunis (METAL-SCAN)
nobny3y Bif eNeKTPONpOBOAKY,
3aBXAY BUMMKANTE eNeKTPOXKMUBIEHHS.

o
;

Bka3iBKM 3 TexHiku Ge3neku
— BukopucToBy#MTE Npunag nve Ans BiANOBIAHMX LiNen Ta B Mexax cneuidikauin.

— 3a00pPOHAETLCA 3MIHIOBATY KOHCTPYKLilO Npunagy.

Kl Bcranenus Garapei Ed Bsenenns B ekcnnyarauito

BigkpwiTe GaTtapeiHumin
BIfICIK B HVXHI 4aCTUHI
Kopnyca Ta BCTaBTe
Gatapeio Ha 9 B (E-Block/
PP3/6LR61). Mpun

LibOMY 3BepHiTb yBary Ha
NpaBUbHY NOASPHICTb.

YBIMKHE@HHSI: KOPOTKOYACHO HAaTUCHYTM
KHOMKY BBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (4).

BMMKHEHHSI: HaTUCHYTU KHOMKY
BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS (4) i
YTPVMYBaTV 4 CeKkyHaN.

AutoShutOff: npnbnusHo yepes
30 cekyHAM NicNs 0CTaHHBOTO
BUMIipIOBaHHs npunag

- aBTOMATUYHO BUMMKAETLCS.

B 3Haku

q YepsoHuit = MonepekeHHs WoAo
== eneKkTpoapoTiB

Pexxumn nowyky metany (METAL-SCAN) Mposia, 06'ekT
i moLyKy Hanpyru 3MiHHOTO CTpyMYy no6nu3y
(AC-SCAN)

3enennin = metan abo Nposif, nig Hanpyroio
nobnuzy

YepBOHMI = MeTan abo Nposig nif Hanpyroo
3HanaeHo

Mposig, 06"exT
3HalaeHo

ﬂ Kani6pyBaHHs

AUTO
@I Auto-Calibration

ABTOMATMYHE KanibpyBaHH: 3MINCHAETLCA B pexumax nowyky mMetany (METAL-SCAN) i
noLyKy Hanpyru 3amiHHoro ctpymy (AC-SCAN) Bigpasy nicns BBIMKHEHHs Npunagy, a Takox

Yy pasi 3MiHW pexunMy BUMipioBaHHs. Mg vac kanibpysaHHs Ha AMcnnel 3'aBNKeTbCs iHAMKaLA
«CAL». Y Lel vac npunag He pyxatn. Konu Ha aucnnei 3'asutbcs «CAL OK» (3 kanibpysaHHsaM
yce rapasf), MOXHa MouMHaTV MOLLyK.

7]
LN Auto-Cal Plus

Tinbkn-Ho Byae 3HanaeHo 06'exT, B pexxmmi notuyky Metany (METAL-SCAN) aBToMaTn4He
KanibpysaHHs BifOyBa€TbCA Lie pa3. TM CamMUM MONerLlyeTbCs IOKani3yBaHHs BUMIPIOBAHINX
06'€exTiB | NpynalTyBaHHs Npunagy Ao Pi3HWUX Matepianis OCHOB.
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Kani6pyBaHHs Bpy4Hy

BpyyHy npunag kanidpyioTs, HaTUCHYBLK KHOMKY «CAL» (5).
TakvM YMHOM MO>XHa 3HOBY PO3MOYaTV BUMIpIOBaHHS abo
LLle TOYHiLUe NoKanisyBaTh BUMipIoBaHi 00'ekTy.

MakcrmManbHOT YyTAVMBOCTI NpUnag foCarae, AKWO nif Yac
KanibpyBaHHs 1Oro TpUMaTH B MOBITPI.

Mig Yac kanibpyBaHHs (3a BUHATKOM KaslibpyBaHHs B MOBITPI), @ TaKOX NPOTAroM
I YCbOTO BMMIpIOBaHHS NpWNag, i CTiHa MaloTb nepebyBaTi B KOHTAKTi Mixk cobol0.

" Pyka TakoX Mae 3a/1LLIaTUCS Ha Npunaai.

E BuGip peXxxmmy BUMiptoBaHHs
KopoTko4acHO HaTUCHYTU KHOMKY BUBOpPY pexxumis (4).

METAL-SCAN: 3Hax04XXEHHS MeTasy B yCiX HEMETaneBmx
MaTepianax

AC-SCAN: JlokanizyBaHHs enekTponpoBoAKM Nif, Hanpyrowo
©e3nocepeaHbO Mia HeMeTanesMmu obLIMBKaMm

E BumiptoBaHHsa B METAL-SCAN

Mpwnag Moxe 3HaTV NPUXOBaHi MeTanu B Byfb-sK1X HeMeTaneBmx
KOHCTPYKLifX, Hanpvknag, 3 uernu, 6eToHy, WTykaTypKu, rincoBoro

dibponity, AepeBa, ra3obeToHy, Kepamiki Ta MiHepanis.
— Bubepitb METAL-SCAN (kHomka 4).

— Tinbku-Ho «CAL» 3MiHUTbCA Ha «CAL OK», npunag MoxHa pyxatu.

- MOVE: noBinbHo nepecysaite npunag, no noBepxHi.
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KanibpyBaHHs

NokanisysaHHs
BUMIPIOBAHOTO 06'€KTy
LUAAXOM KilbKOX
nepecyBaHb 30HOI0
noLuyKy

v

1 1)

Mopana 1: No3uLiA MiX To4KaMu — cepefiHs To4YKa MeTaneBoro 06'ekTy. Hepes BMCOKy
YyTNMBICTb BUMIpIOBaHb MeTaneBi 00'eKTW 30al0TbCs TOBLLMMM, HiX € HacnpaBAi. Tomy npunag,
3HOBY PyXaloTb Haf, 3HaNAEHVM BUMIpIOBaHUM 00'ekToM (AMB. pucyHOK B). Mpu LiboMy
npwnag aBToMaTu4HoO Kanibpyetbes. KanibpysaHHs BpyYHy Clif 34incHaTM nobnmnsy Big
OCTaHHbLOTO 3HaAeHoro Micus (AvB. pycyHok C). MOBTOPUTL WO NpoLeaypy 3a HEOOXIAHICTIO.
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Mopapna 2: Ballia BMXiAHa NO3ULIA Ay>e BaXMBa: CNOYaTKy BCTAaHOBITL Npunaf Ha Micue, ae
3aBifloMa HeMae Banku. IHakLe Ha Aucnnel 3'SBUTbCS MOBIAOMEHHS WoAo nomuiku (ERROR).
PileHHs: NepeMmicTiTb NpuUnag, Ha Kinbka CaHTUMETPIB B iHLLIE MiCLie Ta NPOBEAITb 3aMipy 3HOBY.

Mopafa 3: B CkNafiHWX BWUMNaAKax, Hanpuknag, 3 pebpucroio crannio, NpoBeaiTsb i
rOpU30HTasbHe, | BepTUKaNbHe CKaHyBaHHS.

Mopagna 4: OkpiM TOro, 3a NeBHKX 0O6CTaBUH MOXYTb OyTW BUSIBREHI rHYYKi Nianorosi abo CTiHHi
HarpiBanbHi Tpyou, 0BropHyTi MeTanesolo onbroto, siki 3HaXxoAATbCS BN3bKO Bif, MOBEPXHI.
MepeBipTe Lo hyHKLiIO B MiCLAX, e HaNeBHO NPOXOAWTbL Tpyba.

Mopagfa 5: Wwob yHWKHYTV NepeLLKOA, TPUMaWTe BifbHy pyKy abo iHLWi npeaMeT nig vac
30HAYBaHHS Ha BiACTaHI WoHaMeHLWw 15 cM Big npunagy.

Mopagfa 6: Npunagn 3HaxoAWTb NKLLE 30BHILLHI KPas MeTaneBnx KOHCTPYKLR, fKi, MOXNBO,
BCTAHOBNEHi HaBKOMO fiBepel, BIKOH i KyTiB. MMicns Lboro BiflLyKanTe iHWNMA Kpan MeTanesol
KOHCTPYKLi. MepemicTiTe Npvnag, BOiK No cTiHi. MosBa MakcMManbHOT iHAMKaLii 03Ha4YaTMe
[OCATHEHHA KPalo MeTaneBoi KOHCTPYKLi.

Mopafa 7: nepekoHanTecs B TOMy, WO AINCHO HAaTpanuiu Ha MeTanesuin ob'ekT. MepesipTe,
41 € 3 000X CTOPIH Ha OAMHAKOBIN BifACTaHi, ik npasuno, 30, 40 abo 60 cM, iHLWi MeTanesi
06'exT. [lonaTkoBo NepeBsipTe B AeKiNbKOX MicUax Ge3nocepeiHbo Hag, i Nig 3HanLeHNM
MiCLieM, 41 TO CnpaBpi MeTaneBuin 06’ exT.

Mopafa 8: TeKCTypoBaHi CTeni: CTenio Clif HaKPUBATM 3aXMCHUM KapTOHOM. MOLyK y LboMy
BUNaAKy BUKOHYMTE NPpY MakCMManbHi YyTnnMBoCTi npunagy; TobTo Bigkaniopynre npunag y
MoBITPI.

Mopaga: IHKonu, SKLLO 06'€KT 3HaXOAUTLCS AY>Ke rMMOOKO B CTiHi, MOXe TPanUTUCS, LLO
MaKCVManbHoI iHaMKaLii He Byae.

ﬂ BumipioBaHHsa B AC-SCAN

ToLUyK enekTpoApOTIB Mif, WTYKaTypKo, B ePeB’AHMX YU iHLUMX HEMeTaNneBmnxX KOHCTPYKLsX.
3HaWTV enekTPOAPOTH B CyXMX CTiHaX 3 MeTaneBolo apMaTypolo, MeTar. 6ankaMu HEMOXINBO.

— Bubepitb AC-SCAN (kHorka 4).
— Tinbkn-Ho «CAL» 3MiHnTbCA Ha «CAL OK», npunag MoxHa pyxaTtu.

— MOVE: noBinbHO nepecysawTe Npunag no noBepxHi.

m AUTH

CALIBRATION

KanibpysaHHst
BPYUHY

TlokanisysarHs KanibpyBaHHs 4

BUMIpIOBaHOro 06'ekTy 3

LWNAXOM KINTbKOX prqHy

nepecyBaHb 30HOI0

noLuyKy

,, [}

;_- 3 g
£A’ A
III» I 2

Mopana 1: KanibpyBaHHS Bpy4Hy Cif 34iMCHATA No6AM3Y Bif OCTaHHLOTO 3HANAEHOrO
micus (ams. pucyHok B/C). MoBTOpWTH Lo NpoLieaypy 3a HeOBXiaHICTIo.

Mopapa 2: Yepes CTaTWyHI po3psaM enekTpuUyHe none MoxHa ikCcyBaTV Ha BifCTaHi Bif,
camux gporTis. LLIo6 HeTpanisyBatv faHi po3psam, NPUTyNiTe A0 CTIHW iHLLY pyKy.
Mopafa 3: nepemilLlyiiTe NpUnag, NoBinbHO, Tak fK TEPT MOXE reHepyBaTV eNeKTPUYHI
po3psaan.
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Mopafa 4: SKLLO BI BBAaXAETe, LLO Ha LibOMY MiCLi MatoTb OyTv ApOTW, ane 3HanTH ix He
MOXeTe, Lie 3Ha4u1Tb, Lo BOHW BKPUTI i3onauieio. Bukopucrosyte METAL-SCAN ans nowyky
i30NbOBaHWX APOTIB.

Mopaga 5: MeTan B CTiHax (HanpuKkrag, apmatypa) CTBOPIOE BNIACHI eNeKTpUYHI Nons | ToMy
MOXe CMPUYUHSATA NepeLLKOan.
B naHoMy BMNaaKy ANs NOWYyKY enekTPOLPOTIB NePeMKHITLCA B pexxum METAL-SCAN.

Mopaja 6: Balua BMXiAHA NO3ULiS HaA3BMYAMHO BAXIIMBA: CMOYATKyY BCTAHOBITL Npunag Ha
MicLe, fie 3aBiloMa HEMAE APOTIB ENEKTPOXMBNEHHS.

Mopaga: IHKonw, AKLLO 06'eKT 3HaXOAUTLCA Ay>Ke MMOOKO B CTiHi, MOXe TPanuTUCS, Lo
MaKCcMManbHoi iHauKaLii He Byae.

I [lpoTH, L0 3HAXOAATLCA Ha FMMOWHI Binblue 4 cM, NPUNag MoXe He Po3ni3HaTH.
n

ﬂ METAL-SCAN: Monepea)keHHs LLLOA0 HAasBHOCTI HaNpyrn

lMocTiHe nonepeaXeHH: OO HAaABHOCTI HaNpyrv B HEi30NbOBaHWX APOTax OApa3sy nicns
ikCyBaHHS €NeKTPUYHOTO MOJS.

METAL

A

N
[

I lMpaLjoloyn Nobnu3sy Bif, eNeKTPONPOBOAKM, 3aBX/AMN BUMUKAINTE NeKTPOXMBIIEHHS.
n

El Backlight

Mpunag Mae PyHKLito (OHOBOro NiACBIYYBaHHA.

IHCTpyKLia 3 TeXHIYHOro oGcnyroByBaHHs Ta AOMNAAY

BCi KOMMOHEHTY Cnif, 04KLLYBATY 3BONOXEHOIO TKAHWMHOIO, YHMKATL 3aCTOCYBaHHSA MUIOHMX
ab0 YMCTAYMX 3aCO0iB, @ TaKOX PO34UHHUKIB. epen Tpr1BanUM 36epiraHHsM Clif, BUTATHYTY
enemeHT (-Tn) xuBneHHs. 36epiraTn NPUCTPIN Y YUCTOMY, CYXOMy MicLyi.

TexHiuHi paHi

[iana3oH BumiptoBaHHs AC 110-2308B,50-60Hz

Po6oya Temnepatypa 0°C... 40°C(32°F ... 104°F)
Temnepatypa 36epiraHHs -20°C... 70°C(-4°F ... 158°F)
XuBneHHs OpHa nyxHa 6atapes 9 B (Tun 6LR 61)
fabapuTHi po3mipwm (LU x B x T) 85 MM X 180 MM X 38 MM

Maca (3 6atapeeio) 180+

MnbnHa BUSBNEHHS

LlinecnpamoBaHe B13Ha4eHHs
MiCLe3HaXO[XKeHHsA MeTany [0 MnbuHn 7,5 cm /
TMoLyK YOPHMX / KONbOPOBMX MeTanis [10 INONHA 5 cM

(pexum «METAL-SCAN»)

LlinecnpsmoBaHe BU3HaYeHHs
MiCLLe3HAXOAXEHHS eNeKTPONPOBOAKM — 10 MUBUHY 4 CM
nig Hanpyroto (pexum «AC-SCAN»)

Br3HaYeHHA MicLe3HaXOAKeHHs

" [10 INOnHN 4 cm
€NeKTPONPOBOAKM — 3HECTPYMIIEHOI

IMpaBo Ha TexHi4Hi 3MiHW 36epexeHe. 06.2016

HopmatusHi BuMoru €C 1 yTunisawis

Lle NpucTpilt 3a40BONLHSAE BCIM HEODXIAHUM HOpMaM
L1010 BiNbHOrO 06iry ToBapis B Mexax €C.

3rifHO 3 €BPOMNENCHKOI0 ANPEKTUBOIO OO enekTPUYHNX
| eNeKTPOHHMX NPUNaais, WO BIACTYXWUAM CBI TEPMIH,
el BUpIib sk enekTponpunag nignsrae 36opy v ytunizauii
OKPEMO Bif] iHLUMX BiAXOLIB.

[letanbHi BkasiBky LWoao He3nekw 11 gonatkosa iHopMaLis
Ha canti: www.laserliner.com/info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a pfilozeny sesit , Pokyny pro zéruku a
' dodatecné pokyny”. Postupujte podle zde uvedenych instrukci. Tato dokumentace se
musi uschovat a v pfipadé predani zafizeni tieti osobé predat zaroven se zafizenim.

Funkce / pouziti

Elektronicky detektor kovl a ¢asti pod napétim. CombiFinder Plus je vybaven VTN displejem
s vedenou obsluhou. Pfistroj tak muzete ovlddat snadno a s jistotou. Akustické i optické
signaly pfi vyhledavani pfedmétl usnadnuiji ovladani a zajistuji vysokou funkeni spolehlivost.

Zobrazeni maximalnich hodnot
Vystraha pfed stfidavym napétim
VTN displej

ZAP / VYP
Zména rezimu méreni (MODE)

5 Manualni kalibrace (CAL)

v h W N =
A W N =

Pri préci v blizkosti elektrickych vedeni
I v rezimu METAL-SCAN vzdy vypnéte

" elektrické napajeni.

o
:

Bezpecnostni pokyny
— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.
— Pristroj se nesmi konstrukeéné ménit.

Kl Viozeni baterie
Otevrete pfihradku na
baterie na zadni strané
pristroje a vlozte baterii
9V. Dbejte pfitom na
spravnou polaritu.

Bl Uvedeni do provozu
Zapnuti: Kratce stisknéte tlacitko
zap/vyp (4).

Vypnuti: Stisknéte tlacitko
zap/vyp (4) na 4 sekundy.
AutoShutOff: Pfistroj se auto-
maticky vypne cca. 30 sekundy
po poslednim méfeni.

El symboly
q Cervend = Vystraha pred stfidavym napétim
—
Rezim vyhledavani kovu Vedeni, objekt
(METAL-SCAN) a AC-SCAN je v blizkosti

zelena = kov resp. vedeni pod
napétim je v blizkosti

Cervena = kov resp. vedeni pod
napétim nalezeno

Vedeni, objekt
nalezen

1 Kalibrace

AUTO

@I Auto-Calibration

Automaticka kalibrace se pfi rezimu vyhledavani kov (METALL-SCAN) a AC-SCAN
provede hned po zapnuti pfistroje a pfi zméné rezimu méfeni. Béhem kalibrace je
na displeji zobrazen ndpis ,CAL". Pfitom s pfistrojem nepohybujte. Jakmile se na
displeji zobrazi ,CAL OK”, mlzete zacit s vyhledavanim.

oz
SN Auto-Cal Plus

Jakmile je nalezen jeden objekt, provede se v rezimu vyhledavani kovt (METALL-SCAN)
dalsi automaticka kalibrace. Usnadni se tim vymezeni mérenych objektl a pfizplsobeni
pfistroje rdznym podkladdim.
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Manualni kalibrace

Stisknutim tlacitka CAL (5) se pfistroj kalibruje manuéiné.
Timto zplsobem Ize znovu zacit méreni resp. jesté presngji
vymezit méfené objekty.

Maximalni citlivosti pristroje se docili, kdyz se pfistroj pfi
kalibraci drzi ve vzduchu.

I PFi kalibraci (s vyjimkou kalibrace ve vzduchu) i béhem celého méreni musi byt
m  pristroj a sténa v kontaktu. Rovnéz by na pfistroji méla zdstat ruka.

H volba fezimu méfeni

Kratce stisknéte tlacitko rezimu méfeni (4).
METAL-SCAN: Vyhledavani kovd ve viech nekovovych
materidlech

AC-SCAN: Lokalizace vedeni pod napétim piimo pod
nekovovymi oblozenimi

A wméieni METAL-SCAN

Pristroj rozpozna kov skryty ve viech nekovovych materidlech, jako
napf. v cihlach, v betonu, v mazaniné, ve drevu, sadrokartonu,
poérobetonu, v keramickych i minerélnich stavebnich hmotach.

— Zvolte rezim METAL-SCAN (tla¢itkem 4).

— Jakmile se CAL zméni na CAL OK, mizete
s pfistrojem pohybovat.

— MOVE: Pohybujte pfistrojem pomalu po povrchu.

m AUTO

CALIBRATION

ry
Nif J ’ \n
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Manualni ) , Vymezeni méfeného
i / jek f
kalibrace Pelolkondsoméno
prejizdani
Q III» 1

Tip 1: Mezi obéma znackami je stfed kovového objektu. Diky vysoké citlivosti méreni se
silné kovové objekty jevi 3irsi nez ve skute¢nosti. Proto pfistrojem znovu pohybujte pres
nalezeny méfeny objekt, viz obrézek B. Pfistroj se pfitom kalibruje automaticky. Manualni
kalibrace by se méla provést v blizkosti naposledy nalezeného mista, viz obrazek C. V
pfipadé potieby tento postup opakujte.
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Tip 2: DUlezita je vychozi poloha: Umistéte pfistroj na misto, za nimz se nenachazi
zadny kov. Jinak se zobrazi chyba (ERROR). Odstranéni chyby: Posurite pfistroj nékolik
centimetrd od aktualniho mista a za¢néte znovu s méfenim.

Tip 3: U naro¢nych pouziti, napf. u zebirkové oceli snimejte plochu jak horizontélng,
tak i vertikalné.

Tip 4: Dale se za urcitych okolnosti mohou detekovat ohebna potrubi podlahového

a deskového topeni, kterd obsahuji kovovou félii a nachazeji se blizko povrchu.
Otestujte tuto funkci na mistech, kde znate prabéh trubky.

Tip 5: Aby nedoslo k poruse béhem odecitani, musi byt vase volnd ruka nebo jiné
objekty vzdaleny miniméiné 15 cm od pfistroje.

Tip 6: Pristroj najde pouze vnéj3i hranu kovovych konstrukci, které jsou pfip. umistény
okolo dvefi, oken a rohd. Potom vyhledejte dalsi okraj kovové konstrukce. Posunite
pfistroj stranou nad sténu. Jakmile se objevi zobrazeni maximalni hodnoty, dosahli jste
okraje kovové konstrukce

Tip 7: Zajistéte, abyste skutecné narazili na kovovy objekt. Zkontrolujte, jestli jsou jiné

kovové objekty na obou stranach ve stejnych vzdalenostech, zpravidla 30, 40 a 60 cm.
Zkontrolujte dale na vice mistech pfimo nad a pod prvnim nalezenym mistem, jestli se
jedna o kovovy objekt.

Tip 8: Tvarované stropy: Strop musi byt zakryt ochranym karténem. Zde kalibrujte na
vyhledavani pfi maximalni citlivosti, tzn. Ze je pfistroj ve vzduchu.

Upozornéni: U objektd, které jsou pfilis hluboko ve sténé, se mize stét, ze se nezobrazi
plna vychylka.

Ed méieni AC-SCAN

Lokalizovani vodi¢t pod napétim piimo pod omitkou resp. dfevénymi panely a jinymi
nekovovymi oblozenimi. Vodi¢e pod napétim nebudou rozpozndny ve sténdch stavénych
nasucho s kovovymi vyztuhami.

— Zvolte rezim AC-SCAN (tlacitkem 4).
— Jakmile se CAL zméni na CAL OK, muzete s pfistrojem pohybovat.
— MOVE: Pohybujte pfistrojem pomalu po povrchu.

m AUTO
CALIBRATION

It 2 1)
B Manualni
kalibrace
-
.\ \
-1
‘A
<mmu)
Vymezeni méfeného Manualni
objektu pomoci kalibrace

nékolikanasobného
prejizdént

Tip 1: Manualni kalibrace by se méla provést v blizkosti naposledy nalezeného mista,
viz obrazek B/C. V pfipadé potieby tento postup opakujte.

Tip 2: Z dGvodu statického naboje se za urcitych okolnosti mohou po stranach skute¢né
polohy vodicl vyskytovat elektricka pole. Tento néboj odvedete tim, Ze poloZite volnou
ruku na sténu.

Tip 3: Pracujte pomalu, protoze tfeni mlze vytvaret rusivé naboje.
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Tip 4: Pokud se domnivate, Ze kabely jsou instalované, ale zadné jste nenalezli, mohou
byt odstinéné v kabelovych kanalech. Pro lokalizaci kovovych kabelovych kanall pouzijte
METAL-SCAN.

Tip 5: Kov ve sténach (napf. kovové vyztuhy) prendsi elektricka pole, a tim vytvafi rusivé
vlivy. Pro nalezeni vedeni v tomto pfipadé prepnéte na METAL-SCAN.

Tip 6: Dulezita je vychozi poloha: Pro dosazeni maximalni citlivosti nezacinejte detekci s
umisténim pfistroje do blizkosti vodi¢d pod napétim.

Upozornéni: U objektd, které jsou pfilis hluboko ve sténé, se mize stét, ze se nezobrazi
plna vychylka.

I Kabely, které jsou v hlubce vét3i nez 40 cm, nebudou pfipadné objeveny.
| ]

B METAL-SCAN: Vystraha pred stfidavym napétim
Permanentni vystraha pfed napétim v nestinénych kabelech pfi detekci elektrického pole.

m—»A METAL
% [ J—
[

I Pokud pracujete v blizkosti elektrickych vedeni, vypnéte vzdy napajent.
|

El Backlight
PFistroj ma osvétlené pozadi.

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

V3echny komponenty Cistéte lehce navih¢enym hadrem a nepouzivejte zadné Cistici nebo
abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Pfed del$im skladovanim vyjméte baterii/baterie.
Skladujte pfistroj na ¢istém, suchém misté.

Technické parametry

Oblast méreni AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Provozni teplota 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Skladovaci teplota -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Napajent 1 x 9V alkalicka baterie (typ 6LR 61)
Rozméry (S x V x H) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Hmotnost (v¢etné baterie) 180 g

Hloubka méreni

Cilend lokalizace kovil
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan do hloubky 7,5cm /5 cm
(METAL-SCAN)

Cilena lokalizace elektrickych vodict
pod napétim (AC-SCAN)

Lokalizace elektrickych
vodi¢l bez napéti

do hloubky 4 cm

do hloubky 4 cm

Technické zmény vyhrazeny. 06.2016

Ustanoveni EU a likvidace

PFistroj splfiuje viechny potfebné normy pro volna pohyb zboZzi
v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén
a zlikvidovan podle evropské smérnice pro pouzité elektrické
a elektronické pfistroje.

Dal3i bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na: —
www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev bro3tur ,Garantii- ja lisajuhised” téielikult labi.
' Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja seadme

®  edasiandmisel kaasa anda.

Funktsioon / kasutamine

Elektrooniline metalli ja pingestatud juhtmete detektor. CombiFinder Plus on varustatud
kasitsemisliidesega VTN displeiga. Selle kaudu on Teil voimalik seadet lihtsalt ja ohutult
kasitseda. Kasitsemist holbustavad ja korget talitluskindlust tagavad esemete
leidmisega kaasnevad akustilised ning optilised signaalid.

1 Maksimaalne nait
- 2 Pingehoiatus
/3 VINdisplei
4 SISSE / VALIA
Modtemooduse vahetamine (MODE)

u b w N =

5 Manuaalne kalibreerimine (CAL)

Lulitage elektrijuhtmete ldheduses
METAL-SCAN-mooduses tootades
" alati voolutoide vilja.

o
;

Ohutusjuhised
— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.
— Seadme ehitust ei tohi muuta.

E Kasutuselevott
Sisseliilitamine: Vajutage hetkeks
Sisse/Vélja-klahvi (4).
Ausschalten: Vajutage 4 sekundit
Sisse/Vélja-klahvi (4).
AutoShutOff: seade IUlitub ca

30 sekundit parast viimast
modtmist automaatselt vélja.

Kl Patarei sisestamine
Avage patareide pesa
korpuse tagakuljel ja
pange sisse 9V-patarei.
Poorake sealjuures
tahelepanu digele
polaarsusele.

El siimbolid

& Punane = Pingehoiatus
—
METAL- ja AC-SCAN-moodus Juhe, objekt laheduses

Roheline = metall voi pingestatud
juhe ldheduses

Punane = metall voi pingestatud
juhe leitud

Juhe, objekt leitud

1 Kalibreerimine

AUTO

@NITT Auto-Calibration

Automaatne kalibreerimine jargneb METAL- ja AC-SCAN-m66tmisel vahetult parast
seadme sisselUlitamist ning samuti méotemooduse vahetamisel. Kalibreerimise ajal
iimub displeile kirje ,CAL". Arge seejuures seadet liigutage. Otsinguga voib alustada,
kui displeile ilmub ,, CAL OK".

I
N Auto-Cal Plus

Objekti leidmisel toimub METAL-SCAN-m&&tmisel kohe tdiendav automaatne
kalibreerimine. Sellega holbustatakse méodetavate objektide piiritlemist ja seadme
kohandamist erinevatele aluspindadele.
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Manuaalne kalibreerimine

CAL-klahvi (5) vajutades kalibreeritakse seade manuaalselt. Sel
viisil on voimalik md6tmist uuesti alustada voi moddetavaid
objekte veelgi tédpsemini piiritleda.

Seadme maksimaalne tundlikkus saavutatakse, kui seda
hoitakse kalibreerimise ajal 6hus.

Seade peab jadma kalibreerimiseks (erandiks kalibreerimine 6hus) ja kogu
s Moodtmise ajaks seinaga kokkupuutesse. Samuti peaks katt seadmel hoidma.

B wmabtereziimi valimine

Vajutage hetkeks mooduseklahvi (4).

METAL-SCAN: Metalli leidmine koigis mittemetalsetes
materjalides

AC-SCAN: Pingestatud juhtmete lokaliseerimine otse
mittemetalsete vooderdiste all.

A METAL-SCAN-m&&tmine

Seade tuvastab peidetud metalli betoonis, pdrandasegus,
puidus, kipskiudplaatides, gaasbetoonis, keraamilistes
ja mineraalsetes ehitusmaterjalides.

- Valige METAL-SCAN (klahv 4).
— Te voite seadet liigutada, kui CAL asemele ilmub CAL OK.
— MOVE: Liigutage seadet aeglaselt méoda pealispinda.

A R— )
- f\ g / )

- '3 @
Wy

N NP
&) o
ey
A A A [}
Manuaalne ——

kalibreerimine \ / E;!ﬁ{g;ﬂ;ig;i:\ei;?ekordse

EN )
@@ e
E‘ EA L]

T It 2 1

Nouanne 1: Metallist objekti keskoht paikneb kahe margistuse vahel. Korge moote-
tundlikkuse tottu tunduvad jamedad metallobjektid laiemad kui tegelikkuses. Seetdttu
ligutage seade uuesti tle leitud moddetava objekti, vt joonist B. Seade kalibreeritakse
seejuures automaatselt. Manuaalset kalibreerimist tuleks teostada viimati leitud koha
lahedal, vt joonist C. Korrake vajadusel toimimisviisi.
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Nouanne 2: Oluline on l&htepositsioon. Pange seade peale kohas, kus ei paikne
metalli. Vastasel juhul ndidatakse viga (ERROR). Vea korvaldamine: Liigutage seadet
paari sentimeetri vorra aktuaalsest kohast eemale ja alustage mdotmist uuesti.

Nouanne 3: Néudlike rakenduste nagu nt ribiterase puhul skannige pinda nii
horisontaalselt kui vertikaalselt.

Nouanne 4: Peale selle on voimalik teatud tingimustel tuvastada painduvaid,
metallfooliumit sisaldavaid ja pealispinna ldhedal paiknevaid pérandaning
seinakUttetorusid. Testige funktsioon kohtades, kus teate toru asukohta.

Nouanne 5. Hoidke hdirete valtimiseks otsimisprotsessi ajal oma vaba katt voi muid
objekte seadmest vdhemalt 15 cm kaugusel.

Nouanne 6. Seade leiab ainult metallkonstruktsioonide vélimise serva, mis voib olla
paigaldatud uste, akende ja nurkade Umber. Seejarel otsige metallkonstruktsiooni
teist serva. Nihutage seadet kilgsuunas méoda seina. Maksimaalse naidu ilmumisel
olete joudnud metallkonstruktsiooni serva juurde.

Nouanne 7. Veenduge, et olete téepoolest sattunud metallist objektile. Selleks
kontrollige, kas metallist objektid on mélemal pool samal kaugusel olemas, tavaliselt
30, 40 v6i 60 cm. Kontrollige lisaks mitmes kohas otse esimese leitud koha kohal ja
all, kas tegemist on metallist objektiga.

Nouanne 8. Tekstureeritud laed. Lagi peab olema kaetud kaitsepapiga. Siin otsida
seadme maksimaalse tundlikkusega, s.t seade kalibreerida &hus.

Juhis: Vdga stigaval seinas asuvate objektide puhul voib juhtuda, et naidik ei naita
maksimumi.

E AC-SCAN moo6tmine

Pingestatud juhtmete lokaliseerimine otse krohvi voi puitpaneelide ja teiste
mittemetalsete vooderdiste all. Pingestatud juhtmeid metallist tugikarkassiga
kuivehitusseintes ei tuvastata.

— Valige AC-SCAN (klahv 4).
— Te voite seadet liigutada, kui CAL asemele ilmub CAL OK.
— MOVE: Liigutage seadet aeglaselt mooda pealispinda.

It 2 1)
B Manuaalne
kalibreerimine
-
@
-1 '
‘A
<mmu)
Mbbdetava objekti Manuaalne

piiritlemine mitmekordse

Gletombarmisega kalibreerimine

Nouanne 1: Manuaalset kalibreerimist tuleks teostada viimati leitud koha l&dhedal,
vt joonist B/C. Korrake vajadusel toimimisviisi.

Nouanne 2: Staatilise laengu tottu on teatud tingimustel véimalik avastada elektrivalju
tegeliku juhtme asukoha kérval. Juhtige see laeng korvale, pannes oma vaba kée vastu
seina.

Nouanne 3: Téotage aeglaselt, sest hdordumine voi tekitada hairivaid laenguid.



CombiFinder Plus

Nouanne 4: Kui juhtmeid ei leitud, aga kahtlustate nende olemasolu, siis voivad juhtmed
olla kaablikanalites varjestatud. Kasutage metallist kaablikanalite lokaliseerimises
METAL-SCAN'i.

Nouanne 5: Seintes asuv metall (nt metallist tugikarkass) kannab Ule elektrivalju ja tekitab
seelabi segavaid mojusid. Sellisel juhul lulitage juhtme leidmiseks METAL-SCAN'ile Umber.
Noéuanne 6: Oluline on Idhtepositsioon. Maksimaalse tundlikkuse saavutamiseks arge
alustage tuvastusprotseduuri seadet pingestatud juhtmete Idhedusse positsioneerides.

Juhis: Vdga stigaval seinas asuvate objektide puhul véib juhtuda, et naidik ei ndita
maksimumi.

I Stigavamale kui 40 mm veetud juhtmeid ei pruugita avastada.
|

Bl METAL-SCAN: Pingehoiatus
PUsiv pingehoiatus varjestamata juhtmetes kohe, kui tuvastatakse elektrivali.

m—»A METAL
o) 1| —
[

I Lulitage alati voolutoide valja, kui tootate elektrijuhtmete laheduses.
-

El Backlight
Seade on varustatud taustavalgustusega.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-,
kturimisvahendite ning lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat
ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Tehnilised andmed

Modtevahemik AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Todtamistemperatuur 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Hoidmistemperatuur -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Toitepinge 1 x 9V leelispatarei (tilp 6LR 61)
Mo6tmed (L x K x S) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Kaal (koos patareiga) 180 g

Moo6tesiigavus

Metalli suunatud lokaliseerimine )
kuni 7,5cm/

Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan kuni 5 cm stigavusel

(METAL-SCAN) 9

Pingestatud elektrijuhtmete suunatud
lokaliseerimine (AC-SCAN)

Pingestamata elektrijuhtmete suunatud
lokaliseerimine

kuni 4 cm stigavusel

kuni 4 cm stigavusel

Jatame endale 6iguse tehnilisteks muudatusteks. 06.2016

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade tdidab kdik ndutavad normid vabaks c €
kaubavahetuseks EL-i piires.
Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt
Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete Ef
jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

]

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto materialu
' . Garantija un papildu norades”. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Sis

®  dokuments jasaglaba un, nododot ierici citam lietotajam, janodod kopa ar to.

Funkcija / pielietosana

Elektronisks skeneris - ierice darbam ar metalu un stravu vado3am linijam. CombiFinder
Plus ir aprikots ar VTN displeju ar noradijumiem lietotajam. Ar to ir iespéjama vienkarsa
un drosa ierices lietosana. Bez tam lietosanu atvieglo akustiskie un optiskie signali
priek3metu atradanai, turklat tie nodro3ina augstu funkcionalo drosibu.

Maksimalais radijums

N

1
.2 Bridindjums par stravu
.3 VINdisplejs

4 |ESLEGT / IZSLEGT

Mérisanas rezima maina (MODE)
5 Manuala kalibrésana (CAL)

u b w

Stradajot elektribas vadu tuvuma,
I kad ir izveléts METAL-SCAN rezims,
®  vienmér izslédziet stravas padevi.

o
:

Drosibas noradijumi
— Ekspluatét mérierici vienigi paredzétajam mérkim, attiecigo specifikaciju ietvaros.
— Ekspluatétajs nedrikst ierices konstrukcija veikt izmainas.

Ed Ekspluatacijas uzsaksana
leslégsana: isi nospiediet ieslégsanas/
izslégsanas taustinu (4).

Kl Baterijas ielikiana
Atver baterijas nodalijumu
korpusa aizmuguré un
ievieto vienu 9V-bateriju.

_ . o I1zslégsana: spiediet ieslégsanas/
levéro pareizu polaritati.

izslég3anas taustinu (4) 4 sekundes.
AutoShutOff: lerice automatiski
izslédzas péc apm. 30 sekundes
péc pédéja mérijuma izdaridanas.

El simboli
q Sarkana = Bridinajums par stravu
—
METAL- UN AC-SCAN rezims Tuvuma ir vads,
Zala = tuvuma metals vai stravu objekts

vadoss vads

Sarkana = atrasts metals vai stravu
vadoss vads

Atrasts vads, objekts

ﬂ Kalibrésana

U Auto-Calibration

Automatiska kalibrésana METAL- un AC-SCAN mérijuma gadijuma notiek uzreiz péc
ierices ieslégsanas, ka arf veicot mérisanas rezima mainu. Kalibrésanas laika displeja
ir redzams uzraksts ,CAL". Saja laika ierici nedrikst kustinat. Ja displeja paradas

.CAL OK", var sakt meklésanu.

15
NN Auto-Cal Plus

Kolidz ir atrasts kads objekts, METAL-SCAN mérijuma gadijuma notiek atkartota
automatiska kalibrésana. Tadéjadi tiek atvieglota méramo objektu norobezo3ana
un ierices pielagosanas dazadiem pamatnes veidiem.
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Manuala kalibrésana

Nospiezot CAL taustinu (5), ierici var kalibrét manuali.
Sada veida mérijumus var sakt no jauna, respektivi,
méramos objektus var norobezot vél precizak.
Maksimala ierices jutiba tiek sasniegta, kad ierici
kalibrésanas laika tur gaisa.

I lericei kalibré3anas laika (iznémums: kalibréjot gaisa) un visa mérijuma laika
m  irjabut kontakta ar sienu. Tapat uz ierices vajadzétu palikt ari rokai.

B 1zvéléties mérisanas izvélni
Isi nospiediet reZima taustinu (4).
METAL-SCAN: Metala atrasana visos nemetaliskos materialos

AC-SCAN: Stravu vadosu vadu lokalizé3ana tiesi zem
nemetaliskiem apsuvumiem

A METAL-SCAN-mérijums

lerice atrod apsléptus metalus nemetaliska materiala, piem.,
akmeni, betona, klona, koka, gipskartona plaksnés, gazbetona,
keramiskos un mineralos bGvmaterialos.

— Izvélieties METAL-SCAN (4. taustins).
— Kolidz CAL nomainas uz CAL OK, ierici var kustinat.
— MOVE: parvietojiet ierici Iénam pa virsmu.

. — | -
=N a /s
- C 2 @
S Vi 27 \i

1 It 2 1

o NP
T )
?(\cs ?( e,
A A A A
Manuala Mérama objekta

Loy ' 4 norobezosana, virzot ierici
kalibresana \ g/ pari vairakas reizes
S - E— B

W v

It 2 1

1. padoms: Starp abiem markéjumiem atrodas metala objekta vidus. Pateicoties
augstajai mérijuma jutibai, biezi metala objekti tiek paraditi plataki neka tie patiesiba ir.
Sim nolukam atkartoti virziet ierici pari atrastajam méramajam objektam, skatiet B attélu.
lerice 3aja laika veic automatisku kalibrésanu. Manualajai kalibrésanai janotiek pédéjas
atrastas vietas tuvuma, skatiet C attélu. Vajadzibas gadijuma atkartojiet 3o procesu.
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2. padoms: Svariga ir sakuma pozicija: novietojiet ierici vieta, kur neatrodas metals.
Citadi tiks paradita k|ada (ERROR). K|tdas novérsana: parvietojiet ierici par daziem
centimetriem prom no pasreizé&jas vietas un saciet mérijjumu no jauna.

3. padoms: Sarezgitos gadijumos, piem., metala armatdras gadijuma, noskenégjiet

virsmu gan horizontali, gan ari vertikali.

4. padoms: Bez tam tiek atpazitas ari lokanas gridas vai sienas apsildes caurules,
kuras satur metala foliju un atrodas tuvu virsmai. Parbaudiet o funkciju vietas,
kuras jUs parzinat caurulu izvietojumu.

5. padoms: Lai stradajot ar ierici nerastos tas darbibas traucéjumi, tura otru roku
un dazadus priek8metus vismaz 15 cm attaluma no ierices.

6. padoms: Ja ierice atrod tikai metalisku konstrukciju aréjo malu, iespéjams, ka
konstrukcija atrodas aiz durvim, logiem vai ap stdri. Péc tam meklé metaliskas
konstrukcijas otru malu. lerici virza saniski gar sienu. Ja redzams maks. radijums,
tad ir atrasta metaliskas konstrukcijas mala.

7. padoms: Parliecinas, vai metalisks objekts tiesam ir atrasts. Parbauda, vai citi
metaliski objekti atrodas abas pusés vienados attdlumos, parasti 30, 40 vai 60 cm.
Papildus parbauda vairakas vietas tiesi virs un zem sakotnéji atrastas vietas, vai
metalisks objekts atrasts.

8. padoms: Tekstaréti griesti: Griestus parklaj ar aizargkartonu. Meklé ar iekartas
maksimalo jutigumu, respektivi, ierici kalibré gaisa.

Noradijums: var gadities, ka objektiem, kuri atrodas |oti dzili siena, netiek paradits
viss atveids.

2 AC-SCAN mérijums

Stravu vadosu vadu atrasana zem apmetuma vai zem koka paneliem un citiem
nemetaliskiem apSuvumiem. Sausas baves sienas ar metala profiliem ierice stravu
vadosus vadus neatpazist.

— Izvélieties AC-SCAN (4. taustins).
— Kolidz CAL nomainas uz CAL OK, ierici var kustinat.
— MOVE: parvietojiet ierici Iénam pa virsmu.

\?&'

1

1) It 2 1)

; Manuala
\ !/ / kalibrésana
G

<)
Mérama objekta Manuala
norobezo3ana, virzot kalibrééana

ferici pari vairakas reizes

1. padoms: Manualajai kalibrésanai janotiek pédéjas atrastas vietas tuvuma, skatiet B/C
attélu. Vajadzibas gadijuma atkartojiet 3o procesu.

2. padoms: Statiskas stravas dé| netalu no faktiskas elektrisko vadu atraanas vietas
iespéjams konstatét elektriskos laukus. Statisko stravu novada, pieliekot pie sienas
brivo roku.

3. padoms: Stradajiet Inam, jo berze var radit traucéjodu ladinu.
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4. padoms: Ja jUs nojausat, ka siena ir elektriskie vadi, bet tie netiek uzraditi, iesp&jams,
tie ir ekranizéti vadu kanalos. Lai atrastu metala vadu kanalus, izmantojiet METAL-SCAN.

5. padoms: Sienas eso3i metala elementi (piem., metala profili) raida elektriskos laukus
un tadsjadi izraisa traucéjumus. Saja gadijuma, lai atrastu vadu, parslédziet ierici METAL-

SCAN rezima.

6. padoms: Svariga ir sakuma pozicija: lai varétu panakt ierices maksimalo jutibu,
uzsakot darbu, ierici novietojiet atstatus no stravu vadosiem vadiem.

Noradijums: var gadities, ka objektiem, kuri atrodas |oti dzili siena, netiek paradits viss

atveids.

I Vadus, kas atrodas dzilak par 40 mm, ierice var neuzradit.
-

ﬂ METAL-SCAN: Bridinajums par stravu

Tiklidz tiek atpazits elektriskais lauks, tiek aktivizéts nepartraukts bridindjums par stravu

neekranizétos vados.

4

G
m

@

METAL

I Stradajot elektribas vadu tuvuma, noteikti jaatslédz stravas padeve.
| |

El Backlight
lericei ir fona apgaismojums.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-,
kturimisvahendite ning lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat
ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Tehniskie dati
Meérisanas zona AC

110 - 230V, 50 - 60 Hz

Darba temperatara

0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)

Uzglabasanas temperatira

-20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

Stravas padeve

1 x 9V alkali baterija (tips 6LR 61)

Mérijumi (platums x augstums x dzilums)

85 mm x 180 mm x 38 mm

Svars (ieskaitot baterijas)

180 g

Mérisanas dzilums

Mérktieciga metala meklésana
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

lidz7,5cm/1idz 5 cm
dzilumam

Meérktieciga elektribas vadu meklésana
— stravu vado3u (AC-SCAN)

lidz 4 cm dzilumam

Elektribas vadu meklésana
— stravu nevado3u

[idz 4 cm dzilumam

Lespé&jamas tehniskas izmainas. 06.2016

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade téidab koik néutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt

Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,Nuorodos dél garantijos ir papildoma
' informacija”. Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty. Sis dokumentas turi bati

®  laikomas ir perduodamas kartu su prietaisu.

Veikimas ir paskirtis

Elektroninis metalo ir elektros laidy ieskiklis. ,CombiFinder Plus” jrengtas VTN ekranas su
nurodymais naudotojui. Tai teikia galimybe paprastai ir patikimai naudotis 3iuo prietaisu.
Objekty paieska ir valdyma palengvina bei veikimo patikimuma uztikrina akustiniai ir
optiniai signalai.

1 Maksimalus rodmuo
.2 Jspéjimas apie jtampa
.~ 3 VIN ekranas
4

JJUNGTA / ISJUNGTA
Matavimo rezimo keitimas (MODE)

5 Rankinis kalibravimas (CAL)

v h w N =

Prietaisui veikiant ,, METAL-SCAN"
I rezimu, kai dirbate netoli elektros

®  Jlaidy, visada isjunkite elektros tiekima.

o
:

Saugos nurodymai
— Prietaisa naudokite isskirtinai tik pagal specifikacijoje nurodyta paskirt;.
— DraudZziama keisti prietaiso konstrukcija.

B Eksploatacijos pradzia
ljungimas: trumpai spustelékite
ijungimo / isjungimo mygtuka (4).

KB Baterijos jdéjimas
Atidarykite prietaiso
galinéje dalyje esancia
baterijos détuve ir
idékite viena 9V baterija.
Atkreipkite déemesj,

kad nesumaidytumete

ISjungimas: 4 sekundes spauskite
jjungimo / isjungimo mygtuka (4).

AutoShutOff: Praéjus mazdaug

poligkumo. 30 sekundes po paskutinio matavimo,
prietaisas automatiskai issijungia.
H simboliai
q Raudona = Jspéjimas apie jtampa
—
~METAL" ir ,AC-SCAN" rezimas Laidas, objektas
Zalia = metalas ir (arba) laidas, kuriuo yra netoli

teka srové yra netoli

raudona = metalas ir (arba) laidas,
kuriuo teka srové aptiktas

Laidas, objektas
aptiktas

1 Kalibravimas

AUTO

A Auto-Calibration

Automatinis kalibravimas jsijungia atliekant , METAL-SCAN" ir ,AC-SCAN" matavimus
iskart po prietaiso jjungimo bei keiciant rezima. Kalibravimo metu displéjuje pasirodo
uzrasas ,,CAL". Tuo metu prietaiso nejudinkite. Displéjuje pasirodzius ,,CAL OK”,
paieska galima pradéti.

ez
N Auto-Cal Plus

Kai tik objektas aptinkamas, prietaisui atliekant , METAL-SCAN" matavimus vykdomas
kitas automatinis kalibravimas. Tokiu badu palengvinamas matavimo objekty
lokalizavimas ir prietaiso prisitaikymas prie skirtingy pavirsiy.
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Rankinis kalibravimas

Paspaudus CAL mygtuka (5), prietaisas kalibruojamas rankiniu
budu. Taip matavima galima pradéti is naujo ir (arba) dar
tiksliau apriboti matavimo objektus.

Maksimalus prietaiso jautrumas gaunamas, kai prietaisas
kalibruojant laikomas ore.

I Kalibruojant (i8skyrus kalibravima ore) tarp prietaiso ir sienos bei visy matavimy
m  Metu turi bati kontaktas. Prietaisa taip pat reikéty laikyti ranka.

B wmatavimo rezimo pasirinkimas
Trumpai spustelékite rezimo mygtuka (4).
METAL-SCAN: Metalo aptikimas visose nemetalinése medziagose | .

Ll
AC-SCAN: Elektros laidy, kuriais teka elektros srové ir esanciy R ’
tiesiai po nemetaline apkala, paieska.

—

A METAL-SCAN iekos rezimas
Prietaisas aptinka paslépta metala visose nemetalinése medziagose,

METAL
pvz., akmenyje, betone, besitlése grindyse, medienoje, gipsinése
plaudy plokstése, duju betone, keraminése ir mineralinése statybinése
medziagose. '
— Pasirinkite , METAL-SCAN" rezima (4 mygtukas). =

— Kai tik CAL persijungs j CAL OK, prietaisa galima judinti. \\\

— MOVE: létai veskite prietaisa pavirsiumi.

A R— )
- f\ g / )

- '3 @
Wy
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M B
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s A A s
Rankinis Matavimo objekto

kalibravimas \ / L?;ajlgzji\g:::;td;:gt;ii;u
N )
” o :—“,' & - —
\\ﬁﬁ /4 \\m s ( \? /4

T It 2 1

1 patarimas: tarp abieju Zymiy ir bus metalinio objekto vidurys. Dél didelio ieskos jautrio
stori metaliniai objektai atrodo storesni nei i$ tikryjy. Prietaisa vél judinkite per aptikta
matavimo objekta, zr. schema B. Prietaisas sukalibruojamas automatiskai. Rankiniu badu
kalibravima reikéty atlikti netoli paskutinés rastos vietos, zr. schema C. Prireikus, Siuos
veiksmus pakartokite.
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2 patarimas: labai svarbi yra pradiné padétis. Prietaisa priglauskite prie tokios vietos,
uz kurios néra metalo. Priedingu atveju bus rodoma triktis (ERROR). Trikties 3alinimas:
prietaisa patraukite pora centimetry j 3alj nuo esamos vietos ir pradékite ieska i3 naujo.

3 patarimas: Naudojant prietaisa sudétingesnei ieskai, pvz., gofruotojo plieno, pavirsiy
patikrinkite ir horizontaliaja, ir vertikaliaja kryptimi.

4 patarimas: Be to, esant tam tikroms aplinkybéms galima aptikti grindyse ir sienose
sumontuotus lanksciuosius ildymo vamzdzius, kuriy sudétyje yra metalinés folijos ir
kurie yra nutiesti arti pavirsiaus. Sia funkcija ibandykite tose vietose, kuriose, kaip
Zinote, yra nutiesti vamzdziai.

5 patarimas: Kad isvengtumete trikdziy, paieskos metu laikykite laisvaja ranka bei kitus
objektus ne ar¢iau kaip 15 cm nuo prietaiso.

6 patarimas: Prietaisas aptinka tik iSorinj metalo konstrukcijos krasta, kuria gali bati
sutvirtinti dury, langy ir kampy krastai. IS karto ie3kokite kito metalinés konstrukcijos
krasto. Stumkite prietaisa siena j Sona. Kai pasirodys didziausias rodmuo, JGs busite
pasieke metalo konstrukcijos krasta.

7 patarimas: [sitikinkite, kad JUs tikrai aptikote metalo objekta. Todél patikrinkite, ar
kiti metalo objektai yra abiejose pusése, tikrinant kas 30, 40 ar 60 cm. Papildomai
patikrinkite daugelyje viety virs ir Zemiau pirmos rastosios vietos, ar tai tikrai bus
metalo objektas.

8 patarimas: Tekstarinés lubos: Tokios lubos turi bati uzdengiamos apsauganciu
kartono lakstu. Tokiu atveju ieskokite, pasirinke maksimaly prietaiso jautruma, t.y.
kalibruokite ore laikoma prietaisa.

Nurodymas: aptikus objektus, kurie yra giliai sienoje, gali bati, kad stulpeliy skaicius
nebus maksimalus.

2 AC-SCAN ieskos rezimas

Elektros laidy, kuriais teka elektros srové ir esanciy tiesiai po tinku, mediniais skydais ir
kita nemetaline apkala, ieska. Elektros laidy, esanciy karkasinése sienose su metaliniais
rémais, prietaisas neatpazjsta.

— Pasirinkite , AC-SCAN" rezima (4 mygtukas)
— Kai tik CAL persijungs j CAL OK, prietaisa galima judinti.
— MOVE: létai veskite prietaisa pavirsiumi.

A [AuTO]

v/
=
N\

B ; y Rankinis
\ y/ kalibravimas
)
¥
@
A’
<mmu)
Matavimo objekto Rankinis
lokalizavimas daug karty kalibravimas

per jj judinant prietaisa

1 patarimas: Rankiniu badu kalibravima reikéty atlikti netoli paskutinés rastos vietos,
Zr. schema B/C. Prireikus, Siuos veiksmus pakartokite.

2 patarimas: dél elektrostatinio kravio, esant tam tikroms aplinkybéms, gali bati
aptinkami elektriniai laukai, esantys j Sona nuo tikrosios elektros laidy vietos.
Nukraukite Siuos kravius, paliete laisvaja ranka siena.

3 patarimas: dirbkite létai, nes dél trinties gali susidaryti trikdzius sukeliantis krdvis.
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4 patarimas: jei manote, kad laidai yra nutiesti, taciau prietaisas ju neaptinka, veikiausiai
Sie laidai yra ekranuoti kabeliy kanaluose. Norédami aptikti metaliniy kabeliy kanalus,
naudokite , METAL-SCAN" rezima.

5 patarimas: sienose esantis metalas (pvz., metalinés atramos) yra elektriniy lauky
laidininkas ir todél gali sukelti trikdzius. Tokiu atveju prietaisa perjunkite j
+METAL-SCAN" rezima, kad galétuméte aptikti laidus.

6 patarimas: labai svarbi yra pradiné padétis. Norédami pasiekti maksimaly jautrj,
proceso pradzioje nelaikykite prietaiso netoli elektros laidy, kuriais teka elektros srové.
Nurodymas: aptikus objektus, kurie yra giliai sienoje, gali bati, kad stulpeliy skaicius
nebus maksimalus.

I Giliau nei 40 mm sienoje esantys laidai, priklausomai nuo aplinkybiy, gali bati
s  neidentifikuojami.

Bl METAL-SCAN: Ispéjimas apie jtampa
Nepertraukiamas jspéjamasis signalas apie neekranuotus laidus, vos tik aptikus elektrinj
lauka.

4
m_—_|>A METAL
N [ J—
[

I Dirbdami netoli elektros laidy, visada iSjunkite elektros tiekima.
n

E1 Backlight
Prietaisas yra su foniniu apsvietimu.

Techninés prieziuros ir priezitiros nurodymai

Visus komponentus valykite Siek tiek sudrékintu skuduréliu, nenaudokite valymo, Sveitimo
priemoniy ir tirpikliy. Prie3 sandéliuodami ilgesn; laika, iSimkite baterija (-as). Prietaisa
saugokite 3varioje, sausoje vietoje.

Techniniai duomenys

Matavimo diapazonas AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Darbiné temperatdra 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Sandéliavimo temperatara -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Elektros maitinimas 1 x 9V alkaliné baterija (6 LR 61 tipo)
Matmenys (P x A x G) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Mase (kartu su baterija) 180 g

Matavimo gylis

Tiksliné metalo ieska
Juoduyju / spalvotyjy metaly ieska iki 7,5 cm / iki 5 cm gylio
(,METAL-SCAN" rezimas)

Tiksliné elektros laidy, kuriais teka elektros
srove, ieska (,AC-SCAN" rezimas)

iki 4 cm gylio

Elektros laidy, kuriais

neteka elektros srove, ieska iki 4 cm gylio

Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 06.2016

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus,

reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES. c €

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos

Sajungos Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos

atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir utilizuojamas Ef
aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:
www.laserliner.com/info
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor , Indicatii privind
' garantia si indicatii suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins. Acest document
®  trebuie pastrat si la predarea mai departe a aparatului.

Functie / Utilizare

Aparat electronic de detectare a metalelor si conductorilor de tensiune.CombiFinder
Plus este dotat cu un ecran VTN cu asistare operator. Prin intermediul acestuia puteti
opera aparatul simplu si sigur. Semnalele acustice si optice pentru detectarea obiectelor
faciliteaza suplimentar operarea si asigura un grad ridicat de siguranta a functionarii.

Afisaj maxim
Avertizare de tensiune
Ecran VTN

PORNIT / OPRIT
Schimbarea modului de masurare (MODE)

v b~ W N =
A W N =

5 Calibrarea manuala (CAL)

Decuplati intotdeauna in modul
METAL-SCAN alimentarea cu tensiune
daca lucrati in apropiere de cabluri
electrice.

o
:

Indicatii de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea
specificatiilor.
— Aparatul nu trebuie sa fie modificat constructiv.

KB introducerea bateriei
Deschideti compartimen-
tul de baterii pe partea
inferioara a carcasei si
introduceti bateria

de 9V. Se va acorda
atentie polaritatii corecte.

B Punerea in functiune
Pornirea: Se apasa scurt tasta
Pornire/oprire (4).

Oprire: Tasta pornire/oprire (4)

se apasa timp de 4 secunde.
AutoShutOff: Aparatul se opreste
automat dupa cca. 30 secunde

de la ultima masurare.

El simboluri

q Rosu = Avertizare de tensiune
—
Modul METAL- si AC-SCAN Un cablu, obiect
Verde = metal resp. cablu conductor este in apropiere
de tensiune este in apropierea
rosu = metal resp. cablu
conductor de tensiune gasit

Cablu, obiect gasit

ﬂ Calibrare

(U Auto-Calibration

Calibrarea automata se realizeaza la masurarea de METAL- si AC-SCAN direct dupa
cuplarea aparatului precum si la o schimbare a modului de masurare. In timpul
calibrarii apare pe display textul ,CAL". In acest moment nu miscati aparatul.

Daca apare ,CAL OK" pe display se poate incepe cautarea.

I
NN Auto-Cal Plus

Tn momentul in care este gasit un obiect la masurarea METAL-SCAN are loc o altd
calibrare automata. In acest mod se faciliteaza o limitare a obiectelor de masurat si
adaptarea aparatului la diferite soluri.
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Calibrarea manuala

La apasarea tastei CAL (5) aparatul se calibreaza manual.
fn acest mod se poate incepe din nou cu masurarea resp.
se pot limita mai exact obiectele de masurare.

Sensibilitatea maxima a aparatului se atinge la tinerea
aparatul in aer in timpul calibrarii.

Aparatul si peretele trebuie sa ramana in contact in timpul tuturor masurarilor
I precum si in timpul calibrarii (excepti la calibrarea in aer). De asemenea mana

®  trebuie sa ramana la aparat.

B selectare mod masurare

Se apasa scurt tasta ,modus” (4).

METAL-SCAN: Detectarea de metal in toate materialele
nemetalice

AC-SCAN: Localizarea de cabluri conductoare de tensiune
direct sub invelisuri nemetalice

A Mssurare METAL-SCAN

Aparatul recunoaste metalul ascuns in toate materialele nemetalice
cum ar fi de ex. piatra, betonul, sapa, lemnul, placile de gips,
betonul poros, materialele de constructie ceramice si minerale.

— Selectati METAL-SCAN (tasta 4).

—In momentul in care se schimba CAL cu
CAL OK puteti misca aparatul.

— MOVE: Deplasati aparatul ugor pe suprafata.

@\ 7S
- ¢ D @
e/ i 7 Va

f\\ //\'l

@ @
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=) <= Smmui

Calibrarea R . L@ltareta ob\eciu\uw dde \
X \ 4 masurat prin intermediu
manuala / trecerii repetate pe
f@ ® deasupra
-
[} 50y \ [}

Sfatul 1: Intre cele doud marcaje se afla mijlocul obiectului metalic. Datorita sensibilitatii
sporite la masurare, obiectele metalice apar a fi mai late decat in realitate. De aceea
aparatul se deplaseaza din nou deasupra obiectului de masurat, vezi graficul B. Aparatul
se calibreaza in acest mod automat. Calibrarea manuala trebuie realizata in apropierea
locului gasit ultima data, vezi graficul C. Aceste proceduri se pot repeta la nevoie.
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Sfatul 2: Importanta este pozitia de pornire: Pozitionati aparatul intr-un loc unde in
spatele acestuia s& nu se afle deloc obiecte metalice. In caz contrar va fi afisat un
mesaj de eroare (ERROR). Remedierea erorilor: Deplasati aparatul cativa centimetri
de pozitia actuala si reincepeti masuratoarea.

Sfatul 3: La utilizari complexe, de ex. la otel nervurat, atingeti suprafata atat orizontal
cat si vertical.

Sfatul 4: In plus, pot fi detectate de asemenea conducte flexibile pentru incalzirea
in pardoseala si in pereti care contin o folie metalica si care se afla in apropierea
suprafetei. Testati aceasta functie in locuri unde cunoasteti traseul unei conducte.

Sfatul 5: Pentru prevenirea perturbatiilor in timpul operatiunii de scanare tineti la o
distanta de 15 cm de aparat mana libera sau alte obiecte.

Sfatul 6: Aparatul detecteaza numai cantul exterior al constructiilor metalice, care sunt
prevazute event. In jurul usilor, ferestrelor si colturilor. In final cautati cealaltd margine

a constructiei metalice. Impingeti aparatul lateral deasupra peretelui. Cand afisajul de

maxim este atins, ati detectat marginea constructiei metalice.

Sfatul 7: Asigurati-va ca ati detectat cu certitudine un obiect metalic. Verificati
suplimentar daca exista alte obiecte metalice de ambele parti la distante egale de
reguld la 30, 40 sau 60 cm. Verificati suplimentar in mai multe locuri direct deasupra
sau sub locul detectat prima data daca este vorba de un obiect metalic.

Sfatul 8: Plafoane texturate: Plafonul trebuie acoperit cu un carton de protectie. n
acest caz cautarea se executa la o sensibilitate maxima a aparatului, adica aparatul se
calibreaza in aer.

Indicatie: La obiectele care se afla foarte adanc in perete se poate intdmpla sa nu

fie indicat la capacitate maxima.

ﬂ Masurare AC-SCAN

Localizarea conductorilor alimentati cu tensiune aflati direct sub tencuiala resp.
a panourilor de lemn sau a altor invelisuri nemetalice. Conductorii alimentati cu
tensiune nu sunt detectati in peretii uscati cu structura metalica portanta.

— Selectati AC-SCAN (tasta 4).
—Tn momentul in care se schimbd CAL cu CAL OK puteti misca aparatul.
— MOVE: Deplasati aparatul ugor pe suprafata.

o)
9

: y Calibrarea
\ !/ / manuala
o)

Limitarea obiectului de Calibrarea
masurat prin intermediul =
trecerii repetate pe manuala
deasupra

Sfatul 1: Calibrarea manuala trebuie realizata in apropierea locului gasit ultima data,
vezi graficul B/C. Aceste proceduri se pot repeta la nevoie.

Sfatul 2: Din cauza incarcarii statice se pot detecta campuri electrice in anumite cazuri
lateral fata de pozitia reala a conductorilor. Deviati aceasta incarcatura atingand cu
mana libera peretele.

Sfatul 3: Lucrati incet, lent deoarece se poate produce o incarcare electrostatica
perturbatoare prin frecare.

» @
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Sfatul 4: Atunci cand presupuneti prezenta unor cabluri desi nu ati detectat nici unui,
este probabil ca acestea sa se afle in tuburi ecranate pentru cabluri. Utilizati METAL-
SCAN pentru a localiza tuburile din metal pentru cabluri.

Sfatul 5: Metalul in pereti (de ex. structura metalica portantd) transmite campuri electrice
si genereaza astfel influente perturbatoare. In acest caz comutati pe METAL-SCAN,
pentru detectarea cablurilor.

Sfatul 6: Importanta este pozitia de pornire: Pentru a atinge sensibilitatea maxima
incepeti operatiunea fara sa pozitionati aparatul in apropierea conductorilor alimentati
cu tensiune.

Indicatie: La obiectele care se afla foarte adanc in perete se poate intdmpla sa nu

fie indicat la capacitate maxima.

I Cablurile pozate mai adanc de 40 mm nu pot fi detectate in anumite cazuri.
| |

B METAL-SCAN: Avertizare de tensiune
Avertizare permanenta de tensiune in cazul cablurilor neecranate de indata ce este
recunoscut un camp electric.

[ m—»A METAL

I Opriti intotdeauna alimentarea cu tensiune daca lucrati in apropierea
s conductorilor electrici.

E1 Backlight
Aparatul este prevazut cu iluminare de fundal.

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de
curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti bateria/iile inaintea unei depozitari de durata.
Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Date tehnice

Domeniu de masurare AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz
Temperatura de lucru 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Temperatura de depozitare -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Alimentare curent 1 x 9V baterie alcalina (tip 6LR 61)
Dimensiuni (L x T x A) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Greutate (incl. baterii) 180 g

Adancime de masurare

Localizare focalizata a metalelor
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

panala7,5cm/
pana la 5 cm adancime

Localizare focalizata a cablurilor electrice

— conducatoare de tensiune (AC-SCAN) adancime de péana la 4 cm

Localizare a cablurilor electrice

o : adancime de pana la 4 cm
- neconducatoare de tensiune

Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 06.2016

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat c €
ia libera a marfii pe teritoriul UE.

si debarasat in conformitate cu normativa europeana pentru

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat E
aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare
vizitati: www.laserliner.com/info



Laserliner

lMpoyeTeTe U3LANO PHKOBOACTBOTO 3a eKCMNoaTaLms U NpunoxeHata bpoLuypa
L[apaHUMOHHa 1 AoNbAHWTENHa MHPOPMaums “. CnefBaiiTe CbabpXalLuTe ce B TAX
MHCTPYKUMKW. To3W AOKYMEeHT TpsibBa Aa ObAe cbxpaHeH 1 fa Obae npeaaneH npu
npefaBaHeTo Ha YCTPOMCTBOTO.

®yHkuusa / UsnonssaHe

EnekTpoHeH nokatop 3a MeTan 1 NpoBOAHMLM Nof, HanpexeHne. CombiFinder Plus e
obopyagaH ¢ VTN gucnnei ¢ Hacoku 3a onepatopa. Mo To3u HauMH Moxe Aa
ynpasnsiBate nprbopa NecHo 1 CUrypHO. AKYCTUHHI 1 ONTUYHM CUTHANM 3a HaMKpaHe
Ha NpeaMeTH ynecHsBaT yrpasieHeTo 1 rapaHTMpaT BMCOKa (YHKLMOHAMHA CUMYPHOCT.

1

2 1 MakcMarnHo nokasanuve
2 [lpepynpex/ieHue 3a HanpexeHve

3 .3 VTN gncnnen

4 4 BKJ/ U3KN

5 CMsHa Ha pexirmMa Ha nmepsaHe (MODE)
5 PbyHO kanubpumpaHe (CAL)

M3knioyBaniTe BUHarm
enekTpo3axpaHeaHeto B METAL-SCAN
pexwm, korato paboTute B 61130CT [0
eneKTPUYeCKI NPOBOAHNULIN.

MHCI'pyKLI.VIM 3a GesonacHoct

— M3non3Bsante nprbopa eamHCTBEHO CbrMacHO NpefHa3Ha4YeHNeTo
3a ynotpeba B paMkuTe Ha cneumdukaLmmTe.

— MpnbopbT He TpsibBa Aa Ce NPOMEHST KOHCTPYKTMBHO.

Ed Bueexaane B excnnoaraums

BkniouBaHe: HaTucHeTe 3a KpaTko
6yToHa Bkn/U3kn (4).

W3kniouBaHe: HaTucHeTe OyToHa Bkn/
M3kn (4) B npoabnxeHue Ha 4 cekyHaN.

Kl nocrassite Ha Gatepusita

OTBOpeTe rHe3L0TO 33
GaTepumsTa Ha obpaTHaTa
CTpaHa Ha Kopryca

1 nocraeeTe efHa
9V-6atepus. Mpu ToBa

CneneTe 3a npasuaHa AutoShutOff: (asTom.nsknio4BaHe)

YpeabT ce M3K/I0YBa aBTOMATUYHO

NONAPHOCT.
okono 30 cekyHAW cnep, NocnefHoTo
n3mepBaHe.

B Cumsonu

q YepseHo = npeaynpexaeHve 3a HanpexeHve
—
Pe)xmm nouncka MeTannos n pexum MpoBoaHYIK, 0BekT ce
nowcka nposoaos AC Hamupa Habnmso

3eneHbIt = MeTann Unmn TokoseayLwnn
npoBozA Nobnmn3octu
KpacHbI = MeTann unu TokoBeayLLmn
nposog 0bHapy>eH

MpoBoaHwK, 0bekT
HamepeH

ﬂ Kanu6pupaHe

AUTO

@Ne Auto-Calibration

ABTOMaTU4HOTO KanubpurpaHe B METAL- 1 AC-SCAN-13MepBaHe ce M3BbPLUBA ANPEKTHO
cnep, BKNloYBaHe Ha ypeaa, KakTo U Npu CMAHa Ha pexunma Ha nsmepsaHe. 1o Bpeme Ha
KanubpupaHeTo Ha Aucnnes ce nokasea HagnucwsT ,CAL”. He MecTeTe ypena. Korato Ha
amcnnes ce nosisn ,CAL OK”, MoxeTe fia 3ano4HeTe TbpceHeTo.

b
SN Auto-Cal Plus

LLlom naneH obekT 6bae HamepeH, B METAL-SCAN-13MepBaHeTo ce M3BbpLLIBa
LLOMbAHUTENHO aBTOMATUYHO Kanubpupare. Mo To3u Ha4mMH ce obnek4asat
nokanusaumsaTa Ha U3MepBaHUTe 06eKTU 1 aAanTMpPaHeTo Ha ypena KbM
pasnn4HM NOBBPXHOCTL.
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PbyHO KanubpupaHe

YpenbT MoXe [ia ce kanmbpurpa pbyHO Ype3 HaTucKaHe Ha OyToHa
CAL (5). Mo T031 Ha4YMH U3MEPBAHETO MOXE [1a Ce 3aroYHe OTHOBO,
CbOTB. 1a Ce NIOKANM3MPaT TOHHO M3MepBaHWUTe 0OeKTH.

MakcvmanHa HyBCTBUTENIHOCT Ha ypefa ce nonyyasa, KoraTto no
BpeMe Ha KannmbprpaHeTo ypeabT ce AbPXW BbB Bb3ayXa.

Mpw KanubprpaHeTo (U3KIOYEHME € KanMBPUPAHETO BbB Bb3AyXa), a Taka CbLO 1
I npes LANoTo Bpeme Ha M3MepBaHeTo, ypeALT TpsibBa Aa ce onvpa B CTeHata. Taka
®  cbuwo, pbkata TpsbBa Aa 6bAa Ha ypena.

5 | N36upaHe Ha peXunm Ha usMepBaHe
HaTucHeTe 3a kpaTko OyToHa Bkn/M3kn (4).

METAL-SCAN: HamupaHe Ha MeTan BbB BCUYKM
HemeTanHu Matepuanu

AC-SCAN: JlokanusunpaHe Ha NPOBOAHWULN NOJ, HanpexeHne
LIMPEKTHO Nof, HeMeTanHN 0OBUBKYM

E METAL-SCAN-u3mepBaHe

YpenbT pasnosHaBa CKpUT MOA, MOBbPXHOCTTa MeTas BbB BCUYKMN
HemMeTanHy Matepuanm, Kato Hanpmmep KaMmbk, 6eToH, Maswurka,
AbPBO, TMMNCOKAPTOHHM N0YU, ra3obeToH, KepamMundHu n
MWUHepanHy CTpouTesiHU MaTepuanin.

- M36epeTe METAL-SCAN (6yToH 4).
— Cnep kato CAL ce npomeHn Ha CAL OK, moxeTe fa MecTuTe ypeaa.
— MOVE (pBumxeHue): [ivxeTe nprbopa GaBHO Haf NOBbPXHOCTTA.

([AUTO]

e L[S0
o

Jlokanusvpate Ha
v3mMepBaHUs 06eKT Ype3
MHOIOKPATHW MUHaBaHWA

CbBeT 1: Mexay fABeTe MapkMpOBKM Ce HaMMpa Cpefata Ha MeTanHus obekT. Mopaaun
BICOKATa YyBCTBUTENIHOCT NP M3MepBaHe, febenu MeTanHn 06eKTH Ce SBABAT NO-LINPOKK
OTKOSKOTO Ca B A€NCTBUTENIHOCT. 3a NOBTOPHO NPeMUHaBaHe Ha ypesa Haf, OTKpUTUs 0bekT,
BUXTe rpaduika B. YpensT ce kanmbpupa aBToMaTU4HO. Pb4HOTO KanmbpupaHe Tpsbsa ae

Ce V3BBLPLUM B BNM30CT 10 NOCNeHOTO OTKPWUTO MACTO, BUXTe rpaduika C. Mpn Heobxogumoct
Te3u npoLiefypw ce NOBTapsT.
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CbBeT 2: BaxHa e 13xofHaTa nosuuums: MoctaseTe nprubopa Ha MsCTO, 33 KOETO HiMa MeTa.
B npoTtvBeH cnyyait ce nokassa rpewwka (ERROR). OtcTpaHsBaHe Ha rpeukara: Mpuasmnxerte
ypena HAKOMKO CaHTUMeTpa HacTpaHW OT TeKYLLOTO MACTO 1 OTHOBO 3ano4HeTe M3MepBaHeTo.

CbBeT 3: [Mpy NPUNOXEHNA C BUCOKM M3NCKBAHWA, HaNpUmep nNpy apMaTypHa CTOMaHa ¢
pebpa, ckaHMpawnTe NOBbPXHOCTTA KakTo XOPU3OHTAaNHO, Taka 1 BepTMKasHO.

CbBeT 4: OcBeH TOBa NpW onpefeneH ycioBMs MOXe Aa Ce pa3no3HanT rbBKaBW NOL0BU
1 CTEHHW OTONMUTENHN TPBOW, KOUTO CbAbPXKAT METANHO PONNO 1 ce HammupaT 6n13o Ao
NMOBbPXHOCTTa. TecTBamTe Ta3u (yHKLMS Ha MecTa, KbAeTo B e M3BECTHO NpeMUHaBaHETO
Ha Tpbba.

CobBet 5: C uen n3bsareaHe Ha CMyLLIEHWS MO BPeMe Ha NpoLieca Ha CKaHMpaHe ApbXTe
Balwarta cBobofHa AnaH nnu apyrv 06ekT Ha Hai-manko 15 cm pascrosiHue ot obekTa.
CbBeT 6: YpeLbT Hamypa caMo Hal-BbHLUHUS Pb0 Ha METanHW KOHCTPYKLMN, KOUTO
€BEeHTYyaNHO Ca NOCTaBeHW OKOMO BpaTuW, NPo3opum 1 brau. Cnep ToBa NoTbpceTe Apyrva
pbb Ha MeTanHaTa KOHCTpyKUMS. V130yTalnTe ypeaa CTpaHWYHO Haf cTeHaTa. KoraTo ce
NosiBM MakCUManHOTO MnokasaHue, cte JOCTUrHanM pbba Ha MeTanHaTa KOHCTPYKLMS.
CbBeT 7: YBepeTe ce, Ye HaUCTMHa CTe NoNagHany Ha MeTaneH obekT. 3a LenTa nposepete
fanun apyrv obekT ca pasnonoxeHun ot ABeTe CTPaHW Ha PaBHOMEPHWN PasCTOAHNS, NO
npaswuno 30, 40 uan 60 cm. MpoBepeTe AOMBHUTENHO Ha HAKOSMKO YecTa ANPEKTHO Hafg,
1 NOJ, MbPBOTO HAMEPeHO MACTO Jann CTaBa AyMa 3a MeTasieH 00ekT .

CbBeT 8: TekCTypurpaHm TaBaH: TaBaHbT TpsiOBa Aa Obe NOKPUT CbC 3aLLMTEH KAPTOH. Tyk
KanubpwpanTe ¢ MakcMMarnHa YyBCTBUTENHOCT Ha TbpceHe Ha ypeaa, T.e. kannbpupainte
ypeaa BbB Bb3ayxa.

Yka3aHvie: Mpu 0beKTH, KOUTO ce HammpaT MHOTO AbNOOKO B CTeHaTa, MOXe Aia He ce
rokaxe LAOCTHO NokasaHue.

A AC-SCAN-usmepeate

Jlokanu3sunpaHe Ha NPOBOAHWMLIM MO/, HanpeXeH1e, AVPEKTHO NOA Masuika pecr. AbpBeHu
MAOCKOCTM 1 APYIA HEMETaNHKM 0OLIMBKM. TTPOBOAHMLM MO, HaNpeXeHWe He ce pa3no3HaBaT
B CTEHV MO CyXO CTPOUTENCTBO C MEeTasIHM KOPMycu.

- UN3bepete AC-SCAN (6yToH 4).
— Cnep kato CAL ce npomenn Ha CAL OK, moxeTe fia MeCTUTe ypefa.
— MOVE (auxeHue): [1BnxeTe npnbopa 6aBHO Haa NOBbPXHOCTTA.

PbuHO
kannbpupaHe

Jokanusnpare Ha
n3mepBaHus 0bekT
Ype3 MHOroKpaTHu
MUHaBaHUA

CbBeT 1: Pb4HOTO KannbpwpaHe TpsibBa e ce U3BbPLLN B ONN30CT A0 NOCIEAHOTO
OTKPWUTO MACTO, BUXTe rpaduika C. Mpr HeobXxoaMMOCT Tesn npoLiefypu ce NoBTapAT.

Cbeer 2: [Mopaau cTaTuyeH 3apsag npuv onpefeneHn obcTosTencrea Moxe fa ce OTKpUAT
enekTpmn4ecky noneta BCTpaH oT [encTBUTeNHATa NO3MUMS Ha npoBofHuka. OTBefeTe
TO3W 3apsf, KaTo nocrasute Bawwata cBoboaHa AfaH Ha cTeHaTa.

CbBeT 3: PaboTeTe 6aBHO, Thbi1 KaTO TPUEHETO MOXKe a reHepupa CMyLLaBalll 3apsa,.
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CoBet 4: KoraTo npefnonarate, 4e MMa HanuLe NPOBOAHULM, HO He HamupaTe TakuBa,
Bb3MOXHO € Te 1a Ca eKpaHnpaHu B kabenHu kaHanu. M3non3ssante METAL-SCAN, 3a
[la iokanusmpare KabenHn kaHanu oT MeTar.

CbBeT 5: MeTan B CTeHu (HanpuMep MeTaneH Kopnyc) NpeHacs enekTpuyecku noneta
Taka reHepuvpa cMyLLaBaLyn Bb3AencTeums. B To3m cnyyam npemmnHete kbM METAL-SCAN,
3a [la HamepuTe NPOBOAHNMKA.

CbBeT 6: BaxHa e n3xoaHata no3nums: 3a Aa ce NOCTUrHe MakcMManHaTa 4yBCTBUTENIHOCT,
3amno4HeTe npoLeca, KaTto No3nLMoHMpaTe ypeaa Aa He e B 6A130CT A0 MPOBOAHMLM MOA,
HanpexeHue.

YkazaHwe: Mpn 06eKTH, KOUTO Ce HammpaT MHOTO AbOOKO B CTeHaTa, MOXe Aa He ce
noKaxe LANOCTHO NOKasaHwe.

I MPOBOAHMLM, KOUTO Ca MONOXEHW Ha noseye oT 40 MM AbnboYMHa, He ce OTKpMBaT
m Py onpefeneHn obcrosTencrsa.

B METAL-SCAN: MpeaynpexxaeHne 3a HanpexxeHne

MOCTOSHHO NpefynNpPexXAeHNe 33 HaNpPeXeHNe B HeeKPaHNPaHW NPOBOAHULM, LLOM ObAe
OTKPWTO enekTprYecKo nosne.

METAL

A

N
A

I BuHaru usknioysante €eN1IeKTPNHeCKoTO 3aXpaHBaHe, Korato pa6OTl/ITe B 6nm3socT go
n efieKTpnyeckn npoBoAHMLN.

E Backlight
YpenbT pa3nonara ¢ (hOHOBO OCBET/IEHME.

YKasaHus 3a TeXHUYECKo 0GCyXKBaHe 1 NoaApbXKKa

TMo4NCTBaMTE BCUHKM KOMMOHEHTH C NIEKO HaBRaXHeHa Kbpra 1 n3bsraaiiTe 13non3saHeTo
Ha MOYMCTBALLM 1 abpa3nBHYM NpenapaTi 1 pa3tBopuTteni. Ceansite batepuisita/6atepuinte
npeamn NPOABIKUTENHO CbXpaHeHWe. CbxpaHsaBaiiTe ypeia Ha HYMCTO 1 CyXO MSCTO.

TexHN4ecKn xapaKTepucTukun

M3mepBateneH ananasoH AC 110-230V,50-60Hz

PabotHa Temnepartypa 0°C...40°C(32°F ... 104°F)
Temneparypa Ha CbxpaHeHuve -20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)
EnektposaxpaHBaHe 1 x 9V ankanHa Gatepus (Tvn 6LR 61)
Paszmepu (LU x B x [1) 85 MM X 180 MM X 38 MM

Terno (BKkn. Gatepwis) 1801

Abn6ounHa Ha unimepBaHe

LleneHaco4eHo nokanusmpaxe Ha mMetan
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

no7,5wm/
10 5 cm abnbounHa

LleneHacoueHo nokanusvpatqe Ha
€1eKTPUYECKY MPOBOAHMLM — MOA, 10 4 cM Abn6o4mHa
HanpexeHwe (AC-SCAN)

JlokanunsnpaHe Ha enekTpr4eckn

110 4 cM obnboynHa
NPOBOAHMLM — KOUTO He Ca Nof HanpexeHune

3anas3Ba ce MPaBOTO 3a TeXHNYecku n3MeHeHus. 06.2016

EC-pa3nopeabu n nsxebpnsiHe

Ypenst n3nbHABa BCUYKN HeobxoaMmm CTaHgapTm ‘ €
3a CBOOOAHO ABMXEHMe Ha CTOKN B pamMKnTe Ha EC.

To3v NPOAYKT e enekTpuyeckn ypes, v Tpsidsa Aa ce cbbupa
1 U3XBBPAA CbINacHO eBponeickaTa ANPeKTUBa OTHOCHO
OTNabLUMTE OT eNeKTPUYECKO 1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

OLLe MHCTPYKLMK 3a 6e30MacHOCT 1 AOMbAHUTENH yKa3aHUs
Le HamepwTe Ha agpec: www.laserliner.com/info
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AaBaoTe TG AN PELG 08NYiEG XEIPIOMOU KAl TO CUVNUHEVO TEUXOG,, YTTOSEIEEIG EyyUnong Kat
I mpdoBeTeC UMOSEIEEIC”. T PEITE TIG avapepOpEeVeS odnyieg. AUTEG ol 08nyieg Ba mpémet va

B puldooovtal kat va mapadidovrat padi U T CUOKEUH OTOV EMOUEVO XPHOTN.

Nertoupyia / Tpomog xpriong

HAEKTPOVIKOG aVIXVEUTHAG HETANOU Kal NAEKTPOPSpwV aywywv. To CombiFinder Plus

eival eomAiopévo pe pia 086vn VTN kat 0dnyieg xelptotry. Etol pmopeite va xeipiCeote
OUOKEUN amAd Kal P A0@AAELD. AKOUOTIKA KAl OTTTIKA OAHATA VI TNV E0PECH AVTIKEIMEVWY
SIEUKOAUVOLV ETTIITAEOV TOV XEIPIOHO, TTAPEXOVTAG HEYAAN AEITOUPYIKY) ACPANELQ.

1 'Evéei§n Méyioto
2 mnpoedomoinon tdong
/3 066vn VIN
4 ON/OFF
AMayn Aettoupyiag pétpnong (MODE)

v s W N =

5 Xepokivntn Babuovéunon (CAL)

ATIEVEQYOTTOIEITE TTAVTOTE TNV

TPoPodosia peUUATOG KATA TN
I Aeitoupyia METAL-SCAN, étav
£pYAleoTe KOVTA O€ NAEKTPIKOUG
aywyoug.

Ynodei§eig aopaleiag

- XPNOIHOTIOLEITE TN OUCKEUH AMTOKAEIOTIKA CUUPWVA UE TO OKOTIO
XPAONG EVTOC TWV TPOSIAYPAPWV.

— Agv EMTPEMETAL N KATAOKEVAOTIKY) TPOTIOTOINGN TNG CUCKEUNG.

E ©éon og Aertoupyia
Evepyomoinon: MNiéote ouvtopa

7o mAfiktpo ON/OFF (4).
Anevepyomoinon: Miéote yia 2
Seutepolernta To MAfktpo ON/OFF (4).

AutoShutOff: H cuokeun

Kl Xprion ¢ pmatapiag
Avoi&te Tn Orikn pmatapiag
oTnV miow mMAeupda Tou
nePIBARHATOC KAl
TonmoBeTAOTE Wia pmatapia
9V (E-Block/PP3/6LR61).
MNpooéte T owotn

TIOAKOTNTA. QATEVEPYOTIOLEITAL AUTOHATA
miep. 30 SeutepdAenTa pETA
i Vv teleutaia pétpnon.
B TuppoAa
? Kdkkivo = mpoeidomoinon taong
—

Nerrouvpyia METAL- kan AC-SCAN Yndapyel aywyoc,

Mp&ovo = Métalho A aywyo6g umé Téon aviikeipevo ok kovrd

€ival TOAU Kovtd
Kdkkivo = Métalo i Bpébnke aywyodg
uné téon

Aywyog, Bpébnke
QVTIKEIUEVO

n BaBpovéunon

U Auto-Calibration

H autopatn Babuovéunon Eekiva katd tn METAL- kat AC-SCAN pétpnon apéowg HETd
TNV EVEPYOTIOINON TNG CUOKEUNG OTIWG €MioNG Kal UoTtepa amd alayr Tng Aettoupyiag
uérpnong. Kata tn didpkela tng Babuovounong epgavifetal otnv 006vn n Aé€n ,CAL".
Katd tn Siadikacia autr pn peTakiveite tn cuokeun. Otav eugpaviotei ,CAL OK” otnv
0806vn, unopeite va EekivijoeTe pe TNV avadritnon.

I
LN Auto-Cal Plus

E@doov Bpebei éva avtikeipevo, mpaypatonoleitat katd T METAL-SCAN pétpnon aAAn
Hia autépatn Babpovéunon. Me tov Tpdmo autd SIEUKOAUVETAL O TIEPIOPIOUOS TWV
QVTIKEIMEVWV HETPNONG KAL N TIPOCAPOYN TNG CUOKEUNG O& SIAQOPEG EMPAVELEC.
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Xepokivntn Babuovounon ¥
MiéCovtag to mAnktpo CAL (5) mpayuatomoleital Xelpokivntn
Babpovounon tng cUoKeUnG. Me Tov TPATIO AUTO UIMOPEITE va
EeKIVOETE TTANL pia PETPNON 1) VO TTIEPLOPIOETE PE PEYONUTEPN
aKkpifBela Ta avTiKeipeva pétpnong.

Na va emtevyBei n péylotn evalodnaoia TG CUOKEUNG, KPATHOTE
TN CUOKELN OToV aépa Katd tn fabuovéunon.

H ouokeun Kal o Toixog mpEmel va BpiokovTal o€ EMa@r Katd t SIdpKela g
Babuovounong (ue e€aipeon tn Babuovéunon otov aépa) Kabwg emiong Kat
og OAn T S1AapKela Twv peTpricewv. Emiong Ba mpémet To xépt oag va Bpioketal
€MAVW OTN CUOKEUN.

B Emoyn Aettoupyiag pétpnong
Miéote ouvTOpA TO TAKTPO KATAOTACNG AlToupyiag (4).
METAL-SCAN: EUpeon HETAANOU Og OAA TA U UETANNIKA UAIKA

AC-SCAN: EVTOTIONOG PEVHATOPOPWY AYWYWV APECA KATW ammd
UN HETANIKEC emeVEUOELG

B Métpnon METAL-SCAN

H ouokeur| evtormiCel KAAUPPUEVA LETOANO OE ONC TAL N METANNIKA
UNIKA Y. TIETPa, OKUPOSEUa, Kovia, EUNO, yupooavideg,
AEPOOKUPOSEUA, KEPAUIKA KAl OPUKTA SOUIKA UAIKA.

- Em\é€te METAL-SCAN (mAfikTpO 4).
- MAAG oMGEet To CAL og CAL OK pmmopeite va PETOKIVIOETE T CUOKEUT).
— MOVE: KivioTe Tn OUOKELH apyd mavw amd Tnv EM@AVELQ.

m AUT

CALIBRATION

N

Xelpokivnn Neptopiopde Tov
p % QUTIKEIHEVOL PETPNONG HE
BGGHOVOHHOH \ / enavelAnppévn mpooéyylon

o)
S

SupBouln 1: Metagt Twv 00 oNUAdILV gival TO KEVTPO TOU UETAOANIKOU QVTIKEIMEVOU.
Aoyw TNG UPNARG evacONGiag HETPNONG, TA TTAXIA METAANIKA aVTIKE{pEVA Tapouaotdlovtal
@apdUTEPA AMo TNV TPAYHATIKOTNTA. METAKIVAOTE EAVA T CUOKELH TTAVW amd TO
QaVTIKEipEVo pétpnong mou Bpnkate, BA. ypagikn ameikdvion B. H cuokeur Babuovopeitat
TOTE AUTOPATWG. H XelpokivnTn Babpovounon Ba mpémnel va ekteheital Kovtd otn B€on mou
Bpébnke Teheutaia, PA. ypagikn ameikdvion C. EmavaldBete tn Siadikaoia av XpelaoTei.

@
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SupBouln| 2: InUavTIKN ivatl n apxikr B€on: TOMoBETAOTE Tn CUCKEUN O€ éva onpeio,
Tiiow amo To omoio dev UMAPKEL HETAANO. AlaPOPETIKA Ba eppavioTei éva o@alua (ERROR).
AVTIHETWTTION OQAAUATOG: METAKIVAOTE T CUCKEUT HEPIKA EKATOOTA TIEPA ATTO TO TPEXOV
onueio kai Eekivriote Eavd tn pétpnon.

SUPBOUA 3: Z€ aMAITNTIKEG EQAPUOYEG, T.X. OE GidNPOG e EE0YKWUATA, AVIXVEVOTE TNV
em@avela Kat opt{dvtia Kat kabeta.

JupBouln 4: EmmAéov, pmopouv va avixveuBoUv eVKauTTol emSaméSiot Kat eMiTolKol
OwAvVeG Béppavong ou mePIEXOUV LETANIKY HepBpAavn Kal Bpiokovtal Kovtd otnv
em@Aavela. AOKIHAOTE auTrV Tn Aeitoupyia og onpeia 6mou yvwpilete tn Stadpopr| evog
owArva.

JupBouln 5: Mpog amotporr) BAaBwv Katd tn Sidpkela e Sladikaciag avixveuong KpaTate
TO ENeUOEPO XEPL 0aG 1} Ao AVTIKEIUEVA TOUNAKIOTOV 15 €M UaKPLA ATt T CUOKEUH.

JupBoul 6: H cuokeur avixvelel LOVO TO EEWTEPIKO AKPO TWV PETAAIKWY KATAOKEUWY,
ol oToigg ival evSey. TOmMoBeTNpEVES YUpwW amd OPTEC, Tapdbupa Kal ywvie. Katomy
avixveLoTe TNV AAAN Akpn TNG HETANIKIG KATAOKEUNG. ZUPETE TIPOG TO TIAAL T GUCKEUN
mavw amo Tov Toixo. MOAG eppavioTei n évdel§n Mey., onuaivel 6Tt BAcate 0To AKPo TNG
UETANMIKIAG KATAOKEVAG.

SupBouln| 7: BeBaiwbeite 0TI €xel OVTWG avixveuBei éva HETAANKO avTikeipevo. ENéyEte edv
UTApPXouV GANa HETAANIKA OVTIKEIHEVA KAl OTIC SUO TINEUPEG OF (0EC AMOOTATELG, KATA Kavova
avd 30, 40 r 60 cm. EAéyETe emmpdoBeTa O€ MEPICOOTEPA ONMEIR APETA Ao TIAVW Kalt amo
KATW amo To MPWTO CNUEIO TTOU AVIXVEVONKE, Ylal TO vV TIPOKEITAL YIA LETAANKO QVTIKEIUEVO.

SupBOUA 8: Zaypé 0po@EG: H opo@r MPEMel va KOAUTTTETAL LE éva TTPOOTATEUTIKO XOPTOVL. X€
QUTH TNV TTEPITTTWON TIPAYMATOTIOOTE AVIXVEUDN HE HEYIOTN EVaLOONGia TNG CUOKEUNG, SnA.
Babuovourote Tn cuokeur oTov aépa.

Ynodedn: Ze avtikeiyeva mou Bpiokovtal og peydho Babog péoa otov Toixo pmopei n évoelén
va givat aoBeviG.

E2 Métpnon AC-SCAN

Avayvwplon PEVHATOPOPWY AYWYWV AUECA KATW aTTd TO eMiXpIopa 1 Katw amd EUAvES Kat
Notmég pn METOANIKEG emevSUoELG. Ot peupatopodpol aywyoi dev avayvwpifovtal o€ Toixoug
ENPAg déunong pe LETAANIKA TTPO@IA oTEPEéwaong yupooavidwy.

- Em\é€te AC-SCAN (mMAfiKTpO 4).
— MOAig aMa&el To CAL og CAL OK pmopeite va LETOKIVAOETE T GUOKEUN.
— MOVE: KivioTe Tn OUOKELH apyd mavw amd tnv EM@AVELQ.

A 2o RN L
N

@ @

- € 39 |
\E-»' \ l_> li )

4 Xepokivntn
\ .V / Babuovounon
G )

@ @

e €9
\EV \'ﬁ A
L - g

Meptopiopde Tou Xelpokivntn ;
QVTIKEIUEVOU PETPNONG .
e emavelAnppévn BOQUOVOIJT]OI’] \ y/
TipooEyyion ﬁ

TupPouln 1: H xelpokivntn Babupovopunon Ba mpémel va ekteAeital kovtd otn Béon mou
Bpébnke Teheutaia, PA. ypagikn ameikdvion B/C. Emavahafete n Siadikacia av XpelooTei.
SuppouAi 2: Adyw otatikol gopTiou, givat Suvatd LG CUVORKEG va avixveuBouv
NAeKTPIKA TESia TTAEUPIKA TNG TIPAYHATIKAG BEong aywywv. MetaBiBalete autd to
POPTIO, AKOUUTWVTAG TO ENEVOEPO XEPL 0O OTOV TOIXO.

JupBouln 3: Epyadeote apyd, KabBwe n TpiPr evoéxeTtal va SnUoupyroel 9opTio
TMOaPEUBOANG.

s @
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SupBouln 4: Eav umoBéteTe 0TI UTTAPXOULV aywyoi al\d Sev BpiokeTte Kavévay, auToi
evdéxetal va gival Bwpakiopévol og kavaia kadwdiwv. Xpnaotpomotrjote to METAL-SCAN,
yla va eVTOTioETE HETANIKA KavAAla KOAwSiwv.

SupBouln 5: To YETAANO OTOUG TOiXOUG (T.X. LETOANIKA TIPO®IA OTEPEWONG YuYooavidwv)
UETAPEPEL NAEKTPIKA TTESIO KA TTAPAYEL £TOL TTAPACITIKES TPIREG. Z€ AUTHA TNV TEPITTWON
aM\é€te og Aettoupyia METAL-SCAN, mpokelpévou va Bpeite Tov aywyo.

TupPouln 6: InuavTtiki gival n apxikr 8éon: Mpokeipévou va emrtevxOei n péylot
guaodnoia, Eekiviote T S1adikacia TOMOBETWVTAG TN CUOKEUN LAKPLA OTTO TOUG
PEVHATOPOPOUG AywYOoUC.

Ynode€n: Ze avtikeipeva mou Bpiokovtal o€ peydio BaBog uéca oTov Toixo Pmopei n
évdel€n va eivat aobevic.

I Aywyoi, Tou éxouv TonmoBetnBei oe BAB0¢ peyoAutepo Twv 40 mm, mOavov va unv
s Hmopolv va avixveuTtolv.

B METAL-SCAN: mpogidonoinan taong
Movipn mpoeidomoinan Taong o€ Un BwPAKICUEVOUG aywyoUS MO avayVwPIOTE éva
NAEKTPIKO Tedio.
/ &
[ m_—hA METAL
ATIEVEPYOTTOLEITE TAVTOTE TNV TPOPOS0aia PEVHATOG, OTaV EPYALEDTE KOVTA O€
m  NAEKTPIKOUG aywyouc.

E Backlight
H ouokeun S1a0€Tel WTIONO @OVTOU.

YKasaHus 3a TeXHUYeCKo o6cyXKBaHe 1 NoaApbXKKa

Mo4NCTBaMTE BCUHKI KOMMOHEHTH C IeKO HaBNaXHeHa Kbpra 1 n3bsareaiTe 13non3saHeTo
Ha MOYNCTBALLM 1 abpa3nBHYM NpenapaTu 1 pastBopuTteni. Ceansite batepusita/6atepuinte
npean NPOAbLIKUTENHO ChXpaHeHWe. CbxpaHaBaiiTe ypea Ha YMCTO 1 CyXO MACTO.

TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA

Neploxn pétpnong AC 110-230V, 50 - 60 Hz

Oepuokpaaia Aertoupyiag

0°C...40°C (32°F ... 104°F)

Oeppokpaacia amobnkng

-20°C... 70°C (-4°F ... 158°F)

MNapoxn pevpatog

1 x 9V alkalikn pratapia (Tumog 6LR 61)

Alaotdoelg (MxY x B)

85 mm x 180 mm x 38 mm

Bdpog (pe pmatapieg)

1809

Bd&Bog pétpnong

S TOXEUUEVOC EVTOTIIOUAG HETAANOU
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan
(METAL-SCAN)

‘Ewg 7,5 cm / éwg 5 cm Bdabog

S TOXEUUEVOG EVTOTTIIOUAG NAEKTPOPOPWY
aywywv pevpatog (AC-SCAN)

‘Ew¢ 4 cm Bdbog

EvTomoudg un nAEKTPO@OpwY aywywv
pevUATOq

‘Ewg 4 cm BdBog

Me em@uAa&n Texvikwv alaywv. 06.2016

EC-pa3nopeabu n nsxebpnsHe

Ypenst n3mbiiHABa BCUHKM Heobxo4Mmu CraHfapt™™
3a CBODOAHO [ABMXEHME Ha CTOKN B pamkuTe Ha EC.

To31 NPOAYKT e eNnekTpu4ecky ypes v Tpsbsa Aa ce cbbupa
1 M3XBbPASA CbITIAcHO eBponernckaTa AMPeKTVBa OTHOCHO
oTnagbLMTE OT eNeKTPMUHECcKo 1 enekTpoHHo obopyasare (OEEO).

OLLle UHCTPYKLMM 3a 6e30MacHOCT U ONBIHUTENHY YKa3aHUs

Lle HamepwuTe Ha agpec: www.laserliner.com /info —
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V celoti preberite navodila za uporabo in priloZzeno knjizico , Napotki o garanciji in
' dodatni napotki”. Upostevajte vsebovana navodila. Ta dokument je treba shraniti

® in ga izroditi novemu lastniku ob predaji naprave.

Funkcija / Uporaba

Elektronski lokator za kovino in napeljave, ki prevajajo napetost. CombiFinder Plus
je Opremljen z VTN-zaslonom in upravljanjem za uporabnika. Tako lahko napravo
uporabljate enostavno in varno. Uporabo poenostavijo zvocni in opti¢ni signali za
iskanje predmetov, kar zagotavlja visoko varnost v delovanju.

Prikaz najve¢je vrednosti
Opozorilo pri napetosti
VTN-zaslon

Vklop/izklop
preklop merilnega nacina (MODE)

u b w N =
H W N =

5 Ro¢no umerjanje (CAL)

V nacinu METAL-SCAN vedno izkljucite
I elektricno napajanje, kadar delate v
" blizini elektri¢nih napeljav.

o
:

Varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom in tehni¢nimi
specifikacijami.

— Konstrukcije naprave se ne sme spreminjati.

E1 zacetek uporabe

Vklop: Na kratko pritisnite tipko za
vklop/izklop (4).

KB vstavljanje baterij
Odprite prostor za baterije
na zadnji strani ohija in
vstavite eno 9-voltno bate-
rijo. Pri tem bodite pozorni
na pravilno polarnost.

Izklop: Za 4 sekundi pritisnite tipko
za vklop/izklop (4).

Samodejni izklop: Naprava se pribl.
30 sekund po zadnji meritvi samodejno
izkljudi.

El simboli

q Rdec¢a = opozorilo pri napetosti
—

Nacin za kovine METAL-SCAN in AC-SCAN | Napeljava, predmet
Zelena = v blizini je kovina oz. vod, ki je pod Je v blizini.
napetostjo

Rdeca = najdena je kovina oz. vod, ki je pod
napetostjo

Napeljava, predmet
najden.

Bl Umerjanje

AUTO
@O Auto-Calibration

Samodejno umerjanje poteka pri meritvi METAL-SCAN in AC-SCAN neposredno po vklopu
naprave in pri menjavi merilnega nacina. Med umerjanjem se na zaslonu prikaze napis
,CAL". Pri tem naprave ne premikati. Ko se na zaslonu prikaze ,,CAL OK", lahko za¢nete
z iskanjem.

' AUTO l
N Auto-Cal Plus

Takoj, ko naprava najde predmet, se pri meritvi METAL-SCAN izvede nadaljnje samodejno
umerjanje. To poenostavi omejitev merilnih predmetov in prilagoditev naprave na razli¢nih
podlagah.
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Ro¢no umerjanje 5

S pritiskom tipke CAL (5) je mogoce napravo umeriti ro¢no. | .
=

Na ta nacin je mogoce ponoviti meritve oz. merilne predmete
e natancneje omejiti.

Najvec¢ja obcutljivost naprave se doseze, ¢e napravo med
umerjanjem drzite v zrak.

S

Naprava in stena morata biti med umerjanjem (izjema pri umerjanju v zraku)
s ter med celotno meritvijo v stiku. Prav tako mora roka ostati na napravi.

B 1zbor merilnega nacina
Na kratko pritisnite tipko za nacin delovanja (4).
METAL-SCAN: Iskanje kovine v vseh nekovinskih materialih

AC-SCAN: Iskanje napeljav pod napetostjo neposredno pod
nekovinskim opazenjem

A Merjenje METAL-SCAN

Naprava zazna prekrito kovino v vseh nekovinskih materialih,
kot so npr. kamen, beton, estrih, les, mavéne plosce, plinski
beton ter kerami¢ne in mineralne gradbene snovi.

— Izberite nac¢in METAL-SCAN (tipka 4)
— Napis CAL preklopi na CAL OK, lahko premaknete napravo.
— MOVE: Napravo pocasi premikajte po povrsini.
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Namig 1: Med obema oznakama je sredina kovinskega predmeta. Zaradi visoke merilne
obcutljivosti so debeli kovinski predmeti videti $irsi kot v resnici. Zato je treba napravo
ponovno premakniti prek najdenega predmeta; glejte sliko B. Pri tem se bo naprava
samodejno umerila. Ro¢no umerjanje je treba izvesti v blizini na zadnje najdenega mesta;
glejte sliko C. Ta postopek po potrebi ponovite.
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Namig 2: Pomemben je izhodis¢ni polozaj: Napravo naslonite na mesto, za katerim ni
kovine. Drugace se prikaze napaka (ERROR). Odpravljanje napak: Napravo prestavite za
par centimetrov od trenutnega mesta in ponovite meritev.

Namig 3: Pri zahtevnih uporabah, kot je npr. rebrasto jeklo, je treba povrsino odtipati
tako vodoravno kot tudi navpi¢no.

Namig 4: Nadaljnje je mogoce pri dolocenih okolid¢inah zaznati gibke talne in stenske
grelne cevi, ki vsebujejo kovinsko folijo in so v blizini povrsine. To funkcijo uporabite
na mestih, kjer poznate potek cevi.

Namig 5: Da preprecite motnje med postopkom odmerjanja, prosto roko ali druge
predmete drzite najmanj 15 cm od naprave.

Naprava najde samo zunaniji rob kovinskih konstrukcij, ki so eventualno namescene okrog
vrat, oken in vogalov. Nato poiscite Se drugi kot kovinske konstrukcije. Napravo potiskajte
stransko prek stene. Ko se prikaze prikaz za najvecjo vrednost, ste dosegli kot kovinske
konstrukcije.

Namig 7: Prepricajte se, da ste dejansko naleteli na kovinski predmet. Poleg tega preverite,
ali so drugi kovinski predmeti na obeh straneh na enakomernih razdaljah, ki je praviloma
30, 40 ali 60 cm. Dodatno na ve¢ mestih neposredno nad ali pod prvim najdenim mestom
preverite, ali gre za kovinski predmet.

Namig 8: Teksturirani stropovi: Strop mora biti prekrit z za3¢itnim kartonom. Tukaj is¢ite z
najvecjo obcutljivostjo naprave, kar pomeni, da je treba napravo umeriti v zraku.
Napotek: Pri predmetih, ki so zelo globoko v steni, se lahko zgodi, da ne bo prikazan
celoten odklon.

ﬂ Meritev AC-SCAN

Iskanje vodov pod napetostjo neposredno pod ometom oz. lesenimi plod¢ami in drugim
nekovinskim opazenjem. Vodi pod napetostjo se v suhomontaznih zidovih s kovinskim
ogrodjem ne zaznajo.

— Izberite AC-SCAN (tipka 4).
— Ko napis CAL preklopi na CAL OK, lahko premaknete napravo.
— MOVE: Napravo pocasi premikajte po povrsini.

B/ ; py Manuelle
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Omejitev merilnega Ro¢no
predmeta z veckratnim P
premikom preko njega umerjanje

Namig 1: Ro¢no umerjanje je treba izvesti v blizini na zadnje najdenega mesta;
glejte sliko B/C. Ta postopek po potrebi ponovite.

Namig 2: Zaradi stati¢nega naboja je mogoce pri dolo¢enih okolis¢inah stransko od
dejanskega polozaja voda odkriti elektri¢na polja. Ta naboj odstranite tako, da se

s prosto roko dotaknete zidu.

Namig 3: Delajte pocasi, ker lahko trenje povzro¢i motec naboj.
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Namig 4: Ce menite, da so prisotni vodi, vendar jih ni mogoce naiti, so ti morda izolirani
s kabelskimi kanali. Uporabite nac¢in METAL-SCAN, da poidcete kabelske kanale iz kovine.

Namig 5: Kovine v zidovih (npr. kovinska ogrodja) prenasajo elektri¢ne polja in tako
povzrocajo motece vplive. V tem primeru preklopite na METAL-SCAN, da pois¢ete vod.
Namig 6: Pomemben je izhodis¢ni polozaj: Da je mogoce doseci najvecjo obcutljivost,
postopek zacnite tako, da naprave ne postavite v blizino vodov, ki so pod napetostjo.
Napotek: Pri predmetih, ki so zelo globoko v steni, se lahko zgodi, da ne bo prikazan
celoten odklon.

I Vodov, polozenih globlje od 40 mm, pod dolo¢enimi okolis¢inami ne bo mogoce
s odkriti.

E] METAL-SCAN: Opozorilo pri napetosti
Trajno opozorilo za napetost v neizoliranih vodih takoj, ko se zazna elektri¢no polje.
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I Vedno izkljucite elektri¢no napajanje, kadar delate v blizini elektri¢nih napeljav.
n

El Backlight
Naprava ima osvetljavo ozadja.

Napotki za vzdrzevanje in nego

Vse komponente Cistite z rahlo navlazeno krpo in ne uporabljajte Cistil, grobih ¢istil
in topil. Pred dalj$im skladis¢enjem izvzemite baterijo/e. Napravo hranite na cistem in
suhem mestu.

Tehni¢ni podatki

Merilno obmocje AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Delovna temperatura 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)

Temperatura skladis¢enja -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)

Elektri¢no napajanje 1 x 9V alkalna celi¢na baterija (tip 6LR 61)
Dimenzije (5 x V x G) 85 mm x 180 mm x 38 mm

Teza (vklj. z baterijami) 180 g

Globina merjenja

Célzott fém helymeghatarozas
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan do 7,5 cm globine / do 5 cm globine
(METAL-SCAN)

Usmerjeno iskanje elektri¢nih napeljav -

pod napetostjo (AC-SCAN) do 4 cm globine

Villanyvezetékek helyének meghatdrozasa —

feszltségmentes allapotban do 4 cm globine

Tehni¢ne spremembe pridrzane. 06.2016

EU-dolocila in odstranjevanje med odpadke

Naprava ustreza vsem potrebnim standardom
za prosto prodajo blaga v EU.

in odstraniti lo¢eno v skladu z evropsko direktivo za

Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba zbirati
odpadno elektronsko in elektri¢no opremo. E

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:
www.laserliner.com/info
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Olvassa el végig a kezelési Gtmutatot és a mellékelt , Garancialis és egyéb
' Utmutatasok” c. flzetet. Kévesse az abban foglalt utasitasokat. A dokumentaciot

®  meg kell &rizni, és azt a készilék tovabbadasakor at kell adni az eszkézzel egyiitt.

Funkcié / Hasznalat

Elektronikus lokalizald eszkoz fémekhez és feszlltség alatti vezetékekhez. A CombiFinder
Plus kezeli segédletet tartalmazo VTN kijelzével van felszerelve. A késziléket igy kezelheti
egyszerlen és biztonsagosan. A késziléket igy kezelheti egyszerlen és biztonsagosan.
A targyak megtalalasat jelzd akusztikus és optikai jelzések kénnyitik meg a kezelést, és
magas mikadési biztonsagot garantalnak.

1

2 1 Max. kijelzés
2 Figyelmeztetés feszlltségre

3 /3 VINkijelz6

4 4 Be/Ki

5 Mérési izemmad valtas (MODE)
5 Manudlis kalibralas (CAL)

METAL-SCAN Gzemmodban mindig
kapcsolja ki az dramellatast, ha
elektromos vezetékek kozelében
végez munkalatokat.

Biztonsagi utasitasok

— A készUléket kizarolag a rendeltetési célnak megfeleléen,a specifikaciokon
belul hasznalja.

— A készuléken szerkezeti mddositast nem szabad végrehajtani.

KB Elemek berakasa
Nyissa ki a készulék
hatoldalan lévé elemtartd
rekeszt, és helyezzen bele
egy 9 V-os elemet. Ennek
soran Ugyeljen a helyes

B Uzembe helyezés
Bekapcsolas: Nyomja meg réviden
a Be/Ki gombot (4).

Kikapcsolas: Nyomja meg 4
masodpercig a Be/Ki gombot (4).

polaritasra. AutoShutOff: A készlék az utolsd
mérés utan kb. 30 masodperccel
automatikusan kikapcsol.
El Jelek
q Piros = figyelmeztetés fesziltségre
—
METAL- és AC-SCAN lizemmod Vezeték, objektum
Z6ld = fém, ill. fesziiltség alatti vezeték a kozelben
a kozelben
Piros = fém, ill. fesziltség alatti vezeték
érzékelve
Vezeték, objektum
érzékelve
B} Kalibralas

[AUTO| . i
Auto-Calibration

Az automatikus kalibralas METAL- és AC-SCAN mérés izemmaodban kdzvetlendl a
készllék bekapcsoldsa utan, valamint mérési tzemmaod valtasanal torténik. A kalibralas
alatt a kijelzon a ,CAL" felirat lathat6. Ne mozgassa ekkor a késztiléket. Ha ,CAL OK”
jelenik meg a kijelzén, elkezdheti a keresést.

I
NN Auto-Cal Plus

Amint a készulék objektumot érzékel, a METAL-SCAN mérésnél tovabbi automatikus
kalibralas torténik. Ez megkdnnyiti a mért targyak behatéroldsat és a készilék bedllitasat
a kilénbozo aljzatokon.

2 Go
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Manualis kalibralas

A CAL nyomégomb (5) megnyomasaval a készilék manudlisan
kalibralhato. igy ismét el lehet kezdeni a méréseket, ill. még
pontosabban be lehet hatarolni a mért targyakat.

A készilék maximalis érzékenysége akkor érhetd el, ha a késziléket

a kalibralas soran a levegdbe tartjak. Ez AC-SCAN méréseknél
helyenként ésszer( lehet.

A késziiléknek és a falnak kalibralaskor (kivéve a levegdben térténo kalibralast),
I valamint a teljes mérés alatt érintkeznitk kell egyméssal. Ugyanigy ajanlott a

®  kezet a késziléken tartani.

B mérési izemmod kivalasztasa

Nyomja meg réviden az izemmoéd gombot (4).
METAL-SCAN: Fém detektaldsa minden nem fémes anyagban \ .

N

AC-SCAN: FeszUltség alatti vezetékek lokalizalasa kozvetlentl
nem fémes burkolatok alatt.

—
A METAL-SCAN mérés
A készilék érzékeli a rejtett anyagokat minden nem fémes anyagban,
pl. kdben, betonban, esztrichben, faban, gipszkarton lapok alatt,
gazbetonban, keramia és asvanyi épitéanyagban.

— Vélassza ki a METAL-SCAN -t (4. gomb)

— Amint a CAL felirat CAL OK-ra valt, a készuléket el lehet mozditani. |
— MOVE: Mozgassa lassan a készuléket a feltleten. \\\
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1. javaslat: A két jelolés kozott van a fém targy kozepe. A nagy mérési érzékenység miatt
a fém targyak szélesebbnek tlnnek, mint a val6sagban.Ezért mozgassa a késziiléket
ismét a bemért targy felett, lasd B dbra. A készllék ekkor automatikusan kalibrélja
magat. A manudlis kalibralast ajanlott a legutobb taldlt hely kozelében elvégezni, lasd

C dbra. Szikség esetén mindezt ajanlott megismételni.
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2. javaslat: Fontos a kiindulasi pozicié: Olyan helyen tegye a falhoz a készléket, amely
mogatt nincs fém. Ellenkezo esetben a készilék hibat jelez (ERROR). Hibaelharitas: Vigye
a készuléket néhany centiméterrel az aktudlis helyétdl tavolabb, és kezdje Ujra a mérést.

3. javaslat: Bonyolult alkalmazéasoknal, pl. bordés acélnal, a fellletet vizszintesen és
fliggolegesen is le kell tapogatni.

4. javaslat: Ezenfelll a készulék adott kortlmények kozott képes érzékelni a felszin
kozelében futd rugalmas padlo- és falflité csdveket is, amelyek fémréteget is tartalmaznak.
Tesztelje ezt a funkcidt olyan helyen, ahol ismert a csévek elhelyezkedése.

5. javaslat: A letapogatasi mivelet soran a zavarok elkeriilése érdekében szabad
kezét — vagy mas targyakat — tartsa legalabb 15 cm-es tavolsagban a késziiléktdl.

A készulék a nyilaszaroknal vagy sarkoknal esetleg elhelyezett fémszerkezeteknek csak

a kulso szélét talalja meg. Ezutan keresse meg a fémszerkezet masik szélét is. Mozgassa
lassan a készuléket a falon. Ha megjelenik a max. jelzés, akkor elérte a fémszerkezet
szélét.

7. javaslat: Bizonyosodjon meg rdla, hogy ténylegesen fém targyat talalt. Ehhez ellencrizze,
hogy mindkét oldalon egyenld tavolsagra, rendszerint 30, 40 vagy 60 cm-re, tovabbi
fém targyak talalhaték-e. Ezenfelul kozvetlendl az elsé megtalalt hely felett és alatt is
ellendrizze, hogy fém targyat talalt-e.

6 javaslat: Texturalt mennyezetek: A mennyezetet védokartonnal kell letakarni. Itt a
keresést maximalis érzékenységgel végezze, azaz a késziiléket a levegbben kalibralja.
Megjegyzés: Olyan targyaknal, amelyek nagyon mélyen a falban vannak, el6fordulhat,
hogy a készllék nem jelez teljes kitéréssel.

E2 AC-SCAN mérés

Feszultség alatt 4llé vezetékek lokalizélasa kozvetlenul a vakolat, ill. fa panelek, és mas
nem fémes burkolatok alatt. A fémvazas gipszkarton falakban elhelyezked6 fesziiltség
alatt allo vezetékeket a készilék nem érzékeli.

— Vélassza ki az AC-SCAN-t (4. gomb).
— Amint a CAL felirat CAL OK-ra valt, a készuléket el lehet mozditani.
— MOVE: Mozgassa lassan a készUléket a fellleten.
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A mért objektum Manualis
behatarolasa soran sl
kalibralas

tobbszor haladjon
el az objektum felett.

1. javaslat: A manuadlis kalibralast ajanlott a legutdbb talalt hely kozelében elvégezni,
lasd B/C abra. Szlikség esetén mindezt ajanlott megismételni.

2. javaslat: Sztatikus toltés miatt a készUlék adott korllmények kdzott a vezeték
tényleges helyzetétdl oldaliranyban elektromos mezoket érzékelhet. Vezesse le ezt
a toltést oly modon, hogy szabad kezét a falra helyezi.

3. javaslat: Lassan dolgozzon, mivel a sdrlodas zavaro toltést hozhat létre.
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4. javaslat: Ha azt feltételezi, hogy az adott helyen vezetékek futnak, de a készulék nem
talalta meg Oket, akkor lehetséges, hogy azokat kabelcsatorna arnyékolja le. Hasznélja

a METAL-SCAN-t a fém kabelcsatornak lokalizalasahoz.

5. javaslat: A falakban lévé fémek (pl. fém tartoszerkezet) kdzvetitik az elektromos
mezdket, és igy zavar6 hatasokat keltenek. Ebben az esetben hasznalja a METAL-SCAN-t
a vezeték megkereséséhez.

6. javaslat: Fontos a kiindulasi pozicié: A maximalis érzékenység elérése érdekében

a folyamat elején ne tegye a készuléket fesziltség alatt allo vezetékek kozelébe.
Megjegyzés: Olyan targyaknal, amelyek nagyon mélyen a falban vannak, el6fordulhat,
hogy a készulék nem jelez teljes kitéréssel.

I A 40 mm-nél mélyebben elhelyezett vezetékeket a készilék adott korilmények
m  kozott nem érzékeli.

Bl METAL-SCAN: Figyelmeztetés fesziiltségre

Folyamatos figyelmeztetés feszultségre nem arnyékolt vezetékekben, amint a készulék
elektromos mezdt érzékel.
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Mindig kapcsolja ki az dramellatast, ha feszultség alatti vezetékek kozelében
m  Vvégez munkalatokat.

El Backlight
A készllék hattérvilagitassal rendelkezik.

Karbantartasi és apolasi utmutaté

Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves kenddvel, és kerilje a tisztito-,
surolo- és oldoszerek hasznalatat. Hosszabb tarolas el6tt tavolitsa el az elemet/elemeket.
A készuléket tiszta, szaraz helyen térolja.

Miiszaki adatok

AC mérési tartomany 110-230V, 50 - 60 Hz
MUkédési hdmérséklet 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Tarolasi hémérséklet -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Aramellatas 1 x 9V alkdli elem (6LR 61 tipus)
Méretek (Sz x Ma x Mé) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Tomeg (elemmel egyditt) 180 g

Mérés mélysége

Célzott fém helymeghatarozas
Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan 7,5 cm mélységig / 5 cm mélységig
(METAL-SCAN)

Feszultség alatt all6 vezetékek célzott

helymeghatarozasa (AC-SCAN) 4 cm mélységig

Villanyvezetékek helyének meghatdrozéasa —
fesziltségmentes éllapotban

4 cm mélységig

A mszaki médositasok joga fenntartva. 06.2016

EU-rendeletek és artalmatlanitas

A készulék megfelel az EU-n bellli szabad forgalmazasra
vonatkozd minden szikséges szabvanynak.

elektronikus berendezések hulladékairdl szolé eurdpai

Ez a termék egy elektromos készUlék és az elektromos és
irnyelv szerint szelektiven kell gyGjteni és artalmatlanitani. E

Tovébbi biztonsagi és kiegészitd utmutatasok:
www.laserliner.com/info



Laserliner®

Precitajte si cely ndvod na obsluhu a prilozenu brozuru , Pokyny k zéruke a
' dodatocné instrukcie”. Dodrziavajte pokyny uvedené v tychto podkladoch.

®  Tento dokument uschovajte a odovzdajte spolu s pristrojom.

Funkcia / Pouzitie

Lokalizacny elektronicky pristroj na detekciu kovov a napatovych vedeni. Pristroj
CombiFinder Plus je vybaveny VTN displejom s asistentom pre obsluhu. Takto mézete
pristroj jednoducho a bezpec¢ne obsluhovat. Akustické a optické signaly na lokalizaciu
predmetov ulah¢uju obsluhu a zarucuju vysokd funkénu bezpecnost.

Maximéalne zobrazenie
Varovanie pred napatim
VTN displej

Zap. / Vyp.
Zmena meracieho modulu (MODE)

Manuélna kalibracia (CAL)

u b w N =

Ked' pracujete v blizkosti elektrickych
I vedeni, vzdy vypnite v rezime METAL
®  SCAN napéjanie elektrickym pradom.

o
;

Bezpecnostné upozornenia
— Pristroj pouzivajte vylu¢ne v stlade s U¢elom pouzitia v rdmci 3pecifikacif.
— Pristroj nesmiete po konstrukcnej stranke menit.

Kl Vkladanie batérii
Otvorte batériovy priecinok
na zadnej strane krytu a
vlozte 9V batériu Pritom
dbajte na spravnu polaritu.

Ed Uvedenie do prevadzky

Zapnutie: Tlac¢idlo Zap./Vyp. (4)
kratko stlacte.

Vypnutie: tlacidlo Zap./Vyp. (4)
stlacte na 4 sekundy.
AutoShutOff: Pristroj sa vypne

automaticky cca po 30 sekundach
po poslednom merani.

El symboly

? Cervena = varovanie pred napatim
—

Rezim METAL a AC-SCAN Vedenie, objekt

Zelena = kov, resp. napatové vedenie Je v blizkosti

je na blizku
Cervena = kov, resp. napétové vedenie
bolo najdené

Vedenie, objekt bol
najdeny

B Kalibracia

AUTO

YA Auto-Calibration

Automaticka kalibracia sa uskutocriuje v rdmci merania METAL a AC-SCAN priamo
po zapnuti pristroja, ako aj po zmene rezimu merania. Pocas kalibracie sa na displeji
zobrazi napis , CAL". Pritom pristrojom nepohybujte. Ked sa na displeji zobrazi , CAL
OK", mozete zacat s hladanim.

I
N Auto-Cal Plus

Ked bol objekt najdeny, vykona sa v pripade merania METAL-SCAN dalsia automaticka
kalibracia. Tym sa ulah¢i ohranic¢enie meranych objektov a prispésobenie pristroja réznym
podkladom.

a6 GO
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Manualna kalibracia

Stlacenim tlacidla CAL (5) sa pristroj kalibruje manudlne. Tymto
spdsobom mozno merania spustit znova, resp. mozno merané
objekty vymedzit este presnejsie.

Maximalna citlivost pristroja sa dosiahne vtedy, ked' sa pristroj
pocas kalibracie drzi vo vzduchu. To méze byt miestami vhodné
pri meraniach AC SCAN.

I Pristroj a stena musia pri kalibracii (vynimku tvori kalibracia vo vzduchu), ako aj
s pocas celého merania zostat v kontakte. Rovnako by mala ruka zostat na pristroji.

a3 Vyber rezimu merania

Kratko stlacte tlacidlo rezimu (4).

METAL-SCAN: Hladanie kovov vo vietkych nekovovych
materialoch

AC-SCAN: Lokalizovanie napatovych vedeni priamo pod
nekovovymi debneniami.

B Meranie METAL-SCAN

Pristroj identifikuje skryty kov vo vietkych nekovovych materidloch
ako napr. kamer, betén, poter, drevo, sadrokartén, pérobeton,
keramické a minerdlne stavebné materidly.

— Zvolte METAL-SCAN (tlacidlo 4)
— Ked sa CAL zmeni na CAL OK, mozete pristrojom pohybovat.
— MOVE: Pristroj pomaly pohybujte po povrchu.
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Tip 1: Medzi oboma oznaceniami sa nachadza stred kovového objektu. Vysoka citlivost
merania spdsobuje, Ze hrubé kovové objekty sa zdaju byt Sirsie, ako su v skuto¢nosti.
Preto pristrojom znova pohybujte nad najdenym objektom, pozrite obrazok. Pristroj sa
pritom kalibruje automaticky. Manualna kalibracia by sa mala vykonavat v blizkosti
posledného néjdeného miesta, pozri grafiku C. Tento postup v pripade potreby zopakuijte.
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Tip 2: Dolezita je vychodiskova pozicia: Pristroj umiestnite na miesto, za ktorym sa
nenachdadza ziadny kov. Inak sa zobrazi chyba (ERROR). Odstrariovanie chyb: Pristroj
presurite par centimetrov dalej od aktualneho miesta a meranie spustite znova.

Tip 3: V pripade naro¢nych aplikacii, napr. pri rebrovanej oceli, snimajte plochu
horizontalne, ako aj vertikalne.

Tip 4: Okrem toho mézu byt za urcitych okolnosti identifikované flexibilné rury podlahového
a stenového vykurovania, ktoré obsahuju kovovu féliu a nachadzaju sa v blizkosti povrchu.
Tuto funkciu otestujte na miestach, kde viete, Ze sa takato rdra nachadza.

Tip 5: Na zabranenie vzniku poruch drzte pocas snimania svoju volnu roku alebo iné
predmety vo vzdialenosti minimalne 15 ¢cm od pristroja.

Pristroj najde iba vonkajsiu hranu kovovych konstrukcii, ktoré su eventudlne namontované

okolo dveri, okien a rohov. Nasledne vyhladajte druhd hranu kovovej konstrukcie. Pristroj
posuvajte bokom po stene. Ked sa zobrazi ukazovatel maxima, dosiahli ste hranu kovovej
konstrukcie.

Tip 7: Uistite sa, Ze ste skuto¢ne narazili na kovovy objekt. Nato preverte, ¢i sa na obidvoch
stranach nachadzaju v rovnomernych odstupoch iné kovové objekty, spravidla vo
vzdialenosti 30, 40 alebo 60 cm. Dodatocne skontrolujte na viacerych miestach priamo
nad a pod prvym najdenym miestom, ¢i ide skuto¢ne o kovovy objekt.

Tip 8: Texturované stropy: Strop musi byt zakryty ochrannym kartonom. Za tymto ucelom
hladajte s maximalnou citlivostou pristroja, t.j. pristroj kalibrujte vo vzduchu.
Upozornenie: Pri objektoch, ktoré sa nachadzaju velmi hlboko v stene, sa moze stat,

Ze sa nezobrazi plny rozsah.

I Meranie AC-SCAN

Lokalizacia vedeni veducich napétie priamo pod omietkou, resp. drevenymi panelmi
a inymi, nekovovymi debneniami. Vedenia vedlce napatie nebudu rozpoznané v
sadrokarténovych stenach s kovovou konstrukciou.

— Zvolte AC-SCAN (tlacidlo 4).
— Ked sa CAL zmeni na CAL OK, mozete pristrojom pohybovat.
— MOVE: Pristroj pomaly pohybujte po povrchu.
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Ohranicenie meraného Manualna
objektu viacnasobnym PP
prejdenim. kalibracia

Tip 1: Manuélna kalibracia by sa mala vykonavat v blizkosti posledného najdeného
miesta, pozri grafiku B/C. Tento postup v pripade potreby zopakujte.

Tip 2: Na zaklade statického naboja mézu byt za istych okolnosti bo¢ne od skuto¢ného
umiestnenia vedenia zistené elektrické polia. Tento naboj odvedte tak, Ze svoju volnd
ruku poloZite na stenu.

Tip 3: Pracujte pomaly, kedZe trenie mdze vyvolat rusivy naboj.
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Tip 4: Ked predpokladate, Ze sa na mieste vyskytuju vedenia, no Ziadne nebudu
najdené, su tieto mozno odtienené v kablovych kanaloch. Na lokalizaciu kovovych
kablovych kanalov pouzite METAL-SCAN.

Tip 5: Kov v stenach (napr. kovové konstrukcie) prenasa elektrické polia a tym vytvara
rusivé vplyvy. V tomto pripade na néjdenie vedenia prepnite na METAL SCAN.

Tip 6: Dolezita je vychodiskova pozicia: Aby sa mohla dosiahnut maximalna citlivost,
zacnite postup tym, Ze pristroj neumiestnite do blizkosti vedeni veducich napatie.

Upozornenie: Pri objektoch, ktoré sa nachadzaju velmi hiboko v stene, sa moze stat,
Ze sa nezobrazi plny rozsah.

I Vedenia, ktoré su ulozené hibsie ako 40 mm, nemusia byt za urcitych okolnosti
m rozpoznané.

E] METAL-SCAN: Varovanie pred napétim
Trvalé varovanie pred napatim v neodtienenych vedeniach, hned' ako sa rozpozna
elektrické pole.

m—»m METAL
o) 1| —
[

I Napajanie elektrickym prddom vypnite vzdy, ked pracujete v blizkosti vedeni
m  pod napatim.

E1 Backlight
Pristroj je vybaveny podsvietenim.

Pokyny pre Udrzbu a starostlivost

Vycistite vietky sucasti mierne navih¢enou handrou a vyhnite sa pouZitiu Cistiacich, a
brazivnych prostriedkov a rozpustadiel. Pred dihsimuskladnenim vyberte von batériu/
batérie. Pristroj skladujte na ¢istom, suchom mieste.

Technické udaje

Rozsah merania AC 110 - 230V, 50 - 60 Hz

Pracovna teplota 0°C ... 40°C (32°F ... 104°F)
Teplota skladovania -20°C ... 70°C (-4°F ... 158°F)
Napajanie pradom 1 x 9V alkalickd batéria (typ 6LR 61)
Rozmery (S x V x H) 85 mm x 180 mm x 38 mm
Hmotnost (vratane batéria) 180 ¢g

Hibka merania

Cielena detekcia kovov

Ferro-Scan / Non-Ferro-Scan do hibky 7,5 cm / do hibky 5 cm
(METAL-SCAN)
Cielend lokalizacia elektrickych vedeni — do hibky 4 cm

veducich napatie (AC SCAN)

Lokalizacia elektrického vedenia —

nie je pod napatim do hlbky 4 am

Technické zmeny vyhradené. 06.2016

Ustanovenie EU a likvidacia

Pristroj splfia vietky potrebné normy pre volny pohyb tovaru
v ramdi EU.

zhromazdovany a likvidovany v sulade s eurépskou smernicou

Tento vyrobok je elektrické zariadenie a musf byt separatne
o odpade z elektrickych a elektronickych zariadent. E
]

Dalie pokyny k bezpecnosti a doplnkové pokyny
néjdete na: www.laserliner.com/info
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