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YBaXHO Npo4mnTanTe IHCTPYKLio 3 ekcryaTauii Ta bpoluypy «IHpopmaLlis
Npo rapaHTii Ta 4OAATKOBI BILOMOCTI», fika AOAAETbCS, Ta 03HANOMTECh

3 akTyaNnbHVMM AaHUMW Ta PeKOMeHAALIAMU 3@ MOCUMNAHHAM B KiHL Lii€i

HCTPYKLii. [OTPMMYMTEeCh HACTAHOB, WO B HUX MICTATbCS. Ller LokyMeHT
36epirati Ta 4OKIa4aT A0 NIa3ePHOro MPUCTPOIO, BiAAAI0YM B iHLI PYKMU.

MoBHOABTOMAaTUYHNI POTaLLiNHWI Nla3ep 3 YePBOHUM

a6o 3eneHMM npomeHem

~ 90°0MOpHW Nasep [N1s KOHTPOJIIO BEPTUKANBHOTO Ta FOPU3OHTANBHOMO MONIOXKEHHS
neperopoaok

— Pexu1mMu nasepa: TOHKOBWI, BINIOBWI, 0DEPTOBUIA Ta BUKOPUCTAHHS PyYHOrO NpuinMaya

— YciMa hyHKLisIMIU MOXHa KepyBaTW 3a [OMOMOTOI0 MyfbTa AUCTaHLIMHOTO KepyBaHHs.

= To4HicTb 0,15 MM / M, Aiana3oH aBTOMaTUHHOIO HiBeMloBaHHA 4°

3aranbHi BKasiBku no 6esneui

— BukopwcToBy#Te Npunag, BUKMIOYHO 33 MPU3HAYeHHAMM B MeXaXx 3asiBNeHnx
TEXHIYHWX XapaKTepUCTUK.

— BuMiptoBanbHi npunagm i npunagas 4o HUX — He AMTaYa irpatlika.
306epiratv y HeAOCHKHOMY AJIS AiTein Micui.

— Mepepobkn Ta 3MiHN KOHCTPYKLi Npunagy He AO3BONSIOTHCA, iHAKLLE aHYMIOIOTHCS
ZloNycK A0 ekcrnyatalii Ta CBigouUTBO Npo He3neyHicTb.

— Mepepobkm Ta 3MiHW KOHCTPYKLT Mpunady He A03BOSSIOTLCS, iHAKLLE aHY IoTHCSA
[LonycK 10 eKcryaTaLii Ta CBifloLTBO Npo Oe3neyHicTb.

— 3ab0pOHSETLCA excryaTaLlis Npunagdy nNpw BiAMOBI OAHIET YU KiNbKOX PYHKLiM
abo Npw 3aHM3bKOMY PiBHI 3apsifly eneMeHTa XNBMEHHS.

— BrKopu1cTOBY#TE NiLLIE OpUriHaNbHE KOMMMEKTYIoYe Npunagas. Y pasi BUKOpUCTaHHS
HeopWriHanbHOrO KOMMNEKTYIOHOro NPUaAAN rapaHTis aHYMIOETLCS.

BKasiBKM 3 TeXHiKK Ge3neku
MOBOMAXEHHS 3 Nlazepamu Knacy 2

JazepHe BNUNPOMIHIOBaHHS! JasepHe BUNPOMIHIOBaHHS!
He cnpsmMoByBaTi normnsg, He cnpsmMoByBaTtv nornsg,
Ha npoMiHb! Jlazep knacy 2 Ha npoMiHb! Jlasep knacy 2
<1 MBT* 635 HM <1 MBT:515 HMm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

— YBara: He g1BUTUCA Ha NPAMWIA 411 BIBOUTUIA NPOMIHb.

— He HaBOAWTM Na3epHUIA NPOMIHb Ha NoAeN.

— fIKLLO Na3epHe BUNPOMIHIOBaHHSA Kacy 2 NOTpanuThb B OKO, LLiNbHO 3aKpUTK
04i Ta HeramHo BifiBECTM roNOBY Bif, MPOMEHS.
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Cubus / Cubus G

— 3a00pOHSAETLCS ANBUTUCS Ha Na3epHUIA NPOMiHb abo Moro A3epKanbHe BiLobpaxeHHs
yepes Byab-AKi oNTUYHI Npynaam (nyny, Mikpockor, GiHOKSb TOLWO).

— Iif Yac BMKOPUCTaHHS Npunagy nasepHin NpoMiHb He MOBUHEH 3HaXOANTUCS Ha PiBHI
ouen (1,40 - 1,90 m).

— MoBepxHi, ki foOpe BiabWBatoTb CBITNO, A3epKanbHi abo BaMcKyYi NoBepxHi NOBUHHI
3aTynATUCS Nif 4ac eKCryaTaLii NnasepHUX NPpUCTPOIB.

- Nig Yac nposefeHHs poliT NobnM3y aBTOMOBINBbHMX LOPIr 3aranbHOro KOPUCTYBaHHS Ha
LUNSIXY NPOXOAXKEHHS! N1a3epHOro NPOMeHst GaxkaHO BCTAHOBWTY OrOPOXKi Ta NePeHOCHI
LLUMTI, @ 30HY Aii Na3epHOro NPOMEHs NO3HAYMTL NonepenXyBaNbHUMM 3HAKaMU.

BkasiBKu 3 TexHikn 6e3neku
MOBOLAXKEHHS 3 AXKepenamMu eNekTPOMarHiTHOrO BUNPOMIHIOBaHHS

— BuMiptoBanbHWI Mpunag BianoBiAa€e BUMOram i 0OMeXXeHHAM LLof0
eneKTPOMarHIiTHOI CyMicHOCTI 3rigHo aunpekTnem €C 2014 /30/EU.

— HeobxinHo [OTPUMYBATUCA NOKaNbHMX eKCryaTaLinHux obMexeHb, Hanpuknag,
B NikapHsiX, NliTakax, Ha 3anpaBHKX CTaHLisx abo nopyH 3 nofbmun
3 eNeKTPOKapAiOCTUMYNATOPOM. ICHYE MOXIMBICTb HEraTMBHOIO BNANBY abo
nopyLeHHs PoOOTU enekTPOHHNX NPUCTPOIB / Yepe3 enekTPOHHI NPUCTPOI.

IHCTPyKLisi 3 TeXHIYHOrO 06CNyroByBaHHS Ta AOrNAAY

BCi KOMMOHEHTW /i, O4MLLLYBATY 3BOJNIOXKEHOIO TKAHWHOK, YHWKATL 3aCTOCYBaHHS
MMIOYMX abOo YMCTAYMX 3aC0biB, a TaKOX PO34MHHUKIB. 30epiraTii NpUCTPIn y YNCTOMY,
CyXOMy Micui.

Oco6nuBocTi BUpOOY Ta 1oro yHKLioHaNbHi MOXIVBOCTI

SENSQr _
automatic  Llen porauinHni nasep caMoBMPIBHIOETLCA. IOro BCTaHOBIIOIOTH

y HeoOXifHe BUXiAHE NOMNOXEHHSs — ¥ Mexax poboyoro kyTa = 4°. 3a To4He
HanaluTyBaHHS BiApa3y NPUMMAETbCs aBTOMATUKA: TPW eNekTPOHHI BUMIploBabHi
[ATYUKN BU3HaYaoTb oci X, Y i Z.

ADS

XubHWUM BUMipeHHsM 3anobirae cuctema komneHcauii apendy (ADS).
MpuHumn gii: 30 cekyHA Nicns BBiIMKHeHHs cuctemn ADS nasep Oe3nepepBHO nepesipsie
npaBubHe BUPIBHIOBaHHS. AIKLLO Npunag 3pyLWmTsCa Nif Ai€l0 30BHIWHIX YYHHNKIB abo
BTPATUTb CBill BUCOTHWI Ba3nc, Nasep 3anuLLnNTLCS HepyxoMuM. Kpim Toro nasep
3abnumae, a Cl-iHamkaTop Haxuny Byne CBiTUTL CTanuM cBiTnom. LLIo6 ymoxnmnemti
nofanbluy poboTy, e pas HaTUCHITL KHoMKy «Tilty (Haxun), abo BUMKHITL i 3HOBY
YBIMKHITb Npunag. Takum YUHOM MOXHA MPOCTO M HALIMHO YHUKHYTU XMOHINX
BUMIpeHb.




DyHkuis ADS nicns BBiMKHeHHs Npunagy He gie. LLlo6 3axuctntn
CNPSAMOBaHUIA NPUNaZ Bif, 3MiH NONOXEHHS Yepe3 CTOPOHHI BNAMBK, dyHKLilo ADS
cnif, yBiIMKHYTW KHomkoto «Tilt» (Haxun). Ha aito yHkuii ADS Bkasye OnmmMaHHs
CL-iHamKaTopa Haxmny (OMB. CXemaTudHe 306paxkeHHs HUXYE).

YBara: cuctema ADS BMUKA€ETbCA A5 KOHTpons nuLe Yyepes 30 cek. nicns
MOBHOTO HiBEMOBaHHs nasepa (eTan cnpsmMoByBaHHs). bnumarHs Cl1-iHavkaTopa
Haxuny 3 ceKyHAHWUM iHTEPBANOM Mif Hac CMPSMOBYBaHHS; LBUAKE BAVMaHHS,
AKLLO 3aAisHa yHKuUis ADS.

Po6oTa cucremu ADS Cuctema ADS BUKOHY€E
KOMMeHcaLiio Yepe3s
MoyvaTok 30 cek.; WBUAKe BAMaHHA CTOpPOHHIN
YBIMKHEHHS obepTaHHs Cll-iHavKkaTopa Haxuny. BMIVB

ETan cnpsamoByBaHHs YBIMKHEHHS YHKLi

3a 4OMNOMOTot yHKLi ADS: HaTUCHyTa

Sensor Automatic KHomka «Tilt» 3apaau
(Haxun), 3 cekyHOHUM 6Ge3sneku nasep
iHTepBanom Gnrmae 3aMMLLIAETLCA HEPYXOMUM;
C[-iHavKaTop Haxumny. nasep bnmmae, a

Cll-iHavkaTop Haxuny
CBITUTb CTanM CBITNIOM.

\\ﬁhlock TpaHcnopTtHe CTOMOPIHHA: nig Yac TpaHCNOPTYBaHHS NpUNag, 3axmLLae
cnelianbHe ranbMo ABUryHa.

3axuCT Bif NNy Ta BOAW — NPUNaZA BiAPI3HAETCH OCOBNMBUM 3aXUCTOM
BiZL NNy Ta foLuy.

06'eMHi CiTKM: BKa3ylOTb 1a3epHi NOWMHM Ta PyHKL.
auto: aBTOMaTW4Ha LIEHTPOBKa / man: pyyHa LeHTpOBKa

auto auto man
l[opvzoHTansHe BeptukanbHe DyHKLis Kyt 90° 90° pedbepeHTHa
HiBenoBaHHA HiBenoBaHHA nobynosu PyHKLjA
NOXWAINX
MAOLLMH
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Cubus / Cubus G

Cubus G: 3eneHur npomMiHb

JasepHi MoAyni 3 NPUCTPOEM BIAXMMNEHHSA Na3epHOro Nnyyka
nuckpetroro tiny (DLD) 3abe3nevyioTb BUCOKY SKICTb MyyKka NlasepHOro
BUMPOMIHIOBaHHS 3e/1leHOro Konbopy. Ha BifMiHy Bif nonepeaHix
NOKOMiHb BOHW Binblu TepMOCTabinbHi Ta eHeproedekTUBHI.

[0 TOro X NOACHKI 04i BiNbLL YyTAMBI [0 XBUITb 3€MEeHOro Nasepa,
HiX, HanNpWKnag, YepBoHoro. ToMmy 3eneHi nasepHi fioAv BUMMsAaloTh
HabaraTo ICKpaBiLUVMMW B MOPIBHSAHHI 3 4ePBOHUMMU.

lMepeBaru 3eneHnx nasepis — 0cOONMBO y pa3i 3acToCyBaHHA MOLyNei
KepyBaHHs ajiogH1MK nasepamm (DLD) — we 11y Tomy,
LLLO N1a3epHi NiHii Kpalle BUAMMI 3@ HECMPUSATIMBUX YMOB.

3apsapXaHHS akymynsatopa

— TpUCTPIN, SKNIA MA€E ONLT XMBNEHHS Bif,

Mepexi abo akyMynsaTopHMx batapen,

NPU3HaYeHO A5 BUKOPUCTAHHS Y

NPUMILLEHHI 33 YMOBM BIifLCyTHOCTI

BOsorv abo AoLLy, iHaKLle BUHUKAE

PU3KK YpaxeHHs enekTPUYHWM CTPYMOM.

Mepen, BUKOPUCTaHHAM Npunagy

MOBHICTIO 3apSAAITE aKyMynsTop.

LLiTekep 3apspHOro NpucTpoto /

MepexeBOoro afantepa BCTaBUTU

B po3‘eM (G) Ta nigkmounT oo

enekTpomepexi. Cnia BMKOPUCTOBYBATU

BUKITIOYHO BNOK XMBAEHHS Ta 3apAaHMIA NPUCTPIN, WO A0AAI0TLCSA 40 Npunady.

BrKOpUCTaHHS IHLWWX NPUCTPOIB Npu3Bene

[0 aHYMIOBAHHS rapaHTil.

— Konu akyMynsTop 3apsakaeTbCst, CBITNOAIOAHMI IHAMKATOP 3apsfHOMO NPUCTPOID
abo mMepexesoro agantepa (H) cBiTUTbCA YepBOHMM CBiTNOM. Mpouec 3apsaaXaHHs
NPUNUHAETBCS, Konw Lelt CLL-iHANKATOP 3aropseTbCs 3ef1eHVM CBITNOM. SKLLO
NPUCTPIF He NiAKMoYeHnIA [0 3apsAHOTO NPUCTPOIO abo MepexeBoro aganTtepa,
CBITNOAIOAHWI IHAMKATOP 3apsAaHOro NpUCTpoio abo MepexeBoro agantepa (1)
no4uHae enumarn.

— AKyMyNSTOp MOXHa TakoX 3apsaaxaTu nig vac pobotu.

— Mpw HW3bKOMY PiBHI 3apsady akymynsTopa 6nmMmae iHaukatop poboyoro craHy (4).

— Konu npunap He BMKOPWCTOBYETLCS, CNif Bif'€AHATV MepexXeBnii aganTep Bif Mepexi.

— He 3HiMaTV 3 akyMynsTopa YepBOHi I30NALINHI eNeMeHTH.

YcraHOBReHHs 6aTtapeiiok y nynst
OVCTaHWiAHOrO KepyBaHHS

— [loTpuMyWTeCsH NPaBWILHOI NONAPHOCTI. ® ¥ i



KpinneHHsaM Ha WTaTuBi
a60 HacTiHHOMY TpuMaui

BepTukansHum
pexunmM

A BviXig BM3ipHOTO 1a3epHOro NpomMeHst

B Tpwv3moBa ronoska /
BUXif, NNa3epPHOro NPOMeHs

C BikHO npuomy curHany /
iHppa“epBoHUIA CUrHan

D [aHenb kepyBaHHs

Hapisb 5/8 aonma

[ (TS}

AKYMYNATOPHWI BIACIK

3'efHyBanbHe rHi3fo0 A5 3apsAaHOro
NPUCTPOIO /MEPEXeBOTo ajanTtepa

MepexeBunin afantep / 3apsaHui
npucTpin

IHOMKATOP pexxmMiB

YEPBOHWIA: akyMySTOP 3apsaXKaETbCs
3e/1eHMIA: NPOLLEeC 3apsaXKaHHS
3aKiHYMBCA




Cubus / Cubus G

MNaHenb kepyBaHHa Mmopgeni Cubus

34

—— Cubus ———

MynbT aucTaHUinHoro
KepyBaHHS

Laserliner

auto/slope pexum

CL-iHavkaTop auto/slope pexumis
C-iHOMKaTOp He ropuTh:
aBTOMATW4HE BMPIBHIOBaHHS
C-iHomKaTop ropuThb: pyyHe
BUPIBHIOBaHHS!

KHorka BBIMKHEHHS! /BUMKHEHHS!

IHauKaTop poboTn
(Hu3bkui piBeHb 3apagy:
csitnogion 6nrmac )

CA-iHomKaTop dyHKLT Haxmny
DyHKUiA Haxmny

BikHO npwuitomy curHany /
iH(bpa4epBOHWI CUrHaN

9

1

12

13

Buixig iHbpavepBOHOro curHany
IHaMKaTop poboTn

Bnbip wenakocti obepTaHHs:
600 /330 /30 /0 06/x8
Bisnosui pexxum

10° / 45° / 90° / 180°
KHomka no3uuioHyBaHHs
(noBopoT Bnpaso)

KHomka no3uujioHyBaHHst
(nosoport BniBo)



lopu3oHTanbHe HiBenoBaHHSA auto auto

1 BepTUKanbHe HiBenoBaHHS

— [OpU30HTaNbHe: YCTaHOBITb NPWNag Ha SKOMOra PiBHILLY
noBepxXHio abo 3aKpiniTe Ha WTATWBI.

— BepTukansHe: Mpunag, WO € 3aKpinneHnM Ha WwiaTusi
ab0o HaCTIHHOMY KPiNWAbHOMY NPWUCTPOI, BCTAHOBUTN
300Ky. MaHenb kepyBaHHs cnpsiMoBaHa Bropy. s
BEPTUKAbHOO 3aCTOCYBaHH: MPUag MOXHa 3MOHTYBaTU
Ha LUTaTVBI 33 LLOMOMOTOIO KPINfeHHs Ha LUTaTuBi Ta
HaCTIHHOMY TpUMaHi.

— HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS.

"
(i
Lai

I CA-iHaukaTtop auto/slope pexuMiB He ropuTb: aBTOMaTUYHe BUPIBHIOBaHHS
n

— lNpwnag aBTOMaTU4HO BUKOHAE CAMOHIBEIOBAHHS y Mexax + 4°. Ha eTani
CNpsIMOBYBaHHs nasep 6nMMae, a NPM3MOBa roNiBKa 3aNMULLIAETHCS HEPYXOMOIO.
Konwu HiBentoBaHHS BMKOHaHO, Na3ep NOYMHAE CBITUTL CTanMM CBITNIOM i
0bepTaETbca 3 MakCMManbHOI YacToTo 0bepTis. [AMB. Takox po3gin «Cucrema
Sensor Automatic» i «3afiaBaHHS Haxuny 3 BUKOPUCTaHHAM ADS».

AKLLO NPUNag PO3TaLOBAHUIA Mif 3aBENVKMM HaxMNom (noHag 4°), To MasTHUK,
a pPa3soM i3 HUM | NpU3Ma, He PyXaloTbCsl, OTKE Na3epPHUA NPOMiHb Ta CBITNOAIOL
aBTo/Haxumn (auto/slope) no4vHaoTb GnMMaTK. Y TakoMy BUNaaKy npunag cnig
MOMICTUTL Ha PIBHILLY MOBEPXHIO.

®DyHKLiA 3apaBaHHA Haxuny TR
BinbLui HaxMnM MoXHa 3aaBaTv 3a 4ONOMOroIo
[,0AaTKOBOI KYyTOBOI OMOPMU.

MOPALA: cnoyaTky fante npunagy caMocTinHo
BUPIBHATNCS Ta BCTAHOBITb KyTOBY OMOPY Ha Hyfb.
[MoTiM BUMKHITb (hyHKLiI0 Sensor-Automatic KHomnkolo
«auto/slope» (aBTomaTuyHO /BpyYHY). Micns Lboro H |
HaxXWNiTb MpPWag Ha NoTPIOHMIA KyT.

I CA-iHankaTop auto/slope pexuMiB ropuTb: py4He BUPIBHIOBAHHS
n



Cubus / Cubus G

Pexxumu nasepa

06epToBUIA PEXUM
KHonkoto obepTaHHs 3aAa€eTbcs YacToTa obepris:
0, 30, 330, 600 06/x8B

TouKoBUI pexnum

LLlo6 yBIiTN B TOYKOBUI PEXMM, HATUCKAINTE KHOMKY
0bepTaHHs, NOKM Na3ep He nepectaHe obepTaTncs.
KHOMKaMM No3mLioHyBaHHS Na3epHUIA MPOMiHb MOXHa
MOBEPHYTN B NOTPIOHE NONOXEHHS.

BisinoBun pexxum

BifinoBolo KHOMKOIO la3epHU MPOMiHb MOXHa
PO3ropHYTU B ACKPaBUIA CEKTOP Ta 3afaT nomy 4
pi3Hi 3Ha4eHHs WUpKUHK. CeKTop MOXHa 06epHYTH
B OaxaHe NONOXEHHS KHOMKaMW NO3MLLIOHYBaHHS.

PeXXUM BUKOPUCTaHHSA py4yHOro npunmMmaya
PoboTa 3 foAaTKoBMM NpUAMayem Na3epHoro
BMMPOMIHIOBaHHS: BCTAHOBITb POTaLLIMHNI Na3ep
Ha MaKkcMMasnbHi 06epTn Ta yBIMKHITb MpuiniMay
N1a3epHOro BUNPOMIHIOBaHHS. [IMB. iHCTPYKLilO 3
eKCnnyaTyBaHHs BiANOBIAHOMO NpUiMada nasepHoro
BUMNPOMIHIOBaHHS.

Po6ota 3 onopHuM nasepom

MpUcTin Mae yHKLiIO CTBOPEHHS peepeHTHUX MiHil
3a JOMOMOr0I0 1a3ePHOrO MPOMeEHS. Y BePTVKaNbHOMY
peXX1Mi OMOPHWIN Nazep BUKOPUCTOBYETbCS ANS
BUPIBHIOBaHHs Npunady. [ns Lboro ornopHy nasepHy
NiHilo cnif, HanawTyBaTV NapanefnbHo A0 CTiHW. ToAi
OyayioTb BepTUKanbHY NasepHy MNOLWMWHY Mif NPAMUM
KYTOM [0 CTiHW (AVMB. PUCYHOK).




Laserliner

TexHiuHi paHi (MpaBo Ha TexHi4Hi 3MiHK 36epexeHe. 20W

[liana3oH aBTOMaTUYHOrO HiBeMtoBaHHS

+4°

ToYHiCTb

+0,15MM / M

HiBentoBaHHs

aBTOMatn4He / BepTMKasbHE 3a
A0MNOMOrOI0 eNEKTPOHHNX PIBHIB
Ta CepBOLBUIYHIB

LLIBMAKICTb HanawwTyBaHHs

6n13bko 30 cek Ha yBeCb poboyMi KyT

Yacrota obepTaHHs

0, 30, 330, 600 06/xB

JloBXXMHa XBWNb Nazepa YepBOHWN / 3eneHnt | 635 HM / 515 HM
Knac nasepa 2 /<1 mw . .
(EN 60825-1:2014/AC:2017)
KuBreHHs 4 x1,2B HR6 (AA) NiMH
TpvBanicTb excnnyatawii 4epBOHWI / 3eneHnin | 6nmsbko 14 roguH / 6n13sbko 7 roamt

Yac 3apsapxaHHs

6nm3bKO 3 roauH

Pexrm poboTn

-10°C... 50°C, Bonorictb nositps
max. 80% rH, 6e3 koHaeHcaLi,
Poboua Bucota makc. 4000 M Hag,
piBHEM Mopsi (HOPManbHWUI HyIb)

YmoBw 36epiraHHs

-10°C.. 70°C,
Bonorictb nogitpst max. 80% rH

Knac 3axucry

IP 66

lrabaputHi posmipn (LI x B x )

130 x 160 X 145 MM (3 KpinneHHaM
Ha LWTaTvBi abo HaCTIHHOMY TpVMai)

Maca

MynbT ANCTaHLINHOTO KepyBaHHSA
KneneHHs

1300 r (3 KpiNfeHHAM Ha LUTaTWBI
ab0 HaCTIHHOMY TpUMaYi)

2 x 1,5B LRO3 (AAA)

[anbHicTb Aii nynsta ANCTaHuUinHOro
KepyBaHHsi

Makc. 30 M (I4-nyneT)

Maca

70 r (3 BaTapenkw)

HopmaTtueHi BUMoru €C 1 yTunisauis

Ller npncTpin 3a10BONBHAE BCIM HEOOXIAHNM HOPMaM LLOL0

BiflbHOro 00biry ToBapis B Mexax €C.

3riAHO 3 EBPOMENCHKOI0 ANPEKTUBOIO OO eNeKTPUYHINX
| eNeKTPOHHNX NPWUNAAIB, LLO BIACTY>XWUN CBI TEPMIH,
el BMpib sk enekTponpunag, nignsrae 36opy i ytunisawi

OKPEMO BIif, iHLLINX BIAXOAIB.

Ce
)= ¢

[eTanbHi BKa3iBKM WoL0 He3nekn i LofaTKoBa iHhopMallis

Ha cauri: http://laserliner.com /info?an=ABO
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MNigrotoBka nepeBipku KaniopyBaHHs

KanibpysaHHs nasepa MoXHa NepeBipaTU. YCTaHOBITb NpUag y LEHTPI Mix

2 cTiHaMK, WO BifAaneHi ofHa Bif, OAHO! LWOHAMMEHLL Ha 5 M. YBIMKHITb npunag.
[lns onTMManbHOI NepeBipky BUKopucToByWTe LWTaTMB. BAXITVUBO: Mae bytn
3agisHolo dyHkuis Sensor Automatik (Cl-iHavkaTop auto/slope pexumis He ropuTs).

1. MomiTeTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe Kpanky A2. Tenep Mix kpankamun A1 i A2
BCTaHOB/EHE FOPU30HTasbHE BifHOLLIEHHS.

ﬂ 1.
IS R
2. o
v 180° ﬂ
A1l % A2 U
MNepeBipka kanibpyBaHHs
3. BctaHoBUTY Npunag, skomora bnumskye A0 CTiHW Ha BUCOTI Kpanku A 1.

4. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTsTe kpanky A3. PisHuus Mix A2 i A3 € 4onyckom.
5. MoBTOPITh KPOKK 3 Ta 4 Ans nepesipkm Bici Y abo Bici Z.

3.
A1 ¥ A2
(=]
- £ A2
" »180° g A
fadibadi) M

A2

]

HoBe kanibpyBaHHs NOTPiOHO, AKLLO Ha oci X, Y abo Z Toukm A2 i A3
I pOo3TalloBaHi Ha BifcTaHi Oinbl Hix 0,15 MM Ha 1 M ofHa Big OAHOI.
" 3BepHiTbCA [0 KpamHULi Y1 B cepBicHniA Bigain UMAREX-LASERLINER.



Pexxum toctupyBaHHs
IMpw l0CTUPYBaHHI CNiAKyNTe 3a BUPIBHIOBaHHAM POTaLLiiHOro nasepa.

lOcTnpyBaHHs oci X

3apinTe pexxuM ICTUPYBaHHS: YBIMKHITb nasep Cubus. HaTUCHYTU KHOMKY
BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS OflHO4aCHO 3 KHOMKOIO aBTo /Haxun (auto/slope)
i yTPMMYBaTH, [IOKN He NoYHe WBWAKO OAnmMaTi CBiTnoaios iHamkartopa
auto/slope.

fOcTpyBaHHS: 33 AONOMOTOI0 KHOMOK MO3WLOHYBaHHS BUBECTU Na3epHUN
MPOMiHb i3 MOMOXEHHS!, B AKOMY ToW nepebyBa€, Ha BUCOTY OMOPHOT

ToukM A2.[1ns LUbOro Kifnbka pas3iB Yepe3 1 ceKyHAy HAaTUCKATW Ha KHOMKM
MO3ULOHYBaHHA, MOKW NOTPiOHa no3uuis He Byae AOCArHyTa.

BifMiHa toCTMPYBaHHA: BUMKHITb NpUnag,.

30epexeHHs: HoBe I0CTMPYBaHHA yoe3nedyeTbcs KHoMKa «Scany.

lOcTnpyBaHHs oci Y Ta Z

3afiviTe pexxM I0CTUPYBaHHS: YBIMKHITb nasep Cubus. HaTncHyT KHoMKy
BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS OJHO4ACHO 3 KHOMKOIO aBTo/Haxwmn (auto/slope)
i yTPMMYBaTH, LLOKW He NoYHe WBWAKO OnnmMaTi CBITNoAioA iHamKaTopa
auto/slope.

3a flonomoroto kKHonku «tilt» 0bepiTb Bich Y.

tOcTMpyBaHHs: 3a AONOMOTOI KHOMOK MO3UL{IOHYBaHHS BUBECTV Na3epHIi
MPOMIHb i3 MOMOXEHHS!, B AKOMY ToW nepebyBae, Ha BUCOTY OMOPHOT

TouKM A2.[Ins LpOro Kiflbka pa3is Hepes 1 cekyHAy HAaTMUCKaTW Ha KHOMKM
No3uLIoHyBaHHS, MOKM NOTpibHa no3uLis He Oyae LOCATHYTa.

BigMiHa toCTvpyBaHHSA: BUMKHITb Npunag.

30epexeHHs: HoBe I0CTMpyBaHHSA ybe3nedyeTbcs KHomMka «Scany.

[Ins 10CTUpYBaHHS OCi Z yCTaHOBITh Npua, BepTUKanbHO
11 3pobiTh Te XX came, L0 1 AN15 I0CTUPYBaHHSA oCi X.

PerynspHo nepesipsiTe 0CTUPYBaHHs
nepeg, BUKOPUCTaHHAM, nicns
TPaHCMOPTYBaHHs Ta TPWBANOro
36epiraHHs. Mpu LbOMy 3aBXAN Y
nepesipsiTe BCi OCi.

12 @O



Cubus / Cubus G

Kompletné si proctéte navod k obsluze, pfilozeny sesit ,,Pokyny
pro zaruku a dodatecné pokyny”, aktudlni informace a upozornéni
v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupuijte podle
zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a

v pfipadé predani laserového zafizeni treti osobé se musi predat
zaroven se zafizenim.

PIné automaticky rotacni laser s ¢ervenou resp.

zelenou laserovou technologii

— Referencni paprsek 90° pro vyrovnani délicich stén

— Rezimy laseru: bodové, skenovadci, rotacni a rezim rucniho pfijimace
— V3echny funkce Ize ovladat dalkovym ovladanim.

— Pfesnost 0,15 mm / m, rozsah samocinné nivelace 4°

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouziti v rdmci danych
specifikaci.

— Méici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto
pfistroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé
by zaniklo schvaleni pfistroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.

— Pristroj nesmi byt vystaven mechanickému zatizent,
vysokym teplotam nebo silnym vibracim.

— Pokud selze jedna nebo vice funkci nebo je pfilis slabé nabiti baterie,
nesmi se jiz pristroj pouzivat.

— PouZivejte pouze originalni pfislusenstvi.
V pfipadé pouziti nespravného pfislusenstvi zanika platnost zaruky.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni! Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku! Nedivejte se do paprsku!
Laser tiidy 2 Laser tifdy 2
<1 mW - 635nm <1TmwW:-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne odi, je nutné védomé zavfit
o¢i a ihned hlavu odvratit od paprsku.



— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oc¢i (1,40 ... 1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici
nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku
zabranami a délicimi sténami a oznacte laserovou oblast vystraznymi Stitky.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zarenim

— Mé¥ici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou
kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech,
Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje
moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pfistroja.

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

V3echny komponenty Cistéte lehce navihéenym hadrem a nepouzivejte
zadné cistici nebo abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Skladujte pristroj
na Cistém, suchém misté.

Zvlastni vlastnosti produktu a jeho funkce

automaric  Rotacnf laser se vyrovnd automaticky. Postavi se do potrebné
zakladni polohy — v rdmci pracovnich Uhld + 4°. Automatika ihned pfevezme
jemné nastaveni: Tri elektronické méfici senzory pfitom detekuji osu X, Y a Z.

Anti-Drift systém (ADS) zabranuje chybnym méfenim. Princip
funkce: 30 sekund po aktivovani ADS se u laseru permanentné kontroluje
spravné vyrovnani. Pokud se pfistroj plisobenim vnéjsich vlivd pohne nebo
ztrati svoji referencni vysku, laser se zastavi. Navic blika laser a permanentné
sviti dioda Tilt. Pro dalsi praci stisknéte znovu tlacitko Tilt nebo pfistroj
vypnéte a zapnéte. Snadno a bezpecné se tak zabrani chybnym mérenim.

Po zapnuti neni ADS aktivovany. Pro ochranu sefizeného
pristroje pfed zménami polohy, zpUdsobenymi cizim vlivem, se musi ADS
aktivovat stisknutim tlacitka Tilt. Funkce ADS je signalizovana blikanim diody
Tilt, viz zndzornéni nize.

1u ©



Cubus / Cubus G

ADS spusti ostré monitorovani teprve 30 vtefin po Uplné nivelaci
I laseru (faze sefizeni). BEéhem faze sefizovani blika dioda Tilt v
® sekundové taktu, a jakmile je ADS aktivované, blika rychle.

Zpusob funkce ADS
Ostré ADS po 30

Zatatek s, rychlé blikani

Zap rotace diody Tilt. Cizi viiv

I 7L

Faze sefizeni Aktivace ADS: L

Sensor Automatic Stisknéte tlacitko ?Sef )
Tilt, dioda Tilt blika ;‘ﬁ;‘;:taow it
v sekundovém ; N
taktu. laser blika a dioda

Tilt sviti permanentné.

\\ﬁ)‘lock Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranény specialni
brzdou motoru.

Ochrana pred prachem a vodou - Pfistroj je vybaven zvl&stni
ochranou proti prachu a desti.

Prostorové mrizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.
auto: automatické vyrovnani / man: manualni vyrovnani

auto auto man
Horizontalni Vertikalni Sikmé rovina Uhel 90° 90° referencni
nivelace nivelace funkce



Cubus G: Zelena laserova technologie

[EEE) Laserové moduly v provedeni DLD jsou zarukou vysoké kvality

vytvareného zeleného laserového svétla. Na rozdil od drivéjsich
generaci jsou teplotné stabilnéjsi a energeticky efektivnéjsi.

Lidské oko je navic vice citlivé na vinovou délku zeleného laseru
nez napriklad ¢erveného. Proto se zelena laserova dioda jevi o
mnoho jasné&jsi nez Cervena.

Zelené lasery — obzvlasté v provedeni DLD — jsou tedy vyhodné,
pokud jde o viditelnost laserové linie za nepfiznivych podminek.

Nabiti akumulatoru

— Sitovy zdroj/nabijecku pouzivejte jen
v uzavrenych prostorech, nevystavujte
je vlhkosti ani desti, protoze jinak
hrozi nebezpedi zasahu elektrickym
proudem.

— Pred pouzitim pfistroje akumulator
plné nabijte.

— Pripojte nabijecku do sité a do
nabijeci zditky (G). Pouzivejte pouze
prilozeny sitovy dil/nabijecku. Pokud
pouzijete nespravny sitovy zdroj / nabijecku, zanika narok na zaruku.

— Pri nabijeni akumulatoru sviti LED sitového zdroje / nabijecky (H) cervené.
Proces nabijeni je ukonceny, jakmile se dioda rozsviti zelené. Kdyz nent
pfistroj pripojen k sitovému zdroji / nabijecce, blika dioda sitového zdroje /
nabijecky (1).

— Akumulator se mdze nabijet i pfi provozu.

— Pfi slabém nabiti akumulatoru blika provozni kontrolka (4).

— Pokud se pristroj nepouziva, odpojte sitovy dil od sité.

— Z akumulatoru neodstranujte Cervenou izolaci baterie.

Vlozeni baterii do dalkového ovladani

— Dbejte na spravnou polaritu. p it H
wll
;
o S



Cubus / Cubus G

Stativovym
a nasténnym drzakem

Vertikalni provoz

A Vystup referen¢niho laseru

B Hlava hranolu / vystup
laserového paprsku

C Pole pfijmu infracerveného signalu
D Ovladaci panel
E 5/8" zavit

F Prihradka na akumulator

G

H
|

Pfipojovaci zditka pro sitovy
zdroj / nabijecku

Napajeci zdroj / nabijecka
Provozni ukazatele

Cervena: akumulator se nabiji
zelena: nabijeni ukonceno



Laserliner

Ovladaci panel Cubus

34

—— Cubus ———

Dalkové ovladani

1 Funkce auto/slope

2 Funkce diody auto/slope
Dioda vyp: automatické vyrovnani
Dioda zap: ru¢ni vyrovnani

3 Tlacitko ZAP/VYP

4 Provozni ukazatel
(LowBat: LED blika)

Dioda funkce Tilt
6 Funkce Tilt

Pole pfijmu infracerveného signalu

18 ©

8 \Vystup infracerveného signalu
9 Provozni ukazatel

10 Volba rotacni rychlosti
600 /330/30/0 ot./min

11 Skenovaci rezim
10°/45°/90°/180°

12 Polohovaci tlacitko
(otoceni vpravo)

13 Polohovaci tlacitko
(otoceni vlevo)



Cubus / Cubus G

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace auto auto

— Horizontalni: Pfistroj umistéte na co nejrovnéjsi ‘} «b
plochu nebo pfipevnéte do stativu. bq »1
— Vertikdlni: Postavte pfistroj s namontovanym ‘ 0
stativovym a nasténnym drzakem na bok. Ovladaci
pole ukazuje smérem nahoru. Pomoci stativového @
a nasténného drzaku lIze pfistroj pfi vertikalnim
pouZiti namontovat na stativ.
— Stisknéte tlacitko ZAP/V/YP.

I Funkce auto/slope dioda vypnuta: automatické vyrovnani
| |

— Pristroj se automaticky niveluje v rozsahu + 4°. Ve fazi sefizovani laser blika
a hlava hranolu je v klidu. Jakmile je nivelace provedend, laser permanentné
sviti a otaci se s max. otackami. K tomu viz oddil o ,Sensor Automatic” a

L, ADS-Tilt".

Pokud je pfistroj postaveny prilis sikmo (se sklonem vice nez 4°), hlava
I optického hranolu je necinna a laser i LED auto/slope blika. Pristroj se
® potom musi umistit na rovn&j3i plochu.

Funkce sklonu

Vétsi sklony Ize nastavit za pouziti doplrikové
Uhlové desky.

TIP: Nejprve nechte pfistroj vyrovnat automaticky

a Uhlovou desku nastavte na nulu. Potom tlacitkem
auto/slope vypnéte Sensor-Automatik. Nakonec
pfistroj naklonte do pozadovaného dhlu.

I Funkce auto/slope dioda zapnuta: ru¢ni vyrovnani
n



Rezimy laseru

Rotacni rezim

Tlacitkem rotace se nastavuji otacky:
0, 30, 330, 600 ot./min

tlacitko rotace tolikrat, az laser pfestane rotovat.
Laser Ize do pozadované polohy presné otocit
polohovacimi tlacitky.

Bodovy rezim ]
Pro prechod do bodového rezimu stisknéte @

Skenovaci rezim @

Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné

intenzivni segment do 4 rliznych Sifek. Segment

se do pozadované polohy oto¢i polohovacimi

tlacitky. @ ©

Rezim ruc¢niho pfijimace
Prace s volitelnym laserovym pfijimacem: Prace s @
volitelnym laserovym prijimacem: Nastavte rotacni

laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy

prijima¢. K tomu viz ndvod k obsluze pfislusného
laserového prijimace.

Prace s referen¢nim laserem

Pfistroj ma jeden referencni laser. Ve vertikalnim
provozu slouzi referen¢ni laser k vyrovnani
pfistroje. Za tim Ucelem nastavte referencni
laser paralelné se sténou. Potom je vertikalni
laserova rovina vyrovnand vici sténé
pravouhle, viz obrazek.
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 20W07)
Rozsah samocinné nivelace | + 4°

Presnost +0,15mm/m
horizontalné/vertikainé automaticky

Nivelace s elektronickymi libelami a servomotory
Rychlost nastaveni cca 30 s pres cely pracovni Uhel
Otacky rotace 0, 30, 330, 600 ot./min

VInova d?lka Ia§erovehg 635 nm /515 nm
paprsku cerveny / zeleny

Trida laseru 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Napéjeni 4 x 1,2V HR6 (AA) NiMH

I?oba provozu | cca 14 hod. / cca 7 hod.
Cerveny / zeleny

Doba nabijenti cca 3 hod.
-10°C ... 50°C, vlhkost vzduchu max.
Pracovni podminky 80% rH, nekondenzuijici, pracovni vy3ka
max. 4000 m n.m (normélini nulovy bod)
Skladovaci podminky -10°C ... 70°C, vlhkost vzduchu max. 80% rH
Kryti IP 66

130 x 160 x 145 mm
(se stativovym a ndsténnym drzakem)

Hmotnost 1300 g (se stativovym a nasténnym drzakem)
Dalkové ovladani

Rozméry (5 x V x H)

Napéjenf 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Dosah dalkového ovladani max. 30 m (ovladani IR)
Hmotnost 70 g (v¢etné baterie)

Ustanoveni EU a likvidace c €
PFistroj splfiuje viechny potfebné normy pro volna

pohyb zboZi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené E Ei
vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro —

pouzité elektrické a elektronické pristroje.

Dalsi bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:
http://laserliner.com/info?an=ABO
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci laseru si mdzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostfed mezi
2 stény, které jsou od sebe vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj. Pro
optimalni ovéteni pouzijte prosim stativ. DULEZITE: Automatika senzoru
musi byt aktivni (dioda auto/slope je vyp).

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body A1 a A2 mate nyni
horizontélni referenci.

ﬂ 1.

U A1 % D
2. 7 180°~ ﬂ

H A1 % A2 u

Kontrola kalibrace

3. Umistéte pfistroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A3. Rozdil mezi A2 a A3
je tolerance.

5. Pro kontrolu osy Y resp. Z opakujte krok 3 a 4.

3.
A1 A2
o A2

=0K

E
£
M % 1800 g " ]
Q VI 2 L
ﬁ » ‘
[ |-

Kdyz jsou u osy X, Y nebo Z body A2 a A3 vice nez 0,15 mm / m
od sebe, je nutné nové sefizeni. Spojte se s Vasim specializovanym

s prodejcem nebo vyuZzijte servisniho oddéleni spole¢nosti
UMAREX-LASERLINER.

2 ©
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Sefizovaci rezim

Pri sefizeni dbejte na vyrovnani rotacniho laseru.

Sefizeni osy X

Aktivace sefizovacitho rezimu: Zapnéte Cubus. Stisknéte soucasné

tla¢itko ZAP/VYP a tlacitko auto/slope, dokud nezacne rychle blikat
LED auto/slope.

Sefizeni: Pomoci polohovacich tlacitek najedte laserem z aktudlni
polohy do vysky referen¢niho bodu A2. K tomu nékolikrat

v sekundovém taktu stisknéte polohovaci tlacitka, dokud se
nedosahne pozadované polohy.

Zrudeni sefizeni: Vypnéte pfistroj.

Ulozeni: Pomoci tlacitkem Scan se nové sefizeni ulozi do paméti.
Sefizeni osy Y a Z

Aktivace sefizovaciho rezimu: Zapnéte Cubus. Stisknéte soucasné

tlacitko ZAP/VYP a tlacitko auto/slope, dokud nezacne rychle blikat
LED auto/slope.

Pomoci tlac¢itka tilt pfepnéte na osu Y.

Sefizeni: Pomoci polohovacich tlacitek najedte laserem z aktualni
polohy do vysky referen¢niho bodu A2. K tomu nékolikrat

v sekundovém taktu stisknéte polohovaci tlacitka, dokud se
nedosahne pozadované polohy.

Zrudeni sefizeni: Vypnéte pfistroj.

UloZeni: Pomoci tlacitkem Scan se nové sefizeni ulozi do paméti.

Pro sefizeni osy Z postavte pristroj vertikalné

a postupujte stejné jako u sefizovani osy X. Osy

Pred pouzitim, po prepravé a po
dlouhém skladovani pravidelné

kontrolujte kalibraci. Kontrolujte
pfitom vzdy viechny osy. Y

©

auto’
(Buto)

©
®)

© ®6

auto
Slope;

9©

©
O
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja

aktuaalne informatsioon ning juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud
interneti-lingil taielikult Iabi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kaesolev
dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Taisautomaatne rotatsioonlaser punases voi

rohelises lasertehnoloogias

- 90° referentskiir eraldusseinte joondamiseks

— Laserimoodused: punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kasivastuvétumoodus
— Koiki funktsioone saab juhtida kaugjuhtimispuldilt.

—Tapsus 0,15 mm / m, 4° enesenivelleerimisvahemik

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud
manguasjadega. Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures
kaotavad luba ning ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele majuda mehaanilist koormust, Glikérgeid
temperatuure ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui ks véi mitu funktsiooni on rivist
vdlja langenud voi patarei laeng on nork.

— Kasutage eranditult originaaltarvikuid.
Valede tarvikute kasutamisel muutub garantii kehtetuks.

Ohutusjuhised
Umberkéimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus! Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt! Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2 Laseriklass 2
<1 mW-635nm <1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda
ja pea kohe kiire eest &ra liigutada.

HNG))
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— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

— Arge kasutage laserit silmade kargusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi ldikivad pinnad tuleb laserseadiste
kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda voimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi
vastavalt EMC direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades,
tanklates voi sidameritmuritega inimeste ldheduses. Valitseb ohtliku
mojutamise voi hairimise voimalus elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-,
ktarimisvahendite ning lahustite kasutamist. Ladustage seadet puhtas,
kuivas kohas.

Toote eriomadused ja funktsioonid

S5ENSQr ) . . . .
Rutomaric  Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt vélja. Ta pannakse

noutavas pdhiasendis Ules — + 4° td6nurga piires. Automaatika vétab
kohe peenseadistamise ule: Kolm elektroonilist mé&tesensorit tuvastavad
seejuures X-, Y- ja Z-telje.

Anti Drift System (ADS) takistab vaarmdotmisi. Talitluspohiméte:
Laserit kontrollitakse 30 sekundit parast ADSi aktiveerimist pusivalt korrektse
valjajoonduse suhtes. Kui seade ligub valismoju tdttu paigast voi kaotab laser
oma korgusereferentsi, siis jaab laser seisma. Lisaks sellele vilguvad laser ja
Tilt-LED pidevalt. Edasitootamise voimaldamiseks vajutage uuesti Tilt-klahvi
voi lUlitage seade valja ja sisse. Nii valditakse lihtsalt ja kindlalt vaarmootmisi.

ADS pole parast sisselllitamist aktiivne. Kaitsmaks etteseadistatud
seadet voormojudest tingitud asendimuutuste eest, tuleb ADS Tilt-klahvi
vajutamisega aktiveerida. ADSi talitlust naidatakse Tilt-LEDi vilkumisega,

vt allpool joonist.
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ADS lulitab jarelevalve sisse alles 30 sek parast laseri taielikku
I nivelleerumist (etteseadistusfaas). Kui ADS on aktiivne, siis vilgub

®  Tilt-LED etteseadistusfaasis kiiresti, sekunditaktis.
ADSi talitlusviis ADS on t66s 30
sek moodudes,
Poorlemise Tilt-LED vilgub
Sisse algus kiiresti. Voormoju
7L
Sensor Automatic ADSi aktiveeri- L
etteseadistusfaas mine: Vajutage aﬁr b
Tilt-klahvi, Tilt-LED seisku
vilgub sekundi- ohutusalastel
taktis. pohjustel, laser

vilgub ja Tilt-LED
poleb pidevalt.

\\ﬁ“lock Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel
spetsiaalse mootoripiduriga.

Kaitse tolmu ja vee eest — seadet iseloomustab eriline kaitstus
tolmu ning vihma eest.

Ruumivore: Naitab laseritasandeid ja funktsioone.
auto: Automaatne véljajoondus / man: Manuaalne véljajoondus

auto auto man
Horisontaalne Vertikaalne Kaldtasapind 90° nurk 90° referents-
nivelleerimine nivelleerimine funktsioon



Cubus / Cubus G

Cubus G: Roheline lasertehnoloogia

[EEE DLD teostuses lasermooduleid iseloomustab rohelise joone
genereerimise korge kvaliteet. Varasemate pdlvkondadega vorreldes
on need temperatuuri-stabiilsemad ja energiatdhusamad.

Peale selle on inimsilma tundlikkus kérgem rohelise laseri kui
naiteks punase laseri lainepiirkonnas. Seetéttu paistab roheline
laserdiood punasega vorreldes palju heledam.

Rohelised laserid — spetsiaalselt DLD teostus — pakuvad seega
laserjoone nahtavusega seonduvalt ebasoodsates tingimustes
arvukaid eeliseid.

Aku laadimine

— Kasutage vorgu-/laadimisseadet
ainult suletud ruumis, sellesse ei
voi sattuda niiskust ega vihma,
kuna vastasel korral voib tekkida
elektrildogioht.

— Laadige aku enne seadme
kasutamist tdiesti tais.

- Uhendage vorguseade/laadija
vooluvorku ja laadimispesa (G)
kilge. Kasutage ainult kaasasolevat
vorguseadet/laadijat. Vale vérguseadme/laadija kasutamisel kaotab garantii
kehtivuse.

— Aku laadimise ajal poleb vérguseadme/laadija (H) LED punaselt. Laadimisprot-
seduur on |6ppenud, kui LED poleb roheliselt. Kui seade ei ole Ghendatud
vorguseadmesse/laadijasse (1), siis vorguseadme/laadija LED-tuli vilgub.

— Akut saab laadida ka kaituse ajal.

— Aku ndrga laengu korral vilgub t66naidik (4).

— Kui seadet ei kasutata, eemaldage toiteallikas vooluvérgust.

— Arge eemaldage punast akupesa akust.

"'..

Patareide sisestamine
kaugjuhtimispulti ¥ wll
— Jalgige biget polaarsust. H
9198 oI9Etp o
& ot O



Statiivi- ja
seinahoidikuga

Vertikaalreziim

A Referentslaseri valjund

B Prismapea / laserkiire valjund
C Infrapunasignaali vastuvotuvali
D Juhtpaneel

E 5/8" keere

F Akulaegas

G Vorguseadme/laadija
Uhenduspesa

H Voérguseade/laadija
I Toonaidik
punane: akut laetakse

roheline: laadimisprotseduur
|6petatud
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Cubus juhtpaneel
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—— Cubus ———

Kaugjuhtimispult

auto/slope-funktsioon

auto/slope-funktsiooni LED
LED valjas: automaatne
véljajoondus

LED sees: manuaalne
véljajoondus

3 SISSE/VALIA-klahv

TooNnaidik
(LowBat: LED vilgub)

5 Tilt-funktsiooni LED

Tilt-funktsioon

7 Infrapunasignaali vastuvotuvali
8 Infrapunasignaali valjund
9 Toonaidik
10 Porlemiskiiruse valimine
600 /330/30/0 p/min

11 Skaneerimismoodus
10°/45° /90° / 180°

12 Positsioneerimisklahv
(keerake paremale)

13 Positsioneerimisklahv
(keerake vasakule)



Horisontaalne nivelleerimine auto auto

ja vertikaalne nivelleerimine

— Horisontaalne: Pange seade vdimalikult tasasele
pinnale Ules vi kinnitage statiivile.

— Vertikaalne: Asetage seade koos monteeritud
statiivi- ja seinahoidikuga kdljele. Juhtpaneel on
Ulespoole suunatud. Statiivi- ja seinahoidikuga
saab seadme vertikaalkasutuseks statiivile
monteerida.

— Vajutage SISSE/VALJA-klahvi.

"
(i
Lai

I Auto/slope-funktsiooni LED véljas: automaatne valjajoondus
| |

— Seade nivelleerub + 4° piirkonnas automaatselt valja. Etteseadistusfaasis
laser vilgub ja prismapea seisab paigal. Kui nivelleerumine on 16ppenud,
siis poleb laser pusivalt ja podrleb max pdodretearvuga. Vi siia juurde ka
I6iku ,, Sensor Automatic” ja ,ADS Tilt".

Kui seade pandi ules kaldu (véljaspool 4°), siis seisab prismapea paigal
I ning laser ja LED auto/slope vilguvad. Siis tuleb seade tasasemale
pinnale Ules panna.

Kaldefunktsioon

Suuremaid kaldeid on véimalik kasutada
lisavarustusse kuuluva nurgaplaadiga.

VIHJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt valja
joonduda ja seadke nurgaplaat nulli. Siis lulitage
Sensor-Automatic auto/slope-klahviga vélja.
Seejarel kallutage seadet soovitud suunas.

I Auto/slope-funktsiooni LED sees: manuaalne valjajoondus
n
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Laserimoodused

Rotatsioonimoodus
Rotatsiooniklahviga seadistatakse p&oretearvu:
0, 30, 330, 600 p/min

Punktimoodus

Punktimoodusesse paasemiseks vajutage @

niimitu korda rotatsiooniklahvi, kuni

laser enam ei poorle. Laserit on voimalik

positsioneerimisklahvidega keerata

soovitud asendisse. @ ©
Skaneerimismoodus
Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset
segmenti 4-s erinevas laiuses aktiveerida
ning seadistada. Segment pddratakse
positsioneerimisklahvidega soovitud
positsiooni.

Kasivastuvétumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvotjaga
téotamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele pdoretearvule ja lilitage
laservastuvdtja sisse. Vt selle kohta vastava
laservastuvotja kasutusjuhendit.

Referentslaseriga to6tamine

Seade on varustatud Uhe referentslaseriga.
Vertikaalreziimis on referentslaser moeldud
seadme joondamiseks. Selleks haalestage
referentslaser seinaga paralleelseks. Sé er det
lodrette laserplan indstillet i en ret vinkel til
vaeggen. Vaata joonist.




Laserliner

Tehnilised andmed

(Jatame endale diguse tehnilisteks muudatusteks. 20W07)

Iseloodimisvahemik

+ 4°

Tapsus

+0,75mm/m

Nivelleerimine

automaatne horisontaalne / vertikaalne
elektrooniliste libellide ja servomootoritega

Seadistuskiirus

u 30 sek kogu té6nurga ulatuses

Rotatsiooni p&orete arv

0, 30, 330, 600 p/min

Laserkiire lainepikkus
punane / roheline

635 nm /515 nm

Joonlaseri laseriklass

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Toitepinge

4 x 1,2V HR6 (AA) NIMH

Kaituskestus punane / roheline

u 14 tundi/ u 7 tundi

Laadimisaeg

u 3 tundi

Todtingimused

-10°C ... 50°C, Ohuniiskus max 80% rH,
mittekondenseeruyv, T66korgus max
4000 m Ule NN (normaalnull)

Ladustamistingimused

-10°C ... 70°C, Ohuniiskus max 80% rH

Kaitseliik

IP 66

Modtmed (L x K x S)

130 x 160 x 145 mm
(koos statiivi- ja seinahoidikuga)

Toitepinge

Kaal 1300 ﬁ (koos statiivi- ja seinahoidikuia)
O

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Kaugjuhtimispuldi tegevusulatus

max 30 m (IR-Control)

Kaal

70 g (koos patareiga)

ELi nouded ja utiliseerimine
Seade taidab koik ndutavad normid vabaks

kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt
Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete

<
2R

jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info?an=ABO
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Te saate laseri kalibreerimist kontrollida. Pange laser 2 seina vahel keskkohta
Ules, mis on teineteisest véhemalt 5 m kaugusel. Lulitage seade sisse. Palun
kasutage optimaalseks kontrollimiseks statiivi. TAHTIS: Sensoriautomaatika
peab olema aktiivne (auto/slope-LED on vdljas).

1. Margistage punkt A1 seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2. Punktide A1 ja A2
vahel on nitid horisontaalne ldhtevaartus.

ﬂ 1.
o= 8
2, .
H »180°~ ﬂ
A1l % A2 u
Kalibreerimise kontrollimine
3. Asetage seade seinale voimalikult lahedale punkti A1 margistatud
kérgusele.
4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A3. Vahe punktide
A2 ja A3 vahel on tolerants.
5. Korrake Y- véi Z- telje Glekontrollimiseks 3. ja 4.

[ 3.

A1 A2
o A2
| i
1 R
L |-
Kui X-, Y- vbi Z-telje puhul paiknevad punktid A2 ja A3 rohkem
kui 0,15 mm / m teineteisest eemal, siis on tarvis uuesti haalestada.

s VOtke Uhendust oma edasimudjaga voi pdorduge ettevotte
UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

=0K

0,15 mm /m

-
®
=]
o
<




Haalestusmoodus
Jélgige haalestamisel rotatsioonlaseri joondust.

X-telje haalestamine

Haalestusmooduse aktiveerimine: Lilitage Cubus sisse. Vajutage
korraga SISSE/VALJA-klahvi ja auto/slope-klahvi, kuni LED auto/slope
vilgub kiiresti.

Haalestamine: Séidutage laser positsioneerimis-klahvidega
aktuaalsest positsioonist referentspunkti A2 korgusele. Selleks
vajutage mitu korda sekundi taktis positsioneerimis-klahve,

kuni on saavutatud soovitud positsioon.

Haalestuse tuhistamine: Lulitage seade vélja.

Salvestamine: Skaneerimisklahviga salvestatakse uus haalestus.

Y- ja Z-telje hadlestamine

Haalestusmooduse aktiveerimine: Lilitage Cubus sisse. Vajutage
korraga SISSE/VALJA-klahvi ja auto/slope-klahvi, kuni LED auto/slope
vilgub kiiresti.

Lulituge tilt-klahviga Y-telje peale.

Hadlestamine: Soidutage laser positsioneerimis-klahvidega
aktuaalsest positsioonist referentspunkti A2 korgusele. Selleks
vajutage mitu korda sekundi taktis positsioneerimis-klahve,
kuni on saavutatud soovitud positsioon.

Haalestuse tlhistamine: Lilitage seade valja.

Salvestamine: Skaneerimisklahviga salvestatakse uus haalestus.

©

auto
Slope;

©

©
®)

auto
Slope;

O o €
e 3 ® 2o ©©

Pange seade Z-telje haalestamiseks vertikaalselt X-/Y-/
Ules ja toimige sarnaselt X-telje hadlestamisele. r4 Z-teljed

Kontrollige haalestus enne kasutamist,
I parast transportimist ning pikaajalist
s ladustamist regulaarselt tle. Kontrollige
seejuures alati koiki telgi.

HING))
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,,Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare” precum si informatiile actuale
si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul acestor instructiuni.
Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la
predarea mai departe a dispozitivului laser.

Laser rotativ complet automat cu tehnologie laser
rosie resp. verde

—90° raza de referinta pentru alinierea peretilor despartitori

— Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire si manual
— Toate functiile se pot comanda prin intermediul telecomenzii.
— Precizie 0,15 mm / m, 4° interval de auto-nivelare

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare
cu respectarea specificatiilor.
— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie.
A nu se lasa la indemana copiilor.
— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa,
astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile de siguranta.
— Nu expuneti aparatul la sarcini mecanice, temperaturi ridicate
sau vibratii puternice.
— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cadnd una sau mai multe dintre
functiile acestuia s-au defectat sau nivelul de incdrcare a bateriilor este redus.
— Utilizati exclusiv accesorii originale.
Daca sunt utilizate accesorii eronate se anuleaza garantia.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser! Raze laser!
Nu se va privi in raza! Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2 Laser clasa 2
<1 mW:-635nm <1 mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.
— Nu indreptati raza laser spre persoane.
— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul
trebuie Indepdrtat imediat din dreptul razei.
35



— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice
(lupa, microscop, binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la Tnaltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite
n timpul exploatarii dispozitivelor laser.

—In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul
limitarilor de acces si pereti mobili si marcati zona laser cu indicatoare
de avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru
compatibilitatea electromagnetica conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale,
in aeroporturi, la benzinarii, sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare
cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a unei perturbatii
de la si din cauza aparatelor electrice.

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea
de agenti de curatare, abrazivi si de dizolvare. Depozitati aparatul la un
loc curat, uscat.

Proprietati speciale ale produsului si functii

SENSQr ) . « <
mutomaric  Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in
pozitia de baza necesara — in cadrul unghiului de lucru de + 4°. Reglajul
fin este preluat imediat de sistemul automat: Trei senzori electronici de
masurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

ADS . . o

Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurarile eronate.
Principiul de functionare: Laserul este verificat la 30 de secunde dupa activarea
ADS permanent in privinta orientarii corecte. Daca aparatul este deplasat din
cauza influentelor externe sau pierde punctul de referinta de inaltime laserul
se opreste. Suplimentar laserul se aprinde intermitent si ledul ,tilt” se aprinde
permanent. Pentru a putea lucra n continuare se apasa din nou tasta ,tilt”
sau se opreste si se porneste aparatul. Masurarile eronate sunt prevenite in
acest mod simplu si sigur.

% @
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ADS nu este activat dupa pornire. Pentru a proteja aparatul
orientat Tmpotriva modificarilor de pozitie cauzate de influenta exterioard,
ADS trebuie activat apasand tasta ,tilt”. Functia ADS este indicata prin
aprinderea intermitentd a ledului ,tilt", vezi poza de mai jos.

ADS cupleaza monitorizarea numai dupa 30 sec. dupa nivelarea
completa in plan a laserului (faza de orientare). Ledul ,tilt" se aprinde
intermitent in cadenta de o secunda in timpul fazei de setare, se
aprinde intermitent mai rapid cand ADS este activ.

Mod de functionare al ADS armat dupa
ADS-ului 30 sec., ledul
Incepere L Tilt” se aprinde Influenta
Pornit rotatie intermitent rapid. externa
I 7L
Faza de setare Activarea ADS:
Senzor Automatic Se apasa tasta Laserul
Tilt, ledul ,tilt” se ramane
aprinde intermitent nemiscat pentru
in cadenta de o siguranta, laserul se
secunda. aprinde intermitent si
ledul ,tilt” lumineaza
permanent.

\\ﬁ“lock BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat
la transport cu o frana speciala de motor.

Protectie impotriva prafului si apei - Aparatul se remarca
printr-o protectie deosebita impotriva prafului si ploii.

Grilaj spatial: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.
auto: orientare automata / man: orientare manuala

auto auto man
Nivelare Nivelare Plan inclinat Unghi de 90° 90° functie de
orizontala verticala referentiere

® ¥



Cubus G: Tehnologie laser verde

[EEE Modulele laser la modelul DLD sunt de nalta calitate la generarea
luminii laser verzi. In comparatie cu generatiile anterioare acestea
sunt mai rezistente la temperatura si mai eficiente d.p.d.v. energetic.

Ochiul uman este cu mult mai sensibil in domeniul undelor
laserului verde decat de exemplu in cel al laserului rosu.
Astfel dioda laser verde apare in comparatie cu cea rosie
mult mai luminoasa.

Laserul verde - in special la modelul DLD - confera astfel avantaje
n privinta vizibilitatii liniei laser in conditii nefavorabile.

|
"'..

incircarea acumulatorului

— Utilizati sursa/incarcatorul numai
n spatii interioare, inchise, nu-I
expuneti la umiditate sau in ploaie,
n caz contrar exista riscul de
electrocutare.

— Inaintea utilizarii aparatului incarcati
acumulatorul complet.

— Sursa/incdrcatorul se conecteaza
la reteaua electrica si la mufa de
conectare (G). Utilizati numai sursa/
incarcatorul furnizat. Atunci cand este utilizat/a un/o sursé/incarcator eronat,
garantia se anuleaza.

—In timpul incarcarii acumulatorului, LED-ul sursei/incarcatorului (H) este
aprins rosu. Procesul de incarcare este incheiat atunci cand ledul lumineaza
verde. Daca aparatul nu este conectat la sursa /incarcator, palpaie LED-ul
sursei/incarcatorului (1).

— Acumulatorul poate fi incarcat si in timpul utilizarii.

— La un nivel redus al incarcarii acumulatorului palpaie afisajul de functionare (4).

— Separati sursa de la retea dacd aparatul nu este utilizat.

— Nu indepartati stratul rosu izolator de baterie de pe acumulator.

Introducerea bateriilor in telecomanda
— Se va respecta polaritatea corecta.

» @
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Stativ
si suport de perete

Functionarea
verticala

A Lesire laser de referinta
B Cap prisma / iesire raza laser

C Camp receptionare
semnal infrarosu

D Camp de deservire
E Resorturi de 5/8"

F Compartiment acumulatori

G Mufa conectare pentru
sursa/incarcator

H Sursa/incarcator

I Indicator functionare
rosu: Acumulatorii se incarca
verde: operatiunea de incarcare
finalizata



Laserliner

Camp de comanda Cubus

34

—— Cubus ———

Telecomanda

Functionare auto/slope

Functionare LED auto/slope
LED oprit: ajustare automata
LED pornit: ajustare manuala

3 Tasta PORNIT/OPRIT

Indicator functionare
(LowBat: LED-ul palpaie)

LED functie tilt (inclinare)

6 Functie inclinare

40

Camp receptionare semnal
infrarosu

8 lesire semnal infrarosu
9 Indicator functionare

10 Se selecteaza viteza de rotatien
600 /330/30/0 R/min

11 Modul scanare
10°/45°/90°/180°

12 Tasta de pozitionare
(se roteste catre dreapta)

13 Tasta de pozitionare
(se roteste catre stanga)
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Nivelarea in plan orizontal si vertical auto auto

— Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata ‘} «b
cat mai plata sau se fixeaza pe un stativ. bq »1
— Vertical: Aparatul cu stativul montat si suportul de ‘ 0

perete se asaza lateral. Campul de comanda indica

n sus. Cu stativul si suportul de perete aparatul @

poate fi montat pe un stativ la utilizarea verticala.

— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT.

I Functionare LED auto/slope oprita: ajustare automata
"

— Aparatul se niveleaza intr-un interval de + 4° in mod automat. In faza
de ajustare, laserul se aprinde intermitent iar capul prismei sta fix. Dupa
ce nivelarea a fost efectuata, laserul lumineaza permanent si se roteste
cu numarul max. de rotatii. Vezi pentru aceasta si paragraful despre
.Sensor Automatic” si ,, ADS-Tilt".

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de 4°),
I capul prismei sta fix iar laserul precum si LED-ul auto/slope palpaie.
Atunci aparatul trebuie sa fie amplasat pe o suprafata mai plana.

Functia de inclinare

Inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa
unghiulara optionala.

SFAT: Mai intdi lasati aparatul sa se orienteze automat
si asezati placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se
opreste Sensor-Automatic cu tasta auto/slope. In cele
din urma aparatul se inclina in unghiul dorit.

I Functionare LED auto/slope pornita: ajustare manuala
n



Mod laser

Modul de rotire
Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmdtoarele
viteze de rotatie: 0, 30, 330, 600 R/min

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de
rotatie se apasa atat de des pana cand laserul
nu se mai roteste. Laser-ul se poate roti in
pozitia dorita cu ajutorul tastelor de pozitionare.

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva
poate fi activat si setat in 4 latimi diferite.
Segmentul se roteste in pozitia doritd cu tastele
de pozitionare.

Modul de receptor manual

Lucrarile cu receptoarele optionale de laser:
Laserul cu rotatie se seteaza la numarul maxim
de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi
pentru aceasta instructiunile de utilizare ale
unui receptor laser corespunzator.

Lucrul cu laserul de referinta

Aparatul dispune de un laser de referinta. In
functionarea verticala, laserul de referinta serveste
la alinierea aparatului. Acest lucru este realizat
prin ajustarea laserelor de referinta in paralel cu
peretele. Apoi planul laser vertical este aliniat in
unghi drept fata de perete, vezi ilustratia.
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Cubus / Cubus G

Date tehnice (Ne rezervam dreptul s& efectuam modificari tehnice. 20W07)
Domeniu de nivelare individuala | + 4°

Exactitate +0,15mm/m
orizontala / verticala automata cu

Nivelarea nivela si servomotoare electronice

Viteza de setare cca. 30 sec. pe intreg unghiul de lucru
Turatie rotatie 0, 30, 330, 600 R/min

Lungime unda laser rosu / verde | 635 nm /515 nm

Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Alimentare tensiune 4 x 1,2V HR6 (AA) NiMH

Durata de functionare

cca. 14 ore / cca. 7 ore
rosu / verde

Timp de incarcare cca. 3 ore
-10°C ... 50°C, umiditate aer max. 80% rH,
Conditii de lucru fara formare condens, Inaltime de lucru
max. 4000 m peste NN (nul normal)
Conditii de depozitare -10°C ... 70°C, umiditate aer max. 80% rH
Tip protectie IP 66

130 x 160 x 145 mm
(cu stativ si suport de perete)

Greutate 1300 g (cu stativ si suport de perete)

Alimentare tensiune 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Raza de actiune telecomanda max. 30 m (control IR)
Greutate 70 g (incl. baterii)

Prevederile UE si debarasarea c €
Aparatul respecta toate normele necesare pentru

circulat ia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat

separat si debarasat in conformitate cu normativa —
europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

suplimentare vizitati:
http://laserliner.com/info?an=ABO

Dimensiuni (L x T x A)




Laserliner

Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti
care se afld la o distanta de min. 5 m unul de celalalt. Porniti aparatul.
Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ. IMPORTANT: Senzorul
automat trebuie sa fie activ (ledul auto/slope este oprit).

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. Intre AT u. A2 aveti acum
o referinta orizontala.

U A1l %
2. > 180° ﬂ
A1 "% A2 u
Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la inaltimea punctului
marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A3. Diferenta intre A2 si A3
reprezinta toleranta.

5. Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor Y resp. Z.

3.
A1l £ A2
- £ A2
— & . n A3
v 180°~ S - [
ﬁ » ‘
[ |-

Daca la axele X, Y sau Z distanta dintre punctele A2 si A3 este

mai mare de 0,15 mm / m, este necesara o noua ajustare.
Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului
service UMAREX-LASERLINER.
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Cubus / Cubus G

Modul de ajustare
Acordati atentie la ajustare la orientarea laserului rotativ.

Ajustarea axei X

Activarea modului de ajustare: Se porneste Cubus.

Tasta PORNIRE/OPRIRE si tasta auto/slope se apasa simultan
pana cand LED-ul auto/slope palpaie rapid.

©

auto
Slope;

©

Ajustarea: Cu ajutorul tastelor de pozitionare laserul se aduce
de la pozitia actuala la indltimea punctului de referinta A2.
Pentru aceasta se apasa tastele de pozitionare de mai multe ori
n cadenta de o secunda pana la atingerea pozitiei dorite.

©
®)

Renuntare la ajustare: Se decupleaza aparatul.

Memorarea: Cu ajutorul tasta Scan se asigura noua ajustare.

Ajustarea axelor Y si Z

Activarea modului de ajustare: Se porneste Cubus.

Tasta PORNIRE/OPRIRE si tasta auto/slope se apasa simultan
pana cand LED-ul auto/slope palpaie rapid.

n
S
B

8|
2
3

Cu ajutorul tastei tilt se schimba la axa V.

Ajustarea: Cu ajutorul tastelor de pozitionare laserul se aduce
de la pozitia actuala la inaltimea punctului de referinta A2.
Pentru aceasta se apasa tastele de pozitionare de mai multe ori
in cadenta de o secunda pana la atingerea pozitiei dorite.

Renuntare la ajustare: Se decupleaza aparatul.

O o €
e 3 ® 2o ©©

Memorarea: Cu ajutorul tasta Scan se asigura noua ajustare.

Pentru ajustarea axei Z aparatul se
pozitioneaza vertical si se procedeaza
in acelasi fel ca la ajustarea axei X.

Verificati in mod regulat ajustarea
I nainte de utilizare, dupa transportare
s Sau depozitare indelungata. La aceasta,
controlati toate axele.




lMpoyeTeTe U3LANO PbKOBOACTBOTO 3a €KCMIoaTaLms, MpUioxXeHarta
Opotiypa ,[apaHUMOHHN U AOMbAHUTENHN UHCTPYKLIAN", KAaKTO 1
akTyanHata uHbopmMaLums 1 yKasaHusaTa B NpenpatkaTta KbM MHTEPHET B
Kpast Ha ToBa pbKoBoaCTBO. CNefBanTe ChObPXALLMTE Ce B TAX UHCTPYKLMM.
To3u [OKYMEHT TpsibBa Aa ce CbxpaHsiBa v [a ce npeaaae npu npefasaqe
Ha N1a3epHOTO YCTPOWCTBO.

HanbnHo aBTOMaTM4YeH POTaLlMOHEH Na3ep € YepBeHa CbOTBETHO
3eJieHa Nla3epHa TexHonornsa

— 90° pedepeHTeH b4 3a NOAPABHABAHE Ha NpPerpagHv CTeHn

— PexuMu Ha nasepa: TOHKOB, Ha CKaHMpaHe, Ha POTaLma U pbYeH NPUeMHUK
— Benukn yHKUMK MoraT Aa ce ynpaBnasaT Ypes AMCTaHLMOHHO ynpaBneHme.
—To4HocT 0,15 MM / M, 4° IManasoH Ha CaMOHMBeNVpaHe

OOGLM UHCTPYKLMN 3a Ge3onacHOCT

- M3non3sanTe ypefa eANHCTBEHO CbIMACcHO NpefHa3Ha4eHneTo 3a ynorpeba
B paMKU1Te Ha cneumdurkalmmTe.

- W3mepBaTenHuTe ypeam 1 NpuHaanexHocT1Te He ca Urpayku 3a fela.
[la ce cbxpaHsiBaT Ha MSCTO, HE[,OCTBLIHO 3a AeLia.

- He ce gonyckat MogndumKaLmm 1 u3MeHeH1s Ha ypefa. ToBa e foBefe
[10 HeBaNMAHOCT Ha pa3peLUnTeNHOTO 1 creumndrKaLmsTa 3a 6esonacHoCT.

- He nognarawte yCTpOMCTBOTO Ha MEXaHWYHO HaTOBapBaHe, TBbPLE BUCOKM
Temnepatypu 1nn Ha CUHK BMOpaLmnu.

— YpensT He TpsiOBa [Aa Ce M3MOn3Ba NoBeye, ako efHa MNN HAKOMKO hyHKLMM
OTKaxkaT MK ako 3apAabT Ha baTepynTe € HUCHK.

— M3non3BsalTte camo OpUrMHaNHOTO LOMbIHUTENHO 0bopyABaHe.
Mpw U3Mon3BaHe Ha HeMPaBWITHO JOMbIHUTENHO 0bOPyABaHe rapaHLMsTa oTnasa.

NHcTpyKummn 3a 6esonacHocT
Pabora ¢ nasepw ot knac 2

JazepHo nbyeHume! JazepHo nbueHwmel
He rnepnante cpeLuy He rnepante cpetuy
nasepHus byl Nasep knac 2 || || nasepHus nbyl Jlasep knac 2
<1 MBT- 635 HM <1 MBT+515HM
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHUMaHwe: He rnepaiite B AMPEKTHUS UM OTPA3EHNS MbY.

— He Haco4BalTe NnasepHMs b4 KbM Xopa.

— AKO N1a3epHo JTbYeHwe OT Knac 2 nornafHe B OKOTO, 04uTe TpsibBa Cb3HaTENHO
[la Ce 3aTBOPAT U rNaBaTa BeAHara fia ce NpeMecTu HacTpaHu OT fibya.
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Cubus / Cubus G

— Hwikora He rnefaiTe NasepHAUs b4 UK HErOBOTO OTPAXEHWE C ONTUHHM
npwbopu (fyna, MUKPOCKON, aanexkornes, ...).

— He n3nonssaiTe nasepa Ha HMBOTO Ha ouute (1,40 ... 1,90 m).

— Mo Bpeme Ha paboTa ¢ nasepHn yCTPOMCTBA CUIHO OTPa3ABaLLMTE, OrfiefanH1Te
WM MaHLOBUTE MOBbPXHOCTM TpsAGBa [a ce MokpuBear.

— Ha mecra c obulecTBeH Tpadmk No Bb3MOXHOCT OrpaHuyaBaiiTe nbTs Ha
JTbYa Ype3 Kanaum Unm NpeHoCUMM CTeHM 1 0603Ha4eTe 30HaTa Ha Nasepa ¢
npenynpeanTenHn tabenu.

NHcTpyKummn 3a 6esonacHocT
PaboTa ¢ enekTpoMarH1UTHO ib4eHne

— VI3mMepBaTenHuAT ypeq, cnasea NpeAnmncaHnaTa 1 rpaHNyH1Te CTOMHOCTM 3a
eneKTpoMarHTHaTa CbBMeCTMMOCT CbrnacHo [lnpektunea 2014/30/EC
OTHOCHO eneKkTpoOMarH1THaTa CbBMeCTUMOCT.

- TpsbBa Aa ce cnasBat IOKaHWUTe orpaHnyeHns B pabotata, KaTo Hanp.

B BonHWLK, B camoneTy, Ha BeH3MHOCTaHLMK 1K B BAM30CT A0 NnLa C
nencmenkbpu. CbLLeCTBYBa Bb3MOXHOCT 3@ OMACHO BAUAHME MW CMYyLLieHMe
OT eNIeKTPOHHW ypeau.

YKa3aHuA 3a TeXHU4Yecko OGCHy)KBaHe n nogapbXxka

MOYNCTBANTE BCUHKIN KOMMOHEHTW C NEKO HaBMaXHeHa Kbpra U n3bsreante
M3MNoN3BaHeTo Ha NOYMCTBALLM 1M abpa3vBHI NpenapaTty U pasTBoOPUTENN.
CbxpaHsiBanTe ypesa Ha YMUCTO U CYXO MSCTO.

CnewmanHn XxapakTepucTMKU Ha NpoayKra u yHKLUN

SENSar .
Automatic  POTALMOHHWAT Nasep ce NoApaBHABa CAMOCTOATENTHO. Tow ce

YCTaHOBSIBA B HEOOXOLMMOTO HaYasnHoO MOMIOXKEHME — B paMKKTe Ha paboTeH
brbn + 4°. ABTOMaTU4HaTa CMCTEMa M3BbPLLIBA hMHa HacTpownKa: Tpun
eNeKTPOHHW n3MepuTenHu aatdmka peructpupar ocute X, Y u Z.

ADS Cncrema 3a KoMneHcaums Ha apevica (ADS) npepoTspaTaBa
HETOYHWUTE M3MepBaHusl. MpUHLMN Ha paboTa: 30 cekyHAM Cnef akTUBMPAHETO
Ha ADS 3amnoyBa fia ce M3BbpPLUBa HEMPEKbCHAT KOHTPOM Ha NOAPaBHSBAHETO Ha
nasepa. AKO YCTPOMCTBOTO Obie M3MECTEHO OT BbHLUHM (hakTopy UK nasepst
3arybu cBOs eTafioH 3a BUCOYMHA, Na3epsT cnvpa. OCBeH ToBa, Na3epsT Mura v
CBETOAMOALT 33 HAKJIOH CBETM NOCTOSIHHO. 3a ia MO>Xe Aa NPOAbIXM paboTara,
HaTMCHeTe OTHOBO OYTOHa 3a HAKIOH MW U3KIIOYETE 1 BKITloYeTe ypeda. 10 To3u
HaYMH ce 13BsArBaT NPOCTO N HAAEXAHO HETOYHUTE M3MEPBAHUS.
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Cnep skJo4BaHeTo ADS He e akTvBHa. 3a fa ce NpefoTBpaTH
npoMsiHaTa Ha No3uumsTa Ha Nprbopa B CNeACTBME Ha BbHLUHW Bb3AEeNCTBIS,
Cnef] KaTo ChLUMAT € HacTpoeH, TpsibBa Aa ce akTuempa ADS Ype3 HaTuckaHe

Ha ByToHa 3a HaknoH. @yHkuMaTa ADS ce MHAMLMPA Ype3 CBETOAMOA 3a HAKIIOH,
BMXXTE MAlOCTpaLMsaTa no-4ony.

BHnmaHwme: ADS ce Bkto4Ba yHKUMATa Ha cnegeHe 30 cek. cnef, NbAHOTO
HUBenVpaHe Ha nasepa (dasa Ha ycraHossiBaHe). MuraHe Ha cBeToAMoAa
3a HaKJIOH C TaKT eHa CekyHAa Mo Bpeme Ha hasaTta Ha yCTaHOBsIBaHE,
Obp30 MuUraHe, korato ADS e aKTMBHa.

anIHLI,VIn Ha neﬁCTBMe ADS ce akTuBMpa cnep,
Ha ADS 30 cek., 6bp30 MUraHe Ha

Potauusta CBETOAVOAA 3@ HaKJIOH. BbHLWHO
Bknioysare 3ano4sa Bb3Aencrene

I 7L

®da3a Ha HacTpoiika Ha AkTviBrpaHe Ha ADS:

ABTOMaTUYHWA AaTYMIK HatvcHete 6yToHa Nazepsr
3a HaKfoH, MuraHe ocTaBa
Ha cBeToAvofa 3a HernoABWXeH 3apaan
HaKJ/IOH C TakT efHa 6e3onacHocTTa, Nasepsr
cekyHpa. MWra 1 CBETOAMOLBT 3a

HaKJOH CBETW NOCTOAHHO.

\\ﬂ)‘lock TpaHcnopTHa BITOKNPOBKA: YpeabT ce 3almTaBa npum TpaHCnopT
Yypes3 crnelmanHa MOTOPHa Crnpaqka.

3aLumTa OT Npax 1 Bofa — YpensT ce xapakTepmampa CbC CneLpanHa
3alLyMTa OT Mpax v AbXA,.

MpocTpaHcTBeHM pelueTku: Te NMokassaT PaBHUHWTE Ha Nasepa 1 hyHKLMKTE.

Auto (aBTOM): ABTOMATM4HO NoapaBHsaBaHe / man (pb4): PbYHO NoapaBHsBaHe
auto auto man

= B9 L

Xopw3oHTanHo BepTukanHo HaknoHenw bren 90° 90° peepeHTHa
HVBeNnpaHe HViBeNMpaHe PaBHVHN PyHKUMA
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Cubus G: 3eneHa nasepHa TexHonorus

[SM=)]] /lasepHn Moayny B v3nbnHeHvie DLD AonpyHacAT 3a BUCOKO
Ka4eCTBO MpW reHeprpaHe Ha 3eneHa flasepHa CBETNMHa. 3a pasnmka
OT NpeauLIHNUTE NMOKONEeHWs Te ca No-CTabuHK Ha TeMnepaTypu 1 ca
C NO-BWNCOKa eHeprumHa eekTUBHOCT.

OcCBeH TOBa YOBELLKOTO OKO MMa No-rofisMa YyBCTBUTENHOCT B
[Mana3oHa Ha BbiHWTE Ha 3eNeHNa nasep, OTKONKOTO Hanpumep
npuv YepBeHWs nasep. MNopaam ToBa 3eNeHUAT NasepeH ANoL,
v3rnexgaa MHOro No-spbk B CPaBHEHWE C YEPBEHUIA.

3eneHunTe nasepwu, cneupmanHo B n3nbiHeHne DLD, npepnarat
npeanmMcTBa No OTHOLLEHVE Ha BUAMMOCTTa Ha nasepHata NnHUS
npw Har-HeGnaronpUsTHA yCNoBUS.

3apexpaHe Ha akyMmynaTtopHarta 6atepus

- W3non3BsanTe 3axpaHBalums 6nok,/
3apsfHOTO YCTPOWCTBO CamMo B ~ P
3aTBOPEHM NOMELLIEHNS, He ro
M3naramTe Ha Bnara Unu Owxa, Tbi
KaTo B MPOTMBEH CJy4al CbLLIECTBYBa
0MacHOCT OT eNnekTPrYecky yaap.

- MNpenw fa vanonseate ypepna, 3apeferte
M3LSNo akymynaTopHata batepus.

— CBbp>KeTe 3axpaHBalLL, Onok/3apsHO YCTPOMCTBO C eNekTpo3axpaHBaHeTo U
cbefuHuTeNHaTa Bykca (G)./I13non3eaiTe camo NPUNOXeHUs 3axpaHBall, 6ok /
3apsAAHO YCTPONCTBO. V3NON3BaHETO Ha HenpaswneH 3axpaHBsaly, 610K /3apsaHo
YCTPOWICTBO aHyNmpa rapaHumsTa.

~ lNo BpemMe Ha 3apexzaHe Ha akyMynaTopHaTa batepuisi CBETOOMOABT Ha
3axpaHBaLums 6ok /3apsaHoTo ycrpornctso (H) ceetv B YepseHo. KoraTo
CBETOAVOALT CBETHE B 3€M1EHO, 3apeXAaHETO e MPUKIIIoHMIIO. AKO YpeLsT He e
BKJIO4EH KbM 3axpaHBalLys 610K /3apsnHOTO YCTPOVCTBO, CBETV CBETOAMOLBLT HA
3axpaHBaLLus 61ok/3apsaHoTo ycTporctso (1).

— AkyMynaTopHaTa batepusi MOXe [ia Ce 3apexaa 1 no BpeMe Ha pabora.

— lMpu cnabo 3apexaaHe Ha akymynaTopHata barepus Mura paboTHata uHauKaumus (4).

— W3kniodeTe 3axpaHBaLUms 6ok OT Mpexara, Korato YCTPOCTBOTO He Ce U3Mon3Ba.

— He oTCTpaHsBaiiTe YepBeHWTe M30NaTopw OT akyMynaTopHata 6atepus.

MocTtaBsiHe Ha 6aTepvw|'re Ha
ANCTaHUWOHHOTO yrnpaBieHune

— Cnepete 3a npaswuiHa NONAPHOCT.



CraTMBHa U CTeHHa
KOH30J1a

Pabota BbB
BEpPTUKAIHO
ronoxeHme

50

ETanoHeH nsxopn nasep

Mpv3mMeHa rnasa /
M3xoq 3a nasepHus by

MpuemHo none
MHpadepseH curHan

MaHen 3a ynpasneHue
Pe3ba 5/8 uona

OTheneHvie 3a akyMysatopHa
Gatepus

CbepvHuTenHa bykca 3a
3axpaHBalums 6nok/3apsaHoTo
YCTPOMCTBO

3axpaHBalL, 6ok /3apsfHo
YCTPOMCTBO

PaboTHa MHAVKaUMS YepBeHO:
AkyMynaTtopHarta Gatepus ce
3apexza

3eneHo: MpoLectT Ha 3apexaaHe
e npwKnioyeH




Cubus / Cubus G

MaHen 3a ynpasneHue Cubus

34

Cubus

AuncTtaHUMOHHO yrnpaBneHue
— 8

Laserliner

@yHKums auto / slope

Ceetoamop 3a dyHKumMaTa
auto / slope

CBETOAMOMBT € U3KIIOYEH:
ABTOMAaTUYHO NOAPaBHSABaHe
CBETOAMOMBT € BKIOYEH:
PbYHO NofpaBHsBaHe

BytoH BKJT / 3K

PaboTHa MHAMKaLms
(Hucbk 3apsa Ha batepusTa
(LowBat): LED mura)

CeeToavof - PYHKLUMA 338 HAKIMOH

DYHKUMS 3@ HAKMOH

7 TlpremMHo none nHdpa4epseH c1rHan
8 V3xopf 3a VH(payepBeH cuUrHan
9 PaboTtHa nHAVKaUms

10 M360p Ha CKOpOCTTa Ha poTaums
600 /330 /30 /0 06/MuH

11 Pexxum ckaHupaHe
10°/45°/90° / 180°

12 ByTOH 3a NO3uMLMOHMpPaHe
(BbpTEHE HaAsICHO)

13 ByTOH 3a No3unuMoHMpaHe
(BbpTEHE HaNABO)



XOpVIBOHTanHO U BepTUKaJIHO HUBenmpaHe auto auto

— Xopu3oHTanHo: MNocTaseTe npnbopa BbpXy
Bb3MOXHO Hal-XOPM30HTaNHa MOBBPXHOCT
WNN TO 3aKpeneTe Ha CTaTuB.

— BepTukanHo: MNoctaBeTe CTpaHU4HO ypeda C
MOHTMPaHa CTaTUBHA W CTeHHa KOH30na. lNaHenst
3a ynpaBneHune Co4n Harope. Ypes craTvBHaTa 1
CTeHHaTa KOH30Ma ypedbT MoXe fia Obe MOHTMpaH
BbPXY CTaTVB 3a BEPTMKAHO U3MOM3BaHe.

— HatncHete GytoHa BKJ1//3KI1.

"
(i
Lai

CBeToaMoabT 3a hyHKUMATa auto/ slope e n3racHan:
s ABTOMaTM4HO NoapaBHABaHE

— MprbopbT Ce HMBeNVpa aBTOMATUYHO B AMana3oH = 4°. B npoueca Ha
nofpaBHABaHe Nas3epbT MUra 1 NpM3MeHaTa rnaBa CTOM HeMOABUXHO.
Cnep 3aBbplUBaHE Ha HNBEIMPAHETO, Na3epbT CBETBa MOCTOAHHO W 3aMo4Ba
[a ce BbPTW C MaKCMManHa ckopocT. BuxTe CbLLo pa3genuvte ,,ABTOMaTUYEH
nativk” n ,,CructeMa 3a kKoMneHcaums Ha gpenda - HaknoH".

KoraTo ypefibT e nocTaBeH nof no-rofisiM HakioH (noeeye ot 4°), npusmeHata
I rnaBa CTOW W Na3epwbT, KakTo 1 LED auto/slope, muraT. Torasa ypeast

" TpsbBa fa O6bae NOCTaBEH BbPXY XOPM30HTaIHa MOBbPXHOCT.

DyHKLMA 3a HAaKNOH

[onemm HakIoHW MoraT Aa Cce KOMMeHcMpar Ype3
fgonbnHUTenHa brnosa nnaHka. YKA3AHUE: OctaBete
npunbopa Aa ce NoApaBHU aBTOMATUYHO W yCTaHOBETe
B HyNneBa nosmums

brnoBata nnaxka. Cnep ToBa HaTUCHeTe OyToHa
auto/slope, 3a fia M3kNOYMTE aBTOMATUHHWS

naTtimnk. Hakpas HaknoHeTe npubopa Ha >enaHus

OT Bac brbl.

I CBeToAMoAbT 3a yHKUMATa auto/ slope ceeTu:
m PbyHO MoppaBHsBaHe
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Pexxum Ha nasepa

Pexxum - Potauunsa
ObopoTuTe Ce 3aaBat Ype3 OyToHa Potaums:
0, 30, 330, 600 06/MuH

ToukoB pexxum

3a fa oTnaeTe B TO4KOB PeXMM, HaTUCKanTe
MHOrokpaTHo byToHa PoTaLs, [OKaTO NnasepsT
cnpe fda ce BbPTU. J1a3epbt MOXe da ce 3aBbpTH
B XKernaHara nosuuus ypes bytoHuTe 3a
no3uLMOHMpaHe.

Pe)Xxum ckaHupaHe

Ypes OyToHa CkaHMpaHe CermMeHT C MPOMEHNMBA
WHTEH3MBHOCT MOXe a Ce akTUBMpPa 1 HaCcTpPOU Ha
4 Pas3NNYHN UHTEH3UBHOCTWN. CermMeHTLT MOXe da
Ce 3aBbpTM B XenaHata no3unums B M3mMepBaTenHaTta
paBHWMHa Ype3 BYTOHWTE 3a MO3ULIMOHUPaHE.

PeXum pbyeH NpueMHUK

PaboTu ¢ nasepeH npreMHuK no nsbop: Pabotn

C NasepeH NpreMHK no nsbop: 3apaiTe
MaKcMarnHm 06opoT1 Ha POTaLMOHHWSA Nasep

1 BKIIIOHETE N1a3epHUs NPYEMHIK. ByxTe ToBa B
PbKOBOACTBOTO 3@ paboTa Ha CbOTBETHWA NlasepeH
NPUEMHUK.

Pa6ota c eTanoHHus nasep

YpenbT pa3nonara c ABa eTafioHHKW nasepa. Mpn
BepTVKaiHa pa60Ta €TaJIOHHUAT Na3ep CyXu 3a
rofpaBHsBaHe Ha Npmbopa. 3a LenTa HacTponTe
€TaNIoHHNA Na3ep NapanenHo KbM CTeHaTa. ToraBa
BepTMKaiHaTa Jla3epHa paBHKHa € yCTaHOBEeHa
MoA NpaB brbfl CNPSMO CTeHaTa, BUXTe duryparta.




Laserliner

TexHUYeCcKn XapaKTepucTuku

(3ana3Ba ce MpaBOTO 3@ TEXHU4ECKN M3meHeHus. 20W07)

JnanasoH Ha caMo-HMBeNvpaHe

+4°

ToyHocT

+0,15MM /M

HunsenvpaHe

XOPW3OHTASTHO /BEPTUKANHO
aBTOMATUH4HO C eNeKTPOHHMN HUBENNPHK
1 cepBofBuWraTen

Bpeme 3a nogpasHsiBaHe

oK. 30 cek. no uenuns paboTteH brbi

PoTauMoHHK 060poTH

0, 30, 330, 600 06/MuH

[ObnXuHa Ha Bb/HaTa

635 HM /515 HM

Ha na3epa 4epBeH / 3efieH

2/<1mw
Knac Ha nasepa (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Enektpo3axpaHBaHe 4 x 1,2V HR6 (AA) NiMH

CpoK Ha eKkcroataLms YepBeH / 3eneH

okono 14 yaca / okono 7 4aca

Bpeme Ha 3apexzaHe

0OKOJI0 3 Haca

YcnoBws Ha paboTa

-10°C... 50°C, OTHOCKTENHA BAXHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%, bes Hann4ne

Ha KOH[eH3, PaboTHa BMCOYMHA MaKC.
4000 M HaJ, MOPCKOTO paBHULLE

YcnoBws 3a CbxpaHeHune

-10°C... 70°C, OTHOCKTENHA BAXXHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%

Bua 3awmTa IP 66
130 x 160 x 145 Mm
Pasmepu (LU x B x 1) (CbC CTaTMBHA U CTEHHA KOH30/1a)
Terno 1300 r (CbC CTaTVBHA U1 CTEHHA KOH30/1a)
JANCTaHUMOHHO ynpasneHmne
EnekTpo3axpaHBaHe 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Obcer Ha AVNCTaHLUMOHHOTO yrpaBneHune

Makc. 30 M (MHbpayepBeHo ynpasneHve)

Terno

EC-pa3nopenbu n nsxebpnsiHe

YpenbT M3NbHABA BCUHKN HEOOXOAMMM CTaHAapTM

3a cBOOOAHO ABWMXKEHME Ha CTOKU B paMkuTe Ha EC.
To3m NPOAYKT e enekTpu4ecku ypes v Tpsibea aa ce
CcbOMpa 1 N3XBbPASA CbrMacHO eBponenckaTa ANPeKT1Ba
OTHOCHO OTNaAbLMTE OT eNeKTPUHECKO 1 eNeKTPOHHO

obopyasaHe (OEEO).

70 r (BKkn. Gatepum)
2 X

OLe MHCTPYKUMK 33 6e30MacHOCT Y JOMbAHUTENHN

YKa3aHU4 e HaMepuTe Ha afpec:

http://laserliner.com/info?an=ABO
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Cubus / Cubus G

MoprortoBka 3a npoBepka Ha KaJWIGpOBKaTa

MoskeTe fa ynpaBnsiBate KannbpupaHeTo Ha nasepa. M3npasete ypena B

Cpepata Mexpy [iBe CTeHU, KOUTO Ca Ha Pa3CToAHME Hal-Manko 5 M efHa oT

npyra. Bkntodete ypefa. 3a ontvManHa nposepka, Mons, U3non3eawnTe cTaTms.

BAXHO: ABTOMaTU4HMAT faTumk TpsidBa fla Obe akTnBeH (CBETOAMOALT auto/

slope He cBeTn).

1. Mapkupaunte 7. A1 Ha CTeHaTa.

2. 3aBbpreTe ypena Ha 180° 1 Mmapkupante T. A2. Mexay A1 n A2 nmare
cera XOpu3oHTanHa pedepeHuma.

IS ]
2. o
o 180° ﬂ
A1 % A2 U
MNpoBepka Ha kKanuGpoBKaTa
3. MocTaBeTe ypefa KOMKOTO e Bb3MOXHO Mo-06513ko [0 CTeHaTa Ha BUCOYMHaTa
Ha MapkmpaHata T. A1,
4. 3aBbpTeTe ypeda Ha 180° 1 MapkupanTe T. A3. Pasnunkata mexay A2 1 A3

e [JONyCKbT.
5. MosTopeTe 3. 1 4. 33 NpoBepkaTa Ha Y- CbOTB. Z- OCTa.

3.
A1 % A2
- £ A2
£
_Ia. - A3
> 180°~ S . [
ﬁ\ ~ ‘
[ |-

Korato npw oc X, Y unu Z Toukute A2 1 A3 ce HamvpaT Ha noseye ot
0,15 MM / M efiHa OT Apyra, € Heobxoanmo kanubpupaHe. Bneste
BbB Bpb3Ka C Balumsa Aunbp nnv ce obGbpHeTe KbM CEPBU3HWSA OTAEN
Ha UMAREX-LASERLINER.

® s



Pexxnm Ha kanubpupaHe

Mpw kannbprpaHeTo 0ObpHETe BHYMaHME Ha NofApaBHABAHETO
Ha pOTaLMOHHWSA Nasep.

Kann6pupaHe Ha oc X

AKTUBMpaNTe pexrma Ha Kannbpupare: Bknioyete Cubus.
HaTtucHete egHoBpemMeHHo GyToHa AN /AUS (BKJT/WU3KIT)
1 byToHa auto/slope, gokato LED auto/slope mura 6bp3o.

KannbpupaHe: C no3uumoHmnpatLmte GyToHM NpUABKMXKETE nasepa
OT TekyLlaTta No3nLMs Ha BUCOHMHA Ha pedepeHTHaTa To4ka A2.
3a LenTa HaT1cKanTe MHOOKPaTHO MO3MLMOHMpaLLmMTe BYTOHN B
TaKT eHa CekyHa, [OKaTO Ce AOCTUTHE XenaHaTa No3uLms.

OTMmsiHa Ha kanmbpupaHeTo: M3kntoyeTe nprbopa.
3anameTsBaHe: 3anameTsaBaHe: HoBaTa HaCTpoVKa ce 3anameTsBa
¢ byToHa ,Scan”.

Kann6pupaHe Ha oc Y n oc Z

AKTVBMpanTe pexvma Ha kanubpupare: Bkniovere Cubus.
HatuncHete egHoBpemMerHo BytoHa AN /AUS (BKJT/W3KJT)
1 bytoHa auto/slope, gokato LED auto/slope mura 6bp3o0.

C ByToHa tilt npeBkIioyeTe Ha Y-ocTa.

KannbpupaHe: C no3unumoHnpaLLmte OyToHN NpuaBMXKeTe nasepa
OT TekyLLaTa No3nLmMs Ha BUCOHMHA Ha pedepeHTHaTa Touka A2.
3a UenTa HaT1CKalTe MHOTOKPaTHO NO3WLIMOHMpaLLmTe OyToHN B
TaKT eflHa CeKyHAa, AOKaTO Ce LOCTUMHE XenaHaTa Nno3uuus.

OTmsiHa Ha kanubpupaeTo: M3krioveTe npubopa.

3anametaBaHe: 3anametsiBaHe: HoBata HacTporika ce 3anameTssa
¢ byToHa ,Scan”.

o o ©
e S ®ge 06 2 g6

3a KanmbpupaHe Ha oc Z, noctaseTe BepTUKanHo

ypena 1 nocTbrete aHaiorMyHo KakTo npw Z omXYZ
Y,

KanubpupaHe Ha X-ocTa.

PefloBHO NpoBepsiBanTe kanvbposkaTta
Ha npvbopa npeau ynotpeba, cnep
TpaHCMopTpaHe 1 cnes NPOLbIKUTENHO
CbXpaHeHue. KannbpupanTe BMHaru
BCUYKM OCH.

% @



Cubus / Cubus G

Al0BAoTE MPOOEKTIKA TIG 0dNYieS Xpriong, To cuvnupévo Teuxog ,Eyyunon kat
TPO0OEeTEG UTTOSEIEEIC” KABWG KAl TIG TPEXOUTEG TANPOPOPIES Kal UTTOSEIEELG
oToV 0UVSETUO S1aSIKTUOU OTO TENOG AUTWVY TWV 0SNYIWV. TNPEITE TIG
avapepOpeveG 0dnyiec. AuTég ol 0dnyieg Ba mpémel va uldooovtal Kal va
napadidovral padi pe Tn cuokeun Aéwllep oTov EMOUEVO XPHOTN.

NARPWG autopato MePIoTPOPIKO Aé1{ep PE KOKKIVN KAl TIPAGIVN

texvoloyia Aéwlep

- 90° akTiva avagopdg yla eBUYPAUMION SIOXWPIOTIKWY TOIXWV

- Aertoupyieg Méilep: AerToupyia orjpavong onueiou, cApwong, TEPIOTPOPHG Kal
XELpoKivnTNG AignG

- O é\eyx0G OAWV TWV AEITOUPYIWV Eival SuVATOG HEOW TOU TNAEXEIPLOTNPIOU.

- AkpiBela 0,15 mm / m, 4° Meploxr autoXwpooTabuiong

Fevikég umodei&elc acpaleiag

— XpNOIMOTIOIETE TN CUOKEUN OTTOKAEIOTIKA CUPPWVA E TOV OKOTIO XPHioNG EVTOG
TwV Podiaypapwv.

- Ot CUOKEUEG Kal 0 eE0TTAIOHAG Sev ivarl maikvidl. Na puldooetal pakptd amod maudid.

- MpooBAKEG 1) TPOTOTIOINCEIG OTN CUCKEUN SgV EMTPEMOVTAL XTIG TIEPIMTWOEIG AUTEG
akupwvovTtal ot ddela Kat ol TPodiaypagég acpAelac.

— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ PHNXAVIKY) KATamovnaon, ToAD UPnAEG BepoKpacies
1 évtovoug kpadaououg.

- H ouokeun| Sev emtpémnetal va xpnoluormoleital méov, epdoov unidpéel BAARN ot pia
1 TEPIOOOTEPEG AelToupyieg 1 e§acBevrioel n umatapia.

— XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA YV 1010 TTPOOHETO EEOMAIOUO.
Av xpnoipormoinBei AddBog mpooBetog omAIoHOG, TOTE Vel va IoXUEL N yyUnon.

Ynodei§eiq acpaleiag
Xprion Milep Tng KAAong 2

AktivoPolia Aeilep, AkTivoPoAia Aewlep,
Mnv kottate ameubelac otnv Mnv kottate ameuBelac otnv
aktval Katnyopta Aeilep 2 aktwval Katnyopta Asilep 2
<1mW:635nm <1mW:515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017 EN 60825-1:2014/AC:2017

- Mpoooxn: Mnv koitdte kateuBeiav 0TnV akTiva ) oTnv avtavakAaor tnge.

- Mnv otpépete TV aktiva Tou Aéilep o€ droua.

- T mepIMTWon mMPOonTwong aktivag Aéi{ep Katnyopiag 2 0To patl, KAEioTe
TO HATIA OOG KAl PETAKIVAOTE TO KEPAA APECWG HAKPLA amd TNV akTiva.



- MNoté pnv Kottdte TNV aktiva Aéwlep 1 TIC AVTAVAKAACEIG e OTITIKEG OUOKEVEC
(@PAKOG, MIKPOOKOTTIO, KIGALQ, ...).

- Mn xpnotporoleite To Aéilep oTo VYOG TwV pHaTiwv (1,40 ... 1,90 m).

- Empadveieg mou kabpe@TiCouv Kal gival YUOAOTEPEG TTIPEMEL VO KAAUTITOVTAL KATA
™ S1dpketa TG Aettoupyiag Statd&ewv Aélep.

- MeplopiCete o SNUACIOUG XWPOUG KUKAOPOPIAG TIG AKTIVEG AEI(EP ME PPAKTEG
KAl TOiXOUG Kal TOTTOBETEITE MPOEISOTIOINTIKEG TTIVOKISES.

Ynodeifeig acpaleiag
AVTIUETWION TNG NAEKTPOUAYVNTIKNG akTivoBoAiag

- H ouokeun pétpnong Tpei TIg TPodiaypaEg Kal OPLOKES TIUES TEPT
NAEKTPOPAYVNTIKAG CUMBATOTNTAC CUMPWVA pE TNV O8nyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va SiveTal TTPOCOXH OTOUG KATA TOTTOUG TIEPLOPIOHOUGE TNG AEITOUPYIag
TWV GUOKEUWV TI.Y. OE VOOOKOUE(X 1) AEPOTIAAVA., OE TIPATAPLA KAUGTHWY, 1) KOVTA
o€ dtopa pe Bnuatodotn. Yapxel mbavotnta epeaviong BAaBwv i apvnTikig
enidpaong anod Kat HEow NAEKTPOVIKWY CUOKEUWV.

0d8nyiec oxXeTIKA pE TN ouvTPNON Kal ppovTida

KaBapilete OAa ta oTolxeia pe éva EAa@pwe Uypod TTavi Kat armo@eUYETE T Xprion
SPACTIKWV KABAPIOTIKWV Kal SIOANUTIKWV péowv. ATTOBNKEVETE T CUOKEUN O€ évav
kaBapd, Enpo xwpo.

I81aitePEC 1810TNTEG TIPOIOVTOG KAl AEITOVPYiEG

AutomaTic 10 TIEPIOTPOPIKO Aélep euBuypappiCeTal autovopa. TomoBeteital

otV avaykaia Bacikr B€on - evtog Tng ywviag epyaciag + 4°. To auTOPATO cUCTNUA
avalappavel apéowc Tn pubuion akpifeiac: Tpelg NAEKTPOVIKOI alodNTAPES Hétpnong
kataypdgouv tov afova X, Y kat Z.

ADS

To cvotnua Anti-Drift (ADS) anotpémnel eE0QaNPEVEG HETPAOELG.
H apyn Aettoupyiag: 30 SeutepONemTa HETA TNV evepyomoinan Tou ADS To Aéilep
eNéyxeTal SI0PKWE WG TIPOG TN owoTr evBuypappion Tou. Edv n cuokeuri kouvnBei
Aoyw e§WTEPIKWV eMEPACEWV 1 €4V TO AéIleP XAOEL TNV avagopd LPouUG Tou, TO
Nélep mapapével. EmmpooBeta avaBooprivel to Méilep kat n LED Tilt avapel Stapkwe.
MNa va givat Suvati n nepaitépw ene€epyaocia, méote Eavd to mAnRkTpo Tilt N
QATIEVEPYOTIOIOTE KAl EVEPYOTIOIOTE TN CUOKEUH. Ol E0QPANUEVECG LETPHOELG
amoTpEmovTal £TOL EUKOAA Kal PE ao@AAeLa.



Cubus / Cubus G

To ADS eV ival evepyo peTd TNV evepyomoinon. a tnv mpootacia
NG CUOKEUNG amo PETaRBOoAEC Béong Aoyw e€wTtepikwv emMEPACEWY, TIPETEL VA
evepyonoinBei to ADS miéfovtag To mArikTpo Tilt. H Aertoupyia ADS epgaviletat
He to avapooBnua tng LED Tilt, BAéme eikdva KdTw.

Mpoooxr: To ADS evepyomolei TNV emtrpnon Hovo 30 SeuT. LETA TNV TIARPN
Xwpootdduion tou Aélep (paon puBuiong). AvaBdofnua tng LED Tilt o
PUBHO SeUTEPOAETTWY KATA TN SIAPKELD TNG PAcNG PUBUIONG, YPriYopo
avapooBnua edv o ADS givat evepyd.

Tpomog Aettoupyiag Tov ADS 81amepacTIKS HETA
ADS ano6 30 SeutepOlenTa,
‘Evapén ypriyopo avaBoopnua E€wtepikn
On TIEQIGTPOPAG ¢ LED Tilt. enidpaon
7L
daon pubuiong Evepyomoinon
au‘rouuyrou OUOTAHATOG TOL'P ADS: I'I{scn To Mlep
aledntrpa Sensor mAnktpou Tilt, . .
X . TIAPAPEVEL Yia AOyoug
Automatic avaBooPnua tng . .
Y . npootaciac, To Aéilep
LEDTilt oz puBuo avafBoofrvel kat n LED
SeuTePONEMTWY. N n

Tilt avaPet Stapkwe.

\\ﬁ“ lock Metagopikry AXDAAEIA: H cuokeur mpooTateVETAl KATA TN HETAPOPA
Ue éva 181k Ppévo PoTEp.

Mpootacia and okdvn kat vepd - Na Tn CUCKELN TIPETEL VA
nmpoBAémetal 1Slaitepn MpooTtacia and okévn kat Bpoxn.

MAéypa xwpou: Ta mapakatw Seixvouv Ta emimeda AI(ep Kal TIG AEITOUPYIEG.
auto: Autépatn euBuypdppion / man: Xelpokivntn eubuypdupion

< N~
= B ® 0

Xwpootdbuion  xwpootdbuion  eminedo avagopdg

@ 59



Cubus G: Mevikég urodeieic acpaleiag

EEE O Hovadeg Méilep oe ékdoan DLD mapéxouv uPnAn motdtnta
TAPAYWYRG MPACIVOU GWTOG AéI(EP. T€ avTIOEON HE TIG TTPONYOUUEVES
ekd00¢lG ival Mo 0Tabepd o€ BEPUOKPACIOKESG METABOAEG Kal
EVEPYELOKA amoSoTIKOTEPQ.

To avBpwmvo paTt epgavifel peyaAutepn evalobnoia otnv meploxn
KUPATwv Tou ipdotvou Aéilep am’ &TL .. 0To KOKKIVO Aéllep. Na Tov
Aoyo autd epgpaviCetatl n mpdaotvn §iodog Aéilep TOND MO PWTEWVE OF
00N ME TNV KOKKIVN.

Ta mpdacwva Aéiep - €181k otnv ékdoon DLD - mpoo@épouv emiong
TAEOVEKTIUATA OE OXEON ME TNV 0PATOTNTA TNG YPAUMNG Aéilep umo
Hn €UVOTKEG CUVONKEG.

Doption emavagopTi{OpEVNG pratapiag

-To 1po®odoTIkd/O POoPTIOTAS —
EMTPEMETAL VA XpNOLPoTIoLETAL HOVO
Héoa o€ KAEIOTOUG XWPOUG Kat Sev m
Tipémel va ekTiBeTal og vypaoia f
o€ Bpoxn, emeldr) umapxel Kivouvog
nAektpomAnéiag.

- MNpwv tn Xprion TNG CUOKEURG YOPTIOTE
TARPWC TNV EMAvAPopPTI{OHEVN
umatapia.

— JUVS£0TE TO TPOPOSOTIKO/POPTIOTH
He 1o SiKTuO PEUATOC Kat TNV unodoyr ouvdeong (G). Xpnolpomolgite pdvo To
TPOPOSOTIKO/POPTIOTH TIOU ECWKAE(ETAL
Te mepimTwon xpriong AaBog Tpo@oSoTIKOU/PopTIoTH, N €yyUNCN TTAVEL va IOXVEL

- Katd tn Sidpkela @dptiong tng emavagopti{opevng pmatapiag, avapet n LED tou
TPOoPodoTIKOU/PopTioTH (H) KOKKIVN. H Stadikaacia ¢opTiong €xel oAokAnpwOei
HONG N LED avayel mpdaivn. Eav n ouokeur Sev givat ouvdedepévn oto
TPOPOoSOTIKO/PopTIoTH, avaBoofrivel n LED tou tpopodotikou/opTioTh ().

- H emavagpopti{dpevn pmatapia pmopei va @opTioTei kat katd T didpkela
g Aettoupyiag.

- '0Otav n épTIoN TNG pmatapiag gival xapnAn avaBoofrivel n évdeién Aertoupyiag (4).

- Anoouvdéete To TPoPOSOTIKG amd To SikTuo, dTav N CUCKEUR Sev XpNoIOTIoLEITAL.

- Mnv a@aipeite Toug KOKKIVOUG HOVWTHPEG TNG Yratapiag anod tnv
emavagopTI{OpEVN pmatapia.

TomoBétnon Twv Pmatapiwv
070 THAEXEIPIOTHPLO ' '8
- MNpooé€te T owoTh MOAKOTNTA. ¥
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Cubus / Cubus G

Baon tpimoda kat Toixou

Kataképuepn
Aertoupyia

A E€080¢ Méilep avapopdg

Kegpahn mpiouatog / €€080¢ akTivag
Néilep

I nueio APng umépubpou orpaTog
KovodAa xelpiopov

5/8" oneipwpa

m m QO N

Onkn emava@opTi{dpevVnG Umatapiag

G Ymodoyxr ouvdeong TpopodoTikol/
POPTIOTH

H Tpo@oSoTiKG/@opTIoTH

I 'Evdeién Aertoupyiag
KOKKIVO XpWHA: pOPTION
EMavagopTI{OHEVNG HITaTapiag
TPACIvVo Xpwpa: n Stadikacia
POPTIONG OAOKANPWONKE



Laserliner

MNedio xeipiopov Cubus

34

—— Cubus ———

TnAexepiotiplo

»

© N & wu

62

auto/slope Aertoupyia

LED auto/slope Aertoupyiag
LED Off: Autépatn euBuypdupion
LED On: Xelpokivntn eubuypdupion”

ON/OFF - MAnktpO

‘EvSelén Aettoupyiag
(LowBat: LED avapoofrver)

LED Aertoupyiag Tilt

Aertoupyia Tilt

Inueio Ayng umépubpou oripatog
‘E€0S0¢ orjuatog unepUBpwv

10

11

12

13

‘EvSel€n Aettoupyiag

Em\oyn) TaxUtnTag mePIOTPOPNG
600/330/30/0 U/min
Nertoupyia capwong
10°/45°/90°/180°

MArRktpo mpoadiopiopol Béong
(meprotpopny Se€1d)

MARKTpO Mpoadiopiopol Béong
(meplotpon aploTepd)



Cubus / Cubus G

Op1{ovTia XwpooTadpion Kal Katakopuen auto auto

XWPOOTAdUIoN ‘} «b
- Opt{ovtia: TomoBeTHOTE TN CUOKELH KaTtd To Suvatd o€ bq »1
emimedn em@Avela i OTEPEWOTE Tn o€ évav Tpimoda. 0 0

- Katakopuga: TomoBeToTe Tn CUCKEUH TTAEUPIKA HE
ouvappoloynuévn tn Bdon tpimoda kat Toixou. To medio
XEIPIopoU Seixvel mpog Ta mavw. Me tn Bdaon tpimoda kat
Toixou givat Suvatr n cuvapPOAdYNON TNG CUCKEUNG OF
£vav Tpimoda yla katakdpuen xprion.

- Miéote 1o MAriktpo ON/OFF.

I LED auto/slope Aertoupyiag Off: Autdpatn euBuypdapuion
"

- Mpaypatormolgital autopaTa XwPoaTABUIoN TNG CUOKEUNG OE MIa TIEPLOXH + 4°.
31N @don pubuiong To Aéilep avaPooPrvel Kat N KEQAAR TTPICUATOG TTOPAMEVEL
o€ npepia. Otav npayuatomoindei n xwpootdduion, To Aéilep avapet Slapkwg
KOl TIEPIOTPEPETAL PE TO PEY. aplOpd oTpipwv. BAéTE wg Tpog auTod To KeAAalo
,Sensor Automatic” kai,ADS-Tilt”

Edv n cuokeun éxel TomoBeTnOei umepBoAika Ao&d (eKTOG Tou opiou Twv 4°),
n KeQAAr mpiopatog akivntomolgital kat To Aéilep Kat n LED auto/slope
avaBooBrvouv. Y& auTH TNV TEPIMTTWON N GUCKEVH TTPETEL VA TOTTOBETN Okl
o€ pia emimedn em@Avela.

Aerroupyia kAiong

£UOLYPANMION TNG CUCKEUNG KAl PUBUIOTE TN YwVIaKA

H puBuion peyahUtepwv KAicewv gival Suvarth pe TV —
TAGKA 0TO UNGév. ITN OUVEXELD QTTEVEPYOTIOINOTE
TO AUTOMATO cVOTNHA AloONTAPA HE TO TARKTPO

TIPOAIPETIKY YWVIAKH TTAAKA. i
AUTOUATNG/XELPOKIVNTNG AElTOUPYIAG. TN CUVEKELQ

2YMBOYAH: MNpwTta emTpePTe TNV Qutévoun
KAIVETE TN OCUOKEUN OTNV EMOLUNTH ywvia. @ &

I LED auto/slope Aeitoupyiag On:
m  Xewpokivntn euBuypduuion



Nertoupyieg Aéwlep
Aertoupyia mePIOTPOPNG @

Me 1o MAfikTpO TEPIOTPOPRG puBUifovTal ot apiBuoi
otpoowv: 0, 30, 330, 600 U/min

Ae&rtoupyia orjpavong onueiov

MNa tnVv eniteuén Tng Aettoupyiag oripavong onueiou, @

TIEOTE TO MANKTPO TIEPIOTPOPNG UEXPL VA NV \ —~
mepLoTPEPeTal MAéov To Aéllep. To Aéilep pmopei va ~
TIEPIOTPAPEL UE TA MANKTPA TIPOoS10pIopol Béong

otnv emBuuntr Béon. @ @

Aertouvpyia capwong —

Me 1o MAfiKTPO cdpwaong eivat Suvatr n evepyomoinon

Kat n pUBUION VG éVTOVa QWTEVOU TUAUATOC O

Té00epIC SlaPopPETIKOUG GUVSUATHOUG TTAdTOUG. To

TUAUA TTEPIOTPEPETAL PE TA TMARKTPA TTPOOSIOPIoHOU

0éon¢ otnv emBupunTn Béon. @ @

Nertovpyia xeipokivntng AnPng

Epyaoiec pe Tov mpoaipetikd éktn Aéilep: Epyaoieg
He Tov poatpeTikd Séktn Aéilep: Pubuiote To Aéillep
TIEPIOTPOPIG OTO UEYIOTO apIOUO OTPOPWY Kat
evepyomoljoTe 1o 8¢kt Aéilep. Q¢ Tpog autd PAEme
TG 08nyieg xelptopoL Tou avtiotolyou Séktn Aélep.

Epyacia pe o Aéilep avapopdg

H ouokeun Siabétel éva Méilep avapopds. TTnv
Katakopuen Aertoupyia 1o AéIlep avapopdg XPNOIUEVEL
yla TNV UBUYPAUUION TNG CUOKEUNG. Mpog TouTto
pubpiote To Milep avapopdg TAPANNAA HE TOV TOIXO.
To katakdpugo eminmedo Aéilep eubBuypappifetal oe
0pOn ywvia pog tov Toixo, BAéne eikdva.




Cubus / Cubus G

TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Me em@UAagn TeXVIKOV araywv. 20W07)

Meploxn autoxwpooTtdduiong +4°
Akpifea +0,15mm/m
op1lévTia / KEBeTa auTtopaTa PE
Xwpootabunon NAEKTPOVIKEG AEPOOTAONEG Kal
oepPopotép

miep. 30 Seut. mavw amod ™

Taxomnta puBuone OUVOAIKN ywvia AetToupyiag

Ap1BUOE OTPOPWV TIEPICTPOPIS 0, 30, 330, 600 U/min

Mnkog KUpatog Aéilep 635 /515 nm

KOKKIVO XpWHa / TTPACIVO XPWHA

Katnyopia Aéillep 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Tpogodoaoia pevpatog 4 x 1,2V HR6 (AA) NiMH

Aidpkela Aerroupyio . ,

K(')K‘l)(lVO XPWHA 7 xpgcwo XPWHO nep. 14 wpec / mep. 7 wpeg

Xpovog popTIong TiEP. 3 WPEG
-10°C ... 50°C, Yypaoia aépa pey.

. . 80% rH, xwpi¢ cupmOkvwaon, Yo

ZuvBrikec gpyaoiac Epvaoiaé( ugy.q400% m T[dV(:l anqc'; 'ri)
péoo emimedo g BdAacoag

JuvOnkeg amobrikeuong -10°C ... 70°C, Yypaoia aépa péy. 80% rH

Katnyopia mpootaaiag IP 66

130 x 160 x 145 mm

Awootaoeic (x Y x B) (pe Baon tpimoda kat Toixou)

Bdpocg 1300 g (pe Bdon Tpimoda Kat Toixou)
TnAexeplotniplo
Tpogpodooia pevpatog 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

. . Héy. 30 m (TnAexelploTriplo
EupéAeia tnAexeiplotnpiou unepGBpwv IR-Control)
Bdpog 709 (pe pmatapieg)

Kavoviopoi EE kat anéppin c €
H ouokeury mMAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuma yla TV

€NeLBePN KUKNOPOpIa POoIOVTWY eVvTog TnG EE.

To mapdv TPoidv gival pia NAEKTPIKY CUOKELN Kal E
TIPETEL va CUNAEYETOIL EEXWPLOTA KAl VO amroppimeTal

oUuPWVa PE TV eupwrdikly Odnyia mepi HAeKTPIKWV —

KAl NAEKTPOVIKWV TTANKWY GUCKEUWV.

Nepaitépw umodeielc acpaleiag kat mpoobeTeg umodeigelg
otnv lotooehida: http://laserliner.com/info?an=ABO



Laserliner

Mpostolpacia eAéyxouv BaBpovopnong

Mmopeite va eAéyxete Tn BaBpovopnon tou Aéilep. BAATE Tn CUOKEUR 0TO pécov
HeTagV 2 Toixwy, Tou €xouv amooTtaon Toul. 5 m petay Toug. Evepyomoijote
ouoKeun. Na Tov TéAeLo €NeyX0, XPNOIUOTIOINOTE £va Tpimoda.

THMANTIKO: To autopato cUoTnua alodntripa PEMEL va €ival Vvepyo

(n LED auto/slope Asitoupyiag givat Off).

1
2

. ZNUEWOTE TO onueio A1 otov Toixo.
. Fupiote ™ ouokeun katd 180° kal oNUEIWOTE To onueio A2. Metay tou Al

Kal Tou A2 €xeTe Twpa pia opt{dvTtia avagopad.
ﬂ 1.
IS R
2. o 180° ﬂ

A1 "% A2 u

‘EAeyxo¢ BaBpovopnong

3.

4,

BéAte T ouokeur] 600 1Mo KOVTd yiveTal GTOV TOiX0 0TO UYPOG TOU CNHEIWHEVOU
onueiou A1.

lupiote TN ouokeun Katd 180° kal onueWoTe To onpeio A3. H Sdtagopd

petagu A2 kat A3 gival n avoxn.

EnmavoAdfete 1o 5.3. Kat 4. yla Tov éAeyxo tou afova Y kat Z.
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Av ta onueia A2 kat A3 eni Twv agévwv X, Y, Z améxouv petagl Toug
mavw amd 0,15 mm / m, Téte amarteital va Sie§axOei ek véou puBuIoN.
ETKOIVWVAOTE PE TO TOTIKO E10IKO Katdotnua 1y ameuBuvOeite oto
Turiua oépPig tng UMAREX-LASERLINER.
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Cubus / Cubus G

Agrroupyia puOpiong

Katd tn pubuion mpooéte v euBuypdppion Tou Aéllep mepIoTPOoPriG. Pubpilete
ndvta 6Aou¢ Touc d€ovec.

Nerrovpyia touv afova X
Evepyomoinon Aettoupyiag pubuiong: Evepyomoiote 1o Cubus. @
Miéote Tautoxpova to miriktpo ON/OFF kat To mAfiKTpo auto/slope @

Héxpt va apxioel va avapoofrvel ypriyopa n LED auto/slope.

PUBoN: Me ta mfktpa puBuiong Béong odnyriote To Aéilep amd v

Tpéxouoa Béon oTo LYPOG Tou onpeiou avagopdg A2. MiEoTe TOANEG @ @
POpEg og PUBUO SEUTEPOANEMTOU TO TMANKTPO B€oNnG péxpL va emTeuyOei

n emBupuntr Béon.

Eykatalewpn puBUIONG: ATIEVEPYOTIOIOTE TN CUOKEUN.

Amobrikeuon: Me Tto MARKTPO Zdpwaon ac@aliletal n véa puBuion.

PUBpion Tou aova Y kat Z

Evepyomoinon Aettoupyiag puBuiong: Evepyonoirjote to Cubus.

Miéote TauTtoxpova To MAriKTpo ON/OFF Kat To MARKTpo auto/slope auto
Héxpt va apxioel va avapoofrivel ypriyopa n LED auto/slope.

PUBuon: Me ta mnktpa puBuiong Béong odnyriote To Aéilep and v
TPéxouoa B€an oTo LYPOG Tou onpeiou avagopdg A2. MiEoTe TOANEG
POopEG 0e puUBUS SeuTEPONEMTOU TO TIARKTPO B€oNG péxpL va emteuXOei
n emBupntr Béon.

Eykatalewpn puBuIong: AmevepyomoljoTe Tn CUOKEUN.
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MiéCovtag to MAfKTpO tilt yivetal petaywyn otov dfova Y.
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AmnoBnkeuon: Me to mMA\fiktpo Zdpwon ac@aAileTal n véa pubuion.

lMa ™ puBUoN Tou Aova Z TomoBETAOTE TN CUOKELN Z
KaTakopuPa Kat akoloubnote tnv idia Sadikaacia
Omwg yla T puBuion tou agova X.

EAéyxeTe TOKTIKA TN pUBUION TPV amd Tn
XPNon, HETA anmd PHETAPOPEG Kal PEYANO
XPOVIKO Sldotnpa amobrikeuong. X€ autn)
NV MEPIMTWON EAEYXETE TAVTA GAOUG TOUG
aovec.




Cubus / Cubus G

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

Umarex GmbH & Co. KG E\/
Donnerfeld 2
|

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 R
www.laserliner.com Laserliner
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