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Laserliner

Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini ve de bu kilavuzun
sonunda bulunan internet link'i ile ulasacaginiz aktuel bilgiler ve uyarilari eksiksiz okuyunuz.

s lcinde yer alan talimatlar dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer tesisati elden
cikarlldiginda beraberinde verilmelidir.

Fayans, duvar karkasi, pencere ve kapi cercevesi gibi seylerin hizalanmasi igin,
bir adet yatay ve iki adet dikey 360° lazer daireli ve meyil fonksiyonlu ii¢ boyutlu
lazer cihazi.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik 6zellikleri dahilinde kullaniniz.
- Olclim cihazlan ve aksesuarlar cocuk oyuncaklari degildir. Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.
— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi
ve glivenlik spesifikasyonu gegerliligini kaybetmektedir.
— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.
— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gésterdiginde ya da batarya dolulugu zayif oldugunda
cihazin bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinint insanlarin Gstiine dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sin1 goze vurdugunda gdzlerin bilingli olarak kapatilmasi ve basin derhal isindan
disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar (btyutec, mikroskop,
darban, ...) araciidiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40...1,90 m).

- lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini calistirirken értmelisiniz.

— Umumi trafik alanlarinda isin gidisatini miimkUn oldugunca engeller ve boélmeler ile sinirlandirarak
lazer alanini ikaz tabelalari ile isaretleyin.

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik isinlar ile muamele

— Olgtim cihazi, 2014/30/AB sayili Elektro Manyetik Uyumluluk Yénetmeliginde (EMV) belirtilen,
elektromanyetik uyumluluga dair kurallara ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, érn. hastanelerde, ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp
pili tastlyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik
cihazlardan dolayi bunlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mimkdndur.
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Ozel Uriin Nitelikleri

AUTOMATIC

Manyetik absorbeli sarkac sistemi sayesinde cihazin otomatik diizeclenmesi.
L_‘E ’_EI. Y/ C Y/ C

Cihaz ana pozisyona getirilip otomatik olarak dtizeclenir.
\\ﬁ“lock Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda bir sarkag emniyeti ile korunur.

En yuksek glg sinifi lazer diyotlari asiri parlak lazer isinlari Gretir. Bunlar cok uzak ya
""" da koyu renkli yizeylerde ve parlak ortam aydinligi kosullari altinda bile gérular.

RX-READY teknolojisi ile cizgi lazerleri en uygunsuz isik sartlarinda dahi kullanilabilir.
READY o a ; ..
Lazer cizgileri bu durumda ytksek frekansl darbeler halinde calisir ve 6zel lazer alicilari
ile yuksek mesafelerde algilanabilir.

Lazerlerin sayisi ve diizeni

H = yatay lazer cizgisi

V = dusey lazer cizgisi

S = egilim fonksiyonu 1H360° 2V360° s

K Pillerin takilmasi

Pil yuvasini (3) aginiz ve pilleri gosterilen
sekillere uygun bir sekilde yerlestiriniz.
Bu arada kutuplarin dogru olmasina
dikkat ediniz.

1 Lazerisini ¢ikis boslugu

2 Surmeli salter
a Ack
b Kapali / Meyil modu / Tasima

emniyeti

3 Batarya/ Pil yeri (alt tarafi)
Statif vida disi 1/4" (alt tarafi)

5 Lazer cizgileri icin segme salteri /
Egim modu acik /
El alicisi modu acik / kapali

Tasinmasi icin daima tim lazerleri
I kapatiniz ve sarkaclari kilitleyiniz,
s surmeli salteri “OFF” konumuna
getiriniz!

Low Bat. gostergesi: Pil doluluk orani

az oldugunda tum lazer cizgileri 3 saniye
boyunca yanip sénerler ve sonrasinda
kapanirlar.
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H Yatay ve diisey diizecleme

Tasima emniyetini ¢6ztniz, strmeli salteri (2) “ON" konumuna getiriniz. Yatay lazer cizgisi belirir.
Secme dugmesi ile lazer gizgileri tek tek devreye alinabilir.

R

Yatay ve dlsey dizecleme icin tasima emniyetinin ¢6zilmus olmasi gerekmektedir. Cihaz otomatik
I diizecleme araligi olan 3°'nin disinda bulundugu zaman, lazer cizgileri yanip sonmeye baslarlar.
Cihazi duizecleme araligi icinde bulunacak sekilde konumlandiriniz.

>

HE El alicisi modu
Opsiyonal: Lazer alicisi RX ile calisma

Uzak mesafede veya lazer isinlari gortlmedigi durumlarda tesviye yapmak icin lazer alicisi RX'i

kullanin (opsiyonal). Lazer alicisi ile calismak icin ¢izgi lazerini tus 5'ya (El alicisi modu agik / kapali)
uzunca basarak el alicisi moduna getirin. Simdi -lazer cizgileri ytksek bir frekans ile carpiyorlar ve lazer
cizgileri- koyulasiyorlar. Lazer alicisi bu carpma sayesinde lazer cizgilerini algilayabiliyor.

I Cizgi lazerleri icin olan lazer alicisinin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.
n

Kesintisiz bir 360° lazer ¢izgisi olusturmaya yarayan 6zel optik, teknik nedenlere bagl olarak
I cizginin ¢esitli alanlarinda parlaklik farkliliklarina neden olabilir. Bu durum el alicisi modunda
farkli algilama alanlarina neden olabilir.

E1 Meyil modu

Tasima emniyeti tertibatini ¢cozmeyin, strmeli salteri (2) “OFF” konumuna strtin ve egim modunu tus 5'e
uzunca basarak (3 saniye) etkin hale getirin. Lazerleri secme salteri (5) ile seciniz. Simdi egimli diizlemler
ve de egimler ayarlanabilir. Bu modda lazer ¢izgileri artik otomatik olarak hizalanmamaktadir. Bu durum

lazer cizgilerinin yanip sénmesi ile bildirilir.
e » ® © ©
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi:

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun igin tasima emniyetlerini ¢6zinUz (lazer artisi agik).
En iyi kontrol sonuglarini alabilmek icin, lttfen bir sehpa kullaniniz.

miE | 1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

A ™ 2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini
L L isaretleyiniz. Simdi A1 ve A2 noktalari

— — arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

/3. — | 3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1
noktasinin hizasina kurunuz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini
isaretleyiniz. A2 ve A3 noktalari arasindaki
A3 mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.

A2 A2

4
=0K
I

035mm/m

H

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,35 mm / m’den daha buytk bir uzaklikta bulunuyorlarsa,
I ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX LASERLINER'in

" misteri servisi departmaniyla irtibata geciniz.

Diisey cizginin kontrolii:

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m uzunlugunda bir ipi bulunan cekul baglayiniz.
Cekul bosta sarkabilmelidir. Cihazi calistirip disey lazer ¢izgisini ¢ekdl ipine dogrultunuz. Lazer cizgisi ile ekl
ipi arasindaki sapma + 1,75 mm‘den fazla olmadigi takdirde, hassasiyet tolerans dahilinde olur.

Yatay ¢izginin kontrolii:

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup lazer artisini galistiriniz.
Duvarda B noktasini isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 m saga kaydirip,

C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki yatay cizginin B noktasiyla

= 1,75 mm'lik bir aralikta ayni hizada bulunup bulunmadigin kontrol ediniz.
Ayni islemi bu sefer sola kaydirarak tekrar ediniz.

25m

OK

<175 mm
N

I Urtintin ayarini her kullanimdan énce, nakil ve uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz.
n



Bakima koruma islemlerine iligkin bilgiler

Tdm bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama ve ¢6ziicii maddelerinin
kullanimindan kaginin. Uzun sureli bir depolama 6ncesinde bataryalari cikariniz. Cihazi temiz ve kuru

bir yerde saklayiniz.

Otomatik duzecleme araligi
Hassasiyet
Calisma mesafesi

El alicisi calisma alani

Lazer dalga boyu
Lazer sinifi
Gu¢ beslemesi

Kullanim stresi 3 lazer dizlemli
2 lazer duzleml
1 lazer duzlemli

Calistirma sartlari

Saklama kosullari

Agirhigi
Ebatlar (G x Y x D)

+ 3°
+0,35mm/m
(ortam aydinhigina bagl) 15 m

(teknik nedenlere tabi parlaklik farkliliklarina bagl
olarak) 40 m

650 nm
2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
4 x 1,5V alkali piller (tip AA) / bataryalar

yak. 6 saat
yak. 10 saat
yak. 25 saat

0 ... 50°C, 80% rH, yogusmasiz,
calisma yuksekligi maks. 4000 m

-10°C ... 70°C, 80% rH, yogusmasiz
650 g (piller dahil)
85 x 125 x 130 mm

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan

tim gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu driin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘'nin Atik Elektrik ve Elektronik ﬁ
Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
http://laserliner.com/info?an=AFM
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MONHOCTLIO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmm, npunaraeMblii npocnekT ,MIHpopmaLms o
rapaHTUN 1N JONOMHUNTENbHbIE CBEAEHMA", @ TakKe NOCNEAHIO MHMDOPMAaLMIO 1 yKa3aHWs, KOoTopble
MOXHO HalTW MO CCbINKe Ha CavT, MPUBeLEHHOW B KOHLLe 3TON MHCTPpYKUmK. CobniogaTb copgepyKalimecs
B 3TUX JOKYMEHTax yKa3aHus. DTOT JOKYMEHT HEODXOAMMO COXPaHWUTb 1 Nepeaath Npu nepefade
fla3epHOro yCTPOMCTBa.

TpexmepHbIv nasep ¢ OAHMM ropn3oHTaIbHbIM U ABYMS BepTUKaNIbHbIMU Nly4amu,
CO34aloLWMMM NIIOCKOCTU B AMana3oHe oxBaTa 360°, n ¢yHKLMeN HaKNoHa ans
BblpaBHUBAHUS MJIIUTKU, CTOEK, OKOH, fiBEPEN U T. A,

O6Lme yka3aHUs Mo TexHMKe 6esonacHocTu

— Mpubop MCNob3oBaTh TOMIbKO CTPOMO MO Ha3HAYeHMIO 1 B Npeaenax yCnoBui, ykasaHHbIX B crieudrkaumm.
— W3meputenbHble Nprbopbl U MPUHAAIEXHOCTU K HUM - He UrpyLLKa. VX cieflyeT XpaHuTb B HEL,OCTYMHOM
09 feTen mecTe.
— BHOCWTb B MprbBOp f0Oble M3MEHEHUS UM MOANMUKALMM 3aMPeLLeHO, B MPOTUBHOM CllyHae AomnycK
1 TpeboBaHMA Mo TEXHMKe Ge30MaCHOCTI YTPAYMBAIOT CBOIO CUITY.
— He noggepratb Nprbop MexaHW4eCcKMM Harpy3kam, 4Ype3MepHbIM TEMMIePaTypam, BNakHOCTU UIIN CIIULLIKOM
CUMbHbBIM BUOPALNSIM.
— Paborta ¢ nprvbopom B CliyHae 0TKasza OLHOM I HECKOBKIX (yHKLMIA I NPU HU3KOM 3apsiae batapen
CTPOTO 3anpelieHa.

MpaBuna TexHUKN 6e3onacHOCTU
ObpaliieHme ¢ nasepamm kacca 2

JlazepHoe m3nydeHuyel
M3beraiTe nonagaHus fyya B rnasa!
Knacc nasepa 2
<1 MBT-650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHUMaHVe: 3anpeLLaeTcs HanpaBnATb MPAMO UK OTPaXXeHHbIV NyY B rNa3a.
— 3anpeLLaeTcs HanpaBATb NIA3ePHbIN Ny4 Ha NIoAeN.
— Ecnn nasepHoe m3nydeHue Knacca 2 nonafaert B rmasa, HeobXo4MMO 3aKpbITh 171a3a 1 HEMeAeHHO yopaTb
rOoBY 113 30HbI Jyya.
— Hw B koeM cryyae He CMOTPETb B Na3epHbIli iy NP MOMOLLM ONTUHECKMX NPUBOPOB
(nynsl, Mukpockona, GrHoks, ...).
— He ncnonb3oBatb nasep Ha yposHe ma3s (1,40 - 1,90 m).
— Bo Bpemsi paboTbl nasepHbIX YCTPOCTB 3aKPbIBaTh XOPOLLIO OTpaXaloLLme, 3epKasbHble U MISHLEBLIE MOBEPXHOCTU.
— B MecTax 06LLero nonb3oBaHuUs Mo BOIMOXHOCTM OrPaHUYMBATL XOL, JyHer C MOMOLLBIO OrpaxkaeHUin
1 MeperopofioK 1 pasMeLLiaTb NpefynpexaatoLLye Tabnmnykim B 30He LeNCTBIS a3epHOro N3NyYeHns.

I'Ipanma TexXHMKUN 6e3onacHoCcTn
ObpallieHre ¢ 3NeKTPOMArHUTHBIM U3Ny4eHNEM

— B namepuTensHoM npribope cobniofieHsl HOPMbI U NpefenbHble 3Ha4eHVs, YCTaHOBNIEHHbIE NPUMEHUTENBHO
K 311eKTPOMAarH1THOW COBMeCTUMOCTM cornacHo ampektnee EC no SMC 2014 /30 /EU.

— Cnepyet cobnioaaTtb AeVCTBYIOLLVE B KOHKPETHBIX MECTax OrpaHuyeHns No 3KCryataLym, Hanpumep, 3anpet Ha
vcnonb3oBaHue B GonbHMLIX, B CaMoneTax, Ha aBTo3anpaBKkax 1 psaoM C I0AbMY C KapaAOCTUMYNATOPaMW.
B Takux ycnoswmsx cyLLecTsyeT BO3MOXHOCTb OMacHOro BO3AENCTBUS UM BO3HMKHOBEHWA MOMEX OT
1 ANS 3NeKTPOHHbIX NPMBOPOB.
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Oco6ble xa PaKTepUCTuKu nipenna

AUTOMATIC

ABTOMaTNYECKOE H1BENNPOBAHME NPMOOPa C NMOMOLLBIO MasATHUKOBOW CUCTEMbI
LEVEL .\ :riumhbiv nemMnguposaHmeM. MNprubop NPUBOANTCSH B UCXOLHOE NONOXEHME
1 BbIMNOSIHSAET aBTOMaTN4eCKoe HUBENNPOBaHMe.

ﬂ“ BNTOKMPOBKA pnst TpaHCMopTMpoBKM: N5 3alwmTsl nprubopa BO BpeMs TPaHCMOPTUPOBKM
8 lock MaATHUK DUKCUPYETCH B OZIHOM MOMOXEHN.

mmgm JlasepHble CBETOAMOMbI BbICOYAMLLErO KIACCca MOLLHOCT CO3LAl0T CBEPXbAPKME Na3epHblie fyyu.
wassR OHW OCTAOTCA BUAUMMBIMU M HA CUMbHO YAANEHHbIX UM TEMHbIX MOBEPXHOCTAX, @ TakXe Npu
IPKOM OKpYy>KatoLLem caeTe.

@EA)DS C texHonorven RX-READY y Bac nosiBunacb BO3MOXHOCTb MPUHUMATbL Na3epHbIin nyy
npv ApKOM ocBeLLeHWn. MynbcaLms nasepHoro ny4a ¢ HONbLLION HYacTOTOM, NPV NOMOLLM
MPVEMHWKA, YNaBNMBAETCA Ha OOMbLUMX PaCCTOSIHUSIX.

Konnuectso n pa3mMmelleHue nasepHbixX nyqeﬁ
H = rop13oHTanbHbIN nasepHbIn nyy
V = BepTuKasbHbIA Na3epHbIn ny4y
S = PyHKLMA HaKNOHa
1H360° 2V360° S

E YcraHoBka 6aTtapent

OtkponTe oTeneHne ans batapen (3)

1 ycTaHoBUTe BGaTapen ¢ cobniogeHnem
nokasaHHou nonspHocTW. He nepenytante
MONSAPHOCTb.

1 OkHO BbIXOfa la3epHOro ny4a
2 [lon3yHKOBbIV NepektoYaTenb
a BKJ.
b BbIKJ1. / Pexxum HaknoHa /
dukcaTop Ans TPaHCNOPTUPOBKM

3 Ortgenexve ans Gatapent (BHU3Y)
4 Pe3bba ons wratvea 1/4" (BHW3Y)

5 Knasuwa BbiIbOpa NasepHbIX MMHKNA /
PexXnm HaksoHa BKA. /
Pexxm py4Horo npriema BKJ1. /BbIKI.

[lns TpaHCnopTMPOBKM BCeraa
BbIK/O4aTb BCE Nla3epsbl,
DUKCUPOBATH MAATHUK, BbICTABUTb
MOJI3yHKOBbIN MepeksioyaTeb

B nonoxeHue OFF (BbIKJ1.)!

MHAmKaTop HM3Koro 3apsaa batapen:
Mpu H13KOM 3apsiae batapen Bce
nasepHble Ny4n MUraloT B Te4eHme

3 CeKkyHf, a 3aTeM racHyT.
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H lopusoHTanbHoe 1 BepTuKanbHoe HUBeNupoBaHue

OTCOeAMHWTL (hKCaTop AN TPaHCMOPTUPOBKM, MEPEeBECTU NMOM3YHKOBbI NepekiodaTtens (2) B nonoxeHune
"ON" (BKJ1). MosiBNSeTCst ropu3oHTasbHbIN nasepHsii nyd. C NOMOLLbIO KNaBMLWK BbiGOpa MOXHO nepekioyaTs

Mo OTAENbHOCTU HanpaBNeHMe Na3epHbIX TNIVHARA.
e »r® »9® > Q®

[Ins ropn30HTaNbHOTO 1 BEPTUKANIBHOTO HUBENVPOBaHWSA HEOOXOANMO CHATL C BNOKMPOBKM thKcaTop
I L5 TPAHCMOPTUPOBKM. Kak TonbKo Nprbop oKa3blBaeTcs 3a MpeAenaMm AanasoHa aBToMaTnyeckoro
m  HWBENMPOBaHWA, PaBHOTO 3°, Na3epHble Ny4n Ha4MHaIoT MuraTh. MO3MLMOHNPOBaTL NPUBOP Tak,
4TOObI OH HAaXOAWNCS B NPeAenax AnanasoHa HUBEMPOBAHWS.

EH Pexvm py4Horo npuema
Onuwus: PaGoTa ¢ nasepHbIM NpyueMHUKOM RX

[Ons HYBENMPOBaHKWA Ha BONbLLMX PACCTOSHWSAX MW B TEX Cy4anX, KOraa fasepHble NMHMKM Oonblue He BUAHBI,
MCMOMb30BaTh Na3epHbI NprieMHuk RX (onums). [ns paboTbl ¢ nazepHbiM NPUEMHUKOM NepekioymnTb
JIVHEMHBIA Nasep B PEXMM Py4HOTO NPUeMa, HaXMMasn B TeHeHVe LITENbHOTO BPeMeHU KHOTKY 5 (pexim
Py4HOTO Npu1ema BKJ1. /BbIKA.). Tenepb NasepHble MMHWK NYAbCUPYIOT C BbICOKON YaCTOTOM M CTAHOBSATCA TEMHeEe.
Bnarofaps 3ToMy nynbCMPOBaHWIO Na3epHbIN NPYEMHMK Pacrno3HaeT flas3epHble INHUK.

I Heo6xonv1Mo CO6J'HO,EI,aTb YKa3aHnA, cogepxallmeca B MHCTPYKLUWK MO 3KCnlyaTaunm nasepHoro
n npreMHuKa ong JIHEMHbIX nasepos.

/13-3a cneumanbHbix ONTUYECKUX NPUOOPOB AN CO3AAHMSA CMNOLIHOMO Na3ePHOrO Jly4a C OXBATOM
I B 360° Ha pa3NnyHbIX y4acTkax fy4a MoryT HabniofaaTbCs pacxoXXAeHUs No APKOCTU, 0DYCNIOBNEHHbIe
®  TEXHUYECKMMMU MPUHMHAMM. DTO MOXET MPUBECTU K PA3NINYHBIM 3HAYEHVM JaNbHOCTV AENCTBUS B
pexumMe py4Horo npuema.

A PeXxum HaknoHa

He oTcoeawHss hrkcaTop A8 TPAHCMOPTYPOBKM, NEPEBECTM MON3YHKOBbIN nepekioyatens (2) B NonoxeHue
"OFF" (BbIKJ1.) 1 BKIOYUTL PEXUM HAKMOHa AnUTeNbHBIM (3 CeKyHAbI) HaxaTeM KHOMKM 5. BbibpaTs nasepHble
Ny KHoMKom Bbibopa (5). Tenepb MOXHO CO3[1aBaTb HAKMOHHbIE NOCKOCTU AW YIIbl HAK/IOHA. B 3TOM
pexvIMe NasepHble NMHMM GoMblue He BbIPAaBHMBAIOTCS aBTOMaTU4eCKUM. Takoe COCTOSIHNE CUrHANM3MPYeTCs

nyTeM MUraHna Na3epHbIX IVHWARA.
e » © ® ®

> >
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MoproTtoBka K NpoBepKe KannuGpoBKu:

Kannbposky nasepa MOXHO KOHTPONMPOBaTb. YCTaHOBMTL MPYOOP NocepeamHe Mexay 2 CTeHamu,
paccTosiHne MexX[y KOTOPbIMUW COCTaBNSET He MeHee 5 M. BkntoyumTe npnbop, ocBoboamB A 3Toro
crkcaTop AN TPAHCNOPTUPOBKYM (Na3epHbI KPecT BKtoYeH). Hannyyiumne pesyneTaTsl KanvbpoBkm
MOXHO MOMYYUTb, ECNIY NPUOOP YCTaHOBIEH Ha LITATUB.

1 1. HanecnTe Ha cTeHe To4ky Al.

Y 2. MosepHuTe npubop Ha 180° 1 HaHecuTe
Toyky A2. Tenepb y BaC eCTb ropu30oHTanbHas

3 150° ﬂ NNHUA Mexay Todkamu A1 n A2.

% AZU

Mpoeepka kKanuGpoBKU:

3. MocTasbTe NPUOOP Kak MOXHO BVXKe K CTeHe
Ha BbicoTe Touku A1. OTperynupymte npnbop.

3.

A1 A2 A2

4. MosepHuTe Npmbop Ha 180° 1 HaHecuTe
To4ky A3. PasHuLa mexay To4kamm A2 n A3

A3 ABndeTcd 4onyCTMMbIM OTKNOHEHWEM.

035mm/m

H 4. 180
I Ecnn A2 n A3 pacxopstcs 6onee dyeM Ha 0,35 MM Ha Kaxxble M, TpebyeTcs HacTpoika. B 3Tom cnydae Bam
m  HeoDXOAMMO CBA3aTbCA C aBTOPU3OBAHHBIM AMUNEPOM U cepBUCHbIM oTaenoM UMAREX-LASERLINER.

=
>
N

1 I A I I
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MpoBepka BepTMKanbHON NNHUN:

lNocTaBbTe NPUOOP Ha PACCTOAHNM OKOMO 5 M OT CTeHbl. C MOMOLLbIO LLUHYPa 3aKpenuTe Ha CTeHe OTBeC ASIMHON
2,5 M. C nomoLupto kKHonok V1 1 V2 oTperynupynte nasep, COBMeCT1B €ro nyy ¢ nnHnen oteeca. OTKNOHeHMe
MeX Ay la3epoM U LLIHYPOM OTBeCa Mo BEPTUKaNM He AOSIXKHO NpeBbIwath = 1,75 MM,

MpoBepKa ropM3oHTanbLHOM MNHUN:

MocraBbTe NPUBOP Ha PACCTOSHMUM OKOMNO 5 M OT CTeHbI U BKIIOYUTE
nepekpecTHbIn nasep. Coenante oTMeTKy B Ha cTeHe. MoBopaymBanTe npubop,
noka flasepHbIv KPecT He caBKHeTCs Ha 2,5 M BnpaBo. Caenante otmeTky C.
PacctosiHne mexay ropr3oHTanbHbIMU UHUAMK, MPOBEAEHHBIMU Yepes 3TU
[Be TO4KM, He [OSKHO npesbiwaTb = 1,75 MmMm. [ToBTOpUTE 3aMepsl,
noBopa4uBas Nprbop BNEBO.

25m

oK

< 1,75 mm
@]

I PerynsipHo npoBepsinTe IOCTUPOBKY Nepes, MCNosb3oBaHNEM, MOCse TPaHCMOPTUPOBKM
sV ANUTENBHOrO XpaHeHWs.
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NHdopmaums no o6cnyxusaHuio n yxoay

Bce KOMMNOHEHTbI 04MLLIATL Crierka BNaxHoM candeTkom; He MCronb30oBaTh YUCTALLME CpeacTBa, abpasmBHble
MaTepwansl U pactBopuTeny. MNepef AnuTenbHsIM XpaHeHeM nprubopa 0bs3atensHO BbiHYTL 13 Hero Gatapeto,/
Gatapen. MNprbOP XPaHWTL B YNCTOM M CYXOM MeCTe.

TexHU4eckne xapakrepuctukmn
(M3rotoBUTENb COXpaHAET 3@ COBOM MpaBa Ha BHECEHME TeXHMYECKMX M3MeHeHun. 21W25)

CaMoHVBeNnnpoBaHue + 3°
To4yHOCTb *+0,35MM /M
Pabounin AranasoH (3aBUCUT OT APKOCTU OCBELLIEHWS B KOMHaTe) 15 M

(B 3aBMCLMOCT OT OOYCNIOBNEHHOM TEXHUHECKNMM

Pabouas 06M1acTb C pyHHbIM MPUEMHUKOM
NPUYMHAMM Pa3HULLbI MO SPKOCTA) 40 M

[nnHa BONHbI Nasepa 650 HM

Knacc nasepos 2 /<1 mMBT(EN 60825-1:2014/AC:2017)

N CTOYHWK NUTaHUSA 4 x 1,5 B wenoyHble Gatapeiku (Trn AA) / Gatapen
Cpok paboTbl 31EMEHTOB NUTaHUS

C 3 nasepHbIMM NAOCKOCTAMMN oK. 6 4acos

C 2 na3epHbIMU NAIOCKOCTAMM oK. 10 4yacos

¢ 1 nasepHoOV NNOCKOCTbIO oK. 25 4acos

0..50°C, 80% rH, 6e3 0bpa3oBaHMs KOHOEHCaTa,

Paboyue ycnosus
Y pabouyas BbicoTa Makc. 4000 m

Ycnosus xpaHeHus -10°C... 70°C, 80% rH, 6e3 0bpa3oBaHus KOHLEHCATa
Bec 650 r (c Gatapenkm)
Pasmepsl (LI x B x T) 85x 125 x 130 Mm

Mpasuna v Hopmbi EC n yTunusaums c € UK

Mprbop BLINONHSET BCe HEOOXOANMbIE HOPMbI, PErMaMEHTUPYIOLLME CBODOAHbIV
TOBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.

[laHHOe n3fenue npeacTaBnseT cobomn 3neKTpUYecknii Nprbop, nognexatimn

chaye B LEHTpbI cOOpa OTXOLOB W yTUAM3aLMM B pa3oOpaHHOM BUae

B COOTBETCTBMM C €BPOMENCKON ANPEKTUBON O ObIBLUMX B yNOTPEONeHnM
3NEKTPUHECKNX W SNEKTPOHHbIX Nprbopax.

[pyrvie npasuna TexHykit 6e30NacHOCTU 1 JONONHUTENbHbIE UHCTPYKLWW CM.
no agpecy: http://laserliner.com/info?an=AFM



Laserline

YBaXKHO NMpoyurTanTe IHCTPYKLLIO 3 ekcninyaTaLii Ta bpoLuypy «IHthopMaLlis Npo rapaHTii Ta LO4ATKOBI
I BILOMOCTI», fka AOMAAETHCS, Ta O3HAWOMTECh 3 aKTyallbHUMM JaHUMU Ta peKoMeHAaLisMu 3a
m  MOCUNaHHAM B KiHL L€l IHCTPYKUIT. JoTpUMYIMTECh HAaCTaHOB, LLO B HUX MICTATbCA. Llen ookymeHT
30epiraTi Ta LOKMaAATV [0 NIa3epHOro MPUCTPOIO, BiAAAIOHN B iHLII PyKK.

TpuBUMipHUI Nasep 3 O AHUM roOpU3OHTaNIbHUM | ABOMa BePTUKANIbHUMU Nla3epHUMU
Konamm Ha 360° i pyHKLiiEl0 Haxuny ANsi BUPIBHIOBAHHS NOJTOXKEHHS MJUTOK, CTINOK,
BiKOH, ABepen ToLL0.

3aranbHi BKasiBku no 6esnewi

— BukopucToByITe Npunag, BUKIIOHHO 3a MPU3Ha4YeHHSMM B MeXax 3asBNIeHNX TEXHIYHWUX XapaKTepUCTUK.
— BuMiptoBanbHi npunaaum i npunafas 4o HUX — He AnTAYa irpatuka. 36epirat y HeLoCSKHOMY ANs AiTel MicLi.
— Mepepobkun Ta 3MiHM KOHCTPYKLIT Npunagy He [O3BONAIOTHCS, iHaKLLEe aHYMIoIOTbCS AOMYCK [o eKcryaTauii
Ta CBIAOUTBO NPo 6e3neyHicTb.
— He HapaxaWTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs, eKCTpemarbHy Temnepartypy, BONOTiCTb
abo cunbHi BibpaLii.
— 3ab0pOoHAETLCS ekcrnyaTalis npunagdy Npy BiAMOBI OAHIET 41 KilbKoX hyHKLin abo npu 3aHM3bKOMY
piBHI 3apsgy eneMeHTa XMBIEHHS.

BkasiBKM 3 TeXHiKu 6e3nekun
[MoBoOXeHHs 3 Nazepamu knacy 2

Jla3epHe BMNPOMIHIOBaHHS!
He cnpsmoBsyBaTu nornag, Ha NPoMiHb!
JNazep knacy 2
<1 MBT* 650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

- YBara: He AMBUTMCA Ha NPSMUI Y1 BIAOUTUN NPOMiHb.
— He HaBoAMWTW Na3epHUI NPOMIHb Ha oAEN.
— SIKLLO Na3epHe BUNPOMIHIOBaHHS Kflacy 2 NOTpanuTh B OKO, LWifIbHO 3aKPUTK O4i Ta HeranHo
BiBECTW rONOBY Bif, NPOMEHS.
— 3a60POHSETLCH AMBUTUCS Ha Na3epHUiA NpoMiHb abo Moro A3epkanbHe BigobpaxeHHs Yepes
Oyab-aKi onTUYHI npunaam (nyny, Mikpockon, GIHOKIb TOLLO).
- Mig Yac BUKOPUCTaHHSA NpUNagy Na3epHii NPoMiHb He MOBMHEH 3HAXOAMTUCS Ha piBHi oder (1,40 - 1,90 m).
— MoBepxHi, siki Lobpe BiabOMBaIOTL CBITNO, A3epKanbHi abo BAMCKyHi MoBepXHi MOBUHHI 3aTyNaT1CA
nif, Yac ekcnnyatawii nasepHUX NPUCTPOIB.
- Nig Yac npoBeaeHHs pobiT NoONN3y aBTOMOBINBHMX AOPIT 3aranbHOrO KOPUCTYBAHHS Ha LLUMAXY MPOXOAXKEHHS
Na3epHOro NpomeHst 6axkaHo BCTaHOBWTI OrOPOXi Ta NEPEHOCHI WWTH, a 30HY Aii NTa3epHOro NpomMeHs
NO3HAYUTU MoMepeaXyBanbHUMM 3HaKaMu.

BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3nekun
HOBO,ELXEHHFI 3 [I>KepenamMun eJ'IeKTpOMaI'HiTHOI’O BI/II'IpOMiH}OBaHHFI

— BumiploBanbHWUI Npunag, BiAnoBifaE BUMOram i OOMeXeHHsM LWOAO0 enekTPoMarHiTHoI CyMICHOCTI 3rifHO
nnpextnen €C 2014 /30/EU.

— HeobxiaHo AOTPUMYBATNCS NIOKASbHMX eKCNyaTauiiHUX 0OMexXeHb, HanprKiag, B NikapHax, Nitakax,
Ha 3anpaBHWX CTaHLisx abo NopyY 3 NIOABMM 3 eNeKTPOKaPAIOCTUMYASTOPOM. |CHYE MOXINBICTb HErAaTUBHOTO
BMIMBY abo NopyLLeHHs poDOTN eNeKTPOHHMX NMPUCTPOIB / Yepe3 eNeKTPOHHI MPUCTPOI.
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OcobnuBocTi BUpoGy

AUTOMATIC

ABTOMAaTWYHE BMPIBHIOBaHHSA Npuaagy 3a AONOMOro MasTHUKOBOI CUCTEMU 3 MarHiTHUM
LEVEL nemndipyBaHHaM. MNpunag NepeBoAUTLCA B MOYATKOBUI CTaH | CAMOCTIMHO BUPIBHIOETLCS.

ﬁ“ TpaHCnopTHe CTOMOPIHHA: Mif Yac TPAaHCNOPTYBaHHSA NPWNag, 3aXMLLAETLCS LWNAXOM
\ lock CTOMOPIHHA MAATHUKOBOI CUCTEMMU.

NasepHi fiogn HamBKMLWOrO Knacy I'IQTy>KHOCTi YTBOPIOKOTH Ha[3BWYaNHO ACKPaBi NasepHi NiHii.
vA*= BOHM 3aMMWAI0TLCS BUAVMUMM HaBITb Ha [y>Ke BifAaneHunx abo TeMHUX NOBEPXHSX, @ TaKOX B
YMOBaXx sICKPaBOro OCBIT/IEHHS.

3aBAsKM TexXHoMoril RX—READY TiHIAHI nasepu MOXHa BMKOPWCTOBYBATY TakoX Y
HECTIPUSTAVBUX YMOBaX OCBITNEHHS. J1a3epHi NiHii NynbCyioTb TOA| 3 BUCOKOIO 4aCTOTO0
i MOXYTb CMPUIMATKCS 33 LLONOMOTOIO CreLlianbHUX MPUIMaYiB NasepHoOro
BUMPOMIHIOBaHHSA Ha BENVKNX BiACTaHAX.

KinbkicTb 1 KOHirypauis nazepHuX npomMeHis

H = ropun3oHTanbHa nasepHa nidis
V = BepTuKanbHas nasepHa niuis

S = dyHKUis 3aBAAHHA HaxWIy 1H360° 2V360° S

K 3aknapeHHs 6aTapeiiok

Binkputu Biacik ans 6atapenok (3)
i BKNacTn GaTapemnku 3rigHo 3 CMMBONAMMU.
CrigkyBaTu 3a NOASPHICTIO.

1 OrBip &ns Buxogy
Na3epHOro NpoMeHs
2 [loB3yHKOBMI Nepemmkay
a BBIM.
b BUMK. / Pexxum Haxuny / bnokyBaHHs
MasiTHIKa [1151 TPAHCMOPTYBaHHS
3 Biacik ans Garapeok (HWXHS CTopoHa)
4  lratviBHa pi3bba 1/4" (HWKHsS CTopoHa)
5 KHorka Br1bopy nasepHux niHin /
Pexxum Haxuny yBim. /
YBIMKHEHHS / BUMKHEHHS peXMMY
Py4HOTO NpUMMaya

Lns TpaHCNopTyBaHHS BCi Nasepu

CNif 3aBX AN BUMUKATU, MASTHUKM
= OJIoKyBaTW, BUMMKAY NMepeBecTu

B NonoXeHHs "OFF"!

IHavKauis Low Bat.: npu HU3bKOMY PiBHI
3apsay Gatapei BCi na3epHi NiHii 6nvmatoTtb
NPOTAroM 3 ceKyHf, a NOTiM BUMMKAIOTbCA.

ao 13
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H lopu3oHTanbHe i BepTuKanbHe HiBentoBaHHS

3HATU cucTeMy BIIOKYBaHHS, BUMMKaY (2) nepesectv B nosioxeHHst "ON". 3'aBNsieTbCs ropr3oHTanbHa
nasepHa niHig. KHoNKot BMOOPY MOXHa BMUKATK NasepHi NiHii NooamHUi.

R

L1151 rop130oHTaNbHOTO i BEPTUKANbHOTO HiBEMOBaHHS HEOOXIAHO PO3iKCyBaTV TPAHCMIOPTHE CTOMOPIHHS.
I Y pasi Buxofy 3a Mexi fliana3oHy aBTOMaTMYHOrO HiBeNoBaHHS Ha 3° la3epHi NiHii noYnHatoTs 6avmaTu.
Po3TallyiTe Npunag Tak, Lo BiH NOTpanuB y Mexi Aiana3oHy aBTOMaTUYHOTO HiBEMIOBaHHS.

>

EH Pe>XXvim BUKOPUCTaHHS py4HOro npunmMmaya
D,00aTKOBO: NPaLIoE 3 NasepHMM npumadem RX

Mpw BENNKMX BiACTaHsx abo Konu nasepHi NiHii noraHo BUAHO, CKOPUCTANTECS Na3epHM NpunMadem RX

(He BXoaMTb 10 CTaHaapTHOro koMrnekTy). LLLo6 npawyosati 3 nasepHuM npuiMadem, niHinHnia nasep ciig
NePEMKHYTV B PEXXMM Py4YHOO NpuiAMaya TPMBaNMM HaTUCKaHHSA KHOMKM 5 (YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS pEXUMY
py4HoOro npuinMada). Mpu LuboMy nasepHi NiHii NybCyBaTUMYTh 3 BINILLLIOIO YACTOTOI, a AICKPABICTb NIA3EPHUX
NiHIV 3MEeHLWWTbCS. 3a LONOMOro0 LMX IMMYNbCiB Na3epHU NpuiiMaYy po3ni3Hae nasepHi NiHii.

I O060B’A3KOBO AOTPUMYMTECH MOPAAKY eKCMITyaTaLlii Ta3epHoro mpuiMaya Ans niHinHoro nasepa.
n

Yepes BMKOPUCTaHHS creLlianbHOi onTrKm Ans nobynosu Ge3nepepsHoi nasepHoi NiHii Ha 360°
I ACKPABICTb OCTAHHBLOI Ha Pi3HMX AiNSHKAX MOXE PI3HUTICA, WO 0OYMOBMEHO TEXHIYHUMM MPUHMHAMM.

" Lle MOXe NpU3BOAWTM [0 KONMBAHb AANbHOCTI fii B peXXuMi py4HOro npuimadga.

B Pexxum Haxuny

CucreMy BROKYBaHHS MAsTHMKA Mif Yac TPAHCMOPTYBAHHS HE BMMMKATL, NMOB3YHKOBUI nepemukay (2)
nepeBecTv y nonoxeHHs "OFF" Ta yBIMKHYTV PeXIM Haxuy TPUBANMM HaTUCKaHHAM (3 cekyHaM) Knasiwi 5.
Knonkoto (5) Brbpatn nasep. Ternep MOXHa NpaLioBaTi C NOXUAMMU NOBEPXHAMM abo Haxunamu. Y UboMy
PEeXMMI NasepHi NiHii BXe aBTOMATUYHO He BMPIBHIOIOTLCS. MPo Lie CNOoBIlLae BAMMaHHS Na3epHUX MiHi.

SRR

> >
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NiarotoBka nepeBipkn KaniopyBaHHs:

KanibpyBaHHs nasepa Mo>Ha NnepeBipATW. YCTaHOBITL NpUNag y LLeHTPi Mix 2 CTiHaMu, Lo BifaaneHi ogHa
Bifl OLHOI LLOHAMMEHLU Ha 5 M. BBIMKHYTW Npunag, Ans LbOoro 3HATU cucteMy GrokyBaHHs (nasepHuin xpect
BBIMKH.) 119 ONTUMarbHOI NepeBipKn BUKOPUCTOBYBATM LUTATUB.

M1 M 1. MomiTbTe Kpanky A1 Ha CTiHi.

A | 2.ToBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe
L] L] Kpanky A2. Tenep Mix kpankamu A1 i A2

— — BCTaHOBJIEHE TOPM3OHTaslbHE BiJHOLLEHHS.

M3 — | 3. BcraHoBWTW Npunag, skomora bnmxye fo
CTiHW Ha BWCOTI Kpanku A1.

Az 4. TMoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTsTe Kpanky

A3. PizHWUUSA MixX A2 i A3 € LONYCKOM.

4
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035mm/m

H

Akwio A2 i A3 po3pisHsitoTbcs Oinblue Hix Ha 0,35 MM / M, NOTPIOHE I0CTVPYBaHHS.
m  3BEpHITbCA A0 KpamHuLi Ym B cepsicHMI Binain UMAREX-LASERLINER.

MepeBipka BepTUKaNbHOI NiHii:

BcraHOBUTW Npwnag Ha BiAcTaHi Npybn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHi NpyKpinnTV BUCOK 3 LWHYPOM LOBXMHOIO
2,5 M, BUCOK NMOBWMHEH BiNIbHO pyXaT1cs. BBIMKHYTV Npunag, i HaBecTu BEPTMKANbHWI Na3ep Ha LWHyP.
TO4HICTb 3HaXOAUTLCA B MeXax AOMNYCKy, AKLLO BIAXMMEHHS MiX NiHIEI0 nasepa i LUHYPOM CTaHOBUTb

He Oinblue = 1,75 MMm.

MepeBipka ropM3oHTanbHOI NiHii:

BcraHOBUTW Npwnag Ha BiAcTaHi Npybn. 5 M Bif CTiHW | BBIMKHYTU Na3epHuit
XpecT. MoMITUTK Ha CTiHi Kpanky B. MoBepHyTW nasepHui xpect npnbn.

Ha 2,5 M npaBopyH i noMiTuTK Kpanky C. MNepeBipnTK, 44X rOPU3OHTaNbHA
NiHig NyHKTY C 3HaXOANTLCA Ha Tiv >e B1UCOTi £ 1,75 MM, Wwo i nyHKTy B.
MoBTOPUTM NPOLLEC 3 MOBEPTAHHSAM NiBOPYY.

25m

OK

<175 mm
N

PerynspHo nepesipsnTe I0CTUPYBaHHS Nepes BUKOPUCTaHHAM, Mics TPaHCNIOPTYBaHHS
m Ta TpMBanoro 36epiraHHs.



IHCTPYKLisl 3 TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHS Ta aornsaay

Bci KOMNOHEHTH CIif, O4MLLLYBATH 3BONOXEHOIO TKAHWMHOIO, YHMKATI 3aCTOCYBaHHS MUIOYMX ab0 YMCTAYMX
3aCobiB, a TaKOX PO3UMHHKIKIB. Mepes TpUBaNMM 30epiraHHAM CIlif BUTATHYTU €NIEeMEHT (-TW) XUBEHHS.
30epiraTt NPUCTPIN Yy YACTOMY, CYXOMY MiCLLj.

[iana3oH aBTOMaTMYHOTIO HiBeNtoBaHHS =+ 3°
To4HicTb +0,35MM /M
Pobo4nin gianasoH (3anexuTb Bif CBITNa B NpUMILLEHHI) 15 M

(3anexHo Big, 00yMOBNEHOT TEXHIYHUMMN NPUYMHAMN

Pobo4NI1 Aiana3soH i3 py4HUM NprnMademM Di3HML] B ACKpaBOCTI) 40 M

[oBXMHa XBUNb nasepa 650 HM

Knac nasepa 2 /<1 MBT (EN 60825-1:2014/AC:2017)
4 nyxHi 6atapenkn 1,5 B koxHa (Tvn AA) /

KuvBneHHs akyMynsTopa

TepMmiH ekcrnnyaTauii 3 3 nasepHUMU NAOLLMHAMM Bnu3bko 6 roguH

3 2 nas’epHNUMU NOLWMHAMM Bnunsbko 10 roguH

3 1 Na3epHOIo MIOLMHOW Bnusbko 25 roguH

0..50°C, 80% rH, 6e3 koHoeHcau;i,
ppoboya BMcota max. 4000 m

-10°C.. 70°C, 80% rH, 6e3 koHaeHcaLil
Maca 650 r (3 BGaTapenkm)

Pexxnm poboTtn

YMoBWM 36epiraHHs

rabaputHi poamipn (L x B x T) 85x 125 x 130 Mm

HopmatusHi BUMorun €C 11 ytunisawis c € UK

Llen npucTpivt 3a4,0BONbHSAE BCIM HEODXIAHMM HOPMaM LLOAO BiflbHOrO
0biry ToBapiB B Mexax €C.

3riiHO 3 EBPOMNENCLKOI ANPEKTUBOIO LLIOAO ENEKTPUYHUX | €NEKTPOHHNX E
npunagis, Wo BiACTYXWUN CBIlA TEPMIH, Lien BMPIO fK enekTponpunag
nignsrae 30opy 1 yTunisaLii okpemo Bif, iHWWX BiAXodiB. | ]

[leTanbHi BKa3iBKM WoAo 6e3nekn 1 [oAaTkoBa iHopMalLlis Ha CanTi:
http:/ /laserliner.com/info?an=AFM
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Kompletné si proc¢téte navod k obsluze, pfilozeny sesit , Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny”,
I aktudlnf informace a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle
m zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé predani laserového
zarizeni tfeti osobé se musi predat zaroven se zafizenim.

Trojrozmérny laser s jednim horizontalnim a dvéma vertikalnimi laserovymi
kruhy s rozsahem 360° a funkci sklonu pro vyrovnavani dlazdic, hrazdéného
zdiva, oken, dvefi atd.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.

— MEé¥ici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pfistroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé by zaniklo schvaleni
pfistroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.

— Nevystavujte pfistroj Zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotdm, vihkosti nebo
silnym vibracim.

— Ja nedarbojas viena vai vairakas funkcijas vai ir nepietiekams bateriju uzlades limenis, ierici vairs
nedrikst izmantot.

Bezpecnostni pokyny
Zachézeni s laserem tfidy 2

Laserové zaren|!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zareni tfidy 2 zasadhne odi, je nutné védomé zavfit oci a ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji (lupou, mikroskopem,
dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40...1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku zdbranami a délicimi sténami
a oznacte laserovou oblast vystraznymi stitky.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— Méici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu podle
smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, ¢erpacich stanicich nebo
v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje moznost nebezpe¢ného ovlivnéni nebo poruchy
elektronickych pfistrojd.
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Zvlastni vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické usmérnéni pristroje diky magneticky tlumenému kyvnému systému,
Pristroj se uvede do zakladni polohy a sém se usmérni.

“ﬂmock Transport LOCK: B&hem prepravy je pfistroj chranén kyvnou aretaci.
Laserové diody nejvy3si vykonové tfidy vytvafi mimoradné jasné laserové linie. Tyto linie jsou
""" viditelné na dale vzdalenych resp. tmavych plochach a pfi jasném okolnim svétle.

Diky technologii RX-READY se liniové lasery mohou pouzivat i pfi nepfiznivych
svételnych podminkach. Laserové linie potom pulzuji s vysokou frekvenci a specialni
laserovy prijimac je rozpozna na velké vzdalenosti.

Pocet a umisténi lasera

H = horizontalni laserova c¢ara
V = vertikdlni laserova ¢ara

S = funkce sklonu 1H360° 2V360° S

K Vlozeni baterii

Otevrete prihradku na baterie (3) a podle
symboll pro instalovani vioZte baterie.
Dbejte pfitom na spravnou polaritu.

1 Okno pro vystup laserového paprsku
2 Posuvny spinac
a Zapnuto
b Vypnuto / Rezim sklonu / Pfepravni
pojistka
3 Bateriovy kryt (spodni strana)
Zavit stativu 1/4" (spodni strana)

5 Volici tlacitko pro
volbu laserovych linii /
Zapnuti rezimu sklonu /
Zapnuti / vypnuti rezimu ru¢niho
pfijimace

Pri transportu vypnéte vsechny
lasery a aretujte kyvadlo, posuvny
spina¢ nastavte do polohy , OFF"!

Ukazatel vybiti baterie: Pfi malém nabiti
baterie zablikaji viechny laserové cary
na 3 sekundy a potom se vypnout.
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H Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Uvolnéte transportni pojistku, nastavte posuvny spinac (2) do polohy ,,ON". Zobrazi se horizontalni
laserovy paprsek. Volicim tlacitkem je mozné zapnout jednotlivé linie laseru.

e »re »e » o

Pro horizontalni a vertikalni nivelaci musi byt uvolnéna transportni pojistka. Jakmile se pfistroj
I nachazi mimo automatického nivelac¢niho rozsahu 3°, blikaji laserové cary. Umistéte pfistroj tak,
aby se nachazel uvnitr rozsahu nivelace.

E Rezim rucniho pfijimace

Doplnkova vybava: Prace s laserovym pfijimacem RX
K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jiz neviditelnych laserovych liniich pouZzijte laserovy pfijimac¢ RX
(dopliikova vybava). Pro préci s laserovym prijima¢em prepnéte liniovy laser do rezimu ru¢niho pfijimace
pomoci dlouhého stisknuti tlacitka 5 (zapnuti / vypnuti rezimu ru¢niho pfijimace). Laserové linie nyni pulzuiji s
vysokou frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani nyni laserovy pfijimac rozpozna laserové linie.

I Dodrzujte navod k obsluze laserového prijimace pro ¢arovy laser.
n

Z dlvodU specialni optiky pro vytvareni neprerusované linie laseru v rozsahu 360° mohou byt
v jednotlivych oblastech linie rozdily v jasu, které jsou technicky podminéné. Toto mize mit za
nasledek rdizné dosahy v rezimu ru¢niho prijimace.

A Rezim sklonu

Neuvolfiuje prepravni pojistku, posuvny spinac (2) nastavte na ,,OFF" a dlouhym stiksnutim (3 sekundy)
tlacitka 5 zapnéte rezim sklonu. Volicem (5) zvolte lasery. Nyni je mozné osazovat Sikmé roviny resp.
plochy se sklonem. V tomto rezimu se laserové linie jiz automaticky nevyrovnavaji. Signalizuje to blikanf

TEEL

> >
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Pfiprava kontroly kalibrace:

Kalibraci laseru si mtzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostifed mezi 2 stény, které jsou od
sebe vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu uvolnéte transportni pojistku (laserovy kiiz
je zapnuty). Pro optimalni ovéreni pouzijte stativ.

1 | 1. Oznacte si na sténé bod A1.
A ™ 2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.
L Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni
— referenci.
2. 180°.
' —

Kontrola kalibrace:

3. — | 3. Umistéte pristroj co nejblize ke sténé na
vySku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

A2

4
=0K
>
N
I

035mm/m

H

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,35 mm / m, je nutné provést kalibraci.
I Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuZijte servisniho oddéleni spole¢nosti
®  UMAREX-LASERLINER.

Kontrola vertikalni linie:

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se $ficirou dlouhou 2,5 m, olovnice

by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a nasmérujte vertikaIni laser na sndru olovnice.
Presnost je v toleranci, jestlize odchylka mezi linii laseru a 3fidrou olovnice neni vétsi nez + 1,75 mm.

Kontrola horizontalni linie:

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény a zapnéte laserovy kfiz. Oznacte si na
sténé bod B. Natocte laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C lezi + 1,75 mm ve stejné
vy3ce s bodem B. Postup opakujte natocenim doleva.

25m

OK

<175mm
@]

I Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci.
n
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Pokyny pro udrzbu a osetfovani

Vsechny komponenty ¢istéte lehce navih¢enym hadrem a nepouzivejte zadné Cistici nebo abrazivni
prostiedky ani rozpoustédla. Pred delsim skladovanim vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na Cistém,

suchém misté.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 21W25)

Rozsah samocinné nivelace

+ 3°

Presnost

+0,35mm/m

Pracovni dosah

(zavisi na jasu v prostoru) 15 m

Pracovni rozsah s ru¢nim pfijimacem

(zavislé na technicky podminéném rozdilu v jasu) 40 m

VInovéa délka laserového paprsku

650 nm

Trida laseru

2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Napajeni

4 x 1,5V alkalické baterie (typ AA) / nabijeci baterie

Provozni doba se 3 laserovymi rovinami
se 2 laserovymi rovinami
se 1 laserovou rovinou

cca 6 hod.
cca 10 hod.
cca 25 hod.

Pracovni podminky

0 ... 50°C, 80% rH, nekondenzuijici,
pracovni vyska max. 4000 m

Skladovaci podminky

-10°C ... 70°C, 80% rH, nekondenzuijici

otnost

650 g (vCetné baterie)

Rozméry (S x V x H)

85x 125 x 130 mm

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfuje vSechny potfebné normy pro volna pohyb zboZi v rdmci EU.

podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pristroje.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené vytiidén a zlikvidovan E

Dalsi bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:

http://laserliner.com/info?an=AFM
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon ning
' juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil taielikult 1&bi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid.
Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Uhe horisontaalse ja kahe vertikaalse 360° laserringi ning kaldefunktsiooniga
kolmedimensiooniline laser keraamiliste plaatide, tarindite, akende,
uste jne valjajoondamiseks.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega.
Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, tilikérgeid temperatuure, niiskust ega
tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud véi patarei
laeng on nork.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire eest dra liigutada.

— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit siimade kérgusel (1,40...1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi ldikivad pinnad tuleb laserseadiste kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda véimaluse korral tokete ja seadistavate seintega ning
tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mdoteseade taidab elektromagnetiline Uhilduvuse eeskirju ja piirvadrtusi vastavalt EMC
direktiivile 2014/30/EL.

— Jérgida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi
stidamerUtmuritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku m&jutamise vai hairimise véimalus
elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.
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Toote eriomadused

AUTOMATIC

LEVEL

Seadme automaatne véljajoondus magnetamortisaatoriga pendelsisteemiga.
Seade viiakse pohiasendisse ja joondub iseseisvalt vdlja.

“ﬁmock Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel pendlilukustiga.

Kérgeima voimsusklassi laserdioodid genereerivad aarmiselt eredaid laserjooni. Need jaavad
""" nahtavaks ka suurematel kaugustel, tumedatel pindadel ja eredas imbrusvalguses.

RX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada ka ebasoodsates
valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad siis korgel sagedusel ja tuvastatakse
suurtel kaugustel spetsiaalsete laservastuvotjatega.

Laserite arv ja paigutus

H = horisontaalne laserkiir
V = vertikaalne laserkiir

S = kaldefunktsioon 1H360° 2V360° S

K Patareide sisestamine

Avage patareide kast (3) ja asetage patareid
sisse nii, nagu simbolil ndidatud. Podrake
sealjuures tahelepanu digele polaarsusele.

1 Laserkiire aken

2 Nihkluliti
a SISSE
b VALIA / Kaldereziim /

Transpordikaitse

3 Patareide kast (alaktlg)
Statiivi keere 1/4" (alakulg)

5 Laserkiirte valikunupp /
Kaldemoodus sisse /
Késivastuvdtumoodus sisse / vélja

Transportimiseks lulitage

alati koik laserid valja ja pendel-
s fikseerige need, seadke nihkluliti

"OFF" peale!

Low Bat. néidik: Aku madala laengu
Bei korral vilguvad koik laserjooned
3 sekundit ja seejarel kustuvad.

@ 23



H Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine
Vabastage transpordikaitse, seadke nihkldliti (2) “ON" peale. llmub horisontaalne laserjoon.

Valikuklahviga saab laserjooni Uksikult ltlitada.

Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema transpordikaitse vabastatud.
I Kui seade on valjaspool automaatset nivelleerimisvahemikku 3°, siis laserjooned vilguvad.
Positsioneerige seade nii, et ta paikneks nivelleerimisvahemiku piires.

> > >

H Kasivastuvotumoodus

Lisavarustus: to6tamine laservastuvotjaga RX
Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel voi mitte enam nahtavate laserjoonte puhul laservastuvotjat
RX (lisavarustus). Laservastuvdtjaga toGtamiseks lulitage joonlaser pikalt klahvi 5 (Kasivastuvotumoodus
sisse / valja) vajutades kasivastuvotumoodusesse. Nuld pulseerivad laserjooned kérge sagedusega ning
muutuvad tumedamaks. Laservastuvétja tuvastab laser-jooni eelmainitud pulseerimise kaudu.

I Jargige joonlaseri vastuvotja kasutusjuhendit.
n

Kuna ldbiva 360° laserjoone tekitamiseks kasutatakse spetsiaalset optikat, siis voib esineda
I joone erinevates piirkondades tehniliselt tingitud heleduseerinevusi. See voib pohjustada
kasivastuvotumooduses erinevaid tédraadiusi.

B! Kaldereziim

Arge vabastage transpordikindlustust, seadke nihkliliti (2) “OFF" peale ja lilitage kaldemoodus klahvi
5 pika vajutamisega (3 sekundit) sisse. Valige laser valikuklahviga (5) valja. NGd saab kaldtasapindu
voi kaldeid moodustada. Selles mooduses laserjooned enam automaatselt vélja ei joondu.

Viimasest antakse marku laserjoonte vilkumisega.
@ » ® ® @

> >
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine:

Teil on voimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest vdhemalt 5 m
kaugusel asuva seina vahele keskele. Lulitage seade sisse: selleks vabastage transpordipolt
(laserkiirte rist sisse lulitatud). Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

miE | 1. Margistage punkt A1 seinal.

i M 2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage
L L punkt A2. Punktide A1 ja A2 vahel on
— — nudd horisontaalne lahtevaartus.

2. > 180°

Kalibreerimise kontrollimine:

/3. — | 3. Asetage seade seinale voimalikult |dhedale
8 L punkti A1 mérgistatud kérgusele.
At ﬁ £ A2 A2 4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage
= £ - punkt A3. Vahe punktide A2 ja A3 vahel
(4. ey a A3 on tolerants.

H

| i AZ_
& :
I Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui 0,35 mm / m teineteisest eemal, siis on vaja haalestada.

Votke Uhendust oma edasimitjaga voi podrduge ettevotte UMAREX-LASERLINER

® klienditeenindusosakonna poole.

Vertikaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse nodri otsas olev lood.
Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lilitage seade sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi noérile.
Tapsus on lubatud vahemikus, kui erinevus laserkiire ja loodindéri vahel ei ole suurem kui + 1,75 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lUlitage laserkiirte rist sisse.
Margistage seinal punkt B. Pdorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale
ja margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne kiir on punktist C
+ 1,75 mm kaugusel (peab samas olema punktiga B thel korgusel).
Korrake toimingut vasakule péoramise abil.

25m

oK

<175mm
@]

I Kontrollige haalestus enne kasutamist, parast transportimist ning pikaajalist
s ladustamist regulaarselt Ule.
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Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-, kiiirimisvahendite ning
lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas,

kuivas kohas.

Iseloodimisvahemik
Tapsus
Tooulatus

Toopiirkond kasivastuvétjaga

Laserkiire lainepikkus
Joonlaseri laseriklass
Toitepinge

Todiga 3 laseritasandiga
2 laseritasandiga
1 laseritasandiga

Tootingimused

Ladustamistingimused

Kaal
M&otmed (L x K x S)

+ 3°
+0,35mm/m
(s6ltub ruumi valgustatusest) 15 m

(sbltub tehniliselt tingitud heleduseerinevusest)
40 m

650 nm
2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
4 x 1,5V leelispatareid (tutp AA) / akud

u 6 tundi.
u 10 tundi.
u 25 tundi.

0 ... 50°C, 80% rH, mittekondenseeruv,
t60korgus max 4000 m

-10°C ... 70°C, 80% rH, mittekondenseeruv
650 g (koos patareid)
85 x 125 x 130 mm

ELi néuded ja utiliseerimine c € UK

Seade taidab kbik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info?an=AFM —

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri- ja ﬁ
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii

I suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
m acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea

mai departe a dispozitivului laser.

Laser tridimensional cu un cerc laser orizontal si doua verticale 360° si functie

de inclinare pentru alinierea faiantei, constructiilor de sustinere, ferestrelor,
usilor etc.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucdrie. A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisd, astfel se anuleazd autorizatia si
specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitdri mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia sau
defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.
— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie indepartat imediat

din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop, binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la Tnaltimea ochilor (1,40...1,90 m).
— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite in timpul exploatarii
dispozitivelor laser.

—1n domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor de acces si pereti

mobili si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica

conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau

in apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei infl uente periculoase
sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.
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Proprietati speciale ale produsului

AUTOMATIC

LEVEL

Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem de pendulare amortizat
magnetic. Aparatul este adus in pozitia de baza si se calibreaza automat.

ﬁ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat cu ajutorul unui blocator
(Ml lock al pendulatorului.

Diodele laser din cea mai ridicata clasa de putere genereaza linii laser extrem de luminoase.
“““ Acestea raman vizibile si pe suprafete aflate la distanta resp. intunecate si intr-un mediu
luminos.

Tehnologia RX-READY permite folosirea laserelor chiar si in conditii nefavorabile
de lumina. Liniile laser pulseaza la frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare
speciale chiar si la distante mari.

Numarul si orientarea razelor laser

H = raza laser orizontala
V = raza laser verticala
S= functle de inclinare 1H360° 2V360° S

K Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii (3) si se
introduc bateriile conform simbolurilor de instalare.
Se va respecta polaritatea corecta.

1 Geam raza laser
Intrerupéator culisant
a PORNIT
b OPRIT / Modul de inclinare /
Siguranta transport
3 Compartiment baterii
(la partea inferioara)
4  Filet stativ 1/4" (la partea inferioara)
5 Tasta selectare raza liniara laser /
Modul de inclinare pornit /
Modul de receptionare manual
pornit / oprit

Pentru transportare opriti toate
dispozitivele laser si blocati
pendula, pozitionati intrerupatorul
culisant pe “OFF"!

Indicator Low Bat.: La o incarcare redusa
a bateriei toate liniile laser palpaie timp
de 3 secunde si se opresc apoi.




SuperPlane-Laser 3D

H Nivelare orizontala si verticala

Se slabeste siguranta de transport, intrerupatorul culisant (2) se pozitioneaza pe “ON". Apare linia
laser orizontala. Cu ajutorul tastei de selectare razele laser liniare pot fi comutate individual.

R

Pentru nivelarea orizontala si verticala, siguranta pentru transport trebuie sa fie indepartata.
I In momentul in care aparatul se afla in afara domeniului de nivelare automata de 3°, razele laser.
Pozitionati aparatul astfel incat acesta sa se afle in cadrul domeniului de nivelare.

> > >

E Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser RX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau in cazul liniilor laser care nu mai sunt vizibile ale unui
receptor laser (optional). Pentru efectuarea lucrarilor cu receptorul laser se porneste laserul liniar apasand
lung tasta 5 (modul de receptionare manual pornit / oprit) in regimul de receptionare manual. Acum liniile
laser pulseaza cu o frecventa inalta si liniile laser devin mai intunecate. Receptorul laser recunoaste datorita
acestor pulsatii liniile laser.

I Respectati instructiunile de utilizare ale receptorului laser pentru laserul liniar.
n

Din motivul opticii speciale pentru generarea unei linii laser continue 360° pot aparea
diferente de luminozitate in diferite sectoare ale liniei, care sunt conditionate tehnic.
Aceasta poate conduce la diferite raze de actiune in modul de receptionare manual.

A Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta de transport, pozitionati comutatorul culisant (2) pe “OFF"” si cuplati modul
de inclinare prin apasare lunga (3 secunde) a tastei 5. Laserul se selecteaza cu tasta de selectare (5).
Acum se pot marca suprafetele inclinate. resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser nu se mai
aliniaza automat. Acest lucru este semnaliza prin aprinderea intermitenta a liniilor laser.

R

> >
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Pregatirea verificarii calibrarii:
Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti, care se afla la min. 5 m

unul de celalalt. Porniti aparatul, pentru aceasta se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare).
Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ.

M. ] 1. Marcati punctul A1 pe perete.

e ™| 2.Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul
L L A2. Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta
M — orizontala.

2. 180°.

'  —

Verificarea calibrarii:
3. — | 3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de
perete la indltimea punctului marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul
A3. Diferenta intre A2 si A3 reprezinta
A3 toleranta.

| i AZ_
& :

I Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 0,35 mm / m, trebuie efectuata o ajustare.

s Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

A2 A2

4
=0K
I

035mm/m

H

Verificarea liniei verticale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o greutate cu o sfoara de 2,5 m,
greutatea trebuie sa penduleze liber. Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie
de sfoara cu greutatea. Exactitatea se incadreaza in toleranta daca deviatia dintre linia laser si sfoara
cu greutate nu este mai mare de £ 1,75 mm.

Verificarea liniei orizontale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si crucea laser se porneste.
Punctul B se marcheaza pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia orizontala din punctul C

+ 1,75 mm ajunge la aceeasi Tnaltime cu punctul B. Procedeul se repeta
prin rabatare spre stanga.

25m

oK

<175 mm
(g}

I Verificati in mod regulat ajustarea Tnainte de utilizare, dupa transportare sau depozitare indelungata.
|



SuperPlane-Laser 3D

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi si de
dizolvare. Scoateti bateria/iile inaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul s& efectudam modificari tehnice. 21W25)

Domeniu de nivelare individuala + 3°
Exactitate +0,35mm/m
Domeniu de lucru (in functie de luminozitatea Tncaperii) 15 m

Domeniul de lucru cu receptor manual (in functie de diferenta conditionata tehnic)

40 m
Lungime unda laser 650 nm
Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

4 x 1,5 V baterii alcaline (tip AA) /

Alimentare tensiune T )
baterii reincarcabile

Durata functionare cu 3 niveluri de laser cca. 6 ore
cu 2 niveluri de laser cca. 10 ore
cu 1 nivel de laser cca. 25 ore

0 ... 50°C, 80% rH, fara formare condens,

Condifii de lucru inaltime de lucru max. 4000 m

Conditii de depozitare -10°C ... 70°C, 80% rH, fara formare condens
Greutate 650 g (incl. baterii)
Dimensiuni (L x T x A) 85 x 125 x 130 mm

Prevederile UE si debarasarea c € UK

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera
a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat E
in conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice
si electrice. —

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:
http://laserliner.com/info?an=AFM



Laserlin

lMpoyeTeTe M3LANO PLKOBOACTBOTO 3@ eKCMoaTaLms, NpuoxeHara opotuypa ,lapaHUMOHHM
I 1 AOMBIHUTENTHW MHCTPYKLMK", KaKTO 1 akTyanHaTa MHhOopMaLLMs 1 yKa3aHUsTa B NpenpaTtkaTta
m  KbM VHTEpHET B Kpasi Ha TOBa pbKOBOLCTBO. CnefiBanTe CbAbpXKaLLUTe Ce B TAX MHCTPYKLMN.
To3u foKyMeHT TpsibBa [la Ce CbXpaHsiBa U Aa ce Npeaagie Npu npefaBaHe Ha Na3epHOTO YCTPOMCTBO.

TpumnamMepeH nasep c eAVH XOpU3OHTarNeH U ABa BepTUKanHu 360° nasepHu Kpbra
1 yHKLMS 32 HaKNaHsIHe 3a NoApaBHsABaHe Ha KepaMUYHU NIoYn, PaMKW,
npo3sopLu, BpaTu U T.H.

O6LM UHCTPYKLMK 3a Ge3onacHoCT

— 13non3BaniTe ypeaa eMHCTBEHO CbINacHO NpefHa3HavYeHVeTo 3a ynotpeba B paMkmTe Ha crneumburkaummTe.
— V3amepBaTenHuTe ypeam 1 npuHaaneXHocTuTe He ca Urpayku 3a Aeua. [la ce cbxpaHsasaT Ha MACTO,
HeOoCTbMNHO 3a Aeua.
— He ce ponyckat Mmoamndukaumm 1 nsmeHeHns Ha ypega. Tosa Wwe fosefe 40 HeBalMAHOCT
Ha pa3peLunTenHoTo U creumndukalmsta 3a 6e3onacHoCT.
— He n3narante ypefa Ha MexaHN4HO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TeMnepaTypu, Bfiara v NpekaneHo
BWCOKM BUOpaLmK.
— YpensT He TpsOBa [a ce 13Mon3Ba Nnoseye, ako efHa AN HAKONKO OYHKLMM OTKaXaT MW ako 3apsabT
Ha BaTepumTe € HNUCHK.

WHcTpykumn 3a 6esonacHocTt
Pabora ¢ nasepw ot knac 2

J1a3epHo nb4eHye!
He rnepanTe cpeluy nasepHus nby!
Jazep knac 2
<1 mW:-650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHWUMaHwWe: He rnepawte B ANPEKTHUS UM OTPA3EHNS NTbY.

— He Haco4BamTe NasepHMa by KbM Xopa.

— AKO 1la3epHo JTbYeHKe OT Kflac 2 nonafHe B OKOTO, o4unTe TpsibBa Cb3HATENHO [1a Ce 3aTBOpsAT
1 rnaBaTa BeHara a ce npeMecT HaCcTpaHu OT bYa.

— Huikora He rmefialiTe Na3epHUs JTbY UM HEFOBOTO OTPaXKEHMeE C ONTUYHK NPUBopHK
(nyna, MmKpockon, fanexkorneq, ...).

— He uznonseaiite nasepa Ha HMBOTO Ha o4mTe (1,40..1,90 m).

— o BpeMe Ha paboTa C Na3epHu YCTPOMCTBA CUHO OTPa3aBaLLMTE, OrNeaanHnTe Uau rMaHuoBmTe
MOBBPXHOCTW TPsAOBA fla Ce MOKPMBAT.

— Ha mecTa c obuiecTBeH Tpachrk No Bb3MOXHOCT OrpaHM4aBalTe MbTa Ha bYa Ypes Kanaum
VI MPEHOCUMU CTeHM 1 0D603Ha4eTe 30HaTa Ha nasepa C npefynpeauTenHi Tabenu.

WHcTpykumm 3a 6esonacHocT
Paborta ¢ €N1eKTPOMAarH1MTHO Nnb4eHre

- W3mepBaTenHuAT ypes cnassa NpeAnmncaHmaTa U rpaHUYH1TE CTOMHOCTU 3a enekTpoMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT cbrnacHo inpektrea 2014 /30/EC OTHOCHO eneKkTpoMarHUTHaTa CbBMeCTUMOCT.

- TpsbBa Aa ce cna3paT SIOKaNHWTe orpaHUyeHKs B paboTata, kaTo Hanp. B 6onHMLK, B camoneTy,
Ha BeH3MHOCTaHLMK MK B BN30CT [0 nLa € NencMmenkbpu. ChLiecTByBa Bb3MOXHOCT 3a OMacHO
B/IMAAHME U CMYLLIEHWE OT eNIeKTPOHHN ypeau.



SuperPlane-Laser 3D

CneuuanHu XxapaKTepucTUKN Ha NpoaykKTa

AUTOMATIC

ABTOMAaTU4YHO nofpaBHABaHe Ha ypefa 4pe3 MarHMTHO 3aTxBalla MaxoBa cncteMa.
LEVEL Vpep,bT Ce NocCTaBA B OCHOBHO NOJIOXeHKe U Ce NofpaBHABaA CaMOCTOATENTHO.

\\ﬁ“lock TpaHcnopTHa BJIOKUPOBKA: YpenbT ce 3alumTaBa Npy TPaHCMNOPT Ypes Maxosa bnokvpoBka.

J'Ia3epHv1Te OMNOAM OT Hal-BMCOK KJ1aC Ha MOLLHOCT Cb3[aBaT N3KMOYUTETHO APKW NasepHn
Lases nHUK. CblUMTe MOraT Aa ce BUXAaT BbpXy OTAaNe4eHn, CbOTB. TbMHU, MOBBPXHOCTU 1 NPKU
ApKa OKOJ1Ha CBeTNnHa.

@EA)D% C texHonorusita RX-READY nasepHuTte IMHWN MOXEe Aa Ce U3MOM3BaT 1 Npu HebGNaronpusaTHX
YCNoBMA Ha OCBeTIeHMe. JlazepHuUTe NINHUK NYNCUMPAT C BMCOKa 4eCToTa 1 ce pasno3Hasar Ha
ronemMu pasCtosHWa Hpe3 Cneuuanin NasepHn NpreMHILN.

Bpoii 1 pasnonoxeHue Ha nasepute

H= XOPW3OHTalTHa NMHNA Ha Nna3epa
V= BepPTMKaliHa NIMHMA Ha J1a3epa

S = OyHKUMA HAaKITOH 1H360° 2V360° S

K NocraBsaHe Ha 6aTepuute

OtBopeTe rHe3goTo 3a 6atepum (3) 1 nocrasete
baTepumTe cnopes MHCTaNaUMOHHMUTE CUMBOMK.
Mpu ToBa CliefeTe 3a NpaBuIHa NOSPHOCT.

1 M3xomeH npo3opew, Ha nasepa

2 [Inb3raly ce NpeBKktO4BaTEN
a 3akpenBaHe
b OcBoboxnaBaHe / PexXuM HakoH /
TpaHcnopTHo obe3onacsBaHe

3 bBarepuiiHo otheneHve (fonHa cTpaHa)
4 Pe3ba Ha ctatviBa 1/4" (monHa cTpaHa)

5 byToH 3a NpeBKAo4BaHe Ha Na3epHu
NINHWUW / PeXUM Ha HaKJIOH BKJTO4eH /
PexvM Ha pbYeH MPUEMHKK BKIT / U3KN

lMpw TpaHcnopTMpaHe BUHaru
V3KJTloYBaviTe BCUYKM Nasepu

1 BriokmpariTe BCUHKM NMOLABUXKHM
efleMeHTU, NMOCTaBANTe Mb3ralms
npesKIoYBaTen B nonoxexue ,OFF"!

NHAMKaums 3a HACHK 3apaf Ha baTepumaTa:
npy HACHK 3apsf Ha baTtepusTa BCUYKU
a3epHI NIMHULA MUTaT B NPOIbIIXEHNe

Ha 3 cekyHIM U Clef] TOBa M3racear.

® =




Laserliner

E XopusoHTanHo u BepTUKanHo HUBenpaHe

OcBobopeTe TPaHCNOPTHOTO yKpenBaHe, NoCTaBeTe Mib3ralms npesksiodsaten (2) B nonoxeruve ,,ON”.
Moka3Ba ce XOpW30oHTanHaTa nasepHa NnHWs. Ypes OyToHa 3a NpeBKoYBaHe MOXe Aa Ce BKIIOYBaT NOOTALNTHO

nasepHUTE NNHNN.
® e »r® » ©®

33 XOPU3OHTANHO 1 BEPTUKANHO HUBENVPaHe TPsiOBa Aa ce 0CBOOOAM TPAHCMOPTHOTO 0be3onacsiBaHe.
I KoraTo ycTponcTBOTO Ce HaMMpa U3BbH 30HaTa Ha aBTOMATUHYHO HUBENMPAHE OT 3°, Na3epHUTE INHUN
3ano4Bar fa murat. Mo3nUMoHMpanTe ypeaa Taka, Ye fa Ce HAMUPA BBTPE B 30HaTa Ha HUBENMPaHe.

>

H Pexm PbueH MpreMHuk
Mo n36op: Pa6oTun c nasepHusi npueMmHunk RX

3a HVBENMpPaHe Ha rofleMy PasCToSIHAS I NP BeYe HEBUAMMU NIa3ePHU NIMHAN M3MOM3BaNTE Na3epeH
npreMHuK RX (no n3bop). 3a pabota ¢ nasepHUs NPUEMHIIK BKITIOYETE NMHENHNS Na3ep Ype3 LbAro HaTucKaHe
Ha ByToH 5 (pexrM Ha pbyeH NPUEMHWK BKIT / U3KIT) B PEXMM Ha pbyeH npuemHumK. Cera nasepHuTe NMHAN
nyncupar € BUCOKa 4ecToTa 1 Nla3epHUTE NIMHUK CTaBaT No-TbMHW. J1a3epHUST NPUEMHIK pa3no3HaBa Ypes ToBa
nyfcupaHe NasepHUTE JIMHUN.

I B3emete npenBma PbKOBOACTBOTO 3@ €KCMoaTaLyMs Ha Ta3epHMs NPUEMHIK 3a IMHEeeH nasep.
n

lopagu cneumanHata ONT1Ka 3a reHepurpaHe Ha HenpekbcHata 360° nasepHa NMHKUA, MOXe Aa
I Ce MOSIBAT Pa3fINKL B APKOCTTa B Pa3NMYHN 30HW Ha NIMHUSITA, KOUTO Ca TEXHNYECKN OBYCIIOBEHM.

"  Tosa Moxe fa oBe/e A0 PasNMYHK PaaNyCU Ha AENCTBYE B PEXXMM Ha pbyeH NpUEMHIK.

B PeXXum HaKMoH

He ocBobOXAaBalTe TPaHCMOPTHOTO 0be3onacsBaHe, NOCTaBETE Mib3ralLums ce npeskioysaten (2) B
nonoxenwe ,OFF" 1 BKIlOYeTe pexrMa Ha HaK/OoH C NPOLBIIKUTENHO HaTUCKaHe (3 cekyHam) Ha OyToH 5.
136epeTe nasepa c 6ytoHa 3a 13bop (5). Cera Moxe Aa ce Cb3[afaT HAKNIOHEHW PAaBHWMHM, CbOTB. HAKMOHW.
B TO31 pexxnm nasepHuTe NMHKUK He ce MofpaBHABAT aBTOMaTU4YHO. TOBa Ce CUrHanM3npa Yypes MuraHe

Ha NnasepHuTe TNHUN.
@ » © ® ®

> >
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MoproToBka 3a Nnpoeepka Ha KanMbpoekara:

MoxkeTe fia KOHTpOnMpaTe KannbposkaTa Ha nasepa. M3npaseTe ypeaa 8 cpeaata Mexay [1Be CTeHW, KOWUTo ca
Ha pa3CToAHMe Han-Manko 5 M noMexay cu. BkriodeTe ypeqa, 3a uenta ocsobopete obe3onacaBaHeTo npu
TpaHcnopT (nasepeH KPbCT BKAOYEH). 3a ONTMManHa NpoBepka, Moss, U3Mon3sanTe CTaTmBe.

M1 M 1. MapkupanTte T. A1 Ha CTeHaTa.

Al i 2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n mapkupante T. A2.
L L Mexay A1 1 A2 nmate cera Xop13oHTanHa
i) 150 — pedepeHLMa.

M3 — | 3.TlocTaBeTe ypena KOMKOTO € Bb3MOXHO
no-6a13ko A0 CTeHaTa Ha BMCO4YMHATa
A2 A2 Ha MapkupaHata T. A1.

>
=
=0K

4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkmpaunTe T. A3.
A3 Pa3nukata mexay A2 1 A3 e LONyCKbT.

035mm/m

H

Korato A2 1 A3 ce HamupaT Ha noseye o1 0,35 MM / M, e HeobxoAMMo KannbpupaHe. BnesTe BbB
s Bpb3Ka C Bawms aunbp nnm ce obbpHeTe KbM cepBu3Hmns otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

lMpoBepKa Ha XOpU3OHTanNHaTa NUHNA:

MoctaBeTe ypeda Ha npubn. 5 M oT cTeHa. 3akpereTte KbM CTeHaTa OTBeC C AbJSTbr 2,5 M LUHYp, OTBECHT CllefiBa
[la ce ABUXM cBOBOAHO MaxoBO. BkntoueTe ypea 1 HacoHeTe BEPTUKANHUSA Na3ep KbM LLHypa Ha OTBeca.
TO4YHOCTTa Ce HaMKMpa B paMKIMTe Ha [OMycKa, KOraTo OTKIOHEHNETO MEXAY NIMHMSTa Ha Na3epa U WHypa

Ha OTBecCa He e No-ronamMo oT £ 1,75 Mm.

MpoBepka Ha XxOpu3oHTaNHaTa JINHUS:

MocTaBeTe ypefa Ha Npub. 5 M OT CTeHa 1 BKIIOHETe N1a3epHUs KPbCT.
MapkupawTe T. B Ha cTeHaTta. 3aBbpTeTe lazepHus KPbCT Npubn. 2,5 M

HafscHo 1 MapkupanTe T. C. MpoBepeTe fann XOpu3oHTanHaTa IMHUs

or C£ 1,75 MM ce Hamupa Ha efHaKBa B1CO4MHa C T. B. [MoBTOpeTe onepaumsta
CbC 3aBbpTaHe HansBo.

25m

OK

< 1,75 mm
N

Pef10BHO NpoBepsiBanTe Kannbposkata Ha npvbopa npean ynotpebda, cre TpaHcrnopTpaHe
m Vi Cren NpoAbIKUTENHO ChXPaHEHNE.



Laserline

YKa3zaHus 3a TeXHU4YeCKo 06C/y)KBaHe U NoaapPbXKa

Mo4mncTBaNTE BCUYKM KOMMOHEHTW C IEKO HaBflaXkHeHa Kbpra 1 130sreaiTe 13Non3BaHeTo Ha NOYUCTBALLM 1
abpa3vBHM NpenapaTtv 1 pastopuTteny. CeansainTe Gatepusita/OatepumnTe Npean NPOABIKMUTENHO CbXPaHeHMe.
CbXxpaHsiBaWiTe ypefa Ha YUCTO M CyX0 MACTO.

[rana3oH Ha camMo-HMBENVpaHe + 3°
ToyHoCT +0,35mm/m
PaboTeH ananasoH (3aBUCY OT OCBETEHOCTTa Ha NoMeLLeHreTo) 15 m

(3aBVIC€LLI,l/I OT TeXHN4eCKun O6yCJ'IOBeHaTa pa3nvka B

PaboTeH 1ManasoH C pbyeH NPUeMHIK
A P P fpkoctTa) 40 m

LbnknHa Ha Bb/1HaTa Ha nasepa 650 nm

Knac Ha nasepa 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

4 x 1,5V ankanHu 6atepum (Tun AA) /

EnexkTpo3axpaHBaHe
P P aKymynaTopHu 6atepum

MPOABMXMTENHOCT Ha paboTa ¢ 3 nasepHu paBHMHK | Okono 6 Yaca
C 2 NasepHN paBHUHN Okono 10 yaca
¢ 1 nasepHa paBHMHa Okono 25 yaca

0..50°C, 80% rH, 6e3 Hann4me Ha KOHOEHS,
paboTHa BUCoYMHa Makc. 4000 m

Ycnosus Ha pabota

YcnoBus 3a CbXxpaHeHue -10°C.. 70°C, 80% rH, 6e3 Hanu4mne Ha KOHOEH3

Terno 650 g (Bkn. Gatepum)
Pa3mepw (LU x B x 1) 85x 125 x 130 mm

YpeOsT M3MbiHABa BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAAPTM 33 CBOOOAHO ABUXEHME
Ha CcToku B pamkmTe Ha EC.

EC-pa3nopenbu u UsxebpnsiHe c € UK

To31 NPOAYKT e enekTpu4eckn ypes v Tpsibsa aa ce cbbvpa v U3XBbpAs
CbIIAacHO eBPOMeNcKaTa ANPEKTMBA OTHOCHO OTNALbLMTE OT eNeKTPUYECKO
1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO). f—

OLLe MHCTPYKLMM 33 6e30MacHOCT W [OMBIHWTENHN YKa3aHUs Lie HamepuTe
Ha agpec: http://laserliner.com/info?an=AFM
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A0 aoTe MPOOEKTIKA TIG 08NYieS XPrioNG, To cuvnuUpEVo TeLXog, Eyyunon kat mpdoBeteg umodeifelc”
I KaBWG Kal TIG TPEXOUOEG TANPOPOPIEG Kat UTTOSEIEEIG 0TOV 0UVOECHO S1adIKTUOU OTO TENOG AUTWV
m  Twv odnylwv. TPEite TIG avapepopeve odnyieg. AuTtéG ol odnyieg Ba mpémel va @uAdocovTal Kal va
mapadidovtal padi pe tn cuokeun Aéllep oToV EMOPEVO XPAOTN.

Tprodiactato Aéilep pe éva opit{ovTio Kat U0 Katakopupoug 360° KUKAoUG Aéilep Kat
A&trtoupyia KAiong yia eubuypappion makidiwv, opBooctatwv, mapadupwv, Bupwv KTA.

Fevikég ummodeieic acpaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE Tr) CUCKEUT OTTOKAEIOTIKA CUUPWVA LE TOV OKOTIO XProNG EVTOC TwV TPodlaypagwy.
- O1 oUOKEeUEG Kat 0 e§omAlopog dev givarl maiyvidt. Na uldcoetar pakpid and madid.
- MpooONKEG 1 TPOMOTIOINOELG OTN CUCKEUN SV EMTPEMOVTAL. STIC TTEPUTTWOELG AUTEG AKUPWVOVTAL
ol ddela kal ol TPodlaypaPEG AoPANELAG.
— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH KATATOVNON, TTOAU UYNAEG BEpOKPATiEG, ypacia
1 évtovoug kpadaopoug.
- H ouokeun Sev emTpémetal va xpnolpomnoleital méov, epocov umdpéet BAARN o€ pia ) meploodTepeg
Aertoupyieg i e§aoBevrioel n ymatapia.

Ynodeifeiq ac@aleiag
Xprion Aéillep Tng KAAoNG 2
AkTivoBohia Aéilep!
Mnv kortdte aneuBeiag otnv aktival
Katnyopia Aéiep 2

<1mW:650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Mpoooxn: Mnv Kottdte KateuBeiav oTNV aKTiva i 0TNV AvTavakAaon Tnge.

- Mnv otpé@eTe TNV akTiva Tou Aéilep o€ ATopa.

- Y& nepintwon mpdomtwong aktivag Aéwlep Katnyopiag 2 0To PATL, KAEIOTE T PATIO 0AG KAl PETOKIVAOTE
TO KEQAN AUEOWE MAKPLA amd TNV OKTiva.

- Moté pnv Kottate v akTiva Aétlep 1 TIG avTAVOKAACELS € OTITIKEG CUOKEUEC
(@AKOC, UIKPOOKOATILO, KIAALQ, ...).

- Mn xpnotuomoleite To Aéilep 0To VYOG TwWV patiwy (1,40...1,90 m).

- Em@aveleg mou kabpe@Tiouv Kal givat YUONOTEPEG TTPETTEL VO KOAUTITOVTAL KATA TN SIAPKELA TNG
Aertoupyiag Sata&ewv Aélep.

- Mepropilete o€ dSNUOCIOUG XWPOUG KUKAOQOPIAG TIG aKTIVEG AEILEP UE PPAKTEC KAl TOIXOUG Kal TomoBeTeiTe
TPOEISOTOINTIKEC TTIVAKIGEG.

Ynodeifeiq aopaleiag
AVTIHETWTIION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG aKTIVOBoAiag

- H ouokeun pétpnong tnpei Ti¢ mpodiaypa@ég Kal OpIakES TIUEG TTEPT NAEKTPOUAYVNTIKNAG oupBatdTnTag
olpewva pe Tnv Odnyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va SivETal TTPOCOXT GTOUG KATA TOTIOUG TIEPIOPICHOUG TNG AEITOUPYIAG TWV CUCKEUWV TLY. OE
VOOOKOE(a I aEPOTAAVA., OE TIPATAPLA KAUGIUWY, i KOVTA O€ dtoud e Bnuatodotn. Yndpyet mbavotnta
gU@Aviong BAaBwv 1 apvnTIKAG EMiGpaong amod Kat HEow NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.
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I181aitepeg 1810TNTEG TTPOTOVTOG

AUTOMATIC

LEVEL

Autopatn euBUYPAUULION TNG CUOKEUNG HECW EVOG HAYVNTIKA ATTOGBEVVULEVOU CUCTAHATOG
ToAdvtwong. H cuokeun €pyetatl otn Bacikn Tng B€on kat eubuypappifeTal autévoua.

ﬁ“l v Metagopikry AXDAAEIA: H cUOKeUN TPOOTATEVETAL KATA TN LETAPOPA AT TIG TANAVTWOEIG
4 0C

UE pia ao@dalela.

AioSot Méilep TNG LYNAGTEPNG KAGONG 10XVOG TAPAYOULV ISIAITEPA PWTEIVEG YPAUUES AEEp.

] OKOUPEG EMPAVELEG.

AUTEG TOPAPEVOUV OPATEG KAL O UEYANEG AITOOTACELG AKOMA KAl GE TIOAU QWTEIVO TIEPIBAAOV

Me tn RX-READY texvoloyia pumopouv va xpnaotpormotinfouv ta ypapuika Aéilep kat
UTIO KOKEG OUVONKEG WTIOHOU. Ot ypaupég Aéilep maAovTal he uPnAn cuxvdTnTa
Kat avayvwpiovtal pe e181koUG 6ékTeg AéIlep O€ PEYANEG ATTOOTACELG.

Ap1OpoG Kat Béon Twv Aéilep

H = optlévTia ypauun Aélep
V = Katakopun ypauun Aéillep
S = Aertoupyia kAiong

1H360° 2V360° S

H TomoBétnon twv pnatapiwv

Avoiéte Tn Orikn pmatapiag (3) kat
TOMOOETAOTE TIC UMATAPIEG CUMPWVA
UE Ta oUUPOAA EYKATAOTAONG.
Mpooé€te TN owOoTA MOAIKOTNTA.

MapdaBupo e§660u Aéilep

JUPOUEVOC SIOKOTITNG

aON

b OFF / Aettoupyia kAiong /
AC@ANELD HETAPOPAC

Onkn pnatapiag (katw MAgvPd)

Yroboxn paong 1/4" (katw mAeupd)

MARKTPO €MAOYNG Ypauuwv Aéilep /

Aertoupyia khiong ON /

Xewpokivntn Ajyn ON/OFF

A Tn peETaPopA amevepyomoleite
TAavta Oha Ta Aéilep Kat aopahilete
TO oVUOTNHA TAAAVTWONG, B€0TE ToV
oupOopEevVo SlakomTn oto “OFF”!

‘Evéei§n Low Bat.: X xaunAn @dption
pmatapiag avaBooBrivouv Oheg

ol ypappég Aéilep yia 3 deutepolenta
Kal €MelTa ovouv.



SuperPlane-Laser 3D

H Op1{6vtia kat KABeTh Ywpootddunon

AUOTE TNV AOPANELA HETAPOPAC, BE0TE TOV cuPdUEVO SlakomTn (2) oto “ON”. Epgaviletat n opilovtia
ypapun Aéllep. Me To MANKTPO €MAOYNG UITOPOUV Va EMAEYOVTAL HEMOVWHEVA Ol YPAUUES Aélep.

e »re »e » o

la TNV opt{ovTia Kal KABETN XwPooTABUNoN MPEMeL va AUBE( n ac@AAEla HETAPOPAG. MOAIG N
I OUOKeUN BPeDEel EKTOG TNE AUTOUATNG TIEPIOXNG XWPOOTABUNONG TwV 3°, avaBoofBrivouv ol YPOHEG
Aéilep. TOMOOETAOTE TN CUOKEUH £TOL WOTE VA BPIOKETAL EVIOE TNG TTEPLOXIG XWPOOTABUNONG.

H Asiroupyia xeipokivntng Ayng

npoalpeTika: Epyacia pe tov 8éktn Aéil{ep RX
XPNOIUOTIOLEITE yIa XWPOOTABUNON O HEYANEG ATTOOTACELG I €TTIONG OTAV Ol YPAUEG Aéilep Sev gival MAéov
opaTtég, éva 6€kTn Aéilep RX (mpoalpeTikd). Na epyacieg pe Tov §€KTN Aé{ep EVEPYOTIOIOTE TO YPOUUIKO
Aéilep matwvTag mapatetapéva 1o mRKTpo 5 (Xeipokivntn Ajpn ON/OFF) Bétovtdg o og Aettoupyia
XELPoKivNTNG AYNG Twpa AANovTal ot YPauuEG AELlep e HeydAn ouxvdTNTA Kal ot ypauuég Aéwlep yivovtal
1Mo oKkoUpeG. O 6ékTng Aéilep avayvwpiel pe Toug TAAUOUG TIG YPaUpEG Aélep.

I Awofdote TiG 0dnyieg xpriong Tou Séktn Aéllep yia Ypaupika Aéilep.
| |

Aéyw TG €181KNG OMTIKAG TTOU AMAITEITAL YIa TNV TTApaywyr Hiag cuveXOUEVNG YPAUUNG
I Aéilep 360° pumopei va Seite S1apopd 0TN YWTEIVOTNTA O S1APOPA CNUEIR TNG YPAUUNG, TTOU
= OUWG yla TEXVIKOUG AdYouG gival avaykaia. Autd UmmopEl va €XEl 0av GUVETTELD O1APOPETIKEG
eUPENeleg 0N AetToupyia XelpokivnTtng AYngG.

B Asitoupyia kKAiong

Mn AUo€Te TNV ao@Aalela peTagopdg, B€oTte Tov oupdpuevo SlakomTn (2) oto “OFF” kal vepyoTioInoeTE T

Aertoupyia kKhiong méfovtag mapatetapéva (3 Seutepolemnta) To MARKTPO 5. EMAEETE Ta Aéilep e TO MANKTPO
emAoync (5). Twpa HMoPoUV va 0pLoTOUV KEKAIHEVES EMPAVELEG KAl KAOELG. € AUTAV TN AELTOUPYIa Ol YPAUMES
Méilep Sev evBuypappiCovtal mMéov autopdTwe. AuTto onuatodoTeital pe éva avaBoofnua Twv ypappwy Aéilep.

R

> >



Mpoetolpacia eAéyyou Babuovopunong:

Mmopeite va eAéyxete Tn Babuovopunon tou Aéilep. BaAte Tn cuokeur 0To péoov petal 2 Toixwy, mou
€XOLV amooTacn TouA. 5 m peTagl Touc. EvepyormolrjoTe Tn CUOKEUH, YIa TOV OKOTIO auTo AUOTE ThV
A0QANELQ PETAPOPAC (0Taupdg Aétlep ON). Na Tov TENELO ENEYXO, XPNOILOTIOINOTE £va Tpimoda.

1. ] 1. ZnuelwoTe To onpeio A1 oTov Toixo.

M\/% | 2.Tupiote T ovokeun Katd 180° Kal CNUEIWOTE
L L T0 onueio A2. Meta&u tou A1 kat Tou A2

! . ! €xete Twpa pia optlévtia avagopd.

2. 180
' —
‘EAeyxog BaBpovounong:
/3. — | 3. BAATE TN cuoKeLR 0O IO KOVTA YyiveTal 0Tov

TOiX0 0TO VYOG TOU CNUEIWHEVOU onueiou Al.

A2 A2

4
=0K
I

4. TupioTe Tn cuokeun Katd 180° KAl CNUEWOTE
— 1o onpeio A3. H Stapopd petady A2 kat A3

A3 . .
givat n avoxn.

035mm/m

H

Edv to A2 kat To A3 amnéxouv meploodtepo amd 0,35 mm / m, amatteitat pUBuIon. Emkovwvriote pe
m  TO TOMKO €181KO Katdotnua ry aneuBuvBeite oto Turpa o€pPig Tng UMAREX-LASERLINER.

‘EAeyxog TG KABETNG YPAUMAG:

TomoBETOTE TN CUCKELN OE AMOOTAON TIEPITTOU 5 M amd €va ToiX0. ZTOV TOIXO OTEPEWOTE £VA KATAKOPUPO
QUYL pe éva kopdovt prkoug 2,5 m, to (UyL Ba pémel va alwpeital eENeVBepa. EvepyomolnoTe Tn CUOKEUN Kal
oToxeVOTE He TO KABeTO Aéilep To (UYL H akpifela gival evtdg avoxwy, v n amokAion PeTagy TNG YPAUUNAG
Aélep kat Tou kopSoviou Tou {uyloL Sev Eenepvad ta + 1,75 mm.

'EAeyx0G TnG 0pI{oVTIaE YPAUHAG:

TomoBeTiOTE TN CUOKEUN OE AMOOTACN TIEPITTOU 5 M amd éva ToiXo KAl EVEQYOTIOINOTE
Tov oTaupd Aéilep. INUEWOTE To onueio B oTov Toixo. MeTakiviioTe Tov oTaupo
Ailep mep. 2,5 m mpog ta 5e€1d Kat onpewoTe o onpeio C. ENéyETe, v n oplovTia
ypaun tou onueiou C Bpioketat pe avoxri = 1,75 mm oTo id1o UYog pe To onpeio B.
EmavoAdfete tn S1adikacia PETAKIVWVTAG TTPOG TA aploTePA.

25m

oK

< 1,75 mm
@]



SuperPlane-Laser 3D

Odnyieg OXETIKA PE TN cUVTHPNON Katl @povTida

KaBapilete OAa Ta oTOIXEIQ PE EVa ENAPPWG UYPO TTAVI KAL ATTOPEVYETE TN XPHON SPACTIKWY KABAPIOTIKWY
Kall SIOAUTIKWV HECWV. AQAIPEITE TNV/TIG UTaTapia/eG TPV armd pia amoBrikeuon peyding Stapkeiac.
AmoBnKeUETE TN OUOKELN o€ évav KaBapo, Enpod xwpo.

Meploxr autoxwpooTtabuiong +3°
Akpifela +0,35mm/m

(e€apTdTal amo

Meptox Aerroupyiac PWTEIVOTNTA TOU XWpPou) 15 m
X . . . (e€apTaTal amo TG S1aPopPEG 0TN PWTEIVOTNTA TOU
Meploxn Aertoupyiag pe xerpokivntn Ayn X(pOU) 40 m
MrKOG KUMATOG YPAUMWY AéI(EP (KOKKIVWV) 650 nm
Katnyopia Aéilep 2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

4 x 1,5V alkahikég pumatapieg (Tumog AA) /

Teogodooia pebuarog enavagopti{dpevng prmatapiog

Sidpkela Aertovpyiag pe 3 emimeda Aéillep MNep. 6 wpeg
ue 2 emimeda Aélep Mep. 10 wpeg
pe 1 emimedo Aélep Mep. 25 wpeg
. . 0 ... 50°C, 80% rH, xwpig cupmUKvwon,
ZuvBrikec epyaciog ‘ "Yog epyaciag péy. 4000 m
ZuvOnkeg amoBrkeuong ‘ -10°C ... 70°C, 80% rH, xwpig cupmikvwon
Bdpog 650 g (pe pmatapieq)
Alaotdoelg (MxY x B) 85x125x 130 mm

Kavoviopoi EE kat anéppupn C € UK

H ouokeur mMAnpoi dAa Ta avaykaia mpdTUTa yia TNV EAeVBEPEN
KukAo@opia mpoidvtwv evtog Tng EE.

To mapov mPoIdV ival pia NAEKTPIKT) CUCKEUN Kall TIPEMEL va GUANEYETaL ﬁ
EexwploTdA Kal va anoppimetal cUPPwVa PE TV eupwraikh Odnyia mepi
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWY TTOAIWY CUCKEUWV. —

Mepartépw unodeifelc acpaleiag kal mpdoBeteg unodeielg otnv
1otooehida: http://laserliner.com/info?an=AFM

@@ 0



Laserliner

V celoti preberite navodila za uporabo, prilozeno knjizico ,Garancijski in dodatni napotki“ ter
' aktualne informacije in napotke na spletni povezavi na koncu teh navodil. Upostevajte vsebovana
navodila. Ta dokument je treba shraniti in ga izrociti novemu lastniku ob predaiji laserske naprave.

Tridimenzionalni laser z enim vodoravnim in dvema navpi¢nima laserjema
s kotom sevanja 360° in funkcijo nagibanja za izravnavanje ploscic, okvirjev,
oken, vrat itd.

Splosni varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom in tehni¢nimi specifikacijami.

— Merilne naprave in dodatki niso otroska igraca. Hranite jih nedostopno otrokom.

— Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene; v tem primeru uporabno dovoljenje in varnostne
specifikacije prenehajo veljati.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam, visokim temperaturam, vlagi ali mo¢nim vibracijam.

— Naprave ni vec¢ dovoljeno uporabljati, ¢e se pokvari ena ali ve¢ funkcij ali je baterija presibka.

Varnostni napotki
Ravnanje z laserji razreda 2

Lasersko sevanje!
Ne gledati v zarek.
Laser razreda 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni Zarek.

— Laserskega Zarka ne usmerjati v osebe.

— Ce vam lasersko sevanje 2. razreda pride v oci, je treba o¢i zapreti in glavo takoj umakniti iz Zarka.

— Laserskega zarka ali odsevov nikoli ne opazujte z opti¢nimi napravami (povecevalno steklo,
mikroskop, daljnogled, ...).

— Laserja ne uporabljajte na visini oci (1,40...1,90 m).

— Dobro odsevne, zrcalne ali sijoce povrsine je treba med uporabo laserske naprave prekriti.

—Na obmogju javnega prometa pot zarka po moznosti omejite z zaporami in pregradnimi zidovi
in ga oznacite z opozorilnimi tablami.

Varnostni napotki
Ravnanje z elektromagnetnim sevanjem

— Merilnik je v skladu s predpisi in mejnimi vrednostmi za elektromagnetno zdruzljivost v skladu
z Direktivo 0 EMZ 2014/30/EU.

— Upostevati je treba lokalne obratovalne omejitve npr. v bolnisnicah, na letalih, bencinskih ¢rpalkah
ali v blizini oseb s sr¢nim spodbujevalnikom. Obstaja moznost nevarnega vplivanja ali motenj
elektronskih naprav in zaradi njih.



SuperPlane-Laser 3D

Posebne lastnosti izdelka

AUTOMATIC

LEVEL

Samodejna poravnava naprave zaradi magnetno ublazenega nihajnega sistema.
Naprava se postavi na osnovni polozaj in se samodejno poravna.

“ﬁmock Transportni ZAPAH: Nihajni zapah varuje napravo med transportom.

Laserske diode najvisjega razreda zmogljivosti proizvajajo izredno svetle laserske linije. Te so
""" vidne tudi na dale¢ oddaljenih oz. temnih povrdinah in pri svetli okoljski svetlobi.

S tehnologijo RX-READY je mogoce linijski laser uporabljati tudi v neugodnih svetlobnih
READY S PR ) . . X -
razmerah. Laserski linije tedaj utripajo z visoko frekvenco, posebni laserski sprejemniki
pa jih prepoznajo na vecjih razdaljah.

Stevilo in razvrstitev laserjev

H = vodoravni laser
V = navpicni laser
S= funkcija nagibanja 1H360° 2V360° S

K Vstaviti baterije

Odprite predal za baterije (3) in baterije vstavite
skladno s simboli za namestitev. Pri tem bodite
pozorni na pravilno polarnost.

1 Izhodno okno laserja
Drsno stikalo
a VKLOP
b 1ZKLOP / Nacin nagibanja /
Transportno varovalo
3 Prostor za baterijo (spodnja stran)
4 1/4"-navoj za stojalo
(spodnja stran)
5 Izbirna tipka za laserske linije /
Vklop nacina nagibanja /
Vklop / izklop nacina ro¢nega sprejema

Pred transportom vedno
izklopite vse laserje, zablokirajte
nihalo in potisnite drsno stikalo
v polozaj » OFF«!

Opozarjanje na prazno baterijo:
kadar je baterija Ze skoraj prazna,
vse tri laserske Crte utripajo tri sekunde
in se potem izklopijo.
GD 43




H Vodoravno in navpi¢no niveliranje

Sprostite zaporo za transport in potisnite drsno stikalo (2) v polozaj »ON«. PrikazZe se vodoravna laserska
Crta. Prek izbirne tipke lahko vklapljate posamic¢ne laserske Crte.

R

Za vodoravno in navpi¢no niveliranje je treba sprostiti transportno varovalo. Takoj ko je naprava
I zunaj samodejnega obmodja izravnavanja 3°, za¢nejo utripati laserske ¢rte. Napravo postavite tako,
da ne bo znotraj obmogja niveliranja.

> > >

E Nacin rocnega sprejema

Dodatna moznost: Delo z laserskim sprejemnikom RX
Za niveliranje na velikih razdaljah ali pri laserskih linijah, ki niso ve¢ vidne, uporabite laserski sprejemnik
RX (dodatna moznost). Za delo z laserskim sprejemnikom s pritiskom tipke 5 (vklop/izklop nacina
ro¢nega sprejema) linijski laser preklopite v nacin ro¢nega sprejema. Sedaj bodo laserske linije utripale z
visoko frekvenco in postale temnejse. Na osnovi tega utripanja laserski sprejemnik prepozna laserske linije.

I Upostevajte navodila za uporabo laserskega sprejemnika za linijski laser.
n

Na osnovi posebne optike za ustvarjanje neprekinjene 360-stopinjske laserske linije lahko
I na razli¢nih obmogjih linije pride do razlik v svetlosti, ki so tehni¢no pogojene. To lahko vodi do
razli¢nih dometov pri nacinu ro¢nega sprejema.

1 Nacin nagiba
Ne spro3cajte zapore za transport, potisnite drsno stikalo (2) v polozaj »OFF« in vklopite nacin nagibanja,

tako da dlje casa drzite tipko 5 (3 sekunde).lzberite laser z izbirno tipko (5). Sedaj lahko izravnavate
posevne 0z. nagnjene povrsine. V tem nacinu se laserske Crte ne izravnavajo ve¢ samodejno. To naprava

sporoci z utripanjem laserskih crt.
@ » ® ® ®

> >
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SuperPlane-Laser 3D

Priprava kontrole umerjenosti:

Preverite lahko umerjenost laserja. Napravo postavite na sredino med 2 zidova, ki naj bosta med seboj
oddaljena najmanj 5 m. Napravo vklju¢ite in pri tem sprostite transportno varovalo (laserski krizec sveti).
Za optimalno preverjanje uporabite stativ.

miE M 1. Na steni oznacite tocko A1.

A | 2. Zavrtite napravo za 180° in oznacite
L L tocko A2. Med A1 in A2 imate sedaj
— — vodoravno referenco.

2. > 180°

Kontrola umerjenosti:

/3. — | 3. Napravo postavite ¢im blizje steni na
vis$ino oznacene tocke A1.

4. Zavrtite napravo za 180° in oznacite

- toc¢ko A3. Razlika med A2 in A3

A3 je toleranca.

A2

>

=S
=0K

>

N

035mm/m

H

Ce sta A2 in A3 vec kot 0,35 mm / m narazen, je treba napravo prilagoditi. Stopite v stik
s prodajalcem ali pa se obrnite na servisni oddelek podjetja UMAREX-LASERLINER.

Preverjanje navpicne ¢rte:
Napravo postavite pribl. 5 m pred zid. Na steno z 2,5 m dolgo vrvjo pritrdite svin¢nico, ki mora prosti

nihati. Vkljucite napravo in usmerite navpi¢ni laser na vrv s svin¢nico. Natanc¢nost je znotraj tolerance,
Ce odstopanje med lasersko linijo in vrvico svin¢nice ni vecja od + 1,75 mm.

Preverjanje vodoravne crte:

Napravo postavite pribl. 5 m pred zid in vkljucite laserski krizec.
Na zidu oznacite tocko B. Laserski krizec prestavite pribl. 2,5 m
v desno in oznacite tocko C. Preverite, ali je vodoravna linija
tocke C = 1,75 mm na enaki visini s tocko B. Postopek ponovite
Se s premikom v levo.

25m

OK

<1,75mm
N

I Pred uporabo, po transportu in daljSem skladis¢enju redno preverjajte umerjenost.
| |

GD a5



Napotki za vzdrzevanje in nego

Vse komponente Cistite z rahlo navlazeno krpo in ne uporabljajte istil, grobih cistil in topil.
Pred daljsim skladis¢enjem izvzemite baterijo/e. Napravo hranite na Cistem in suhem mestu.

Obmocje samodejnega niveliranja + 3°
Natanc¢nost +0,35mm/m
Delovno obmocje (odvisno od svetlosti prostora) 15 m
L . . . (odvisno od tehni¢no pogojene razlike v svetlosti)
Delovno obmocje z ro¢nim sprejemnikom 40 m
Valovna dolzZina laserja 650 nm
Razred laserja 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Elektri¢tno napajanje 4 x 1,5V alkalni bateriji (tipa AA) / baterije
Cas delovanja s 3 ravnmi laserjev pribl. 6 ur
z 2 ravnema laserjev pribl. 10 ur
z 1 eno ravnjo laserja pribl. 25 ur

) " 0 ... 50°C, 80 % RV, ne kondenzira,
Delovni pogoji

delovna visina najv. 4000 m

Pogoji skladis¢enja ‘ -10°C ... 70°C, 80 % RV, ne kondenzira

Teza 650 g (vklj. z baterijami)

Dimenzije (S x V x G) 85 x 125 x 130 mm
EU-dolocila in odstranjevanje med odpadke UK
Naprava ustreza vsem potrebnim standardom za prosto prodajo blaga v EU. C € cA
Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba zbirati in odstraniti lo¢eno
v skladu z evropsko Direktivo za odpadno elektronsko in elektri¢no opremo. E
Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:
http://laserliner.com/info?an=AFM —
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Olvassa el a kezelési Gtmutatot, a mellékelt , Garanciara vonatkozé és kiegészité utmutatasok”
I flzetet, valamint a jelen Utmutatd végén talalhato internetes link alatti aktudlis informaciokat és
s Utmutatasokat. Kévesse az abban foglalt utasitasokat. A jelen dokumentaciot meg kell rizni,
és a lézeres készilék tovabbadasakor mellékelni kell az eszkdzhoz.

Haromdimenzids lézer egy vizszintes és két fligg6leges 360°-os lézerkorrel és
dé6lésszog funkcioval csempék, allvanyzat, ablakok, ajtok stb. beallitasahoz.

Altalanos biztonsagi Gtmutatasok

— A készilléket kizarolag a rendeltetési célnak megfeleléen, a specifikaciokon beliil hasznélja.
— A mérdkésziilékek és tartozékok nem gyermekeknek vald jatékok. Gyermekek altal el nem
érhetd helyen tarolando.
— A készlléket tilos atalakitani vagy médositani. llyen esetben érvényét veszti az engedély
és a biztonsagi specifikacio.
— Ne tegye ki a késztléket mechanikus terhelésnek, szélsGséges homérsékletnek, nedvességnek
vagy erbs razkodasnak.
— Nem szabad hasznalni a mUszert, ha egy vagy tobb funkcidja nem mikodik, vagy ha az elem gyenge.

Biztonsagi utasitasok
2-es osztalyu lézerek hasznalata

Lézersugarzas!
Ne nézzen a sugarba!
2. osztélyu lézer
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Figyelem: Ne nézzen a kdzvetlen vagy a visszaver6do sugarba.

— Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre.

—Ha 2. osztalyu lézer éri a szemet, tudatosan be kell csukni és azonnal el kell mozditani
a fejet a sugar utjabdl.

— Soha ne nézzen a lézersugarba vagy a visszavert sugarakba optikai eszkdzokkel
(nagyitd, mikroszkdp, tavesd stb.).

— Ne haszndlja a lézert szemmagassagban (1,40...1,90 m).

— A jol visszaverddo, tiikr6z0dd6 vagy csillogo feluleteket lézeres késziilékek Gizemeltetésekor
le kell takarni.

— A koézuti kozlekedés altal hasznalt tertleteken a sugar utjat lehetdleg elkeritéssel és falakkal
kell korlatozni, és a lézer tartomanyat figyelmeztetd tablakkal kell jeloini.

Biztonsagi utasitasok
Tudnivaldk az elektromagneses sugarzasrol

— A mérémUszer megfelel a 2014/30/EU sz. EMC-iranyelv elektromagneses ésszeférhetdségre vonatkozo
elGirasainak és hatarértékeinek.

— A pl. kérhazakban, reptl6gépeken, benzinkutakon vagy szivritmus-szabalyozéval rendelkezé személyek
kozelében térténd hasznalatra vonatkozo helyi korlatozasokat be kell tartani. Fennall a lehetdség,
hogy a sugérzas az elektronikus készllékeket veszélyesen befolyasolja vagy zavarja, ill. a készllékek
vannak hasonl6 hatassal a lézerre.

@ a7
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Kilénleges terméktulajdonsagok

AUTOMATIC

LEVEL

A készulék automatikus bedllitasardl egy magneses csillapitasu ingarendszer gondoskodik.
A késziléket alaphelyzetbe kell helyezni, és 6nalléan beallitja sajat magat.

“ﬁmock Szallitasi BIZTOSITO: A késziiléket szallitas kdzben ingaretesz védi.

A legmagasabb teljesitményosztalyu 1ézerdiddak extrém vildgos Iézervonalakat hoznak létre.
""" Ezek tavoli, ill. sotét feltleteken, és vildgos kornyezeti fénynél is lathatoak maradnak.

Az RX-READY technoldgiaval a vonallézerek kedvezdtlen fényviszonyok mellett is
READY iy ] - ; . s o
hasznélhatdk. A lézervonalak magas frekvenciaval pulzalnak, és nagy tavolsagra lévo
specialis lézervevok érzékelik Oket.

A lézerek szama és elrendezése

H = vizszintes lézer
V = fligglleges lézer
S= dolesszog funkcio 1H360° 2V360° S

K Elemek behelyezése

Nyissa fel az elemtart6 rekesz fedelét (3),
és helyezze be az elemeket a telepitési
jelolések szerint. Ennek soran tgyeljen

a helyes polaritasra.

1 A lézer kilépé ablaka

2 Tolékapcsold
a BE
b KI / Dontott Gzemmaod /

Széllitasi biztositd

3 Elemtarto rekesz (az aljan)
1/4"-os allvanymenet
(az aljan)

5 Vaélaszté gomb, lézervonalak /
Délésszog funkcio /
Kézi vevé mod be / ki

Széllitashoz kapcsoljon ki mindig
minden lézert, rogzitse az ingat,
és a tolokapcsolot allitsa ,, OFF”
helyzetbe.

Alacsony akkufeszultség kijelzés:

Az akku alacsony toltoéttségi szintje
esetén minden lézervonal 3 masodpercig
villog, majd kialszik.
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H Vizszintes és fliggbleges szintezés

Oldja ki a szallitasi biztositot, és allitsa a toldkapcsoldt (2) ,ON” helyzetbe.
Megjelenik a vizszintes lézervonal. A vélaszté gombbal egyenként kapcsolhatok a lézervonalak.

e »re »e » o

A vizszintes és a fliggoleges szintezéshez ki kell oldani a szallitasi biztositot.
I Amint a készilék az automatikus 3°-0s szintezési tartomanyon kivil van, villognak a lézervonalak.

" Allitsa be a késziiléket ugy, hogy az a szintezési tartomanyon beliil legyen.

E Kézi vevé méd

Opcionalisan: Az RX lézervev6 hasznalata
Nagy tavolsdgokba végzett szintezésnél, vagy ha a lézervonalak mar nem lathatok, hasznaljon RX
lézervevot (opcionalis). A lézervevd hasznalatahoz kapcsolja a vonallézert a 5 (kézi vevé mod be / ki)
gombot hosszan nyomva tartva kézi vevé médba. Ekkor a lézervonalak magas frekvenciaval pulzalnak
és sotétebbek lesznek. A lézervevd a pulzalas altal ismeri fel a lézervonalakat.

I Vegye figyelembe a vonallézerekhez valo 1ézervevo kezelési utmutatojaban foglaltakat.
| |

A 360°-0s folyamatos |lézervonalat generald specialis optika miatt a vonal kiilénb6zo
tartomanyai eltéré fényerejlek lehetnek, amely oka technikai jellegu. Ez kézi vevé modban
kiilénb6z6 hatotavolsagot eredményezhet.

B Dontott izemmaod

Ne oldja ki a szallitasi biztositot, allitsa a tolokapcsolét (2) ,OFF” helyzetbe és kapcsolja be a ddlésszog
funkciot az 5-6s gombot hosszan (3 méasodperc) lenyomva. Valassza ki a lézereket az valasztégombbal (5).
Ekkor ferde sikok, ill. lejtésszogek hozhatdk létre. Ebben az lzemmaodban a lézervonalak beallitdasa nem
térténik meg automatikusan. Ezt a lézervonalak villogasa jelzi.

SRR

> >
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A kalibralas ellenérzésének el6készitése:

A lézer kalibralasa ellendrizhetd. Allitsa fel a késziiléket 2, egymastdl legalabb 5 m tavolsagra 1évo
fal kozott kozépen. Kapcsolja be a késziléket, ehhez oldja ki a szallitasi biztositdt (Iézerkereszt be).
Az optimalis ellendrzéshez lehetdleg hasznaljon allvanyt.

BiE 1. Jeltlje be az A1 pontot a falon.

/\1\/% | 2. Forgassa el a késziléket 180°-kal,

L L és jeldlje be az A2 pontot.

M2 150 — Az A1 és az A2 pont kozott ekkor
’ — vizszintes referencia van.

i %\* A2

A kalibralas ellen6rzése:

3. 3. Allitsa a készuléket az A1 pont
§ L magassagaban olyan kézel a falhoz,
A1 ﬁ £ A2 A2 amennyire csak lehet.
- £ 4. Forgassa el a készuléket 180°-kal,
(4. 1oy A A3 és jelslje be az A3 pontot. Az A2 és
_ % N A2l az A3 pont kdzotti kilénbség a tdrés.
A3

Ha az A2 és az A3 egymastol mért tavolsaga meghaladja a 0,35 mm / m értéket,
I akkor beallitas sziikséges. Vegye fel a kapcsolatot szakkereskeddjével, vagy forduljon
® az UMAREX-LASERLINER szervizrészlegéhez.

A fiiggéleges vonal ellenérzése:

Allitsa fel a késziiléket kb. 5 m-re egy faltél. Erésitsen egy fiiggdént 2,5 m hosszu zsinérral

a falra; a fligg6énnak szabadon kell tudnia lengeni. Kapcsolja be a késziiléket, és allitsa ra

a fligglleges lézert a fiiggdon zsindrjara. A pontossag akkor van a tlrésen belil, ha a lézervonal
és a fliggéon zsindrja kozotti eltérés nem nagyobb + 1,75 mm-nél.

A vizszintes vonal ellenérzése:
Allitsa fel a késziléket kb. 5 m-re egy faltdl, és kapcsolja be a lézerkeresztet.

s 25m
Jel6ljon be egy B pontot a falon. Forditsa el a |ézerkeresztet kb. 2,5 m-rel t| B
jobbra, és jeldlje be a C pontot. Ellenérizze, hogy a C pont vizszintes vonala -
+ 1,75 mm tlréssel azonos magassagban van-e a B ponttal. Ismételje meg W

a mUveletet a készulék balra forgatasaval.

I Rendszeresen ellendrizze a kalibralast hasznalat el6tt, szallitas és huzamos tarolas utan.
-




SuperPlane-Laser 3D

Karbantartasi és apolasi iutmutato
Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves kendovel, és kertilje a tisztitd-, surolo- és oldoszerek
hasznalatat. Hosszabb tarolas eldtt tavolitsa el az elemet/elemeket. A késziiléket tiszta, szaraz helyen tarolja.

Miiszaki adatok (A mszaki modositasok joga fenntartva. 2 1W25)

Onszintezési tartomany + 3°
Pontossag +0,35mm/m
MUkodési tartomany (a helyiség vilagossagatdl fuggden) 15 m

(a technikai okokra visszavezethetd

Mukdédési tartomany kézi vevovel fényerd-ktilonbségtdl figgden) 40 m

Lézer hulldmhossz 650 nm

Lézer osztaly 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Aramellatas 4x1,5 V’alkallelem (tipusu AA) /
akkumulatorok

Uzemelési id6 3 lézersikkal kb. 6 6ra

2 lézersikkal kb. 10 ¢ra

1 lézersikkal kb. 25 ¢ra

0 ... 50°C, 80% rH, nem kondenzalédo,

Mukodesi feltételek munkavégzési magassag max. 4000 m

Tarolasi feltételek -10°C ... 70°C, 80% rH, nem kondenzalédd
Tomeg 650 g (elemekkel egyditt)
Méretek (Sz x Ma x Mé) 85 x 125 x 130 mm

EU-rendeletek és artalmatlanitas c E UK

A készulék megfelel az EU-n bellli szabad forgalmazasra vonatkozo

minden sziikséges szabvanynak.

Ez a termék egy elektromos készUlék és az elektromos és elektronikus berendezések ﬁ
hulladékairol szolo eurdpai iranyelv szerint szelektiven kell gydjteni és artalmatlanitani.

Tovabbi biztonsagi és kiegészitd Gtmutatasok:
http://laserliner.com/info?an=AFM
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Kompletne si precitajte ndvod na pouzitie, prilozeny zosit ,Zaruka a dodato¢né upozornenia”,
ako aj aktuélne informacie a upozornenia na internetovom odkaze na konci tohto navodu.

» Dodrziavajte pokyny uvedené v tychto podkladoch. Tieto podklady si uschovajte a pri postupeni
laserového zariadenia dalSim osobam ich odovzdajte spolu so zariadenim.

Trojdimenzionalny laser s jednym horizontalnym a dvoma vertikalnymi laserovymi
okruhmi 360 ° a funkcii sklonu pre vyrovnavanie dlazdic, hrazdeného muriva,
okien, dveri atd".

Vieobecné bezpecnostné pokyny

— Pristroj pouZzivajte vylu¢ne v sulade s Ucelom pouzitia v rdmci Specifikacif.

— Meracie pristroje a ich prislusenstvo nie st hracky. Uschovajte mimo dosahu deti.

— Na pristroji nie je povolené vykonavat Ziadne Upravy alebo zmeny, tieto by znamenali zanik osved¢enia
vydaného pre tento pristroj a zanik bezpecnostnej Specifikacie.

— Pristroj nevystavujte mechanickému zatazeniu, enormnym teplotdm, vihkosti alebo silnym vibraciam.

— Pristroj nesmiete pouzivat, ak vypadne jedna alebo viaceré funkcie alebo je slabé nabitie batérie.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s lasermi triedy 2

Laserové Ziarenie!
Nepozerajte sa do luca.
Laser triedy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nepozerajte sa do priameho alebo odrazeného luca.
— Laserovy 1U¢ nesmerujte na osoby.
— Ak laserové Ziarenie triedy 2 zasiahne oci, oci vedome zatvorte a hlavu okamzite odklorite zo smeru luca.
— Laserovy IU¢ alebo odrazy nikdy nepozorujte pomocou optickych pristrojov (lupa, mikroskop, dalekohlad, ...).
— Laser nepouzivajte vo vyske o¢i (1,40...1,90 m).
— Plochy, ktoré dobre odrazaju svetlo a lesknu sa, dobre reflektujtce plochy sa musia pocas prevadzky
laserovych zariadeni zakryt.
— Vo verejnych dosahoch dopravy obmedzte drahu luc¢ov podla moznosti uzatvaracimi zariadeniami
a celostenovymi panelmi a laserovd oblast oznacte vystraznymi tabulkami.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s elektromagnetickym Ziarenim

— Meraci pristroj dodrZiava predpisy a medzné hodnoty pre elektromagnetickt kompatibilitu v stlade
so smernicou EMC 2014/30/EU.

— Miestne prevadzkové obmedzenia, napr. v nemocniciach, lietadlach, na cerpacich staniciach alebo
v blizkosti 0s6b s kardiostimuldtorom sa musia dodrziavat. Existuje tu moznost nebezpecného vplyvu
alebo rusenia elektronickych pristrojov a elektronickymi pristrojmi.
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Vynimocné vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické vyrovnanie pristroja vdaka magnetickému kyvadlovému systému s timenim.
Pristroj sa uvedie do zékladnej polohya samostatne sa vyrovna.

“ﬁmock Prepravna POISTKA: Aretécia kyvadlového systému chrani pristroj pocas prepravy.
Diddy lasera najvyssej vykonnostnej triedy vyvijaju extrémne svetlé laserové linie. Su viditelné
aj na velké vzdialenosti, resp. na tmavych povrchoch a pri jasnom svetle okolitého prostredia.

Vdaka technoldgii RX-READY mozu byt laserové linie pouzité aj pri nepriaznivych
READY . f Lol . . . . M .z
svetelnych podmienkach. Laserové linie pulzuju vo vysokej frekvencii a vdaka Specidlnym
laserovym prijimacom je ich mozné rozpoznat aj na velké vzdialenosti.

Pocet a usporiadanie laserov

H = horizontalny laser
V = vertikdlny laser

S = funkcia sklonu 1H360° 2V360° S

H ViozZenie batérii

Otvorte priecinok na batérie (3) a podla
indtala¢nych symbolov vlozte batérie.
Dbajte pritom na spravnu polaritu.

1 Priezor na vystup laserovych lucov
2 Posuvny spinac
a ZAP
b VYP / Rezim nastavenia sklonu /
Prepravna poistka
3 Priecinok na batérie (spodna strana)
1/4" stativovy zavit (spodna strana)
5 Tlacidlo na volbu laserovych linii /
Rezim nastavenia sklonu zap /
Zapnutie / vypnutie rezimu ru¢ného
prijimaca

Pri prepravovani vzdy v3etky

lasery vypnite a vychylovacie prvky
m zaistite, posuvny spina¢ nastavte

do polohy ,, OFF”!

Indikator malého nabitia batérie Pri
nizkom nabiti batérie blikaju vsetky
tri laserové ciary po dobu 3 sektnd
a potom sa vypnu.
p yp @ s




H Horizontalna a vertikalna nivelacia

Uvolnite prepravnu poistku, posuvny spinac nastavte do polohy ,,ON“. Objavi sa horizontélna laserova
Ciara. Pomocou voliaceho tlacidla mozete jednotlivé laserové linie zapinat samostatne.

e »re »e » o

Na horizontalne a vertikalne nivelovanie musi byt prepravna poistka uvolnena. Jakmile se pfistroj
I nachazi mimo automatického nivela¢niho rozsahu 3°, blikaji laserové ¢ary. Polohu pristroja
nastavte tak, aby sa nachadzal v rdmci nivelacného rozsahu.

E Rezim ru¢ného prijimaca

Volitel'na vybava: Praca s laserovym prijimacom RX
Pri nivelovanie na velké vzdialenosti alebo v pripade, ak laserové linie uz nie su viditelné, pouzite laserovy
prijima¢ RX (volitelna vybava). Pre pracu s laserovym prijimacom prepnite liniovy laser dlh3ie trvajucim
stlacenim tlacidla 5 (zapnutie/vypnutie rezimu ru¢ného prijimaca) do rezimu ru¢ného prijimaca. Laserové
linie teraz pulzuju s vysokou frekvenciou a laserové linie budi tmavsie. Laserovy prijimac rozpozna laserové
linie vdaka tomuto pulzovaniu.

I Respektujte nédvod na obsluhu laserového prijimaca pre liniovy laser.
n

Vzhladom na 3pecidlnu optiku na vytvaranie priebeznej 360° laserovej linie méze dochadzat
k rozdielom v jase v roznych oblastiach linie, spésobenych technickymi danostami. To m6ze mat
za nasledok rézne dosahy v rezime ru¢ného prijimaca.

B Rezim nastavenia sklonu

Neuvolfiuje prepravni pojistku, posuvny spinac (2) nastavte na ,,OFF" a dlouhym stiksnutim (3 sekundy)
tlacitka 5 zapnéte rezim sklonu. Voli¢cem (5) zvolte lasery. Teraz m6zu byt vytvorené Sikmé roviny
resp. sklony. V tomto rezime sa laserové Ciary uz vyrovnavaju automaticky. To sa signalizuje blikanim

laserovych ciar.
@ » ® ® ®
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Priprava kontroly kalibracie:

Kalibraciu lasera mozete skontrolovat. Pristroj postavte do stredu medzi 2 steny vzdialené navzajom
miniméalne 5 m. Pristroj zapnite, uvolnite pri tom prepravnud poistku (laserovy kriz zap.). Pre optimalnu
kontrolu pouzite stativ.

miE | 1. Na stene vyznacte bod A1.
M\/% || 2. Pristroj oto¢te o 180° a vyznacte bod A2.

L L Medzi bodmi AT a A2 mate teraz

2. 180° m horizontélnu referen¢nd liniu.

'  —

3. — | 3. Pristroj umiestnite ¢o najblizsie k stene
vo vyske vyznaceného bodu A1.

4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte bod A3.

— Rozdiel medzi bodmi A2 a A3 predstavuje
A3 toleranciu.

A2 A2

4
=0K
I

035mm/m

H

Ak sa body A2 a A3 nachadzaju od seba vo vzdialenosti vacsej ako 0,35 mm / m, je potrebné
I nastavenie. Obratte sa na svojho odborného predajcu alebo kontaktujte servisné oddelenie
"  spolo¢nosti UMAREX-LASERLINER.

Kontrola vertikalnej linie:

Pristroj umiestnite do vzdialenosti cca 5 m od steny. Na stenu pripevnite olovnicu s 2,5 m dlhou
3nurou, olovnica by sa mala pritom volne vykyvovat. Zapnite pristroj a vertikalny laser nasmerujte
na 3nuru olovnice. Presnost je v rdmci tolerancie, ak odchylka medzi liniou lasera a $nurou olovnice
nie je vacsia ako = 1,75 mm.

Kontrola horizontalnej linie:

Pristroj postavte do vzdialenosti cca 5 m pred stenu a zapnite laserovy

kriz. Na stenu vyznacte bod B. Laserovy kriz vychylte o cca 2,5 m doprava
a vyznacte bod C. Skontrolujte, ¢i je vodorovna linia od bodu C + 1,75 mm
v rovnakej vyske s bodom B. Postup zopakujte vychylenim dolava.

25m

oK

<175mm
@]

I Kalibraciu kontrolujte pravidelne pred pouzitim pristroja, po jeho preprave a po dlhsom skladovani.
n
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Pokyny pre udrzbu a starostlivost

Vycistite vietky sucasti mierne navlh¢enou handrou a vyhnite sa pouZitiu Cistiacich, abrazivnych
prostriedkov a rozpustadiel. Pred dlihsim uskladnenim vyberte von batériu/batérie. Pristroj skladujte

na ¢istom, suchom mieste.

Samonivelacny rozsah
Presnost
Pracovny rozsah

Pracovny rozsah s ru¢nym prijimacom

Vinovéa dizka lasera

Trieda lasera

Napéjanie pridom

Zivotnost s 3 laserovymi rovinami

s 2 laserovymi rovinami
s 1 laserovou rovinou

+ 3°
+0,35mm/m
(zavisly od svetlosti priestoru) 15 m

(zavisly od technicky podmienenych rozdielov v
jase) 40 m

650 nm
2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
4 x 1,5V alkalické batérie (typ AA) / akumulatory

cca 6 hod.
caa 10 hod.
caa 25 hod.

Pracovné podmienky

0 ... 50°C, 80% rH, bez kondenzacie,
pracovna vyska max. 4000 m

Podmienky skladovania

‘ -10°C ... 70°C, 80% rH, bez kondenzacie

Hmotnost
Rozmery (5 x V x H)

650 g (vratane batérif)
85 x 125 x 130 mm

Ustanovenie EU a likvidacia

Pristroj spifia vietky potrebné normy pre volny pohyb tovaru v réamci EU.

a likvidovany v sulade s eurépskou smernicou o odpade z elektrickych

Tento vyrobok je elektrické zariadenie a musi byt separatne zhromazdovany ﬁ

a elektronickych zariadent.

Dalsie pokyny k bezpec¢nosti a doplnkové pokyny najdete na:

http://laserliner.com/info?an=AFM
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U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu brosuru ,Jamstvo i dodatne napomene”
I kao i najnovije informacije na internetskoj poveznici navedenoj na kraju ovih uputa. Slijedite
m upute koje se u njima nalaze. Ovaj dokument se mora ¢uvati na sigurnom mjestu i proslijediti
dalje zajedno s uredajem

Trodimenzionalni laser s jednim vodoravnim i dva okomita laserska kruga od
360° i funkcijom nagiba.

Opce sigurnosne upute

— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar opsega specifikacija.

— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.

— Zabranjene su sve preinake ili izmjene na uredaju jer ¢e se time izgubiti valjanost odobrenja i sigurnosnih
specifikacija.

— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama, vlazi ili snaznim vibracijama.

— Uredaj se ne smije dalje koristiti ako mu otkazu jedna ili vise funkcija ili ako je baterija slaba

Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2

Lasersko zracenje!
Ne gledati u lasersku zraku!
Laser klase 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oci osobe izloZene laserskom zracenju klase 2, treba odmah zatvoriti oci i odmaknuti
se od snopa.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti (povecalo, mikroskop, dalekozor) ne smiju koristiti
za gledanje u lasersku zraku ili njezin odraz.

— Ne koristiti laser u razini ociju (1,40 ... 1,90 m)

— Dok laserski uredaj radi moraju se prekriti sve povrsine koje su reflektirajuce, zrcalne ili ulastene.

— U javnim prostorima laserska zraka se mora ograniciti zastitnim elementima i pregradama gdje god je to
mogucete znakovima upozorenja oznaciti podrucje djelovanja lasera.

Sigurnosne upute
Suocavanije s elektromagnetnim zracenjem

— Mjerni uredaj ispunjava propise o elektromagnetnoj
kompatibilnosti i ograni¢enja sukladno EMC direktivi 2014/30/EU.

— Mogu se primijeniti lokalna ogranic¢enja pri radu — npr. u bolnicama, zrakoplovima, benzinskim crpkama
ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom srca. Elektronicki uredaji mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili
smetnje ili biti izlozeni opasnostima ili smetnjama.
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Specijalne znacajke proizvoda

“—“""""’—“"‘ Automatsko poravnavanje uredaja sa sustavom viska s magnetnom prigusnicom.
LEVEL Uredaj se automatski dovodi u pocetni poloZaj i sam se poravnava.
“ﬁ\nock Blokada za transport: Uredaj ima opciju blokade viska za zastitu tijekom transporta.

Laserske diode najviseg razreda snage generiraju izuzetno svijetle laserske linije. One ostaju
vidljive i na daleko udaljenim, odn. tamnim povrsinama cak i pri svijetlom okolnom svjetlu.

RX-READY tehnologija omogucuije linijskim laserima da se koriste ¢ak i u nepovoljnim
svjetlosnim uvjetima. Laserske linije pulsiraju pri visokoj frekvenciji i mogu se snimiti
pomocu specijalnog laserskog prijemnika na velikim udaljenostima.

Broj i smjer lasera

H = horizontalni laser
V = vertikalni laser

S= opcija Za nagib (kosinu) 1H360° 2V360° S

H Umetanje baterija

Otvoriti pretinac za bateriju (3)
i umetnuti baterije (4 x tip AA)
u skladu sa simbolima. Paziti
na ispravan polaritet.

1 Otvor laserskog izlaza

2 Klizna sklopka
a ON (uklju¢eno)
b OFF (isklj.) / Nagib / Blokada za

transport

3 Pretinac za bateriju (dno)
1/4" navoiji za stativ (dno)

5 Tipka za odabir laserske linije /
Mod za ruc¢ni prijemnik /
za ukljucivanje i iskljucivanje ru¢nog
prijemnika

Radi transporta uvijek iskljucite
sve lasere i aretirajte klatno;

s pomaknite ON/OFF sklopka
udesno.

Indikator niske napunjenosti baterije:

U slucaju niske napunjenosti baterije sve
laserske linije trepere 3 sekunde i zatim
se gase.
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H Horizontalno i vertikalno niveliranje

Otpustiti transportni zatvarac, postaviti sklopku ON/OFF na ,,ON" (uklju¢eno). Pojavit ¢e se laserski
kriz. Laserske linije se mogu pojedina¢no ukljucivati pomocu tipke za odabir.

R

Transportni zatvara¢ se mora otpustiti za horizontalno i vertikalno niveliranje. LED (2) svijetli zeleno.
I Laserske linije bljeskaju i upali se crveni LED (2) ¢im je uredaj izvan raspona automatskog niveliranja
s od 5°. Postaviti uredaj da bude unutar raspona nivelacije. LED (2) se ponovno prebaci na zeleno, a
laserske linije prestanu bljeskati (svijetli postojanim svjetiom).

H Rucni prijemnik

Dodatna opcija: rad s laserskim prijemnikom RX
Koristiti laserski prijemnik RX (dodatna opcija) za niveliranje na velikim udaljenostima ili kada laserske linije
vise nisu vidljive. Za rad s laserskim prijemnikom, prebaciti linijski laser na nacin rada s ru¢nim prijemnikom
drzanjem pritisnute tipke 5 (za ukljucivanje i iskljucivanje ru¢nog prijemnika). Laserske linije ¢e sada
pulsirati visokom frekvencijom i tako postati tamnije. Laserski prijemnik RX moze otkrivati ove pulsirajuce
laserske linije.

I Prouciti upute za rad laserskog prijemnika za linijske lasere.
| |

Zbog specijalne optike koja se zahtijeva za stvaranje kontinuirane laserske linije od 360°,
primijenjena tehnologija moze dovesti do razlika u svjetlo¢i razlicitih podrugja linije. To moze
dovesti do razlicitih raspona u ru¢nom prijemniku.

B Slope mod (mjerenje kosih ravnina)

Ne otpustajte transportno osiguranje; stavite kliznu sklopku (2) na ,,OFF” i ukljucite modus naginjanja
dugim pritiskom (3 sekunde) na tipku 5. Odaberite laser pomocu tipke za odabir (5).

Sada mozete izraditi kose ravnine, odn. nagibe. U ovom modusu laserske se linije vise ne iskljucuju
automatski. To se signalizira treperenjem laserskih linija.

R

> >
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Priprema provjere kalibracije

Moguce je provjeriti kalibraciju lasera. Da biste to ucinili, postaviti uredaj na pola puta izmedu 2 zida,
koji moraju biti razmaknuti barem 5 metara. Uciniti to tako da se uklju¢i jedinica (uklju€en krizni laser).
Najbolji rezultati kalibracije se postizu ako se uredaj montira na stativ.

miE | 1. Oznaciti tocku A1 na zidu.

Al ™| 2. Okrenuti uredaj za 180° i oznaciti tocku A2.
L L Sada imate vodoravnu referencu izmedu
I = toCaka A1 i A2.
'  —
Obavljanje provjere kalibracije

3. — | 3. Postaviti uredaj sto je blize moguce zidu na
visini tocke A1.

4. Okrenuti uredaj za 180° i oznaciti tocku

- A3. Razlika izmedu to¢aka A2 i A3

A3 predstavlja toleranciju.

’ A2

I Ako su tocke A2 i A3 razdvojene vise od 0,5 mm/m, nuzno je obaviti podesavanje. Molimo Vas da
s Se U vezi toga po potrebi obratite svojem trgovcu ili Servisnom odjelu tvrtke UMAREX-LASERLINER.

A2 A2

4
=0K
I

035mm/m

H

Provjera vertikalne linije

Postaviti uredaj oko 5 m od zida. Pricvrstiti visak sa Spagom duljine 2,5 m na zid, provjeriti da se visak moze
slobodno njihati. Ukljuciti uredaj i poravnati vertikalni laser sa Spagom viska. Preciznost je unutar naznacene
tolerancije ako odstupanje izmedu laserske linije i Spage viska nije vece od + 2,5 mm.

Provjera horizontalne linije

Postaviti uredaj oko 5 m od zida i ukljuciti krizni laser. Oznaciti tocku B na zidu.
Zakrenuti krizni laser na oko 2,5 m udesno i oznaciti tocku C. Provjeriti je li
horizontalna linija od toc¢ke C poravnana s tockom B i da odstupanje nije vece
od + 2,5 mm. Ponoviti postupak okretanjem lasera ulijevo.

25m

oK

<175mm
@]

I Redovito provjeravati kalibraciju prije uporabe, nakon transporta i nakon duljeg razdoblja
s skladistenja.
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Informacije o ¢is¢enju i odrzavanju

Sve komponente cistiti viaznom krpom i ne koristiti nikakva sredstva za ¢is¢enje, abrazivna sredstva ni
otapala. Prije duljeg skladistenja izvaditi bateriju (baterije). Spremiti uredaj na ¢isto i suho mjesto.

Tehnicki podaci (Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene bez prethodne najave 21W25)

Raspon samo-niveliranja +3°
Toc¢nost + 0,35 mm/m
Radni raspon (ovisno o rasvjeti prostorije) 15 m

(ovisi koliko tehnologija utjece na razliku u

Radni raspon s ru¢nim prijemnikom svietloci) 40 m

Valna duljina lasera 650 nm

Klasa lasera 2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Napajanje 4 x 1,5V (AA) punjivu bateriju

BTrajanje rada s 3 razine lasera oko 6 sati

s 2 razine lasera oko 10 sati

s 1 razinom lasera oko 25 sati

0°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH, bez kondenzacije,

Radni uvjeti maks. nadmorska visina pri radu 4000 m
Uvjeti skladistenja -10°C ... 70°C, maks. vlaga 80% rH
Masa 650 g (ukljucujudi baterije)

Dimenzije (S x V x D) 85 x 125 x 130 mm

EU smjernice i zbrinjavanje otpada c € UK

Uredaj ispunjava sve potrebne standarde za slobodno kretanje robe unutar EU.
Ovaj proizvod je elektri¢ni uredaj i mora se prikupiti odvojeno za zbrinjavanje prema

Europskoj direktivi o otpadu iz elektri¢ne i elektronicke opreme. E
Daljnje sigurnosne i dodatne napomene nalaze se na:
http://laserliner.com/info?an=AFM ]
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com
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