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Laserliner

Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet “Garantioch tilldggsanvisningar”
I samt aktuell information och anvisningar pa internetlanken i slutet av den har instruktionen.
s Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja enheten om
den ldmnas vidare.

Funktion/anvandning
ThermoSpot XP &r ett infrardd och kontakttemperaturmatningsinstrument med lagringsfunktion och

ett Digital Connection-granssnitt for dverforing av matdata. Genom matning och utvérdering av méngden

elektromagnetisk energi i det infrardda vaglangdsomradet mojliggérs beréringsfri temperaturmatning
av ytor. For kontakt-temperaturmatning finns en anslutning for en temperatursensor (K-typ).

Allmanna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Maétinstrumenten ar inga leksaker for barn. Férvara dem odtkomligt fér barn.

— Det ar inte tilldtet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall géller inte tillstandet
och sakerhetsspecifikationerna.

— Utsétt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphor att fungera eller batteriets
laddning &r svag.

— Temperatursensorn (K-typ) far inte anvandas med extern spanning.

— Beakta forebyggande sakerhetsatgarder fran lokala resp. nationella myndigheter gallande avsedd
anvandning av apparaten.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laseréppning

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in
i laserstralen! Laser klass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Observera: Titta inte in i en direkt eller
reflekterad strale.

— Rikta inte laserstralen mot nagon person.

— Om laserstralning av klass 2 tréffar 6gat ska
man blunda medvetet och genast vrida bort Laserlarmsanvisning
huvudet fran stralen.

— Titta aldrig med optiska apparater (lupp,
mikroskop, kikare, ...) pa laserstralen eller
reflexioner fran den.

— Anvand inte lasern i 6gonhojd (1,40...1,90 m).

— Det ér inte tilldtet att manipulera (4ndra)
laserapparaten.
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Sdkerhetsforeskrifter
Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Maétapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet
med EMV-riktlinjen 2014/30/EU, som tacks av RED-riktlinjen 2014/53/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller i narheten av personer
med pacemaker ska beaktas. Det &r mgjligt att det kan ha en farlig paverkan pa eller stora
elektroniska apparater.

—Vid anvandning i narheten av hdga spanningar eller hoga elektromagnetiska véxelfélt kan matningens
noggrannhet paverkas.

Sdkerhetsforeskrifter
Kontakt med radiovagor

— Matapparaten ar utrustad med ett radiogranssnitt.

— Maétapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk kompatibilitet och radiovagor
i enlighet med RED-riktlinjen 2014/53/EU.

— Harmed forklarar Umarex GmbH & Co. KG, att radioanlaggningen ThermoSpot XP uppfyller de
viktiga kraven och andra bestammelser enligt riktlinjen for europeisk radioutrustning 2014/53/EU (RED).
Den fullstandiga texten i EU:s konformitetsforklaring kan hamtas pa féljande internetadress:
http://laserliner.com/info?an=AGA

Anvisningar fér underhall och skétsel
Rengor alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning av puts-, skur- och
I6sningsmedel. Ta ur batterierna fore langre forvaring. Forvara apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering
Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att sakerstalla noggrannheten
i matresultaten. Vi rekommenderar ett kalibreringsintervall pa ett ar.

LC-skarm

Minnesfunktion

Instéllining av emissionsgrad
Lagesinstallning:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /

PA

5 Stativganga 1/4”

6 Infrardd sensor

7 Utgang for 8-punkts lasercirkel
8

9

A WN =

SET-knapp
PA / utlésare
10 Batterifack
11 Insticksuttag for K-typ
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a Hold-funktion

b  Temperaturlarm

¢ Temperatursensor (K-Typ) aktiv

o

Méatvarde i valt lage /
visning av emissionsgrad

Lagesindikering / minnesplats
Snabbvisning av emissionsgrad
Infrar6d-temperaturmétning aktiv

oTQ o

Méatvarde for infraréd-temperatur
i  Matenhet °C/°F
Batteriladdning

-

Laserstralen paslagen,
temperaturmatning (infrarod)

I Minnesfunktion
m  Kontinuerlig matning aktiv

Kl satt i batterierna

Oppna batterifacket och lagg i batterier enligt
installationssymbolerna. Tank pa att vanda
batteriernas poler at ratt hall.

P31 ON / OFF

Dessutom kan instrumentet slas pa med
MODE-knappen (4). Darvid sker ingen
matning och de senaste matvardena visas.

Automatisk avstangning efter 30 minuter.

HOLD [=a}
- - °. - . .
‘, [ Visning av infrardd-temperatur
o 'e, !:77 (i alla matlagen)
R
- .

Tryck pa knappen 9 for
infrarod-temperaturmatning
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For att genomfora en kontinuerligmatning —
aktivera lasern (se bild) och hall knappen nertryckt.

Sa snart 6nskad matplats registerats
med mallasern slapper du upp knappen.
Métvardet behalls.

[ Ligesval

Matinstrumentet har olika matlagen.

on p

MODE }

S

M1 v
s

1. Maximal
infrarod-temperatur

4.Differens infrar6d-

temperatur (max/min)

2. Minimal
infrarod-temperatur

3. Genomsnittlig
infrarod-temperatur

Laget kontakt-temperatur laggs automatiskt till
» lagesvalen vid insatt temperatursensor (K-typ).



H Menyinstiliningar

MODE
on P o ( [sm) by o
SET Bekrafta

'. . S
Kontinuerlig matning
Genom paslagning av funktionen “Cont LOK” kan kontinuerliga métningar
goras utan att man behover trycka pa och halla nere utlésarknappen.

OFF< } ON } MODE

Cont LOK Bekrafta
Kontinuerliga métningen startas genom att kort trycka pa utlésar-
knappen. Pa skarmen visas en slottssymbol. Genom att trycka pa
knappen igen och lange behalls vardet (HOLD).

For kontinuerlig matning maste batteriets laddning minst
s vara 15%.

Temperaturlarm
Genom att sla pa funktionen “Temperaturlarm” visas avvikelser fran
Onskat temperaturomrade med farg pa skarmen.

OFF ¢ P on )  MOPE

Bekrafta

aN
1] 1]
ALM HI u 4 T D mope
v Bekrafta
ALM LOW SET 1 ... 9/Negativt varde (-) /0

Datadverforing
Overforing av alla lagrade métvarden via Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

Bekrafta
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Radering av minne
Radering av alla matvarden

OFf { [ ST ) ) ON }

CLR Bekrafta

Fabriksinstéllning
Med funktionen “"FAC" aterstélls apparaten till fabriksinstallning.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

FAC Bekrafta

[A Infraréd-temperatur: Instillning av emissionsgrad

Det integrerade sensormathuvudet tar emot den infraréda stralning som alla féremal avger material-/
ytspecifikt. Graden av strélning bestams av emissionsgraden (0,01 till 1,00). Nar matinstrumentet forst
slds pa ar det fast instéllt pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stammer for de flesta organiska material,
samt icke-metaller (plaster, papper, keramik, trd, gummi, farger, lacker samt sten). Material med avvikande
emissionsgrad framgar av tabellen under punkt 7.

For obelagda metaller samt metalloxider, som pa grund av 1ag och temperaturinstabil emissionsgrad
endast i begransad omfattning ar lampliga for IR-méatning och fér ytor med obekant emissionsgrad kan
man om mojligt anvanda lacker eller mattsvarta klistermarken for att stélla in emissionsgraden pa 0,95.
Om detta inte ar majligt kan man mata med en kontakttermometer.

Efter paslagning ar senast vald emissionsgrad installd.
s Kontrollera installningen av emissionsgrad fére varje matning.

Apparaten har ett snabbval av sparade emissionsgrader (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) samt en exakt
instéllning mellan 0,01 - 1,00.

Snabbval av emissionsgrad

1x = 0,85 (E 2)

2x=0,75 (E 3)

on D 2 w5 P (a8 -osEd
e co 4x =0,55 (E 5)

waa o 5x = 0,95 (E 1)

Exakt instdllning av emissionsgrad

.' Tryck kort: Varde
= ,’ Wert + 0,01
ON } D } - } SET Tryck lange:
N Vardet gar mellan

o / 0,01 ... 1,00
NE 001..100

Minnesplatserna E 1 - E 5 kan andras valfritt. Genom att trycka lange pa minnesplatsen kan den anpassas
och sparas. Genom att terstalla fabriksinstallningarna satts vardena ater till 0,95/0,85/0,75/0,65 och 0,55.



Emissionsgradstabeller Riktvirde med toleranser

Metaller
Aluminium Kromoxid 0,81 stal
oxiderad 0,30 L ing A3003 rédrostigt 0,69
polerad 0,05 Oi%eeg:jg 020 bleck, nickelbelagt 0,11
5 / bleck, valsat 0,56

Bly ojamn 0,20
ratt 040 s rostfritt stal 0,45

A : 9 kallvalsat 0,80
Gjutjarn polerad 0,30 slipad platta 0,50
&j oxiderat 0,20 oxiderad 0,50 polerad platta 010
smalt 0,25 Platina Legering (8% nickel,
Incgne!j svart 0,90 18% krom) 0,35
oxidera 0,83 Smidesjarn Zink
elektropolerad 0,15 matt 0,90 oxiderat 0,10
Jarn stal
oxiderat 0,75 galvaniserat 0,28
rostigt 0,60 oxiderat 0,80
Koppar starkt oxiderat 0,88
oxiderad 0,72 nyvalsat 0,24
Kopparoxid 0,78 ratt, jamn yta 0,96

Ickemetaller

Asbest 0,93 Kalksandsten 0,95 Plast )
Asfalt 0,95 Kalksten 0,98 ljusgenomslapplig 0,95
Basalt 0,70 Keramik 0,95 :’ir:l':vc 0.94
Betong, puts, murbruk 0,93 Kiselkarbid 0,90 thg\é:]sande 073
Bomull 0,77 Kol med lasyr 0,92
Cement 0,95 ej oxiderat 0,85 Sand 0,95
Gips 0,88 K"ﬁ(rtsg'as 0,93 Screed 0,93
Gipsskivor 0,95 Kylkropp Sné 0,80
Glas 0,90 i\;acr;’ eloxerad 0.98 Stengods, matt 0,93
GIasEJII 0,95 mattsvart 0,97 Tapeter (pappers) ljusa 0,89
Grafit 0,75 varmebestandig 0,92 Tegelsten, réd 0,93
Grit 0,95 vit__ 0,90 Tjéra 0,82
Grus 0,95 Laminat 0,90 Tjérpapp 0,92
Gummi Marmor Ton 0,95
hart 0,94 svartmatt 0,94 ‘
miukt, gratt 0,89 grépol?rad 0.93 Ir;nsformatorlack 0,94
Is Material 0.95 oI)ehandIat 0,88
blank 0,97 Murverk 0,93 Bok, hyvlad 094
med stark frost 0,98 Minsklig hud 098 - -
Jord 094 : Vatten 0,93
ort . Papper
Kalk 0,35 alla farger 0,96

[ Max-/Min-/AVG-lage

Lagena Max/Min/AVG refererar till infrarod-tem-

peratur och visar maximal, minimal eller genoms-

nittlig infrardd-temperatur. Vardena Max/Min/AVG
X meddelas under I6pande matning nar man trycker

L[/ 17| pa utlésaren (9). N&r man startar en ny méatning

J resp. trycker pa utloésaren (9) raderas vérdet och

berdknas pa nytt.
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El Differenslage dIF

Detta lage refererar till infrarod-temperatur och berdknar differensen mellan maximal
och minimal infraréd-temperatur fér en I6pande matning. Nar man startar en ny
matning resp. trycker pa utldsaren (9) raderas vardet och berdknas pa nytt.

I Differenslaget dIF gér det mojligt att gora en snabb berdkning med hjélp av den maximala
s temperaturdifferensen inuti en byggkomponent t.ex. ytterdorr/fonster/murverk.

KT Liget kontakt-temperatur T-K (K-typ)

| laget kontakt-temperatur T-K slas instrumentet pa sa snart som en temperatursensor
(K-typ) ansluts. Medan temperatursensorn ar ansluten, slas inte instrumentet av
automatiskt vid en batteriladdning pa minst 15%.

Visning av max-varde

I Min-/Max-vardena raderas vid byte av lage och da instrumentet slas pa eller av.
n

EER Minnesfunktion

Instrumentet har mer &n 50 minnesplatser.

LOG

=

En akustisk signal ljuder nar nagot sparas.

l | kontakt-temperaturldge sparas matvardet bara om det har valts.
| |



Hamta minne

LOG

Avsluta

7
uC

- TK ... MAX .. MIN ...
‘ 24 ﬂ,","f ,'." MODE } AVG ... diF ... Installd

emissionsgrad

Dataoverforing

Enheten har en digital anslutning vilket gor att data kan sandas med radioteknik till mobila enheter med
radiogranssnitt (t.ex. smartmobil, surfplatta).

Systemkraven for en digital anslutning finns under http://laserliner.com/info?an=ble

Enheten kan koppla en fjdrranslutning med standarden IEEE 802.15.4 fér kompatibla enheter. Fjarrstandarden
IEEE 802.15.4 &r ett overféringsprotokoll for Wireless Personal Area Networks (WPAN). Rackvidden

ar max. 10 m avstand fran slutenheten och beror i stor utstrackning pa omgivningsforhéllandena,

som t.ex. vaggars tjocklek och sammansattning, stérande radiokéllor samt sandnings- och
mottagningsegenskaper for slutenheten.

Den digitala anslutningen aktiveras alltid efter paslagning eftersom fjarrsystemet ar konstruerat for en
mycket lag stromférbrukning. En mobil enhet kan kopplas till en paslagen métapparat med en app.

Programvara (app)

Det krdvs en app for att anvanda den digitala anslutningen.
Du kan ladda ner den i motsvarande butiker beroende pa enhet:

#_  Download on the ANDROID APP ON.
@& AppStore " Google play

I Se till att den mobila enhetens radiogranssnitt ar aktivt.
-
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Efter att appen har startats och den digitala anslutningen &r aktiv kan en anslutning upprattas mellan

en mobil enhet och méatapparaten.

Om programvaran hittar flera aktiva matapparater véljer du den matapparat som passar.
Vid nésta start kan denna matapparat anslutas automatiskt.

Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls. 21W12)

Infrar6d-temperatur

Skarmupplésning
Kontakt-temperatur K-typ

Optik
Emissionsgrad
Laser
Laservaglangd
Laserklass
Strémforsorjning
Gangtid
Arbetsbetingelser

Forvaringsbetingelser

Driftdata for radiomodul

Matt (L x H x B)
Vikt

-40°C...1500°C -40°F...2732°F

-40°C...0°C (x (1°C + 0,1°C / 1°C)) -40°F...32°F (+ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
0°C...33°C (= 1°CQ) 32°F...91,4°F (+ 1,8°F)

>33°C (x 2°C eller = 2%, >91,4°F (+ 3,6°F eller + 2%,

storre varde galler) storre varde galler)

0,1°C / 1°C (=1000°C) 0,1°F / 1°F (=1000°F)
-30°C...1372°C -22°F...2501,6°F

(x 1°C eller £ 1%, (+ 1,8°F eller + 1%,

storre varde galler) storre varde galler)

50:1 (50 m matavstand : 1 m matflack)
0,01 - 1,0 installningsbart

8-punkts lasercirkel

650 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
2 x 1,5V LR6 (AA)

cirka 20 timmar

0°C ... 50°C, Luftfuktighet max. 80% rH, icke-kondenserande,
Arbetshojd max. 2000 m 6ver havet

-10°C ... 60°C, Luftfuktighet max. 80% rH, icke-kondenserande

Granssnitt IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);
Frekvensband: ISM-band 2400-2483.5 MHz, 40 kanaler;
Sandareffekt: max 10 mW; Bandbredd: 2 MHz;
Bitmangd: 1 Mbit/s; Modulering: GFSK/FHSS

150 x 190 x 60 mm

486 g (inklusive batterier)

EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvéndiga normer for fri handel av varor inom EU.

Den har produkten &r en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt

det europeiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:
http://laserliner.com/info?an=AGA

‘)
m

1
Eagus
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garantiog tilleggsinformasjon»
I samt den aktuelle informa-sjonen og opplysningene i internett-linken ved enden av denne
= bruksanvisningen. Fglg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres

med dersom instrumentet gis videre.

Funksjon / bruk

Produktet ThermoSpot XP er et infrargd- og kontakt-temperaturmaleinstrument med minnefunksjon
og et Digital Connection-grensesnitt til overfgring av mdledataene. En bergringslgs temperaturmaling
av overflater muliggjeres gjiennom maling og evaluering av mengden av elektromagnetisk energi i det
infrargde bglgelengdeomradet. Til kontakt-temperaturmaling er det installert en tilkopling for en

temperaturfgler (K-type).

Generelle sikkerhetsinstrukser

- Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.
— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal oppbevares utilgjengelig for barn.
— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen

og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enormetemperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.
— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller flere funksjoner eller hvis batteriet er svakt.
— Temperaturfaleren (K-type) ma ikke drives med ekstern spenning.

— Falg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet fra lokale og nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller
reflekterte stralen.

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet,
sa& ma agynene lukkes bevisst, og hodet ma
oyeblikkelig beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med
optiske apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).

— Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40...1,90 m).

— Manipulasjoner (endringer) av laserinnretningen
er ikke tillatt.

Uttaksapning laser

Laser advarsel
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Sikkerhetsinstrukser
Omgang med elektromagnetisk straling

— Maéleapparatet overholder forskriftene og grenseverdiene for elektromagnetisk kompatibilitet iht.
EMC-direktiv 2014/30/EU, som dekkes av RED-direktiv 2014/53/EU.

— Veaer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift, eksempelvis pa sykehus, i fly,
pa bensinstasjoner eller i nzerheten av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse
av elektroniske enheter er mulig.

—Ved bruk i naerheten av hgy spenning eller under haye elektromagnetiske vekselfelt kan
malengyaktigheten pavirkes.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med RF radiostraling

— Maéleinstrumentet er utstyrt med et radiogrensesnitt.

— Maéleapparatet overholder forskriftene og grenseverdiene for elektromagnetiske kompatibilitet
og radiostraling iht. RED-direktiv 2014/53/EU.

— Umarex GmbH & Co. KG erklzrer herved at maleinstrumentet ThermoSpot XP tilfredsstiller
de vesentlige krav og andre bestemmelser i det europeiske radioutstyrsdirektivet 2014/53/EU (RED).
Den fullstendige teksten i EU-samsvarserklaerinen er & finne pa felgende internettadresse:
http://laserliner.com/info?an=AGA

Informasjon om vedlikehold og pleie
Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unnga bruk av pusse-, skurre- og lgsemidler.
Ta ut batteriet/batteriene far lengre lagring. Oppbevar apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering
Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for & sikre maleresultatenes ngyaktighet.
Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.

LC-display
Minnefunksjon
Stille inn emisjonsgrad

Modusinnstilling:
T-K, MAX, MIN, AVG, diF /
PA

A WN =

Stativgjenger 1/4"
Infrargdsensor

Utgang for 8-punkts lasersirkel
SET-knapp

PA / utlgser

10 Batterirom

11 Stikkontakter for K-type

O oo NOoO v
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¢ Temperaturfaler (K-type) aktiv
2 -HOLD & LOG A [=a} d  Maleverdi i valgt modus /
") W) °.' visning emisjonsgrad
‘, ‘ " I:* ! e Modusindikator / lagerplass
.".,"". il h f  Hurtigvisning av emisjonsgrad
o’ a’a J:f g Infrarad-temperaturmaling aktiv
b L K e — h  Maleverdi infrargd-temperatur
e 3 8838, { i Maleenhet °C/°F
=y i
d HHHHOE”%’,%”,%’WD” e i Batterilaoding o
Vel el el L ! ! o k  Laserstralen slatt pa,
temperaturmaling (infrargd)
a Holdefunksjon I Minnefunksjon
b  Temperaturalarm m  Permanent maling aktiv
Kl Innlegging av batterier F1 ON / OFF

Apne batterirommet og sett inn batteriene
ifglge installasjonssymbolene. Sgrg for at
polene blir lagt riktig.

I tillegg kan instrumentet slas pa via MODE-
knappen (4). Nar dette gjeres, utlgses ingen
maling, og de siste maleverdiene vises.

Automatisk utkobling etter 30 sekunder.

- 'L;oﬂ
‘, r Visning av infrargd-tempe-
o 'e, Li raturen (i alle malemodi)
1
- '...J

Trykk pa knapp 9 for & foreta
infrargd-temperaturmaling.
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Til gjennomfering av en kontinuerlig maling ma
laseren aktiveres se (illustrasjon), og knappen

ma holdes trykket.

Sa snart det gnskede malepunktet er registrert
med mallaseren, slippes knappen. Den malte
verdien holdes.

[ Modusvalg

Maleinstrumentet er utstyrt med forskjellige malemodi.

on p

MODE }

S

M1 v
s

1. Maksimal infrargd-

temperatur

4. Differanse
infrared-temperatur
(maks. / min.)

MODE }

2. Minimum infrared-
temperatur

3. Gjennomsnittlig
infrared-temperatur

Modusen kontakt-temperatur fayes til
I automatisk nar temperaturfgleren (K-type)
for modus-utvalget er plugget inn.



H Menyinnstillinger

MODE
on P +
SET

v

s
Cont LOK

>
=
<

' 4
%

>
[
=<
=

U 4
“a

>
r
=
-
o
=

wv
(]
=]
4:
b

} MODE
Bekreft

o« 4 (s b

Kontinuerlig maling
Ved & sla pa funksjonen “Cont LOK” kan det utfares kontinuerlig maling.
Du trenger da ikke trykke gjentatte ganger pa utlgserknappen.

} MODE

OFF ¢ ) on
Bekreft

Du starter en kontinuerlig maling ved & trykke raskt pa utlaserknappen.
Det vises et lasesymbol i displayet. Ved ny, lang trykking holdes
verdien (HOLD).

For & kunne foreta permanent maling, ma batteriet vaere
m  minst 15% oppladet.

Temperaturalarm
Ved & sla pa funksjonen «Temperaturalarmy», vises avvik fra gnsket
temperaturomrade i farger pa displayet.

OFF ¢ ) ON

} MODE
Bekreft

1] 1]

t b (tos b ]y oo
A 4 Bekreft
SET 1 ... 9/Negativ verdi (-)/ 0

Dataoverforing
Overfgring av hele maleverdilageret via Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

Bekreft
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Slette minnet
Slette hele maleverdilageret

OFf { [ ST ) ) ON }

CLR Bekreft

Fabrikkinnstilling
Funksjonen “FAC" setter enheten tilbake til fabrikkinnstilling.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

FAC Bekreft

[A Infrarod-temperatur: Stille inn emisjonsgraden

Det integrerte sensormdlehodet mottar den infrargde stralingen som ethvert legeme utstraler, material-/
overflatespesifikt. Graden pa utstralingen beregnes av emisjonsgraden (0,01 til 1,00). Ved farste gangs
innkobling er enheten innstilt pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er relevant for de fleste organiske
stoffer samt ikke-metaller (plast, papir, keramikk, trevirke, gummi, maling, lakk og stein). Materialer med
awvikende emisjonsgrader finner du i tabellen under punkt 7.

Nar det gjelder metaller uten belegg samt metalloksider som pa grunn av sin lave samt temperaturustabile
emisjonsgrad kun under visse forutsetninger er egnet for IR-malingen, samt overflater med ukjent
emisjonsgrad, kan det, i den grad det er mulig, pafares lakk eller mattsorte klistremerker for a sette
emisjonsgraden til 0,95. Er dette ikke mulig, utfer mdlingen med et kontakttermometer.

Etter innkobling er den sist valgte emisjonsgraden innstilt.
= Kontroller innstillingen av emisjonsgraden fer hver maling.

Enheten har en hurtigvalgfunksjon for lagrede emisjonsgrader (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) samt en
ngyaktig innstilling mellom 0,01 — 1,00.

Hurtigvalg av emisjonsgrad

1x = 0,85 (E 2)

2x=0,75 (E 3)

on D 2 w5 P (a8 -osEd
e co 4x =0,55 (E 5)

waa o 5x = 0,95 (E 1)

Presis innstilling av emisjonsgrad

- -
Raskt trykk: Verdi
A
ON } D } ,.____ } SET Langt trykk: Verdi

[X™ gjennomgaende

o / 0,01 ... 1,00
NE 001..100

Lagerplassene E 1 - E 5 kan endres etter gnske. Ved a trykke lenge pa lagerplassen, kan denne tilpasses,
og den holdes lagret. Ved 4 tilbakestille til fabrikkinnstillingene, blir verdiene satt til 0,95/0,85/0,75/
0,65 og 0,55 igjen.



Tabeller over emisjonsgrader Veiledende verdier med toleranser

Metaller
Alloy A3003 Jern, stopejern stal
oksidert 0,20 ikke oksidert 0,20 kaldrullet 0,80
ruet 0,20 Smelte 0,25 slipt plate 0,50
Aluminium Kobber ‘po\ert plaéec/ kel 0.10
oksidert 0,30 oksidert 0,72 fgoe/”zg( )° nikkel, 035
polert 0,05 Kobberoksid 0,78 o Krom {
- galvanisert 0,28
Bly Kromoksid 0,81 oksidert 0,80
ru 0,40 Messing sterkt oksidert 0,88
Inconel polert 0,30 nyvalset 0,24
olkskidert I 0,83 oksidert 0,50 m,tlevn ﬂzte 828
1 t 0.15 - rusten, rei X
geKTopoer Platina biikk, nikkelbelagt 011
Jern sort 0.90 blikk; valset 0,56
ksidert 0,75 ; Fritt ctd y
o ' Sink Rustfritt stal 0,45
med rust 0,60 oksidert 0,10
Jern smidd
matt 0,90
lkke-metaller
Asbest 0,93 Kalkstein 0,98 Plast Kl
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 gjennomskinnelig 0,95
Basalt 0,70 Keramikk 0,95 PE, P, PVC 0.94
. Porselen
Betong, puss, mortel 0,93 Kjolelegeme hvit skinnende 073
Betonggulv 0,93 sort eloksert 0,98 med lasur 0.92
Kull
Bomull 0.77 ikke oksidert 0,85 Pukk 9.5
Gips 0,88 Kvartsglass 0,93 Sand 0.95
Gipsplater 0,95 9 - Sement 0,95
Glass 0,90 Laklk s 0,80
. matt sort 0,97 ng B
Glassull 0,95 varmebestandig 0,92 Steingods matt 0,93
Grafitt 0,75 hvit_ 0,90 Stoff 0,95
Grus 0,95 Laminat 0,90 Tapet (papir) lys 0,89
Eugnmi Leire 0,95 Tjeere 0,82
ar 0,94 Marmor i i
myk-gra 0,89 sort mattert 0,94 Tjz=repapir 9,92
s graaktig polert 0.93 Transformatorlakk 0,94
glatt 0,97 Menneskehud 0,98 Tre
K f - ubehandlet 0,88
;ne:i’ sterk frost ggj Murstein red 0,93 Bok havlet 094
ort : Murverk 0,93 Vann 093
Kalk 0,35 Papir '
Kalksandstein 0,95 alle farger 0,96
E] Maks. / min. / AVG-modus
Modiene Maks. / min. / AVG er relatert til
infrarad-temperaturen og viser i hvert tilfelle
— — —eee| maksimum, minimum eller gjennomsnittlig
[X™ LX™ LXK infrarad-temperatur. Maks. / min. / AVG-verdiene
',ll,ll,nr M /0'/ ,l,ll.nr l*;l// IM cl.‘"."nrﬁl/b' beregnes under den Igpende méalingen mens
L LAJDLn A utlgseren (9) holdes trykket. Ved start av en ny

maling eller ved & trykke pa utlgseren (9) slettes
verdien, og den beregnes pa nytt.
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E] Differansemodus dIF

Denne modus er relatert til infrarad-temperaturen og beregner differansen mellom
maksimum og minimum infrargd-temperatur for en lgpende maling. Ved start av en
ny maling eller ved & trykke pa utlaseren (9) slettes verdien, og den beregnes pa nytt.

I Differansemodus dIF gjer det mulig & foreta en rask vurdering ved hjelp av den maksimale
s temperaturdifferansen innenfor et byggelement, f.eks. husder / vinduelement / murverk.

K] Kontakt-temperaturmodus T-K (K-type)

Instrumentet slar seg automatisk over i kontakt-temperaturmodus T-K sa snart
en temperaturfgler (K-type) har blitt koplet til. Mens temperaturfgleren er tilkoplet,
slar instrumentet seg ikke automatisk av ved en batterilading pa minst 15%.

Visning MAKS.-verdi

I Min.-/maks-verdiene slettes nar det skiftes modus, samt nar instrumentet slas pa/av.
n

EEB Minnefunksjon

Instrumentet har over 50 lagerplasser.

LOG

En vellykket lagring bekreftes gjennom et akustisk signal.

l | kontakt-temperaturmodus lagres maleverdien bare nar den ogsa er valgt ut.
| |



Hente opp lageret

‘ Avslutte

SET }

7
uC

- TK ... MAX .. MIN ...
‘ 24 ﬂ,","f ,'." MODE } AVG ... dif ... Innstilt

emisjonsgrad

Dataoverfering

Instrumentet er utstyrt med en Digital Connection som muliggjer dataoverfgring vha. radioteknikk

til mobile terminaler med radiogrensesnitt (eksempelvis smartphone, nettbrett).

Systemforutsetningen for en Digital Connection finner du pa http://laserliner.com/info?an=ble
Instrumentet kan koble opp en radioforbindelse med enheter som er kompatible med radiostandard

IEEE 802.15.4. Radiostandard IEEE 802.15.4 er en overfgringsprotokoll for Wireless Personal Area
Networks (WPAN). Rekkevidden er utlagt for maks. 10 m avstand fra sluttapparatet og er sterkt avhengig
av omgivelsesbetingelsene, som eksempelvis veggenes tykkelse og sammensetning, radiointerferens samt
sluttapparatets sende-/ mottaksegenskaper.

Digital Connection er alltid aktivert etter innkobling, da radiosystemet er utlagt for et svaert lavt stremforbruk.
Ved hjelp av en app er det mulig & koble en mobil enhet til det aktiverte maleinstrumentet.

Applikasjon (app)

Til bruk av Digital Connection behgves det en app.
Denne appen kan du laste ned i de tilsvarende stores, avhengig av terminalen:

#_  Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore ” Google play

I Pass pa at radiogrensesnittet til den mobile terminalen er aktivert.
| |
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Etter at appen har blitt startet og Digital Connection er aktivert, kan en forbindelse opprettes mellom
en mobil terminal og maleinstrumentet.

Dersom appen registrerer flere aktive maleinstrumenter, ma du velge ut det passende maleinstrumentet.
Ved neste oppstart kan dette maleinstrumentet koples til automatisk.

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. 21W12)

Infrargd-temperatur

Indikatorenes opplasning
Kontakt-temperatur K-type

Optikk
Emisjonsgrad
Laser
Laserbglgelengde
Laserklasse
Strgmforsyning
Brukstid

Arbeidsbetingelser

Lagringsbetingelser

Driftsdata radiomodul

Mal (B x H x D)
Vekt

-40°C...1500°C -40°F...2732°F

-40°C...0°C (£ (1°C + 0,1°C / 1°C)) -40°F...32°F (£ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
0°C...33°C (= 1°Q) 32°F...91,4°F (+ 1,8°F)

>33°C (x 2°C eller = 2%, >91,4°F (+ 3,6°F eller + 2%,

den sterste verdien gjelder) den storste verdien gjelder)

0,1°C / 1°C (=1000°C) 0,1°F / 1°F (=1000°F)
-30°C...1372°C -22°F...2501,6°F

(x 1°C eller £ 1%, (+ 1,8°F eller + 1%,

den starste verdien gjelder) den sterste verdien gjelder)

50:1 (50 m maleavstand : 1 m maleflekk)
0,01 - 1,0 innstillbar

8-Punkts lasersirkel

650 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
2 x 1,5V LR6 (AA)

ca. 20 timer

0°C ... 50°C, Luftfuktighet maks. 80% rH, ikke kondenserende,
Arbeidshgyde maks. 2000 m.o.h.

-10°C ... 60°C, Luftfuktighet maks. 80% rH, ikke kondenserende

Grensesnitt I[EEE 802.15.4. LE = 4.x (Digital Connection);
Frekvensband: ISM band 2400-2483.5 MHz, 40 kanaler;
Sendeeffekt: maks. 10 mW; Bandbredde: 2 MHz;
Bithastighet: 1 Mbit/s; Modulasjon: GFSK / FHSS

150 x 190 x 60 mm
486 g (inkl. batterier)

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel innenfor EU. c €
Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og avfallsbehandles

http://laserliner.com/info?an=AGA

tilsvarende ifelge det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.
Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
_—
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini ve de bu kilavuzun
sonunda bulunan internet link'i ile ulasacaginiz aktiel bilgiler ve uyarilari eksiksiz okuyunuz.

= Icinde yer alan talimatlan dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve cihaz elden
cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim

ThermoSpot XP, hafiza fonksiyonu ve 6l¢tim verilerinin aktarimi igin bir Digital Connection arayzU ile
donatilmis olan bir kizilétesi temas sicaklik élcim cihazidir. Kizilbtesi dalga boylari alaninda elektromanyetik
enerji miktarinin 6lciimi ve degerlendirilmesi sonucunda ylzeylerin temassiz sicaklik élgiimi mumkin
kilinir. Temas sicaklik 6lcimu icin bir temas sensord (K tipi) baglantisi mevcuttur.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik ¢zellikleri dahilinde kullaniniz.

— Olctim cihazlan ve aksesuarlar cocuk oyuncaklar degildir. Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi ve
guvenlik spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik ytklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gosterdiginde ya da batarya dolulugu zayif oldugunda cihazin
bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.

— Sicaklik senséri ( K tipi) harici gerilim altinda calistiriimamalidir.

— Cihazin uygun kullanimt ile ilgili yerel ya da ulusal gecerli glvenlik diizenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer cikis agzi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Dikkat: Lazer i1sinina veya yansiyan isina direkt
olarak bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Usttine.dog@rultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sini goze vurdugunda gozlerin bilingli
olarak kapatilmasi ve basin derhal isindan disari
cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyon-
larina) asla optik cihazlar (btyuteg, mikroskop,
darbdn, ...) aracihigiyla bakmayiniz.

— Lazeri goz hizasinda kullanmayiniz (1,40...1,90 m).

— Lazer tesisati Uzerinde her tirli manipdlasyon
(degisiklik) yasaktir.

Lazer uyar bilgileri




ThermoSpot XP

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Olgtim cihazi, 2014/53/AB sayili Telsiz Ekipmanlar Yonetmeligi (RED) kapsaminda bulunan
2014/30 AB sayili Elektro Manyetik Uyumluluk Yénetmeliginde (EMV) belirtilen, elektromanyetik
uyumluluga dair kurallara ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde, ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp
pili tastlyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik
cihazlardan dolayi bunlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mamkdndur.

— Yuksek gerilimlerin veya ylksek elektromanyetik dalgali akim alanlarinin yakinlarinda kullanilmasi
6lctim dogrulugunu etkileyebilir.

Emniyet Direktifleri
Radyofonik isinlar ile muamele

— Olctim cihazi telsiz ara birimi ile donatilmistir.

— Cihaz, 2014/53/AB sayili Telsiz Ekipmanlar Yonetmeliginde (RED) belirtilen, elektromanyetik uyumluluga
ve telsiz 1simasina dair ydnetmeliklere ve sinir degerlerine uygundur.

— Umarex GmbH & Co. KG, telsiz tesis modeli ThermoSpot XP ,un radyo ekipmanlarinin piyasaya
arzina (RED) iliskin 2014/53/AB sayili direktifinin dGnemli gereksinimlerine ve diger talimatnamelerine
uygun oldugunu beyan eder. AB uygunluk beyaninin tam metni asagidaki internet adresinden temin
edilebilir: http://laserliner.com/info?an=AGA

Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler
Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama ve ¢6zlicii maddelerinin kullanimindan
kacinin. Uzun streli bir depolama 6ncesinde bataryalari cikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir yerde saklayiniz.

Kalibrasyon
Olctim cihazinin diizenli olarak kalibre edilmesi gerekmektedir, ki ¢lciim sonuglarinin dogrulugu
saglanabilinsin. Bizim tavsiyemiz bir yillik ara ile kalibre edilmesidir.

LC Ekran

Bellek fonksiyonu

Emisyon derecesinin ayarlanmasi
Mod ayart:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /
ACIK

Statif vida disi 1/4"
Enfraruj sensor

8 Nokta Lazer dairesi ¢ikisi
SET-Tusu

ACIK / deklansor

10 Pil yuvasi

11 K tipiigin disi prizler

A WN =

O oo NOoO v
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m | ok j
I I ¢ Sicaklik senséri (K tipi) etkin
2 -HOLD & LOG A [=3} d  Olciim degeri secilen modda /
") W) °.' emisyon derecesi gostergesi
, ' I:* ! e Mod gostergesi / bellek
' ' ' )} h f  Hizli gosterge emisyon derecesi
o’ a’a J:f g Kizildtesi sicaklik 6lgimi etkin
i’ () :::‘?’ § h  Kizildtesi sicaklik élgiim degeri
- - - - - e e i OlgUm birimi °C / °F
d__| '.".".“.‘t ] ’..’7 e j  Pildolulugu
'.“.".".'L M”/MM, k Lazerisini agk,
151 6lcimu (enfraruj)
a Hold Fonksiyonu I Bellek fonksiyonu
b Sicaklik alarmi m  SUrekli 6lciim etkin
Kl Pilleri yerlestiriniz F1 ON / OFF

Pil yuvasini aginiz ve pilleri gosterilen sekillere

uygun bir sekilde yerlestiriniz. Bu arada kutuplarin

dogru olmasina dikkat ediniz.

Cihaz ek olarak MOD tusu (4) Uzerinden agilabilir.
Boylelikle bir 6lcim devreye girmez ve son 6lcim
degeri gosterilir.

Otomatik kapanma 30 saniye sonra.

Kizilotesi sicaklik gostergesi
| (her 6lcim modunda)

Kizilotesi sicaklik 6lctimi
icin tus 9'a basin.
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Surekli 6lcim gerceklestirmek icin Lazeri etkin
hale getirip (sekle bakiniz) tusu basili tutunuz.

istenilen élctim yeri hedef lazeri ile algilandiktan
sonra, tusu birakiniz. Olgtlen deger tutulur.

1 Mod secimi

Olctim cihazi farkl élgiim modlarina sahiptir.

on p

MODE }

S

M1 v
s

1. Maksimum
kiziltesi sicakhk

4. Kizil6tesi sicaklik farki

(maks./ min.)

MODE }

3. Ortalama
kiziltesi sicaklik

2. Minimum
kizilotesi sicakhik

Temas sicakligi modu, sicaklik sensoru
I (K tipi) takiliyken otomatik olarak mod
secimine eklenir.



H Menii ayarlan
MODE

on P +
SET

v

s
Cont LOK

>
P
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>
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=
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=

wv
(]
=]
4:
b

°oC < } oF } MODE

onayla

Surekli 6l¢iim
,Cont LOK" fonksiyonunun acilmasi ile tetikleme tusuna surekli
basmak zorunda kalmadan strekli 6l¢timler yapilabilir.

OFF ¢ ) on

Surekli 6lctim, tetikleme tusuna kisaca basilarak baslatilir.
Ekranda bir kilit sembolt belirir. Tekrardan ve uzun stre basili
tutarak deger korunur (HOLD).

} MODE

onayla

I Surekli 6lgiim igin batarya sarji en az %15 olmalidir.
| |

Sicaklik alarmi
“Sicaklik alarmi” fonksiyonunun agilmasiyla istenilen sicaklik alanindan
sapmalar ekranda renkli olarak gosterilir.

OFF ¢ ) ON

} MODE

onayla

,':,' }} {,' ) MmoDE
v

onayla
SET 1 ... 9/ Negatif deger (-) /0

Veri aktarimi
Tum &lgtim degeri hafizasinin Digital Connection ile aktariimasi

OFf { [ sET ) ) ON }

onayla
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Hafizay: sil
Tum 6lgtim degeri hafizasinin silinmesi

OFf { [ ST ) ) ON }

CLR onayla

Fabrika Ayarlari
LFAC" fonksiyonu ile cihaz fabrika ayarlarina geri dondurdlur.

OfFf { [ seT ) ) ON p (@ [ ser

FAC onayla

[A Kiziltesi sicaklik: Emisyon derecesinin ayarlanmasi

Dahili sensor 6lcim kafasi her cismin malzemesine/ytizeyine 6zgin yaydigi enfraruj isinini algilar. Isin
yayllmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0,01 - 1,00). Cihaz ilk calistirildiginda 0,95'lik
bir emisyon derecesine ¢n ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik, ahsap,
lastik ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir. Emisyon dereceleri bunun disinda olan malzemeleri tabloda
sayl 7 altinda gérebilirsiniz.

Dusuk ve sicakligi sabit olmayan emisyon derecelerinden dolayi sadece sartli olarak ER 6lcim{ igin uygun
olan kaplanmamis metallerde ve metal oksitlerde ve de emisyon derecesi bilinmeyen y(zeylerde, mimkin
oldugu takdirde emisyon derecesini 0,95'e getirmek igin boya veya mat siyah yapiskanlar uygulanabilir.
Bunun mimkun olmadigr durumlarda bir kontak termometresi ile 6lgtim yapiimalidir.

Cihaz calistirldiginda son olarak secilmis olan emisyon derecesine ayarlidir. Her 6lcim 6ncesinde
= emisyon derecesinin ayarini kontrol ediniz.

Cihaz kaydedilen emisyon derecelerine (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) hizli erisime ve de 0,01 — 1,00
arasl kesin ayar imkanina sahiptir.

Hizli se¢im emisyon derecesi

1x = 0,85 (E 2)

2x=0,75 (E 3)

on D 2 w5 P (a8 -osEd
e co 4x =0,55 (E 5)

waa o 5x = 0,95 (E 1)

Emisyon derecesinin tam ayari —
y y Kisaca basildiginda:

Deger + 0,01

-
,.. Uzun sure
basildiginda:
ON } } .::—— } SET Deger kesintisiz

- larak 0,01 ... 1,00
ac ol R
| E /

Hafiza alanlar E 1 - E 5 istege gore degistirilebilir. Bunlar, hafiza alana uzun stre basarak
uyarlanabilmektedir ve kayitl olarak kalirlar. Fabrika ayarlarina geri dénildiginde bu degerler
0,95/0,85/0,75/0,65 ve 0,55'e getirilir.



Emisyon Derecesi Tablolari Toleransli kilavuz degerleri

Metaller

Alloy A3003 Celik Demir, doviilmiig
oksitlenmis 0,20 asirt oksitlenmis 0,88 mat 0,90
sertlestirilmis 0,20 taze haddelenmig 0,24 Inconel
Aliiminyum sert, diiz alan 0,96 oksitlenmig 0,83
oksitlenmis 0,30 ggéthkiEQF@p\amall 8?? elektro cilalanmis 0.15

ilal 0,05 . j g N
o akanmwg - Sac, haddelenmis 0,56 Krom oksit 0.81
Bakir Degerli celik, paslanmaz 0,45 Kurgun
oksitlenmis 0,72 sert 040
Bakir oksit 0,78 - — -
Celik Ginko Piring
soguk bukdlmiis 0.80 oksitlenmis 0,10 C\Lalinm@_ 828
zimparalanmis levha 0,50 Demir sl Sitenmiz :
parlatismis levha 0,10 oksitlenmis 0,75 _atAn 0.9
Alasim (%8 Nikel, pasli 0,60 siya X
%18 krom) 0,35 Demir, Dokiim
galvanize 0,28 oksitlenmemis 0,20
oksitlenmis 0,80 Eriyik 0,25

Ametaller

A|h§ap Kar 0,80 Me;mer | |
islenmemis 0,88 Karb d 090 siyah matlagtirimis 0,94
Kayin yontulmus 0,94 K:[I:run um - griye benzer cilalanmis 0,93
Alg; 0,88 o ler 0.96 Micir 0,95
Algi karton plakalar 0,95 Kil 0,95 Pamuk 0,77
Asbest 0,93 Kirec 0,35 EEEStielé(ir on 0.95
Asfalt 0,95 Kireg tuglasi 0,98 PE, g Pvg 0,94
Bazalt 0,70 Kum 0,95 Porselen
geton, Siva, Harg 0,93 Kum-Kirec tuglasi 0,95 bv‘syaz paralak 0,73

uz Kumas 0,95 cilah 0,92
g;aﬁ%yr?jg 82; Kuvars cam 0,93 Seramik 0,95
C 0'90 Kémiir Sogutma petekleri
cam — 0’95 oksitlenmemis 0,85 siyah eloksal tabakali 0,98

akmlyunu 0’95 Kirmizi tugla 0,93 Su 0,93
Cak , Lak sap 0,93
C!n!ento 0,95 mat siyah 0,97 Toprak 0,94
g"" mat 83; E'eﬁgaya”‘k“ 83% Transformator lak 0,94

uvar . f

d - Zift 0,82

Duvar kagidi acik renk 0,89 Laminat 0,90 Ziftli kagit 0.92
Grafit 0,75 ;.:rs:[tik 094 s
Insan cildi 0,98 yumusak-gri 0189

E] Maks./Min./AVG

modu

Maks./Min./JAVG modu kizilétesi sicaklikla alakalidir
ve maksimum, minimum veya ortalama kizilotesi
sicakligi gosterir. Maks./Min.AVG degerleri devam

oA oA B | eden 6lgiim esnasinda tetikleyici (9) basili tutularak
L.“.:'-u“ﬂ;f'q/"/ LJ‘SO[II‘;'./, N !f'.'l‘.Ll'TH;/E belirlenir. Yeni bir élctime baslandiginda veya

tetikleyiciye (9) basildiginda 6lgim degeri silinir
ve yeni deger hesaplanir.
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E) Fark modu dIF

Bu mod kizilotesi sicaklik ile iliskilidir ve maksimumla minimum kizilétesi sicakhigin
devam eden bir 6lciim esnasindaki farkini hesaplar. Yeni bir 6l¢time baslandiginda veya
tetikleyiciye (9) basildiginda 6lctim degeri silinir ve yeni deger hesaplanir.

Fark modu dIF, 6rn. ev kapisi / pencere elemani / duvar gibi bir yapi elemani icindeki maksimum
m sicaklik farkinin yardimiyla hizli degerlendirme yapilmasini mmkun kilar.

EIY] Temas sicakligi modu T-K (K tipi)

Bir sicaklik sensort (K tipi) baglandiginda, cihaz otomatik olarak T-K temas sicaklik
moduna geger. Sicaklik sensort bagl durumdayken cihazin batarya sarji en az %15
ise cihaz otomatik olarak kapanmaz.

MAKS degeri gostergesi

I Min / Maks degerleri mod degisiminde ve cihazin agilmasi / kapanmasi esnasinda silinir.
n

EER Bellek fonksiyonu

Cihazda 50'nin Gzerinde hafiza alani bulunmaktadir.

LOG

Basarili bir kayit sonrasinda akustik bir sinyal duyulur.

l Temas sicaklik modunda 6lctim degeri sadece secili durumdaysa kaydedilir.
n



Hafizay! ac

LOG

‘ sonlandir

LOG
nJ
uC

- TK ... MAX .. MIN ...
‘ 24 ﬂ,","fﬂ,‘." MODE } AVG .. diF ... ayarl

olan emisyon derecesi

Veri aktarimi

Cihaz, ara birimi bulunan mobil cihazlara telsiz teknigi yoluyla veri aktarimina izin veren bir

Digital Connection fonksiyonuna sahiptir (6rn. akilli telefon, tablet).

Digital Connection icin gerekli sistem &zelliklerini burada bulabilirsiniz http://laserliner.com/info?an=ble
Cihaz, IEEE 802.15.4 telsiz standardina uyumlu cihazlarla bir telsiz baglantisi kurabilmektedir. IEEE
802.15.4 telsiz standardi, Wireless Personal Area Networks (WPAN) icin bir aktarim protokoltdur.

Cihazin etkin oldugu mesafe maks. 10 m'dir ve cevre sartlarina, érn. duvarlarin kalinligina ve bilesimine,
radyo yayini bozma kaynaklarina ve de mobil cihazin yayin ve alici 6zelliklerine bagh olarak 6nemli boyutta
etkilenebilmektedir.

Telsiz sistemi ¢ok az elektrik tukettiginden, acilistan sonra Digital Connection daima aktif durumdadir.
Mobil cihazlar bir App vasitasiyla acik haldeki élcim cihazi ile baglanti kurabilirler.

Aplikasyon (App)

Digital Connection’un kullanimi icin bir uygulama gerekmektedir.
Bunlari ilgili marketlerden mobil cihaziniza bagl olarak indirebilirsiniz:

# Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore P> Coogle play
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Aplikasyonun start edilmesinden sonra ve Digital Connection etkin halde oldugunda, mobil cihaz ile
6lciim cihazi arasinda baglanti kurulabilir.
Eger aplikasyon birden fazla etkin 6l¢tim cihazi bulursa uygun olan 6l¢tim cihazini seciniz.
Bir sonraki start durumunda bu 6lciim cihazi otomatik olarak baglanabilir.

Teknik 6zellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 21W12)

Kizilgtesi sicaklik

Gosterge ¢ozunurlugu
Temas sicakhgr K tipi

Optik

Emisyon Derecesi
Lazer

Lazer Dalga Boyutu
Lazer sinifi

Elektrik Beslemesi
Calisma suresi

Calistirma sartlari

Saklama kosullari

Telsiz modul calistirma verileri

Ebatlar (G x Y x D)
Agirhgr

-40°C...1500°C

-40°C...0°C (£ (1°C + 0,1°C/ 1°C))

0°C...33°C (x 1°Q)

>33°C (£ 2°C veya £ 2%,
daha buyuk olan deger gecerlidir)

0,1°C / 1°C (=1000°C)

-30°C...1372°C
(£ 1°C veya £ 1%,

-40°F...2732°F

-40°F...32°F (£ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
32°F...91,4°F (£ 1,8°F)

>91,4°F (£ 3,6°F veya + 2%,

daha buyuk olan deger gecerlidir)
0,1°F / 1°F (21000°F)

-22°F...2501,6°F
(£ 1,8°F veya £ 1%,

daha buyuk olan deger gecerlidir)
50:1 (50 m 06lgim mesafesi : 1 m 6lctim yeri)
0,01 - 1,0 ayarlanabilir

8 Nokta Lazer Dairesi

650 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
2 x 1,5V LR6 (AA)

yak. 20 saat

0°C ... 50°C, Hava nemi maks. 80% rH, yogusmasiz,
Calisma yUkseklik maks. 2000 m normal sifir Gzeri

-10°C ... 60°C, Hava nemi maks. 80% rH, yogusmasiz

Arayuiz IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);
Frekans bandi: ISM Bandi 2400-2483.5 MHz, 40 kanal;
Yayin guict: maks. 10 mW; Bant genisligi: 2 MHz;
Bitrate: 1 Mbit/s; Modulasyon: GFSK / FHSS

150 x 190 x 60 mm

486 g (piller dahil)

daha buyuk olan deger gecerlidir)

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gegerli olan tim gerekli
standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urtin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik ve Elektronik
Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.
Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
http://laserliner.com/info?an=AGA
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MOMHOCTBIO MPOYTUTE UHCTPYKLIMIO MO SKCMAyaTaLMm, MpuUnaraeMblin NpocnekT ,MIHpopMaLms o rapaHTm
1 [OMONHUTENbHbIE CBEAEHMS"”, @ Tak>Ke MOocnefHIo MHPOPMALIMIO 1 YKa3aHWs, KOTOpble MOXHO HalTH No
I CCbIIKE Ha CalT, NPVBEAEHHOW B KOHLLE 3TOM MHCTPyKLmK. Cobnioaath copepXaLlmecs B 3TVX AOKYMEHTaxX
"  yKka3zaHua. DTOT AOKYMEHT ClieflyeT XpaHUTb W Mpu Nepeaade npubopa ApyrviM nonb3oBaTeNsaM nepeaasarb
BMeCTe C HUM.

HasHayeHue / npuMeHeHue

ThermoSpot XP npefctaBnser cobon MHbpakpacHbIN U KOHTAKTHbIA TEPMOMETP C hyHKLMEN NaMATU U MHTEPdENCOM
Digital Connection ans nepefa4n pe3ynsratoB U3MepeHuns. BECKOHTaKTHOE M3MepeHLe TeMNepaTypbl NOBEPXHOCTH
obecrneyrBaeTcs 3a CHET M3MEPEHVS 1 aHann3a KONMYecTBa 3NeKTPOMArHUTHOW SHeprn B MHbpakpacHon obnactu
cnekTpa. [Ins KOHTaKTHOrO M3MepeHUs TeMmepaTypbl NPesycMOTPeH NopT Ans Aatyvka Temnepatypsbl (Tvn K).

OGLIJ,VIE yKa3aHusa no TeXxHuKe Ge3onacHocTH

— Mprbop MCMonb30BaTh TONBLKO CTPOrO MO HA3HAYEHMIO M B Npeaenax yCroBui, ykasaHHbIX B crieumbrkaumm.

— Vi3mepuTensHble Mprbopbl U MPUHAANEXHOCTI K HUM - He UTPYLLKa. VX CliepyeT XpaHWTb B HeLLOCTYMHOM [ feTell MecTe.

— BHOCWTb B Nprbop iobble M3MEHEHUs U MOAMMMKALMM 3aNpeLLeHo, B MPOTUBHOM Clyqae [Oomyck
1 TpeboBaHMs No TexHKKe 0e30MacHOCTM YTPAYMBAIOT CBOIO CUITY.

— He nogsepratb Nprbop MexaHU4eck M Harpy3kam, Ype3mMepHbIM TemrnepaTypam, BaxHOCTV 1N CIULLIKOM
CUIbHBIM BUBpPALMAM.

— PaboTa ¢ nprvbopoM B cly4ae oTkasa OLHOM MM HECKONMbKMX (YHKLMIA MW NpK HU3KOM 3apsae Gatapeun
CTPOro 3anpeLieHa.

— Pabora gatymka Temnepatypbl (Tvn K) nog HanpsixxeHem oT NOCTOPOHHEro MCTOYHMKA He [OMyCKaeTcs.

— Obsi3aTensHoO cobniogatb Mepbl NPeLoCTOPOXHOCTY, NPedyCMOTPEHHbIE MECTHBIMU U HaLLMOHaMbHbLIMIW OpraHamMu
HaZ30pa v OTHOCALLMECs K Haasexallemy nprmeHeHuio npudopa.

I'Ipanma TeXHUKUN 6esonacHocTn
ObpalueHue ¢ nasepamu knacca 2

BbIxofiHOe OTBepCTUE Nasepa

INasepHoe n3ny4eHwue!
1136eranTe nonagaxms
nyda B masal
Knacc nasepa 2
<1 MBT-650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BH1MaHWe: 3anpeLlaeTca HanpaBnsTb NPSMOM U
OTPaXeHHbIV NyYy B rnasa.

— 3anpeLlaeTca HanpaBnATb Na3epHbIv NyY Ha Niofen.

— Ecnun nasepHoe n3nyyeHvie knacca 2 nonagaer
B rna3a, HeOOXOAMMO 3aKpbITh MMasa U HemeaneHHO
yOpaTb ronoBy 13 30Hbl Ny4a.

= Hu B KoeM cnydae He CMOTpeTb B N1la3epHbI ny4
MPU MOMOLLM ONTUHECKUX NPMBOoPOB (nynbl,
MUKpocKona, BuHokNg, ...).

— He ncnonb3osarb nasep Ha yposHe mas (1,40 - 1,90 m).

~ JTioBble MaHMNYNALMM C Na3epHbIM YCTPOMCTBOM
(ero n3meHeHms) 3anpeLleHsb!.

MpenynpexpaeHvie
0 nlasepe
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MpaBuna TexHUKM 6e3onacHoOCcTU
O6paLueHv1e C 3NeKTPOMarH1THbIM U3ny4eHnem

- B n3meputensHoM npnbope cobniofeHbl HOPMbl U MPeAenbHbIe 3HAYEHWS, YCTaHOBNEHHbIE MPUMEHNUTENBHO
K 2N1eKTPOMarH1THON COBMECTUMOCTYM COrMacHo AnpekTrBe 06 IMC, koTopas AyonmMpyeTcs LMPeKTMBON
o paanoobopynosaHunm 2014 /53 /EU.

- Cnepyet cobniofatb LeNCTBYIOLME B KOHKPETHBIX MeCTax orpaHu4eHIns no sKCryaTaumm, Hanprmep, 3anpet
Ha mcnonb3oBaHuWe B BonbHMLAX, B CaMoreTax, Ha aBTo3anpaskax Uiy psaoM C N0AbMU C KapaAMOCTUMYNIATOPaMK.
B Takmx ycnoBmsax CyLLecTByeT BO3MOXHOCTb OMACHOro BO3AENCTBUA NN BO3HVKHOBEHMS MOMeX OT U ANs
3NEKTPOHHbIX NPUOOPOB.

— DKcnnyaTaums NoA BbICOKMM HaNpsKeHeM UV B YCIOBUAX AEUCTBUSA MOLLHBIX 31eKTPOMarHUTHbIX MepPeMeHHbIX
nosnen MOXeT NOBVATb Ha TOYHOCTb N3MEPEHNN.

MpaBuna TexHUKn 6esonacHocTn
ObpalLieHvie C pagyoHacTOTHBIM U3Ny4eHeM

~ N3mepuTenbHbIn nprbop cHabxeH pafnonHTephencoMm.

~ B v3amepwTenbHoM nprbope cobniofeHbl HOPMbI U NPeAenbHbIE 3HAYEHNS, YCTaHOBNEHHbIE NPUMEHUTENBHO
K 311eKTPOMAarHUTHON COBMECTUMOCTM 1 PaAMOMN3ITYHEHMIO COTNacHO AMPEKTVBE O pagmoobopynosaHum 2014 /53 /EU.

— Hacroswmm Umarex GmbH & Co. KG 3asBnsieT, 4to pagmoobopynosaHme Tvna ThermoSpot XP BbinonHseT
CyLLlecTBEHHbIe TPeDOBaHMS ¥ COOTBETCTBYET OCTarlbHbIM NOSIOXKEHWSIM €BPONENCKON ANPEKTVBLI O pafroobopynoBaHnm
2014/53/EU (RED). MonHblIi TEKCT 3afBNeHMs O COOTBETCTBMN HOpMaM EC MOXHO ckadaTb Yepes VIHTepHeT no
cnenylowemy agpecy: http://laserliner.com/info?an=AGA

NHdopmauus no o6ciy)KnBaHUIoO U yxony

Bce KOMMOHEHTbI 04MLaTh Cerka BnaxHom CaJ'IqJeTKOl;I; He NCNoNb30BaThb YMNCTALLMe CpencTBa, a6pa3|/|BHb|e
Matepuanbl U pacTBOPUTENN. ﬂepe/J, ONNTENbHbIM XpaHeHreM np|/|60pa obs3aTensbHo BbIHYTb 13 HEro
Gatapelo/6atapen. Mprbop XpaHUTb B YACTOM 1 CyXOM MecTe.

Kann6poska
[ins obecneyeHns TOHHOCTN PE3YNLTaTOB M3MEPEHUI ClieflyeT pPerynspHO NPOBOANTL KanMOPOBKY 1 NPOBEPKY
n3mepuTenbHoOro nprbopa. Mel pekoMeHayeM NPoBOANTL KannMOpPOBKY C NepUOAMHHOCTBIO Pas B rof.

XK guncnnen

DyHKUMS Nam[TH

HacTtponka ko3duLmeHTa n3nyyeHns
HacTtponka pexuma:

T-K, MAX, MIN, AVG, dif /

BKJI.

Pe3bba ans wratuea 1/4"
WHpakpacHbIi fatimk

Bbixop, 8-To4eqHoe NATHO M3NyyeHus asepa
KHonka ycraHoBku SET

9  BKIJI / nyckoBoe ycTponcTBo

10 baTtapenHbIn oTCek

11 [He3pga ons gatdmka tmna K

A WN =

0 N o U
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¢ [Jatiuk Temnepatypsbl (Tvn K) BKioveH

V13MepeHHOe 3HaueHWe B BbIBpaHHOM pexnme /
VHAVKATOP KO3(PMULIMEHTa U3MTyHeHMs

MHavkaTop pexumMa / s4enka namatm

f  OnepatuBHas MHAMKaLNS
KO3 durLMeHTa N3nyYeHns

g  V3mepeHne Temneparypbl
B MK 0bnacti cnektpa BKo4eHO

h  Pe3ynbrat n3amepeHus Temnepartypbl B VIK obnactv cnektpa
i EavHuua nsmepenms °C / °F
j 3apsp batapen

k  JlazepHbIn ny4 BKIIOYEH,
n3MepeHne Temnepatypsl (MHbpakpacHoe)

a  OyHKUMA yaepaHWs nokasaHun | DYHKUMA NaMATH

b ABapuitHbIi curHan no Temnepatype m  HenpepbisHoe U3MepeHUe BKIoYeHo

Kl YcraHoeka Gartapein F1 ON / OFF

OTkpoWiTe oTheneHune 4ns 6atapen 1 ycraHoBuTe
Batapeu ¢ cobniofeHreM NokasaHHOM NONSPHOCTU.
He nepenytanTe NonapHOCTb.

Kpome Toro, nprbop MoXHO BKMIOHMTb KHOMKOM
pexwvma MODE (4). Ta koMaHfa He 3anyckaeT HUKaKmnx
N3MEepeHNI, Ha 3KpaHe NOABNAIOTCA pe3yrbTaThl
NOCNeaHNX U3MepeHni.

ABTOOTKNIO4EeHWE Yepe3 30 cekyHA,.

E] Vamepenne Temnepatypbi B uHdpakpacHoi obnactu cnekTpa /
pesynbTaT HenpepbiBHOro nsmepeHus / Hold

HOLD [wap Moka3aHusa TemnepaTtypsl,

-) - °,- MN3MEepPEHHON B MHMPaKpacHom
obnacti cnekTpa (B Nnobom
L
'. '.. S| pexme n3MepeHnin)
- @ o:‘
A B

[ins u3aMepeHns TeMnepatypsbl
B MH(paKpacHom obnactu cnekTpa
HaXaTb KHOMkKy 9.
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[ns npoBefeHNs HENPEPbIBHbIX M3MEPEHMIN BKITIOYMT
nasep (CM. pPUCYHOK) 1 yAEPKMBaTb KHOMKY HaxaTon.

OTNyCTUTb KHOMKY, KaK TONbKO HaNpPaBfeHHbIN Ny4
nasepa NonageT Ha HY>KHbIN y4acToK N3MEPEHNIA.
Pe3ynbTaT U3MepeHuns yaepXM1BAETCS Ha SKpaHe.

[ Bbi6op pexxuma

/13MepUTENbHBIR NPUOOP MMEET HECKONBKO PEXMMOB M3MEPEHWIA.

on p

1. MakcumanbHas Temnepartypa
B MH(paKpacHoi o6nactu cnektpa

MODE }

Temnepatypa B MHppakpacHom

B
M v

s

4. BndgepeHunanbHas

MODE }

obnactu cnekTpa (Makc. / MUH.)

2. MuHumanbHas Temnepartypa
B MH(paKpacHoii obnactu cnektpa

Sy
I/ 17
Al
3. CpepHas TeMnepatypa

B MH(paKpacHon
obnactu cnektpa

MODE }

PeXMM KOHTaKTHOTO M3MepeHMst TeMMepaTypbi
n06aBnseTcs B CMNCOK BbIGOPa PEXMMOB
aBTOMATUHECKM NPY NOACOEANHEHHOM AaTHMKe
Temnepatypsbl (Trn K).



H Hacrpoiiku metio

MODE
ON } + °oC SET oF MODE
SET < } } NoATBEPAUTb

v

HenpepbiBHOE n3mepeHne
B pesynbrate BIodeHns dyHkumm ,,Cont LOK" MOXHO BbINOMHATL
HenpepbIBHbIE M3MepPeHWA, He yaepXKMBas NOCTOAHHO HaXaTowr KHOMKY nycka.

OFF ¢ P on ) MOPE

Cont LOK NOATBEPAUTD

HenpepbiBHOE M3MepeHWe HaunHaeTCs Nocse KPaTKOBPEMEHHOIO HaxaTus
KHOMKM nycka. Ha akpaHe nosBnseTcs 3Ha4oK 3amKa. MoBTOpHOE ANnTeNsHoe
HaxxaTve BKIIIOHAEeT Pexmm yaepxxaHus 3HadeHns (HOLD).

I [Ins HenpepbIBHOrO M3MepeHus baTapes AoMXHa ObiTb 3apsikeHa
m HemeHee4yem Ha 15%.

ABapuiHbIA CMrHan no Temneparype

B pesynbrate BKIOYEHWA GYHKLMN ,,ABapUHBIN CUTHaN No TeMnepaType”
OTKIOHeHWs OT TpebyeMoro Anana3oHa Temnepatyp oTobpaxatoTcs Ha
LiBETHOM Jucninee

OFF ¢ P on p MOPE

NOATBEPAUTb

0 ) > 0 b wo
v NoATBepAUTb

SET 1 ... 9/ OtpuuatensHoe 3Hadenve (-) / 0

Mepepaya paHHbIX
lMepefada BCEX COXPaHEHHbIX B NaMATL pe3ynsTaTos n3mepeHui no Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

Send All NOATBEPANTL

v
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O4ncTUTL NamMaTb
Yoanuts Bce COXpPaHeHHble B NaMATK pe3ynbraTtbl I/I3MepeHI/II7I

OFF { [sET ) ) ON }

CLR NoATBEpPAUTb

3aBoAcKMe HacTPOMKMn
@OyHkums ,FAC” No3BONSET BEPHYTH 3aBOACKME HACTPOMKM Nprbopa.

OfFf 4 [ SET ) ) ON }

FAC noaTBepanTb

[3 Temnepatypa, nsmepeHHas B HdpakpacHoii obnactn cnekTpa: Hactpoika creneHm sMmUccmm

M3mepuTenbHas ronoeka BCTPOEHHOTO AaT4MKa NPUHUMAET MHPPaKpacHoe 13nyveHune, xapaktepHoe Afs Toro unm
WNHOTO MaTepurana / NoBepXHOCTU 1 Ucnyckaemoe Mobbim Tenom. CTeneHb 13nyyHeHns onpesenseTcs B 3aBUCUMOCTH

or crenenu smmccnm (0,01 go 1,00). Mpur nepeom BKIIOYEHWN NPUBOP NpeaBapUTENIbHO HACTPOEH Ha CTerneHb
ammccum 0,95, 4TO COOTBETCTBYET BOMBLIMHCTBY OPraHMYeCcKUX MaTepuarnos, a Takxe HeMeTannam (nnactMaccam,
Bymare, kepamuike, ApeBECUHE, Pe3nHe, KpackaM, Nlakam v ropHbIM nopogam). Matepuansl C OTKIOHEHVSAMM B CTEMNEHN
IMUCCUM NepedncieHbl B Tabnwvue nog n. 7.

ans HaCI'pOIZKVI creneHn smmccnm Ha 0,95 Ha Matepumanbl 0e3 MOKPbITUA N OKCMAObI MeTanoB, KOTOpble 13-3a CcBOEWN
HN3KOW 1 HeyCTOI;HI/IBOI;I npw pasHbIX TeMnepatypax creneHn sSMUCCMM NOAXOLAT ANA I/IHq)paKpaCHbIX I/I3MepeHIAI7I b
YCNOBHO, a Tak>XXe Ha NOBEPXHOCTN C HeN3BECTHOW CTeneHbIo IMUCCN Aonyckaetcd, No Mepe BO3MOXHOCTU, HAHOCUTb
NaKOKpacCo4Hble MOKPbITUA NN YepHble MaToBble Haknenku. Ecnv 310 HeBO3MOXHO, 3amepbl cnefdyeT NpoBoANTb
KOHTaKTHbIMW TePMOMETPaMU.

I Mocne BKMOYEHWS NPUOOP HACTPOEH Ha CTeMeHb SMUCCUN, BbIOPaHHYIO B XOfe NPeablayLLMX U3MEPEHNIA.
m Hactporiky creneHm smmccumn obs3atenbHO NPOBEPSTL Nepen KaXkablM U3MEPEHNEM.

Mprbop nMeeT thyHKLMIO BbICTPOro BbiGopa COXpaHeHHbIX koapduumeHTos n3ny4erns (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55),
a TaK>xe To4HOW HacTporkn B npegenax 0,01 — 1,00.

OnepaTuBHbIN BbIGOp KO3dULMEHTa N3nyYeHns

1x = 0,85 (E 2)
2x=0,75 (E 3)
ON } } N } 3x = 0,65 (E 4)
o E I 4x=0,55 (E5)
/ 5x=0,95 (E 1)
= KpatkoBpemeHHoe
HaxkaTune: 3Ha4eHne

+0,01
ON } } > SET [InvtenbHoe Haxatue:

' - CKBO3Hble 3Ha4yeHus

'-- E 0,01..1,00

Aluenky namaTv E 1 - E'5 MOXHO M3MeHSTb NPOU3BONLHO. NP ANNTENBHOM HaXaTUM Ha A4enKy NamsaTV ee MOXHO

HaCTPOWUTb, N OHa COXPAHUTCS B TaKOM BuAe. B pesynbraTe Bo3BpaTa K 3aBOACKMM HACTPOMKaM CHOBa yCTaHaBNMBAlOTCS
3HaueHns 0,95 /0,85 /0,75 / 0,651 0,55.




Ta6nuubl KO3(PPULMEHTOB U3TYHEHUS OpUEeHTPOBOYHbIE 3HAYEHNS C Jonyckamm

Mertannbl
AnoMmuHUn Meppb Cranb
OKCVANPOBaHHbIV 0,30 OKCVAVPOBaHHaA 0,72 ranbBaHW3MpoBaHHas 0,28
NONNPOBAHHBIN 0,05 Okcnpa meom 0,78 OKCVAVIPOBaHHasA 0,80
Xeneso OKkcna xpoma 0.81 CUNBHO OKCUAMPOBaHHas 0,88
oKCVAMpPOBaHHOe 0,75 Nnatuna CBexXekataHan 0,24
€O pXaBUMHON 0.60 vepHas 0.90 LuepoxoBatas, poBHas
. NOBEPXHOCTb 0,96
Keneso kosaHoe CBuHeL, p>kaBasi, KpacHas 0,69
Marosoe 0,90 LIepPOXOBaTbIN 0,40 MET. NNCT, C HUKENeBbIM 0,11
XKeneso, nuTbé Cnnae A3003 MoKpbITUEM
HeOoKCMAMPOBaHHOe 0,20 OKCVAMPOBAHHbIVE 0,20 MET. INCT, KaTaHblt 0,56
pacnnas 0,25 LIEPOXOBATHI 0,20 Hepx. cranb 0,45
WHkoHenb 5 Crtanb LnHK
OKCVAVPOBAaHHbIV 0,83 XOfoAHOoKaTaHas 0,80 OKCUAMPOBaHHbIN 0,10
SNEKTPONONVPoBka 0,15 LWNMOBAHHBINA NCT 0,50
NatyHb NONMPOBaHHbIV NNCT 0,10
NOMMPOBAHHbIN 0,30 cnnas (8% Hukens,
OKCMAMPOBAHHbIV 0,50 18% xpom) 0,35
Hemetannbi
Acbect 0,93 KapGopyHpa, 0,90 Mnacrmacca
Accansr 0,95 Ksapuesoe cTekno 0,93 npo3paiHas 0,95
M3, M, NBX 0,94
basanst 0,70 Kepamuka 0,95
3 7 0,93 K 7 0,93 Paauatop .
€CLUOBHbIN MO (CTsHKKa) , MPMYY KPacHbIN , 4epHbIt AHOAMPOBAHHbIIA 0,98
beToH, wTyKaTypka, Kupnuy cunukatHbin 0,95 PeanHa
CTpouTenbHLIN pacTeop 0.93 KupnuuHas (kameHHas) TBEpAan 0,94
ButymHas Gymara 0,92 Knagka 0,93 mMsArkas cepas 0,89
Bymara Nak Cmona 0,82
BCe LiBeTa 0,96 )l\ich;BnbMo:ﬁgablh 8599; Cher 0,80
Bona 0,93 6eﬂpb|hp 0.90 Crekno 0,90
Tnc 0,88 Namunar 0.90 CreknoBata 0,95
MnNcokapTOHHbIE NMNCTbI 0,95 Ten TpaHcopMaTopHbIii nak 0,94
rnvma_ 0,95 rnagkunm 0,97 Yronb
Tpasuin 0,95 C CUNBHOW M3MOPO3bIO 0,98 HEOKCUAMPOBAHHbI 0,85
lpacpur 0,75 Martepus 0,95 ®apdpop .
LpeBecuHa Menkuii webeHs 0,95 Genbiv briecTswmnin 0,73
HeobpaboTaHHas 0,88 Mpamop € masypbio 0,92
OyK, CTpOraHbiIi 0,94 4ePHbIM MaTOBLIM 0,94 dasiHC, MaToBbIN 0,93
3emnst 0,94 CepoBaTbIN MNONMPOBAHHbIN 0,93 Xnonok 0,77
WU3BecTHsIK 0,98 060w (6ymara) ceTnble 0,89 LiemeHT 0,95
W3Bectb 0,35 MNecok 0,95 Yenoeeyeckas KOXa 0,98

] Pexxum makc., MuH. n cpearnx sHaueHnii Max/Min/AVG

Pexxmbl Max/Min/AVG 0THOCATCS K M3MEPeHWIo
TeMnepaTtypbl B MH@pPakpacHom obnactu cnekTpa u
BbIBOAAT Ha 3KPaH, COOTBETCTBEHHO, MaKCUMarbHY!o,

MUHVIMaNbHYIO AW CpeaHIo TeMneparypy,
onpeneneHHble 3TM cnocoboM. 3HaueHns Max/Min/
AVG onpefensioTca BO Bpems TekyLLero n3mMepeHms

npw HaxaTtow KHorke nycka (9). Mpu 3anycke HOBOro
M3MEPEHNS UK B pe3yrbTaTe HaxkaTus KHOMKKW nycka (9)
3HaYeHWe yaanaeTcs 1 BbIHMCINETCSH 3aHOBO.

oy &
M v JAC MTH |
L"L"luq/n CIIiLn ’.' /qﬁ Ii]




ThermoSpot XP

E] avddepenumansHbiii pexxum dIF

STOT PeXXMM OTHOCKTCS K MHBPaKPacHOMY M3MEPEHMIO TeMMepaTypbl 1 BbIYUCISET Pa3HOCTb
MeXAy MaKCMManbHOW 1 MUHMANbHOW TemMnepaTypown, onpeaeneHHon B MHbpakpacHom
0bnacTu cnekTpa B TekyLLeM M3MepeHnm. Mpu 3anycke HOBOMO U3MEPEHWS U B pe3ynbrate
HaXaTunst KHOMKM nycka (9) 3HaueHve yaansercs 1 BbIMUCISETCH 3aHOBO.

[nbdepeHumanbHbIv pexxnm dIF no3BonsieT BbINMOMHATL ONePaTUBHYIO OLEHKY C MOMOLLIbIO MaKCUMarbHOM
I Pa3HOCTN TeMMnepaTyp BHYTPU Kakoro-nmbo cTpomuTeNbHOrO 3neMeHTa, HanpyMep, BXOAHOM ABepy / AeTanu

" OKHa / KMpNWYHOW KNaaKu.

m Pe>xum KoHTakTHOro usmepeHus temnepartypsi T-K (Tun K)

Mpnbop aBTOMaTUYECK NEPEKITIOHAETCS B PEXMM KOHTAKTHOrO M3MepeHus Temnepatypbl T-K,
KaK TofbKO K HEMY NOACoeANHAETCS faT4mnk TeMnepatypsl (Trn K). Mpu noacoegmnHeHHOM
[aTyvike TemnepaTypbl Nproop He BbIKIOYaETCH aBTOMaTUYeCKM A0 Tex Nop, noka 3apsg batapeu
He ynaget Huxe 15%.

MokasaHna MakCcMManbHOro 3Ha4eHns MAX

I MI/IH./MaKC. 3Ha4eHMAa yoanaioTca npn cMeHe pexnMoB, a TakXXe Nnpu BKITKOHeHUN / BbIKIIO4HeHNN np|/|60paA
| |

KKl ®yHxums namatmn

B npubope nmeetcs 50 aueek namsaTu.

LOG

COXPaHUTb

M v 1IN

[]x]
l."u.o_'u"u rin L

YcnewHoe COXpaHeHne AaHHbIX NoATBepXAaeTCA 3ByKOBbIM CUTHaJIOM.

B pexuMe KOHTaKTHOrO M3MepeHWs TeMnepaTypbl pe3ynkTat M3MepeHus
m  COXPaHSeTcs ToNMbKO B TOM Clly4ae, e/ OH BbIOpaH.



OGpalLleHue K NnamsaTr

LOG } LOG

‘ BbIXOZ,

LOG
SET }
nJ
uC
- i TK ... MAX ... MIN ...
‘ !:"’.‘:J‘{ H "‘,";’ /'./ ‘ MODE AVG ... diF ... 3apaHHbiin

KO3 PULMEHT N31yHeHns

MNepepaya AaHHbIX

B npvbope npenycMoTpeHo LMhpoBOe COeAMHEHE, NO3BONSIOLLIEE OCYLLECTBAATL Nepefady AaHHbIX NO
panvokaHany Ha MoOOUIIbHble KOHEYHbIe YCTPOCTBA C paanovHTepdencom (HanpumMep, CMapThoHb!, NNaHLeTb).
C cncTeMHbIMU TPeOOBaHUAMM 15 LMPOBOrO COeAMHEHMS MOXHO 03HaKOMUTBCS Ha

http:/ /laserliner.com/info?an=ble

YCTPOMCTBO MOXET yCTaHaBNMBaTb PaANOCBA3b C APYTMMUN YCTPOUCTBAMM, COBMECTUMbIMM CO CTaHAaPTOM
becnpoBopHou cea3n IEEE 802.15.4. CtaHpapt 6ecnpoBofHon cBs3m IEEE 802.15.4 — 370 npoTokon nepefaym
JaHHbIX Ans 6ecnpoBoAHbIX NepcoHanbHbix ceter (WPAN). Paguyc AeNCTBUS [0 OKOHEYHOTO YCTPOMCTBa
coctaBnsieT Makc. 10 M 1 B 3Ha4YUTENbHOW Mepe 3aBMCUT OT OKPYXKAIOLLIMX YCIIOBUIA, HAaNpUMep, TONLLMHbI 1 COCTaBa
CTeH, UCTO4HMKOB PafvoroMeX, a Takxke OT XapaKTepyCTVK Nprema / nepefadl OKOHEYHOTO YCTPOWCTBA.
Lindposoe coepnHeHne Bcerga akTMBMPYETCA NOC/E BKIIOYEHNS, TakK KaK pagrocMcTeMa paccimnTaHa Ha O4eHb
HW3Koe 3HepronoTpebneHvie. MobunbHOe YCTPOMCTBO MOKET MOAKIOHATLCS K BKIIOYEHHOMY M3MEPUTENbHOMY
nprBOpPY C MOMOLLLbIO MPUNOXKEHWS.

MpunoxxeHune (App)

[lns ncnonb3oBaHWs LMGPOBOrO COeAVHEHNS TPEDYETCSH NPUNoXeHMe. NpUnoxXeHre MOXHO 3arpy3nTb
B COOTBETCTBYIOLLMX MarasvHax MOOUbHbIX MPUAOXEHW (B 3aBUCMMOCTM OT KOHEYHOTO YCTPONCTBA):

[=] . =]

#  Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore " Google play

I Y6eamTech B TOM, YTO PagMonHTEPHENC MOBUIBHOTO KOHEYHOTO YCTPOMCTBA aKTUBMPOBAH.
| |

a0 @D



ThermoSpot XP

lMocrne 3anycka NPUNOXEHNUS 1 akTUBaLMW LMGPPOBOro COeAVNHEHNS MOXHO YCTaHOBUTL COEMHEHNE MEXAY
KOHEeYHbIM MOBWIBHBIM YCTPOVCTBOM U M3MepUTeNbHbIM Nprbopom. Ecnv npunoxeHne obHapyxmnsaet
HECKOMNbKO aKTUBHbIX M3MEPUTENbHbBIX MPUOOPOB, BbIbEPUTE MOAXOAALLNNA.

Mpw cnepytoLeM 3anycke coefivHeHVe C 3STUM M3MepUTeNbHbIM Nprbopom ByaeT ycTaHaBNMBaTLCS
aBTOMaTU4eCKU.

TexHun4yeckne XapakTepucrnku
(M3roToBMTENb COXPAHSET 33 COBOM NMPABO Ha BHECEHME TEXHUYECKUX M3MEHEHMN. 2 TW12)

-40°C..1500°C -40°F.2732°F

TeMAEDATYDA. M3MEDEHHAR B -40°C.0°C (£ (1°C+0,1°C / 1°Q)) -40°F.32°F (£ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))

e o 0°C.33°C (+ 1°C) 32°F.91,4°F (% 1,8°F)

bparp P >33°C (+ 2°Cunn + 2%, >91,4°F (£ 3,6F unm % 2%,

npumeHsieTcs Bonbluee 3HadeHme) npumeHsietcs Bonbluee 3HadeHme)

Pa3spelueHna MHaMKaLUM 0,1°C / 1°C(>1000°C) 0,1°F / 1°F (>1000°F)
-30°C.1372°C -22°F.2501,6°F

KoHTakTHas Temnepatypa, in K (£ 1°Cunn £ 1%, (£1,8Fum+ 1%,
npumeHsieTcs Bonbluee 3HadeHve) npumeHsieTcs Bonbluee 3HadeHne)

OnTuka 50:1 (50 M paccTosiHvie n3mepeHus : 1 M Touka 3amepa)

KoadhurumeHT nsnyyeHuns 0,01 - 1,0 perynupyemas

Nasep 8-To4e4HOe NATHO U3Ny4eHnsa nasepa

JnnHa BofHbI Nasepa 650 HM

Knacc nasepos 2, <1 MBT(EN 60825-1:2014/AC:2017)

SnekTponuTaHune 2 x 1,5B LR6 (AA)

Bpems pabotbl oK. 20 4.

0°C... 50°C, BnaxHocTb Bo3fiyxa Makc. 80% rH, 6e3 obpa3oBaHus KoHAeHcaTa,

PaGowme ycosvs Paboyas BbicoTa He Bonee 2000 M Hag, ypoBHeM Mops

YcnoBus xpaHeHws -10°C... 60°C, BnaxHocTb Bo3ayxa Makc. 80% rH, 6e3 obpasoBaHus KoHAeHcaTa

UHTepdenc IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);
[nanasoH vacrot: Auanasox ISM (NpoMbILLAEHHBIR, HAY4YHbIN 1 MEAULMHCKII A1ana3oH)

3KCI‘U’IyaTaLI'MOHHbIe XapakTepncTnkmn 2400-2483.5 Mri, 40 KaHanos;

PaAnomMoayna M3ny4aemas MoLHoCTb: Makc. 10 MBT; Monoca vactot: 2 MIL;

CKOpOCTb Nepefayn faHHbix B 6ut/c: 1 M6uT/c; Moaynaums: GFSK / FHSS
Pasmeps! (LU x B x ) 150 x 190 x 60 Mm
Bec 486 1 (c batapeiikun)

MprBOpP BLIMNOSHSET BCe HEOOXOAMMbIE HOPMbI, PErNaMeHTUpPYIOLLE CBOBOLHbI

ToBapoobopoT Ha Tepputopum EC. C n

[laHHoe n3genve NpefcraBnset cobon anekTpuyecknii npubop, noanexalynia
cpade B LieHTpbl cOopa OTXOA0B W yTUIM3aLMK B pa3obpaHHOM BUAE B COOTBETCTBMN
C €BPONencKom ANPEKTNBON 0 BbIBLIMX B YNOTPeONeHNN 3NeKTPUYeCcKnX

1 311eKTPOHHbIX Mpubopax.

Mpasuna n Hopmbl EC 1 yTunusauus c € U K

[pyrvie npaBuna TexHWKy 6e30MacHOCTV 1 LONONHUTENbHBIE MHCTPYKLMM CM.
no agpecy: http://laserliner.com/info?an=AGA
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YBaXKHO MpoymTaTe IHCTPYKLo 3 ekcrinyaTauii Ta Gpoluypy «IHdopMallis Npo rapaHTii Ta 40AATKOBI BiGOMOCTi»,
I fKa AOLAETbCA, Ta 0O3HAMOMTECh 3 aKTyaNlbHUMM AAHMMM Ta peKOMeHAALISIMM 33 MOCUNAHHAM B KiHLi L€l
m  HCTpYKUii. [OTPYMYITECh HACTAHOB, WO B HUX MICTATbCA. Llen fLokyMeHT 36epiraTii Ta LokiafaTv A0 NPUCTPolo,
BiAAAI0YN B iHLLI PYKM.

DyHKLig / 3acTocyBaHHS

ThermoSpot XP — Lie KOHTaKTHW Ta iHthpa4epBOHUI TEPMOMETP 3 PYHKLiEI0 NaM'aTi Ta iHTepthencom

Digital Connection ans nepepadi BUMipoBaHVX AaHWX. BUMIpIOBaHHS Ta BU3Ha4YeHHS KinlbKOCTi eNeKTpOMarHiTHoi
eHeprii B iH(hpa4epBOHOMYAiana3oHi JO3BONSE 34iNCHIOBAT BE3KOHTaKTHE BUMIpPIOBaHHS TEMMEepaTypy NOBEPXOHb.
[Nt KOHTAKTHOTO BMMIpPIOBaHHS TemnepaTypu nepefbayeHo po3‘em Ans TemnepaTtypHoro fatuvka (K-tvm).

3aranbHi BKa3iBKU no besnewi

— BrKOpWCTOBYITE NPMNag, BUKIIIOYHO 3@ MPU3HAYEHHAMM B MEXaX 3asBIEHNX TEXHIYHWX XapaKTepUCTUK.

— BuMiptoBanbHi npunaaum i npunaaas oo HUX — He AuTsda irpaluka. 36epiratv y HeaoCsxXHOMY A5 AiTein micuj.

— Mepepobku Ta 3MiHM KOHCTPYKLIT NpUnagy He A03BONSIOTHCA, iHAKLLIE aHYMIOIOTLCS AOMYCK 40 eKcryaTali
Ta CBIAOUTBO Npo Be3neyHicTb.

— He HapaxanTe npunag Ha MexaHidHe HaBaHTaXeHHs, eKCTpeMasibHy TeMnepaTypy, Bosoricte abo cunbHi Bibpadii.

— 3ab0pPOHAETLCA eKCryaTaLis Npunaay npw BiAMOBI OAHIET 4K KiflbKOX (yHKLi abO Npu 3aHN3bKOMY piBHI
3apsaay eneMeHTa XMBMEHHS.

- Jatumk Temnepatypu (K-Tvn) He MOXHa BYKOPMCTOBYBATM 3@ YMOBW BNAMBY AXKEPENa CTOPOHHBOT Hanpyru.

- JoTpumynTecs HopM HGe3neku, BUHa4YeHNX MICLIEBUMM abo AepKaBHUMM OpraHamu BNaam 415 HaNexHoro
KOPUCTYBaHHS NPUNaLOM.

BkasiBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun
MOBOAXKEHHS 3 Nasepamu knacy 2

BuxigHui oTBip
NasepHOro NpomMeHs

JNasepHe BUNpOMIHIOBaHHS!
He cnpsimoByBaTn nornag,
Ha NPOMiHb!

Nazep knacy 2
<1 MBT-650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

— YBara: He AVBUTICA Ha NPAMUIA 41 BIBOUTUI NPOMIHb.

— He HaBOAWTW Na3epHUI NPOMIHb Ha NoAew.

— KO NasepHe BUNPOMIHIOBaHHA Knacy 2 NoTpanuTb
B OKO, LL{iNIbHO 3aKPUTK OYi Ta HEramHO BiABeCTU
ronosy Bif NPOMeHS.

— 3a00pOHAETLCS ANBUTUCH Ha Na3epHUIA NPOMiHb
abo 1oro a3epkarnbHe BifoOpaxeHHs Yepes Oyab-AKi
onTU4HI mpunaam (nyny, Mikpockor, GiHOKb TOLLO).

= Mig Yac BMKOPUCTaHHA Npunagdy nasepHin NpoMmiHb He
NOBWHEH 3HAXOANUTUCS Ha piBHi over (1,40 - 1,90 m).

— He 003BONSETHCA BHECEHHS OyAb-AKNX 3MiH
(MoAmndiKaList) B KOHCTPYKLLIO Na3epHOro NPUCTPOIO.

MonepenkeHHs LLoOA0
Hebe3nek nasepa
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BKa3iBKM 3 TeXHikn 6esneku
HOBOD,)KE‘HHFI 3 oxepenamm EJ'IE‘KTpOMaI'HiTHOI'O BI/II'IpOMiHIOBaHHﬂ

— BuMiptoBanbHWI Npunag, BiANoBiAA€ BUMOram i 0OMeXEHHSM OO enekTPOMarHiTHOI CyMICHOCTI 3MiAHO AMPEKTUBN
€C2014/30/EU, ska nignapae nig aito anpektyen €C npo pagioobnagHaHHs 2014 /53 /EU.

— HeobxifHO AOTPUMYBATUCA NOKaNbHMX eKCnyaTaLiHKx obMexeHb, Hanpuknag, B NikapHsXx, Nitakax, Ha 3anpaBHUX
CTaHUifx abo NopyY 3 NI0AbMU 3 eNekTPOKapAIOCTUMYNATOPOM. [CHYE MOXIMBICTb HEraTMBHOrO BNAMBY abo
nopyLeHHs pobOTK enekTPOHHNX NPUCTPOIB / Yepe3 enekTPOHHI NPUCTPOI.

~ lNpwu BUKOpUCTaHHI B Be3nocepefHin 6GaM3bKOCTI Bif NiHiN BUCOKOT Hanpyr abo enekTpoMarHiTHUX 3MiHHKX nonis
pesyneTaTii BUMIpioBaHb MOXYTb ByTi HETOYHUMU.

BkasiBKM 3 TexXHikn 6e3nekun
nOBO,D,)KeHHFI 3 oXepenamm eﬂeKTpOMaI'HiTHOI'O BI/II'IpOMiHlOBaHHﬂ pa,EI,iO‘-laCTOTHOI'O ﬂial’laBOHy

— BuMiptoBanbHWUI npunag obnafHaHNA CUCTEMOIO Nepeaadi AaHWX No pagiokaHany.

— BuMiptoBanbHWUI Npunag BianoBigae BUMOram i 0OMeXeHHsM o0 eNeKTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI Ta
€NeKTPOMarHiTHOro BUNPOMIHIOBaHHS 3TifiHO AnpekTvBK EC Npo pagioobnagHaHHs 2014 /53 /EU.

— Komnanist Umarex GmbH & Co. KG rapaHTye, wo tvn pagioobnanHaHHs ThermoSpot XP Bianosigae oCHOBHUM
BMMOraM Ta iHLLIMM NONOXeHHAM AvpekTnem €C npo pagioobnagHaHHs 2014 /53 /EU (RED). 3 NOBHUM TeKCTOM
AeknapaLii BignosigHocTi EC MoxHa 03HaoMuTHcs 3a agpecoio: http:/ /laserliner.com/info?an=AGA

IHCTpyKLifA 3 TeXHiYHOro 06cNyroByBaHHs Ta gornsaay

Bci KOMMNOHEHTM CNif, O4MLLLYBATM 3BOMOXEHOIO TKAHWMHOLO, YHUKATW 3aCTOCYBaHHSA MUIOYMX ab0 YMCTAHMX 3acobiB,

a TakKoX PO34MHHUKIB. Mepes TprBanvmM 30epiraHHAM Cif BUTATHYTY eneMeHT (-TW) XuBneHHs. 36epirati npucTpin
Y YNCTOMY, CyXOMY MicCLyi.

Kani6pyBaHHs
[1ns 3a0e3ne4eHHs TOYHOCTI BUMIpIOBaHb Npunag MycuTb OyTi BigkanioposaHWii Ta Nignarae perynapHin nepesipL.
PekomeHayeMO NPOBOAWTH KanibpyBaHHs LLOPIHHO.

1 PK-aucnnen

2 OyHKUifA 30epeXeHHs B nam'sTi

3 BcraHoBReHHs koediLieHTy
TEMNNOBOro BUMNPOMIHIOBaHHS

4 BCTaHOBMEHHS PEXMUMY:

T-K, MAX, MIN, AVG, diF /

YBIMKHEHH#A

LUtaTMBHa pisbba 1/4"

IHpavepBOHMI AaTYMK

OTBip BMXOLY 8-TOYKOBOTO N1a3epHOro Kona

KHonka SET

9  YBIMKHEHHS / cnyckoBa kHomka

10 batapenHun BiaCiK

11 LrtekepHui pos'em ana K-tuny

0 NOoOwn

@ a3
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¢ [Jatiuk Temnepatypu (K-Tvn) akTMBOBaHO

a -HOLD & LOG A [Td} d  BuMipsiHe 3HaueHHs y BUOpaHOMY pexunmi /

N/ Wl IHAVKaLif KoediLieHTa BUNPOMIHIOBaNLHOI 3AaTHOCTI
LI

L

-

i e |HOMKaLis pexrMy / KoMipka 36epexeHHs AaHmx

@, f  LUBuake BinobpaxeHHs koediLlieHTy
.' .' " . u h TEMNNOBOrO BUNPOMIHIOBaHHS
<ay @y @ .'. g BuMiploBaHHs TeMnepaTypw 3a IHTEHCUBHICTIO

b 7((3)) e — TEMNMOBOrO BUMPOMiHIOBaHHS aKTVBOBAHO
1 EEX S h  BuMipsiHe 3Ha4eHHs TeN0BOro BUNPOMIHIOBAHHS!

XK ':“:‘o ’.w,.w’w e i Oavnuus sumipy, °C / °F
.“.'.L"..E .,M,M, 7 j 3apsp batapei

k  JlasepHuit NpoMiHb BBIMKHEHO,

a  DyHKUIA BTPMMAaHHS NoKa3aHb BUMIpIOBaHHSA Temnepatypu (iHdpadepsoHe)

b AsapiliHit curHan nopyLeHHs | DyHKLjs 30epexXeHHs B Nam'aTi
TemnepaTypHOro pexxmmy m  be3nepepsHe BUMIPIOBaHHS aKT1BOBaHO

Kl BcranosuTi akymynsitopy 1 ON / OFF

BinkpuTy Bicik ans Gatapeiok i Bknactu batapenkun
3rigHo 3 cmBonamu. CRigkyBaTi 3a NONAPHICTIO.

Takox npunag, MoxHa yBIMKHYTV 3a JONOMOTOI0 KHOMKM
B1bopy pexumy MODE (4). B Takomy Bunaaky He
aKTUBYETLCH (DYHKLS BUMIPIOBaHHS Ta BiobpaxatoTbes
MOKa3HVKW OCTaHHLOTO BUMIPIOBaHHS.

ABTOMATUYHE BUMKHEHHS Yepe3 30 cekyHA.

E] BumipioBaHHs TeMnepatypm 3a iHTEHCMBHICTIO T@MIOBOrO BUNPOMIHIOBaHHS /
6e3nepepBHe BUMiptoBaHHs / Hold

HOLD [wap BinobpaxeHHs Temneparypu
-) - °'- 3@ IHTEHCVIBHICTIO TEMI0BOrO
" L BUMNPOMIiHIOBaHHS (4151 KOXXHOrO
" '. 7* PEXNMY BUMIpPIOBAHHS)
o
- ..o.‘
T
bR [Ins BMMipIOBaHHS TeMnepatypu
3a IHTEHCKBHICTIO TEMIOBOIO
BUMPOMIHIOBAHHS HATUCHYTU
KHoMKy 9.
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LLl06 BMKOHaTV Be3nepepBHE BUMIPIOBAHHS, YBIMKHYTY Bippasy nicns notpannsHHs NsSMU HaLinbHOro
nasep (OMB. PUCYHOK) | BTPMMYBATW KHOMKY HaTUCHYTOIO. nasepa B HaxkaHe MicLle BUMipY KHOMKY 3BiNbHATH.
BuMipsiHe 3Ha4YeHHs 3adikCyeTbCs.

I BuGip pexxumy

Mpvnag Mae fekinbka pexxnmis BUMIpIOBaHHS.

-
MODE } X
H’i /5
1. MakcumanbHa Temnepartypa 2. MiHimanbHa Temneparypa 3. CepenHsa Temnepatypa
3a iIHTEHCUBHICTIO TennoBoro 3a iHTEHCUBHICTIO TennoBoro 3a iHTeHUBHiICTIO
BMHpOMiHIOBaHHﬁ BVInpOMiHIOBaHHﬂ Tennosoro

BVIﬂpOMiHIOBaHHSI

PeXMM KOHTaKTHOMO BUMIipIOBaHHS TemmepaTypu
4. PisHMUS TemnepaTypy 3a I aBTOMaTV4YHO [0AABATVMETLCS [0 Nepeniky pexvmis

iHTeHcMBHicTIO Tennosoro ®  nicna nig’eaHadHs gativka temnepatypu (K-tum).
BUNpoMiHioBaHHs (Max / Min)
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H HanawrtysanHs meHio

MODE
ON } + °oC SET oF MODE
SET < } } niaTBepamTA

v

BesnepepBHe BUMiploBaHHS
AkTumBauis dyHkuii ,Cont LOK” no3Bonse npoBoanT 6esnepepsHe
BUMiptoBaHHS 6e3 NOCTIMHOMO HAaTUCKAHHS KHOMKM YBIMKHEHHS.

OFF ¢ P on )  MOPE

Cont LOK nigTBEPANTM

Be3nepepsHe BUMIpIOBaHHS 3aMyCKaETbCs KOPOTKMM HATUCKaHHSM KHOMKM
yBIMKHEHHS. Ha gncnnei 3'aBnseTbes CUMBOA 3amKa. [TOBTOPHMM Ta TPMBaNuMM
HaTUCKAHHAM YTPUMYETLCA 3HaveHHs (HOLD).

I [ins 30iMcHeHHs Ge3nepepBHOro BUMIPIOBaHHS 3apsg, akyMynsTopa
s MaE€ CTaHOBUTY LLIOHanMeHLwe 15%.

ABapiHUI cMrHan NopyLUeHHS TeMMnepaTypPHOro pexumy

Mpw akTnBaLii hyHKLT , ABapiH1I curHan Temnepatypu” (Temperaturalarm)

BCi BiXMNEHHS Bifl 3a3Ha4eHOro TemMnepaTypHoOro fiana3oHy BifobpaxatnmMyTbcs
Ha gvcnnely BUrMs4i KonipHoT iHavKaLi.

OFF ¢ P on ) MOPE

nigTBEpaUTA

U b (o || b wooe
v

niaTsepamT

SET 1 ... 9/ HeratngHe 3HauerHs (-) / O

Mepepayva paHnx
Mepenaya BCiei nam’aTi BUMipioBaHMX 3HadveHb Yepe3 Digital Connection

OFf { [ sET ) ) ON }

Send All nigTsepamTh

v
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OuuLeHHs nam'aTi
BupaneHHs BCiel naM’ATi BUMIPIOBaHWX 3Ha4eHb

OFF { [sET ) ) ON }

niaTeepamT

3aBofcbke HanawTyBaHHS
AkTuBaLis yHkuii ,FAC" L03BOMNSE NOBEPHYTU 3aBOACHKI
HanalTyBaHHs NPUCTPOIO.

OfFf { [ seT ) ) ON } SET

FAC nigTBepanTm

[4 Temnepatypa 3a iHTEHCMBHICTIO TENNOBOro BUNPOMIHIOBaHHS:
YcraHOBNeHHS koediLlieHTa BUNPOMiHIOBaHHS

|IHTerpoBaHa ceHCopHa BM1MipioBaibHa rofieka NpUMae iHhpa4epBOHe BUMNPOMIHIOBaHHSA, IKe BUMNPOMIHIOE
KO>He TiNo B 3anexHOCTi Bif, Matepiany abo nosepxHi. CTyniHb BUNPOMIHIOBaHHS B13HAYa€TbCA 3a KoediLlieHTOM
YopHotu (0,01 go 1,00). Mpunak Npu NepLIOMy BBIMKHEHHI HaNaLUTOBYETLCS Ha KOEMILIEHT BUNPOMIHIOBAHHS
0,95, wwo Binnosinae GiNbLIOCTI OPraHiyHKX, a TaKOX HeMeTaneBmx MaTepianis (NnacTMaca, kepamika, AepeBuHa,
ryma, apba, nak ta kaMiHHs. Matepianu 3 iHWUMK KoedilliEHTaM1 BUNPOMIHIOBaHHS AMBITbCS y Tabnuui

y po3gaini 7.

MeTanu 6e3 nokpuTTsa Ta OKCMAW MeTaniB, ski Yepes iX HM3bKNIA Ta HeCTabiNbHUIA LLOAO TemnepaTtypu KoedilieHT
BUMNPOMIHIOBAHHS € TiNIbK YMOBHO NPUAATHUMM NS iHPPa4EPBOHOIO BUMIPIOBAHHS, a TakoX MOBEPXHI, LLO
MatoTb HEBILLOMMI KOEMDILIEHT BUNMPOMIHIOBAHHS, CMlif, AKLLO Lie MOXIIMBO, NMOKPUTY N1akothapOoBMM MaTepianom
ab0 MaToBOIO, YOPHOIO HANIMKOIO, OO BCTAHOBUTU KOEMDILLIEHT BUNPOMIiHIOBaHHS Ha 0,95. AKLLO Le HEMOXMBO,
BUMIpPIOBaHHS CIlif, NPOBOAMTYM 3@ AONOMOrOI0 KOHTaKTHOMO TEPMOMETPA.

I MMics BBIMKHEHHS! BCTAHOBIIOETHCS OCTAHHIN 0BpaHWi KOEiLLiEHT BUNPOMIHIOBAHHS.
m  lepen KOXHUM BMMIPIOBaHHAM NepeBipsTV BCTaHOBNEHWI KOEMILEHT BUNPOMIHIOBAHHS.

MpucTpin Mae dyHKLo WBKAKoro BUbopy 36epeskeHnx nokasHukis koedilieHTa BunpomitiosaHHs (0,95, 0,85, 0,75,
0,65, 0,55), a TaKoX TO4HOIO HaNnaLTyBaHHA B Ajianasoxi 0,01 — 1,00.

LLBnAaKun BUGip KoediLlieHTy TENNoBoro BUNPOMiHIOBaHHS

1x = 0,85 (E 2)

2x=10,75 (E 3)

ON } } s } 3x=0,65 (E 4)
E 4x = 0,55 (E 5)

Ll_l.l 5x = 0,95 (E 1)

ToyHe HanawTyBaHHS KoediLi€eHTy TennoBoro BUNPoMiHIOBaHHS

- -
' KopoTke HaTUCKaHHS:
3HayeHHs + 0,01
'- } @ TprBane HaTUCKaHHS:
: 3HaY€eHH$s 3MIHIOETbCS
nae E B Mexax 0,01..1,00

Komipkm 36epexerHs gaHnx E 1 — E 5 3a 6axaHHAM MOXyTb OyTW 3MiHeHI. TpBanmMm HaTUCKAaHHAM Ha KOMipKy
36epexeHHs faHnx ii MOXHa BigperynioBatv Ta 30epertu. Y pasi BiiHOBNEHHS 3aBOACLKMUX HANALLTYyBaHb NMOKA3HWKM
noBepTaloTbcs [0 3HadveHs 0,95 /0,85 /0,75 /0,651a0,55.
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Tabnuus koedilieHTIB BUNPOMIHIOBAHHS CTaHnapTHi 3HaueHHs 3 AonyckaMm

Metanu
IHKOHenb Migb Cranb
OKCNO0BaHNIN 0,83 oKcnaoBaHa 0,72 ranbBaHi3oBaHa 0,28
eneKkTpononipyBaHHs 0,15 Okemg Migi 0,78 oKcuaoBaHa 0,80
AniomiHin Ok, xpomy 0,81 CMIBHO OKCMAOBaHA 0,88
OKCWAOBAHMI 0,30 Nnatuna CBIXOBanbLbOBaHa 0,24
nonipoBaHMin 0,05 JobHa 0.90 LuapiiaBa, piBHa NoBepXHs 0,96
" P . ipxaBa, YepBoHa 0,69
3anizo CBUHeLb MET. NINCT, HiKeneBwii NoKpYB 0,11
oKkcraosaHe 0,75 LapLuasum 0,40 MET. NVCT, BaNbLibOBaHMMN 0,56
3 IpXeio 0.60 Cnnas A3003 Hepxasiloda CTanb 0,45
3aniso kosaHe OKCWA0BaHMI 0,20 T
= . VIHK
MaT?Be 0.90 wepxkmmn 0,20 OKCU0BaHNN 0,10
3aniso, nMTBO Cranb
Heokcrnosate 0,20 XONO[HOBAbLOBaHA 0,80
posTon 0,25 wnidoBaHM AUCT 0,50
Mocsix nonipoBaHun NNcT 0,10
nonipoBaHui 0,30 cron (8% Hikenb,
OKCUI0BaHNM 0,50 18% xpom) 0,35
Hemetanu
Asbect 0,93 [AepesBnHa HapiHok 0,95
Acpanst 0,95 HeobpobneHa 0,88 Nanip
BaBoBHa 0,77 bk, cTRyTanAn. 0.94 BCi Konbopu 0,96
Basantr 0.70 JApi6Hui rpasin 0,95 NMnacrmaca
" 3emns 0,94 nposopa 0,95
Be3wosHa nignora 0,93 — ~ PE. P PVC 094
- ~ Kam'aHun (uernsHuin) myp 0,93 i '
BeToH, TUHbK, OyAiBenbHUI MopuensHa
PO3UuH 0,93 KapGopyna 0,90 6ina Gnnckyya 0,73
BiTyMHMiA nanip 0,92 Keapuose ckro 0,93 3 nonvBoIo 0,92
BanHo 0,35 Kepamika 0,95 Micok 0,95
BanHsak 0,98 Jlak . PapjaTtop
Boaa 0,93 xz;%i/‘m:ﬁhp"”"” 83; HOPHWI, eNOKCOBaHMIA 0,98
Byrinns Ginvin 0,90 Ckno 0,90
HeokcmaoBaHe 0,85 Naminar 0,90 CKNoBONIOKHO 0,95
anm:-f 0,95 TNioAcbKa Wwkipa 0,98 Cmona 0,82
lpagit 0,75 nia CHir 0,80
Tyma Mapknn 0,97 TpaHcdhopmaTopHUii nak 0,94
TBEPAA. 0,94 3 CUNBHOI0 NaMOPO33i0 0,98 DasHC MaToBWiA 0,93
M'sKa cipa 0,89 M "

" apmyp _ Llerna cunikatHa 0,95
inc 0,88 HOPHMI MaTOBNI 3 0,94 Lement 0.95
FincokapToHHi NUTN 0,95 CipyBaTv noniposaHnn 0,93 :

Marepian 0,95 Llerna yepBoHa 0,93
Wnanepw (nanip) ceitni 0,89

E] Pexxum Max/Min/AVG

Pexxumn Max/Min/AVG BigHOCATLCH A0 BUMIPIOBaHHS
TemnepaTypw 3a iHTEHCUBHICTIO TEMIOBOTO BUNPOMIHIOBaHHS!
Ta BinoOpaxaloTb BiANOBIAHO MaKCMMasbHY, MiHIManbHy
Ta cepefiHio TeMnepatypy. MokasHukn Max/Min/AVG

Sy Sy b b ] . .
- - = - BM3HA4aI0TbCA Mifl Yac NOTOYHOTO BUMIPIOBAHHSA —
[
L.“.:' T,";’, /'/ | 1"%“";' /, Iﬂ'l’ E":L:{H;/E L7151 LbOro Cryckosa KHorka (9) mMae byTu HaTucHyTa.

3 MoYaTKOM HOBOTO BMMIPIOBaHHS abo Micia HaTUCKaHHS
CnyckoBoi KHoMku (9) nokasHvk byae BuaaneHo Ta
PO3PaxoBaHO NOBTOPHO.
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E] Pexxum BusHaueHHs pizHuui Temnepatyp dIF

Llen pexuM BIZHOCUTLCA O BUMIPIOBaHHS TeMNepaTypu 3a iHTEHCKBHICTIO TENIOBOTO
BUMPOMIHIOBaHHS Ta BM3HAYAE Pi3HNLIO MiXX MaKCMMarbHOIO Ta MiHIManbHO TeMnepaTypoio
NMOTOYHOTO BMUMIPIOBAHHS 33 IHTEHCUBHICTIO TEMMOBOIO BUMNPOMIHIOBAHHS. 3 MOYaTKOM HOBOTO
BUMIpIOBaHHSA abo NiCns HaTUCKaHHSA CNycKOBOT KHOMKM (9) nokasHuK Byae BuaaneHo Ta
PO3paxoBaHO NMOBTOPHO.

PexxM BU3Ha4eHHs piHuLi TeMnepaTyp dIF 3abe3neqye WBKMAKe NPOBEAEHHs OLIiHKM 3a LOMOMOro
I MaKCUMasbHOI Pi3HULi TeMnepaTyp Ha oKpeMoMy 00'ekTi OyA0BW, HaNPUKNaL BXiAHI ABEPI / BIKOHHUI

" enemeHT / LemnsaHUN Myp.

m PeXxnm KoHTakTHOro BumiptoBaHHs Temnepatypu T-K (K-tun)

Mpunan aBTOMaTUYHO BMVKA€E PEXXMM KOHTaKTHOTO BUMIipioBaHHs Temnepatypu T-K nicns
Mif'efgHaHHs fatdvka Temnepatypu (K-tun). Micns nigkniodeHHs faTtdvka TemnepaTypu npucrpii
He BUMUKAETbCS aBTOMATUYHO, IKLLO 3apsif, akyMyssiTopa CTaHOBUTH LioHalmeHLwe 15%.

BinobpaxeHHs MAX-3HayeHHs

I Min-/Max-3Ha4eHHs BUAANSIOTLCA Mif, 4ac 3MiHW PEXMMY Ta YBIMKHEHHI /BUMKHEHHI Npunagy.
| |

EEH o®yHkuin s6epexents B nam'sti

Mpunag Mae 50 KOMipoK 36epekeHHs AaHNX.

L0G
LOG
s | 36epermm
I M v 1IN
I.Lll.'t"{l IH 0 i

Boano BMKoHaHe 36epexeHHs NiATBEPLXKYE aKyCTUHHUM CUrHan.

B pekrMi KOHTaKTHOTO BUMIPIOBAaHHS TEMMepaTypy BUMIpSHE 3HaYeHHS MOXHa 36eperTu Tinbku,
=  SKLWoO oro B1bpatu.
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3aBaHTaXUTN Nam'saTb

3aBepwmntm

LOG
SET }
]
uc
- TK ... MAX MIN
‘ 24 H"W ,'." MODE } AVG ... diF ...
BcraHoBnEHWU

KoediLlieHT TennoBoro
BUNPOMIiHIOBaHHS

Mepepaya paHnx

Y npunaai nepenbayeHo UM poBse 3'€fHaHHS, LLO A03BONSE 34iNCHIOBAT Nepefady AaHWX Ha MOBIMbHI KiHUeBi
MpUCTPOI 3 pagioiHTepdencoM (Hanpuknag, CMapTdOoHN, MNaHLLETA) Yepe3 KaHaNM pasio3B’s3ky..

3 CMCTEMHUMU BUMOTaMu 415 LPOBOro 3'€AHaHHA MOXHa O3HaMOMUTUCA Ha

http:/ /laserliner.com/info?an=ble

MpUCTpivi MOXe BCTaHOBMIOBATY PaLio3B'A30K 3 iHLIMMM NMPUCTPOSIMK, CYMICHUMM 3i CTaHAaPTOM 6e3poToBOro
3B'a3ky IEEE 802.15.4. CraHgapT 6e3npoToBoro 38'a3ky |EEE 802.15.4 — ue npoTokon nepefadi LaHWUX AN
6e3npoToBMX NepcoHanbHMX Mepex (WPAN). MakcvmanbHWI fliana3oH BUMiptoBaHb CTaHoBUTL 10 M Big,
npunagy i B 3Ha4HiM Mipi 3anexumTb Big MicLeBNX hakTopiB, TaKMX, K, HAaNPWUKNag, TOBLUMHA Ta CKNag, CTiH,
Xepena pagionepeLukos, XapakTepuctnki nepefadi Ta npuinMarnbHi BNacTUBOCTI Npunagy.

LindpoBe 3'efHaHHs aKTUBYETCA MiCs YBIMKHEHHS Npuiay, TOMy Lo (OYHKLIOHYBaHHS CUCTEMM Pafio3B’f3ky
3abe3neqyeTbest Ay>Ke HU3bKMM PIBHEM EHEProCrnoXmBaHHAM. MOBINbHWA NPUCTPIN MOXHA NIAKIIIOYNTM A0
YBIMKHEHOTO B1MIipIOBaIbHOTO Npunagy 3a foNoMOorolo foaaTka.

Aopatok (App)

[insi BUKOPUCTaHHS LpOoBOro 3'€AHaHHS NOTPIOeH fofaTok. [JoAaTok MOXHa 3aBaHTaXUTL Y BiAMOBIAHWX
MarasnHax MoObifnbHMX JoAaTKiB (3aneXHo Bif NPUCTPOIo):

[=] . =]

#  Download on the ANDROID APP ON
@& AppStore " Google play
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I MepeKoHanTecs B TOMY, LLO pagmoiHTepdec MoBilbHOTO KiHLEBOrO MPUCTPOIO akTUBOBAHO.
| |

Micnsa 3anycky nporpamu 1 akTneaLii LMPOBOro 3'€AHaHHA MOXHA BCTAHOBUTU 3'€HAHHS MiXX KiHLIEBUM

MODBINBHMM NPUCTPOEM | BUMIPIOBaNbHUM MPUNaAoM.
AKLLLO A0AATOK BUABISE Kiflbka akTMBOBaHWX MPWNagiB, cig 0bpati BigNoBiOHWI Npunag.
Mig Yac HacTynHoro 3anycky BiadyAeTbCs aBTOMaTUYHE NiAKIoYeHHs O 0bpaHoro npunagy

TexHiuHi AaHi (Mpaso Ha TexHi4HI 3MiHK 36epexeHe. 2 1W12)

-40°C..1500°C -40°F.2732°F
. . -40°C.0°C (£ (1°C+0,1°C / 1°Q)) -40°F.32°F (£ (1,8°F + 0,18°F / 1°F))
Temneparypa 33 iHrerc1BricTio 0°C.33°C (+ 1°C) 32°F.91,4°F (% 1,8°F)
TEMNIOBOTO BUMPOMIHIOBAHHA >33°C (+ 2°Cabo = 2%, >91,4°F (+ 3,6°F a6o + 2%,
3aCTOCOBYETLCA GifbLue 3Ha4YeHHs ) 3aCTOCOBYETHCA Binblue 3Ha4eHHs)
Po3ginbHa 3aaTHICTb iHaMKaLi 0,1°C / 1°C(>1000°C) 0,1°F / 1°F (>1000°F)
TeMNEDATYDa KOHTAKTHOMO -30°C..1372°C -22°F.2501,6°F
epatyp (£ 1°Cabo £ 1%, (£1,8Fabo + 1%,
BMMiploBaHHs K-Tun ; .
3aCTOCOBYETLCA GinbLue 3HaYeHHS ) 3aCTOCOBYETHCA BinbLue 3Ha4eHHs)
OnTuka 50:1 (50 M BiACTaHb BUMIpIOBaHHS : 1 M BUMipioBaHa nnama)
KoediLieHT BUNPOMIiHIOBaHHS 0,01 - 1,0 perynsoBaHui
Nazep 8-To4KOBE NasepHe Kono
[loBXwvHa xBuUni nasepa 650 Hm
Knac nasepa 2, <1 MBT(EN 60825-1:2014/AC:2017)
EnekTpoxunsneHHs 2 x 1,5B LR6 (AA)
TpviBanictb 6n13bko 20 rognH

0°C... 50°C, Bonorictb nosiTps max. 80% rH, 6e3 koHgeHcaLji,
Pexxnm pobotu

YMoBw 36epiraHHs -10°C.... 60°C, Bonorictb nositps max. 80% rH, 6e3 koHaeHcaLi
IHTepcenc IEEE 802.15.4. LE > 4.x (Digital Connection);

ExkcnnyatauinHi xapakTepuctukm YactotHum gianasoH: ISM aianasoH; 2400-2483.5 MHz, 40 kaHan

pagiomogyns JanbHicTb nepepadi curHany: max. 10 mW; [lianasoH: 2 MHz;
LUBnakicts nepenadi aaHvx: 1 Mbit/s; Mopynsuis: GFSK / FHSS

Posmipw (LI x B x ') 150 x 190 x 60 Mm

Maca 486 1 (3 batapeiiku)

Poboya BurcoTa Makc. 2000 M Hag, piBHeM Mops (HOPManbHUIA Hynb)

iB;

HopmatueHi BuMmorn €C n ytunisauis

Lle npucTpilt 3a[,0BOMbHSIE BCIM HEODXIAHUM HOPMaM LLOLO BiflbHOMO
obiry ToBapis B Mexax €C.

3riAHO 3 €BPOMENCHKOI0 AVPEKTUBOIO LLOAO ENEKTPUHHX | eNeKTPOHHIX
npuUnagais, WO BIACTYXMIN CBill TEPMiH, Lier BMPIO sk enekTponpunag,
nignsrae 36opy 1 yTunisaii okpemo Bif, iHLWKX BiAXOLIB.

[etanbHi BKasiBku Loao Oe3neku i LoAaTkoBa iHhopMaLis Ha canTi:
http://laserliner.com/info?an=AGA
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MéhnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

8.082.96.128.1/Rev21W12

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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