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YBaXHO NpoYMTalTe IHCTPYKLO 3 ekcryaTalii Ta bpolypy «IHpopmaLis
Npo rapaHTii Ta LOLATKOBI BIGOMOCTI», fika AOAAETbCS, Ta O3HANOMTECh

3 aKTyanbHUMWN AHUMU Ta PEKOMEHAALISMI 3@ MOCUNIAHHAM B KiHLi L€l
HCTPYKUi. JOTPUMYMTECh HACTAHOB, LU0 B HUX MICTATLCA. Llen ooKyMeHT
36epiraTv Ta AOKIaAaTV IO NIA3ePHOro MPUCTPOIO, BiAAAI0OHM B iHLLI PyKU.

DyHkuis / Mpu3HaveHHs

TPVBUMIPHWIA HiBENip 3 TPbOMa Nasepamu, L0 NPOEKTYIOTb 3 Na3epHi

nnowyrHM Ha 360°

— [lopaTkoBO BiH MOXe TaKoX BMKOPWUCTOBYBATWCA Nif, KyTOM. [HTerpoBaHa
cvcTeMa BNoKyBaHHS.

— lNpocTa yHKLif NPAMOBKCA 3aBAAKM NA3€PHOMY NepexpecTio Bropi

— OnTMMI30BaHW ANs poboTH Nobnm3y creni

— Out-Of-Level (3MmiLLeHHs): KonW Npunag BUXOAWTL 3a MeXi [liana3oHy
CaMOBWPIBHIOBaHHS, NPO Te CMOBILL,AE CBITNOBA CUrHaniaLyis.

— MarHiTHUM TpUMaY | HaCTiHHe KpinneHHs [O3BONAIOTL BMKOPUCTOBYBATN
npwvnag 4n1s roprsoHTanbHoro abo BepTMKaNbHOTO HiBEMIOBaHHS OKPEMO
abo B kOMOiHaLii 3 IHLIXMMK NpUNagamu.

- JlianasoH aBTOMaTU4HOTO HiBeMoBaHHs 3°, TO4HICTL 0,2 MM / M

3aranbHi BKa3iBKu no 6esnewi

- BukopucToByinTe Npunag BUKIOYHO 3a NPU3HAYEeHHSIMM B MeXax
3anBNEHNX TEXHIYHNX XapaKTepUCTUK.

— BuMipioBanbHi npunaav i npunagaa 4o HUX — He AUTA4Ya irpaLuka.
36epiraTl y HeQOCSXKHOMY AN AiTelr MicLi.

— Mepepodku Ta 3MiHM KOHCTPYKLT Npunagy He [LO3BONSIOTHCS, iHaKLLe
aHyJMIOIOTLCS [OMYCK 10 eKCryaTaLii Ta CBigouTBO Npo 6e3neyHicTb.

— He HapaxarTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXEeHHS, eKCTPeMarnbHy
TemMneparypy, Bosoricte abo cunbHi BibpaLyji.

— 3a00pOHAETLCA eKCryaTalis Npunady NP BiAMOBI OOHIET 4K KiNbKOX dyHKLi
ab0 Npu 3aHN3bKOMY PiBHI 3apsifly efleMeHTa XM1BIEeHHS.
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BkasiBKM 3 TexXHikn 6e3nekun
loBoaXXeHHs 3 NasepaMu knacy 2

JlazepHe BMNPOMiHIOBaHHS!
He cnpsiMoByBaTV nornag,
Ha NPOMiHb!

JNasep knacy 2
<1 MBT:515HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

- YBara: He AMBUTUCS Ha NPAMUI YK BILOUTU NPOMIHb.

— He HaBoAWTM NasepHWI NPOMiHb Ha NtoAen.

— SKLLO nasepHe BUNPOMIHIOBaHHA Kacy 2 NOTPanuTb B OKO, LWiNbHO 3aKPUTK Oi
Ta HeranHo BiABECTW roMnoBy Bif, MPOMeHS.

— 3300POHSETLCSH AVBUTUCS Ha Na3ePHUN NPOMiHb ab0 Moo A3epKasbHe
BinoOpaxeHHs Yepes Byab-aKi ONTUYHI NpyUnaam (nyny, Mikpockon, GiHOKbL TOWLO).

— Mg 4ac BMKOPUCTaHHA Npunaay nasepHin NPoMiHb He MOBUHEH 3HAXOAMTUCH Ha
piBHi oueit (1,40 - 1,90 m).

— MoBepxHi, siki Lobpe BigbOMBaIOTL CBITNO, A3epKanbHi ado BnmcKyyi NoBepxHi
MOBWHHI 3aTyNATLCA Nif, Yac ekcryaTaLii Na3epHNX NPUCTPOIB.

- Mig Yac npoBefeHHs pobiT Nobnm3y aBToMObINBHMX AOpPIr 3aranbHOro
KOPUCTYBaHHS Ha LUMISIXY NPOXOAXKEHHS Na3epHOro NpoMeHs 6axkaHo BCTaHOBUTY
OropoXi Ta NePeHOCHI LLMTK, a 30HY Al 1a3epHOro NPOMEHS NO3HaAYUTN
nonepeaxyBanbHMMM 3HaKaMM.

BkasiBKM 3 TexXHikn 6e3nekun
HOBO,D,XQHHH 3 [>KepenamMmun eﬂeKTpOMaI’HiTHOFO BMI‘IpOMiH}OBaHHH

— BumiploBanbHWI Npunag BignoBifaE BUMOraM i OOMeXeHHsM LWoao
eneKTPOMarHiTHol cymicHocTi 3rigHo avpektnem €C 2014 /30/EU.

— HeoOxigHO LOTPUMYBATUCS NOKANbHMX eKCryaTaLifH1X 0OMeXeHb,
Hampwviknag, B nikapHsx, Nitakax, Ha 3anpaBHUX CTaHLisx abo nopy4 3 nogsMu
3 eneKTPOKapAIOCTUMYNATOPOM. ICHYE MOXNMBICTb HEraTMBHOTO BMAMBY abo
NOPYLLUEHHS POOOTH ENEKTPOHHMX MPUCTPOIB / HYepes enekTPOHHI NPUCTPOI.

[lns TpaHCNOPTYBaHHA BCi la3epu CNif 3aBX AN BUMUKATU, MAaSTHUKM
m OrokyBaTtu, BUMMKAY NepeBecTy B NonoxeHHs ,OFF”!



Oco6nuBocTi BUpoGy

AUTOMATIC

ABTOMaTW4He BUPIBHIOBAHHS Npuiaay 3a AONOMOrolo MasTHUKOBOI
LEVEL . cremm s marnitiim nemndipyBaHHam. Mpunag NepeBoanTbCS B
NoYaTKOBWNI CTaH i CAMOCTIMHO BUPIBHIOETLCA.

ﬁ“ TpaHCnopTHe CTonopiHHA: Mif 4ac TpaHCNOPTYBaHHS Npunag
¢ lock 3aXMLLAETLCS LWNAXOM CTOMOPIHHA MAATHUKOBOI CUCTEMM.

3aBasku TexHonorii GRX-READY niHivHi nazepn MOXHa
BMKOPWCTOBYBATM TaKOX Y HECMIPUSATIMBMX YMOBAX OCBITNEHHS.
J1azepHi NiHil NyNbCyloTb TOAI 3 BUCOKOIO HacTOTOO | MOXYTb
CNpUMMaTLCS 3a LLONOMOTOO CreLianbHUX MPUAMaYIB Na3epHOro
BMMNPOMIHIOBaHHSA Ha BENMKMX BIACTaHAX.

3eneHui NpomMiHb

%: - MpwcTpoi 3 TexHonorielo PowerGreen+ ocHalleHi AckpaBUMM
'owerGreen . .
taser BUCOKOMOTY>XXHUMM LiOfaMM 3€MEHOTO KOMbOPY, sIKi AO3BONAIOTL

Ly>Ke HiTKo Ba4nTV nasepHi NpoMeHi Ha BENVKIn BifCTaHi, Ha TEMHIn
MOBEPXHI Ta 33 YMOB ACKPABOrO OCBIT/IEHHS.

m Maiwxe B 6 pasiB ickpaBiLLie 3B14aNHOMO YePBOHOTIO Nlasepa 3
[OBXWHOIO XBWNi BUAMMOrO ¢BiTna 630 — 660 HM

Kinbkictb 1 KoHirypauis nasepHux npomMeHis

H = ropun3soHTanbHa nasepHa nikia / V = BepTuKanbHas nasepHa niHia /
S = dyHKUif 3aBAAHHA HaxMy

1H360° 2V360°
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-

OTBip ANs BUXOLY Na3epHoro

OB3yHKOBWIA NepemmKay

a BBIM.

b BVIMK. / Pexxum Haxuny /
BrokyBaHHS MasiTHVKa Ans
TPaHCNOPTYBaHHS

AKYMYNSATOPHUI BiACIK

(HUXHS CTOpOHa)

LLitaTBHa pi3bba 1/4"/5/8"

(HWXHSs cTopoHa)

3'epgHyBanbHe rHi3no ans

MepekeBoro agantepa

(5B/DC / 1000 MAh)

Cl-iHomkaTop

PEXNMYBUKOPUCTaHHS

py4HOro Npuiimada

PexxvM py4HoOro npunmada

CA-ingvikatop pobotu /

3apsp Gatapei

KHonka B1bopy nasepHux

NiHIn

Kl NoeonxerHs 3 nitili-ioHHUM akymynsTopom

— MpUCTpIn, AKNA MaE ONLLT XKMBNEHHS Bif, Mepexi
abo akymynsTopHux GaTapel, NpusHayeHo Ans
BUKOPUCTAHHS Y NMPUMILLEHHI 33 YMOBU
Bif,CYTHOCTI Bonorv abo oLy, iHaKLLe BUHUKAE
PU3UK YPAKEHHS! €NEKTPUYHIM CTPYMOM.

— MNepen BMKOPUCTaHHAM Npuragy NMoBHICTIO
3apsAITb akyMynsTop.

— LLITekep MepexeBoro agantepa abo 3apsgHoro
NPUCTPOIO BCTABUTU B PO3'EM, KU 3HAXOANTLCH
B aKyMyIATOPHOMY BIfCIKy, Ta NiAKMIOYUTIA 1O
enektpoMepexi. Crif, BUKOPUCTOBYBATU BUKITIOHHO
3apsAHUN NPUCTPIN abo MepexeBuiA apanTep,
LU0 AOAIOTLCS A0 Npunagy. BUKOpUCTaHHS IHWMX
NPUCTPOIB NpU3BeaE [0 aHyNOBaHHS rapaHTil.

USB-C

Art.-Nr.
036.80.01.2

~ TMif 4ac 3apsmkaHHs akyMynsTopa CBITNOAIOL akyMySISTOPHOTO GNOKY CBITUTLCA
4EepBOHWM CBITNIOM. T1poLEC 3apakaHH NPUNUHSETLCS, Konu e CLI-iHaukatop

3aropAeTbCA 3e1eHNM CBITNOM.

— Mpw HM3bKOMY piBHI 3apsiay akymynsTopa bnvMmae iHamkatop poboyoro craHy (8).

@ o5



MOXe MPU3BECTM [0 OMIKIB i MOXEXI.

AKYMYNSTOP LO3BOMIAETLCA 3apAAXKATYA JIMLLE 3aPALHMM NPUCTPOEM, LLO
[IOAAETLCS, | BUKOPUCTOBYBATU BUKITIOYHO 3 LLUM Na3epHIM MPUaLoM.
IHaKLWe icHye Hebe3meka TPaBMyBaHHS Ta MOXEXKI.

3abe3neynTI BiACYTHICTb NOBAM3Y Bifg KOHTAKTIB akyMynsTopa
CTPYMOMPOBIAHNUX NpeaMeTiB. KopoTke 3aMyKaHHS LMX KOHTaKTIB

He po3skpuBariTe akymynstop. IcHye Hebe3neka KOPOTKOro 3amMyKaHHS.

E XKusneHHs

BcraBuTtn nitin-ioHHnn
aKymynsitop

BiokpuTin akymynaTopHUM BiACiK Ta

BCTaBUTU NITIN-IOHHWI aKyMynsaTop,
Ik BKa3aHO Ha 306paxeHHi.

Pe)xkum ekcnnyarauii
Bif GNOKY XXUBNEHHS

CaiTnogion Nnpunagy CBIiTUTLCA YHePBOHUM

KOJTbOPOM, SIKLLO EJIEMEHT XUBIEHHS!
BIICYTHIN.

CeiTnogioa npunagy CBITUTLCS 3e1EHUM
KOJTIbOPOM, SIKLLO EJIEMEHT XUBIEHHS!
BCTaBNEeHUN, i Npunag MoXHa BMUKATH.

Tofi cnifg 3apaanT akyMynaTop. AKyMYNaTOp MOXHa 3apsaKati, 3HaBLIM
I 3 npunagy, abo He 3HiMalouu, Mig 4ac pobotu. PiBeHb 3apsay eflemMeHTa
KMBMNEHHS MOXHA BU3HA4YUTU NMLLE 38 CAMUM €JIEMEHTOM XXMBIEHHS.

06 @O
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B FopvlsoHTaane i BepTukKasibHe HiBentoBaHHSA

3HATU cucTeMy BoKyBaHHS, BUMMKaY (2) nepesecty B nonoxeHHs ,ON”.
3'ABNAETLCS FOPU3OHTabHA flazepHa NiHis. KHOMKo BUOOPY MOXHa BMUKATK
nasepHi NiHii NOoANHL.

e »r® »® » O

[1nsi ropn30HTaNbHOrO | BEPTUKANBHOMO HIBENIOBaHHS HEOOXILHO
po3dhikCyBaTV TPAHCMOPTHE CTOMOPIHHS. Y pasi BUXo4y 3a Mexi
I [liana3oHy aBTOMATM4HOTO HIBEMIOBAaHHSA Ha 3° Na3epHi NiHii noYMHaloTb
Onvmartu. Po3TtaluynTe npunag Tak, o6 BiH MOTpanvB y MeXi liana3oHy
aBTOMAaTUYHOTO HiBEIOBaHHS.

ﬂ Pexxum Haxuny

CucteMy BrokyBaHHA MasiTHKKa Mif, 4ac TPAHCMOPTYBaHHSA He BUMMKATY,
NOB3YHKOBWI nepemmkay (2) nepesectn y nonoxexHs ,OFF". KHonkoto (9)
B1OpaTH Nasep. Tenep MOXHa NpaLioBaT C NOXUAMMM NOBEPXHAMMK abo
Haxmnamu. Y LboMy pexxmmi nasepHi MiHii BXXe aBTOMaTUYHO He BUPIBHIOIOTHCS.

lMpo ue cnosilae 6MMaHHS nasepHUX NiHin.
e > e » e e e

> >



5 | Pe>XuM BUKOPUCTaHHSA py4yHOro npunmaya
[O0AAaTKOBO: NpaLIoE 3 nazepHUM npurimadem GRX

Mpw BENNKKMX BiACTaHsx abo KONy nasepHi NiHii noraHo BUAHO, CKOpUCTanTecs
nasepHUM npuimMadem GRX (He BXoauTb [0 CTaHAAPTHOro KoMnnekTy). LLio6
npawioBaTy 3 NpUMMaYeM N1a3epHOro BUNPOMIHIOBaHHS, YBIMKHYTU NIHIHUIA Nasep
Y PEXUM Py4HOro NpUiAMaya, HaTUCHYBLUW KHOMKY 7 (YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS
PEXIMY PYHHOTO MpuinmMaya). Mpu LboMy NasepHi NiHii NynbCyBaTMMyTb 3 BiNbLIOIO
4aCToOTOI0, @ ACKPABICTb NA3EPHMX MiHIN 3MEHLUNTLCS. 33 LOMOMOTOIO LMX iMMNY/bCiB
NasepHUA NpUMMaY Po3ni3HaE NasepHi NiHii.

O06O0B's13KOBO AOTPUMYMTECH MOPSLAKY eKCryaTaLlii nasepHoro npuimaya
Ans NiHiMHOro nasepa.

Yepes BMKOPUCTaHHS CreLianbHoi onTrku ans nobynosun besnepepBHOi
fla3epHoi NiHii Ha 360° ACKPaBICTb OCTAHHLOI Ha PI3HNX AiNSHKaX

MOXe PI3HUTUCA, LLLO OOYMOBNIEHO TEXHIYHUMM NpUYnHamMu. Lie Moxe
NPW3BOANTA A0 KONMBAHb AanbHOCTI Ail B PEXMMI PyHHOrO npunmada.
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MNigroToBka nepeBipky KaniGpyBaHHs

KanibpysaHHs nasepa MoXHa KOHTPONOBaTW. BCTaHOBUTY Npunag, nocepeauHi
MiX 2 CTiHaMW, fKi 3HaXOAATbCA Ha BiACTaHI He MeHLle 5 MeTPIB Mix cobolo.
BBiMKHYTV npunag, Ans Uboro 3HATU cucteMy OoKyBaHHSs (nasepHUn Xxpecrt
BBIMKH). [115 ONTVManbHOI NepeBipku BUKOPUCTOBYBATU LLITATUB.

1. MomitbTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe kpanky A2.
Tenep Mixx kpankamu A1 i A2 BCTaHOBIEHE FOPU30HTasIbHE BiAHOLIEHHS.

I i
2. o 180°
Mepesipka kani6pyBaHHs
3. BcTaHoBUTM Npurnag skoMora bamxkye [o CTiHW Ha BMCOTI kpanku Al.

4. MNoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe kpanky A3.
PisHMLs MixX A2 | A3 € BONYCKOM.

2 I

Akwo A2 i A3 po3pisHstoTbes BinbLue Hix Ha 0,2 MM / M, MOTPIGHe
I I0CTVPYBaHHS. 3BEPHITHCA 10 KPAMHWLL Y B CEPBICHNI BiAAin
®  UMAREX-LASERLINER.

=0K

<02mm/m

| I
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MepeBipka BepTUKanbHOI NiHiT

BcTaHoBWTW Npunag Ha BigcTaHi nprbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHI NpuKpinuTn BUCOK

3 LWHYPOM AOBXMHOI 2,5 M, BUCOK MOBMHEH BiflbHO pyXaTu1cs. BBIMKHYTW Npunag
i HaBeCTV BepTMKarbHWM Na3ep Ha LWHYpP. TOYHICTb 3HAXOAUTLCS B MeXaX [OMycKy,
AKLLLO BIZXMMEHHS MiX NiHIEl0 Na3epa i LWHYPOM CTaHOBWTL He Binblue * 1 MM.

MNMepeBipka ropn3oHTanbHOI NiHiT 25m

=0K

BcTaHoBWTM Npunag Ha BigcTaHi npubn. 5 M Big,
CTiHW | BBIMKHYTW NasepHUn xpecT. MoMiTUTH Ha
CTiHi Kpanky B. MoBepHyT NasepHUin XxpecT nprnon.
Ha 2,5 M npaBopyy i nomiTuTK kpanky C. Mepesipnt,
YUY ropU30HTasbHa NiHis NyHKTY C 3HaXOAUTLCA Ha T ke BUCOTI £ 1 MM,
Lo i NyHKTY B. MOBTOPUTM NpoLLeC 3 MOBEPTaHHSAM NiBOPYY.

<1mm
@]

Cnip, perynsipHo nepesipsaTV KanibpyBaHHs Npunagy nepes, moro
s BUKOPUCTAHHAM, MiCNS TPAHCMOPTYBaHHA Ta TPMBANoro 36epiraHHs.

Kani6pyBaHHs

[1ns 3a6e3nedeHHs TOYHOCTI pe3ynsTaTiB BUMIpIoBaHb Crlif, PerynspHo NpoBOANUTY
KanibpyBaHHs BUMipOBabHOrO Npunagy. PekoMeHayeMo NposoamnTL
KanibpyBaHHs LWOPIYHO.

IHCTPYKLifA 3 TeXHIYHOro 06cNyroByBaHHS Ta AOMMsAAY

BCi KOMMOHEHTI Cif, O4MLLYBATM 3BONIOXEHOK TKAHMHOIO, YHUKATL 3aCTOCYBaHHS
MUIO4MX a0 YMCTAYMX 3aCO0iB, @ TaKoX PO34MHHKKIB. epes TprBanvm
30epiraHHAM Npunagy Cnifl BUTArHYTY akyMynsTopHy 6atapeio. 36epiratm
NPUCTPIN Y YACTOMY, CYXOMY MicCLyi.
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TexHiuHi aaHi (MpaBo Ha TexHiuHi 3MiHM 36epexeHe. Rev22W12)
[lianasoH aBTOMaTM4YHOTO

; +3°
HiBenioBaHHs
ToYHICTb +0,2MM /M
HiBenoBaHHs aBTOMaTNYyHe
Sichtbarkeit (typisch)* BepTVKanbHe: 40 M / ropu3oHTanbHo: 60 M
Po6oumi fianasoH i3 pydHUM | (3anexHo Bif 06yMOBNEHO! TEXHIYHMM
npuMademM MPUHMHAMM Pi3HMLI B AcKpaBocTi) 60 M
J10BXWHa XBWSIb Nasepa 515 HMm
Knac nasepa 2 /<1 mBT(EN 60825-1:2014/AC:2017)
NiTin-ioHHa akymynsTopHa bGaTapes
3,7B /4,5 Ah

Kvsnents MepexeBuin agantep 5B/DC / 1A

MepexeBun agantep 5B/DC / 2A
Yac 3apsgxaHHs Bnn3bKo 6 roguH

TepMiH ekcnnyatauii
3 3 nasepHUMK NAOLMHAMM Onn3bKo 3 roamH

3 2 flazepHUMU NAOLWMHAMM Onmn3bko 5,5 roamH

3 1 nasepHolo NMOLWMHOI 6113bko 8 roguH
0°C ... 50°C, Bonorictb nositps max. 80%rH,
Pexxvm poboTn 6e3 koHAeHcaLji, poboya Brcota max. 4000 m
Haz piBHeM Mopsi (HOPManbHUIA Hyb)
YmoBU 30epiraHHs -10°C... 70°C, Bonorictb noBiTpst max. 80%rH
fabaputHi poamipu (LLIx BxT) | 140x 125 x 103 MM
Maca 925 r (BKJIO4HO 3 BIIOKOM aKyMynsTopiB)

* npy max. 300 nk

HopmaTtuBHi BuMoru €C n ytunisauis

Llen NpucTpii 3a0BObHSE BCIM HEOOXiIAHMM HOPMaM LWOAO BiflbHOro obiry
ToBapiB B Mexax €C.

3rifHO 3 EBPONENCHKOI0 ANPEKTUBOIO LLIOAO eNEKTPUHHNX | eNEeKTPOHHMX
npunaais, Wo BiACIY>XWUAW CBIi TEPMIH, LN BUPIO sik enekTponpunag nignsrae
300py 1 yTUNi3aLii OKpemo Bif, iHLINX BIAXOLIB.

[letanbHi BKa3iBkM Woao 6e3neku 1 oaaTkosa iHbopMallis Ha canTi:
https://laserliner.com



Kompletné si proctéte navod k obsluze, prilozeny sesit ,,Pokyny pro
zaruku a dodate¢né pokyny”, aktudlnf informace a upozornéni v
internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle zde
uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé
predani laserového zafizeni treti osobé se musi predat zarover

se zafizenim.

Funkce / Uéel pouziti

3D laser s tfemi laserovymi kruhy 360°.

— Doplrkovy rezim sklonu umoziiuje osazovat také plochy se spadem.

— Jednoduché funkce olovnice pomoci laserovych kfiz{

— Optimalizovano pro préaci blizko strop(

— Out-Of-Level: Optické signaly zobrazuji, pokud je pfistroj mimo
rozsah nivelace.

— Diky magnetickému svéracimu a nasténnému drzaku se pfistroj muaze
pouZzit samostatné nebo v kombinaci, jak horizontalné, tak i vertikalné.

— Rozsah samocinné nivelace 3°, Pfesnost 0,2 mm/m

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pristroj vyhradné k uréenému ucelu pouziti v rdmci
danych specifikaci.

— MEéfici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti.
Uchovéavejte tyto pristroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pfipadé
by zaniklo schvaleni pfistroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.

— Nevystavujte pristroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam,
vlhkosti nebo silnym vibracim.

— Pokud selze jedna nebo vice funkci nebo je pfilis slabé nabiti baterie,
nesmi se jiz pfistroj pouzivat.
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Bezpecnostni pokyny
Zachézeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tiidy 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemirte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasahne oci, je nutné védomé zavrit oci
a ihned hlavu odvréatit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40 ... 1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici
nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku
zabranami a délicimi sténami a oznacte laserovou oblast vystraznymi Stitky.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zarenim

— MEéici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou
kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech,
Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje
moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pfistroja.

PFi transportu vypnéte viechny lasery a aretujte kyvadlo, posuvny
s spinac nastavte do polohy , OFF"!



Zvlastni vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické usmérnéni pristroje diky magneticky tlumenému
kyvnému systému. Pfistroj se uvede do zakladni polohy a sém
se usmeérni.

ﬁ“ Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranén
(@l Tlock kyvnou aretaci.

Diky technologii GRX-READY se liniové lasery mohou pouZzivat
READY I I o L A
i pfi nepfiznivych svételnych podminkach. Laserové linie potom
pulzuji s vysokou frekvenci a speciaini laserovy pfijimac je
rozpozna na velké vzdalenosti.

Zelena laserova technologie

Pfistroje s technologii PowerGreen+ maji velmi svétlé, zelené
PowerGreen . . . . vyt . [V T)
taser vysoce vykonné diody, které umoznuji vynikajici viditelnost
laserovych linif na velké vzdalenosti, na tmavych povrsich a pfi
svétlém okolnim svétle.

@ Cca. 6 x svétlejsi nez typicky, cerveny laser s 630 - 660 nm

Pocet a umisténi lasert
H = horizontalni laserova ¢ara / V = vertikalni laserova ¢ara / S = funkce sklonu

1H360° 2V360°
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Okno pro vystup

laserového paprsku

Posuvny spinac

a Zapnuto

b Vypnuto / Rezim sklonu /
Pfepravni pojistka

Prihradka na akumulator

(spodni strana)

Zavit stativu 1/4"/5/8"

(spodni strana)

Pripojovaci zditka

pronapéjeci adaptér

(5v/DC/1A)

Dioda rezimu ru¢niho

pfijimace

Rezim ru¢niho pfijimace

Diodova indikace provozu /

Nabiti baterie

Volici tlacitko pro volbu

laserovych linif

Kl Manipulace s Li-lon akumulatorem

— Sftovy zdroj/nabijecku pouzivejte jen
v uzavfenych prostorech, nevystavuijte je vihkosti
ani desti, protoze jinak hrozi nebezpeci zasahu
elektrickym proudem.

— Pred pouzitim pfistroje akumuldtor pIné nabijte.

— Sitovy zdroj / nabijec¢ku pfipojte do sité a
do nabijeci zditky v pfihrddce na akumulator.
PouZivejte prosim jen pfilozeny sitovy
zdroj / nabijecku. Pokud pouZijete nespravny
sitovy zdroj / nabijecku, zanika narok na
zaruku.

— Béhem nabijeni baterii, sviti cervend LED dioda

USB-C

Art.-Nr.
036.80.01.2

sady baterii. Proces nabijenf je ukonceny, jakmile se dioda rozsviti zelené.
— Pri slabém nabiti akumulatoru blika provozni kontrolka (8).

© 15



Akumulator se smi nabijet jen prilozenou nabijeckou a pouzivat
vyhradné s timto laserovym pfistrojem. Jinak hrozi nebezpedi
zranéni a pozaru.

Davejte pozor, aby se v blizkosti kontaktd akumuldtoru nenachazely
zadné vodivé predméty. Zkrat téchto kontaktt by mohl zplsobit
popaleni a pozar.

Akumulator neotvirejte. Hrozi nebezpeci zkratu.

EA Napajeni
Vlozeni lithium iontovych
akumulatora

Otevrete prihradku a vlozte lithium
iontovy akumulator podle obrazku.

Provoz se sitovym zdrojem

LED kontrolka zafizeni sviti Cerveng,
kdyz neni viozen akumulator a zafizeni
tedy nelze zapnout.

LED kontrolka zafizenf sviti zelené,
kdyz je vlozen akumulator a zafizeni
Ize zapnout.

Akumulator se mize nabijet i mimo pfistroj nebo pfi provozu.
s Stav nabiti je vidét jen na samotném akumulatoru.
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Ed Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Uvolnéte transportni pojistku, nastavte posuvny spina¢ (2) do polohy ,ON".
Zobrazi se horizontalni laserovy paprsek. Volicim tlacitkem je mozné zapnout
jednotlivé linie laseru.

e »r® »® » O

Pro horizontélni a vertikalni nivelaci musf byt uvolnénd transportnf
I pojistka. Jakmile se pristroj nachazi mimo automatického nivela¢niho
s rozsahu 3¢, blikajf laserové ¢ary. Umistéte pfistroj tak, aby se nachézel
uvnitr rozsahu nivelace.

EARezim sklonu

Neuvolfiuje prepravni pojistku, posuvny spinac (2) nastavte na , OFF".
Volicem (9) zvolte lasery. Nyni je mozné osazovat Sikmé roviny resp. plochy
se sklonem. V tomto rezimu se laserové linie jiz automaticky nevyrovnavaji.

Signalizuje to blikani laserovych linii.
e > e » e e )

> >



5| Rezim ruéniho pfijimace

Dopliikova vybava: Prace s laserovym pfijimacem GRX

K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jizneviditelnych laserovych liniich
pouzijte laserovy pfijimac¢ GRX (doplrikova vybava). Pro praci s laserovym
prijimacem prepnéte liniovy laser do rezimu rucniho pfijimace pomoci
stisknuti tlacitka 7 (zapnuti / vypnuti rezimu ruc¢niho pfijimace). Laserové
linie nyni pulzuji s vysokou frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani
nyni laserovy prijimac rozpozna laserové linie.

Dodrzujte navod k obsluze laserového pfijimace pro ¢arovy laser.

Z dlvodl specialni optiky pro vytvareni neprerusované linie laseru v
rozsahu 360° mohou byt v jednotlivych oblastech linie rozdily v jasu,
které jsou technicky podminéné. Toto mize mit za nasledek rtizné
dosahy v rezimu ru¢niho pfijimace.
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Priprava kontroly kalibrace
Kalibraci si mzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi 2
stény, které jsou od sebe vzdélené alesport 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu
uvolnéte transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty). Pro optimalini
ovéfen( pouzijte stativ.
1. Oznacte si na sténé bod A1.
2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.

Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontaIni referenci.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kontrola kalibrace

3. Umistéte pfistroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

.
S

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,2 mm/ m, je
I nutné provést kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem
nebo vyuzijte servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.

;1 !N
=0K

<02mm/m




Kontrola vertikalni linie

Umistéte pristroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se Sridirou
dlouhou 2,5 m, olovnice by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a
nasmeérujte vertikalni laser na $riliru olovnice. Pfesnost je v tolerandi, jestlize
odchylka mezi linii laseru a snrou olovnice neni vétsi nez £ 1 mm.

Kontrola horizontalni linie 25m

oK

Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte
laserovy kfiz. Oznacte si na sténé bod B. Natocte

<1mm
N

laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C
lezi £ 1 mm ve stejné vysce s bodem B. Postup opakujte natocenim doleva.

Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
= kontrolujte kalibraci.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti méfenych vysledkd se méfici pristroj musf pravidelné
kalibrovat. Kalibrace doporucujeme provadét v jednorocnim intervalu.

Pokyny pro udrzbu a osetrovani

V3echny komponenty cistéte lehce navlh¢enym hadrem a nepouZzivejte zadné
Cistici nebo abrazivni prostredky ani rozpoustédla. Pred delSim skladovanim
akumulator vyjméte. Skladujte pristroj na cistém, suchém misté.
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. Rev22W12)

Rozsah samocinné nivelace +3°

Presnost +0,2mm/m

Nivelace automaticky

Viditelnost (typicky)* vertikaIné: 40 m / horizontélné: 60 m

Pracovni rozsah s ru¢nim (zavislé na technicky podminéném

pfijimacem rozdilu v jasu) 60 m

VInové délka laserového paprsku |515 nm

Trida laseru 2/< 1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Akumulator li-ion 3,7V /4,5 Ah

Napajeni sitovy zdroj 5V/DC / 1A
sitovy zdroj 5V/DC / 2A

Doba nabijeni cca 6 hod.

Provozni doba

se 3 laserovymi rovinami cca 3 hod.

se 2 laserovymi rovinami cca 5,5 hod.

se 1 laserovou rovinou cca 8 hod.
0°C ... 50°C, vlhkost vzduchu

Pracovnf podminky max. 80,0/0,”:" nekondenzuijici,
pracovni vyska max. 4000 m n.m
(normélni nulovy bod)

] ] -10°C ... 70°C,

Skladovaci podminky vlhkost vzduchu max. 80%rH

Rozméry (S x V x H) 140 x 125 x 103 mm

Hmotnost 925 g (v¢etné akumulatoru)

* pffi max. 300 Ix

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfiuje vsechny potfebné normy pro volna pohyb zboZzi v ramci EU.
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytridén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dal3i bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:

https://laserliner.com



Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik ,Garantii- ja lisajuhised” ja
aktuaalne informatsioon ning juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud
interneti-lingil taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kaesolev
dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Talitlus / Kasutuseesmark

Kolmemaodtmeline laser 360° laserringiga.

— Kallakute seadistamist voimaldab kaldereziim.

— Lihtne loodimisfunktsioon laseriristidega

— Optimeeritud t66deks lae lahedal

— Out-Of-Level: Kui seade on valjaspool nivelleerimispiirkonda,
siis antakse sellest optiliste signaalidega marku.

— Magnetilise klamber- ja seinahoidikuga saab seadet kasutada Uksikult,
kombineeritult nii horisontaalselt kui ka vertikaalselt.

- Iseloodimisvahemik 3°, Tapsus 0,2 mm/m

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele.

— Mooteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud
manguasjadega. Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad
luba ning ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

- Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, dlikérgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist
vélja langenud voi patarei laeng on nork.
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Ohutusjuhised
Umberk&imine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!

Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda
ja pea kohe kiire eest dra liigutada.

— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit siimade korgusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi ldikivad pinnad tuleb laserseadiste
kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda véimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi
vastavalt EMC direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades,
tanklates voi sidameritmuritega inimeste ldheduses. Valitseb ohtliku
mojutamise voi hairimise voimalus elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

I Transportimiseks lGlitage alati koik laserid vélja ja pendel-fikseerige
s need, seadke nihkluliti “OFF" peale!



Toote eriomadused

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Seadme automaatne véljajoondus magnetamortisaatoriga
pendelsisteemiga. Seade viiakse pdhiasendisse ja joondub
iseseisvalt vélja.

Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel
pendlilukustiga.

GRX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada

ka ebasoodsates valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad
siis korgel sagedusel ja tuvastatakse suurtel kaugustel
spetsiaalsete laservastuvbtjatega.

Roheline lasertehnoloogia

PowerGreen+ tehnoloogiaga seaded on varustatud vdga eredate,

PowerGreen R . . . N ..
* vaser roheliste voimsusdioodidega, mis voimaldavad laserijoonte

(o)

suureparast nahtavust suurtel kaugustel, tumedatel pindadel ja
eredas Umbrusvalguses.

U 6 korda eredam kui ttdpiline punane laser
lainepikkusega 630 - 660 nm

Laserite arv ja paigutus
H = horisontaalne laserkiir / V = vertikaalne laserkiir / S = kaldefunktsioon

§ 1H360° 2V360° @ S
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Laserkiire aken

Nihkluliti

a SISSE

b VALIA / KaldereZiim /
Transpordikaitse

Akulaegas (alakilg)

Statiivi keere 1/4"/5/8"

(alaktlg)

Vérgualaldi Ghenduspesa

(5V/DC/1A)

Kasivastuvotumooduse
LED

Kasivastuvétumooduse
LED toonaidik /

Patarei laetus LED
Laserkiirte valikunupp

Kl Liitiumioonaku kisitsemine

— Kasutage vorgu-/laadimisseadet ainult suletud
ruumis, sellesse ei voi sattuda niiskust ega
vihma, kuna vastasel korral vib tekkida
elektrilddgioht.

— Laadige aku enne seadme kasutamist
taiesti tais.

— Uhendage vérgu- / laadimisseade vooluvérgu
ja akupaki Ghenduspesaga. Palun kasutage
ainult kaasasolevat vorguseadet/laadijat.

Vale vorguseadme/laadija kasutamisel kaotab
garantii kehtivuse.

— Aku laadimise ajal pdleb akupaki LED
punaselt. Laadimisprotseduur on I6ppenud,
kui LED poleb roheliselt.

— Aku ndrga laengu korral vilgub t66naidik (8).

USB-C

Art.-Nr.
036.80.01.2




Akut tohib laadida iiksnes kaasasoleva laadijaga ning kasutada
eranditult antud laserseadmes. Vastasel juhul valitseb vigastus-
ja tulekahjuoht.

Jalgige, et akukontaktide Idheduses ei leidu elektrit juhtivaid esemeid.
Nende kontaktide lthistamine voib péhjustada poletusi voi tulekahju.

Arge avage akut. Valitseb liihiseoht.

H Toitepinge
Liitiumioonaku
sissepanemine

Avage akulaegas ja pange
litiumioonaku vastavalt
joonisele sisse.

Vorguseadmega kditamine

Seadme LED péleb punaselt, kui aku
ei ole paigaldatud ja seadet ei saa
seetdttu sisse lulitada.

Seadme LED pédleb roheliselt, kui aku
on paigaldatud ja seadme saab sisse
lGlitada.

Akut saab laadida ka véljaspool seadet voi tootamise aja
s Laetustase on nahtav ainult akul endal.
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El Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikaitse, seadke nihkldliti (2) “ON” peale. lImub
horisontaalne laserjoon. Valikuklahviga saab laserjooni Uksikult ltlitada.

= 2 &

Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema
transpordikaitse vabastatud. Kui seade on véljaspool automaatset
nivelleerimisvahemikku 3°, siis laserjooned vilguvad. Positsioneerige
seade nii, et ta paikneks nivelleerimisvahemiku piires.

B Kaldereziim

Arge vabastage transpordikindlustust, seadke nihklliti (2) “OFF".
Valige laser valikuklahviga (9) vélja. NuUd saab kaldtasapindu voi
kaldeid moodustada. Selles mooduses laserjooned enam automaatselt

vdlja ei joondu. Viimasest antakse marku laserjoonte vilkumisega.
e »©® » @ e ®
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5 | Kasivastuvétumoodus

Lisavarustus: To6tamine laservastuvotjaga GRX

Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel véi mitte enam ndhtavate
laserjoonte puhul laservastuvétjat GRX (lisavarustus). Laservastuvotjaga
téotamiseks lllitage joonlaser klahvi 7 (kasivastuvotumoodus sisse / valja)
vajutades kasivastuvotumoodusesse. NUld pulseerivad laserjooned korge
sagedusega ning muutuvad tumedamaks. Laservastuvétja tuvastab laserjooni
eelmainitud pulseerimise kaudu.

Jargige joonlaseri vastuvotja kasutusjuhendit.

Kuna labiva 360° laserjoone tekitamiseks kasutatakse spetsiaalset
optikat, siis voib esineda joone erinevates piirkondades tehniliselt
tingitud heleduseerinevusi. See voib pdhjustada kasivastuvotu-
mooduses erinevaid té6raadiusi.
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Teil on voimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest
vahemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse:
selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse lilitatud).
Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Mérgistage punkt A1 seinal.

2. PoOrake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on nlitiid horisontaalne ldhtevaartus.

% ]
il i ]

Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult |dhedale punkti A1
margistatud koérgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A3.
Vahe punktide A2 ja A3 vahel on tolerants.

o
3 B

Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui 0,2 mm / m teineteisest eemal, siis
I on vaja hadlestada. Vétke Uhendust oma edasimiijaga voi podrduge
ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

;1 !N
=0K

<02mm/m




Vertikaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse
noori otsas olev lood. Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lilitage seade
sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi ndorile. Tapsus on lubatud vahemikus,
kui erinevus laserkiire ja loodindori vahel ei ole suurem kui £ 1 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine 25m
Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lulitage
laserkiirte rist sisse. Mdrgistage seinal punkt B.
Poorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne
kiir on punktist C £ 1 mm kaugusel (peab samas olema punktiga B thel
kérgusel). Korrake toimingut vasakule p6éramise abil.

oK

<1mm
N

Kontrollige enne kasutamist, parast transportimist ja pikaajalist
m ladustamist regulaarselt kalibratsiooni.

Kalibreerimine

Mobteseadet tuleb modtmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt
kalibreerida. Me soovitame kohaldada theaastast kalibreerimisintervalli.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage kdik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-,
kiurimisvahendite ning lahustite kasutamist. Votke akupakk enne pikemat
ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.
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Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud. Rev22\W12)

Iseloodimisvahemik + 3°
Tapsus +0,2mm/m
Nivelleerimine automaatne

Nahtavus (tlupiline)*

vertikaalne: 40 m / horisontaalne: 60 m

Toopiirkond kasivastuvotjaga

(s6ltub tehniliselt tingitud
heleduseerinevusest) 60 m

Laserkiire lainepikkus

515 nm

Joonlaseri laseriklass

2/<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Li-lon akupakk 3,7V /4,5 Ah

Toitepinge laadija 5V/DC / 1A
laadija 5V/DC / 2A

Laadimisaeg u 6 tundi

Tooiga

3 laseritasandiga u 3 tundi

2 laseritasandiga u 5,5 tundi

1 laseritasandiga u 8 tundi

Tostingimused

0°C ... 50°C, 6huniiskus max 80%rH,
mittekondenseeruv, toékdrgus max 4000 m
tle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused

-10°C ... 70°C, 6huniiskus max 80%rH

Mootmed (L x K x S)

140 x 125 x 103 mm

Kaal

925 g (sh akupakk)

* max 300 Ix juures

ELi nouded ja utiliseerimine

Seade taidab koik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

K&esolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

https://laserliner.com



Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,, Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare” precum si informatiile actuale
si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul acestor instructiuni.
Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la
predarea mai departe a dispozitivului laser.

Functionarea / Scopul utilizarii

Laser tridimensional cu trei cerculete laser 360°.

— Asezarea la pante permite un mod de inclinare suplimentar.

— Functie de verticalizare simpla datorita cruciulitelor laser

— Optimat pentru lucrari in apropierea tavanelor

— Out-Of-Level: Prin intermediul semnalelor optice este indicat faptul
ca aparatul se afla in afara domeniului de nivelare.

— Prin intermediul suportului magnetic de prindere si de perete aparatul
se poate utiliza individual, in combinatie precum si orizontal si vertical.

— Domeniu de nivelare individuala 3°, Exactitate 0,2 mm/ m

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu
respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la
indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza
autorizatia si specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate
sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre
functiile acestuia s-au defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.
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Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!

Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1TmW:-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atentie: Nu priviti direct sau n raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul
trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice
(lupa, microscop, binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

- Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite
in timpul exploatarii dispozitivelor laser.

—1n domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul
limitarilor de acces si pereti mobili si marcati zona laser cu indicatoare
de avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru
compatibilitatea electromagnetica conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in
aeroporturi, la benzinarii, sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare
cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a unei
perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

Pentru transportare opriti toate dispozitivele laser si blocati pendula,
s pozitionati intrerupatorul culisant pe “OFF”!



Proprietati speciale ale produsului

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem
de pendulare amortizat magnetic. Aparatul este adus in pozitia
de baza si se calibreaza automat.

BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat
cu ajutorul unui blocator al pendulatorului.

Tehnologia GRX-READY permite folosirea laserelor chiar

si in conditii nefavorabile de lumina. Liniile laser pulseaza

la frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare speciale
chiar si la distante mari.

Tehnologie laser verde

é PowerGreen
LASER

(o)

Aparatele cu tehnologie PowerGreen+ dispun de diode foarte
luminoase, verzi, de performanta foarte ridicata, care permit o
vizibilitate impecabila a liniilor laser la distante mari, pe suprafete
intunecoase si in caz de lumina ambientala intensa.

De cca. 6 ori mai luminos decat un laser rosu cu 630 - 660 nm

Numarul

si orientarea razelor laser

H = raza laser orizontald / V = raza laser verticala / S = functie de inclinare

34 RO

1H360° 2V360°
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-

Geam raza laser

Intrerupator culisant

a PORNIT

b OPRIT / Modul de inclinare /
Siguranta transport

Compartiment acumulatori

(la partea inferioara)

Filet stativ 1/4"/5/8"

la partea inferioara)

Mufa conectare pentru sursa

(5v/DC/1A)

LED mod receptionare

manual

Mod receptionare manual

Afi saj functionare cu LED /

Incarcare baterie

Tasta selectare raza liniara

laser

Kl Manipularea acumulatorului litiu-ion

— Utilizati sursa/incarcatorul numai in spatii
interioare, inchise, nu-I expuneti la umiditate
sau in ploaie, In caz contrar exista riscul de
electrocutare.

— Inaintea utilizarii aparatului incarcati
acumulatorul complet.

— Sursa/incarcatorul se conecteaza la reteaua
de curent si mufa de conectare a pachetului
de acumulatori. Va rugam sa utilizati numai
sursa/incarcatorul furnizat.Atunci cand
este utilizat/a un/o sursa/incarcator eronat,
garantia se anuleaza.

— In timpul inc&rcarii acumulatorului, LED-ul
pachetului de acumulatori este aprins rosu.
Procesul de incarcare este incheiat atunci
cand ledul lumineaza verde

— La un nivel redus al incarcarii acumulatorului
palpaie afisajul de functionare (8).

USB-C

Art.-Nr.
036.80.01.2




Acumulatorul se incarca numai cu incarcatorul din pachet si se
utilizeaza exclusiv au acest aparat laser. In caz contrar exista pericol
de ranire si incendiu.

Se va acorda atentie faptului ca in apropierea contactelor acumulatorului
sa nu se afle obiecte conductoare. Un scurtcircuit al acestor contacte
poate cauza arsuri si incendiu.

Nu deschideti acumulatorul. Exista pericol de scurtcircuitare.

EA Alimentare tensiune

Introduceti acumulatorul
litiu-ion

Deschideti compartimentul de
acumulatori si introduceti
acumulatorul litiu-ion conform
imaginii.

Utilizarea cu transformatorul
de retea

LED-ul aparatului se aprinde rosu
daca acumulatorul nu este introdus

si aparatul nu poate fi pornit din
acest motiv.

LED-ul aparatului se aprinde verde
daca acumulatorul este introdus
si aparatul se poate porni.

Acumulatorul poate fi incarcat de asemenea si in afara aparatului
I sau in timpul functionarii. Starea incarcari se poate stabili numai
® la acumulator.

* @



X3-Laser

El Nivelare orizontal3 si verticala

Se slabeste siguranta de transport, intrerupatorul culisant (2) se pozitioneaza
pe “ON". Apare linia laser orizontala. Cu ajutorul tastei de selectare razele

laser liniare pot fi comutate individual.
® e © ©

Pentru nivelarea orizontala si verticala, siguranta pentru transport

trebuie sa fie indepartata. In momentul in care aparatul se afla in afara
s domeniului de nivelare automata de 3°, razele laser. Pozitionati

aparatul astfel incat acesta sa se afle in cadrul domeniului de nivelare.

> > >

EA Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta de transport, pozitionati comutatorul culisant (2) pe
“OFF". Laserul se selecteaza cu tasta de selectare (9). Acum se pot marca
suprafetele inclinate. resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser nu se mai
aliniaza automat. Acest lucru este semnaliza prin aprinderea intermitenta

—geu

> >



5 | Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser GRX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau in cazul liniilor laser care nu
mai sunt vizibile ale unui receptor laser GRX (optional). Pentru efectuarea
lucrarilor cu receptorul laser laserul liniar se cupleaza prin apdsarea tastei 7
(mod de receptionare manuala pornit / oprit) in modul de receptionare manuala.
Acum liniile laser pulseaza cu o frecventa inalta si liniile laser devin mai intunecate.
Receptorul laser recunoaste datorita acestor pulsatii liniile laser.

Respectati instructiunile de utilizare ale receptorului laser pentru
laserul liniar.

Din motivul opticii speciale pentru generarea unei linii laser continue
360° pot aparea diferente de luminozitate in diferite sectoare ale liniei,
care sunt conditionate tehnic. Aceasta poate conduce la diferite raze
de actiune in modul de receptionare manual.
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti,
care se afla la min. 5 m unul de celdlalt. Porniti aparatul, pentru aceasta

se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare). Pentru verificarea
optima se va utiliza un stativ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2.
Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

g f
H 2. > 180° ﬂ
Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete
la fnaltimea punctului marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A3.
Diferenta intre A2 si A3 reprezinta toleranta.

3.

3

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 0,2 mm / m,
I trebuie efectuata o ajustare. Contactati un comerciant specializat
si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

<02mm/m

]
) 1]

I



Verificarea liniei verticale

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o
greutate cu o sfoara de 2,5 m, greutatea trebuie sa penduleze liber.
Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie de sfoara
cu greutatea. Exactitatea se incadreaza in toleranta daca deviatia dintre
linia laser si sfoara cu greutate nu este mai mare de £ 1 mm.

Verificarea liniei orizontale 25m

=0K

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si
crucea laser se porneste. Punctul B se marcheaza

<1mm
@]

pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia
orizontala din punctul C £ 1 mm ajunge la aceeasi inaltime cu punctul B.
Procedeul se repeta prin rabatare spre stanga.

I Verificati periodic calibrarea Tnainte de utilizare, dupa transportare
m sau depozitare indelungata.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat in mod regulat pentru a garanta
exactitatea rezultatelor masuratorilor. Recomandam un interval de calibrare
de un an.

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de

agenti de curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti pachetul de acumulatori
inaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.
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Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. Rev22\W12)

Domeniu de nivelare individuala | + 3°
Exactitate +0,2mm/m
Nivelare automata

Vizibilitate (tipic)*

verticala: 40 m / orizontala: 60 m

Domeniul de lucru cu receptor
manual

(in functie de diferenta conditionata tehnic)
60 m

Lungime unda laser

515 nm

Clasa laser

2/<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Alimentare tensiune

Pachet acumulatori li-ion 3,7V / 4,5 Ah
sursa 5vV/DC/ 1A
sursa 5V/DC / 2A

Timp de incarcare cca. 6 ore
Durata functionare

cu 3 niveluri de laser cca. 3 ore
cu 2 niveluri de laser cca. 5,5 ore
cu 1 nivel de laser cca. 8 ore

Conditii de lucru

0°C ... 50°C, umiditate aer max. 80%rH,
fara formare condens, inaltime de lucru
max. 4000 m peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare

-10°C ... 70°C, umiditate aer max. 80%rH

Dimensiuni (L x T x A)

140 x 125 x 103 mm

Greutate

925 g (incl. pachetul de acumulatori)

* la max. 300 Lux

Prevederile UE si debarasarea
Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera a marfii

pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat
in conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice

si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

https://laserliner.com

@O a1



lMpoyeTeTe M3LAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKCr/loaTaLms, NpUioXeHaTa
Opotluypa ,[apaHUMOHHN U AOMbAHUTENHN UHCTPYKLN®, KaKTO 1
aKTyanHaTa MHhOPMaLMs U yKa3aHWsATa B mpenpaTkata KbM MHTEPHET B
Kpas Ha ToBa pbkoBoacTBo. CrefiBanTe ChAbPXKALLMTE Ce B TAX UHCTPYKLMN.
To31 [OKYMeHT TpsibBa [1a ce CbXpaHsiBa 1 Aa ce npefafe npv npefaBaHe
Ha Na3epHOTO YCTPOWCTBO.

®yHkums / Lien Ha usnonspaHeTo

TprnsmepeH nasep ¢ Tpy 360° nasepHn Kpbra.

— JOoNbAHUTENHUAT PeX1M HaKNOH NO3BONABA 331aBaHETO Ha HAKIOHW.

— JlecHa cyHKUMs oTBEC ONarofapeHue Ha NasepHUTe KPbCToBe

- OnTMMKM3MpaHa 3a pabota B 6M30CT 4O NOKPUBY

— OTK/OHEeHMe OT HMBO: Ype3s ONTUYHW CUrHanM ce NokasBea Kora ypeast
Ce Hamupa M3BbH AManasoHa Ha HUBENMpaHe.

— C MoMoLLTa Ha MarHUTHUTE 3aKpernBalla 1 CTeHHa ckoba ypenbT MoXe Aa ce
M3M0M3Ba CAMOCTOSTENTHO UM B KOMOWHALLMS, XOPU3OHTAIIHO U BEPTUKANHO.

— [Inana3oH Ha camo-HuBenupaxe 3°, ToyHoct 0,2 mm / m

OOGLUM UHCTPYKLMY 3a Ge3onacHOCT

— 13non3BaniTe ypeaa eMHCTBEHO CbINAacHO NpefHa3HaveHueTo 3a ynotpeba
B paMKuTe Ha cneumduKaLmmnTe.

— VI3mepBaTenHuTe ypeam n npuHaanexxHoCTUTe He ca Urpadkuy 3a Aeua.
[la ce cbxpaHsaBaT Ha MACTO, HELOCTBLIHO 3a Aela.

— He ce ponyckat MozubvKaLmm 1 n3meHeHus Ha ypefa. Toga Lie AoBeae [0
HEBaNMAHOCT Ha Pa3peLLMTENHOTO U CrelmduKaumsTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3naranTe ypefia Ha MexaHW4YHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TeMrepaTypu,
Bflara UM NpekaneHo BUCOKM BMOpaLmn.

— YpensT He TpsibBa a ce U3Mon3Ba Nnoseye, ako efiHa U HAKOMKO hyHKLM
OTKaXxaT M ako 3apsabT Ha baTepumTe e HUCHK.
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WHcTpykumn 3a 6esonacHocT
Pabora ¢ nasepw ot knac 2

J1azepHo nb4eHue!
He rmepnante cpely
nasepHua 4!
JNazep knac 2
<1mMBT-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHVMaHVe: He rnepante B AMPEKTHUA LW OTPA3EHUS JTbY.

— He HacoyBaiTe flasepHUs JTbY KbM Xopa.

— AKO N1a3epHO STbYeHMe OT KNlac 2 NonagHe B OKOTO, o4uTe TpbBa Cb3HATeNHo
[la ce 3aTBOPAT Vi IMaBaTa BefHara fia ce NpeMecT HaCTpaHu OT Nibya.

— Huvkora He rneaanTe NasepHUA b4 UM HEOBOTO OTPAXEHWE C ONTUYHM
npubopu (nyna, MMKpPOCKonN, aanekorneq, ...).

- He n3non3eawTe nasepa Ha HMBOTO Ha o4mTe (1,40 ... 1,90 m).

- Mo BpeMe Ha paboTa C na3epHW yCTPOMCTBA CUIHO OTpasfABalLMTe, OrneaanHmTe
WV [aHLOBUTE NMOBbPXHOCTU TPsiOBa Aa Ce NMOKPUWBAT.

— Ha MecTa ¢ obLiecTBeH Tpadyk Mo Bb3MOXHOCT OrpaHu4aBaiiTe MbTa Ha
fbYa Ypes Kanaum UAm NPeHOCUMIM CTeHW 1 06o3HaYeTe 30HaTa Ha nasepa ¢
npegynpeauTenHy Tabenu.

WHcTpykumn 3a 6esonacHocT
Pabora ¢ €IeKTPOMAarH1MTHO Nb4eHne

— W3mMepBaTenHuAT yper, cnassa NpeanmncaHmaTa U rpaHUYH1TE CTOMHOCTY 3a
efleKTpoOMarHnTHaTa CbBMeCcTUMOCT CbrnacHo upektnea 2014 /30/EC oTHOCHO
eNekTpOMarH1THaTa CbBMEeCTUMOCT.

- TpsibBa Aa ce cnasBat IOKaNHUTE OrpaHuyeHns B paboTata, KaTo Hanp.

B DOMHMLM, B CAMOSETH, Ha DEH3UHOCTaHLMK 1n B BNn30CT J0 Nuua
C nencmenkbpu. ChLUEeCTBYBa Bb3MOXHOCT 3@ OMacHO BAMSHME UKW
CMYLLEHVe OT eNeKTPOHHN ypeau.

Mpu TpaHCNOPTUPaHe BUHAM U3KIIoHBalTe BCUUKY la3epu 1 GRokvpaiite
I BCUYKM MOMBUKHM eleMeHTU, MOCTaBAMTe MTb3rallus NpeBKioYBaTen B
" nonoxeHwe ,OFF"!

@ 43



CneuunanHu XapaKTepuctukn Ha npoaykrta

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

ABTOMAaTMYHO NOLAPABHABAHE Ha ypeaa Ype3 MarHMTHO 3aTKXBaLla
MaxoBa cuctemMa. \/pe,u.bT Ce NoctaBs B OCHOBHO MNOJIOXeHWe n ce
nogpaBHABa CaMOCTOATENTHO.

TpaHcnopTtHa BJIOKMPOBKA: YpenbT ce 3alumTaBa npu TpaHCNopT
4pe3 MaxoBa ONIOKMPOBKa.

C texHonorusata GRX-READY nasepHuTe NMHUM MOXe Aa ce
M3MON3BaT U Npu HebnaronpusaTHW yCNoBMUsS Ha OCBETNIEHNE.
JlazepHUTE NMHMK NyNCMpaT C BUCOKA YeCToTa W ce pa3no3Hasar
Ha ronemMu pascTosHMs Ypes CneumnanHm NasepHu NPUEMHULNA.

3eneHa nasepHa TexHonorus

e PowerGreen
LASER

(o)

Vpenl/lTe c TexHonorusaTta PowerGreen+ pa3nonarat ¢ MHOTO ApPKK,
3eneHn gnoan C ronamMa MOouWHOCT, KOUTO OCUrypaBat ,D,O6pa
BUOVMMOCT Ha Na3epHUTe NNHUN Ha roneMmn pasctosaHnA, BbpXy
TbMHMW NOBBbPXHOCTA 1 MPW CBET/MIa OKOJTHa CBET/INHA.

OKono 6 MbTW NO-CBETHN OT 0OMKHOBEHNS YePBEH Na3ep
c630 - 660 nm

Bpoii 1 pasnonoxeHue Ha nasepurte

H = Xxopun3oHTanHa NMHNA Ha nasepa / V = BepT1KanHa NMHUA Ha nasepa /
S = OYHKUMS HaKITOH

% 1H360° 2V360° @ S

“ @
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M3xoneH nposopel| Ha

nasepa

Mnb3raly, ce npeBkIioYBaTeN

a 3akpenBaHe

b OcsoboxzaBaHe / Pexvm
HakmnoH / TpaHCNopTHO
obe3onacsiBaHe

AKyMynaTopHO OTAeNeHne

(nonHa ctpaHa)

Pe3ba Ha cTaTViBa

1/4"/5/8" (nonHa cTpaHa)

CbefnHWTENHa Bykca

3a BbHLLUEH U3TOYHMK

Ha 3axpaHBaHe

(5v/DC/ 1A)

LED Pexxnm PbyeH

MPUEMHWK

Pexxm PbyeH npremHuk

LED vHaunkatopHo Tabno /

3apexpaHe Ha batepusTa

ByToH 3a npeBklo4BaHe

Ha NasepHu INHUM

Kl 6opasene c nutneso-
/ioHHaTa 3apsaHa Gatepus

— M3non3BawTe 3axpaHBaLLus 610K/ 3apsaHOTO
YCTPOWCTBO CaMO B 3aTBOPEHM MOMELLIEHUS, He Fo
13naranTe Ha Bnara WAV Xz, Tbi KaTo B NPOTUBEH
CnyYan CbLLeCTByBa ONACHOCT OT eNeKTpU4eckn yaap.

- lNpeau aa nsnonssate ypeaa, 3apeaete UsLAo
akymynaTopHata batepus.

— CBbpXKeTe 3axpaHBaLLys ONOK /3apSIHOTO YCTPONCTBO
C eneKTpo3axpaHBaHETO ¥ CbeAnHUTeNHaTa bykca Ha
akymynaTopHaTa 6atepus. Mons, v3ron3Baiire camo
NPVNOXeHNs 3axpaHBaLL, 610K /3apsiaHO YCTPOMCTBO.
V13non3BaHeTo Ha HenpaBuieH 3axpaHBatL, Gnok
3apAAHO YCTPONCTBO aHyNMpa rapaHumsTa.

— Korato ce 3apexnaa akymynatopHara Gatepus,

USB-C

Art.-Nr.
036.80.01.2

CBETOAMOALT Ha bGatepusiTa CBETU B HepBeHO. KOraTo CBETOAMOALT CBETHE B 3e/eHO,

3apexaaHeTo e NpUKMoYnno.

- Mpn cnabo 3apexpaaHe Ha akymynatopHata batepus Mura paboTHaTa nHankaums (8).
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3apﬂuHaTa 6aTepv1s1 MOXe [ia Ce 3apeXaa caMo C MNpuIoXeHOTO 3apaaHO
yCTpOI;ICTBO 1 [ia Ce 13rnon3Ba eANHCTBEHO C TO3U J1a3epeH ypen. B npoTmBeH
cnyqalh CblLeCTBYBa OMaCHOCT OT HapaHABaHe 1 NoXXap.

OO6bpHeTe BHMMaHWe a HAMa Manky NPOBOAALLM NpeaMeTH B Onv3oct
[10 KOHTaKTUTe Ha baTepusTa. KbCo CbefiHEHME B TE3M KOHTAKTU MOXe

[la [loBefie 10 N3rapsiHUs U OTbH.

He OTBapﬂI;ITE‘ 6aTepvaa. C'bI.LI,ECTByBa OMNacCHOCT OT KbCO CbeANHEHWE.

EA EnextposzaxpanBaHe

MocraBsiHe Ha NNTUEBO-
MOHHaTa aKkyMynaTopHa
Garepus

OTBOpeTe OTAENEHMETO 3a baTepusTa 1
nocTaBeTe NNTVEBO-MOHHaTa batepus
B CbOTBETCTBME C PUTypaTa.

Pa6ora ¢ MpeXXOoBO 3axXxpaHBaHe

CBeTOAMOABLT Ha ypena CBETU B YEPBEHO,
KoraTo HatepusiTa He e NoCTaBeHa,
NMopaamn KoeTo yCTPONCTBOTO He MOXe
[a Obfe BKOYeHO.

CBeToAMOABLT Ha ypesa CBeTU B 3efeHo,
KoraTo H6atepusTa e noctaBeHa u
YCTPOMCTBOTO MOXe [ia Obfie BKOYEHO.

ToraBa OTHOBO 3apefieTe bGaTepusTa. AKyMynaTopHata batepus Moxe Aa
Cce 3apex/ia CbLUO W M3BbH ypeda Uav no Bpeme Ha pabota. CteneHTa Ha
3apex/zaHe Moxe [a ce BUAM Camo Ha camaTta batepus.

a6 (@9
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E] Xopu3oHTanHo 1 BepTukKanHo HUBenMpaHe

OcBobopeTe TPaHCMOPTHOTO YKpenBaHe, MOCTaBeTe MiTb3rallus NpeBKIIioYBaTen
(2) B nonoxetue ,ON". Moka3Ba ce XOPM30OHTaNHaTa fasepHa NMHUs. Ypes
OyToHa 3a NPeBKJIIo4BaHe MOXe [ia ce BKJII0YBAT MOOTAESHO Na3epHUTE INHUN.

P

3a XOpU30HTaHO 1 BePTMKanHO HUBeNvpaHe Tpsbea Aa ce ocoboam
TpaHCMopTHOTO 0be3omacsBaHe. Korato ycTponCTBOTO Ce HaMMpPa U3BbH
I 30HaTa Ha aBTOMaTW4HO HMBENMPaHe OT 3°, Na3epHUTE NMHMK 3ano4BaT Aa
murart. [o3vLMoHnpanTe ypeaa Taka, Ye fia ce HaM1pa BbTPE B 30HaTa
Ha HMBenMpaHe.

ﬂ Pe>xxum HaknoH

He ocBoboXaaBanTe TPAHCMOPTHOTO 0be3onacsBaHe, NOCTaBeTe Nb3ralns ce
npesktoyBaten (2) B nonoxexue ,OFF”. 136epeTe nasepa c bytoHa 3a 13bop (9).
Cera MOXe 13 Ce Cb3[aaT HAaKIOHEHW PAaBHUHW, CbOTB. HAK/IOHW. B TO3U pexium
fasepHUTE NINHKM He Ce MOAPaBHABAT aBToMaTYHO. ToBa Ce CMrHanvsmpa Ypes

MUraHe Ha fla3epHunTe JIMHNIA.
e »® »® ® ®
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E Pe>xum PbueH MpueMHuk
Mo n36op: PaboTn c nasepHus npueMHnK GRX

3a HVBeNVpaHe Ha roNieMy PasCToHIS UV MPY BeYe HEBUAUMU NIa3epHU
TIMHWUW M3non3BawTe NasepeH npreMHuk GRX (no n3bop). 3a pabota ¢ nasepHus
MPUEMHUK BKITIOHETE JIMHEMHISA Na3ep Ypes HaTicKaHe Ha ByToH 7 (pexwmm Ha
pbYeH NPUEMHUK BKI / U3KIT) B PEXXUM Ha pbyeH npremHuk. Cera nasepHure
JIMHAM NYTICUPAT C BUCOKA HeCToTa U NIa3epHUTE JIMHWM CTaBaT No-TbMHM.
J1a3epHUAT NpMEeMHIK pa3no3Hasa Ype3 ToBa NyfcupaHe nasepHuTe IMHUN.

B3emeTe npensuna PbKOBOACTBOTO 3a eKkCnnoaTaLms Ha lasepHus
NPVIEMHWK 3a IMHEeEeH nasep.

lNopaaw cneumnanHata ONTMKa 3a reHeprpaHe Ha HenpekbcHaTa 360°
Na3epHa NIMHWA, MOXe [la Ce MOABAT Pa3fIKX B APKOCTTa B Pa3fiN4HK
30HW Ha NMHUSATA, KOUTO Ca TeXHUYecky obycroBeHu. ToBa MOXe fa
foBefe [0 PasNVYHW Paanycu Ha AeVCTBIE B PEXMM Ha PbYeH NPUEMHMK.
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MoaroToBka 3a NpoBepKa Ha KaﬂMGpOBKaTa

MoxeTe aa KOHTponMpate KannmbpoBkaTa Ha Nasepa. /13npaseTe ypena B cpepata
MeXay ABe CTeHM, KOWUTO Ca Ha Pa3CTosHME Hal-Manko 5 m nomexay cu. BkniodeTe
ypena, 3a uenta ocBobogeTe obe3onacsiBaHETO NPy TPaHCMOPT (NasepeH KPbCT
BKJIIOY€EH). 3a ONTVMarHa NpoBepKa, Mo, 13Mof3BawTe CTaTuB.

1. Mapkupawte 1. A1 Ha CTeHaTa.

2. 3aBbpreTe ypega Ha 180° 1 mapkupante T. A2.
Mexay A1 1 A2 nmate cera Xop13oHTanHa pedepeHums.

1. H
2. 180
] g ]
MpoBepka Ha kanubposkaTa
3. MNocTaBeTe ypenia KONKOTO e Bb3MOXHO No-61m3ko
[0 CTeHaTa Ha BMCOYMHaTa Ha MapkumpaHaTa T. A1.
4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n mapkupamnte T. A3.
Pasnukata mexay A2 n A3 e OONYCKbT.
4. o180y

@
R

Korato A2 1 A3 ce HamupaT Ha noseye or 0,2 mm / m, e HeoOXxoAMMO
I kanubpupaHe. BnesTe BbB Bpb3Ka C Baluvs Anmbp Unv ce 06bpHETe KbM
cepu3Hus oraen Ha UMAREX-LASERLINER.

3.

=0K

<02mm/m

| I N I
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lMpoBepka Ha BepTMKanHaTa NINHNA

MocTaseTe ypeaa Ha Npubs. 5 m oT cTeHa. 3akperneTe KbM CTeHaTa OTBeC C AbJTbl
2,5 m LWHyp, OTBECHT CrlefBa fa ce ABMXM cBoBOAHO MaxoBo. BkoveTe ypeaa
1 Haco4eTe BepPTMKaHWS Nasep KbM LLIHYpa Ha oTBeca. TOYHOCTTa Ce HaMmpa B
pamKm1Te Ha OMycKa, KOraTo OTKJIOHEHMETO MeXly IMHUATA Ha Nasepa 1 LHypa
Ha oTBeca He e Mno-rofiaMo oT = 1 mm.

nposepKa Ha XOpU3oHTa/iHaTa NInHuA 25m

=0K

MocTaBeTe ypena Ha npubn. 5 m oT cTeHa
BKJTIO4ETe Na3epHus KpbCT. MapkupanTte T. B
Ha CTeHaTa. 3aBbpTeTe NlasepHus KPBbCT NpUo.
2,5 m HagscHo 1 mapkupawTe T. C. MpoBepeTe
Janv xopu3soHTanHata SiMHma ot C = 1 mm ce Hamu1pa Ha eHaKBa BUCO4MHa C T. B.
[ToBTOpeTe onepaumsTa CbC 3aBbPTaHe HansBo.

<1mm
@]

PefjoBHO NpoBepsiBaiiTe KanvbpupaHeTo Ha nprbopa npeau ynotpebda,
s UIefl TPAHCMOPTMPaHE U Cef MPOLBIXUTENHO ChbXpaHeHue.

Kanu6pupaHe

V13mepBatenHusT ypen Tpsbea aa ce kanmbpupa penoBHo, 3a Aa ce rapaHTpa
TOYHOCTTA Ha pe3ynTatuTe OT M3MepBaHeTo. pernopbyBame MHTepBas Ha
KanubpupaHe efHa roguHa.

YKa3aHus 3a TeXHU4ecKko ob6cnyXXBaHe U NoaapbXKKa

Mo4mcTBaTe BCMYKN KOMMOHEHTW C NEKO HaBnaxHeHa Kbpna v n3bsreante
M3MOJI3BAHETO HA NMOYMUCTBALLM U abPa3UBHM NPenapaTv 1 pasTBOPUTENN.
CBansnTe akyMynaTopHata 6atepusi npeam NPOABLIXKNTENHO CbXpaHeHMe.
CbxpaHsiBaTe ypeia Ha HUCTO U CyXO MACTO.
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TexHU4Yeckn XapaKTepucTukn

(3anasBa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKM M3MeHEHNS. Rev22\W12)

[nana3oH Ha caMo-HMBenvpaxe | + 3°
To4HoCT +0,2mm/m
Husenupaxe aBTOMAaTNYHO

Bugmmoct (tTmnndHo)*

BepTMKanHo: 40 m / xopm3soHTanHo: 60 m

PaboTeH AManasoH ¢ pbyeH
npUeMHUK

(3aBucelLLy OT TeXHWUYecKK obycnoBeHaTa
pasnuka B ApkocTTa) 60 m

LbKMHA Ha BbAHATA Ha Jla3epa

515 nm

Knac Ha nasepa

2 /<1 mBt (EN 60825-1:2014/AC:2017)

EnektposaxpaHBaHe

JInTneBo-moHHa akyMynatopHa
Gatepwisi 3,7V / 4,5 Ah
3axpaHBaL, 6nok 5V/DC / 1A
3axpaHBall 6ok 5V/DC / 2A

Bpeme Ha 3apexpgaHe

oKono 6 Yaca

MPOABMKMTENHOCT Ha paboTa
C 3 Na3epHN PaBHUHN
C 2 Na3zepHN paBHUHM
¢ 1 nasepHa paBHWHa

0oKOMo 3 4aca
okono 5,5 vaca
oKkono 8 Yaca

Ycnosus Ha pabota

0°C... 50°C, oTHOCUTENHA BNAXXHOCT
Ha Bb3gyxa Makc. 80%, 6e3 Hanuyve
Ha KOH[IeH3, paboTHa BUCO4MHA

Makc. 4000 m Hag MOPCKOTO paBHMLLE

YcnoBus 3a CbxpaHeHune

-10°C... 70°C, oTHOCWUTENHA BNaXXHOCT
Ha Bb3ayxa Makc. 80%

Pasamepn (L x B x )

140x 125 x 103 mm

Terno

925 g (BKn. KOMMIEKT akyMynaTopHu Gatepmn)

* npwn makc. 300 Lux

EC-pa3nopenbu n n3xebpnsHe
Vpean M3NbNHABA BCUHYKN H606XO,£I,VIMM CTaHOapTV 3a CBO60£I,HO ABVXeHne

Ha CToKM B pamkuTe Ha EC.

TO31 NPOAYKT € enekTpuyecku yped 1 Tpsbea Aa ce cbbupa 1 n3xsbpns
CbrMAcHO eBponenckaTa AMpPeKTMBa OTHOCHO OTMAAbLMTE OT eNeKTPUYECKO
1 enekTpoHHO obopyasaHe (OEEO).

OLe MHCTPYKLMK 3a ©e30MacHOCT 1 JOMbAHUTENHM YKasaHug e HaMepute

Ha appec: https://laserliner.com



AlaBdote MPOOEKTIKA TIG 08nYieg xpriong, To cuvnuuévo tevxog,Eyyunon
Kal TPOoBEeTEC UMOSEIEEIG” KABWGE Kal TIG TPEXOUOEG TTANPOPOPIES Kal
unodei&elg otov oUVOECHO S1aSIKTUOU OTO TENOG AUTWY TWV 0ONYIWV.
Tnpeite TI¢ avagepdpeveg odnyiec. AuTéG ol odnyieg Ba mpémel va
@UNdooovTal Kat va mapadidovtal padi pe Tn cuokeun Aéillep oTov
EMOUEVO XPOTN.

Nertoupyia / Zkomog xpriong

Tpiodidotato Aéilep pe Tpelg 360° KUKAOUG Aéiep

- HmpooBetn Aettoupyia KAoNnG eMTPEMNEL TOV UTTOAOYIOUO KAIGEWV.

- AR AerToupyia KatakdpuPOU VARIATOS 0TAOUNG Slapéoou Twv oTtaupwv Aélep

- I8avikd yla epyacieg Kovtd otnv opoen

- Out-Of-Level: Ontikd onpata dgixvouv mdTe n cuoKeLN BpioKeTal EKTOC TNG
TIEPLOXNG XWwPOOTABUNONG.

- Me ™ payvntikn Bdon Toixou pmopei va xpnotomoindei n GUoKeUR povn TG i
o€ ouvduaoud, opt{dvTia Kal KaTakopu@a.

- Meproxn autoxwpootdduiong 3°, Akpifela 0,2 mm/ m

Fevikég ummodeieic acpaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE TN GUOKEUT OTTOKAEIOTIKA CUPPWVA LIE TOV OKOTIO XPHONG EVTOG
Twv TpoSiaypagwv.

- O1 OUOKEUEG Kal 0 eE0TAIOHOG Sev givat Taixvidl. Na @uAdooetal pakpld
and madid.

- MpooBriKeg i TPOTIOTIOINOELG 0T GUOKEUH SeV EMTPEMOVTAL XTI TIEPUTTWOELG
QUTEG OKUPWVOVTAL Ol AdELa Kal o1 TTPOSIayPaPEG AOPANELAC.

— Mnv €KOETETE TN CUOKEUN OE UNXAVIKK KATAmovnon, ToAD uWnAég Beppokpaoieg,
vypacia rj évtovoug kpadaououg.

- H ouokeun Sev emtpémnetal va xpnotporoleital méov, epdoov unidpéet BAGRN
o€ pia ) meploodtepeg Aertoupyieg i e€aoOevioeL n umatapia.
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Yrodeifeiq ac@aleiag
Xprion Aéillep TnG KAAong 2

AktivoBoAia Aetlep,
Mnv kottate ameuBelac
otnv aktva!
Katnyopta Aeilep 2
<1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Mpoooyr: Mnv kottdte KateuBeiav oTNV aKTiva i 0TNV AvTavakAaon Tnge.

- Mnv otpépete TV akTiva Tou Aéilep o€ ATopa.

- Y& nmepinmtwon mpdomtwong aktivag Aéwlep katnyopiag 2 oto pdty, kKAeiote
TA PATIO 0OG KAl HETAKIVAOTE TO KEPAAL AUECWG LOKPLA ATTO TNV AKTIvVa.

- Moté pnv kottdte v aktiva Aélep 1 TIG AVTAVOKAACELG UE OTTTIKEG CUOKEUES
(PAKOG, HIKPOOKATIO, KIAALG, ...).

- Mn xpnotpomoleite 1o Aéilep 010 VYOG TwV paTiwy (1,40 ... 1,90 m).

- Empadveieg mou kabpe@tiouv Kal gival YUaNOTEPEG TTPEMEL VA KAAUTTTOVTAL
katd tn Sidpkela TG Asttoupyiag Statd&ewv Aéilep.

- Mepropilete o€ dSnUOGIOUG XWPOUG KUKAOQOPIAG TIG aKTiveG AEI(EP PE PPAKTES
KAl TOiXoUG Kal TOToOETEITE TPOEISOTTOINTIKES TIIVAKISEG.

Ymnodeifeig ac@aleiag

AVTIPETWOTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG OKTIVOBOoAiag

- H ouokeun pétpnong tnpei Tig mpodiaypa@ég Kal OPLaKEG TIMES TIEPT
NAEKTPOHAYVNTIKNG CUUBATOTNTAG CUMPWVA Pe TV Odnyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va Sivetal TPOooXT 0TOUG KATA TOTTOUG TTEPIOPICHOUG TNG
AEITOVPYIOG TWV CUCKEVWV TL.X. OE VOOOKOE(D I} aEPOTAAVA., O€ TTPATHPLA
KAUGIUWY, i} KOVTA O€ ATopd PeE Bnpatoddtn. Yrndpxel mOavotnta epedaviong
BAawv n apvnTikiig eMidpaong amd Kat HECW NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.

lNa ™ petagopd amevepyomoleite mAvta OAa ta Aéllep Kat ao@alilete
m  TOo oUOTNpA TAAAvVTwongG, Béote Tov cupduevo Slakémtn oto “OFF”!



I181aitepeC 1I810TNTEG TPOIOVTOG

AUTOMATIC

LEVEL

AuTOpaTn EUBUYPAUION TNG CUOKEUNG HECW EVOG MAYVNTIKA
anoofevvupévou cuoTiuatog TaAdviwong. H cuokeun épxetal
otn Baoikn Tng 6éon kat euBuypappiCetal avtdévoua.

ﬁ“ Metagopikry AXDAAEIA: H cuokeur mpootateveTal KATA TN
\ lock UETAPOPA ATTO TIG TANAVTWOELG UE Hia AoPAAELa.

Me t GRX-READY texvoloyia pumopouv va xpnaotpormoinouv ta
YPAUUIKA Aéilep Kat UTTd KOKEG OUVORKES PWTIOUOU. Ot YPAUUES
Aéllep maNovTal pe uPnAr cuxvotnTa Kat avayvwpiovtal
Ue e181koug SékTeg Aéllep O HeEYANEC AMOOTACELC.

Fevikég umodeielg acpaleiag

Ol OUOKEUEC e Texvoloyia PowerGreen+ S100£TOUV TTOAUY QWTELIVEG,
taser  TIPACIVEG S1000UG PEYAANG LIOXVOG TTOU KAVOUV EQIKTH Hia TTOND
KOAF} 0paTOTNTA TWV YPAPUWY AEI(EP amd PEYANEG AMTOOTACELG, O
OKOUPEG EMPAVELEG KAl OE TTOAD QWTEIVO TTEPIBANOV.

@ TIEP. 6-POPEC PWTEIVOTEPO amd €va TUTTIKO, KOKKIVO Aéllep
- HE 630 - 660 nm

Ap1OuoG Kat Béon Twv Aélep

H = opilévtia ypapur Aéillep / V = katakopuen ypapun Aéilep /
S = Aertoupyia kAiong

1H360° 2V360°
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1 NapdaBupo e€660u Aéilep

JUPOUEVOC SIOKOTTNG

aON

b OFF / Aertoupyia kAiong /
ACQAAELA HETAPOPAC

Orikn emavagopTti{opevng

umatapiag (katw meupd)

Ymodoxr) Baong 1/4"/5/8"

(kATw MAELPA)

Yrodoxr ouvdeang

TPOoYoSoTIKOU

(5V/DC/1A)

LED Aettoupyiag xelpokivntng

Agng

Aertoupyia xelpokivntng AYng

LED év&ei€n Aertoupyiag /

DOéption pmatapiog

MAAKTPO EMAOYAC YPOAUUWY

Nilep

1] Xelplopog emavagopti{opevng pmatapiag I6vTwy - Aibiov

- To TPoPodoTIKG/O POPTIOTHG EMTPEMETAL VA
Xpnotoroleital HOVo Péca O KAELOTOUG XWPOUG
Kkat Sev pémel va eKTiBeTal o€ vypaocia 1y oe
Bpoxn, emedn undpxet kivduvog nAektpomAnéiag.

- Mpv TN XPNoN TNG CUCKEUNG QOPTIOTE MANPWG
™V enavagopTI(OUEVN umatapia.

- ZuvdéoTe To TPoPoSOoTIKG/PopTIoTr 0TO SiKTUO
PEVPATOG KAl TNV UTTOSOKT CUVSEDNG TNG
£MavaopTI{OpEVNG UmaTapiag. XpnOIUOTTOLETE

UOVO TO TPOPOSOTIKG/POPTIOTH TIOU ECWKAEIETAL

Y& mepimtwon xpriong Aabog tpopodotikol/
POPTIOTH, N EYYUNON TTAVEL vVa IOXVEL
- Katd tn Sidpkeia ¢dptiong tng

USB-C

Art-Nr.
036.80.01.2

enavagopTi{duevng pmatapiag, avafet n LED tng pmatapiag Kokkivn. H Stadikacia
@oOpTIONG €xel OAoKANPwOEL PONG n LED avayel mpdoivn.
-'0Otav n eopTIon TG Umatapiag eivat apnAry avaBoofrivel n évdeién

Aertoupyiag (8).



H emavagopti{opevn pmatapia emtpénetal va @opTifeTal HOVOo HE TOV
(POPTLOTH TTOU CUVOSEVEL TN CUCKEUN KAl VA XPNOLUOTTOLEITAL AITOKAEIOTIKA
HE auTn TN cUoKeUN Aéllep. Y€ SIAPOPETIKN TTEPIMTWON UTTAPXEL KivOUVOg
TPAUUATIOHOU KAl TTUPKAYIAG.

MpoCéETE Va UV UTTAPXOUV KOVTA OTIG EMAYEC TNG EMAVAQOPTIOUEVNG
Urmatapiog aywyiya avtikeipeva. Eva BpaxukUKAwua pmopei va
TIPOKAAECEL EYKAUUATA KAl QWTIA.

Mnv avoiyete Tnv emavagopti{duevn umatapia. Ymapyel kivbuvog va
TPOKANBE( BpaxukUKAwA.

2 ] Tpogodoaoia pevpatog
TomoBétnon navagpopti{épevng
pmarapiag 16vtwv-Aibiov

Avoiéte Tn OKkn TNG
emavagopTi{duevnG prmatapiag Kat
TomoBETAOTE TNV Ymatapia IOVTwWv-
AiBiou cUpPWva PE TNV ameKOvIon.

N&rtoupyia pe TPo@odoTIKO

H LED tng oUoKeUNG avafel KOKKIVN,
étav n emavagopTi{éuevn uratapia
Sev €xel TomoBeTNOE( Kal n CUOKELN
Sev umopei va evepyorolnOei.

H LED Ttn¢ ouokeung avdpel mpdoivn,
otav n emavagopTi{duevn uratapia
£€x€l TormoBeTNnOEi Kal n CUOKEUN UmopEi
va evepyorolnOei.

H @opTion tng emavagpopti{duevng urmatapiag givat duvatr Kat EKTOC TNG
I OUOKEUNG 1} Katd tn Sidpkela TnG Asitoupyiac. H katdotaon eopTiong
Slakpivetal pévo otnv emavapopti{ouevn pmatapia.

56 (ED
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Ed 0p1Z6vtia kat kaBsTn xwpooTtddunon

AUOTE TNV AOPANELQ HETAPOPAC, BE0TE TOV cupduEVO SlakomTn (2) oto “ON”
EpgpaviCetat n opildvtia ypappn Aéillep. Me To MARKTPO €mMAOYRG Umopouv va

emAéyovTal HEHOVWHEVA Ol YpauuéG Aélep.
e »r® »® » e

la v opi{ovTia Kat KABeTn xwpootdbunon mpémel va Aubei n ac@alela
I HETAPOPAG. MONIG N OUOKEUN BPeBEl EKTOG TNG AUTOUATNG TIEPIOXNG
m  Xwpootddunong twv 3° avafooPrivouv ot ypaupég Aéilep. TomoBetrote
TN CUOKEUN £T0L WOTE Va BPIOKETAL EVTOC TNG TTEPLOXNE XWPOOTABUNONG.

EI A&rtoupyia khiong

Mn Aogte TNV ao@Alela peETaPopdg, BEoTe Tov oupduevo SlakomTn (2)

o710 “OFF". EmAé€te ta Aéilep pe o MANKTPO €MAOYNG (9). Twpa pumopouv va
0pPLOTOUV KEKAMMUEVEG ETIIPAVELEG KAl KAIOELG. € AUTAV TN AElTOUPYia Ol YPAUMES
Mélep Sev evBuypappifovtal MAéov auTopdTw . Autd onuatodoTeital pe éva

avaBoofnua Twv ypapuwv Aéilep.
e > ® > @ e e

> >



5| Nertoupyia xelpokivntng AYng

TpoaIpeTIKA: Epyacia pe tov 8éktn Aéilep GRX

XPNOIUOTIOLEITE yIa XWPOOTABUNON O& HEYANEG ATTOOTACELG 1 ETTIONG OTAV Ol
YPapUEG Aéilep Sev gival mMAéov opatég, éva €ktn Aéilep GRX (TpoalpeTIKA).

lNa epyaocieg pe Tov 6éktn Aétlep EveEPYOTTOINOTE TO YPAUUIKO Aéllep MaTWVTAG TO
mARKTpo 7 (Xelpokivntn Ajwn On/Off) B£tovTdg To o€ Aettoupyia Xelpokivnng
MG Twpa maAlovTtat ol ypappég Aéllep He PEYAAN ouxvdTNTA KAl Ol YPAUUES
Méilep yivovtat mo okoupeg. O §¢ktng Aétllep avayvwpilel e Toug TOAPOUG TIG
YPappéc Méwlep.

Awfaote Tig 08nyieg xpriong Tou 8¢kt Aéllep yia ypappikd Aéwlep.

ASyw TNG EISIKNG OMTIKAG TTOU AMMAITE(TAL YIa TNV TTAPAYWYN| Hiog
ouveEXOUEVNG YPapUNG Aéillep 360° pumopei va Seite Slagpopd otn
PWTEVOTNTA O S1IAQOPA ONUEIN TNG YPAUMNAG, TTOU OUWG VIO TEXVIKOUG
Adyoug gival avaykaia. Auto Umopei va €xel 6av CUVETTELD SIAPOPETIKEG
eUPENeleg oTn Aeitoupyia xelpokivTng AYng.
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Mpoetopacia ehéyxou Babupovounong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babpovounon tou Aéilep. BAATe Tn cuoKeur oTo pécov
UETAgY 2 Toixwv, Tou €xouv amdotaon Toul. 5 m petadl Toug. Evepyomoiote tn
OUOKEUN), Yla TOV OKOTIO autd AUOTE TNV 00QANELD LETAPOPAC (0Taupdg Aéilep
On). MNa Tov TéAelo €Aeyx0, XPNOILOTIOIROTE éva Tpimoda.

1. Znpewote to onueio A1 otov toixo.

2. Tupiote TN cuokeun katd 180° Kal ONUEIWOTE TO onueio A2.
MeTa&u Tou A1 kat Tou A2 éxete Twpa pia opl{ovTia avagopd.

S—" ]
2. 180

MNpogtolpacia eAéyxou Babuovopnong

3. BaAte T ouokeuri 600 IO KOVTA YiVETAL OTOV TOiXO 0TO UYOG TOU
onuelwpévou onueiou Al.

4. Tupiote TN ouokeur katd 180° Kal CNUEIWOTE TO onpeio A3.
H Stapopd petady A2 kat A3 givat n avoyn.

e

Edv to A2 Kkat 1o A3 améyouv meploooTePo and 0,2 mm / m, amauteital
I PUBUION. EMKOIVWVAOTE e TO TOMIKO €I8IKO KATAoTNHA I ameuBuvbeite
oTo TUNpa oépPig Tng UMAREX-LASERLINER.

;1 w
=0K

<02mm/m




‘EAeyxo¢ TG KaABeTNG Ypappnig

TomoBetroTe TN CUOKELN O€ amdoTaon TePITou 5 m amo éva Toixo. ZTov Toixo
OTEPEWOTE £Va KATAKOPUPO (UYL pE Eva Kopddvl urikoug 2,5 m, To {uyt Ba
TIPETIEL VO ALWPEITAL ENEVOEPA. EVEPYOTIOIROTE TN CUOKEUN KAl OTOXEVOTE LE TO
kaBeto Aéilep To QUYL H akpiBela gival evtog avoxwy, v n amokAion PeTagy
™G YPAUUNG Aéilep Kat Tou kopdoviou Tou {uylou Sev Eemepvd Ta + 1 mm.

‘EAeyxog g opilévTiac ypapprig

25m

oK

TomoBEeTOTE TN CUCKELN O€ AMOOTAON TIEPITIOU
5 m amno éva Toixo Kal EVEPYOTTOINOTE TOV OTAUPO

<1mm
@]

Alep. InpEWOTE TO onpeio B otov Toixo.
MeTakiviiote Tov otaupo Aéllep ep. 2,5 m TPog
Ta 6e€1d kat onpelwote To onueio C. ENéyETe, edv n opt{dvTia ypauun
Tou onpeiou C Bpioketal pe avoxry + 1 mm oto {610 VYog pe To onueio B.
Enmavaldpete Tn Stadikaoia PETAKIVWVTAG TIPOG TA APLOTEPA.

EAéyxete TakTikd tn Babpovéunon mptv amo Tn xpron, LETd amd
m  HETAQOPEG Kal PEYAAO XPoVIKO S1doTnpa amofrkeuong.

BaBpovopnon

H ouokeun pétpnong mpémet va fabuovopeital TaKTIKA, yia va Stacpalietal
n okpifela Twv amoTeAeopATWY PETPNONG. ZUVIOTOUUE éva S1doTnua
BaBuovounong evég €toug.

Odnyieg OXETIKA PE TN ouVTHPNON Kal ppovTida

KaBapilete OAa ta oTolxEia PE Eva EANAPPWG LYPO TIAVI KAl ATTOPEVYETE

™ XPrion SpacTIKWV KABAPIoTIKWY Kal SIOAUTIKWV HECWV. AQAIPEITE TNV
enavagopti{dpevn unatapia mptv amd tnv amobrikeuon peyding Siapkeiag.
ATOONKEVETE TN CUOKEUN O€ évav KaBapo, Enpo Xwpo.
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Texvikd xapaktnploTtika (Me emeUAagn Texvikwy alaywv. Rev22W12)

Meploxn autoxwpooTdduiong +3°
Akpifeia +02mm/m
Xwpootdbunon autépata
Opatdtnra (Tumkn)* kaBeta: 40 m / opi{ovTia: 60 m
Meploxri Aertoupyiag pe (eaptatal amd Tig Slapopég
XELpOoKivnTn AN 0T WTEIVOTNTA TOU Xwpou) 60 m
Mrkog kupatog Aéllep 515 nm
Katnyopia Aéillep 2/<1mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Emavagopti{dpevn pmatapia 1ovtwy - Aibiou
Tpogpobdooia pevuatog 37V /45 Ah .
Tpogodotiko 5V/DC/ 1A
TpogodoTtiko 5V/DC/ 2A
Xpodvog popTIong Tep. 6 WPEG
Sldpkela Aertoupyiag
ue 3 emimeda Aéwllep TIEP. 3 WPES
Ue 2 emimeda ANéwllep TIEP. 5,5 WPEC
ue 1 emimedo Méwlep TiEP. 8 WPES
0°C.... 50°C, vypaocia agpa pey. 80%rH, xwpig
SuvOnKeg epyaciag CUMITUKVWON, VYOG epyaaiag péy. 4000 m
TAvw aro To Péoco eminedo g Balacoag
SuvOrKkeg amoBrkeuong -10°C ... 70°C, uypaoia aépa péy. 80%rH
Alootdoelc (MxY x B) 140x 125x 103 mm
Bdpog 925 g (uadi pe emavagpopti{opevn umatapia)

* péy. 300 Lux

Kavoviopoi EE kat améoppiyn

H ouokeur) minpoi 6Aa ta avaykaia mpdTtuma yia v eAeUBepn KUKAOPOpia
TIPOIGVTWV €vTOG TNG EE.

To mapov mpoiodv gival pia NAEKTPIKT) CUOKEUN Kal TIPETTEL VO GUANEYETAL
EeXWPIOTA Kal va amoppimetal cUUPWVA P TNV eupwaikr Odnyia mepi
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV TIANWY CUCKEUWV.

Mepaitépw umodeifelg acpaleiag kat mMpdobeTeg uModeielg oTnV 1oTooENISA:
https://laserliner.com



U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu brosuru ,Jamstvo
i dodatne napomene” kao i najnovije informacije na internetskoj
poveznici navedenoj na kraju ovih uputa. Slijedite upute koje se u njima
nalaze. Ovaj dokument se mora Cuvati na sigurnom mjestu i proslijediti
dalje zajedno s uredajem

Funkcija / Primjena

Trodimenzionalni laser sa 3 laserska kruga od 360°

— Dodatni modus naginjanja dopusta izradu nagiba.

— Jednostavna funkcija viska zahvaljujuci laserskim krizevima.

— Optimirano za rad u blizini stropova

— Out-Of-Level: Opticki signali pokazuju kada je uredaj izvan raspona
za niveliranje.

— Magnetski stezni i zidni drza¢ omogucava visestruko vodoravno i okomito
pri¢vrs¢ivanje lasera, npr. na profilima za suhu gradnju i gredama.

— Raspon samo-niveliranja 3°, To¢nost 0,2 mm / m

Opce sigurnosne upute

— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar
opsega specifikacija.

— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.

— Zabranjene su sve preinake ili izmjene na uredaju jer ¢e se time izgubiti
valjanost odobrenja i sigurnosnih specifikacija.

— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama,
vlazi ili snaznim vibracijama.

— Uredaj se ne smije dalje koristiti ako mu otkazu jedna ili vise funkcija ili ako
je baterija slaba.
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Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2

Lasersko zracenje!

Ne gledati u lasersku zraku!
Laser klase 2 - < 1 mW -
515 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oci osobe izlozene laserskom zracenju klase 2, treba odmah
zatvoriti o¢i i odmaknuti se od snopa.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti (povecalo, mikroskop,
dalekozor) ne smiju koristiti za gledanje u lasersku zraku ili njezin odraz.

— Ne koristiti laser u razini ociju (1,40 ... 1,90 m)

— Dok laserski uredaj radi moraju se prekriti sve povrsine koje su
reflektirajuce, zrcalne ili ulastene.

— U javnim prostorima laserska zraka se mora ograniciti zastitnim elementima
i pregradama gdje god je to mogucete znakovima upozorenja oznaciti
podru¢je djelovanja lasera.

Sigurnosne upute
Suocavanije s elektromagnetnim zracenjem

— Mjerni uredaj ispunjava propise o elektromagnetnoj kompatibilnosti
i ogranicenja sukladno EMC direktivi 2014/30/EU $to je obuhvaceno
Direktivom za radijsku opremu 2014/53/EU.

— Mogu se primijeniti lokalna ogranic¢enja pri radu — npr. u bolnicama,
zrakoplovima, benzinski m crpkama ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom
srca. Elektronicki uredaji mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili smetnje
ili biti izlozeni opasnostima ili smetnjama.

Radi transporta uvijek iskljucite sve lasere i aretirajte klatno;
s pomaknite kliznu sklopku postaviti na “OFF"!



Posebna svojstva proizvoda i funkcije

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

Automatsko poravnavanje uredaja sa sustavom viska
s magnetnom prigusnicom. Uredaj se automatski dovodi
u pocetni polozaj i sam se poravnava.

Blokada za transport: Uredaj ima opciju blokade viska za zastitu
tijekom transporta.

GRX-READY tehnologija omogucuje linijskim laserima da se
koriste ¢ak i u nepovoljnim svjetlosnim uvjetima. Laserske linije
pulsiraju pri visokoj frekvenciji i mogu se snimiti pomocu
specijalnog laserskog prijemnika na velikim udaljenostima.

Tehnologija zelenog lasera

é PowerGreen
LASER

(o)

Uredaji s PowerGreen+ tehnologijom raspolazu vrlo svijetlim
zelenim diodama, koje omogucavaju odli¢nu vidljivost laserskih
linija na velikim udaljenostima, na tamnim povrsinama i pri
svijetlom okolnom svjetlu.

Otprilike 6 puta svjetlije od obi¢nog crvenog lasera sa 630 - 660 nm.

Broj i smjer lasera

H = horizon

64 (R

talni laser / VV = vertikalni laser / S = opcija za nagib (kosinu)

1H360° 2V360°
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Otvor laserskog izlaza
Klizna sklopka
a ON (ukljuceno)
b OFF (isklj.) / Blokada za
transport / Nagib
Pretinac za punjivu
bateriju (donja strana)
1/4"/5/8" navoji za stativ
(dno)
Priklju¢na uti¢nica za
napajanje (5V/DC/ 1A)
LED za ru¢ni prijemnik
mod za rucni prijemnik
LED indikator rada /

indikatori napunjenosti
baterije

Tipka za odabir laserske linije

Kl Rukovanije litij-ionskom punjivom baterijom

— Mrezni adapter koristite samo unutar
zatvorenih prostorija i ne izlaZite ga vlazi
niti kisi jer inace prijeti opasnost od
elektricnog strujnog udara.

— Prije uporabe uredaja u potpunosti napunite
punjivu bateriju.

— Spojite mrezni adapter sa strujnom mrezom i
priklju¢nom uti¢nicom. Koristite samo prilozZeni
mrezni adapter. U slu¢aju uporabe pogre3nog
mreznog uredaja prestaje vaZiti garancija.

— Dok se baterija puni LED dioda na bateriji
svijetli crveno. Proces punjenja je gotov
kada LED dioda svijetli zeleno.

— Pri slabo napunjenoj punjivoj bateriji treperi
indikator rada (8).

USB-C

Predmet broj.
036.80.01.2




Punjiva baterija smije se puniti samo prilozenim mreznim adapterom
i koristiti samo s ovim laserskim uredajem. U protivnom postoji
opasnost od ozljeda i pozara.

Vodite racuna o tome da se u blizini kontakata punjive baterije ne
nalaze vodljivi predmeti. Kratki spoj ovih kontakata moze prouzrociti
opekline i pozar.

Ne otvarajte punjivu bateriju. Postoji opasnost od kratkog spoja.

EA Elektri¢no napajanje
Umetanje litij-ionske
punjive baterije

Otvorite pretinac za punjivu

bateriju i umetnite litij-ionsku
bateriju u skladu sa slikom.

Rad s mreznim adapterom

Uredaj moze raditi s prilozenim mreznim
adapterom.

LED uredaja svijetli crveno kad nije
umetnuta punjiva baterija i kad se
uredaj stoga ne moze ukljuciti.

LED uredaja svijetli zeleno kad je umet-

nuta punjiva baterija i kad se uredaj
moze ukljuciti.

Punjiva baterija moze se puniti izvan uredaja ili tijekom pogona. LED
l uredaja svijetli zeleno kad je umetnuta punjiva baterija i kad se uredaj
moze ukljuciti.

s @
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Ed Horizontalno i vertikalno niveliranje

Otpustite transportno osiguranje; pomaknite kliznu sklopku (2) postavite
na ,ON". Pojavljuje se laserska linija. Laserske linije se mogu pojedinacno
ukljucivati pomocu tipke za odabir.

e »r® »® » O

Transportni zatvarac se mora otpustiti za horizontalno i vertikalno
I niveliranje. Laserske linije bljeskaju ¢im je uredaj izvan raspona
s automatskog niveliranja od 3°. Postaviti uredaj da bude unutar
raspona nivelacije.

I3 slope mod (mjerenje kosih ravnina)

Nemojte otpustiti transportno osiguranje; pomaknite kliznu sklopku (2)
postavite na , OFF”. Odaberite laser pomocu tipke za odabir (9). Sada
mozete izraditi kose ravnine, odn. nagibe. U ovom modusu laserske se
linije vise ne iskljucuju automatski. To se signalizira treperenjem laserskih

$$883

> >



5| Ruéni prijemnik

Dodatna opcija: rad s laserskim prijemnikom GRX

Koristiti laserski prijemnik GRX (dodatna opcija) za niveliranje na velikim
udaljenostima ili kada laserske linije vise nisu vidljive. Za rad s laserskim
prijemnikom, prebaciti linijski laser na nacin rada s ru¢nim prijemnikom
drzanjem pritisnute tipke 7 (za ukljucivanje i isklju¢ivanje ru¢nog prijemnika).
Laserske linije ¢e sada pulsirati visokom frekvencijom i tako postati tamnije.
Laserski prijemnik moZze otkrivati ove pulsirajuce laserske linije.

Prouciti upute za rad laserskog prijemnika za linijske lasere.

Zbog specijalne optike koja se zahtijeva za stvaranje kontinuirane
laserske linije od 360°, primijenjena tehnologija moze dovesti do razlika
u svjetlodi razlicitih podrugja linije. To moze dovesti do razlicitih raspona
u ru¢nom prijemniku.



X3-Laser

Priprema provjere kalibracije

Moguce je provjeriti kalibraciju lasera. Da biste to ucinili, postaviti uredaj na
pola puta izmedu 2 zida, koji moraju biti razmaknuti barem 5 m. Uciniti to
tako da se ukljuci jedinica (uklju€en krizni laser). Najbolji rezultati kalibracije
se postizu ako se uredaj montira na stativ.

1. Oznaditi tocku A1 na zidu.

2. Okrenuti uredaj za 180° i oznaciti tocku A2.
Sada imate vodoravnu referencu izmedu tocaka A1 i A2.

2 i
H 2. > 180° ﬂ
Obavljanje provjere kalibracije

3. Postaviti uredaj sto je blize moguce

zidu na visini tocke A1.

4. Okrenuti uredaj za 180° i oznaciti tocku A3.
Razlika izmedu tocaka A2 i A3 predstavlja toleranciju.

H.:

Ako su tocke A2 i A3 razdvojene vise od 0,2 mm/m, nuzno je obaviti
I podesavanje. Kontaktirati ovlastenog zastupnika ili servis
® UMAREX- LASERLINER.

;1 w
=0K

<02mm/m

[
»
1 | B



Provjera vertikalne linije

Postaviti uredaj oko 5 m od zida. Pricvrstiti visak sa Spagom duljine 2,5 m na
zid, provjeriti da se visak moze slobodno njihati. Ukljuciti uredaj i poravnati
vertikalni laser sa $pagom viska. Preciznost je unutar naznacene tolerancije
ako odstupanje izmedu laserske linije i Spage viska nije ve¢e od £ 1 mm.

Provjera horizontalne linije
Postaviti uredaj oko 5 m od zida i ukljuciti krizni
laser. Oznaciti tocku B na zidu. Zakrenuti krizni

25m

=0K

<1mm
N

laser na oko 2,5 m udesno i oznaciti tocku C.
Provjeriti je li horizontalna linija od tocke C
poravnana s tockom B i da odstupanije nije vece od = 1 mm.
Ponoviti postupak okretanjem lasera ulijevo.

I Redovito provjeravati kalibraciju prije uporabe, nakon transporta
= i nakon duljeg razdoblja skladistenja.

Kalibracija

Uredaj se redovito treba kalibrirati da bi se zajamcili to¢ni rezultati mjerenja.
Preporucujemo kalibraciju obaviti jednom godi3nje.

Informacije o ¢iS¢enju i odrzavanju
Sve komponente distiti viaznom krpom i ne koristiti nikakva sredstva za

Cis¢enje, abrazivna sredstva ni otapala. Prije duljeg skladistenja izvaditi
bateriju (baterije). Spremiti uredaj na Cisto i suho mjesto.
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Tehnicki podaci

(Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene bez prethodne najave. Rev22W12)

Raspon samo-niveliranja + 3°

Tocnost +0,2mm/m

Niveliranje automatski

Vidljivost (tipi¢no)* okomito: 40 m / vodoravno: 60 m

Radni raspon s ru¢nim prijem-
nikom

(ovisi koliko tehnologija utjece
na razliku u svjetlo¢i) 60 m

Valna duljina lasera

515 nm

Klasa lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Paket litij-ionskih punjivih baterija, 3,7V / 4,5Ah

Napajanje Mrezni adapter 5V/DC/ 1A
Mrezni adapter 5V/DC / 2A

Vrijeme punjenja oko 6 sati

Trajanje rada

s 3 razinom lasera oko 3 sati

s 2 razinom lasera oko 5,5 sati

s 1 razinom lasera oko 8 sati

Radni uvjeti

0°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH, bez
kondenzacije, maks. nadmorska visina pri
radu 4000 m

Uvjeti skladistenja

-10°C ... 70°C, maks. vlaga 80% rH

Dimenzije (5 x V x D)

140 x 125 x 103 mm

Masa

925 g (ukljucujuci baterije)

* kod maks. 300 luksa

EU smjernice i zbrinjavanje otpada

Uredaj ispunjava sve potrebne standarde za slobodno kretanje robe unutar EU.

Ovaj proizvod je elektri¢ni uredaj i mora se prikupiti odvojeno za zbrinjavanje
prema Europskoj direktivi o otpadu iz elektri¢ne i elektronicke opreme.

Daljnje sigurnosne i dodatne napomene nalaze se na:

https://laserliner.com

@ 7
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Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE
ses accessoires,

A DEPOSER A DEPOSER C U K

CA
cordons et batteries

se recyclent E
Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
]

Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MéhnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

8.036.96.49.1 / Rev22W12

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com




