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Laserliner®

Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosudr , Garantii- ja lisajuhised” taielikult Iabi. Jargige neis

s sisalduvaid juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

2-teljeline kaldelaser

— Taiendava punase loodimislaseriga

— Laserimoodused: punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kdsivastuvotumoodus
— Laseri t66reziimi saab seadistada kaugjuhtimispuldilt.

— Lisavarustus SensolLite 410: laservastuvdtja kuni 400 m raadiusega

— Lisavarustus SensoMaster 400: laservastuvdtja kuni 400 m raadiusega. Pika laservastuvotjamooduli
ja millimeetri tapsusega kaugusenaidikuga laseritasandi suhtes.

Uldised ohutusjuhtnoérid
— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja
pea kohe kiire eest ara liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit simade kérgusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi laikivad pinnad tuleb laserseadiste
kditamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda véimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

— Manipulatsioonid (muudatused) on laserseadisel keelatud.

— Antud seade pole manguasi ega kuulu laste katte.

Toote eriomadused ja funktsioonid

EIENERY  Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt vélja. Ta pannakse ndutavas péhiasendis iles — + 6°
avromaric  t3dnurga piires. Automaatika votab kohe peenseadistamise Ule: Kolm elektroonilist
modtesensorit tuvastavad seejuures X-, Y- ja Z-telje.

ﬁ“l ) Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel spetsiaalse mootoripiduriga.
[\ 0C

Kaitse tolmu ja vee eest — seadet iseloomustab eriline kaitstus tolmu ning vihma eest.



Quadrum DigiPlus

Anti Drift System (ADS) takistab vaarmootmisi. Talitluspohimdte: Laserit kontrollitakse 30
sekundit parast ADSi aktiveerimist pusivalt korrektse véljajoonduse suhtes. Kui seade liigub valismoju
tottu paigast voi kaotab laser oma kdrgusereferentsi, siis jaab laser seisma ja hakkab vilkuma. Seejarel
jaab indikaator TILT pidevalt polema, LC-ekraanil kuvatakse ohukolmnurk ja kostub hoiatussignaal.
Edasitodtamise voimaldamiseks vajutage uuesti Tilt-klahvi vai lUlitage seade valja ja sisse. Nii valditakse
lihtsalt ja kindlalt vaarmootmisi.

ADS pole parast sisseltlitamist aktiivne. Kaitsmaks etteseadistatud seadet vdormaojudest tingitud
asendimuutuste eest, tuleb ADS Tilt-klahvi vajutamisega aktiveerida. ADS-i talitlust ndidatakse , TILT"”
vilkumisega LC-ekraanil, vt alltoodud naitlikku joonist.

I ADS lulitab jarelevalve sisse alles 30 sek parast laseri taielikku nivelleerumist (etteseadistusfaas).
=, TILT” vilgub etteseadistusfaasis sekunditaktis, kui ADS on aktiivne, on vilkumine aeglane.

ADSi talitlusviis
ADS on t66s 30 sekundi

Po6rlemise parast, , TILT” vilgub
Sisse algus aeglaselt. Voormoju
I::ﬁx\;\% 7L
Sensor Automatic ADS-i aktiveerimine:
etteseadistusfaas Vajutage Tilt-nuppu, Laser
L TILT vilgub jaab .
sekunditaktis. ohutuse tagamiseks

seisma, laser vilgub ja
LTILT” pdleb pidevalt.

Ruumivore: Naitab laseritasandeid ja funktsioone.
auto: Automaatne valjajoondus / man: Manuaalne valjajoondus

=

Horisontaalne Vertikaalne X-telje kalle Y-telje kalle
nivelleerimine nivelleerimine

auto auto
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man

%
<

Kalded 90° nurk Loodimisfunktsioon



Laserliner®

Aku laadimine
— Laadige aku enne seadme kasutamist taiesti tais.

— Uhendage laadija vooluvérku ja akulaeka (L) laadimispesa (J) kiilge.
Palun kasutage ainult kaasasolevat laadijat. Vale laadija kasutamisel
kaotab garantii kehtivuse. Akut saab laadida ka valjaspool seadet.

— Aku laadimise ajal poleb laadija (N) LED punaselt
Laadimisprotseduur on I6ppenud, kui LED pdleb roheliselt.

Kui seade pole laadijaga Ghendatud, siis laadija LED vilgub.

— Alternatiivselt voib kasutada ka leelispatareisid (4 x tatp C).

Pange need patareilaekasse (K). Jalgige seejuures
installatsioonisimboleid.

— Lukake aku (L) voi patareilaegas (K) sahtlisse (G) ja keerake
kinnituskruviga (1) kinni. Elektrikontaktid (H) tuleb seejuures
kokku hendada.

— Sissepandud aku korral on seade laadimisprotseduuri ajal
kasutusvalmis olekus.

— Kui LC-naidikul vilgub pidevalt aku simbol (14), siis tuleb
patareid vahetada voi akud uuesti laadida.

Patareide sisestamine kaugjuhtimispulti
— Jalgige diget polaarsust.

I—Eﬁh H .




Quadrum DigiPlus

Vertikaalreziim

A referents- / loodimislaseri véljund

prismapea / laserkiire valjund

C kaugjuhtimispuldi

D
E
F

G

vastuvotudioodid (4 x)
juhtpaneel

LC-naidik

5/8" keere /

referents- / loodimislaseri valjund
aku voi patareilaeka sahtel
elektrikontaktid

| patareilaeka voi aku
kinnitusmutter

J laadimispesa
K patareilaegas
L akulaegas
M laadija / vorgualaldi
N t66naidik
punane: akut laetakse
roheline: laadimisprotseduur I6petatud



Laserliner®

Quadrum DigiPlus juhtpaneel 1 auto/slope-funktsioon
X-, Y-telje Umberltlitus

Poorlemiskiiruse valimine
600/300/120/60/0 p/min

1 > 4 SISSENVALJA-klahv

2 6 5 Pluss-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni
korral

3 7 . . .

6 Miinus-nupp kalde seadistamiseks

kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni

4 8 korral

iR bR T e Skaneerimismoodus
— Quadrum DigiPlus —

Tilt-funktsioon

Nait X-telje kalde seadistamiseks

LC-naidik 10 Nait Y-telje kalde seadistamiseks
Quadrum DigiPIus 11 Ohustmbol Tilt-funktsioon
12 Skaneerimisreziimi nait

13 DualGrade-funktsiooni nait

X 8880/0_ 9 14 Patarei laetusseisundi nait
Y 800% 10 15 Kaliibrimisreziimi nait
15— CAL. A—ﬂ 16 Kiiruse nait
16—:0 007112 17 Nivelleerimise nait
17— w ol —13 18 Tilt-funktsiooni naidik
18— TILT| Eam; 14 19 Kasitsireziimi nait

20 Positsioneerimisklahv

19 (keerake vasakule)
. L. 21 Positsioneerimisklahv
Kaugjuhtimispult (keerake paremale)




Quadrum DigiPlus

Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne

. . auto auto
nivelleerimine ‘> Q»
— Horisontaalne: Pange seade vdimalikult tasasele pinnale Gles voi bq »1

kinnitage statiivile. ‘ 0

— Vertikaalne: Asetage seade kiiljejalgadele. Juhtpaneel on Glespoole
suunatud. Lisavarustusse kuuluva seinahoidikuga (toote nr 080.70)
saab seadme vertikaalkasutuseks statiivile monteerida.

— Vajutage SISSE/VALIA-klahvi.

I Rotatsioonlaser joondub parast sisselllitamist automaatselt.
| |

— Seade nivelleerub + 6° piirkonnas automaatselt valja. Etteseadistusfaasis laser vilgub ja prismapea seisab
paigal. Kui nivelleerumine on I6ppenud, siis pdleb laser pusivalt ja pdorleb max pddretearvuga. Vi siia
juurde ka I6iku ,Sensor Automatic” ja ,ADS Tilt".

I Kui seade pandi Ules liiga kaldu (kalle Gletab 6°), seisab prismapea paigal, laser vilgub ja kélab
s hoiatussignaal. Siis tuleb seade tasasemale pinnale les panna.

Vertikaalse laseritasandi positsioneerimine

Vertikaalpiirkonnas saab laseritasandit tapselt positsioneerida. , Sensor Automatic” jaab aktiivseks ja
nivelleerib vertikaalse laseritasandi valja. Vt alljdrgnevat joonist.

1 2

e e
& N
© | ®0

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kolab
helisignaal. Sel juhul vahendage kaldenurka.
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Digitaalne kaldefunktsioon (DualGrade-funktsioon)

Horisontaalset tasandit saab digitaalselt X- ja Y-telje suunas kallutada. Maksimaalne !

kalle on Uhe tasapinna suhtes kuni £10%, kaldenurkade summeerimisel molema q
telje suhtes vaheneb telgede jaoks maksimaalselt sisestatav vaartus. Vaartused >
kuvatakse suurel LC-naidikul ja neid saab eraldi sisestada. v
Telgede seadistamine Vajutage nuppu auto/slope (1). LC-ndidikul vilguib X-telje Uhes tasandis
nait. Pluss- ja miinus-nuppudega (5/6) saab seadistada arvulisi vaartusi. X-/Y-

nupu (2) vajutamisega toimub Umberllitamine Y-teljele. NGUd saab pluss- ja ‘
miinus-nuppudega (5/6) seadistada Y- vaartust. X-/Y-nupu (2) uuesti vajutamisega b
kinnitate sisestuse. Seejarel votab seade soovitud vaartusele vastava asendi.

V1 allolevaid jooniseid.

Kahes tasandis

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S <>
= &l e

® @XG) @@p@

Tahtis: Nivelleerimisprotsessi ajal ei saa midagi sisestada, LC-naidikul vilgub nivelleerimissimbol (17). Kui
nivelleerimissimbol kustub, on nivelleerimine I16ppenud ja saab seadistada uusi vaartusi.

I Digitaalse kaldefunktsiooni korral on anduri automaatika aktiveeritud.
n

I X-/Y-teljed on seadmel tahistatud.
| |

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — horisontaalne

Koos kaldefunktsiooni aktiveerimisega lulitatakse Sensor-Automatic vélja. Laseri lulitamiseks kasitsireziimi
hoidke SISSEAVALJA-nuppu allavajutatuna, kuni LC-naidikul kuvatakse kée siimbol (19). Horisontaalse
tasandi seadistamiseks vajutage X-/Y-nuppu. Pluss/miinus-klahvid véimaldavad kalde motoorset
Umberseadistamist. Seejuures saab X- ja Y-telge teineteisest eraldi Umber seadistada. Vt alljargnevaid

jooniseid.
‘% ==

®O @@@
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Quadrum DigiPlus

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — vertikaalne

© ey @

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kélab
helisignaal. Sel juhul vahendage kaldenurka.

Kasitsi kaldefunktsioon > 6°

Suuremaid kaldeid on voimalik kasutada lisavarustusse
kuuluva nurgaplaadiga, toote nr 080.75.

VIHJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt vdlja joonduda
ja seadke nurgaplaat nulli. Sel juhul lulitage Sensor-
Automatic valja — vt ka: kasitsi kaldefunktsioon kuni 6°.
Seejarel kallutage seadet soovitud suunas.

I Kui LC-naidikul kuvatakse kae stimbol, siis ei ole Sensor-Automatic aktiivne ning nivelleerimine
s horisontaal- ja vertikaalsuunas ei ole voimalik.

Laserimoodused
Rotatsioonimoodus

Rotatsiooniklahviga seadistatakse p&oretearvu: @
0, 60, 120, 300, 600 p/min

Punktimoodus

Punktimoodusesse paasemiseks vajutage niimitu korda rotatsiooniklahvi,
kuni laser enam ei pddrle. Laserit on véimalik positsioneerimisklahvidega
mobtetasandi suhtes soovitud positsiooni pdorata.

Skaneerimismoodus

Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset segmenti 4-s erinevas
laiuses aktiveerida ning seadistada. Segment p&oratakse
positsioneerimisklahvidega soovitud positsiooni.

Kasivastuvotumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvotjaga toédtamine: Lisavarustusse
kuuluva laservastuvotjaga téotamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele pdoretearvule ja lllitage laservastuvotja sisse.

V1 selle kohta vastava laservastuvétja kasutusjuhendit.
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Referents- voi loodimislaseriga té6tamine

Laser kuvab ka kaks laserpunkti. Laserpunktid ning horisonaalne laserkiir
moodustavad omavahel 90-kraadise nurga. Todtades laseriga vertikaalselt
aitavad laserpunktid seadet Gigesti joondada. Vaata joonist.

Tehnilised andmed (Jitame endale 6iguse tehnilisteks muudatusteks. 07.16)

Iseloodimisvahemik

+6°

Tapsus

+0,75mm/10m

Horisontaalne / vertikaalne nivelleerimine

Automaatselt elektrooniliste
libellide ja servomootoritega.

Seadistuskiirus

u 30 sek kogu tédnurga ulatuses

Vertikaalne referentskiir

90° poodrlemistasandi suhtes

PoGrlemiskiirus

0, 60, 120, 300, 600 p/min

Kaugjuhtimispult infrapuna IR
Laserkiire lainepikkus 635 nm
Loodimislaseri lainepikkus 650 nm

Joonlaseri laseriklass 2 (EN60825-1:2014)
Laseri valjundvoimsus <1 mw

Toitepinge

suure vdimsusega aku / patareid (4 x titp C)

Aku toodkestus

u 35 tundi

Kaugjuhtimispult
Toitepinge

Patareide tookestus u 50 tundi

Aku laadimiskestus u 6 tundi
ToGtemperatuur -10°C ... + 50°C
Hoidmistemperatuur -10°C ... + 70°C
Kaitseklass IP 66

Mootmed (Lx K x S)/ 215 x 205 x 165 mm /
Kaal (koos akuga) 2,6 kg

2 x 1,5V tiip AAA

Kaugjuhtimispuldi tegevusulatus

max 40 m (IR-Control)

Mootmed (Lx K x S)/
Kaal (koos akuga)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ELi nouded ja utiliseerimine

Seade taidab koik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: www.laserliner.com/info

Ce
94




Quadrum DigiPlus

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine
Te saate laseri kalibreerimist kontrollida. Pange laser 2 seina vahel keskkohta (les, mis on
teineteisest vahemalt 5 m kaugusel. Lilitage seade sisse. Palun kasutage optimaalseks
kontrollimiseks statiivi. TAHTIS: Sensoriautomaatika peab olema aktiivne.
1. Mdrgistage punkt A1 seinal.
2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.

Punktide A1 ja A2 vahel on nlid horisontaalne |&htevaartus.

ﬂ 1.
U A1 % H
2. > 180° ﬂ
H A1 'ﬁ A2 U
Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult Idhedale punkti AT mérgistatud kdrgusele,
suunake seade X-teljele.

4. Podrake seadet 180°, suunake seade X-teljele ka markeerige punkt A3.
Erinevus A2 ja A3 vahel on X-telje korvalekalle.

5. Korrake Y- vdi Z- telje Glekontrollimiseks 3. ja 4.

3.
A1 A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

-
®
(=]
o

<

-

- A2 L
ﬁ\ A3 |

[ |-

Kui X-, Y- vbi Z-telje puhul paiknevad punktid A2 ja A3 rohkem kui 0,75 mm / 10 m teineteisest
I eemal, siis on tarvis uuesti haalestada. Votke Ghendust oma edasimiijaga voi poorduge ettevotte
® UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.
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Haalestusmoodus

1. Jalgige haalestamisel rotatsioonlaseri joondust.
Haalestage alati koik teljed.

2. Lilitage seade haalestusmoodusesse:

Lilitage rotatsioonlaser vélja ja seejarel uuesti sisse, hoides auto/slope-nuppu allavajutatuna.
Seejuures hoidke auto/slope-nuppu allavajutatuna seni, kuni X-telje nait hakkab LC-ekraanil
vilkuma. Seejarel voite auto/slope-nupu lahti lasta.

Horisontaalreziimis (X-, Y-telg) hakkab algul vilkuma X-telje nait. Rotatsioonlaseri X-/Y-nupuga
saab Umber lulituda X-teljelt Y-teljele.

Vertikaalreziimis (Z-telg) vilgub tksnes Y-telg.
3. Haalestuse korrigeerimine:

Viige laser pluss-/miinus-nuppudega tegelikust positsioonist referentspunkti A2 kdrgusele.
Laser muudab positsiooni alles mitmekordsel vajutamisel.

4. Haalestuse I6petamine:

Katkestamine: Rotatsioonlaseri véljaltlitamisega (SISSE/VAUA-klahv) tihistatakse kogu
haalestus ja taastatakse jalle eelnev seisund.

Salvestamine: Auto/slope-nupuga salvestatakse uus haalestus.

Positsioneerimine: Kaugjuhtimispuldil olevate positsioneerimisnuppudega saab
laserit poorata.

O®

©
©®

z X-/Y-1/
Z-teljed

—

Kontrollige haalestus enne kasutamist, parast Y
transportimist ning pikaajalist ladustamist

regulaarselt Ule. Kontrollige seejuures alati

koiki telgi.

X
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto materialu , Garantija un papildu
I norades”. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir nododams talak
kopa ar lazera ierici.

2 asu slipuma lazers

— ar papildu sarkanu atsvara lazeru

— lazera izvélnes: punktu, skanésanas, rotacijas un rokas uztveres izvélne
— Lazera reZimus iespéjams iestatit ar attalinato vadibu.

— papildu iespéja Sensolite 410: lazera uztvéréjs lidz 400 m radiusa

— papildu iespéja SensoMaster 400: lazera uztvéréjs [idz 400 m radiusa. Gara lazera uztveres vieniba
un maksimali precizs raditajs, kas parada attalumu lidz lazera limenim.

Visparigi drosibas noradijumi
— Lietojiet ierici vienigi paredzétajam mérkim attiecigo specifikaciju ietvaros.

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Uzmanibu: Neskatieties tiesa vai atstarota lazera stara.

— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.

—Ja 2 klases lazera stars trapa acis, acis tidal apzinati jaaizver un galva japagriez prom no stara.

— Neskatieties lazera stara vai ta atstarojuma ar optiskiem lidzekliem (lupu, mikroskopu, talskati, ...).
— Neizmantojiet lazeru acu augstuma (1,40 ... 1,90 m).

— Stradajot ar lazera iericém, apsedziet reflektéjosas un spidigas virsmas, ka arf spogulvirsmas.

— Sabiedriskas vietas ierobezojiet lazera starus cik vien iespéjams, izmantojot
norobezojumus un aizslietnus, un markéjiet lazera darbibas diapazonu ar bridindjuma plaksnitém.

— Lazera ierices manipulacijas (izmainas) nav atlautas.
- Stierice nav rotallieta, sargiet to no bérniem.

Seviskas razojuma ipasibas un funkcijas

Rotéjosais lazers noreguléjas pats. Tas tiek nostadits nepieciesamaja pamatpozicija.
avromaric {1+ 6° plata darba lenki. Preciza iestatisana uzreiz notiek automatiski: Tris elektroniski
mérsensori uztver X-, Y- un Z-asi.

ﬁ“ Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices drosibu garanté Tpasa motora bremze.
1l lock

Aizsardziba pret putekliem un Gdeni — Pret putekliem un Gdeni ierice aprikota ar Tpasiem
aizsargelementiem.
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ADS Pasplismes jeb ADS sistéma garanté nekladigus mérijumus. Funkcijas princips: Kad péc ADS
sistémas aktivésanas aizritéjusas 30 sekundes, tiek pastavigi parbaudits pareizs lazera stavoklis. Ja ierici
izkustina aréjs spéks vai lazers pazaudé augstuma referenci, tas vairs negriezas un sak mirgot. Turklat
nepartraukti deg TILT, displeja paradas bridinajuma trijstaris, un atskan bridindjuma signals. Lai varétu
turpinat darbu, no jauna nospie t.s. Tilt-taustinu vai izslédz un ieslédz pa3u ierici. Sada, vienkarsa un

drosa veida tiek novérsti kladaini mérijumi.

lesledzot ierici, ADS rezZims netiek aktivéts. Lai izvairitos no ta, ka aréja ietekme maina ierices poziciju,
vispirms, nospiezot t.s. Tilt taustinu aktivé ADS funkciju. Par ADS funkciju liecina , TILT" mirgo3ana LCD
displeja, skatit apakséjo attélu.

ADS funkcija ir pilna darba rezima tikai 30 sek. péc pilnas lazera nivelésanas (ieregulésanas faze).
m leregulélanas fazé ,TILT” mirgo ar sekundes intervalu. Kad ADS ir aktiva, mirgosana notiek [éni.

ADS darbibas veids

ADS asums péc

Sakas 30 sekundém, i
leslégt rotacija LTILT” mirgo 1éni. Aréja ietekme
I:ﬁﬁ_ﬁ\\: 70
leregulésanas faze ‘ ADS aktivésana: )
Sensora automatika nospiediet Tilt Laz?_rs
taustinu, , TILT” dr_05|bas_. .
mirgo ar sekundes dé] apstajas un mirgo,
intervalu nepartraukti deg , TILT".

Telpas kontaras: Tas parada lazeru virsmas un funkcijas.
auto: Automatiska limenosana / man: Manuala lTmeno3ana

e

Horizontala nivelésana Vertikala nivelésana X-ass nozaze Y-ass nozaze

auto auto
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Slipumi 90° lenkis Atsvara funkcija
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Quadrum DigiPlus

Akumulatora uzladesana

— Pirms ierices izmanto3anas akumulatoru uzladé pilniba.

— Baro3anas ierici pievieno stravai un akumulatora nodalijuma (L)
barosanas ligzdai (J). Izmantot vienigi komplektacija pievienoto
barosanas ierici. Ja tiek izmantota cita baro3anas ierice, garantija
vairs nav spéka. Akumulatoru var uzladét ari iznemtu no ierices.

— Kamer notiek uzlade, tikmér LED mirgo uz barosanas ierices
(N) sarkana krasa. Kad barosana beigusies, iedegas zala LED. Ja
lazerierice nav pieslégta baro3anas iericei, tad mirgo baro3anas
ierices LED.

— Var izmantot arT Alkali baterijas (C tipa 4 gab.). Tas ievieto
bateriju nodalljuma (K). levérot noradrtos simbolus.

— Akumulatoru (L) vai bateriju bloku (K) ievieto nodalijuma (G) un
pieskravé ar stiprinasanas skravi (). Elektriskajiem kontaktiem (H)
jabat savienotiem.

— Ja akumulators ir iestumjams, tad barosanas laika ierici var
ekspluatét.

— Ja displeja pastavigi mirgo baterijas simbols (14), ir janomaina
baterijas vai jauzladé akumulatori.

Bateriju ievietosana talvadibas pulti
— levéro pareizu polaritati.

I—'ﬁh : .
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Vertikala
ekspluatacija

mm g N w >

References / atsvara lazera izeja
Galva / lazera stara izeja

Talvadibas uztveres diodes (4 gab.)
Vadibas pults

LC radijumi

5/8" vitne /

references, atsvara lazera izeja
Nodalijums, paredzéts akumulatoram
vai baterijam

Elektriskie kontakti

I Bateriju nodalfjuma vai
akumulatora stiprind3anas muturs

J Barosanas ligzda

K Bateriju nodalijums

L Akumulatora nodalijums

M Barosanas ierice / tikla elements

N Ekspluatacijas raditajs
sarkana: akumulators tiek uzladéts
zal$: uzladésana pabeigta



Quadrum DigiPlus

Quadrum DigiPlus vadibas panelis

= Quadrum DigiPlus —

LC radijumi
Quadrum DigiPlus
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Talvadibas pults
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auto/slope
(automatiska/slipuma) funkcija

X, Y ass parslégsana

Izvéléties rotacijas atrumu
600 /300/ 120/ 60/ 0 apgr./min.

IESLEGT/IZSLEGT

Plus taustins$ slipuma iestatisanai
digitalaja un manualaja slipuma
funkcija

Minus tausting slipuma iestatisanai
digitalaja un manualaja slipuma
funkcija

Scan izvélne

Tilt funkcija

X ass slipuma iestatijuma indikéacija
Y ass slipuma iestatijuma indikacija
Tilt funkcijas bridindjuma simbols
Scan reZima indikacija

DualGrade funkcijas indikacija
Bateriju uzladéjuma indikacija
Kalibrésanas rezima indikéacija
Atruma indikacija

Nivelésanas indikacija

Tilt funkcijas indikacija

Manuala rezZima indikéacija
Pozicioné3anas poga

(pagriez pa kreisi)

PozicionéSanas poga
(pagriez pa labi)
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Horizontala niveléSana un vertikala nivelésana
— Horizontali: Novieto ierici uz péc iespéjas gludas virsmas vai nostiprina

uz augsu. Ar papildus pie sienas stiprinasanas dalu (art. nr. 080.70)
vertikalai ekspluatacijai ierici var montét uz stativa.

— IESLEGT/IZSLEGT

uz stativa. > Q»
— Vertikali: Novieto ierici uz saniskajam kajam.Vadibas panelis pavérsts 0 0

I Péc ieslégsanas rotéjosais lazers noreguléjas automatiski.
|

— + 6° zona ierice niveléjas automatiski. leregulésanas fazé lazers mirgo, un galva nekustas. Kad
nivelésana beigusies, lazers deg nepartraukti un griezas ar maksimalo apgriezienu atrumu. Skatit
nodalu: ,Sensora automatika” un ,, ADS-Tilt".

Ja ierice novietota parak slipi (parsniedzot 6°), galva negriezas, lazers mirgo, un atskan
s Dbridinajuma signals. Tad ierici noliek uz lidzenakas virsmas.

Vertikalas lazera virsmas pozicionésana

Stradajot vertikali, lazera virsmu var pozicionét precizi. ,Sensora automatikas funkcija” paliek aktiva un
nonivelé vertikalo lazera virsmu. Skatit Zziméjumu.

1. 2.
auto Z‘j@f
S

<> | <O
& &
©) ®0O

Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un sak mirgot, atskan signals.
Tad ir jasamazina slipuma lenkis.



Quadrum DigiPlus

Digitala slipuma funkcija (DualGrade funkcija)

Horizontalo plakni var digitali sagazt pa X un Y asi. Maksimalais slipums viena "
plakné ir lldz £10%, abu asu summa maksimala ievades vértiba samazinas uz

katru asi. Vértibas ir attélotas lielaja LCD displeja, un tas var ievadit neatkarigi 6

vienu no otras.

Asu iestatisana: nospiediet auto/slope taustinu (1). LCD displeja mirgo X ass 1 plakné
indikacija. Skaitliskas véertibas var iestatit ar plus un minus taustiniem (5/6).

Nospiezot X/Y taustinu (2), notiek pareja uz Y asi. Tad ar plus un minus ‘
taustiniem (5/6) var iestatit Y vértibu. levaditas vértibas tiek apstiprinatas, b
vélreiz nopiezot X/Y taustinu (2). P&c tam ierice iereguléjas uz vélamajam

vértibam. Skatit ndkamos attélus.

. <> 3. 4, ‘> 5.
= &l e

® @XG) @@p@

Svarigi: nivelésanas procesa laika nav iespéjama nekada ievade, LCD displeja mirgo nivelésanas simbols
(17). Kad nivelésanas simbols nodziest, nivelésana ir pabeigta un var iestatit jaunas vertibas.

I Digitalaja slipuma funkcija sensoru automatika ir aktiva.
| |

I X/Y asis ir atzimétas uz ierices.
n

Manuala slipuma funkcija lidz 6° - horizontali

Aktivizéjot slipuma funkciju, tiek izslégta sensoru automatikas funkcija. Lai parslégtu lazeru manuala
reZima, turiet nospiestu IZSL./IZSL. taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja paradas rokas simbols (19). Lai
iestatitu horizontalu plakni, nospiediet X/Y taustinu. Ar pluss/minuss-taustiniem var regulét slipumu.
Turklat X- un Y-asis var regulét atseviski. Skatit zimé&umus.

‘iw s
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Manuala slipuma funkcija lidz 6° - vertikali
1. 2. 3.

T | e | e e
i ib gl At B |
© 00  © ®0 ©®0

Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un sak mirgot, atskan signals.
Tad ir jasamazina slipuma lenkis.

Manuala slipuma funkcija > 6°

Krasakus slipumus iestata ar papildus pievienoto lenku plati,
art. nr. 080.75.

PADOMS: Vispirms |auj iericei pasai noreguléties un lenku plati
iestata uz nulli. Tad izslédziet sensoru automatiku - 3ai noltka
skatit: manuala slipuma funkcija Iidz 6°. Tad nostata ierici
vélamaja lenki.

I Kad LCD displeja paradas rokas simbols, sensoru automatika nav aktiva, un nav iespéjams nivelét
s horizontali vai vertikali.

Lazera izvélnes

Rotacijas izvélne

Ar rotacijas taustinu iestata apgriezienu skaitu:
0, 60, 120, 300, 600 apgr./min.

Punkta izvélne

Lai atvértu punkta izvélni, rotacijas taustinu spiez tik reizu, kamér
lazers vairs neroté. Ar pozicionésanas taustiniem lazeru var pagriezt
uz méramas zonas vélamaja pozicija.

Scan- izvélne

Ar Scan-taustinu var aktivét un iestatit gaismintensivu segmentu
4 dazados platumos. Segmentu vélamaja pozicija pagriez ar
pozicionésanas taustiniem.

Manuala uztvéréja izvélne
Darbs ar papildus lazera uztvéréju: Darbs ar papildus lazera uztvéréju: @
lestata rotacijas lazeru uz maksimalo apgriezienu skaitu un ieslédz lazera

uztvérgju. Skatit attieciga lazera uztvéréja lietodanas instrukciju.
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Darbs ar references vai atsvara lazeru

Lericei ir divi references lazeri. Stradajot horizontali, ar tiem var rast
atsvaru. Stradajot vertikali, ar references lazeriem noregulé ierici. Tada
noluka references lazeru justé paraléli attieciba pret sienu. Tad vertikala
lazera virsma attieciba pret sienu ir noreguléta taisna lenki, skatit
ZIméjumu.

Tehniskie dati (Lespéjamas tehniskas izmainas. 07.16)

Automatiskas nolimenosanas diapazons +6°

Precizitate +0,75mm /10 m

Horizontala / vertikla nivelegana notiek auto_matiski ar elektroniskajam sparém un
servomotoriem.

lestatisanas atrums apm. 30 sek. pari visam darba lenkim

Perpendikulars references stars 90° lenkT attiec. pret rotacijas virsmu

Rotacijas atrums 0, 60, 120, 300, 600 apgr./min.

Talvadibas pults Infrasarkans

Lazera vilnu garums 635 nm

Svértena lazera vilnu garums 650 nm

Lazera klase 2 (EN60825-1:2014)

Izejas apjoms lazers <1 mw

Stravas padeve Maks. jaudas akumulators / baterijas (C tips, 4 gab.)

Ekspluatacijas ilgums: akumulators apm. 35 h

Ekspluatacijas ilgums: baterijas apm. 50 h

Akumulatora barosanas ilgums apm. 6 h

Darba temperatdra -10°C ... + 50°C

Uzglabasanas temperatara -10°C ... + 70°C

Aizsardzibas klase IP 66

Mérijumi (platums x augstums x dzijums) / 215 x 205 x 165 mm /

Svars (iesk. akumulatoru) 2,6 kg

Talvadibas pults

Stravas padeve 2 gab. 1,5V tips AAA

Pults reakcijas attalums maks. 40 m (infrasark. kontrole)

Mérijumi (platums x augstums x dzijums) / 63 x 130 x 24 mm /

Svars (iesk. akumulatoru) 0,15 kg

ES-noteikumi un utilizacija
Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES.
Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama atbilstigi ES Direktivai

par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.
Vairak drosibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info
]
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Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei
Varat parbaudrt lazera kalibréjumu. lerici novieto pa vidu starp 2 sienam, kas atrodas vismaz 5 m
attaluma viena no otras. leslédz ierici. Lai parbaude batu optimala, ieteicams izmantot stativu.
SVARIGI: Sensora automatikas funkcijai jabat aktivai.
1. AtzZiméjiet uz sienas punktu A1.
2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2.

Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces linija.

ﬂ 1.
U A1 % H
2. 7 180°~ ﬂ
H A1 -ﬁ A2 U
Kalibréjuma parbaude

3. lerici novieto maksimali tuvu sienai, atzZiméta punkta A1 augstuma, ierici noorienté uz X asi.

4. Pagriez ierici pa 180°, noorienté ierici uz X asi un atzimé punktu A3.
Diference starp A2 un A3 ir X ass novirze.
5. 3. un 4. darbibu atkarto, lai parbauditu Y- un/vai Z- asi.

3.
A2

A2

\
>
-3
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
o
o

<

- A2

Ja pie X-, Y- vai Z- ass punkti A2 un A3 ir atstatus par vairak neka 0,75 mm/ 10 m, tad
I ir nepiecieSsama jauna justésana. Sazinieties ar Jsu specializéto tirgotaju vai griezieties
"  UMAREX-LASERLINER servisa nodala.

|
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Justésanas izvélne

1. Justéjot ierici, raudzities uz rotacijas lazera iestatisanu.
Allaz justét visas asis.

2. leslédz justésanas izvélni:

Izslédziet rotéjo3o lazeru un ieslédziet vélreiz ar nospiestu auto/slope taustinu. Turklat
turiet nospiestu auto/slope taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja sak mirgot X vai Y ass
indikacija. Tad auto/slope taustinu var atlaist.

Horizontala plakné (X, Y ass) vispirms sdk mirgot X ass indikacija. Ar rotéjo3a lazera X/Y
taustinu var pariet no X ass uz Y asi un otradi.

Vertikala plakné (Z ass) tiek paradita tikai Y ass.
3. Justésanas rezultata labosana:

Ar rotéjosa lazera plus/minus taustiniem parreguléjiet lazeru no pasreizéjas pozicijas
references punkta A2 augstuma. Lazers maina savu poziciju tikai péc vairakkartéjas
nospiesanas.

4. Pabeigt justésanu:

Partraukt: Izsledzot (IESLEGT/IZSLEGT-taustin3) rotéjoso lazeru, tiek dzésts justésanas
rezultats kopuma. lerice atgriezas sakotnéja stavoklr.

Saglabasana:  Jauno kalibréjumu saglaba ar auto/slope taustinu.

Pozicionésana: Lazeru var pagriezt ar talvadibas pozicionésanas taustiniem.

Parbaudit ierices precizitati pirms katras Y
I ekspluatacijas, péc transportésanas un ilgas
® neekspluaté3anas. Allaz parbaudit visas asis.

O®

©)
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,Nuorodos dél garantijos ir papildoma informacija“.
I Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty. Sis dokumentas turi bati laikomas ir perduodamas
kartu su lazeriniu jrenginiu.

2 asiy pasvirimo kampo lazerinis matuoklis

— Su papildomu vertikaliu raudonu lazerio spinduliu

— Lazerio rezimai: taskinis, skanavimo, rotacinis ir rankinio priémimo rezimai

— Nuotolinio valdymo pultu galima nustatyti lazerio rezimus.

— papildomai uzsakoma Sensolite 410: lazerio imtuvas veikia iki 400 m spinduliu

— papildomai uzsakoma Sensomaster 400: lazerio imtuvas veikia iki 400 m spinduliu. Turi dideliu atstumu
veikiantj lazerio imtuva ir milimetry tikslumu veikiantj atstumo iki lazerio lygio rodmen.

Bendrieji saugos nurodymai
— Prietaisa naudokite isskirtinai tik pagal specifikacijoje nurodyta paskirtj.

Lazerio spinduliavimas!
Neziarékite j lazerio spindulj!
Lazerio klasé 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Démesio: Nezirékite j tiesioginj ar atspindéta spindul].

— Nenukreipkite lazerio spindulio j asmenis.

— Jeigu 2 klasés lazerio spindulys nukreipiamas j akis, batina greitai uzsimerkti ir nusukti galva j Sona.

— Niekada neziGrékite j lazerio spindulj per optinius prietaisus (didinamajj stikla, mikroskopa, Zidrona ir t. t.).

— Nenaudokite lazerio akiy aukstyje (1,40 — 1,90 m).

— Eksploatuojant lazerio jrenginiu, reikia uzdengti atspindincius, veidrodinius ar blizgius pavir3ius.

— Viedose vietose lazerio kelig apribokite atitvarais ir sienelémis, o lazerio veikimo zona pazenklinkite
ispéjamaisiais zenklais.

— Neleidziama atlikti lazerinés jrangos darby (techniniy pakeitimuy).

— Sis prietaisas nera Zaislas, juo Zaisti vaikams draudZiama.

Ypatingos produkto savybés ir funkcijos

Rotacinis lazeris pats pasirenka tinkama padét;. Jis pastatomas reikiamoje pagrindinéje
avromaric  nadétyje, darbinio kampo ribos + 6°. Tada i$ karto automatiskai atliekamas tikslus
nustatymas: trys elektroniniai matavimo jutikliai jvertina X, Y ir Z asis.

ﬁ“ Uzrakinimas gabenant: Gabenimo metu, prietaisas yra apsaugomas specialiu variklio
@ lack stabdziu.

Apsauga nuo dulkiy ir vandens - prietaisas pasizymi ypatingai gera apsauga nuo dulkiy
ir lietaus.
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ADS Plaukiojima eliminuojanti sistema (ADS) apsaugo nuo klaidingy matavimy. Veikimo
Principas: Aktyvavus ADS sistema po 30 sekundziy yra nuolat patikrinama, ar lazerinis prietaisas yra
tinkamoje padétyje. Jei iSorinéms jégoms paveikus prietaisa, jis pajudinamas arba lazeris praranda aukscio
atskaita, jrenginys sustoja ir blyksi. Be to, nepertraukiamai Sviecia , TILT” 3viesos diodas, skystujy kristaly
ekrane pasirodo jspéjamasis trikampis ir pasigirsta jspéjamasis signalas. Norédami dirbti toliau, turite
pakartotinai spusteléti , Tilt" jungiklj arba isjungti ir vél jjungti prietaisa. Taip paprastai ir kartu patikimai
isvengiama klaidingy matavimuy.

Jjungus prietaisa, ADS funkcija automatiskai nejsijungia. Siekiant vengti nustatyto prietaiso padéties
pakeitimo nuo pasalinio poveikio, reikia jjungti ADS funkcija paspaudziant ,Tilt” klavisa. Apie ADS
funkcija pranesa skystuyjy kristaly ekrane blyksintis , TILT" Sviesos diodas, Zr. toliau pateikta schema.

Démesio: ADS nuolatinis priezilros rezimas jsijungia tik po 30 sek. baigus lazerio niveliavima
I (derinimo fazé). Derinimo fazéje , TILT" Sviesos diodas blyksi sekundés dazniu, o veikiant ADS
funkcijai, blyksi létai.

ADS veikimo principas
ADS aktyvi po 30

Rotacijos sekundziy, , TILT"
ljungta pradzia 3viesos diodas blyksi létai. Pasalinis poveikis
I:M—Q 7L
Derinimo fazé ADS jjungimas:
Automatikos jutiklis paspauskite , Tilt"
mygtuka, , Tilt” Uztikrinant
Sviesos diodas blyksi patikimuma, lazerinis
sekundés dazniu. matuoklis nustoja veikti,

lazeris blyksi ir nuolat Sviecia
L TILT” Sviesos diodas.

Erdveés kontirai: jie rodo funkcijas ir lazerio lyg;.
autom.: Automatinis pozicionavimas / rank.: Rankinis pozicionavimas

> @

Horizontalus Vertikalus X asies pasvirimas Y asies pasvirimas
niveliavimas niveliavimas

auto auto

W
o

man

%
<

Nuolydziai 90° kampas Vertikalaus
niveliavimo funkcija
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Akumuliatoriaus jkrovimas

— Prie$ pradédami eksploatuoti prietaisa, pilnai jkraukite jo
akumuliatoriy.

— Jkroviklj junkite j tinkla ir sujunkite su akumuliatoriaus détuveje (L)
esanciu jkrovimo lizdu (J). Naudokite tik kartu tiekiama jkroviklj. Jei
naudosite netinkama jkroviklj, negalios garantija. Galima jkrauti ir
isimta i3 prietaiso akumuliatoriy.

— Jkraunant akumuliartoriy, raudonai Sviecia sviesos diodas esantis
prie jkroviklio (N). Jkrovimas baigtas, kai uzsidega zalias Sviesos
diodas. Jei prietaisas neprijungtas prie jkroviklio, mirksi jkroviklio
3viesos diodas.

— Taip pat galima naudoti ir (4 x C tipo) alkalines baterijas. Jos yra
dedamos j baterijy détuve (K). Atkreipkite démesj j instaliavimo
simbolius.

— Akumuliatoriy (L) arba baterijy détuve (K) jstumkite j jiems skirta
ertme (G) ir pritvirtinkite tvirtinimo varztu (). Kartu turi bati
sujungti elektriniai kontaktai (H).

— Jei akumuliatorius jdétas j prietaisa, tai jj galima naudoti ir
kraunant.

— Kai skystujy kristaly ekrane nuolatos blyksi maitinimo elemento
simbolis (14), reikia pakeisti maitinimo elementus arba i$ naujo
jkrauti akumuliatorius.

Baterijy jdéjimas, kai naudojamas nuotolinis valdymas

— Atkreipkite démesj, kad nesumaisytuméte jy poliskumo.
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Eksploatacija
vertikalioje
padétyje

A Atskaitinio / vertikalaus lazerio i3éjimas

Prizmés galvuté /

lazerio spindulio i3éjimas

Nuotolinio valdymo priémimo diodai
(4x)

Valdymo pultas

Skystujy kristaly ekrano rodinys

5/8" sriegis /
Atskaitinio / vertikalaus lazerio i3¢jimas

Akumuliatoriaus détuvé arba
baterijy détuve

H Elektriniai kontaktai

| Baterijy détuvés arba
akumuliatoriaus tvirtinimo verzlé

J  |krovimo lizdas
K Baterijy détuvé
L Akumuliatoriaus détuvé
M Jkroviklis / tinklo jungtis

N Darbo rezimo rodmuo
raudona: akumuliatorius kraunamas
zalia: jkrovimas baigtas




Laserliner®

Quadrum DigiPlus valdymo pultas

= Quadrum DigiPlus —

Skystujuy kristaly ekrano rodinys
Quadrum DigiPlus

X 000% 9

Y 8080% 10
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17— 1Y) 13
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Nuotolinis valdymas

10

1
12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Funkcija ,,auto/slope”
X, Y aSies perjungimas

Sukimosi greicio pasirinkimas
600 /300/ 120/ 60 /0 aps./min

Jungiklis JUNGTA / ISJUNGTA

Pliuso mygtukas pasvirimo kampui
nustatyti, kai jjungta skaitmeniné
arba rankiné pasvirimo funkcija

Minuso mygtukas pasvirimo kampui
nustatyti, kai jjungta skaitmeniné
arba rankiné pasvirimo funkcija

Skanavimo funkcija
LTilt” funkcija

X asies pasvirimo kampo nustatymo
rodmuo

Y asies pasvirimo kampo nustatymo
rodmuo

LTilt" funkcijos jspéjamasis simbolis
Skenavimo rezimo rodmuo
Funkcijos ,DualGrade” rodmuo

Maitinimo elementy jkrovos lygio
rodmuo

Kalibravimo rezimo rodmuo
Greicio rodmuo

Niveliavimo rodmuo
Funkcijos , Tilt” rodmuo
Rankinio rezimo rodmuo

Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j kaire)

Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j desine)
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Horizontalus niveliavimas ir vertikalus niveliavimas

— Horizontalus: Pastatykite prietaisa ant kuo lygesnio pavirsiaus arba
pritvirtinkite ant stovo.

— Vertikalus: Pastatykite prietaisa ant Soniniy kojeliy. Valdymo pultas bus
virsuje. Naudojant papildomai uzsakoma tvirtinima prie sienos (art. Nr.

080.70) galima vertikaliam niveliavimui naudojama prietaisa sumontuoti
ant stovo.
— Paspauskite jungiklj JJUNGTA / ISJUNGTA

I Jiungus rotacinj lazerinj matuoklj, jis nusistato automatiskai.
| |

— Prietaisas niveliuojasi automatiskai + 6° srityje. Derinimo fazéje lazeris mirksi, o prizmés galvuté
nesisuka. Pasibaigus niveliavimui, lazeris nuolatos 3viecia ir sukasi maksimaliu sukimosi greiciu.
Siuo klausimu zr. skyrius ,, Automatikos jutiklis” ir , ADS-Tilt".

I Jei prietaisas yra per daug pasvires (daugiau kaip 6°), prizmés galvuté sustoja, lazeris pradeda
s Dblykséti ir pasigirsta jspéjamasis signalas. Tada prietaisa reikia pastatyti ant lygesnio pavirsiaus.

Vertikalaus lazerio lygio pozicionavimas

Eksploatuojant lazerj vertikalioje padétyje, galima tiksliai pozicionuoti lazerio lygj. , Automatikos jutiklis”
lieka aktyvus ir niveliuoja vertikaly lazerio lygj. Ziarékite zemiau esantj paveikslél].

2
<~

<k

(
i |
®0

Jei prietaisas pasiekia maksimaly 6° pasvirima, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
Tada sumazinkite pasvirimo kampa.
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Skaitmeniné pasvirimo funkcija (funkcija ,DualGrade”)

Horizontalia plok$tuma galima skaitmeniniu badu pakreipti X ir Y asimi norimu "
kampu. Maksimalus vienos plokstumos pasvirimo kampas yra iki £10 %, o sudéjus

abi asis, sumazéja kiekvienos asies maksimali jvestoji verté. Dideliame skystujy 6

kristaly ekrane rodomos abi vertés, ir jas galima jvesti atskirai, nepriklausomai viena

nuo kitos. 1 plokstumoje
ASiy nustatymas: paspauskite mygtuka ,auto/slope”. Skystujy kristaly ekrane blyksi

X asies rodmuo. Pliuso ir minuso mygtukais (5 / 6 ) galima nustatyti skaitines

vertes. Paspaudus mygtuka , X/Y" (2), persijungiama j Y a$j. Tada pliuso ir minuso b
mygtukais (5 / 6) galima nustatyti Y verte. Dar karta paspaudus mygtuka ,X/Y" (2), [Ses .2

patvirtinama jvestoji verté. Paskui prietaisas nusistato pagal norima verte. Ziarékite

tolesnius paveikslélius. 2 plokstumose

1. 2. 3. 4. 5.
auto

S | S <>
= &l e

® @XG) @@p@

Démesio: vykstant niveliavimui, negalima jvesti jokiy kity verciy; skystyjuy kristaly ekrane blyksi
niveliavimo simbolis (17). Kai niveliavimo simbolis uzgesta, tai reiskia, kad niveliavimas baigtas,
ir tada galima nustatyti naujas vertes.

I Veikiant skaitmeninei pasvirimo funkcijai, automatikos jutiklis irgi veikia.
-

I X'ir'Y asys yra nurodytos ant prietaiso.
| |

Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° horizontaliai

Pasirinkus pasvirimo funkcija, yra isjungiamas automatikos jutiklis. Norédami perjungti lazerinj prietaisa
j rankinj rezima, ilgiau palaikykite nuspausta jungiklj JJUNGTA / ISJUNGTA, kol skystyjy kristaly ekrane
pasirodys rankos simbolis (19). Norédami nustatyti horizontalia plokstuma, paspauskite mygtuka , X/Y*.
Plius / minus jungikliais galima atlikti mechaninj pasvirimo reguliavima. Tai atliekant, X ir Y asys yra

nustatomos atskirai. Zirékite tolesnius paveikslélius.
‘@ o | S

®0O @@@

3.
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Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° vertikaliai

1. 2. 3.
man

T | e | e
i lb gk
© 00  © ®0 ©®0

i

Jei prietaisas pasiekia maksimaly 6° pasvirima, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
Tada sumazinkite pasvirimo kampa.

Rankiné pasvirimo funkcija > 6°

Didesnj pasvirima galima nustatyti naudojant papildomai
uzsakoma pasvirimo plokste, art. Nr. 080.75.

PATARIMAS: I3 pradziy leiskite prietaisui paciam nusistatyti ir po
to nustatykite pasvirimo plokste j nuline pozicija. Tada i3sijungia
automatikos jutiklis — apie tai Zr.: Rankiné pasvirimo funkcija

iki 6°. Baigdami pasukite prietaisa pageidaujamu kampu.

I Kai skystujy kristaly ekrane pasirodo rankos simbolis, automatikos jutiklis neveikia ir negalima
w atlikti nei horizontalaus, nei vertikalaus niveliavimo.

Lazerio rezimai
Sukimosi funkcija

Sukimosi jungikliu nustatomas apsisukimy skaicius: @
0, 60, 120, 300, 600 aps./min.

Taskiné funkcija

Norint pereiti j taskine funkcija, reikia daug karty paspausti sukimosi
jungiklj, kol lazeris nebesisuks. Pozicionavimo jungikliais lazerj galima
pasukti j pageidaujama padét;.

Skanavimo funkcija

Skanavimo jungikliu galima aktyvuoti intensyvios Sviesos segmenta
ir nustatyti keturiose skirtingose juostose. Pozicionavimo jungikliais
segmenta galima pasukti j pageidaujama padét;.

Rankinio imtuvo funkcija

Eksploatavimas, naudojant papildomai uzsakoma lazerio imtuva: @
Eksploatacija, naudojant papildomai uzsakoma lazerio imtuva: Nustatykite

rotacinj lazerj maksimaliam apsisukimy skaiciui ir jjunkite lazerio imtuva.

Siuo klausimu vadovaukités atitinkamo lazerio imtuvo eksploatacijos

instrukcija. i

@ 3



Laserliner®

Eksploatacija, naudojant atskaitinj arba vertikaly lazerj
Prietaisas turi du atskaitos lazerius. Dirbant horizontaliai, jais galima
nusistatyti vertikaluma Dirbant vertikaliai, atskaitos lazeriai naudojami
iSlyginti prietaisa. Tam reikia atskaitos lazerius nustatyti lygiagreciai sienai.
Tada lazerio lygis sudarys staty kampa su siena, zr. paveiksliuka.

Techniniai duomenys (Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 07.16)

Automatinio niveliavimo ribos + 6°

Tikslumas +0,75mm/10m

Horizontalus / vertikalus niveliavimas. Automatiélkali naudojant elektro-ninius gulsciukus
ir servovariklius.

Nustatymo greitis apie 30 s virs bendro darbo kampo

Statmenas atskaitos spindulys 90° kampas su sukimosi lygiu

Sukimosi greitis 0, 60, 120, 300, 600 aps./min.

Nuotolinis valdymas Infraraudoni spinduliai IR

Lazerio bangy ilgis 635 nm

Vertikalaus lazerio bangy ilgis 650 nm

Lazerio klasé 2 (EN60825-1:2014)

Jeinamoji lazerio galia <1 mw

Elektros maitinimas Didelés galios akumuliatorius / baterijos (4 x C tipo)

Akumuliatoriaus eksploatacijos trukmeé apie 35 val.

Baterijy eksploatacijos trukmeé apie 50 val.

Akumuliatoriaus jkrovimo trukmé apie 6 val.

Darbiné temperatdra -10°C ... + 50°C

Sandéliavimo temperatdra -10°C ... + 70°C

Apsaugos klasé IP 66

Matmenys (P x A x G) / 215 x 205 x 165 mm /

Masé (su akumuliatoriumi) 2,6 kg

Nuotolinis valdymas

Elektros maitinimas 2 x 1,5V, AAA tipas

Nuotolinio valdymo veikimo spindulys maks. 40 m (IR kontrolé)

Matmenys (P x A x G) / 63 x 130 x 24 mm /

Masé (su akumuliatoriumi) 0,15 kg

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva
prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva
del elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir
utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: www.laserliner.com/info o



Quadrum DigiPlus

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui

JUs galite kontroliuoti lazerio kalibravima. Pastatykite prietaisa centre tarp dviejy sieny, tarp kuriy yra ne
mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite prietaisa. Siekdami optimalios kontrolés, naudokite lazerio stova.
SVARBU: Privalo bati jjungtas automatikos jutiklis (Sviesos diodas , automatika / rankinis” ijungtas).

1. Pasizymekite ant sienos taska A1.
2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A2.
Dabar tarp A1 ir A2 turite horizontalia atskaita.

g 3

2. 7 180°
H A1 'ﬁ

Kalibravimo kontrolé

3. Pastatykite prietaisa pazyméto tasko A1 aukstyje kuo arciau sienos,
nukreipkite prietaisa X asies kryptimi.

4. Pasukite prietaisa 180°, nukreipkite prietaisa pagal X a3j ir pasizymékite taska A3.
Skirtumas tarp A2 ir A3 tasky yra X asies nukrypimas.

5. Norédami patikrinti Y arba Z asis, pakartokite 3 ir 4 zingsnius.

\
>
S
= 0K

0,75mm /10 m

-
®
(=]
o

<

A2

A3

5

A2

I |

A3

Jei X, Y arba Z asiy taskai A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 0,75 mm /10 m,
I prietaisa batina i$ naujo suderinti. Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardavéju arba kreipkités j

® UMAREX-LASERLINER serviso padalinj.
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Suderinimo funkcija

1. Vykdydami suderinima, atkreipkite démesj j rotacinio lazerio nustatyma.
Visada reikia suderinti visas asis.

2. Prietaisa jjungti ir su lazerio imtuvu pazyméti markiravimo taskus.
Imtuva labai tiksliai nustatyti:

Rotacinj lazerinj prietaisa isjunkite ir vél junkite mygtuku , auto/slope”. Mygtuka ,auto/
slope” laikykite nuspausta, kol skystyjy kristaly ekrane pradés blykséti X arba Y asies
Sviesos diodai. Tada galima atleisti ir mygtuka ,auto/slope”.

Horizontaliame rezime (X, Y asis) pirmiausia blyksi X asies 3viesos diodas. Rotacinio
lazerinio prietaiso mygtuku ,X/Y" galima perjungti X ir Y a3is. Vertikaliu rezimu (Z asis)
rodoma tik Y asis.

3. Suderinimo koregavimas:

Rotacinio lazerinio prietaiso pliuso ir minuso mygtukais pakelkite lazerj i$ esamos padéties
j atskaitos tasko A2 lygj. Lazeris padétj keicia tik daug karty spaudziant mygtukus.

4. Suderinima pabaigti:

Nutraukti: I5jungus (J(IS)jungimo jungikliu) rotacinj lazerj, yra panaikinamas visas
suderinimas ir grjztama j ankstesne bakle.

I$saugojimas
atmintyje: Naujasis suderinimas i$saugomas mygtuku , auto/slope”.

Pozicionavimas: Nuotolinio valdymo pulto pozicionavimo jungikliu lazerj galima pasukti.

O®

©
©©®

z X, Yirz

asys

—

Prie$ naudodami prietaisa, reguliariai patikrinkite Y
I jo suderinima, o ypa¢ po gabenimo ir ilgesnio
" laikymo. Tai atlikdami, patikrinkite visas asis.

X
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii
I suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea mai
" departe a dispozitivului laser.

Laser inclinare 2 axe

— Cu laser rosu suplimentar

— Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire si manual

— Cu ajutorul telecomenzii se pot seta modurile laser.

— optional Sensolite 410: Receptor laser cu raza de pana la 400 m

— optional SensoMaster 400: Receptor laser cu raza de pana la 400 m. Cu unitate mai lunga de
receptionare laser si indicator de distanta deosebit de exact fata de suprafata laser.

Indicatii generale de siguranta
— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizarecu respectarea specificatiilor.

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 635/650 nm
EN 60825-1:2014

— Atentie: Nu priviti direct sau n raza reflectata.
— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie indepartat imediat
din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop, binoclu, ...).
— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite in timpul exploatarii
dispozitivelor laser.

—1n domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor de acces si pereti
mobili si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.

— Manipularile (modificarile) dispozitivelor laser sunt nepermise.
— Acest aparat nu este o jucarie si nu are voie sa ajunga in mainile copiilor.

Proprietati speciale ale produsului si functii

EERERIY Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in pozitia de baza necesara —in
auromaTic  cadrul unghiului de lucru de = 6°. Reglajul fin este preluat imediat de sistemul automat:
Trei senzori electronici de mdsurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

ﬂ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat la transport cu o frana speciala
@ lock de motor.

Protectie impotriva prafului si apei - Aparatul se remarca printr-o protectie deosebita
impotriva prafului si ploii.
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ADS Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurarile eronate. Principiul de functionare: Laserul
este verificat la 30 de secunde dupa activarea ADS permanent in privinta orientarii corecte. Daca aparatul
este deplasat din cauza influentelor externe sau pierde punctul de referinta de Tnaltime laserul se opreste
si se aprinde intermitent. Suplimentar se aprinde permanent , TILT”, apare un triunghi de avertizare in
display-ul LC si se declanseaza un semnal de avertizare. Pentru a putea lucra in continuare se apasa din
nou tasta ,tilt” sau se opreste si se porneste aparatul. Masurarile eronate sunt prevenite in acest mod
simplu si sigur.

ADS nu este activat dupa pornire. Pentru a proteja aparatul orientat impotriva modificarilor de pozitie
cauzate de influenta exterioara, ADS trebuie activat apasand tasta ,tilt"”. Functia ADS este indicata prin
aprinderea intermitenta a cuvantului , TILT" pe display-ul LC, vezi poza de mai jos.

ADS cupleaza monitorizarea numai dupa 30 sec. dupa nivelarea completa in plan a laserului
I (faza de orientare). , TILT" se aprinde intermitent in cadenta de o secunda in timpul fazei de setare,
se aprinde intermitent mai incet cand ADS este activ.

Mod de functionare al ADS-ului
ADS armat dupa 30 secunde,

Tncepere LTILT” se aprinde intermitent
Pornit rotatie incet. Influenta externa
I:MQ 7L
Faza de setare ‘ Activarea ADS: Se
Senzor Automatic apasa tasta Tilt, Lﬁaseﬂrul |
cuvantul , TILT” se ramane dm. )
aprinde intermitent mo‘.uve de Slguranj@
n cadenta de o oprit, laserul se aprinde
secunds. intermitent si cuvantul
L TILT” sta aprins
permanent.

Grilaj spatial:: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.

auto: orientare automata / man: orientare manuala
auto ! auto x !. autoy !.
e @

Nivelare orizontala Nivelare verticala Inclinarea axei x Inclinarea axei y

auto

"
o

man

"o
)

¢ <~

Inclinare Unghi de 90° Functie
de verticalizare
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incircarea acumulatorului
— Tnaintea utilizarii aparatului incarcati acumulatorul complet.

— Incdrcatorul se conecteaza la reteaua de curent si mufa de incarcare
(J) a compartimentului pentru acumulatori (L). Va rugam sa utilizati
numai aparatul de incarcare furnizat. Atunci cand este utilizat un
aparat de incarcare eronat, garantia devine invalida. Acumulatorul
poate fi incarcat de asemenea si in afara aparatului.

— In timpul ncarcarii acumulatorului, led-ul aparatului de incarcare
(N) lumineaza rosu. Procesul de incarcare este incheiat atunci cand
ledul lumineaza verde. Daca aparatul nu este conectat la Incarcator,
ledul ncarcatorului se aprinde intermitent.

— Alternativ pot fi utilizate de asemenea baterii alcaline (4 x tip
C). Acestea se introduc In compartimentul pentru baterii (K). La
aceasta acordati atentie simbolurilor de instalare.

— Acumulatorul (L) resp. compartimentul de baterii (K) se introduce in
compartimentul (G) si se insurubeaza ferm cu surubul de fixare (I).
Contactele electrice (H) trebuie sa se atinga.

— Cu acumulatorul introdus, aparatul poate fi utilizat in timpul
procesului de incarcare.

— Cand pe afisajul LC se aprinde intermitent simbolul bateriei (14)
bateriile trebuie inlocuite resp. trebuie incarcati din nou
acumulatorii.

Introducerea bateriilor in telecomanda

— Se va respecta polaritatea corecta.

I—ﬂﬁh H .
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Functionarea
verticala

A Lesire laser de referinta / de verticalizare

Cap prisma / iesire raza laser

C Diode de receptionare pentru

38

telecomanda (4 x)
Camp de deservire
Afisaj LC

Resorturi de 5/8" / lesire laser de
referinta, de verticalizare

Compartimentul pentru
acumulatori resp.
Compartiment baterii

H Contacte electrice

I Piulita fixare compartiment
baterii resp. acumulatori

J Bucsa de incarcare

K Compartiment baterii
L Compartiment acumulatori

M Aparat de incarcare /
alimentare cu energie

N Indicator functionare
rosu: Acumulatorii se incarca
verde: operatiunea de incarcare finalizata
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Camp de comanda Quadrum DigiPlus

= Quadrum DigiPlus —

Afisaj LC
Quadrum DigiPlus

X 000% o
Y 0080% 10
15— CAL. A—"
17— W A—13
18— TILT| mm 14
19
Telecomanda

-

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

Functionare auto/slope
Comutare a axelor X, Y

Se selecteaza viteza de rotatie
600 /300/120/60 /0 R/min

Tasta PORNIT/OPRIT

Tasta plus pentru reglarea inclinatiei
la functia de inclinare digitala si
manuala

Tasta minus pentru reglarea inclinatiei
la functia de inclinare digitala si
manuala

Modul scanare

Functie inclinare

Afisare reglare inclinatie axa X
Afisare reglare inclinatie axa Y
Simbol avertizare functie tilt
Afisare mod scanare

Afisare functie DualGrade
Afisare stare de incarcare a bateriilor
Afisare mod calibrare

Afisare viteza

Afisare nivelare

Afisaj functie ,tilt”

Afisare mod manual

Tasta de pozitionare
(se roteste catre stanga)

Tasta de pozitionare
(se roteste catre dreapta)
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Nivelarea in plan orizontal si vertical
— Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata cat mai plata sau se

indica in sus. Cu suportul optional de perete (Nr. art 080.70) aparatul
poate fi montat pe un stativ la utilizarea verticala.

— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT.

fixeaza pe un stativ. > Q»
— Vertical: Aparatul se aseaza pe picioarele laterale. Campul de comanda ‘ ‘

I Laserul rotativ se ajusteaza automat dupa pornire.
n

— Aparatul se niveleaza intr-un interval de + 6° in mod automat. in faza de ajustare, laserul se aprinde
intermitent iar capul prismei sta fix. Dupa ce nivelarea a fost efectuata, laserul lumineaza permanent si
se roteste cu numarul max. de rotatii. Vezi pentru aceasta si paragraful despre , Sensor Automatic” si
LADS-Tilt".

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de 6°), capul prismei sta fix iar
I laserul se aprinde intermitent si este emis un semnal de avertizare. Atunci aparatul trebuie sa fie

® amplasat pe o suprafatd mai plana.

Pozitionarea nivelului laser vertical

Tn modul vertical nivelul laser se poate pozitiona exact. ,Sensor Automatic” (senzorul automat) ramane
activ si indica nivelul in plan vertical cu laserul. Vezi imaginea urmatoare.

2. % o
A

1.,

g
Al
®0

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si
este emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.
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Functie de inclinare digitala (functie DualGrade)

Nivelul orizontal se poate inclina digital la axele X si Y. Inclinatia maxima este per !

nivel de pana la £10%, la suma ambelor axe se reduce valoarea maxima introdusa q
per axa. Pe afisajul mare LC sunt reprezentate valorile si pot fi introduse separat si 6

independent una de cealalta.

Reglarea axelor: Se apasa tasta auto/slope (1). Pe afisajul LC se aprinde intermitent La 1 nivel
indicatorul axei X. Cu ajutorul tastei plus si minus (5/6) se pot seta valorile in cifre.

La apasarea tastei X/Y (2) se poate realiza schimbarea la axa Y. Apoi se poate seta ‘}
valoarea Y cu ajutorul tastelor plus si minus (5/6). La o noua apasare a tastei X/Y b‘
(2) se va confirma introducerea. In final aparatul se seteazd la valoarea dorita. Vezi Ses 35|
imaginile urmatoare. v

e I e I S e
= & o e

® ®0 ® ©0 ©

Important: In timpul operatiunii de nivelare nu se poate efectua altd afisare in display-ul LC se aprinde
intermitent simbolul de nivelare (17). La stingerea simbolului de nivelare este incheiata operatiunea de
nivelare si se pot seta nou valori.

I La functia digitala de inclinare sistemul automat al senzorului este activ.
| |

I Axele X/Y sunt marcate pe aparat.
| |

Functia de inclinare manuala de pana la 6° - orizontal

La activarea functiei de inclinare senzorul automat se opreste. Pentru a cupla laserul in modul manual se
mentine tasta AN/AUS (pornit/oprit) pana cand apare simbolul mana (19) pe afisajul LC. Pentru setarea
nivelului orizontal se apasa tasta X/Y. Tastele plus/minus permit ajustarea motorizata a inclinarii. Astfel
axele X si Y se pot ajusta individual una fata de cealalta. Vezi imaginile urmatoare.
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Functia de inclinare manuala de pana la 6° - vertical

© ey @

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si
este emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.

Functie de inclinare manuala > 6°

Inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa unghiulara

optionald, nr. articol 080.75.

SFAT: Mai intai lasati aparatul sa se orienteze automat si asezati
placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se opreste sistemul automat
al senzorului vezi pentru aceasta: Functia de inclinare manuala de I
pana la 6°. In cele din urma aparatul se inclina in unghiul dorit. ol

I Cand apare simbolul cu mana n display-ul LC sistemul automat al senzorului nu este activ si
s Nu se poate nivela in plan orizontal si vertical.

Mod laser

Modul de rotire

Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmdtoarele viteze de rotatie:
0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de rotatie se apasa atat de
des pana cand laserul nu se mai roteste. Laser-ul se poate roti la nivelul
de masurare n pozitia doritd cu ajutorul tastelor de pozitionare.

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva poate fi activat si setat
n 4 1atimi diferite. Segmentul se roteste in pozitia dorita cu tastele de
pozitionare.

Modul de receptor manual
Lucrarile cu receptoarele optionale de laser: Laserul cu rotatie se seteaza @
la numarul maxim de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi pentru

aceasta instructiunile de utilizare ale unui receptor laser corespunzator.
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Lucrarile cu laserul de referinta resp. de verticalizare

Aparatul este prevazut cu doua lasere de referinta. In functionarea
orizontala, cu acestea se poate marca o perpendiculara. In functionarea
verticald, laserele de referinta servesc la alinierea aparatului. Acest lucru
este realizat prin ajustarea laserelor de referinta in paralel cu peretele.
Apoi planul laser vertical este aliniat in unghi drept fata de perete, vezi

ilustratia.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 07.16)

Domeniu de nivelare individuala

+ 6°

Exactitate

+0,75mm/10m

Nivelare orizontala / verticala

Automata cu senzori si servomotoare electronice.

Viteza de setare

cca. 30 sec. pe intreg unghiul de lucru

Raze de referinta verticale

90° fata de planul de rotatie

Viteza de rotatie

0, 60, 120, 300, 600 R/min

Telecomanda Infrarosii IR
Lungime unda laser 635 nm

Lungimea undei laser pentru laserul de verticalizare | 650 nm

Clasa laser 2 (EN60825-1:2014)
Putere de iesire laser <1 mw

Alimentare tensiune

Acumulator de inalta performanta / baterii (4 x tip C)

Durata de functionare a acumulatorului

cca. 35 ore

Telecomanda
Alimentare tensiune

Durata de functionare a bateriilor cca. 50 ore

Durata de incarcare a acumulatorului cca. 6 ore
Temperatura de lucru -10°C ... + 50°C
Temperatura de depozitare -10°C ... + 70°C

Clasa de protectie IP 66

Dimensiuni (L x Tx A) / 215 x 205 x 165 mm /
Greutate (incl. acumulator) 2,6 kg

2x 1,5V tip AAA

Raza de actiune telecomanda

max. 40 m (control IR)

Dimensiuni (L x Tx A) /
Greutate (incl. acumulator)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat ia libera a marfii

pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat in
conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

www.laserliner.com/info

Ce
94
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti care se afla la o distanta de
min. 5 m unul de celalalt. Porniti aparatul. Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ. IMPORTANT:
Senzorul automat trebuie sa fie activ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

ﬂ 1.
U A1 %
2. o
H o7 180° ﬂ
A1 “% A2 U
Verificarea calibrarii
3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la inaltimea punctului marcat A1

aliniati aparatul in functie de axa X.

4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de axa X si marcati punctul A3.
Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abaterea de la axa X.

5. Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor Y resp. Z.

3.
A2

A2

\
>
-3
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
o
o

<

A2

|

Daca la axele X, Y sau Z distanta dintre punctele A2 si A3 este mai mare de 0,75 mm /10 m,
I este necesara o noua ajustare. Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului
" service UMAREX-LASERLINER.
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Modul de ajustare

1. Acordati atentie la ajustare la orientarea laserului rotativ.
Ajustati intotdeauna toate axele.

2. Cuplati aparatul in modul de ajustare:

Laserul rotativ se opreste si se reporneste cu tasta auto/slope apasata. Tasta auto/slope se
mentine apasata pana cand se aprinde intermitent axa X pe display-ul LC. Apoi se poate
elibera tasta auto/slope.

Tn operarea in plan orizontal (axa X, Y) se aprinde intermitent mai intai afisajul axei X.
Cu ajutorul tastei X/Y a laserului rotativ se poate comuta intre axele X si Y.

Tn operarea in plan vertical (axa Z) se aprinde intermitent exclusiv afisajul axei Y.
3. Corectarea ajustarii:

Cu ajutorul tastelor plus/minus ale laserului rotativ laserul se aduce de la pozitia actuala
la indltimea punctului de referintd A2. Numai prin apasarea repetata laserul si modifica
pozitia sa.

4. Finalizarea ajustarii:

Revocare: La decuplarea (tasta PORNIRE/OPRIRE) laserului rotativ ajustarea este
revocata complet si este readusa starea initiala.

Memorarea: Cu ajutorul tastei auto/slope se asigura noua ajustare.

Pozitionare:  Cu tastele de pozitionare de pe telecomanda laserul poate fi rotit.

Z Axele

Verificati in mod regulat ajustarea fnainte de Y
I utilizare, dupa transportare sau depozitare
® indelungata. La aceasta, controlati toate axele.

®0
®

O®

©
@O
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lMpoyeTeTe M3LsAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKCrloaTaLms U NpuioxeHaTta opoluypa ,lapaHLMOHHa 1
I LOMb/HWTENHA MHbopMaLms “. CnefiBanTe CbAbPXaLLMUTE Ce B TAX NHCTPYKLMW. TO3M AOKYMEHT

" 1psabBa fa ce cbxpaHsiBa U fa ce Npeaaje npy npeaasaHe Ha Na3epHoTO YCTPOMCTBO.

2-0COB NasepeH HUBenup

— C poMnbIHATENEH BepTMKaNeH nasep

— Pexxvmu Ha Na3epa: TOHKOB, Ha CKaHMpaHe, Ha poTauna 1 pb4eH NprueMHunK

— PexxumMbT Ha nasepa MOXxe fia ce HaCTpOI?IBa 4ypes AMCTaHUMOHHO ynpaBieHne.

— no n3bop Sensolite 410: NlazepeH npuemHuK ¢ pagmyc Ao 400 m

- no n3bop SensoMaster 400: JlazepeH npreMHuK ¢ paguyc 1o 400 M. C No-AbAbr MOAYN Ha
Na3epHNA NPUEMHWMK 1N OTYUTaHE Ha PA3CTOAHMETO 0 NasepHaTa paBHWHa C MUIMMETPOBA TOYHOCT.

O6LWM NHCTPYKLMNY 3a Be3onacHoCT

— M3non3BeanTe ypeda eAMHCTBEHO CbINIACHO NpefHa3HaYeHneTo 3a ynorpeba B paMKmTe Ha cneumbukaummure.

J1azepHo nbyeHume!
He rnenavite cpely nasepHus nby!
Jlazep knac 2
<1 MBT+635/650 HMm
EN 60825-1:2014

— BHuMaHwue: He rnefante B AMPEKTHUS U OTPA3EHMS TbY.

— He Haco4BawTe nasepHUs Nb4 KbM Xopa.

— AKO NasepHo bYeHKe OT Knac 2 nonagHe B OKOTO, 04mTe TpsiOBa Cb3HaTENHO fia ce
3aTBOPSAT W rNaBaTta BeflHara fia ce NpeMecTu HacTpaHu OT Nbya.

— Hwikora He rnepawnTe nasepHUs by UKW HEFOBOTO OTPaXKeHWe C ONTUYHM Nprbopm
(nyna, Mvkpockon, aanekornef, ...).

— He n3nonseanTe nasepa Ha HMBOTO Ha o4mTe (1,40 ... 1,90 m).

— o BpeMe Ha paboTa C na3epHM yCTPOMCTBA CUHO OTpa3sBalLuTe, ornefanHuTe Unn rmaHLoBmTe
MOBBPXHOCTU TPsIbBa Aa Ce MoKpMBaT.

— Ha mecTa ¢ obLiecTBeH TpauK Mo Bb3MOXKHOCT OrpaHMYaBanTe MbTs Ha fMb4a Ype3 Kanawm Unm npeHocumm
CTeHW 1 0D03HaYeTe 30HaTa Ha flazepa C npefynpeauTenHm Tabenn.

— Manunynaumm (MpoMeHn) No NasepHOTO YCTPOMCTBO He Ca paspeLLeH.

— To3u ypep, He e Urpayka n He TpsibBa Aa nornaga B pbLeTe Ha gela.

CneumanHn xapakTepucTukun Ha npoaykTa n yHKLUN
EI=NIE]]Y  POTAUMOHHUAT Nasep ce NnofapaBHsiBa CaMoCTosTeNHO. Ton Ce yCTaHoBsBa B HeobxoamMMoTo

AUTOMATIC  H3yaJIHO MOJMOXeHMe — B paMKUMTe Ha paboTeH brbfl = 6°. ABTOMATUYHaTa CMCTEMa U3BbPLUBA
(rHa HacTpowrka: Tpy enekTPOHHW M3MEePUTENHM AaT4mKa pernctpupat ocnte X, Y n Z.

ﬁ“ TpaHcnoptHa BJIOKNPOBKA: YpeatT ce 3alumTaBa Npy TpaHCMOPT Ype3 cneumanHa MoTopHa
(@8 lock cnnpadka.

3awmTta ot npax v soda — Vpe,u,bT Ce XapaKTepunsmpa CbC crneunanHa 3alinTa Ot npax 1 OwxXna.
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ADS

Cucrema 3a KomneHcaums Ha apenda (ADS) npefoTepatsBa HETOUHUTE M3MepBaHWs. MpuHLMA
Ha pabota: 30 cekyHawW crnep akTMBMpaHeTo Ha ADS 3ano4yBa fia e M3BbPLUBA HEMPEKbCHAT KOHTPOI Ha
NOApPaBHSABAHETO Ha Nasepa. AKO YCTPOMCTBOTO Obfie 3MECTEHO OT BbHLUHW (akTopy UK Nla3epsT 3aryou
CBOSA €TASIOH 3a BMUCOYMHA, Na3epbT cnnpa 1 mura. OcseH ToBa, , TILT" cBETWU NMOCTOAHHO, Ha TEYHOKPUCTANHWA
Avcnnen ce nosBsBa NpeaynpeanTeneH TPUBIBbIHWK 1 ce YyBa NpeaynpeanTeneH curHa. 3a Aa Moxe aa
NPOABMXYM paboTaTa, HAaTUCHETe OTHOBO OYTOHa 3a HaK/OH UK U3KJIOYeTe 1 BKloYeTe ypeaa. 10 To3u HaumH
ce 136AreaT NPoOCTo U HAAEXAHO HETOYHWTE N3MEepBaHUA.

Cnep, BkrioyBaHeTo ADS He e aKkTMBHa. 3a [la Ce NpefoTBpaT! NpoMsaHaTa Ha no3unumsTa Ha nprbopa

B CJIeICTBME Ha BbHLUHW Bb3LENCTBUSA, Cef, KaTo ChLUMAT e HAaCTpOoeH, TpsidBa Aa ce akTmBuMpa ADS upe3
HaTMCKaHe Ha ByToHa 3a HakNoH. DyHKuMsATa ADS ce MHAMUMpa Ype3 MuraHeTo Ha , TILT” Ha TeYHOKpUCTanHus
Aucnnen, BUXTe NAOCTpaLMaTa No-[ony.

BHuMaHwme: ADS ce Bknto4Ba yHKUMATa Ha cnefdeHe 30 cek. cnef NbIHOTO HMBENMPAHE Ha Nasepa
I (cpaza Ha ycTaHoBsBaHe). , TILT” Mura € TakT eqHa cekyHaa no Bpeme Ha asata Ha yCcTaHoBsBaHe,
®  6aBHO MuraHe, korato ADS e aKTVBHa.

MNpuHUMN Ha pencTBne Ha ADS
ADS To4HO cneq,
PotaumsTa 30 cekyHam, ,TILT" BBHLUHO

BkniouaHe 3ano4Bsa Mura 6aBHo. B‘b3ﬂel;ICTBV|e

7L

®da3a Ha HacTpolka Ha
ABTOMAaTUYHUS AATUMK

AxTnBupaHe Ha ADS:

HaTuckaHe Ha BytoHa

LTl LTILT” mura ¢ Takt Nazepsr

efiHa cekyHaa OCTaBa HeMoABVKEeH 3apaan
6e30MacHOCTTa, Nasepsr MUra
1, TILT" cBETK NOCTOAHHO.

MpocTpaHcTBeHM peLueTku: Te NOKa3BaT paBHUHNUTE Ha nasepa 1 hyHKumuTe.
Auto (aBTOM): ABTOMATW4HO NOApaBHsBaHe / man (pby): PbYHO NOApaBHsABaHe

auto Il auto x !. autoy !.

’ "'

XOpVBOHTaJ‘IHO BepTVIKaJ'IHO HuBennpaHe HaknoH Ha x-ocTa HaknoH Ha y-ocTa
HWBenupaHe

auto

b2
L

man

%
<

Haknonn bron 90° DyHkUMA 32
BO/10MPOBOAYMLN
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3apeXxaaHe Ha aKymynaTopHata 6aTepus

- Mpeau fa n3non3Bate ypena, 3apenete M3LUANo akymynatopHata
batepus.

— CBBbpKeTe 3apAAHOTO YCTPOMCTBO C efleKTPO3axpaHBaHeTo 1 bykcaTa
3a 3apexgaHe (J) Ha rHe3foTo Ha akymynaTtopHata 6atepus (L). Mons
13M0oM3BaiiTe CaMo NPUOXEHOTO 3apsAHO YCTPOWCTBO. M3non3saHeTo
Ha HenpaBWHO YCTPOCTBO, aHyn1pa rapaHumsTa. AKymynatopHata
Bateprs MOXe Aa ce 3apexaa U3BbH npubopa.

— KOraTo Ce 3apexaa akymynaTtopHata 6atepus CBETU CBETOAMOLLT Ha
3apsaaHoTo ycTponcTo (N) B YepBeHo. Korato CBETOAMOALT CBETHE B
3eN1eH0, 3apexaaHeTo e NpUKoYKIo. Korato ypeasT He e cBbp3aH
KbM 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO, CBETOAMOLLT Ha 3apHAHOTO YCTPOMCTBO
Mura.

— AnTepHATVMBHO MOraT Aa Ce WU3MoJI3B8arT ankanHu batepum (4 6p. Tun
C). Mocraserte rv 8 BatepuinHoTto oraenexue (K). VimaiTe npeasung
WNHCTanauMoHHUTE CUMBOIN.

— MocraBeTe akymynatopHara 6atepus (L), cboTBeTHO HaTepUNHOTO
otpenerue (K) 8 rHesgoto (F) v 3aBuHTETE 30paBo CbC 3aKpensaLlma
BUHT (1). Mpu ToBa enekTpuyeckuTe KoHTakTK (H) Tpsbea aa ca
CBbP3aHU.

- Mpw noctaseHa akymMynatopHa batepus ¢ nprmbopa Moxe aa ce pabotn
1 B NpoLeca Ha 3apexaaHe.

— KoraTo Ha Te4HOKpWCTanHus Ancnnen CMMBONLT 3a batepws (14)
MUra NOCTOsIHHO, GaTepunTe TPAOBA Aa Ce CMEHST, a akyMynaTopHuTe
Oatepuu TpsibBa fia ce 3apensT.

MocTaBsHe Ha 6aTep|/|v1Te Ha ONCTaHUMOHHOTO ynpasneHne
— Cneperte 3a npasunHa NONAPHOCT.




Quadrum DigiPlus

Pabota BbB

BEPTMKaNHO

nonoxeHve

A ETanoHeH nsxopf- / BepTukaneH nasep I ®ukcmpalla raka Ha rHe3foTo Ha

B N GaTepusTa CbOTBETHO akyMyfaTopHaTa
pu3meHa rmasa / M3xoa 3a nasepHus by Garepns

C lMpuremalym grMoam 3a ANCTaHUMOHHO
ynpasnenve (4 6p.) J bykca 3a 3apexpaHe
D Maven 3a ynpasnenme K BatepuiHo otgenenve

_ L AkymynatopHo oTaeneHue
E TeuHokpucTaneH gucnnen yMy. P A

M 3apsgHO yCTPoNCTBO / BbHLUEH M3TOYHUK

F Pe3ba 5/8 yona/ /3xon eTanoHeH-, Ha 3axpaHBaHe

BEpTUKaneH nasep

N PaboTHa MHAMKALWS YepBEHO:
AkymynaTtopHaTa batepus ce 3apexza
3eneHo: NpoLecsT Ha 3apexaaHe e

H EnekTpuyeckn KOHTaKTH NPUKIoYeH

G [He3[0 3a akyMyrnaTtopHata barepust
CbOTBETHO DaTePUINHOTO OTAENeHWe

@O 49
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MaHen 3a ynpaBneHne Quadrum DigiPlus 1 OyHkuus auto/slope
MpeBkso4BaHe Ha ocn X, Y
1360p Ha cKOpOCTTa Ha poTaums
600 /300 /120 /60 /0 06/MuH
1 5 4  Byton BKJ/M3KN
5 bByrtoH ,Mnoc” 3a HacTporika Ha
2 6 HaKJI0Ha Npuv UmndpoBa dMyHKLMA 1
PYHKLMA Ha pbYeH HaKoH
3 7 6  byToH ,MWHYC" 3a HacTporika Ha
HaKJI0Ha Npuv UndpoBsa MyHKLMA 1
PYHKLMA Ha pbYeH HaKoH
4 8 7  Pexum ckaHumpaHe
A DyHKUMS 338 HAKNOH
rum DigiPlus — -
T T NHankauma Hactporika Ha HaknoHa
Ha oc X
10 VHgmkaums HacTpownka Ha HaknoHa
TeyHOKpUCTaneH gucnnemn HaocY
Quadrum DigiPIus 11 TMpenynpeauTeneH CMBOA 3a PYHKLMSA
Wil
12 WHgvkauma 3a pexum ,Scan”
N NMNo 13 WHankaums 3a dyHkums DualGrade
X 0080% 9 14
HOMKaUMA 338 CbCTOSIHMETO Ha 3apsiaa
Y 88 8 0/0 —10 Ha GaTepusiTa
15— CAL A—ﬂ 15 WHankaums 3a pexxmM Ha kanmbpupaHe
16—[:0 88°<?L12 16 MHaMKauwma 3a ckopoct
17 VHpnkaums 3a HUBeNVpaHe
17— Y _—13 |
18 WHpvkauusa 3a dyHkumsa ,Tilt”
18— TILT " —— 14 ANKALA 33 BYHKL
19 VHankaumsa 3a pbyeH pexmnm
19 20 ByTOH [1a NO3MLIMOHUpaHe
(BbpTEHE HaNsBO)
JNCTaHUMOHHO yrpaBneHne 21 ByTOH Aa No3nUMOHNpaHe
(BbpTEHE HaZsACHO)
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XOpVI3OHTaJ1HO n BepTuKasiiHo HUBennpaHe

— XopwzoHTasnHo: lNoctaBeTe nprbopa BbpXy Bb3MOXHO Hal-XOPU3OHTaNHa auto auto
MOBBPXHOCT MAW FO 3aKpeneTe Ha CTaTuB. " d»

— BeptukanHo: MNocrasete ypefa Ha HerosuTe CTpaHWUYHW Kpaka. MNaHenst 3a bq »1
yrnpaBneHve co4m Harope. Ypes JonbiHWUTeNHa CTeHHa koH3ona (Kat. No ‘ 0
080.70) ypentt Moxe fa O6blie MOHTMPaH BbpXy CTaTUB 3a BEPTUKAIHO @ @

“3nonssaHe.
- HatncHete 6ytoHa BKJ1//3KI.

I Cnep, BK/IO4YBAHETO POTAUMOHHUAT Nlasep ce HNBeNMpPa aBTOMaTU4HO.
n

— MpnbopPET Ce HMBENMPa aBTOMATWUYHO B Mana3oH + 6°. B npoueca Ha nofpaBHsABaHe na3epsr Mura n
npu3MeHaTa rasa CTou HenoAsWXHO. Cnef 3aBbpLUBaHe Ha HUBENMPAHETO, Na3epbT CBETBA NOCTOAHHO U
3ano4sa Aa ce BbPTW C MakcMManHa CKOpoCT. BuxTe CbLLo pasgenute ,ABTOMaTUYeH fat4mnk” un ,Cncrema

3a KOMNeHcaUMsa Ha apenda - HaknoH".

KoraTo ypeabT e moctaBeH nof no-rofisM HakoH (rnosede ot 6°), Npy3MeHaTa rnasa e HemoaBMxXHa,
I nasepbT MUra v ce YyBa NpeaynpeanTeneH curHar. Torasa ypeabT Tpabea Aa Obae NMocTaBeH BbpXy
" XOpW30HTaNHA MNOBBLPXHOCT.

|-|03I/ILI,I/IOHI/IpaHe Ha BepTuKasiHata paBHMHa Ha Jla3epa

|_|pl/I pa60Ta BbB BEPTVKAIHO MOJSIOXKEHME fla3epHaTa paBHMHA MOXXe fa Ce NO3MUMOHMPa TOYHO.
LABTOMaTU4eH JaT4MK"” OCTaBa aKTVBEH W HUBENMPA BepTHKaIHaTa fla3epHa paBHUHa. BuxTe cneppaluata

durypa.

®0

I Korato ypenobT LOCTUTHE rpaHNLLAaTa Ha MakKCMMallHUA HakKJToH 6°, JNla3epbT OCTaBa HEMOABVXKEH, MUTra A
- Ce 4yBa 3BYKOB CUrHa. ToraBa Hamanete brbfla Ha HaKoH.
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UndpoBa dpyHkUus 3a HaknoH (pyHkuusa DualGrade)

Xopu3oHTanHaTa paBHMHa MOXe Aa Ce HaknaHa LmdpoBo no ocute X 1 'Y.
MakcManHWAT HakToH B efHa paBHMHa e 0o £10%, KaTo Npu HaknaHsHe no ABete ocn
ce HamMansBa MakClMarnHaTta CTOMHOCT, KOSITO MOXe [la Ce BbBeX/[a 3a BCsiKa OT ocuTe.
CTOMHOCTTE Ce NOoKa3BaT Ha rofleMuns TeYHOKPUCTaNeH AUCnner n MoraT fa ce 3afasat
nooTAesHO.

Hactporka Ha ocuTe: HaTucHete GyToHa ,auto/slope” (1). Ha TeuHokpucTantms gucnnei
3ano4Ba fa Mura nHanKaumaTta 3a oc X. LindposumTte CTOMHOCTM MOraT a ce HacTpourBaT
¢ ByToHuTe ,Mnoc” n ,MuHyc” (5/6). Ypes HaTnckaHe Ha ByToHa X/Y (2) ce npemnHasa
kbM oc Y. Cnef, ToBa CTOMHOCTTa Y ce HacTpowBa ¢ byToHwuTe ,Mntoc” n ,Munyc” (5/6).
BbBexaHeTo Ce NOTBbPXKAaBa Ype3 NOBTOPHO HaTuckaHe Ha ByToHa X/Y (2). C ToBa
ypenbT e HaCTPOeH Ha XenaHaTa CTOWMHOCT. BuxTe cneagatumte urypu.

1. 2. 3. 4.
auto

+10%

gk

<=

B 1 paBHWHa

&
=

B 2 paBHWHNK

S | S <>
= & Bl e
® ®0 ® B0

BaxkHo: [pu npoLiefypaTta Ha HVBeNMpaHe He MoraT fia Ce M3BbPLUBAT BbBEXAAHWSA, Ha TEHHOKPUCTaNHNS
LMCNNen Mura MHAMKaumMsTa 3a Husenvpare (17). KoraTo CUMBOMET 3@ HYBENMpaHe 13racHe, HYBENMPaHeTo

e NPUKJI4eHo 1 MoraT fa Ce 3aaBat HOBU CTONHOCTU.

I I'Ipm LI,I/ICppOBaTa prHKLLI/IFI 3a HaKJIOH aBTOMAaTU4YHUAT OaTHMK € aKTUBEH.
]

I Ocute X/Y ca otbensisaHn Ha ypega.
n

PbyHa ¢yHKLMS 32 HAaKIOH A0 6° — XOPU3OHTasTHO

C aKTMBMPAHETO Ha (DYHKLUMATA 3a HAKMOH Ce U3K/I04YBa aBTOMATUYHUAT JaT4MK. 3a Aa NPeBKIo4nTe nasepa
B PbYeH PeXrM, HaTUCHETe NponbikuTenHo byTtoHa BKJT/U3KJ1, gokaTo CBETHE CUMBOSTBT 3a PbYEH PEXUM
(19) Ha TeYHOKPUCTaNHUSA ANCMNEN. 3a HACTPOKKa Ha XOPWM3oHTanHaTa oc, HaTucHeTe ByToHa X/Y. ByToHuTe
NMoc/MUHYC NO3BONABAT PerynnmpaHe Ha HakoHa ¢ gsuraten. Mpw ToBa ocute X 1 Y Morart fa ce perynupat

nooTaenHo. BuxTe cnefpatumte urypu.

3.
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PbyHa ¢yHKLMS 32 HAKIMOH A0 6° — BepTUKaNHO
1. 2. 3.

T | e | e
i lb gk
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I KoraTo ypeaobT AOCTUIHe rpaHNLaTa Ha MakCMMalHUA HakJmoH 6°, Na3epbT OCTaBa HEMOABVKEH,
n MWra 1 ce 4yBa 3BYKOB CMrHal. ToraBa HamaneTe brbfla Ha HaKJIOH.

PbyHa pyHKLUUSA 3a HAKNOH > 6°

foneMu HaknoHW MoraT fa ce KOMMEeHCMPaT 4Ypes AoMbIHUTENHA
‘brnosa nnaHka, Kat. No 080.75 .

YKA3AHWE: OcTaBete npmnbopa aa ce nofpaBHN aBTOMATUYHO
1 ycTaHOBETe B HyfeBa NO3WLMA brioBaTa nnaHka. Cnef Toea
M3KJloHeTe aBTOMaTUHHWA AAT4MK — BUXXTe oule: DyHKLMA 3a
HaKJOH [10 6°. Hakpas Hak/loHeTe Nprbopa Ha >XenaHus ot

BaC bIbJl.

I KoraTo Ha TeYHOKPUCTaNHnA OVCNen CBETHE CUMBOSTBT 3a PBbYeH PeXNMM, aBTOMAaTUHHUAT OaT4HNK He e
] aAKTMBEH N HE MOXe [la Ce€ OCbLLECTBU XOPU3OHTATHO 1 BEPTUKAITHO HMBENpPaHe.

Pexxum Ha nasepa

Pexxum - Potauunsa
ObopoTuTe Ce 3aaBat 4pe3 OyToHa Potaums:
0, 60, 120, 300, 600 06/MWH

TouykoB pexum

3a fla oTMAEeTe B TOYKOB PEXMM, HaTUCKATe MHOTOKPaTHO OyToHa Potaums,
[0KaTo NasepbT cnpe Aa ce BbpTu. JlazepbT MOXe Aa Ce 3aBbPTU B XenaHata
no3uLMs B M3MepBaTesiHaTa paBHMHa Ype3 BYTOHUTE 3a NO3MLMOHMpPaHE.

PeXXum ckaHupaHe

Ype3 ByToHa CkaHMpaHe CErMEeHT C MPOMEHIINBA MHTEH3UBHOCT MOXE Aa ce

aKTUBMpPA W HACTPOW Ha 4 Pa3NNYHN NHTEH3MBHOCTW. CEerMeHTLT MOXe [ia ce
3aBbPTU B XeflaHaTa No3nuus B M3MepBaTenHaTa paBHMHa Ype3 ByToHWTe 3a
No3nLMOHNPaHe.

Pexxvm pbyeH npueMHuK

PaboTu ¢ nasepeH npremMHumK no 13bop: PaboTn ¢ nasepeH NpUEMHUK Mo
1300p: 3aganTe MakCMManH1 0BOPOTU Ha POTALMOHHMS N1a3ep W BKITIOHETe
Na3epHWs NPUeMHWK. BxTe ToBa B PbKOBOACTBOTO 3@ paboTa Ha CbOTBETHUSA
nasepeH NpUemMHUK.
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Pa6Gota ¢ ETafloHeH, CbOTB. BepTUKaJieH nasep

YpefbT pa3nonara C ABa eTanoHHu nasepa. Mpun xopu3oHTanHa pabota ¢ Tax
Mo3e Aa ce nycHe oTBec. [pu BepTUKanHa paboTa, Te3n eTanoHHW nasepw ce
13Mon3BaT 3a NoApaBHABaHe Ha Npubopa. ToBa ce NpaBM Ype3 HaCTpPoVBaHe
Ha eTafloHHWTe nasepu fa 6bAaT NapanefHn Ha cTeHaTa. ToraBa BepTVKanHaTa
Na3epHa paBHWHA e YCTaHOBEHa NOJ, NPaB brbi CNPSMO CTEHATa, BUXTE

duryparta.

TexHMnYecKkn XxapaKTepUCTUKN (3anassa ce NpasoTo 3a TEXHUHECKY M3MeHeHUs. 07.16)

[nanasoH Ha camo-HuBenupaHe

+6°

To4HocT

+0,75mm /10 M

XOPU30HTANHO / BEPTUKAHO HUBENMpaHe

ABTOMAaTUYHO €NeKTPOHHN
HUBENMPW 1 cepBoaBurateni.

Bpeme 3a nogpasHsBaHe

oK. 30 cek. no uenus paboTeH brba

BepTukaneH pedepeHTeH by

90° KbM paBHVHaTa Ha poTaums

CKOpOCT Ha BbpTeHe

0, 60, 120, 300, 600 06/MuH

JncTaHUMOHHO ynpasneHme

NHdbpadepseHo IR

[bmkrHa Ha Bb/IHaTa Ha nasepa 635 HMm
[bmknHa Ha BbIHaTa Ha OTBECHUSA Nnasep 650 HM
Knac Ha nasepa 2 (EN60825-1:2014)
M3x04Ha MOLLHOCT Ha Nasepa <1 MBT

EnektposaxpaHBaHe

AkymynatopHa 6arepwisi € rofisim kanauurer /
Batepum (4 6p. Tun C)

MpoObIXUTENHOCT Ha paboTa Ha akymyrnatopHaTta
Gatepus

okono 35 4aca

MPOABAXNTENHOCT Ha paboTa Ha Batepun

okono 50 vaca

Bpeme Ha 3apex[aHe Ha akymyrnatopHata barepus

oKono 6 4aca

JAncraHUNOHHO ynpasieHune
EnektposaxpaHBaHe

PaboTtHa Temnepatypa -10°C ... + 50°C
TemnepaTtypa Ha CbxpaHeHue -10°C... +70°C

Knac Ha 3awmTa P 66

Pasmepm (LU x Bx 1) / 215x205x 165 mMm /
Terno (BkN. akyMynatopHarta 6atepus) 2,6 kr

2x 1,5V Tun AAA

Obcer Ha AUCTaHUMOHHOTO ynpasneHne

Makc. 40 M (MIHdpadepseHo ynpasneHmne)

Pasmepm (LU x Bx 1) /
Terno (BKJI. akymynatopHarta 6atepus)

63x130x 24 Mm /
0,15 kr

EC-pa3nopenou U N3xXebpnsiHe

ypeﬂ,‘bT M3Mb/IHABA BCUYKN HEO6XO,EI,I/IMI/I CTaHOapTV 3a CBO60,EI,HO ABVIXXeHne

Ha CTOKM B pamkuTe Ha EC.

To31 NPOAYKT e enekTpuyeckn ypes v Tpsabsa Aa ce Cbbypa 1 M3XBbPAA CbrmacHo
eBponeckaTa AVPEKTBA OTHOCHO OTNaAbLMTE OT eNeKTPUYECKO 1 eNeKTPOHHO

OLLe MHCTPpYKLMKM 3a 6e30MacHOCT 1 AOMbIIHUTENHM YKa3aHWs e HaMepuTe Ha afpec: || i E i :

obopynsare (OEEO).

www.laserliner.com/info

54 @®
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MoarotoBka 3a npoBepka Ha KanVIGpOBKaTa

MoskeTe fa ynpaBnsiBaTe KannbpupaHeTo Ha nasepa. M3npasete ypena B Cpepata Mexzy [1Be CTeHU, KOUTO ca
Ha pa3cTosHMe Har-Manko 5 M efiHa OT Apyra. BknioyeTe ypeaa. 3a onTrmanHa NpoBepka, Mons, 13non3eante
ctatvB. BAXKHO: ABTOMaTU4HUWAT JaT4MK TPiOBa fa Obae akTBEH.

1. MapkupanTte T. A1 Ha cTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkupamnTe T. A2.
Mexay A1 1 A2 nmarte cera XOp13oHTallHa pedepeHLms.

ﬂ 1.
U A1 %
> 1 1
A1 “% A2 U

MpoBepka Ha KannbpoBKaTta
3. MNocTaBeTe ypena Bb3MOXHO Han-0bnm3Kko 1o cTeHaTa Ha BUCOYMHATA Ha MapkMpaHaTa Todka A1,
nofpaeHeTe ypefa ¢ octa X.

4. 3aBbpTeTe ypera Ha 180°, nogpaBHeTe ypeaa Bbpxy octa X U MapKupamTe To4kata A3.
Pasznuvikata mexay A2 n. A3 e OTKNIOHeHKMeTo Ha ocTa X.

5. MosTopeTe 3. 1 4. 33 NpoBepkaTta Ha Y- CbOTB. Z- OCTa.
3.
Al 3 A2
- E A2
£
a4 | E A3
o 180° g [
v A2
ﬁ\ ~ ‘
[ -

Korato npu oc X, Y nnu Z Todkute A2 n A3 ce Hamupat Ha nosede ot 0,75 mm / 10 M efHa oT Apyra,
I e HeobxoauMo kanmbpurpaHre. BnesTe BbB Bpb3Ka C Baluns Annbp Unmv ce 0ObpHeTe KbM CEPBU3HUS
®  otpen Ha UMAREX-LASERLINER.
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PeXXum Ha kannbpupaHe

1. Mpw KanMbprpaHeTo 0ObPHETE BHUMAHWE Ha NOAPABHABAHETO HA POTALMOHHWS Nasep.

Kannbpupanre BUHAMM BCUYKM OCK.
2. BknioyeTe ypepna B peXxuma Ha perynupaHe:

M3knioyeTe poTaLMoOHHWA fla3ep 1 OTHOBO o BKJTIOYETe MpuW HaTucHaT byToH ,auto/slope”.
3appbXTe HaTUCHaT ByToHa ,auto/slope” foTorasa, AokaTo MHAMKaALMATA 3a OC X Ha
TEYHOKPUCTaNHWA AMUCNNen 3anodHe Aa Mura. ToraBa MoxeTe [a oTnycHeTe byToHa ,auto/
slope”.

B xopu3oHTaneH pexum (oc X,Y) mbpBo Mura cBeToanoasT Ha octa X. C bytoHa X/Y Ha
POTaLMOHHMSA Na3ep MoXe Ja ce NpeBK/oYBa Mexay oc X 1 oc Y.

Mpw BepTMKaneH pexuM Ha pabota (oc Z) ce nokassa camo oc Y.
3. Kopekuus Ha perynupaHeTo:

C 6ytoHuTe ,MNntoc/MuHYC" Ha POTaLMOHHWS Na3ep NPUABKXKETE nasepa OT HeroBaTta
TekyLlla No3nLMA Ha BUCOYMHATa Ha pedepeHTHaTa Todka A2. CamMo Ype3 MHOTOKpPaTHO
HaTLCKaHe Na3epbT NPOMEHA CBOATa NO3NLMA.

4. MpuknioyBaHe Ha perynupaHeTo:

[MpekbcBaHe: Ypes mnskniodsaHe (6yToH BKJ1//3KJT) Ha poTaLMOHHWS Nnasep Lanoto
perynvpaHe ce 0OTMeHs 1 Ce Bb3CTaHOBSABA NPEAMLLHOTO CbCTOSHME.

3anametsBaHe:  HoBaTta HacTpoika ce 3anamertsiBa c OyToHa ,auto/slope”.

I'Io3|/||_|,v10H|/|paHe: J'Ia3epr MOXe ia ce BbpPTn C 6yTOHa 3a NO3MUMOHKMPaHe Ha
ONCTaHLUMOHHOTO ynpaBlieHKe.

O®

©®

z Om XY, Z

PefjoBHO NpoBepsiBalTe KanubposkaTa Ha nprubopa Y
npeay ynotpeba, cnes TpaHcnopT1paHe v cres

MPOABIXKUTENHO CbXpaHeHwe. Kanvbpupante

BMHArn BCUYKM OCK.
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Aofdote TIg MARPELG 08NYiES XEIPIOUOU Kal TO CUVNHUEVO TEVXOG , YTTOSEIEEIC eyyUnong Kal TpOoBeTe
I unodeielg”. Tnpeite TIc avapepopeveg odnyiec. AuTéG ol odnyieg Ba mpémel va uAdcoovTal Kal va
napadidovtarl padi pe Tn cuoKeun Aéllep OTOV EMOUEVO XPNOTN.

NAélep khiocgwv 2 aovwv

- Mée pdoBeTO KOKKIVO AéI{EP KATAKOPUPOU VAATOC OTABUNG

- Aertoupyieg Aélep: Aeitoupyia orjpavong onpeiou, capwong, TEPIOTPOPAE Kal XELPOKIvVNTNG ANYNG

- Me 10 TnAexelploTriplo Umopeite va pubpioeTe Tig Aettoupyieg Aéwlep.

- TIPOAIPETIKA SensolLite 410: Aéktng Aéilep akTiva éwg 400 m

- TIPoaIPETIKA SensoMaster 400: EpRéheia Séktn Aéilep mavw amd 400 m aktiva. Me peyain povdda déktn
Mlep kat évdel€n améotaong akpieiag péxpL XINOOToU w¢ Tpog To emimedo Aéwlep.

Fevikég ummodeieic aocpalsiag
— XPNOIUOTIOLEITE T CUCKELT ATTOKAEIOTIKA CUUPWVA LE TOV OKOTIO XPoNG EVIOC TwV TPodlaypagwy.

Aktivof3olia Aeilep,
Mnv kottate ameuBelac otnv aktival
Katnyopta A&lep 2
<1 mW:635/650 nm
EN 60825-1:2014

- Mpoooxn: Mnv Kottdte KateuBeiav otnv akTiva r) TNV avtavakAaor tng.

— Mnv OTPEQETE TNV akTiva Tou Aéllep o€ dToua.

- & MePIMTWON MPOOTITWONG akTivag Aéllep Katnyopiag 2 0To HATL, KAEIOTE TA HATIO 0AC KAl LETAKIVAOTE TO
KEPAAL AUEOWE HOKPLA ATTO TNV OKTiva.

— MoTé unv KoItdte TNV akTiva A&I(EP 1 TIC AVTAVOKAAOELG € OTTTIKEG CUOKEUEG (PAKOG, UIKPOOKOTIO, KIAN, ...).

- Mn xpnotpomoleite 1o Aéilep 0To UPOG TWV poTiwv (1,40 ... 1,90 m).

- Emepaveieg mou kaBpe@TiCouv Kal ival YUOMOTEPEG TTIPEMEL VO KAAUTITOVTAL KATA TN SIAPKELA TNG AEITOUpYiag
Satagewv Aéilep.

- Mepropilete o€ SNUOGIOUG XWPOUG KUKAOPOPIAG TIG OKTIVEG AEILEP LE PPAKTEG KAl TOIXOUG KAl TOTOOETEITE
TIPOEISOTOINTIKEG TTIVAKIOEG.

- AmayopevovTtal ol Tporomolioelg (aAay£q) Tng didtaéng tou Aéilep.

- H ouokeun dev givat maiyvidl. Kpatrjote pakpid ta maudid.

IS1aiTEPEC 1I810TNTEC TPOIOVTOC Kall AEITOUPYIEG

EIEREIRN To mepiotpo@iko Aéilep eubuypappiletal autovopa. TormoBeteital otnv avaykaia Baoctkr 6éon
AuTomATICc  _ gv1dG TNG Ywviag epyaciag + 6°. To autdpato cvotnua avahapBdvel apéowg tn puBuion
akplBeiag: Tpelg nAektpovikoi aloOnTrpeg pétpnong kataypdgeouv Tov aova X, Y kat Z.

ﬁ“ Metagopikry AXDAAEIA: H cuokeur TpooTaTEUETAL KATA TN METAPOPA PE €va eI8IKO PPEvo
[\ lock UOTép.

Mpootacia anmd okovn Kal vepd - Ma Tn cuokeun Mpémel va mpoBAénetal Idlaitepn mpootacia
amné okdvn Kat Bpoxn.
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ADS To ovotnua Anti-Drift (ADS) anmotpénel eo@alpéveg LeTProelG. H apxr Aettoupyiag: 30
SeutepOAenTa HeTd TNV evepyomoinon Tou ADS To Aéilep eNéyxetal SI0PKWE WG TTPOG TN owoTH
guBuypdupion Tou. Eav n cuokeur kouvnBei Aoyw eEwTePIKWVY EMSPACEWY 1} €AV To AéI(EP XAOEL TNV
avagopd UYPoug Tou, To Aéilep akivntomoleital kat avaBooPrivel. EmmAéov avdfel To TILT ouvexwg, otnv
006vn LC gpgaviletal éva mpoeldomoinTiko Tpiywvo Kat nxei éva mposidomoinTikd orfya. Na va givat Suvat)
n nepatépw enegepyaoia, méote Eava o MARKTEO Tilt 1} AMEVEQYOTIOIOTE KAl EVEPYOTTOLOTE TN CUCKEUN.
Ol E0QONUEVEC IETPHOELG ATTOTPEMOVTAL £TOL EUKOA KAl UE AOPAELQL.

To ADS 6ev eival evepyo PeTd TNV evepyoroinon. Ma Tnv mPooTacia TNG CUCKeUNG amd petaolég Béong
Moyw e§wTepikwv embpdoewy, Mpémel va evepyonoindei to ADS mélovtag to mAnktpo Tilt. H Aetrtoupyia ADS
eppaviletal pe 1o avapoopfnua tou,TILTY otnv 006vn LC, BAéme eikdva KaTw.

Mpoooxn: To ADS evepyomolei T emtripnon pévo 30 deut. PeTd TV MAipn XWPEOOoTABUIoN TOU
I Milep (@don puBuIoNC). AvaBdéofnua tou ,TILT” oe puBud deutepolémtwy Katd Tn SIAPKELA TNG
" @dong puBuiong apyo avaBéopnua eav to ADS givat evepyo.

Tpomog Aettoupyiag Tou ADS

ADS 81amePaAOTIKO PETA

‘Evapén and 30 deutepOAemTa, apyo
On TIEPIOTPOPAG avapéoBnua tou,TILT" E€wrepikn emibpaon
I:MQ 7L
®don pUBHIONC AUTGHATOU Evepyoroinan Tou
ouoThpatog aldntipa ADS: MMigon mA\AKTPOU
Sensor Automatic Tilt, avaBéoPnua To Nélep
Tou,TILT” o€ puBud akivnromolgitat yia Adyoug
SeutepoNémTwv. aopaleiag, 1o Aéilep

avaBoopfrvel kat to , TILT”
avdpBel Slapkwe.

MAéypa xwpou: Ta mapakdtw Seixvouv ta emimeda Aéilep Kal TIG AelToupyieg.
auto: Autopatn euBuypdupion / man: Xelpokivntn euBuypdaupion

S

Opidvtia Katakdpupn Khion tou afova x K\ion tou afova y
Xwpootabuion XwpooTtdbuion

auto auto

b2
Lo

man

%
<

Khioeig lwvia 90° Aertoupyia vijpatog
™G oTadung
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DopTion emava@opTI{OpEVNG patapiag

- Mpv N Xprion TNG CUOKEUNG QOPTIoTE TARPWE TNV
emavagopTi{éuevn pmatapia.

— YUVO£OTE TN OUOKELH POPTIONG HE TO SIKTUO PEVUATOC KAl TNV
urodoxr eopTiong (J) TG OnKng emavaeapTi{OPeVNnG umatapiog
(L). Xpnotpormolgite HOVO T CUOKEUN POPTIONG TTOU ECWKAEIETAL Z€
TEPIMTWON XPriong AAB0G GUOKEUNG GOPTIONG, N £yyunon mavel va
1oxVeL. H @opTion Tng emavagopti{dpuevng pmatapiag givat Suvatr Kat
€KTOG TNG OUOKEUNG.

- Katd tn dtapketa poptiong Tng emava@opti{duevnG umatapiag,
avafel n LED tng ouokeung @oéptiong (N) kokkivn. H Siadikacia
POPTIONG £XEL OAOKANPWOE( HOAIG N LED avayel mpdotvn. Eav n
ouokeun ev gival ouvdedepévn O0Tn CUOKEUN POPTIONG,
avafooprivel n LED tng ouokeung @odptiong.”

- Eval\akTikd gival emiong Suvatn n xprion aAKAA KWV pmataplwv (4
x Tumog C). TomoBetote TG 0TN Orikn pmataplwv (K). Ze auth tv
TIEPITTWON TPOCEETE Ta CUMPBOAA EYKATACTAONG.

- Q0note v emavagopti{ouevn umatapia (L) i T 6rikn pmatapiog
(K) otn Orikn pe umodoyr| eloaywync (G) kat BidwoTte kahd pe tn Bida
otepéwonc (1). Mpémet va cuvdeBOUV ol NAEKTPIKES eMAPEC (H).

- Mée TonoBetnuévn Tnv emavagopti{Ouevn Umatapia n CUCKELN givat
£TOIUN TTPOG XPrion Katd tn Sidpkela g Stadikaoiag edpTiong.

- 'Otav otnv évdelén LC to ouppolo tng umatapiag (14) avaBoofrivet
OUVEXWG, TTPETTEL VA AVTIKATAOTABOUV oL uratapieg iy va
EMAVAPOPTIOTOUV Ol UMATAPIEG.

TomoB£Tnon TWV HITATAPIWY GTO TNAEXEIPICTHPIO

- MNpooé€te T owoTr TONKOTNTA.
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Kataképupn

Aertoupyia

A 'E€obo¢ Aéilep avapopdc / H HAektpikég ema@ég
Katakpupou vipatog oTiBune I Na&uddt otepéwong Brikng umataplwv n

B Kegaln mpiopatog / £€€0do¢ aktivag Aéilep enavagopti{dpevng pmatapiog

C Aiodot \AjYng yia ThAEXEIPIOTPIO (4 X) J Ymodoxn @opTiong

D KovoodAa xelplopov K Onkn pmatapiwv

E ‘Evéeién LC L Onkn emava@opti{Opevng umatapiag

F 5/8" oneipwpa / €080 Aéilep avagpopdg, M Zuokeun @opTiong / TPopodoTiKO
KATAKOPUPOU VAHATOG OTABUNG N EvSei€n Aertoupyiac

60

OnKn pe umodoxH lcaywyng yla
enavagopti{dpevn pmatapia
Onkn pmataplwv

KOKKIVO XpWwHa: ¢OpTIoN
enavagopti{dpevng pmatapiog
mpdaowvo Xpwua: n dladikacia eopTIong
OAOKANPWONKE
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Medio xeipiopov Quadrum DigiPlus

= Quadrum DigiPlus —

‘Evéei€n LC
Quadrum DigiPlus

X 000% o
Y 8.00% 10

15— CAL. A—"
17— W A—13
18— TILT| Eam 14
19
TnAexepiotriplo

10
11

12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Nertoupyia auto/slope
Metaywyn dfova X, Y

EmAoyn tax0tnTag mepIoTPoQng
600/300/120/60/0 U/min

ON/OFF - MAfKkTpO

MAARKTPO oLV yia TN PUBUIoN KAiong
oTNV Yn@LaKn Kal 0Tn Xelpokivntn
Aertoupyia khiong

MARKTPO MANV yia Tn pLBUIoN KAioNng

oTNV Yn@LaKn Kal oTn Xelpokivntn
Aertoupyia khiong

Netrtoupyia capwong

Aertoupyia Tilt

‘EvSel€n puBuiong khiong tou agova X
‘Evéel€n pubuiong khiong tou afova Y

Mpoeidomointiké cuuPBoAo Aeitoupyiag
Tilt

‘EvSe1€n Aertoupyiag odpwong
‘EvSei€n Aertoupyiag DualGrade

‘Evéelén katdotaong eoépTiong
umatapiag

‘Evéei€n katdotaong fabuovounong
‘Evéei€n taxutnTag

‘EvSelén xwpootddunong

‘Evéei€n Aettoupyiag Tilt

‘EvSel€n xelpokivntng Asitoupyiag
MAfiKTpO Mpoodlopiopol Béong
(meploTpo®n aploTepd)

M\Rktpo mpoadloplopol Béong
(meplotpopny de€1d)
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Op1{ovTia XwPooTAaduion Kal Katakopuen
Xwpootaduion

- OptldvTia: TomoBeTAOTE TN CUOKEUH KATA To SUVATO O€ eMimedn emM@Avela ga ﬁa
1 OTEPEWOTE TN O€ €vav Tpimoda. 0 0
- Kataképu@a: TomoBeTroTe Tn CUCKELN 0Ta TAEUPIKA TESIa oThpIENnG. To
niedio xelplopo Seixvel Tpog Ta mavw. Me Tnv mpoalpeTikr Bdon toixou (ap. @ @
avTikelpévou 080.70) givat Suvatr) n cuvappoAdynon oe évav tpimoda otnv
Kataképupn xprion.
- Miéote 10 mAnktpo ON/OFF.

I To meploTpoPikd Aéilep UETA TNV evepyomoinon euBuypaupietal autépata.
n

- Mpaypatomolgital AUTOPATA XWPOCGTABUION TNG CUCKEVNG OE MIa TIEPLOXN + 6°. £Tn @Aon pubuiong
10 Mé1lep avaPooPrvel Kat n KEQAAR TTpiopaTog mapapével og npepia. Otav mpayuatonoindei n
XWPOooTABUIoN, To Aél{ep avafel SI0PKWG KAl TIEPICTPEPETAL JE TO PEY. aplOud oTplpwyv. BAEéme wg mpog
auTO TO KE@AAalo ,Sensor Automatic” kat, ADS-Tilt”

Edv n ouokeun éxel tomoBetnOei umepPoAika Ao&d (EKTOG Tou opiou Twv 6°), akolyetal Eva
I TPOEISOTOINTIKO OTU0, N KEQAAN TIPICHATOG aKlvnTomoleital Kat To Aéillep avaBooBrveL
Y€ QUTI) TNV TIEPIMTWON N CUCKEUN TIpEMel va TomoBetnOei o€ pia emimedn emedvela.

Mpoadiopionog 0€ong Tou Katakopu@ov emmédou Aélep

TNV Kataképuen Asttoupyia ivatl Suvatog o akpIPrig mpoadloplopdg Béong tou emméSou Aéilep. To
autéuato cvotnua alednTrpa ,Sensor Automatic” mapapével evepyo Kal eKTEAEl XwpooTaBuIon Tou
Katakopugou emmédou Aéilep. BAEme otnv mapakdtw IKOvVA.

1. 2.
auto Z‘i‘bo
/
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Edv emteuyBei 1o péyloto 6plo kAiong 6°, To Aéllep akvnTomoleital, apxioet va avaBoofrvel,
m  EVW OKOUYETAL éva NXNTIKO Crjua.
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ITNV NEPIMTWON AUTH HEIWOTE TN Ywvia KAiong. Ynelakn

A&rtoupyia kAiong (Aettoupyia DualGrade) E

To opilovTio emimedo pmopei va KAivel Pnelakd otov dfova X kat Y. H péylotn khion q
@TAvel o€ éva eminedo péxpl Kat £10%, oto dBpoiopa Twv 0o advwv n PéyloTn Tiun, 6

TIou Urmopei va KataxwpnBei ava agova, pewvetal. £Tn peyain évdeién LC epgpavifovtat

Ol TIUEG Kal HITopoUV va KataxwpenBoulv n kdbe pia Eexwpiotad. 3¢ 1 eninedo
PUBuIoN Twv afovwv: Miéote To MAKTpo auto/slope (1). Ztnv évdeign LC avaBoopfrvel

n évdelgn tou d€ova X. Me ta mARKTPa ouv Kat MAnv (5/6) pmopouv va puBuioTtouv ot ‘
TIpéG Twv apBuwv. Méfovtag To MARKTpo X/Y (2) yivetat petaywyn otov aova Y. Mg b

Ta MARKTPA oLy Kat ANV (5/6) pumopei va pubuiotei katémy n TR Y. Miéovtag maAt
1o mMAnKTpo X/Y (2) yivetal emPBefaiwon tng Kataxwplong. £tn ouvéxela pubpiletat n

OUOKEUN OTNnV emMBUUNTI Tiun. BAéMe OTIC TOpAKATW EIKOVEC. Se 2 emineda
1. 2. 3. 4. 5.
auto
= = B 1S
e 8
<> | <7 <F =
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Inpavtiko: Kata tn Sidpkela tng Stadikaciog xwpootddunong dsv pmopei va yivel kapia AN kataxwpion,
otnv évdei§n LC avaBoofrivel o cupPolo xwpootdBunong (17). Otav ofricel To cupBoAo xwpootddunong,
N XwPooTadUnon €xel OAoKANPwWOE( Kal PImopouV va puBIIOTOVV VEEG TIHEG.

I Me tnv Ynetakn Aertoupyia KAiong evepyomoleital To autdépato cvotnpa alobntrpa Sensor-Automatic.
n

I O a&oveg X/Y gival onpEIWPEVOL EMAVW OTN CUOKEUN
| |

Xepokivntn Aertovpyia KAiong éwg 6° - opi{ovtia

Me Tnv evepyomoinon tng AelToupyiag KAIoNG amevepyoToLEiTal TO auTopaTo cUoTNUa alcbntrpa Sensor-
Automatic. Na Tn petaywyr Tou Aéilep otn xelpokivntn Asttoupyia, kpatriote matnpévo to mArktpo ON/
OFF péxpt va epgaviotei To oUBoAo Tou XeploL (19) otnv évdeén LC. MNa va pubpioete 1o opi{dvtio eminedo
matriote 1o MARKTPo X/Y. Ta mAnkTpa BeTiko/apvnTikd Kablotolv Suvatr Tnv nAektpokivntn pUBuIon

™G KAioNG. Z€ auth TV mepimmwon n puBULoN Tou a§ova X kat Y TIpEmel va Yivel EexwploTd. BAEme oTig
TTAPAKATW EIKOVEG.

1. 2. 3.
auto
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Xeipokivntn Aettoupyia KAiong éwg 6° - Kataképuga
1. 2. 3.

T | e | e
e E
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Edv emteuyBei 1o péyloto 6plo kAiong 6°, To Aéilep akivntomoleital, apyioel va avaBoofrivel, vw
OKOUYETAL éva NXNTIKO CHUa. ITNV TTEPIMTWON AUTH HEWOTE TN ywvia KAionG.

Xepokivntn Aertovpyia KAiong > 6°

H puBuion peyahitepwv kAiogwv givat Suvatr Ye TNV
TIPOAIPETIKY YWVIAKI TTAAKQ, ap. avTikelpévou 080.75.
ZYMBOYAH: Npwta emtpéPte TNV autoévoun ubuypdupion
TNG GUOKEUNG Kal pUBUIOTE TN YwVIOKN TTAAKA 0TO UN&Ev.
2TN CUVEXELD QTTEVEPYOTIOINOTE TO AUTOUATO GUOTNHA
aeOnTripapAéne: Xelpokivntn Agtrtoupyia kKAiong éwg 6°.
3TN GUVEXELD KNIVETE TN OUOKELN 0TNnV €MOUUNTH Ywvid.

‘Otav epgavifetal To cUUBoAO Tou xeptou otnv évdelén LC, To autopato cvotnua aiobntrpa Sensor-
I Automatic Sev gival evepyo kat Sev gival Suvatd va ekTeAeoBei xwpooTtabunon oute opi{dvTia ouTe
" KOATOKOPUQA.

Asrtoupyieg Aéwlep

Aertovpyia mePIOTPOPNG

Me to MARKTpo TEPIOTPOPN pubpuifovtal ot apiBuoi oTpoPwv:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Aetovpyia orjpavong onpeiov

Ma tnv eniteuén TG AelToupyiag orpavong onuEioy, MECTE TO MARKTPO
TIEPIOTPOPNG EXPL VA PNV TTEPIOTPEPETAL TTAEOV TO Aéllep. To Aélep umopei
Va TIEPIOTPAYEL e Ta MARKTPa TPoodloplopol B€ong we Pog To eminedo
uétpnong otnv embupuntr 6éon.

Aerrovpyia odpwong

Me To mAnKTpo cdpwong gival Suvath n evepyormoinon Kat n puouIon
£VOG £VTOVA QWTEIVOU TUAMATOG O TEGOEPIG SIAPOPETIKOUG cUVSUACHOUG
mAATOUG. TO TUAHA TIEPIOTPEPETAL PE TA TTARKTPA TTPOCSI0pIopoU Béong

otnv emBupntr B¢on. @ @

Nertoupyia xeipokivntng AnYng @
Epyaocieg pe Tov mpoaipeTikd Séktn Aéilep: Epyaoieg pe Tov mpoalpeTikd

Séktn Méilep: Pubpiote To Aé1lep mePIOTPOPNG OTO PEYIOTO aplOud

OTPOPWV Kal evepyomoljoTe To éktn Aéilep. Q¢ mpog autd PAéme

TIg 08nyieg XelpIopoU Tou avtioTtolxou Séktn Aéilep.

64 @B
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Epyacisg pe 1o Aéwllep avagopdc i to Aéilep

KATAKOPUPOU VI|HATOG OTABUNG

H ouokeun StaBétel SUo Aéilep avapopdc. Itnv opi{dvTia AerToupyia gival
Suvatd va mPokANBEl P auTd n TTWon VO KATAKOPUPOU VAHATOG 0TABUNG.
3TNV Katakopuen Aettoupyia ta Aéllep avagopdg XPnotUeUouV yia TV
€UBUYPAUMION TNG CUOKEUNG. P0G ToUTo puBUioTE TO Aé1lep AvVaPOPAg
mapAdAAnAa mpog tov Toixo. To katakdpuo emimedo Aéilep eubuypappieTal

o€ opBr) ywvia mpog Tov Toixo, BAETE gkdVa.

TeXVIKA XapAKTNPIOTIKA (Me empulagn Texvikwy oaAlaywv. 07.16)

Meploxn autoxwpooTAduIoNng

+6°

AkpiBela

+0,75mm/10m

XwpootdBuion opllévTia / KaTakopuea

AUTOATA PE NAEKTPOVIKEG AEPOCTABUES KAl
oepPopoTép.

Taxutnta pubuiong

miep. 30 Seut. mavw amd Tn
OUVOAIKN Ywvia AetToupyiag

Katakdpupn aktiva avagopdg

90° TPO¢ TO MIMESO TIEPIOTPOPNG

Tay0TnTa MEPIOTPOPRG 0, 60, 120, 300, 600 U/min
TnAexelplotriplo YnépuBpeg IR

Mrjkog kUpatog Aéillep 635 nm

MAKOG KUPATOG KATAKOPUPWY YPAUMWY Aéllep 650 nm

Katnyopia Aéilep 2 (EN60825-1:2014)

loxU¢ e€6dou Aéilep <1mW

Tpogodooia pguuatog

Emavagopti{opevn pratapia uPnAng loxvog /
umatapieg (4 x Tumog C)

Aldpkela Aettoupyiag emava@opTi{OPeVNG umatapiog | mep. 35 wpPeg
AldpKela AeIToupyiag PmaTapliv KOKKIVO mep. 50 WPEG
AldpKela oOpTIONG EMAVAPOPTI{OUEVNG UITaTapIag TEP. 6 WPEC
Oeppokpacia Aertovpyiag -10°C.... + 50°C
Oeppokpacia amobnkng -10°C ... + 70°C
Katnyopia mpootaciag IP 66

Aaotdoelg (Mx Y x B) / Badpog 215x 205 x 165 mm /
(ouumep. emavagopTI{OueVNG uratapiag) 2,6 kg
TnAexepiotiplo

Tpogodooia pgvuatog 2x 1,5V tumog AAA
EuPéAela tnAexelplotnpiov péy. 40 m (tnAexelplotrplo umepLBpwv IR-Control)

Aaotdoelg (M x Y x B) / Badpog (cuumep.
enmavagopti{duevng prmatapiag)

63x130x24 mm/
0,15 kg

Kavoviopoi EE kat améppipn

H ouokeun mAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuTa yia TNV eEAeVBePn KUKAOYOopia

MPOidVTWV €vToq TG EE.

To mapov mpoidv gival pia NAEKTPIKT CUCKEUN Kal TIPETEL va CUNEYETAL EExwPLoTA
Kal va amoppimetal cUMQWVA PE TNV eupwaikn Odnyia mepi HAeKTpIKWY Kat

NAEKTPOVIKWVY TTOAWY GUCKEVWV.

Ce
94

MNepartépw unodeielc aopaleiag kal MpooBeteg uModeifelg otnv IoTooENISA:

www.laserliner.com/info
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Mpoetolpacia eAéyyxou Babuovopnong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babuovéunon tou Aéilep. BAATE Tn cuokeur 0To péoov PeTadl 2 Toixwv, Tou
€xouv andoTtaon Toul. 5 m PeTa&y Touc. Evepyomotriote Tn cuokeun). MNa Tov TéAelo €AeyXO, XPNOIHOTOIOTE
éva tpimoda. THMANTIKO: To autépato cuotnpa alodntripa mpémel va gival evepyo.

1. Znpewote to onpeio A1 oTov Toixo.

2. [upioTe Tn cuokeun Katd 180° Kal CNUEWOTE To onueio A2. Meta&L tou Al
Kal Tou A2 €xeTe Twpa ia opl{ovTia avagopd.

ﬂ 1.
0= 7
2. o
H > 180°~ ﬂ
A1 'ﬁ A2 U
‘EAeyxo¢ faBpovopnong
3. TormoBetroTE TN CUOKELH GCO TO SUVATOV TTIO KOVTA OTOV TOiXO, OTO UYPOC TOU EMONKAvOEVTOG onueiou

A1. Eubuypappiote tTn cuokeun otov dfova X.

4. MeploTpéYPTe TN OUOKELN Katd 180°, EUBVYPAUMIOTE TN CUOKELN WG TTPOG Tov Aova X Kal EMONUAVETE TO
onueio A3. H diapopd petadl twv A2 kal A3 amotelei Tnv anmdkAion amd tov aova X.

5. EmavaAdBete to 3. kal 4. yia va e\éyete Tov dfova Y kat Z.

3.
A1 A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

<

_a.
o7 180° M
A2 L
f =

[ |-

Av ta onpeia A2 kat A3 emi twv a§ovwy X, Y, Z améxouv petady Toug mdvw and 0,75 mm / 10 m,
I ToTE amatteital va die€ayBei ek véou puBbuion. EmKolvwvrote pe To Tomikd €181k Katdotnua iy
ameuBuvBeite oto TuRua oépPig tTng UMAREX-LASERLINER.
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Aszrtoupyia puOIONG

1. Katd tn pUBuon mpooé€te tnv euBuypdupion Tou Aéllep EPIOTPOPNC.
PuBpiCete mavta 6Aoug Toug dfoveg.

2, O£0TE TN GUCKEUN 0TN AetToupyia pudmiong:

ATIEVEPYOTIOINOTE TO TIEPIOTPOPIKO AEILEP KAl ETTAVEVEPYOTIOIOTE TO £XOVTAG TIATNHEVO TO

mANKTPo auto/slope. Kpatriote matnuévo to mKTpo auto/slope péxpt va apyioel va avaBooprivel

n évdei€n tou afova X otnv 08évn LC. Téte pnopeite va aprioete aAL To IARKTPO auto/slope.

Katd v opilovtia Aertoupyia (a&ovag X, Y) avaBoofrivel mpwta n évdein tou agova X. Me 1o
TANKTPO X/Y Tou mEPIoTPoPIKoy Aéllep yivetal evahayn petadl Twv afovwv X kat Y.

Y& KaTakopuEn Aermoupyia (G&ovag Z) eppaviletat amokAeloTikd o d§ovag Y.
3. AiI6pOwon tng pudHIoNG:

Me ta MARKTPA GUV/TIANV TOU TIEPIOTPOPIKOU Aéilep 0dnynoTe To Aéllep amnd v Tpéxouca Béon
0T0 VYOG TOU OonEiou avapopdg A2. Mévo pe emavelnppévo matnpa aladle to Aéllep T Béon
Tou.

4. Tepuatiopog pubpiong:

Aakorm: Me tnv amevepyomoinon (mriktpo ON/OFF) Tou meplotpo@ikol Aéilep
EYKOTAAEITIETAL N CUVONIKT) pUBION Kl EKTEAEITAL EMAVAPOPA OTNV
TIPONYOUHEVN KATAOTAON.

AmoBrikeuon: Me to mARkTpo auto/slope aocgahiletal n véa puBIoN.

Mpoodiopiopdg Béong: Me ta MAKTpa TPOOSIOPIoHOU BECNG OTO TNAEXEIPIOTHPLO UTTOPEL TO
Milep va meploTpa@ei.

Z A&oveg
XYz

—

EAéyxeTe TAKTIKA T pUBUION TPV ammd Tn Xprion, Y
UETA QMmO PETAPOPEG Kal LEYAAO XPOVIKO SidoTtnpa

amoBrKeUONG. L€ AUTN TNV TIEPIMTWON ENEYXETE

TIAVTa OAOUC TOUC AEOVEC.
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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